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ภาคผนวก ก

รายละเอียดการประกอบการคำนวณตัชนีดิวิเร็5ย



ตารางที่ ก .1 รายละเอ ียดการว ิเคราะห ์เพ ื่อคำนวณ ค่า De ของพล ังงานรวมโดยใช ้ม ูลค ่าการผล ิตเป ็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน  

ม ่อ ย ท ี่

ร าย

ล ะ เอ ีย ด
พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ล ว น พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ส ่ว น El El

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย '"ผ te)

1

า
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าถ ัก )
1 0 ,2 6 1 ,1 7 6 ,0 0 0 .0 0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 1 1 ,2 9 4 ,1 2 9 ,6 5 9 .0 9 0 9 0 0 .3 9 9 6 0 3 4 1 .9 4 6 9 1 4 2 3 .9 1 3 8 0 0 .3 9 5 6 3 0 .2 1 4 8 7 0 .0 8 5 0 1

2
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
1 5 ,9 3 8 ,3 0 1 ,8 1 8 .1 8 1 8 0 0 .6 0 8 3 4 1 6 ,9 6 9 ,1 3 4 ,8 8 6 .3 6 3 6 0 0 .6 0 0 4 0 6 8 .0 4 9 3 9 7 3 .2 6 5 2 6 0 .6 0 4 3 7 0 .0 7 3 8 5 0 .0 4 4 6 3

รวม 2 6 ,1 9 9 ,4 7 7 ,8 1 8 .1 8 1 8 0 1 .0 0 0 0 0 2 8 ,2 6 3 ,2 6 4 ,5 4 5 .4 5 4 5 0 1 .0 0 0 0 0 1 .1 3 8 4 2

ตารางที่ ก.2 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานรวมโดยใช้มูลค่าการผลิตเป็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน ร าย

พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ส ่ว น พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ส ่ว น ร1 ร1
ล ัด ส ่ว น 1,,ก ' .....) f + " '" I l  ท( 1

ม ่อ ย ท ี่ ล ะ เอ ีย ด เฉ ล ี่ย น , J V 2 J [ .รฯ )

1

1
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าถ ัก )
1 0 ,2 6 1 ,1 7 6 ,0 0 0 .0 0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 1 1 ,2 9 4 ,1 2 9 ,6 5 9 .0 9 0 9 0 0 .3 9 9 6 0 0 .1  I 3 5 7 0 .1 0 3 1 6 0 .3 9 5 6 3 -0 .0 9 6 1 1 - 0 .0 3 8 0 2

2
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
1 5 ,9 3 8 ,3 0 1 ,8 1 8 .1 8 1 8 0 0 .6 0 8 3 4 1 6 ,9 6 9 ,1 3 4 ,8 8 6 .3 6 3 6 0 0 .6 0 0 4 0 0 .8 8 6 4 3 0 .8 9 6 8 4 0 .6 0 4 3 7 0 .0 1 1 6 7 0 .0 0 7 0 5

รวม 2 6 ,1 9 9 ,4 7 7 ,8 1 8 .1 8 1 8 0 1 .0 0 0 0 0 2 8 ,2 6 3 ,2 6 4 ,5 4 5 .4 5 4 5 0 1 .0 0 0 0 0 0 .9 6 9 5 1



ตารางที่ ก.3 รายละเอ ียดการว ิเคราะห ์เพ ื่อคำนวณ ค่า De ของพล ังงานไฟฟ ้าโดยใช ้ม ูลค ่าการผล ิตเป ็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน  

ย ่อ ย ท ี่

ร าย

ล ะ เอ ีย ด
พ ล ัง ง าน ไฟ ฟ ้า ล ัด ส ่ว น พ ล ัง ง าน ไฟ ฟ ้า ล ัด ส ่ว น El El

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย
J  • น * )I Z )

I 2 ท  ; ;  J

1

1
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าถ ัก )
8 9 6 ,8 0 9 ,7 0 0 .0 0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 1 ,0 1 3 ,4 7 2 ,3 8 6 .3 6 3 6 4 0 .3 9 9 6 0 0 .0 2 9 8 9 0 .0 3 8 0 4 0 .3 9 5 6 3 0 .2 4 1 2 5 0 .0 9 5 4 5

2
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
1 ,3 9 2 ,9 8 1 ,0 4 5 .4 5 4 5 5 0 .6 0 8 3 4 1 ,5 2 2 ,7 1 5 ,7 9 5 .4 5 4 5 5 0 .6 0 0 4 0 0 .0 0 5 9 5 0 .0 0 6 5 7 0 .6 0 4 3 7 0 .1 0 0 2 3 0 .0 6 0 5 8

รวม 2 ,2 8 9 ,7 9 0 ,7 4 5 .4 5 4 5 5 1 .0 0 0 0 0 2 ,5 3 6 ,1 8 8 ,1 8 1 .8 1 8 1 8 1 .0 0 0 0 0 1 .1 6 8 8 5

ตารางที่ ก.4 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานไฟฟ้าโดยใช้มูลค่าการผลิตเป็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน  

ย ่อ ย ท ี่
ร า ย ล ะ เอ ีย ด พ ล ัง ง าน ไฟ ฟ ้า ล ัด ส ่ว น พ ล ัง ง าน ไฟ ฟ ้า ล ัด ส ่ว น ร1 ร1

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย
J  รน. 1 +  " ' " น 51-"' ]
1 ) 1 2 J U J

1

1
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าถ ัก )
8 9 6 ,8 0 9 ,7 0 0 .0 0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 1 ,0 1 3 ,4 7 2 ,3 8 6 .3 6 3 6 4 0 .3 9 9 6 0 0 .1 1 3 5 7 0 .1 0 3 1 6 C.3 9 5 6 3 -0 .0 9 6 1 1 - 0 .0 3 8 0 2

2
เค ร ื่องน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
1 ,3 9 2 ,9 8 1 ,0 4 5 .4 5 4 5 5 0 .6 0 8 3 4 1 ,5 2 2 ,7 1 5 ,7 9 5 .4 5 4 5 5 0 .6 0 0 4 0 0 .8 8 6 4 3 0 .8 9 6 8 4 0 .6 0 4 3 7 0 .0 1 1 6 7 0 .0 0 7 0 5

รวม 2 ,2 8 9 ,7 9 0 ,7 4 5 .4 5 4 5 5 1 .0 0 0 0 0 2 ,5 3 6 ,1 8 8 ,1 8 1 .8 1 8 1 8 1 .0 0 0 0 0 0 .9 6 9 5 1

00



ตารางที่ ก.5 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า De ของพลังงานความร้อนโดยใช้มูลค่าการผลิตเป็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน  

ย ่อ ย ท ี่
ร า ย ล ะ เอ ีย ด พ ล ัง ง า น ค ว า ม ร ้อ น ล ัด ส ่ว น พ ล ัง ง า น ค ว า ม ร ้อ น ล ัด ส ่ว น El El

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย ' " ผ
( พ  + พ  า  ( P  \'พ./+ ! ^  'พ./ | ถ พ ./4-1
V 2  J V e ' - '  y

า

1
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้า ถ ัก )
3 ,0 8 6 ,6 9 8 ,4 0 0 .0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 3 ,1 8 6 ,3 5 0 ,5 6 8 .1 8 1 8 0 .3 9 9 6 0 0 .1 0 3 0 .1 2 0 0 .3 9 5 6 3 0 .1 5 0 7 3 0 .0 5 9 6 3

2
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
4 ,7 9 4 ,4 5 3 ,4 5 4 .5 4 5 5 0 .6 0 8 3 4 4 ,7 8 7 ,4 0 8 ,5 2 2 .7 2 7 3 0 .6 0 0 4 0 0 .0 2 0 0 .0 2 1 0 .6 0 4 3 7 0 .0 0 9 7 1 0 .0 0 5 8 7

รวม 7 ,8 8 1 ,1 5 1 ,8 5 4 .5 4 5 4 5 1 .0 0 0 0 0 7 ,9 7 3 ,7 5 9 ,0 9 0 .9 0 9 0 9 1 .0 0 0 0 0 1 .0 6 7 7 0

ตารางที่ ก.6 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานความร้อนโดยใช้มูลค่าการผลิตเป็นฐานการค ำ น ว ณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน  

ย ่อ ย ท ี่
ร า ย ล ะ เอ ีย ด

พ ล ัง ง า น  

ค ว า ม ร ้อ น
ล ัด ส ่ว น

พ ล ัง ง า น  

ค ว า ม ร ้อ น
ล ัด ส ่ว น ร1 ร1

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย
f  " พ น 51. 1I  J 1 2 J 1 พ  J

1

1
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้า ถ ัก )
3 ,0 8 6 ,6 9 8 ,4 0 0 .0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 3 ,1 8 6 ,3 5 0 ,5 6 8 .1 8 1 8 0 .3 9 9 6 0 0 .1 1 4 0 .1 0 3 0 .3 9 5 6 3 -0 .0 9 6 1 1 -0 .0 3 8 0 2

2
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
4 ,7 9 4 ,4 5 3 ,4 5 4 .5 4 5 5 0 .6 0 8 3 4 4 ,7 8 7 ,4 0 8 ,5 2 2 .7 2 7 3 0 .6 0 0 4 0 0 .8 8 6 0 .8 9 7 0 .6 0 4 3 7 0 .0 1 1 6 7 0 .0 0 7 0 5

รวม 7 ,8 8 1 ,1 5 1 ,8 5 4 .5 4 5 4 5 1 .0 0 0 0 0 7 ,9 7 3 ,7 5 9 ,0 9 0 .9 0 9 0 9 1 .0 0 0 0 0 0 .9 6 9 5 1

•ร



ตารางที่ ก.7 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า De ของพลังงานรวมโดยใช้มูลค่าการขนส่งเป็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน  

ย ่อ ย ท ี่

ร า ย ล ะ เอ ีย ด พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ส ่ว น พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ส ่ว น El El
ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย

/■
 

'N
7โโ'

«น ( )Y  +  พ  \  (  e \
เท

V  2  /  V , ei J /

1

1
เค ร ื่อ งบ ุ่งห ่ม  

(ผ ้า ถ ัก )
1 0 ,5 0 9 ,5 5 0 ,2 5 4 .5 5 0 .4 0 1 1 ,7 0 2 ,0 5 9 ,4 6 5 .9 1 0 .4 0 5 2 7 0 .3 4 2 0 .4 2 4 0 .4 0 0 4 0 0 .2 1 4 8 7 0 .0 8 6 0 4

2
เค ร ื่อ งบ ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
1 6 ,0 6 1 ,1 3 2 ,6 1 6 .0 0 0 .6 0 1 7 ,1 7 2 ,3 4 8 ,5 0 3 .5 2 0 .5 9 4 7 3 0 .0 6 8 0 .0 7 3 0 .5 9 9 6 0 0 .0 7 3 8 5 0 .0 4 4 2 8

รวม 2 6 ,5 7 0 ,6 8 2 ,8 7 0 .5 5 1 .0 0 2 8 ,8 7 4 ,4 0 7 ,9 6 9 .4 3 1 .0 0 0 0 0 1 .1 3 9 1 9

ตารางที่ ก.8 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานรวมโดยใช้มูลค่าการขนส่งเป็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน  

ย ่อ ย ท ี่
ร า ย ล ะ เอ ีย ด พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ส ่ว น พ ล ัง ง าน ร ว ม ล ัด ส ่ว น รา ร1

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย
( พ , ^ + w u  \  ( X , ♦ . ไ

1SC J I 2  J V C  J

1

1
เค ร ื่อ งบ ุ่งห ่ม  

(ผ ้าถ ัก )
1 0 ,5 0 9 ,5 5 0 ,2 5 4 .5 5 0 .4 0 1 1 ,7 0 2 ,0 5 9 ,4 6 5 .9 1 0 .4 0 5 2 7 0 .1 1 5 0 .1 0 5 0 .4 0 0 4 0 - 0 .0 8 9 3 7 - 0 .0 3 5 7 8

2
เค ร ื่อ งบ ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
1 6 ,0 6 1 ,1 3 2 ,6 1 6 .0 0 0 .6 0 1 7 ,1 7 2 ,3 4 8 ,5 0 3 .5 2 0 .5 9 4 7 3 0 .8 8 5 0 .8 9 5 0 .5 9 9 6 0 0 .0 1 1 0 7 0 .0 0 6 6 4

รวม 2 6 ,5 7 0 ,6 8 2 ,8 7 0 .5 5 1 .0 0 2 8 ,8 7 4 ,4 0 7 ,9 6 9 .4 3 1 .0 0 0 0 0 0 .9 7 1 2 8

00
O



ตารางที่ ก.9 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า De ของพลังงานไฟฟ้าโดยใช้มูลค่าการขนส่งเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน El El

ลัดส่วน 

เฉล่ีย '" ๒ ( พ  + W  \  ( e  ไi 2 Jท ว :ิ J
1

1
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าถัก)
918,517,196.3636 0.396 1,050,077,738.6364 0.40527 0.030 0.038 0.400 0.241 0.097

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
1,403,716,252.7000 0.604 1,540,951,055.3409 0.59473 0.006 0.007 0.600 0.100 0.060

รวม 2,322,233,449.064 1.000 2,591,028,793.977 1.000 1.170

ตารางที่ ก.10 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานไฟฟ้าโดยใช้มูลค่าการขนส่งเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน ร1 ร1

ลัดส่วน 

เฉล่ีย " { ว ิ ; ]
(  K ' *' + w •-' ไ Inf ] 
1 2 SI,; J

1

1
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าถัก)
918,517,196.3636 0.396 1,050,077,738.6364 0.40527 0.115 0.105 0.400 -0.089 -0.036

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
1,403,716,252.7000 0.604 1,540,951,055.3409 0.59473 0.885 0.895 0.600 0.011 0.007

รวม 2,322,233,449.064 1.000 2,591,028,793.977 1.000 0.971

00



ตารางที่ ก.11 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า De ของพลังงานความร้อนโดยใช้มูลค่าการขนส่งเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด

พลังงาน 

ความร้อน
ลัดส่วน

พลังงาน 

ความร้อน
ลัดส่วน El El

ลัดส่วน 

เฉล่ีย
111M (  \ Y + พ  \  (  e  ไ

1 eน ) 1 2 ท ; . ; J

1

1
เครองนุ่งห่ม 

(ผ้าถัก)
3,161,412,683.64 0.40 3,301,437,556.82 0.41 0.103 0.120 0.40040 0.15073 0.06035

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
4,831,402,594.40 0.60 4,844,740,060.80 0.59 0.020 0.021 0.59960 0.00971 0.00582

รวม 7,992,815,278.04 1.00 8,146,177,617.61 1.00 1.06842

ตารางที่ ก.12 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานความร้อนโดยใช้มูลค่าการขนส่งเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด

พลังงาน 

ความร้อน
ลัดส่วน

พลังงาน 

ความร้อน
ลัดส่วน ร1 ร1

ลัดส่วน 

เฉล่ีย
(  S’l 1

1 S K ,  )
(X ,.. + K  O ln f51-''*11
1 2 J ใ  s i  J

1

1
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าถัก)
3,161,412,683.64 0.40 3,301,437,556.82 0.41 0.115 0.105 0.40040 -0.08937 -0.03578

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
4,831,402,594.40 0.60 4,844,740,060.80 0.59 0.885 0.895 0.59960 0.01107 0.00664

รวม 7,992,815,278.04 1.00 8,146,177,617.61 1.00 0.97128

00NJ



ตารางที่ ก.13 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า De ของพลังงานรวมโดยใช้มูลค่าเพิ่มเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด พลังงานรวม ลัดส่วน พลังงานรวม ลัดส่วน El El

ลัดส่วน 

เฉล่ีย

( พ  + พ  \  ( P \1 "  r u  j
1

1
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าถัก)
10,261,176,000.0000 0.39166 11,294,129,659.0909 0.39960 292.768 375.106 0.39563 0.24783 0.09805

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
15,938,301,818.1818 0.60834 16,969,134,886.3636 0.60040 59.235 58.107 0.60437 -0.01923 -0.01162

รวม 26,199,477,818.18180 1.00000 28,263,264,545.45450 1.00000 1.09027

ตารางที่ ก.14 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานรวมโดยใช้มูลค่าเพิ่มเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด พลังงานรวม ลัดส่วน พลังงานรวม ลัดส่วน ร1 ร1

ลัดส่วน 

เฉล่ีย

(  C1 ไ 
๒ 51" * เ 

1 J

( พ น . ,  + K ,  ไ11/ ร น ,  ไ 
1 2 )  \  SI,, J

1

1
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าถัก)
10,261,176,000.0000 0.39166 11,294,129,659.0909 0.39960 0.115 0.093 0.39563 -0.20949 -0.08288

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
15,938,301,818.1818 0.60834 16,069,134,886.3636 0.60040 0.885 0.907 0.60437 0.02432 0.01470

รวม 26,199,477,818.18180 1.00000 28,263,264,545.45450 1.00000 0.93409

00



ตารางที่ ก.15 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า De ของพลังงานไฟฟ้าโดยใช้มูลค่าเพิ่มเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน El El

ลัดส่วน 

เฉล่ีย

( พ  4- พ'' \  ( P ไ

1 2 JHว ิ.; j

1

1
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าคัก)
896,809,700.00000 0.39166 1,013,472,386.36364 0.39960 25.587 33.660 0.396 0.274 0.108

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
1,392,981,045.45455 0.60834 1,522,715,795.45455 0.60040 5.177 5.214 0.604 0.007 0.004

รวม 2,289,790,745.45455 1.00000 2,536,188,181.81818 1.00000 1.119

ตารางที่ ก.16 รายละเอียดการวิเคราะห์’เพื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานไฟฟ้าโดยใช้มูลค่าเพิ่มเป็นฐานการคำนวณ

2545 2546 2545 2546

ระดับ
ส่วน 

ย่อยท่ี
รายละเอียด พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน พลังงานไฟฟ้า ลัดส่วน ร1 ร1

ลัดส่วน 

เฉล่ีย
I n f  5 )

ไ J X * .  ไ
l  s C  J I  2 J U C  J

1

1
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าคัก)
896,809,700.00000 0.39166 1,013,472,386.36364 0.39960 0.115 0.093 0.396 -0.209 -0.083

2
เคร่ืองนุ่งห่ม 

(ผ้าทอ)
1,392,981,045.45455 0.60834 1,522,715,795.45455 0.60040 0.885 0.907 0.604 0.024 0.015

รวม 2,289,790,745.45455 1.00000 2,536,188,181.81818 1.00000 0.934

00



ตารางที่ ก.17 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า De ของพลังงานความร้อนโดยใช้มูลค่าเพ ิ่มเป ็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน 

ย ่อ ย ท ี่
ร า ย ล ะ เอ ีย ด

พ ล ัง ง า น  

ค ว า ม ร ้อ น
ล ัด ส ่ว น

พ ล ัง ง า น  

ค ว า ม ร ้อ น
ล ัด ส ่ว น El El

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย V 2  J 1 e'J )

1

1
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าก ัก )
3 ,0 8 6 ,6 9 8 ,4 0 0 .0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 3 ,1 8 6 ,3 5 0 ,5 6 8 .1 8 1 8 0 .3 9 9 6 0 8 8 .0 6 8 1 0 5 .8 2 7 0 .3 9 5 6 3 0 .1 8 3 6 9 0 .0 7 2 6 7

2
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
4 ,7 9 4 ,4 5 3 ,4 5 4 .5 4 5 5 0 .6 0 8 3 4 4 ,7 8 7 ,4 0 8 ,5 2 2 .7 2 7 3 0 .6 0 0 4 0 1 7 .8 1 9 1 6 .3 9 4 0 .6 0 4 3 7 - 0 .0 8 3 3 7 - 0 .0 5 0 3 9

รวม 7 ,8 8 1 ,1 5 1 ,8 5 4 .5 4 5 4 5 1 .0 0 0 0 0 7 ,9 7 3 ,7 5 9 ,0 9 0 .9 0 9 0 9 1 .0 0 0 0 0 0 .9 5 5 1

ตารางที่ ก.18 รายละเอียดการวิเคราะห์เพ ื่อคำนวณค่า DS1 ของพลังงานความร้อนโดยใช้มูลค่าเพิ่มเป็นฐานการคำนวณ

2 5 4 5 2 5 4 6 2 5 4 5  ' 2 5 4 6

ระด ับ
ส ่วน 

ย ่อ ย ท ี่
ร า ย ล ะ เอ ีย ด

พ ล ัง ง า น  

ค ว า ม ร ้อ น
ล ัด ส ่ว น

พ ล ัง ง า น  

ค ว า ม ร ้อ น
ล ัด ส ่ว น ร1 ร1

ล ัด ส ่ว น  

เฉ ล ี่ย
เทก ั1" - ] น 51- ' ]

1 ■ร ' . "  J 1 2 J ' V J

1

1
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าก ัก )
3 ,0 8 6 ,6 9 8 ,4 0 0 .0 0 0 0 0 .3 9 1 6 6 3 ,1 8 6 ,3 5 0 ,5 6 8 .1 8 1 8 0 .3 9 9 6 0 0 .1 1 5 2 5 0 .0 9 3 4 7 0 .3 9 5 6 3 - 0 .2 0 9 4 9 - 0 .0 8 2 8 8

2
เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม  

(ผ ้าท อ )
4 ,7 9 4 ,4 5 3 ,4 5 4 .5 4 5 5 0 .6 0 8 3 4 4 ,7 8 7 ,4 0 8 ,5 2 2 .7 2 7 3 0 .6 0 0 4 0 0 .8 8 4 7 5 0 .9 0 6 5 3 0 .6 0 4 3 7 0 .0 2 4 3 2 0 .0 1 4 7 0

รวม 7 ,8 8 1 ,1 5 1 ,8 5 4 .5 4 5 4 5 1 .0 0 0 0 0 7 ,9 7 3 ,7 5 9 ,0 9 0 .9 0 9 0 9 1 .0 0 0 0 0 0 .9 3 4 0 9

00



ภาคผนวก ข

กรณีศึกษาการอนุรักษ์ และการเพิ่มประสิทธิภาพพลังงาน 

(ท ี่มา จาก กรมพัฒนาและส่งเสริมพลังงาน (พพ))



1. โทรป้องก้นการสูญเสิยพล้งงานความร้อน'โดยการหุ้มฉนวน
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รูปที่ ข.1 การป้องกันการสูญเลียพลังงานความร้อนโดยการหุ้มฉนวน

กรณีศึกษา 

ที่อยู่

ผลิตภัณฑ์ 

ชั่วโมงการทำงาน 

อุปกรณ์ที่ห ุ้มฉนวน 

การลงทุน 

ผลการประหยัด 

ระยะเวลาคือทุน

: บริษัทลห1โพศาลอินดัสท่รี จำกัด

: 5/4 หมู่ 3 ถ.พระราม 2 ด.บางกระเจ้า อ.เมือง จ.สมุทรสาคร 74000 

: เคมืก ัณฑ์พื้นฐานที่ม ืกำมะกันเป็นส่วนประกอบหลัก 

: 7,920 ชั่วโมง/ปี

: ผิวท่อและผนังเตา 54 ตารางเมตร 

: 30,090 บาท 

: 172,187 บาท/ปี 

: 2 เดือน

1.1 ความเป็นมา

ด้วยราคานํ้าน ันเช ื้อเพลิง (น ํ้าม ันเตา) ท ี่ม ืค ่าส ูงข ึ้นอย่างต่อเนื่องในช่วง 1-2 ป ีท ี่ผ ่านมา 

บริษ ัทฯ จ ึงศ ึกษาหาแนวทางเพ ื่อลดการใช ้เช ื้อเพลิง ซึ่งแนวทางหนึ่งก็ค ือ การหุ้มฉนวนที่ผ ิวท ่อ



ระบบส่งความร้อนและผน ังเตา ประกอบกับช่วงเวลาดังกล่าว บริษ ัทฯ ทราบข่าวการเปิดรับสมัคร 

ผู้เข ้าร่วมโครงการส่งเสริมการอนุร ักษ ์พล ังงานในโรงงานและอาคารธุรก ิจ โดยการใช้มาตรการ 

มาตรฐาน (Standard Measures) ของกรมพ ัฒนาและส่งเสร ิมพล ังงาน จึงได้รับสม ัครเข้าร่วม 

โครงการ เพ ื่อขอร ับการสน ับสน ุนด ้านการต ิดต ั้งฉนวนก ันความร ้อน  และได ้ร ับ อน ุม ัต ิความ 

ช่วยเหลือเมื่อวันที่ 5 มีนาคม 2544

188

i.

รปที่ ข.2 บริษัทสห'ไพศาลอินดัสท่รี จำกัด

1.2 วัตถุประสงค์

ป้องกันการสูญเสียความร้อนที่ผ ิวท่อและผนังเตา

1.3 การดำเนินการ

ศูนย์อนุรักษ์พลังงานแห่งประเทศไทยซึ่งเป็นตัวแทนการดำเนินโครงการฯ ของกรมพัฒนา 

และส่งเสริมพลังงานได้เข ้าสำรวจและตรวจวัดอุณหภูม ิของผิวและผนังอ ุปกรณ ์ผลิตและส่งความ 

ร้อนที่ไม ่ม ีการหุ้มฉนวน เพ ื่อประเม ินผลการสูญเส ีย, ศ ักยภาพของพลังงานความร้อนที่สามารถ 

ประหย ัดได ้ และความค ุ้มค ่าของการลงท ุน  โดยในเบ ื้องต ้นได ้เล ือกดำเน ินการในตำแหน่งท ี่ม ี 

อ ุณ หภ ูม ิมากกว ่า 6 0 ° c  ตามมาตรฐานความปลอดภ ัยในการทำงาน หลังจากนั้นได ้กำหนด 

ตำแหน่งที่จะหุ้มฉนวนและติดต่อผู้แทนจำหน่าย เพ ื่อค ืกษาเปรียบเท ียบและล ักษณะเฉพาะ, ข้อดี 

ข้อเสีย, และราคา เพื่อเลือกซื้อฉนวนที่เหมาะสมกับลภาพการใช้งาน

1.4 รายละเอียดเทคโนโลยี

รายละเอียดการติดตั้ง

ฉนวนกันความร้อนที่ใข้สามารถแบ่งออกไต้เป็น 3 ชนิด ตามอ ุณหภ ูม ิพ ื้นผ ิวและล ักษณะ 

ภายนอกของอุปกรณ์ คือ



•  ฉนวนใยแก ้วชน ิดม ีเปล ือกอะล ูม ิเน ียมห ุ้มท ่อ ที'ม ีอ ุณหภูมิใช้งานไม่เกิน 10 0 ° c  

โดยมีค่ากัมประสิทธิ'การนำความร้อน 0.034 พ/ทาK ท่ี 30°c

•  ฉนวนใยแก้วแบบแผ่น สำหรับอุณหภูมิใช้งานไม่เก ิน 100° c  และม ีล ัมประส ิทธ ิ”" 

การนำความร้อน 0.034 พ/ทาK ท่ี 30°c

•  ฉนวนใยหินแบบแผ่น สำหรับอุณหภูม ิใช ้งานไม่เก ิน 440 °c  และม ีล ัมประส ิทธ ิ้ 

การนำความร้อน 0.049 พ/ทาK ท่ี 30 °c  (ดังรูปที่ ข.3)
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รูปที่ ข.3 ภาพแสดงระบบท่อและผนังเตาหลังการหุ้มฉนวน (บริษัทสห1ไพศาลอินดัลท่รี จำกัด)

การบำรุงรักษา

ลามารถกระทำได้ง่ายโดยการตรวจลอบสภาพภายนอก และดูแล/ป้องกัน ไม่ให้นํ้าซึมเข้า

ลู่ฉนวน

ป้ญหาและอุปสรรคในการดำเนินการ

คือการหุ้มฉนวนบางตำแหน่งไม่ลามารถดำเนินการไดํในขณะเครื่องจักรเดินเครื่องทำให้ 

เลืยเวลารอเพื่อหยุดเครื่องจักรเพื่อการติดตั้งฉนวน

1.5 ความคุ้มค่าทางเศรษฐศาสตร์

ค่าใช้จ่ายในการลงทุนติดตั้งฉนวนทั้งหมดคิดเป็นเงินทั้งสิ้น 30,090 บาท สามารถลด 

ปริมาณความร้อนสูญเสียได้ 253,216 kWh/ปี ค ิดเป็นมูลค่าเชื้อเพลิงที่ลามารถประหยัดได้เท่ากับ

172,200 บ า ท /ป ีซ ึ่ง จ ะ ค ืน ท ุน ภ า ย ใ น 2 เด ือน
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1.6 ปัจจ้ยของความสำเร็จ

•  นโยบายของผ ู้บร ิหารในการลดต้นท ุนการผลิตเพ ื่อเพ ิ่มข ีดความสามารถการแข ่งข ันใน

ตลาด

•  การช ่วยเหล ือจากภาคร ัฐท ั้งการให ้ความร ู้ด ้านเทคน ิค (การเล ือกชน ิดและอ ุปกรณ ์ท ี่ 

เหมาะสม รวมทังการติดตั้งที่ถูกต้อง) และเงินลงทุน โดยผ่านโครงการมาตรการมาตรฐาน

1.7 ข ้อ ค ว ร ร ะ ว ้’ง
สถานประกอบการท ี่สนใจจะทำการหุ้มฉนวนเพ ื่อประหย ัดพลังงาน ต้องให้ความสำคัญ 

ต ่อการเล ือกชน ิดและแบบของฉนวนให ้เหมาะสมกับการใช ้งาน และเม ื่อต ิดต ั้งแล ้วต ้องป ้องก ัน  

ฉนวนมิให้โดนนํ้า

2 การใช้เครื่องทำ■นาเย็นประสิทธิภาพสูง (High Efficiency Chiller)

รูปที่ ข.4 การใช้เครื่องทำนํ้าเย็นประสิทธิภาพสูง (High Efficiency Chiller)

กรณีสืกษา 

ที่อยู่

ประ๓ ทโรงงาน 

เทคโนโลยีที่ติดตั้ง

: โรงงานบริษัท ไทยซีอาร์ที จำกัด 

: 87/9 หมู่ 2 ถ.สุขาภิบาล ต.ทุ่งสุขลา อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี 

: ผลิตหลอดภาพโทรทัศน์

: เครื่องทำนํ้าเย็นประสิทธิภาพสูงขนาด 950 คันความเย็น 1 เครื่อง
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เงินลงทุน 

ผลประหยัด 

ระยะเวลาคืนทุน

: 10,000,000 บาท 

: 2,400,000 บาท/ปี 

: 4.17 ปี

2.1 ความเป็นมาและข้อมูลพนฐาน

โรงงานบริษ ัท ไทยซีอาร์ที จำกัด เป ็นโรงงานผลิตหลอดภาพโทรทัศน์ส ี ทำการผลิต 24 

ชั่วโมง/วัน 365 ว ัน/ป ี ส ัดส ่วนการใช ้พล ังงานในระบบปร ับอากาศ 32.10% โรงงานสามารถ 

ประหย ัดพ ล ังงานในระบบปร ับอากาศจากการเปล ี่ยนใช ้เคร ื่องทำน ํ้า เย ็นประส ิทธ ิภาพ ส ูงได ้ 

ประมาณ 17%

2.2 การดำเนินการและการติดตั้ง

โรงงานได้ดำเนินการเปลี่ยนเครื่องทำนํ้าเย็นขนาด 950 ตัน ความเย ็นเด ํม เป็นเครื่องทำ 

น ํ้าเย ็นประส ิทธิภาพสูงขนาดเท ่าเด ิมจำนวน 1 เครื่อง (ดังรูปที่ ซ.6 ) โดยรายละเอ ียดด้านเทคนิค 

ชองเครื่องเดิมและเครื่องใหม่ แสดงได้ดังตารางที่ ข.1

ค ่าใช ้จ ่า?!และการคำนวณ ผลประหย ัดพล ังงาน

• เงินลงทุน 10,000,000 บาท

• พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ก่อนปรับปรุง 6,800,000 kWh/ปี
• พลังงานไฟฟ้าที่ใช้หลังปรับปรุง 5,600,000 kWh/ปี
• พลังงานไฟฟ้าที่ประหยัดได้ 1,200,000 kWh/ปี
• ค่าใช้จ่ายด้านพลังงานที่ประหยัดได้ 2,400,000 kWh/ปี
• ระยะเวลาคืนทุน 4.17 ปี

• พลังงานที่ประหยัดได้เทียบเท่า C 02 ที่ลดลง 792 ตัน/ปี



ตารางที่ ข.1 แสดงรายละเอียดของเครื่องทำน้าเย็นทั้งก่อนและหลังปรับปรุงของโรงงานบริษัทไทย 

ซีอาร์ที จำกัด
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รายละเอียด เครองทาน้าเยนเดม เครื่องทำน้าเย็นประสิทธิภาพสูง

พิก ัดความเย็น 950 ตัน 951 ตัน

ชนิดของนํ้ายาทำความเย็น R-11 R-123

กิโลวัตต์ต ่อตันความเย็น

- ที่เงื่อนไข 90%-100% ของพิกัดกระแส 0.82 0.62

- ที่เงื่อนไข 80%-90% ของพิกัดกระแส 0.82 0.62

ระบบไฟฟ้า 330V/3PHASE/50HZ 330V/3PHASE/50HZ

2.4 การประเมินผล

โรงงานได้ดำเนินการเปลี่ยนไปใช้เครื่องทำน้าเย็นประสิทธิภาพสูงเป็นที่เรยบร้อย โดยผล 

การตรวจว ัดค ่าสมรรถนะการทำความเย ็น เฉล ี่ย  0.62 ก ิโลว ัตต ์ต ่อต ันความเย ็น  ด ีข ึ้นกว่าค ่า 

สมรรถนะการทำความเย็นของเครื่องเดิมที่ 0.82 กิโลวัตต์ต่อตันความเย็น ตังแสดงในรูปที่ ข.7
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รูปที่ ข.7 แผนภาพแสดงสมรรถภาพการทำความเย็นของเครื่องทำนํ้าเย็นขนาด 950 ตัน

2.5 การบำรุงรักษา

การบำรุงรักษาเครื่องทำนํ้าเย็นประสิทธิภาพสูงลามารถดำเนินการได้ในลักษณะเดียวกับ 

เคร ื่องทำน ํ้า!ย ็นท ี่ม ีการใช ้งานท ั่วไปต ังน ั้น จ ึงไม ่ม ีผลกระทบต ่อแผนงานและค ่าใช ้จ ่ายในการ 

บำรุงรักษาเครื่องฯ ที่ทางโรงงานปฏิบํติอยู่ในใ1จจุบัน

2.6 ปัจจัยของความสำเร็จ

การลน ับลน ุนจากผ ู้บร ิหาร bSนป ัจจ ัยท ี่สำค ัญในการดำเน ินการโครงการด ้านอน ุร ักษ ์ 

พลังงาน โดยเฉพาะเปลี่ยนเครื่องทำนํ้าเย ็นประสิทธิภาพสูง ซึ่งเป็นโครงการที่ต้องใช้เงินลงทุนสูง 

และในการติดตั้งต้องประลานงานกับแผนงานการผลิตของโรงงาน

2.7 อุปสรรคและข้อจำกัดในการดำเนินการ

โรงงานจึงต้องดำเนินการผลิตตลอดช่วงเวลากลางวัน ทำให้การเช้าติดตั้งเครื่องใหม่ต้อง 

ใช้เวลาในช่วงที่หยุดการผลิตไปแล้วตังนั้น การจ ัดตารางการทำงานและการน ัดหมายเจ้าหน ้าท ี่ 

ของโรงงานจ ึงเป ็นงานท ี่ต ้องดำเน ินการอย ่างรอบคอบเพ ื่อให ้การต ิดต ั้งอ ุปกรณ ์เป ็นไปได ้ตาม 

กำหนดเวลาที่ตั้งไว้

2.8 ข้อคิดเห็นจากบุคคลในโรงงานบริษัท ไทยชีอาร์ที จำกัด

จากการตอบแบบลอบถามของโครงการนำร่องเพื่อปรับเปลี่ยน CFC Chiller ในประเทศ 

ไทย ทำให้ทราบว่าโรงงานสามารถประหยัดพลังงานได้จากมาตรการนี้ จ ึงได้นำเสนอมาตรการต่อ 

คณ ะทำงานในระต ับบร ิหาร และได ้ร ับการอน ุม ัต ิให ้ดำเน ินการได ้ โดย เร ิ่มจากการประเม ิน  

สมรรถนะและอัตราการใช้พลังงานของเครื่องทำนํ้าเย ็นในระบบปรับอากาศเดิมเพ ื่อเปรยบเท ียบ 

ก ับ เคร ื่องใหม ่แล ้วพ ิจารณ าประกอบก ับร ูปแบบของภาระการทำงานของระบบ เพ ื่อประเม ิน



ศักยภาพการประหยัดพลังงาน จากนั้น จึงดำเน ินการเปลี่ยนและติดต ั้ง ซ ึงผลจากการดำเนินงาน 

เป็นที่น่าพอใจมาก คือได้ผลทั้งในด้านการประหยัดพลังงานที่ส ่งผลด้านการลดต้นทุนการผลิตและ 

ส ่งผลดีในด้านสิ่งแวดล้อม แม ้ว ่าเง ินลงท ุนเบ ื้องต ้นจะส ูง แต่ผ ู้บริหารก็มองเห ็นผลดีท ี่จะได้ร ับใน 

อนาคตทำให็โครงการสำเร็จลุล่วงไปด้วยดี
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3 อ ุปกรณ ์ควบค ุมมอเตอร ์ตามภาระการใช ้งาน  (Dynamic Motor Load Control)

กรณีศึกษา : โรงงานบริษัท ไทยโตซิบา อุตสาหกรรมจำกัด

ทีอยู่ : 181/1 หมู่ 2 ถนนติวานนท์ต.ท่าทราย อ .เม ืองจ .นนท บ ุร ิ11000

ประ๓ ทโรงงาน : ผลิตเครองใช้ไฟฟ้า

เทคโนโลยีที่ติดตั้ง 

เงินลงทุน 

ผลประหยัด 

ระยะเวลาคืนทุน

: อุปกรณ์ควบคุมมอเตอร์ขนาด 11 kW 

: 256,565 บาท 

: 105,945 บาท/ปี 

:2 .4 2 ปี

รูปที่ ข.8 โรงงานบริษัท ไทยโตชิบา อุตสาหกรรมจำกัด

3.1 ความเป็นมาและข้อมูลพนฐาน

โรงงานบร ิษ ัท ไทยโตช ิบาอ ุตสาหกรรม จำก ัดเป ็นโรงงานท ี่ผล ิตเคร ื่องใช ้ไพ ่ฟ ้าท ี่ได ้ 

มาตรฐาน และเล็งเห ็นความลำศัญฃองการใช้พลังงานอย่างมีประสิทธิภาพ จึงได้วิเคราะห์การใช้ 

พลังงานของมอเตอร์ของเครื่องป ัมโลหะซึ่งทำงานแบบ Load/Unload โดยม ีระยะเวลา Unload 

นานกว่าช่วง Load ค่อนช้างมาก ดังนั้นทางโรงงานจึงต้องการลดการใช้พลังงานในช่วง Unload 

ของเครื่องป๊มโลหะ
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3.2 การดำเนินการและการติดตั้ง

เจ ้าหน ้าท ี่ของโรงงานได ้ว ิเคราะห ์การใช ้พล ังงานของเคร ื่องปมโลหะจำนวน 5 เครื่อง 

พบว่าช่วง Unload ใช ้เวลาประมาณ 10-15 วินาที และช่วง Load ใช ้เวลาประมาณ 1-2 วินาที ใน 

1 รอบการทำงาน ด ังน ั้นเจ ้าหน ้าท ี่จ ึงต ้องการต ิดต ั้งอ ุปกรณ ์ควบคุมมอเตอร์ตามภาระการใช ้งๅน 

เพื่อลดการใช้พลังงานช่วง Unload การต ิดตั้งสามารถทำได้โดยติดตั้งอุปกรณ์แทนที'ชุด starter 

เด ิมของมอเตอร์(ด ังร ูปท ี่ ข.9)

รูปที่ ข.9 แสดงการติดตั้งชุดควบคุมฯ ของเครื่องปมโลหะ

3.3 รายละเอียดอุปกรณ ์

อุปกรณ์ควบคุมมอเตอร์ท ี่ต ิดตั้งไว้ มีขนาดดังนี้

© อุปกรณ์ฯ ขนาด 11 kW สำหรับเครื่องปมโลหะขนาด 150 ตัน จำนวน 5 ชุด 

ค่าใช้จ่ายและผลประหยัดพลังงาน

เงินลงทุน 256,565 บาท

พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ก่อนปรับปรุง 176,760 kWh/ปี

พลังงานไฟฟ้าที่ใช้หลังปรับปรุง 137,520 kWh/ปี

พลังงานไฟฟ้าที่ประหยัดได้ 39,240 kWh/ปี

ค่าใช้จ่ายด้านพลังงานที่ประหยัดได้ 105,945 บาท/ปี

ระยะเวลาคืนทุน 2.42 ปี

3 .4  ก า ร ป ร ะ เม ิน ผ ล
จากการตรวจวัดอย่างต่อเน ื่องภายหลังจากการติดตั้งอุปกรณ์ควบคุมมอเตอร์ตามภาระ 

การใช้งาน พบว่าในช่วง Load (ปลายบนของกราฟ) จะมีการใช้พลังงานเปลี่ยนแปลงเล็กน้อย แต่ 

ในช่วง Unload (ปลายล่างของกราฟ) จะมีการเปลี่ยนแปลงของกระแลไฟฟ้าที่ลดลงประมาณ



32% กำลังไฟฟ้ารีแอคทีฟลดลงประมาณ 45% โดยลามารถประหยัดพลังงานได้ประมาณ 22% 

ดังแลดงในรูปที่ ข.10 ถึงรูปที่ ข.14
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รูปที่ ข.13 ค่าตรวจวัดตัวประกอบกำลังไฟฟ้า
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ท(ฑ

รูปที่ ข.14 ค่าตรวจวัดกำลังไฟฟ้าปรากฏ

3 .5  ก า ร ล ด ผ ล ก ร ะ ท บ ต -ฟ ส ิง แ ว ด ล ้อ ม
มอ;,ตอร์ของเครื่องปัมโลหะมีอ ุณหภูม ิขณะทำงานตํ่าลง และการล ั่นสะเท ือนของมอเตอร์ 

ลดลง ทำให ้มลภาวะทางเล ียงและความร้อนลดลง โดยพลังงานที่ประหยัดได้ค ิดเทียบเท่า C 02 ที, 

ลดลง ประมาณ TONe ต่อปี

3 .6  ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า
ดำเนินการได้เป็นปกติไม่มีผลกระทบใดๆ แต่ต ้องมีการบำรุงรักษาอุปกรณ์ควบคุมมอเตอร์ 

ตามภาระการใช ้งานอย ่างสม ํ่า เสมอเพ ื่อให ้อ ุปกรณ ์อ ิเล ็กทรอน ิกล ัทำงานไต ้อย ่างปกต ิ แ ล ะ  

ลามารถยกเลิกการบำรุงรักษาชุดสตาร์ทของมอเตอร์ได้
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3.7 ป ัจจ ัยของความสำเร ็จ

ลักษณะการใช้งานของเครื่องจักรมีช่วงเวลา Unload ที่นานดังนั้น การใช้อุปกรณ์นี้จะทำ 

ให้สามารถประหยัดพลังงานได้มาก

3.8 ข้อคิดเห็นจากบุคคลในโรงงาน

อุปกรณ์ฯ สามารถประหยัดพลังงานของเครืองปัมโลหะได้อย่างมาก แต่เนื่องจากติดตั้งไว้ 

ย ับด ัวเครืองทำให ้อ ุปกรณ ์อ ิเล ็กทรอน ิกลัของอุปกรณ ์ฯ ชำรุดได้ง่าย ด ังนันควรติดดังให้ห ่างจาก 

ต ัวเครื่องและควรม ีการระบายความร้อนท ี่ด ี จะทำให ้สามารถใช ้งานได ้อย ่างลมบูรณ ์นอกจากน ี้ 

การพิจารณาเลือกใช้อุปกรณ์เพ ื่อติดดังย ับเครื่องจักรแต่ละประเภท ต้องคำนึงถึงอายุการใช้งานที่ 

เหมาะสมยับระยะเวลาคืนทุนประกอบการตัดสินใจด้วย

4. การใช ้ฟ ้มความร ้อน (Heat Pump)

รูปที่ ข. 1 5 ภาพโรงแรม The Royal City

ชื่ออาคาร : โรงแรม The Royal City 

: 800 ถนนบรมราชชนนี บางพลัด กรุงเทพ 10700 

โทรดัพท์ 0-2435-88888 โทรสาร 0-2434-3636 

: โรงแรมจำนวน 400 ห้องพัก 

: คุณพงษ์เทพ แลนสุขทวี (ผู้ช่วยฝ่ายวิศวกรรม)

: 1120000 บาท 

: 517412 บาทต่อปี 

: 2.16ปี

ที่อย่

ประเภทอาคาร 

ชอผู้ตดต่อ 

เงินลงทุน

ผลประหยัดพลังงาน 

ระยะเวลาคืนทุน
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4.1 ความเป็นมาและข้อมูลพนฐาน

โรงแรม The Royal City เป็นโรงแรมที่มีจำนวนห้องพัก 400 ห้องโดยใช!อนํ้าขนาด 1.5 

ตันต่อชั่วโมงเพื่อทำความร้อนและเพื่อใช้ในการซักรีดทำให้มีการใช้นํ้ามันเตาในปริมาณสูงเฉลี่ย 

ประมาณ  443 ลิตรต่อวัน โดยนํ้าม ันเตาในส่วนของการทำนํ้าร ้อน ค ิดเป ็น 44.06 ของปริมาณ 

นํ้าม ันเตาทั้งหมดทางโรงแรมได้ศ ึกษาและได้ทำการติดตั้งระบบปัมนํ้าร ้อนเพื่อทำนํ้าร ้อนแทนการ 

ใช้ไอนํ้าเดิมซึ่งมีประสิทธิภาพค่อนข้างตํ่าเพื่อลดค่าใช้จ่ายสำหรับนํ้ามันเตาลง

4.2 การดำเนินการและการติดตั้ง

โรงแรมได้ทำการติดตั้งระบบปัมความร้อนขนาดพิกัด 5.25 kw ตังรูปที่ ข.15ซึ่งมีอัตราทำ 

นํ้าร้อน'ได้ 861 ลิตรต่อชั่วโมงรองรับภาระการใช้นํ้าร้อนได้ 20000 ลิตรต่อวัน ทำงานร่วมกับกังเก ็บ 

นํ้าร้อนขนาด 13000 ลิตรจำนวน 2 กัง ตังรูปที่ ข.16 โดยที่ย ังคงกำเนิดระบบความร้อนเดิมอยู่เพ ื่อ 

ใช้ตอนเริ่มเดินเครื่องหรือเมื่อมีปริมาณการชํ้าน ํ้ามากเกินกว่าปัมความร้อนจะรักษาอุณหภูม ิให้ให้ 

ได้ตามที่กำหนด

รูป ข.15 แสดงการติดตั้งปัมความร้อน
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รูปที่ ข.17 ไดอะแกรมแสดงกาลรติดตั้งปัมความร้อนของโรงแรม The Royal City

4.3 ประเม ิน ผ ล

ระบบปัมความร้อนทำอุณหภูมินํ้าร้อนใช้งานได้ 55 C ° โดยใช้พลังงานไฟฟ้'''เฉลี่ย 4.27 

kW (จากการตรวจวัด ดังรูปที่ ข.17)

ร “ใ

O O C O O O O O  0 0 0 ๐
เวลา

รูปที่ ข.17 กราฟแสดงการตรวจวัดการใช้พลังงานของปัมความร้อนที่โรงแรม The Royal City 

4.4ค่าใซ้จ่าย

•  เงินลงทุน 1120000 บาท

4.5 ผลการประหว ัดพล ังงาน

1. พลังงานที่ได้จากการลดการใช้นํ้ามันเตาในหม้อไอนํ้าแสดงได้ดังนี้

•  พลังงานที่ประหยัดได้(นํ้ามันเตา) 70273 ลิตร/ปี (2.795 kJต่อปี)

•  คิดค่าใช้จ่าย(ด้านพลังงานที่ประหยัดได้) 618406บ า ท /ป ี
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2. พลังงานไฟฟ้าเพิ่มขึ้นจากการใช้ปัมความร้อน

•  ใช้พลังงานไฟฟ้าเพิ่มขึ้น 37405 kWh/ปี (135 kJต่อปี)

•  คิดค่าใช้จ่าย(ด้านพลังงานไฟฟ้าที่เพิ่มขึ้น) 100994 บ า ท /ป ี

พลังงานที่ประหยัดได้ทั้งสิน (1-2)

•  สรุปสามารถคิดเป็นพลังงานที่ประหยัดได้ทั้งสิ้น

•  คิดค่าใช้จ่าย(ด้านพลังงานที่ประหยัดได้)

•  พลังงานที่ประหยัดได้เทียบเท่า C 02 ที่ลดลง

•  ระยะเวลาคืนทุน

2660 กิโลจูลต่อปี 

517412บ า ท /ป ี 

176 ตัน/ปี 

2.16 ปี

4.6 ข้อจำกัดในการดำเนินการ

ผลพลอยได ้จากระบบป ัมความร ้อนค ือความเย ็นท ี่สามารถนำไปใช ้งานในระบบปร ับ  

อากาศได ้แต ่เน ื่องจากระบบป ัมความร ้อนของโรงแรมเป ็นระบบต ิดต ั้งเพ ิ่มเต ิมประกอบก ับความ 

เย็นที่ได้จากระบบมีอ ุณหภูมิ 18 -20 C ° และความเร็วลมไม่สูงมากนักทำให้การทำความเย็นไปใช้ 

งานไม่สามารถทำได้โดยสะดวก

4.7 ข้อคิดเห็นจากบุคคลในอาคาร

ถ ึงแม ้จะต ิดต ั้งระบบไม ่นานน ัก แต ่ก ็สามารถท ี่จะลดปริมาณการใช ้น ํ้าม ันเตาต ่อก ันลง 

อย่างเห็นได้ชัดเจน จงคิดว่าเป ็นเทคโนโลยีท ีเหมาะสมที่จะนำมาใช้ทำความร้อน ทางภาครัฐควร 

ให้การสนับสนุนและอาจใช้เงินช่วยเหลือในสิวนของการวางระบบทั้งระบบ

5. หลักการลดต้นทุนพลังงานด้วยการประยุกต์ใช้วิศวกรรมคุณค่า



202
กรณีคืกษา : บริษั'ท จุฑาวรรณ จำกัด

ทีอยู่ : 106 หมู่ 5 ต.บางสมัคร อ.บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา

ผลิตภ ัณฑ์ : การตัดเหล็กและการตัดโลหะโดยมีกำลังการผลิ394418กิโลกรัม/เด ือน

ปริมาณการใช้

พลังงานไฟฟ้า :414800 kWh/ป ี 

การลงทุน : 16592 บาท

ผลประหยัด : สำหรับมาตรการที่ต ้องการลงทุนประหยัดได้ 216000 บาท /ปี และมาตรการที่ 

พลังงาน ไม่ต้องการลงทุนประหยัดได้ 700960 บาท

ระยะเวลาคืนทุนสูงส ุด : 27 วัน

5.1 ความเป ็น มาและข ้อม ูลพ ื้น ฐาน

บริษัทมีนโยบายด้านการลดต้นทุนเพื่อเพิ่มศักยภาพในการแข่งขันในตลาดอย่างต่อเนื่อง 

จึงได้เช้าร่วมโครงการ VE ของลภาอุตสาหกรรมโดยการจัดส่งเจ้าหน้าที่ 5 คนเข้าร่วมการปีกอบรม 

และจาการประชุมพิจารณาในคณะกรรมการพบว่าบริษัทมีศักยภาพในการลดต้นทุนโดยใช้หลัก 

VE สูงจึงเริ่มจัดทำโครงการอนุรักษ์ภายใต้แนวทาง VE ข้ึน

5 .2  ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์
ลดต้นทุนค่าพลังงานโดยอาศัยหลักการวิศวกรรมคุณค่าที่ไม่ต้องเลียค่าใช้จ่ายในการ 

ประหยัด

5 .3  ก า ร ด ำ เน ิน ก า ร
ขั้นตอน

แผนภาพกรรมการจ ัดทำ VE ของบร ิษ ัทด ังแสดงในร ูปท ี่ ข .19 จากการประช ุม

คณะกรรมการ VE ในโรงงานได้ศัดเลือกแนวทางในการลดต้นทุนด้วยหลักการ VE ดังนี้

แนวทางที่ 1 ลดต้นทุนโดยใช้การประซาสัมพันธ์ให้เกิดจิตสำนึกในการประหยัดพลังงาน 

วิธีที่ใช้ : ประซาลัมพันธ์รณรงค์ให้ประหยัดพลังงาน ระดมสมองและจัดทำโครง การที่จะ 

ช่วยลดค่าใช้จ่ายด้านพลังงาน 

แผนการดำเนินการ :

•  ย้ายโคมไฟในโรงงานไปยังจุดที,เหมาะสม

•  โเอดโคมไฟบางจุดที่ไม่จำเป็นออก

•  เพิ่มสวิตซ์ไฟให้เปิดทีละดวง
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คโนะกรรบการนอง บริษัท จฑาวรรณ จากัด

รูปที่ ข.19 คณะกรรมการ VE ในบริษ ัทจุฑาทิพย์จำกัด

แนวทางที่ 2 ลดต้นทุนโดยการปรับปรุงเครื่องจักรให้ใช้งานได้มืประสิทธิภาพสูงสุดและ 

ประหยัดพลังงาน

เครื่องมือที่,ใช้ : ตารางการลารวจการเดินเครื่องตัวเปล่า 

แผนปฏิบัติการ :

•  ปรับปรุงป้มไฮดรอรกของเครื่องเลื่อยโดยการลดการทำงานของปัมไฮดรอสิก

จาก 24 ซม.เหลือ 12 ซม.

แนวทางที่ 3 ลดต้นทุนโดยการลดของเสียในกระบวนการผลิต 

เครื่องมือที1ใช้ : เมนูเนื้อปลา 

แผนปฏิบัติการ :

•  วิเคราะห์และหาลาเหตุของการจัดเหล็กผิดจากการเก็บข้อมูลในรูปคน 

เครื่องจักร 1วัตถุดิบและวิธีการ

•  ดำเนินการแก้ไขป้องกันการตัดเหล็กผิด

แนวทางที่ 4 ลดต้นทุนโดยการทบทวนงานในกระบวนการผลิต 

เครื่องมือที่ใช้ : แผนผังกระบวนการผลิต 

แผนปฏิบัติการ :

•  เพื่อลดค่าใช้จ่ายของใบเลื่อยจึงทบทวนขั้นตอนของการตัดเหล็กใหม่แล้วหา 

ลาเหตุและวิเคราะห์ปัญหาที่เกิดขึ้นอย่างจริงจัง
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5.4 การติดตามและการประเมินผล

ผลจากการดำเนินโครงการทำให้บริษัทสามารถเพิ่มผลผลิตและลดต้นทุน ดังแสดงในรูปที่ 

ข.19 และ ข. 20

รูปที่ ข.20 แสดงค่าความต้องการพลังงานไฟฟ้าของบริษัทจุฑาวรรณ

ทราพแสดงค่าการใช้พลังจานไฟฟ้า ปี 2543 

ปี 2544

บ.ค. ก.|บ, ซ.ค. (ม.ย. น].ค. ซ-ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. 111.8. ร.ค.
เดือน

รูปที่ฃ.21แสดงค่าการใช้พลังงานไฟฟ้าของบริษัทจุฑาวรรณ

5.5 ความคุ้มค่าทางเศรษฐศาสตร์

การลัดทำโครงการภายใต้แนวทางทั้ง 4 ช้างต้นทำให้ลามารถลดต้นทุนได้ ดังที่แสดง 

รายละเอียดในตารางที่ ข.2
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ตาราง ข.2 ผลความสำเร็จในการลดต้นทุนของบริษัทจุฑาวรรณ

ผลสำเริขในการลดคันทุนพลังงานของบริษัท ชุ‘ทาว«(น จ่ากัด
^ H I B B I 1— 1 -, *. 1 ‘ . 1

1. ปรับป?งระบบแสงสว่างโรงงาน น้อยมาก 24,960 ทันห
2. ปรับป?งเดรองจักรใน้ไคั

ประรทซกาพการใช้งานเหมมากขน 16,952 216,200 27 รัน
3. ลดของเรยในกระบวนการผลด

โฅยใช้เมนเนอปลา 
4. ทบทวนงานในกระบวนการผลด

25.252 
ลดด่าเอ

ทันท

โดยใช้แผนผังกระบวนการผลต . * - ใบเล๋ึอยใหม่ไคั 
650,748 บ.ท

ทันท

5.6 ป ัจจัยของความสำแจ

ปัจจัยที่เอื้อต่อความสำเร็จของโครงการประกอบด้วย

•  ความมุ่งม ั่นของผู้บริหารที่ต้องการลดต ้นท ุนการผลิตที่ส่งเสริมโครงการที่ 

แสดงถึงความคิดริเริ่มต่างๆ

•  การทำงานเรนทีมของหัวหน้างาน กล่าวคือหัวหน้างานให้ความสำคัญให้

เวลาและร่วมมือกันในการวิเคราะห์ปัญหาและพิจารณาแนวทางแก้ไขอย่าง 

ต่อเนื่องและเป็นระบบ

•  การมีจิตสำนึกและมีส่วนร่วมของพนักงานในบริษัทเพื่อให้พนักงานตระหนัก

ถึงความสำคัญและการมีส่วนร่วมในโครงการ บริษัทได้ใข้วิธีสร้างจิตสำนึก 

โดยการประชาสัมพันธ์หริอการประชุมอย่างต่อเนื่อง เพื่อแสดงผลลัพธ์ที่

เด่นชัดให้พนักงานได้ทราบ การมีส่วนร่วมอย่างต่อเนื่องเพื่อแสดงผลลัพธ์ที, 

เด่นชัดให้แก่พนักงานได้ทราบ การมีส่วนร่วมดังกล่าวได้ยึดหลักการสร้าง

นิสัยแบบค่อยเป็นค่อยไป

5.7 อุปสรรคและข้อจำกัดในการดำเนินการ

ไม ่ม ีอ ุปสรรคและข ้อจำก ัดเน ื่องจากผ ู้บร ิหารม ีความม ุ่งม ั่นในส ิ่งท ี่ทำและห ัวหน ้างานก ็ 

สนับลนุนให้ความร่วมมือเป็นอย่างดีอีกทั้งมาตรการสร้างจิตสำนึกและการมีส ่วนร่วมของพนักงาน 

ก็เป ็นส ิ่งสำค ัญอย่างย ิ่งท ี,จะทำให้โครงการดำเนินไปได้โดยไม,ม ีอ ุปสรรคสำคัญ(นายมน ัส รสชื่น

ผู้ช่วยวิศวกรรม)
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5.8 บทสรุปกรณึสืกษา

จากภาวะเศรษฐกิจที่ผ ่านมา ผู้บริหารจำเป็นต้องดำเนินนโยบายเร่งด่วนในการลดต้นทุน 

การผลิตเพื่อให้สามารถแข่งขันและยังคงอยู่ในตลาดได้แนวทางหนึ่งที่ทางบริษัทพิจารณาว่ามี 

ศักยภาพในการลดต้นทุนคือการประยุกต์ใช้หลักการทางวิศวกรรมคุณค่าในการดำเนินการซึ่ง 

ประกอบด้วย 4 แนวทางคือ

1. การประซาลัมพันธ์ให้เกิดจิตสำนึกในการประหยัดพลังงาน

2. การปรับปรุงเครื่องจักรให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพสูงสุดและประหยัด 

พลังงาน

3. การลดของเลียในกระบวนการผลิต

4. การทบทวนงานในกระบวนผลิต

ผลจากการจัดทำโครงการสาธิตตามแนวทางทั้ง4 ข้างต้นทำให้ลามารถลดค่า kVAr ลงได้ 

14% ลดปริมาณการใช้พลังงานไฟฟ้'''ไต้ 3% และเพิ่มผลผลิตประมาณ 19 % (คิดเป็นการใช้หลัง 

งานต่อพื้นที่หน้าตัดของผลิตภัณฑ์) 6

6. การบริหารการ'จัดการงานอนุรักษ์พลังงานในโรงงาน

โรงานบริษัท ไมโครซิพ เทคโนโลยี(ไทยแลนด์)จำกัด ได้จัดตั้ง CIT เพื่อดำเนินการนุรักษ์ 

พลังงานโดยมีตัวอย่างการดำเนินการตาม 6 ขั้นตอนของ C!T ดังนี้ 

การจ ัดระยะเวลาเป ิด-ป ิด เครื่องจ่ายลมเย็น (AHU) ในระบบปรับอากาศ

กรณีศึกษา 

เงินลงทุน

ระยะเวลาในการดำเนินการ 

ผลประหยัดที่ได้ 

พลังงาน

:โรงานบริษัท ไมโครชิพ เทคโนโลยี(ไทยแลนด์)จำกัด 

: ไม่มีเงินลงทุน(เ,ป็นมาตรการจัดการ)

: ม ิ.ย.2 5 4 3 -พ.ค. 2544

: ประมาณ 144000 กิโลวัตต์ชั่วโมงต่อปี คิดเป็นค่าใช้จ่ายด้าน 

ที่ประหยัดได้ประมาณ 336000 บาทต่อป ี

ระยะเวลาคืนทุน : -

พลังงานที่ประหยัดได้

เท ียบเท่าปริมาณ C 02 : 95 ตันต่อปี

ทลดลง
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6.1 การดำเนินการ

1. กำหนดปัญหาที่ต ้องการแก!ข

•  ไม่มีการควบคุมเวลาในการเปิด - ป ิด  เครื่องจ่ายลมเย็น(AHU) ในระบบปรับ 

อากาศให้เหมาะสมกับการทำงานและการใช้งาน

2. วัตถุประสงค์ในการดำเนินการ

•  เพื่อลดการใช้พลังงานในระบบปรับอากาศโดยควบคุมเวลาในการเปิด- ปิด 

เครื่องจ่ายลมเย็น(AHU) โดยไม่กระทบกับสภาพการทำงานและผลผลิต

3. ? กษาทำความเข้าใจในสภาพปัจจุบัน

•  CIT ได้ทำการสำรวจสภาพการใช้งานและความจำเป็นในการใช้งานระบบ

ปรับอากาศในระบบปรับอากาศในบริเวณต่างๆทั่วโรงงานโดยพบว่า บาง

บริเวณสามารถลดระยะในการเปิดเครื่องจ่ายลมเย็น(AHU) ได้ เช่น บริเวณ 

ทางเดิน บริเวณห้องแกอบรม บริเวณสำนักงาน(บางส่วน)และห้องส่วน 

สนับสนุนการผลิตบางส่วน

4. วิเคราะห์ลาเหตุของปัญหาและกำหนดแนวทางการแกไขหรือปรับปรุง

•  จากข้อมูลการสำรวจสภาพการใช้งานและความจำเป็นในการใช้งานระบบ 

ปรับอากาศในบริเวณต่างๆทำให้ CIT พบว่า การกำหนดเวลาเป ิด-ป ิด AHU 

ยังไม่เหมาะสมบางบริเวณมีการเปิดเครื่องโดยไม่มีการทำงานเช่น

ห้องแกอบรมหรือในบางบริเวณสามารถกำหนดระยะเวลาในการเปิด- ปิด

เครื่องปรับอากาศใหม่ให้เหมาะสมขึ้น เช่น บริเวณทางเดิน เป็นต้น

5. ดำเนินการแกํใขหรือปรับปรุงตามแนวทางที่กำหนด

CIT ได้ปรับตั้งเวลาในการเปิด -  ป ิดAHบ ซึ่งกำหนดไว้ในระบบควบคุมอาคาร 

อัตโนมัต ิ(Building Automation System-BAS )ที่มีการติดตั้งใช้งานอยู่ภายในโรงานใหม่ 

ให้มีความเหมาะลมกับการใช้งานมากขึ้น โดยได้เรื่มดำเนินการตั้งแต่เดือนมิถุนายน 2543 

เป็นต้นมา

6. ตรวจสอบผลการดำเนินการ

•  CIT ได้ดำเนินการตรวจสอบผลประหยัดโดยใช้ระบบ BAS ภายหลังจาการ 

เรื่มดำเนินการตามแนวทางที่กำหนด พบว่า สามารถประหยัดพลังงานได้ 

ตามเป้าหมายที่ต ั้งไว้ โดยไม่มีผลกระทบต่อการทำงานและผลผลิต
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6.2 ปัจจัยความสำเร็จ

การดำเนินการอนุรักษ์พลังงานในโรงงานบริษัทไมโครซิพเทคโนโลยี(ไทยแลนด์)จำกัด 

สำเร็จลงได้โดยมีปัจจัยที่นำไปส่ความสำเร็จดังต่อไปนี้

1. การสนับสนุนจากผู้บริหารระดับสูง

2. การนำเรื่องการอนุรักษ์พลังงานเข้าเป็นส่วนหนึ่งของ ISO 14001

3. การตั้งกลุ่มงานอนุรักษ์พลังงานที่เป็นระบบ

4. การให้ความร่วมมือในการดำเนินการของพนักงานทั่วทั้งองค์กร

7. การจัดตั้งคณะกรรมการพลังงาน

รูปที่ ข.22 รูปบริษัท บางกอก โฟม จำกัด

กรณีคืกษา 

ที่อยู่

ผล ิตภัณฑ์ 

การค้า

ปรัมาณการใช้พลังงาน 

การลงทุน

ผลประหยัดพลังงาน

ระยะเวลาคืนทุน

: บริษัท บางกอก โฟม จำกัด

: 63/11 ,22.37 ห ม ู่2 ซ.เพชรเกษมหนองแขม กรุงเทพ 10160 

: ฟ่องนํ้าวิทยาศาลตรัและชิ้นส่วนรถยนต์ภายใต้เครื่องหมาย

INOAC ด้วยกำลังการผลิต 600 ตัน / เดือน 

: ไฟฟ้า 72000 kWh /ป ี และนํ้ามันเตา 93600 ลิตร/ปี 

: 342405 บาท

: 180381 บาท / ปี หรือลดดัชนีการใช้พลังงานจำเพาะจาก 

443444 kWh/ton ใน พ.ศ. 2543 ลงเหลือ 423 kWh/ton 

ใน พ.ศ. 2544 

:โดยเฉลี่ย 2 .5ปี
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7.1 ค ว า ม เป ็น ม า

บริษัทมีนโยบายมุ่นเน้นที่จะส่งเสริมให้พนักงานทุกคน ท ุกระด ับม ีความรู้ ความสามารถ 

และทักษะในการดำเนินกิจกรรมการอนุรักษ์พลังงานโดยให้ถือว่าเป็นส่วนหนึ่งของงานประจำเพื่อ 

สนองพระราชบัญญัติการส่งเสริมการอนุรักษ์พลังงานพ.ศ. 2535 การทำกิจกรรมอนุรักษ์พลังงาน 

เป็นหน้าที่ของพนักงานทุกคนทุกระดับและแต่ละคนมีบทบาทที่จะทำให้เกิดผลในการปฏิบัต ิส ูงสุด 

หน้าที่แรกของทีมงาน

การทำกิจกรรมการอนุรักษ์พลังงาน พนักงานทุกคนทุกระดับต้องปฏิบ ัต ิและดำเนินการ 

อย่างต่อเนื่องตามนโยบายสิ่งแวดล้อมของบริษัทที่จะเข้าส่มาตรฐาน ISO 14001 บริษัทถือว่า 

พนักงานทุกคนทุกระดับที่ให้ความร่วมมือเป็นผู้ท ี่ม ีเกียรติควรแก่การยกย่องชมเชย

เป้าหมายสำคัญของการทำกิจกรรมการอนุรักษ์พลังงานเพื่อให้พลังงานได้รับทราบแนว 

ทางการใช้พลังงานให้มีประสิทธิภาพสูงสุด มีส่วนร่วมในกิจกรรมและลอดคล้องกับนโยบายด้าน 

สิ่งแวดล้อม

7 .2  ว ้ต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ห ล ัก
ลดต้นทุนพลังงานอย่างต่อเนื่องและมีประสิทธิภาพโดยการจัดให้มีคณะกรรมการ

พลังงาน

7 .3  ก า ร ด ำ เน ิน ก า ร
แนวทางการจัดตั้งคณะกรรมการพลังงาน

คณะกรรมการพลังงานในท ี' น ี้ หมายถึง คณะกรรมการพลังงาน/ ทรัพยากรท ี่ได้จัดตั้งขึ้น 

เพ ื่อส่งเสริมการอนุรักษ์พลังงานและการจัดทำระบบมาตรฐานสิ่งแวดล้อม ISO 14000 ซ่ึง

ประกอบด้วยเจ้าหน้าที่ 10 คนรวมทั้งประธานที่ปรึกษาและเลขานุการและมีวาระการทำงาน 1 ปี 

หน้าที่ของคณะกรรมการประกอบด้วยการกำหนดนโยบายวัตถุประสงค์และเป้าหมายของกิจกรรม 

การอนุรักษ์พลังงานจัดทำแผนการส่งเสริม ควบคุมและประเมินผลการกำหนดให้หน่วยงานใน

องค์กรสามารถนำไปปฏิบัต ิให้บ ังเกิดผลอย่างมีประสิทธิภาพและเป็นไปตามแผน

7 .4  ก า ร ด ำ เน ิน ก ิจ ก ร ร ม ก า ร ,อ น ุร ัก ษ ์พ ล ัง ง า น
ก่อนการจัดตั้งคณะกรรมการพลังงาน บริษ ัทได้จัดส่งพนักงานฝ่ายซ่อมบำรุงเข้าร่วมการ 

อบรมการอนุร ักษ ์พล ังงาน หลังจากนั้นให ้ผ ู้ม ีผ ่านการอบรมมีส ่วนร่วมในคณะกรรมการพลังงาน 

และหน้าที่อ ันดับแรกที่มอบหมายคือ การเก็บข้อมูลการใช้พลังงาน วัตถุประสงค์และเป ้าหมายของ 

ทีมงานพลังงาน/ทรัพยากร ก็เพื่อลดปริมาณการใช้ไฟฟ้าและนํ้าลงอย่างน้อย 2% ด้วยการจัดทำ



โครงการต่างๆ ซึ่งประกอบด้วยโครงการสร้างจิตสำนึกและโครงการติดตั้งอุปกรณ์ประสิทธิภาพสูง, 

โครงการสร้างจิตสำนึกคือการรณรงค์การใช้ไฟฟ้าอย่างประหยัดโดยวิธีการอบรมการใช้พลังงาน 

ไฟฟ ้าให ้ก ับพน ักงานและการจ ัดทำสต ิกเกอร ์เพ ื่อการเผยแพร ่ประชาส ัมพ ันธ ์,โครงการต ิดต ั้ง 

อุปกรณ์ประสิทธิภาพสูงที่จ ัดทำและประสบความสำเร็จในการลดการใช้พลังงานคือการติดตั้งโคม 

ไฟฟ้าประหยัดพลังงาน(โคมสะท้อนแสง) การติดตั้ง บ ัลลาสต์อ ิเล ็กทรอนิกล ัและการต ิดต ั้งมอเตอร์ 

ประสิทธิภาพสูง
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7 .5  ก า ร ต ิด ต า ม ผ ล แ ล ะ ป ร ะ เม ิน ผ ล
การติดตามและการประเมินผลการอนุรักษ ์พลังงานได้ใช ้ว ิธ ีการบันทึกข ้อมูลดัชนีการใช้ 

พลังงานจำเพาะในปี พ.ศ. 2543 เทียบปี พ.ศ. 2544 และการประชุมเพ ื่อต ิดตามความก้าวหน้าท ุก 

เดือน

7 .6  ผ ล ก า ร ป ร ะ ห ย ัด พ ล ัง ง า น
ผลการประหยัดพลังงานตามโครงการข้างต้นได้แสดงสรุปไว้ในตารางที่ ข.3 และรูปที่ ข. 

23 กราฟแสดงผล รวมผลการประหยัดในการลดด้นทุนพลังงานของบริษัทเท่ากับ 180381 บาท /ป ี

ตาราง ข.3 สำเร็จในการลดต้นทุนพลังงานของบริษัทบางกอกโฟม จำกัด 

พลสำ!รจในการลดต้นๆนพลังงานขอ'านราก ชาพอก[ฟบ จำกัด

1 รณรงค์ภารใช้พลังงาน]ฟพัาอย่างชร:ดนิด
1.1 ลัดอบรบการ'& ลังงาน]ฟ!]ท แ  - -
1.2 ลัดกำสดก!กอร'เพ๋ัอปร:ชาลันพันธ์ -
2. การปลับบรุงระบบ]ฟ!!ทนละการสํองสว่าง
2.1 ตดด้ัง]คมชร^นิดพลังงาน 199.130 125.864 1.5
2.2 ตดด้ังนิลลาลตํอิเลคกรอโ]คสํ 72.075 17.572 4.1
3. การชลันปรุงมอ!ตอรกายในบราก
3.1 ตดด้ังมอ!ตอร'ชร:สิทธิกาพสูง 71.200 36,945 1.9
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รปที ่ ข. 23 กราฟแสดงผลสำเร็จการลดการใช้พลังงานของบริษัทบางกอกโฟม จำกัด

7.7 ปัจจัยความสำเร็จ

โครงการอนุรักษ์พลังงานภายใต้การทำงานของทีมงานพลังงานประสบความสำเร็จเป็น 

อย่างด ีและมีการดำเนินงานอย่างมีประสิทธิภาพ เนื่องมาจาก

•  การเอาจริงเอาลังของผู้บริหาร

ผ ู้บริหารมีส ่วนในการสิงเสริมและสนับสนุนนโยบายการลดต้นทุน ควบคู่ก ับ 

การดำเนินการตามมาตรฐาน ISO 14000

•  การสร้างจิตสำนึกให้แก่พนักงาน

ผลสำเร็จสำคัญของบริษ ัทคอการสร้างจิตสำนึกเรื่องการอนุรักษ ์พลังงานแก่ 

พนักงาน ชึ่งนอกจากการส่งเสริมให้โครงการต่างๆ ในบริษ ัทประลงความสำเร ็จแล ้ว 

ยังช่วยสนับลนุนนโยบายภาครัฐโดยการชักนำให้เกิดพลังงานอย่างมีประสิทธิภาพอีก 

ด้วย

7.8 อุปสรรคการดำเนินการ

คณะกรรมการมีช้อจำกัดทางด้านงบประมาณในการส่งเสริมกิจกรรมอนุรักษ์พลังงานทำ 

ให้ไม่สามารถลงทุนเพื่อการอนุรักษ์พลังงานในโครงการที่ต้องใช้งบประมาณสูงได้ 

ผู้ประสานงานและให้ข้อมูล :นายบัณทีตย์ เจริญสุทธิธรรม วิศวกรอาวุโส



212
7.9 บ ท สร ุปกรณ ีส ิกษ า

บริษ ัทบางกอกโฟม จำกัด เป็นบริษัทผลิต Polyurethane Foarrmผู้บริหาร'ให้ความสำคัญ 

ในการประหยัดพลังงาน จึงได้ลัดตั้งคณะกรรมการพลังงานเพื่อดำเนินการอนุรักษ์พลังงานอย่างมี 

ประสิทธิภาพ นอกจากนี้ย ังสอดคล้องกับนโยบายสิ่งแวดล้อมของบริษ ัท(ISO 14001) โครงการ 

หลักก่อให้เกิดผลสำเร็จสูงสุดในการอนุรักษ์พลังงานประกอบด้วย การรณรงค์การใช้ไฟฟ้าอย่าง

ประหยัดและติดตั้งอ ุปกรณ ์พลังงานที่ม ีประสิทธิภาพสูง นอกจากนี้ คณะกรรมการชุดดังกล่าวยัง 

ลัดทำโครงการประหยัดทรัพยากรอื่นๆอีกด้วย เช่น การลดปริมาณการใช้นํ้าและของเสียและ

กำหนดเป้าหมายพลังงานในการลดการใช้พลังงานลง 2% ในระหว่างปี พ.ศ. 2543-2544 หรือลด 

ดัชนีการใช้พลังงานไฟฟ้าจำเพาะจาก 443 kWh/ด ันของโพสียูรืเธนโฟมเป็น 435 kWh/ตันของโพลี 

ยูรืเธนโฟม เป็นุต้น

8.การอนุร ักษ ์พลังงานด้วย5ะบบการลัดการพลังงาน

มอลล ์จำก ัดบริษัท ไม ค์/I

กรณีสืกษา 

ที่อยู่

ปริมาณการใช้พลังงานไฟฟ้า

การลงทุน

ผลประหยัดพลังงาน 

ระยะเวลาคืนทุน

: บริษัท ไมค์ช ็อปปิง มอลล ์จำก ัด  

: 262 หมู่ 10 ถ.พัทยา 2 จ.ชลบุรี 20000 

: 489187 หน่วย/ปี (จำนวนชั่วโมงใช้งานเฉลี่ย 10 ชั่วโมงต่อวัน) 

: 3500000 บาท 

:34875000 บ า ท /ป ี 

:1 ปี
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8.1 ความเป ็นมา

ผู้บริหารมีนโยบายส่งเสริมกิจกรรมการประหยัดพลังงานอย่างต่อเนื่องและเป็นระบบดัง 
ปรากฏในโครงการต่างๆ อาทิเซ่น การเปลี่ยนบัสลาสต์แกนเหล็กเป็นบัสลาสต์แกนอิเล็กทรอนิกส์ 
หรือการเปลี่ยนหลอดแสงจันทร์150 วัตต์เป็นหลอดคอมแพ็คฟูลออเรสเชนต์18 วัตต์และยังได ้
นำเสนอผลงานเข้าร่วมและได้รับรางวัลในการประกวดอาคารอนุรักษ์พลังงานแห่งเอเซียนใน 
รายการ Asian EE&C Best Practices Competition in Building Asean Energy Award 2001 
ในเดือนพฤษภาคม 2544ด้วย หนึ่งในโครงการที่ประลบความสำเร็จในการอนุรักษ์พลังงานของ 
บริษัทก็คือ การจัดทำระบบการจัดการพลังงานเพื่อควบคุมค่าใช้จ่ายด้านไฟฟ้าแบบเป็นระบบ

8.2 ว ัตถ ุประสงค ์

ควบคุมปร็มาณความต้องการพลังงานไฟฟ้าโดยใช้ระบบจัดการพลังงาน

8.3 การดำเน ินการ

บริษัท ไมค์ซ็อปปิง มอลล์จำกัด ได้เริ่มแผนการปรับปรุงอาคารเพื่อการประหยัดพลังงาน 
ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2539 โดยจ้างบริษัทจัดการพลังงาน ESCO เช้าทำการตรวจวัดพลังงานจัดทำแผน 
ปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ประหยัดพลังงาน รวมทั้งประเมินศักยภาพการประหยัดพลังงาน 
เพื่อที่จะรับผิดชอบรายจ่ายส่วนต่างของค่าที่ได้จากการประเมินกับค่าที่ประหยัดได้จริงในการ 
ดำเนินงานโครงการนี้ได้ขอความช่วยเหลือทางด้านการเงินบางส่วนจากกรมพัฒนาและส่งเสริม 
พลังงาน (พพ) ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2540 บริษัทไมค์ซ๊อปปิงมอลลัจำกัด ได้เริ่มการปรับปรุงอาคารโดย 
การกำหนดแผนงานปรับปรุงมากกว่า 20 มาตรการ โดยเริ่มดำเนินการจากมาตรการที่ไม่ต้อง 
ลงทุน ลงทุนตํ่า หรือง่ายต่อการปฏิบัติการและในปี พ.ศ. 2542 ได้เริ่มการติดตั้งอุปกรณ์ประหยัด 
พลังงานท ี่ต ้องลงท ุนแต ่ก ็ให ้ผลค ุ้มค ่าก ับการลงท ุน ซึ่งหนึ่งในมาตรการนั้น คือ ระบบจัด 
การพลังงาน

8.4 กิจการที่ใช้ร ะบบการจัดการพล ังงาน

1. การบริหารการใช้งานอุปกรณ์ไฟฟ้าขนาดใหญ่ เซ่น เครื่องทำความเย็น (Chiller) และ 
อุปกรณ์ไฟฟ้าอื่นๆเซ่นเครื่องเป่าลมเย็น(AUA) 1มอเตอร์.ปัมและไฟฟ้าแสงสว่าง

2. การวิเคราะห์พฤติกรรมการใช้พลังงานและการปรับเปลี่ยนตารางเวลาการทำงานของ 
อุปกรณ์และของพนักงานในบางพื้นที่เพื่อลดค่าความต้องการสูงสุด(Peak Demand)
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รายละเอียดอุปกรณ์
1. คอมพิวเตอร์ พร้อมโปรแกรมสำเร็จรูป สำหรับการลดค่าความต้องการสูงสุด(Peak 

Demand) และโปรแกรมการจัดการใช้พลังงานของเครื่องทำความเย็น(AUA) ดังรูปท่ี
ข.25

2. อุปกรณ์ตรวจวัด(SensorsHtละอุปกรณ์ควบคุมการทำงานแบบอัตโนมัติสำหรับระบบ 
ทำความเย็น,เครื่องเป่าลมเย็น,ปัมและอื่นๆรวมประมาณ 60 ชุด (ดังรูปที ข. 26)

รูปที ข. 26 อุปกรณ์ตรวจวัด(Sensors)

8.5 ความค ุ้มค ่าทางเศรษฐศาสตร์

ค่าใช้จ่ายสำหรับระบบจัดการพลังงานซึ่งเป็นค่าอุปกรณ์และค่าติดตั้งทั้งหมดเป็นเงิน 
3500000 บาท ผลการประหยัดไต้คือลามารถลดค่าความต้องการพลังไฟฟ้าสูง,สุดได้ 350 kW ใน 
ปี พ.ศ. 2543 (เทียบกับก่อนการปรับปรุงระบบในปี 2539) และสามารถประหยัดพลังงานไต  ้
3487500 บาท/ปี คิดเป็นระยะเวลาคืนทุนเพียง 1 ปี การคืนทุนจะเร็วหรือช้าขึ้นอยู่กับชั่วโมงการใช ้
งานอุปกรณ์ด้วย

8.6 ฟ ้จจ ้ยของความสำเร็จ

•  มี 2 ปัจจัยหลักคือการเลือกใช้อุปกรณ์หรือระบบที่มีประสิทธิภาพและการม ี
ระบบวิธีการในการจัดการเพื่อนำอุปกรณ์หรือระบบต่างๆเช้ามาประยุกตใช ้
ในองค์กรในส่วนของบริษัท ไมค์ ซ็อปปิง มอลล ์ จำกัด มีการจัดการการ



ดำเนินงาน(Management Process)^มีขันตอน'ชัดเจน (ดังรูปท่ี ข.27)รวมทัง 
การติดตามผล ปรับปรุง และพัฒนาวิธีการประหยัดพลังงานอย่างต่อเนื่องจน 
บรรลุเป้าหมาย

•  ด้านการลงทุน
เนื่องจากระบบจัดการพลังงานมีต้นทุนสูงทำให้ยากต่อการตัดสินใจลงทุนกับ 

ระบบแต่อย่างไรก็ดี การรับประกันผลการประหยัดพลังงานของบริษัทจัดการพลังงาน 
มีส่วนช่วยทำให้ผู้บริหารดัดสินใจเร็วข้ึน
•  ด้านการใช้งานอุปกรณ์

การใช้งานในระยะเริ่มต้น ระบบจัดการพลังงานไม่ลามารถให้ผลได้ตาม  
เป้าหมายที่วางไว้ ทำให้ต้องขอความช่วยเหลือจากผู้เชี่ยวชาญเป็นระยะเวลาหนึ่ง 
นอกจากน ี้ย ังม ีป ัญ หาด ้านการจ ัดหาบ ุคคลกรท ี่สามารถใช ้โปรแกรมสำเร ็จร ูป  
(Software) และควบคุมระบบได้อย่างมีประสิทธิภาพ
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รูปท่ี ข.27 ขั้นตอนการดำเนินงาน

8.7 ข้อควรระว้ง

•  ด้านการจัดการ
องค์กรที่ขาดระบบการจัดการและระบบงานที่มีประสิทธิภาพ ถึงแม้จะใช้ 

ระบบจัดการพลังงานที่มีประสิทธิภาพสูงก็ไม่สามารถใช้ระบบให้เกิดประสิทธิภาพสูง



ตามที่ควรจะเป็นได้ การขาดระบบและแผนการที่ดี อาจหมายถึง ภาระค่าใช้จ่ายที่ 
เพิ่มขึ้นกับองค์กรที่ไม่จำเป็น 
•  ด้านการใช้อุปกรณ์

ความมั่นคงของระบบการจัดการพลังงานขึ้นกับเสถียรภาพในการใช้งานจอง 
เครื่องคอมพิวเตอร์ประมวลผลเป็นหลัก อาคารได้เพ ิ่มระบบการจ่ายไฟต่อเนื่อง 
(UPS) เพื่อรักษาเสถียรภาพการทำงานของระบบ 

ผู้ประสานงานและให้ข้อมูลระบบ : นายสุรัตน์ เมฆะวรากุล ประธานกรรมการบริหาร
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9. การเผาไหม ้เธ ิงเพล ิงท ี่ม ีประส ิทธ ิภาพ

กรณีคืกษา : บริษัท ปูน'ซีเมนตํใทย (ท่าหลวง) จำกัด โรงงานเขาวง
ที่อยู่ : 28 หมู่ 4 ต.เขาวง อ,พระพุทธบาท จ.สระบุรี 18120
กำลังการผลิต : ปูนซีเมนต์4 ล้านตันต่อปี
อุปกรณ์ที่ใช้พลังงานหลัก :ห้องเผาปูน1ขนาด 1X 10000 ตัน/วัน
ปริมาณการใช้เชื้อเพลิง 
มาตรการ

: ถ่านหิน 5-7 แลนตัน/ปีและนื่ามันเตา 5,3 ล้านลิตร/ป ี
: เปลี่ยนหัวเผาเป็นชนิดที่ใช้ปริมาณอากาศลำดับแรก 

(Primary Air) ตำ
การลงทุน 
ผลการประหยัด 
ระยะเวลาคืนทุน

: 8824414 ล้านบาท 
: 3.5 ล้านบาท/ป ี
: 2 ปี 6 เดือน

รูปท่ี ข.28 บริษัท ปูนซีเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จำกัด โรงงานเขาวง
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9.1 ความเป ็นมา

เพ ื่อส อด คล ้องก ับ น โยบ ายการอน ุร ักษ ์พ ล ังงาน และส ิงแวดล ้อม ข องท างบ ร ิษ ัท  
คณะกรรมการด้านพลังงานได้คิกษาแนวทางการลดต้นทุนพลังงานโดยเฉพาะเชื้อเพลิง(คิดเป็น 
ร้อยละ 60 ของต้นทุนพลังงานทั้งหมด) ซึ่งถูกนำมาใช้ผลิตความร้อนสำหรับกระบวนการเผาปูน 
ด้วยระบบหม้อเผาเป็นแบบ Separated Line Calciner(SLC)

ถึงแม ้ว ่าระบบการเผาไหม้ในหม้อเผาปูนของบริษ ัทมีการใช้พลังงานค่อนช้างต ํ่าค ือ 
ประมาณ 740 กิโลแคลลอรี่ต ่อกิโลกรัมวัตถุดิบเพราะมีการนำอากาศร้อนอุณหภูมิ 1100 - 
12000 ° C จากขั้นตอนการทำให้ปูนเม็ดเย็นตัวกลับมาป้อนเป็นอากาศลำดับที่ลอง (Secondary 
Air) แต่จากการติดตามเทคโนโลยีการเผาไหม้ พบว่า ยังสามารถลดปริมาณการใช้พลังงานความ 
ร้อนได้อีก โดยการลดปริมาณการใช้อากาศลำดับแรกซึ่งเป็นอากาศเย็นจากภาวะแวดล้อมน้อยลง 
และเพ่ิมปริม'■ 'ณการใช้สำดับท่ีสองท่ีมีอุณหภูมิสูงกว่าแทน

9.2 ว ัตถ ุประสงค ์

ปรับปรุงประสิทธิภาพการเผาไหม้ โดยติดตั้งหัวเผาที่ใช้ปริมาณอากาศลำดับแรกที่ตํ่าและ 
สามารถควบคุมรูปร่างเปลวไฟ (Flame Shape) และโมเมนดัมของเปลวไฟ (Flame Momentum) 
ได้อย่างมีประสิทธิภาพมากขึ้น

9.3 การดำเน ินการ

เริ่มจากการคิกษาความเหมาะสมด้านเทคนิคและทางด้านเศรษฐศาสตร์ของหัวเผาที่ใช้ 
ปริมาณอากาศลำดับแรกตํ่าเมื่อผลการคิกษาแสดงถึงความเหมาะสม จึงดำเนินการอนุมัติจาก 
ผู้บริหารเพ ื่อดำเน ินการลัดชื้อโดยพิจารณาจากราคา บริการ ประสบการณ์และผลงานที่เคย 
ดำเนินการติดตั้งหัวเผาที่ใช้ลำดับแรกตํ่า เป็นเกณฑไนการดัดสินใจเพี่อรักษาประสิทธิภาพการ 
ทำงานจองหัวเผาให้คงที่เจ้าหน้าที่จะทำการวัดปริมาณอากาศและความดันที่ป้อนเช้าฟูหม้อเผา 
อย่าลมํ่าเสมอ รวมทั้งตรวจลอบสภาพและซ่อมบำรุงประจำทุก 6 เดือน

9.4 รายละเอ ียด

หัวเผาที่ใช้ปริมาณอากาศลำดับแรกตํ่า ถูกออกแบบให้มี Flame Stabilizer Plate ทำ 
หน้าที่ควบคุมเปลวไฟให้มีรูปร่างพอเหมาะ โดยมีแนวโน้มการป้อนเชื้อเพลิงอยู่ระหว่างแนวการ 
ป้อนของอากาศลำดับแรกที่แยกเช้าฟูห้องเผาไหม้ที่ 2 กระแส คือ กระแสที่หนึ่งตามแนวแกน 
(Axial Air) และกระแสที่ลองเป็นลักษณะหมุนวน (Swirl Air) ที่ถูกป้อนเช้าโดยพัดลมความดันสูง 
และปรับปริมาณอากาศลามารถทำได้โดยการปรับพื้นที่หน้าดัดของปลายหัวฉีดอากาศ (Burner



Tip) แทนวาล์วผีเสือ (Butterfly Value) ซึ่งทำให้เกิดการลดลงของความดัน สามารถลด![ริมาณ 
อากาศได้ลำดับแรกได้ในขณะที่ค่าโมเมนดัมของเปลวไหคงเดิม
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9.5 ความค ุ้มค ่าทางเศรษฐศาสตร์

ลดปริมาณการใช้การใช้พลังงานความร้อนลงได้ถึง 5 กิโลแคลอรี่/กิโลกรัมปูนเม็ด (ดัง 
แสดงในรูปที่ ข.31) คิดเป็นปริมาณการใช้เชื้อเพลิงลิกไนต์ที่ลดลงประมาณ3200 ตัน/ปี (มูลค่า
3.5 ล้านบาท/ปี) ซึ่งลามารถคืนทุนภายในระยะเวลา 2 ปี 6 เดือน

รูปท่ี ข.31 แลดงการใช้พลังงานความร้อนของหม้อเผาก่อนและหลังปรับปรุง
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9.6 ผลประโยชน ์ด ้านส ิงแวดล ้อม

การควบคุมรูปร่างเปลวไฟทำให้อุณหภูมิของเปลวไฟมีค่าลดลงประกอบกับปริมาณการ 
ใช้อากาศอันดับแรก(Primary Air) ทีลดลง ส่งผลให้ปริมาณ N02 ทีปลดปล่อยส่บรรยากาศลดลง 
(ดังรูปท่ี ข.32 )

รูปท่ี ข.32 แสดงผลการตรวจวัด N 0X ก่อนและหลังการปรับปรุง

9.7 ป ัจจ ัยความสำเร ็จ

•  นโยบายที่ชัดเจนในการปรับปรุงเทคโนโลยีให้มีประสิทธิภาพสูงเพื่อลดต้นทุน 
การผลิต

•  การสนับลนุนจากผู้บริหารซึ่งเล็งเห็นถึงความสำคัญของการปรับปรุง 
ประสิทธิภาพกระบวนการผลิต เพื่อลดต้นทุนพลังงานนอย่างต่อเนื่อง

•  การศึกษารายละเอียดเชิงเทคนิคและหลักการทำงานของอุปกรณ์อย่าง 
ละเอียด

•  การวางแผนและการประลานงานระหว่างหน่วยงานต่างๆอย่างม ี
ประสิทธิภาพ

9.8 ข ้อควรระวัง

•  ปริมาณอากาศลำดับแรกจะต้องถูกควบคุมให้เหมาะสม เพื่อป้องกันไม่ให้
เกิดการลึกหรอเร็วเกินไป หรือเกิดการไหม้ที่หัวเผา

•  เนื่องจากหัวเผามีขนาดใหญ่และมีนํ้าหนักมาก(ประมาณ 5 ตัน) ทำให้ยาก 
ต่อการติดตั้งและควรออกแบบโครงสร้างรองรับหัวฉีดให้เหมาะลม

ผู้ประลานงานและให้ข้อมูล : นายดนัย นัวเลิศ ผู้จัดการส่วนผลิต



10 การประหย ัดพย ังงานโดยใช ้เครื่องทำความสะอาดคอนเดนเซอร์'ร ัตโนม ้ต ิ
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กรณีคิกษา 
ท่ีอยู่
ประ๓ ทโรงงาน 
ชอผูตดต่อ 
เทคโนโลยีติดตั้ง 
นินลงทุน
ผลประหยัดพลังงาน 
ระยะเวลาคืนทุน

: โรงงาน บริษัท ไลท์ออนอิเล็กทรอนิกส์’(ประเทศไทย)จำกัด 
:3 8 /4 ห ม ู่1 ถ.รังสิต-องค์รักษ์12130โทรศัพท์0-2533-1208 
: ผลิตชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์สำหรับใช้โนคอมพิวเตอร์และเครื่องใช้ไฟฟ้า 

: นายบุญสืบ ภู่รัตน์วิศวกรอาวุโส
: ระบบทำความสะอาดคอมเดนเชอร์อัตโนมติ ชนิดใช้แปรงเป็นตัวกลาง 
. 840000 บาท 
: 841509 บาทต่อป ี
: 0 .9 ปี

10.1 ความเป ็นมาและข ้อม ูลพนฐาน

โรงงาน บริษัท ไลท์ออน อิเล็กทรอนิกส์ (ประเทศไทย) จำกัด มีการใช้งานระบบปรับ 
อากาศแบบรวมศูนย์โดยใช้เครื่องทำความเย็นขนาด 350 ตัน ความเย็นจำนวน 2 เคร่ือง และ 
ขนาด 250 ตันความเย็นจำนวน 2 เครื่องคิดเป็นพลังงานที่ใช้ในระบบปรับอากาศประมาณ 37% 
ของปริมาณการใช้พลังงานไฟฟ้าทั้งโรงงาน ปกติโรงงานบำรุงรักษาคอนเดนเซอร์ของเครื่องทำ 
ความเย็นโดยจะทำการหยุดล้างทำความละอาดตามระยะเวลา ต่อมาในปี พ.ศ.2542 โรงงานมี 
นโยบายที่จะลดการใช้พลังงานไฟฟ้าและลดค่าใช้จ่ายในการบำรุงรักษาเครื่องทำความเย็นลง จึง 
ได้คืกษาและตัดสินใจติดตั้งระบบทำความสะอาดคอนเดนเซอร์โดยอัตโนมัติชนิดใช้แปรงเป็น 
ตัวกลางเพื่อคงค่าสมรรถนะการทำความเย็นของเครื่องทำความเย็นให้ดีที่สุดอยู่ตลอดเวลา ทำให ้
ลามารถประหยัดพลังงานในระบบปรับอากาศลงได้ 20% ของการใช้พลังงานในเครื่องทำนํ้าเย็น 
เดิม

10.2 การดำเน ินดารติดต ั้ง

โรงงานำได้ดำเนินการติดตั้งระบบทำความสะอาดคอนเดอร์เซอร์อัตโนมัติ ชนิดใช้แปรง 
เป็นตัวกลางโดยปรับตั้งค่าทำงานไว้ 4 คร้ังต่อวัน



10.3 การประเม ินผล

ผลการตรวจวัดค่าสมรรถนะการทำความเย็นของเครื่องทำนํ้าเย็น ขนาด 350 ตันความ 
เย็นและขนาด 250 ตันความเย็นอย่างละ 1 เครื่องที่ติดตั้งระบบทำความสะอาดคอนเซอร์อัตโนม้ต 
เป็นที่เรียบร้อยแสดงดังรูปที่ 31 และรูปท่ี 32 โดยสามารถสรุปได้ดังนี้

เครื่องขนาด 250 ตันความเย็น kW/ton ก่อน = 1.04 kW/ton หลัง = 0.75
เครื่องขนาด 3 5 0 ตันความเย็น kW/ton ก่อน =1.24 kW/ton หลัง = 0.88
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รูป ข.31 กราฟแสดงค่า kW/ton หลังติดตั้งระบบลำหรับ 
เครื่องทำความเย็นขนาด 250 ตันความเย็น(เฉลี่ย 0.75 kW/ton)
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รูปท่ี ข.32 กราฟแสดงค่า kW/ton หลังติดตั้งระบบสำหรับ 
เครื่องทำความเย็นขนาด 350 ตันความเย็น(เฉลี่ย 0.88 kW/ton)



10.4 ค ่าใช ้จ ่ายและผลการประหยัดพลังงาน
2 2 2

•  เงินลงทุน
ระบบลำหรับเครองขนาด 250 ตันความเย็น 360000 บาทต่อชุด 
ระบบลำหรับเครื่องขนาด 3 5 0 ตันความเย็น 480000 บาทต่อชุด

•  ผลการประหยัดพลังงาน 
เคร่ืองขนาด 250 ตันความเย็น หน่ึงเคร่ือง

-  พลังงานท่ีประหยัดได้ 184788 kWh /ปี
-  คิดเป็นค่าใช้จ่ายด้านพลังงานท่ีประหยัดได้ 415773 บาท/ปี
-  พลังงานท่ีประหยัดได้คิด 121 ตัน/ปี

เทียบเท่าปรมาณ C02 ท่ีลดลง
-  ระยะเวลาคืนทุน 0.87 ป ี

เคร่ืองขนาด 350 ตันความเย็น หน่ึงเคร่ือง
-  พลังงานท่ีประหยัดได้ 189216 kWh/ปี
-  คิดเป็นค่าใช้จ่ายด้านพลังงานท่ีประหยัดได้ 425736บาท/ปี
-  พลังงานท่ีประหยัดได้คิด 124 ตัน/ปี

เทียบเท่าปริมาณ C02 ท่ีลดลง
-  ระยะเวลาคืนทุน 1.12 ป ี

10.5 การบำรุงร ักษา

การบำรุงรักษาระบบทำได้โดยการตรวจสอบการทำงานของวาล์วสลับทิศทาง (Diverter 
valve) และอายุการใช้งานของตัวกลางซึ่งโดยทั่วไปจะมีอายุการใช้งานประมาณ 5 ปี

10.6 ข ้อจำกัดทางการดำเน ินการ

ระบบทำความละอาดคอนเดนเซอร์อัตโนมัติชนิดใช้แปรงเป็นตัวกลาง จะมีอุปกรณ์ที่ต้อง 
ติดตั้งเพิ่มคือ วาล์วสลับทิศทาง(Diverter valve) ซึ่งมีขนาดใหญ่มาก ในกรณีคืกษานี้มีขนาด 
เส์นผ่าศูนย์กลางประมาณ 1.5 เมตรทำให้ต้องใช้พื้นที่มากในการติดตั้ง

10.7 ข ้อค ิดเห ็นจากบุคคลอ้างอ ิงในโรงงาน

เป ็นระบบที่ช ่วยแก้ป ัญหาในเรื่องการหยุดระบบเพ ื่อบำรุงร ักษาและทำให ้ประหยัด 
ค่าใช้จ่ายทางด้านการบำรุงรักษาได้มาก

ผู้ประสานงานและให้ข้อมูล : นายบุญสืบ ภู,รัตน์ วิศวกรอาวุโส
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11 การบริหารจัดการงานอนุรักษ์พลังงานในอาคาร
กรณีสืกษา 
ท่ีอยู่
พ้ืนท่ีใช้งานรวม 
ประเภทอาคาร

:โรงพยาบาลวิภาวดี
: 51/3 ถ.งามวงษ์วาน ลาดยาว จตุจักร กรุงเทพ 10900 
: 46520.5 ตร.ม.
: โรงพยาบาลขนาด 400 เตียง 1สำนักงานให้เช่าและ Service 

Apartment
ปริมาณการใช้พลังงาน : พลังงานไฟฟ้า 566416 kWh/เดือน,น้ํามันดีเซล 8612 ลิตร/เดือน

11.1 เรื่อง การบริหารการใช้หม้อนํ้า

11.1.1 ความเป ็นมาและพ ื้นฐาน

โรงพยาบาลวิภาวดืมีการผลิตไอนํ้าเพื่อในการอบและซักผ้าโดยติดตั้งหม้อไอนํ้าจำนวน 3 
ลูกสลับกันเดินเครื่องซึ่งจากการตรวจสอบของโรงพยาบาลพบว่า การสลับกันใช้หม้อนํ้าจำนวน 
ลามลูกทำให้อุณหภูมิในหม้อไอนํ้าเมื่อสลับใช้งานมีอุณหภูมิตํ่าลงมทก ดังนั้นทางโรงพยาบาลจึง 
ได้แก้ปัญหาโดยการเปลี่ยนวิธีการเดินหม้อไอนั้า 1 ลูกเพื่อให้เกิดความต่อเนื่องในการเดินเครื่อง 
มากขึ้น ซึ่งส่งผลให้อุณหภูมิของนั้าในหม้อไอนํ้าขณะหยุดรอสลับใช้งาน สูงขึ้นจากเดิม 44 ° C
(กรณีสลับงาน 3 ลูก) เป็น 51 ° C ทำให้สามารถประหยัดพลังงานจากอุณหภูมินั้าที่เพิ่มสูงขึ้นได ้
ประมาณ 8%

11.1.2 หลักการดำเน ินการ

จากที่โรงพยาบาลวิภาวดีได้ดำเนินการบริหารหารใช้หม้อไอนํ้า ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 
ทำให้หม้อไอนํ้าเก ิดที่เหลือใช้งานจำนวน 1 ลูกดังนั้นเมื่อรักษาสภาพของหม้อไอนํ้าไม่ให้
เสื่อมสภาพจึงต้องทำการเก็บรักษาหม้อไอนํ้าโดยวิธีการเก็บแห้งหม้อไอนํ้า ซ่ึงเป็น'วิธีก'''รรักษา 
สภาพของหม้อไอนํ้าที่ไม่มีการใช้งานเป็นระยะเวลานานๆ ให้สภาพพร้อมใช้งาน ไม่เกิดสนิท 
ภายในหม้อไอนํ้าวิธีการเก็บทำได้โดยการทำความละอาดท่อนํ้าและท่อไฟของหม้อไอนั้าให้ละอาด 
และใส่สารดูดความขึ้น เช่น ซิลิก้าเจล เข้าไปเพื่อรักษาสภาพของท่อทั้งสองชุดไว้การดำเนินการ 
เก็บแห้งหม้อไอนํ้านี้ เหมาะสำหรับโรงงานหรืออาคารที,มีหม้อไอนํ้าใช้งาน แต่ต้องการพักการใช้ 
งานของหม้อไอนํ้าซั่วคราวเช่น การหยุดกระบวนการการผลิตเพื่อทำการซ่อมบำรุงที่ต้องใช้เวลา
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11.1.3 การดำเน ินการและต ิดต ั้ง

ทางโรงพยาบาลได้ทำการเก็บแห้งหม้อไอ้นํ้าฃนาด 80 hp ความดันไอนํ้า 150 phi เพ่ือ 
รักษาสภาพของหม้อไอนํ้าและยืดอายุการใช้งานของหม้อไอ้นํ้าออกไป โดยในการดำเนินการเริ่ม 
ด้วยการทำความสะอาดหม้อไอนํ้าทั้งด้านท่อนํ้าและท่อไฟ จากนั้นจึงเติมนํ้าเข้าไปต้มให้เดือดใน 
หม้อไอนํ้าแล้วถ่ายออกเพื่อให้ความร้อยระเหยความชื้นในหม้อไอนํ้าออกไปแล้วจึงใส’สารดูด 
ความชื้นเข้าไปและปิดฝา ปิดวาลว์ของหม้อไอนํ้าให้สนิท

11.1.4 ค ่าใช ้จ ่ายและการคำนวณผลการประหยัดพล้งงาน

•  เงินลงทุน
•  เชื้อเพลิงที่ประหยัดได้
•  คิดเป็นค่าใช้จ่ายที่ประหยัดได้
•  ระยะเวลาคืนทุน

11770 บาท
730 ลิตร/ปี(26580.6 MJ/ปี)
9490 บาท/ปี 
1.24 ปี

11.1.5 การลดผลกระทบต ่อส ิงแวดล ้อม

ช่วยลดก๊าซร้อนจากการเผาไหม้เชื้อเพลิงออกลิบรรยากาศคิดเป็นอัตราการปล่อยก๊าซ 
C 02 ประมาณ 1.81 ดันต่อปี

การบำรุงรักษา
สามารถลดเวลาและค่าใช้จ่ายในการบำรุงรักษาหม้อไอนํ้าลงได้ 1 ลูก โดยค่าใช้จ่ายที่ 

ประหยัดลงได้ประกอบไปด้วย
• ค่าแยกเขม่าประจำปี 9000 บาท/ปี
• ค่าวัสดุอุปกรณ์ในการซ่อมบำรุง 16000 บาท/ปี
r ค่าทดสอบแรงดันประจำปี 7000 บาท/ปี

รวมเป็นค่าใช้จ่าย 32000 บาท/ปี

11.2 เร ื่อง การปรับปรุงระบบไฟฟ้าแสงสว่าง

11.2.1 ความเป ็นมาและข ้อม ูลพ ื้นฐาน

ระบบไฟฟ้าแสงสว่างจัดได้ว่าเป็นระบบที่มีการใช้พลังงานในสัดส่วนที่ลูงถึง 15 % ของ 
การใช้พลังงานไฟฟ้าในโรงพยาบาลวิภาวดีดังนั้นเพื่อลดการใช้พลังงานในส'วนนี้ โรงพยาบาล 
ว ิภาวด ีได ้รณ รงคให ้ม ีการเป ิด-ป ิดไฟตามการใช ้งานอย ่างเหมาะสมในเบ ื้องต ้น พร้อมกับ



ดำเนินการโครงการปรับปรุงอุปกรณ์ในระบบให้เป็นอุปกรณ์ที่มีประสิทธิภาพสูงโดยปรับปรุง!คม 
สำหรับหลอดฟลูออเรสเชนต์ชนิดธรรมดา จำนวน 2 หลอดต่อโคม และบัลลาสต์แบบขดลวด 
ธรรมดา มาเป็นโคมที่มีแผ่นอลูมิเนียมสะท้อนแสงใช้งานร่วมกับหลอดฟลูออเรสเซนต์ซนิด ไตร 
ฟอสเฟส จำนวน 1 หลอดต่อโคม และเปลี่ยนบัลลาสต์เป็นแบบความสูญเลียตํ่าเพื่อประหยัด 
พลังงาน
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11.2 .2หลัว ัเการประหย้ดพลังงาน

หลอดฟลูออเรลเซนต์ชนิดไตรฟอสเฟส เป็นหลอดฟลูออเรสเซนต์ที่ให้แสงสว่างมากกว่า 
หลอดชนิดธรรมดาประมาณ 30% จากการเคลือบสารฟลูออเรสเซนต์เพิ่มเป็น 31ท่า ที่ผิวหลอด 
ด้านใน(ดังตารางที่ข.4)โคมที่มีแผ่นอลูมิเนียมสะท้อนแสงเป็นโคมที่ช่วยเพิ่มความสว่างให้กับพื้นที่ 
ใช้งานได้ซึ่งการใช้โคมชนิดนี้ทดแทนโคมชนิดเดิมซึ่งไม่มีแผ่นสะท้อนแสงทำให้ลามารถลดหลอด 
ใช้งานได้ 1 หลอด จากจำนวนเดิมที่ใช้งาน 2 หลอดต่อโคม โดยให้แสงสว่างที่ใกล้เคียงกับของเดิม 

บัลลาสต ์ความส ูญเส ียต ํ่า เป็นบัลลาสที,ใช ้ขดลวดที่ม ีค ุณภาพดีและมีขนาดใหญ่ขึ้น  
รวมถึงแกนเหล็กที่มีคุณภาพสูงมีกระแสไหลวนในแกนเหล็กน้อยกว่าเดิม ทำให้เกิดการสูญเลียใน 
แกนเหล็กและในซดลวดน้อยกว่าขดลวดชนิดเดิม ดังแสดงไนตารางท่ี ข.5

ตารางที่ ข.4 เปรียบเทียบค่าความสํองสว่างของหลอดทั้งสองชนิด

ขนาดกำลังไฟฟ้า ชนิดหลอด ค่าความสว่าง ค่าความสว่างที ่
เพ่ิมข้ึน

18วัตต์ ธรรมดา 
ไตรฟอสเฟส

1030 ลูเมน 
1350 สูเมน

320 ลูเมน(31%)

36 วัตต์ ธรรมดา 
ไตรฟอสเฟส

2600 ลูเมน 
3350 สูเมน

750 สูเมน(29%)

ตารางที่ ข.5 เปรียบเทียบกำลังสูญเสีย1ในบัลลาสต์ของหลอดทั้งสอง1ชนิด

ชนิดบัลลาลต์ กำลังไฟฟ้าสูญเสีย กำลังสูญเสียที่ลดลง
ชนิดธรรมดา 9-10 วัตต์ 3-5 วัตต์ 

(30-40%)นิดความสูญเสียตํ่า 5-6 วัตต์
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11.2.3 การดำเน ินการและต ิดต ั้ง

โรงพยาบาลได้ดำเนินการปรับปรุงโคมเดิมซึ่งใช้หลอดฟลูออกเรลเซนต์ชนิดธรรมดาฃนๆด 
36 ว ัตต ์จำนวน2 หลอดต่อโคมกับบัลลาลต์แบบขดลวดธรรมดาจำนวน150 ชุดโดยเพิ่มแผ่น 
อลูมิเนียมสะท้อนแลงและเปลี่ยนใช้หลอดฟลูออเรเซนต์ซนิดไตรฟอสเฟสขนาด 36 วัตต์จำนวน 1 
หลอดต่อโคมและบัลลาสต์ความสูญเสียตํ่า

11.2.4 ค ่าใช ้จ ่ายและการคำนวณผลการประหย้’ดพลงงาน

• เงินลงทุน : 75450 บาท
• พลังงานไฟฟ้าที่ประหยัดได้ : 65700 kWh/ปี

• คิดเป็นเงินที่ประหยัดได้ : 175419 บาท/ปี

• ระยะเวลาคืนทุน : 0.43 ป ี

11.2.5 การลดผลกระทบต ่อส ิงแวดล ้อม

พลังงานไฟฟ้าที่ลดลงคิดเทียบเท่ากับการลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจากการปล่อยก๊าซ 
C 02 ได้ปร ะมาณ 43 ตันต่อปี

11.2.6 ป ัจจ ัยความล ้น 'เจ

จาการให้ความสำคัญต่อการอนุรักษ์พลังงานอย่างต่อเนื่องของโรงพยาบาลทำให้สามารถ 
ดำเนินมาตรการอนุรักษ์พลังงานต่างๆได้เป็นจำนวนมาก ซึ่งปัจจัยของความสำเร็จคือ การได้รับ 
ความร่วมมือจากทุกฝ่ายตั้งแต่ระดับบริหารจนถึงพนักงานในโรงพยาบาล นอกจากนี้ยังต้องมีการ 
ให้ความรู้เกี่ยวกับการอนุรักษ์พลังงานแก่บุคลากรในองค์กรอย่างต่อเนื่องอีกด้วย

11.2.7 ข ้อค ิดเห ็นจากบุคคลอ้างอิงในโรงพยาบาล

ในการจัดการพลังงานเพื่อให้เกิดประโยชน์และมีประสิทธิภาพนั้นต้องมีการดำเนินการ 
อย่างมีระบบและต้องได้รับความร่วมมือจากผู้บริหารลพนักงานทุกคนในโรงพยาบาล รวมท้ัง 
จะต้องมีการจัดตั้งคณะกรรมการด้านพลังงาน เพ ื่อจัดทำรายงานการประหยัดและนำเสนอ 
โครงการต่างๆต่อทางผู้บริหาร โดยในการเสนอโครงการนั้นจะต้องคำนึงถึงเทคโนโลยีที่จะนำมาใช ้
ว่าเหมาะลมกับหน่วยงานและการหาแหล่งเงินทุนที่ชัดเจน

ผ้ประสานงานและให้ข้อมล : นายบัณฑิต งามวัฒนคิลป๋ ผ้จัดการฝ่ายวิศวกรรม



ภาคผนวก ค

โครงสร้างอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม 

( ที่มา สำนักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม)
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โค ร ง ส ร ้างอ ุต ส าห ก ร ร ม เค ร ื่อ งน ุ่ง ห ่ม
( ท่ีมา สำนักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม) 

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม เป็นอุตสาหกรรมขั้นปลายของอุตสาหกรรมสิ่งทอ ซ่ึงการผลิต 
ของอุตสาหกรรมเหล่านี จะมีความเกี่ยวเนื่องสัมพันธ์กันทังระบบกล่าวได้ว่าความต้องการจาก
อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มนั้นตัวกำหนดทั้งปริมาณและคุณภาพทางการผลิตในอุตสาหกรรมขั้นต้น 
และอุตสาหกรรมขันกลาง

อุตสาหกรรมผลิตเครื่องนุ่งห่มถือไต้ว่าเป็นอุตสาหกรรมที่ต้องใช้แรงงานมากและยังเป็น 
อุตสาหกรรมที่มีความสำคัญต่อระบบเศรษฐกิจมาก ทั้งในส่วนของการสร้างมูลค่าเพิ่มให้แก่ระบบ 
เศรษฐกิจ วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตเครื่องนุ่งห่ม ได้แก่ ผ้าผืน มีการนำเข้าประมาณร้อยละ 20 ของ 
ต้นทุนการผลิตทั้งหมด อีกร้อยละ 80 โดยเป็นผ้าผืนที่ผลิตในประเทศ

1) ด ้าน ก ารผ ล ิต แส ะก ารบ ร ิโภ ค  

ก) การผล ิต
ปริมาณการผลิตเครื่องนุ่งห่ม ในปี 2544 มีปริมาณการผลิต 446,600 ตัน โดยแบ่งเป็น 

เครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้าทอ 264,300 ตัน และเครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้าถัก 182,300 ตันโดยในช่วงปี 
2539-2541 มีปริมาณการผลิตที่ลดลงจากวิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจและกลับมาพันตัวในปี 2542

ข) ก ารบ ร ิโภ ค  ในปี 2544 ม ีปริมาณการบริโภค 260,700 ตัน โดยแบ่งเป็นเครื่องนุ่งห่ม 
ที่ทำจากผ้าทอ 183,800 ตัน และเครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้าถัก 76,900 ตัน มีปริมาณการบริโภค 
ทั้งหมดลดลงเมื่อเทียบคับปี 2538 ที่มีปริมาณการบริโภค 274,800 ตันโดยในช่วงปี 2539-2541 มี 
ปริมาณการบริโภคที่ลดลงจากวิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจและกลับมามีการบริโภคที่เพิ่มขึ้นในปี 
2542 ดังแสดงในปริมาณการผลิตและการบริโภคของเครื่องนุ่งห่ม

2) จ ำน วน โรงงาน  เค ร ื่องจ ักร  แส ะก ารจ ้างงาน  

ก) จ ำน วน โรงงาน
โรงงานเปิดใหม่ที่มีขนาดเล็ก มีเครื่องเย็บผ้าเพียงไม่กี่เครื่องก็สามารถดำเนินธุรกิจใน 

อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มไต้ ทำให้ในอุตสาหกรรมนี้ประกอบไป'ด้วยโรงงานขนาดเล็กๆจำนวน 
มาก ในขณะที่โรงงานขนาดใหญ่มีอยู่เพียงไม่กี่แห่งจำนวนโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มมี
จำนวนโรงงานมากที่สุด คิดสัดส่วนร้อยละ 58.6 ของจำนวนโรงงานอุตสาหกรรมสิ่งทอ

ในปี 2544 มีจำนวนโรงงาน 2,641 โรงงาน ซึ่งมีจำนวนโรงงานลดลง 365 โรงงาน เม่ือ 
เทียบคับปี 2538 โดยระยะเวลา 10ปีท่ีผ่านมา มีจำนวนโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มเพิ่มขึน 
ในช่วงปี2535-2538 ต่อมาในช่วงปี 2539-2542 มีจำนวนโรงงานลดลง เนื่องจากต้องเผชิญกับ 
วิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจ ทำให้โรงงานต้องปิดกิจการลง
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ป ร ิม าณ ก าร ผ ล ิต แ ล ะ ก ารบ ร ิโภ ค ข อ งเค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม

2538 2539 2540 2541 2542 2543 2544

ป ร ิม า ณ ก า ร ผ ล ิต  (1 ,0 0 0  ต ัน )

เค ร ื่อ ง น ุ่ง ห ่ม  (ผ ้าท อ ) 285 .5 268 .3 2 50 .0 2 23 .3 230.1 2 6 4 .2 264 .3

เค ร ื่อ ง น ุ่ง ห ่ม  (ผ ้าถ ัก ) 173.8 163.1 158.8 151.0 157.8 177.2 182.3

ป ร ิม า ณ ก า ร ผ ล ิต ท ั้ง ห ม ด 459 .3 4 3 1 .4 4 08 .8 374 .3 3 87 .9 4 4 1 .4 4 4 6 .6

%  ก าร เจ ร ิญ เต ิบ โ ต (0 .5 ) (-6 .1 ) (-5 .2 ) (-8 .4 ) (3 .6 ) (1 3 .8 ) (1 .2 )

ป ร ิม า ณ ก า ร บ ร ิโ ภ ค  (1,000 ต ัน )

เค ร ื่อ ง น ุ่ง ห ่ม  (ผ ้า ท อ ) 184.5 196.8 184.1 153.3 162.0 187.7 183.8

เค ร ื่อ ง น ุ่ง ห ่ม  (ผ ้าถ ัก ) 90.3 86.4 79.9 61 .8 6 0 .2 74.3 76 .9

ป ร ิม า ณ ก า ร บ ร ิโ ภ ค ท ั้ง ห ม ด 2 74 .8 283 .2 2 64 .0 215.1 2 2 2 .2 2 6 2 .0 2 6 0 .7

%  ก า ร เจ ร ิญ เต ิบ โ ต ( 1 0 9 ) (3 .1 ) (-6 .8 ) (-1 8 .5 ) (3 .3 ) (1 7 .9 ) (-0 .5 )

ท่ีนา : ส ่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอ สำนักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมส่ง!สริมอุตสาหกรรม

ข) เค ร ื่องจ ักร
ในอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มของไทย เคร่ืองจักร ก็คือ จักรเย็บผ้า โดยจำนวน

เครื่องจักรเย็บผ้า ปิจจุบันการผลิตเครื่องนุ่งห่มของไทย ได้นำเอาเทคโนโลยีการผลิตที่ทันสมัย 
เข้ามาผลิต เช่น คอมพิวเตอร์ ได้แก่ เครื่องคอมพิวเตอร์ที่ช่วยการออกแบบ CAD (Computer
Aided Design) , เครองตัดผ้า CAS (Computer Cutter System) , เครืองปูผ้าอัตโนมัติ (Computer 
Spreader System) และ CAM (Computer Aided Manufacturing) เพือช่วยในการผลิต แต่การ
นำเทคโนโลยีใหม่มาผลิตยังอยู่ในระยะเริ่มต้น

โดยในปี 2538 มีจำนวนเคร่ืองจักรเย็บผ้ามากท่ีสุด 779,396 เคร่ือง ต่อมาเกิดภาวะ 
เศรษฐกิจตกตํ่า ทำให้มีจำนวนเครื่องจักรเย็บผ้าลดลงในปี 2539-2542 โดยในปี 2544 มีจำนวน
เครื่องจัก งิเย็บผ้า 757,307 เคร่ือง เพิ่มขึ้นร้อยละ0 .1จากปี2542 ดังแสดงในตารางต่อไปนี้

จำน วน เค ร ื่อ งจ ัก ร เย ็บ ผ ้า
2 535 2 53 6 2 537 2 538 2 539 2 54 0 2541 2 5 4 2 2 543 2 5 4 4

จ ำ น ว น จ ัก ร เย ็บ ผ ้า  (เค ร ื่อ ง ) 

อ ัต ร า เพ ิ่ม  (ร ้อ ย ล ะ ต ่อ ป ี)

745 ,343

(1 .7 )

7 64 ,229

(2 .5 )

771 ,495

(1 .0 )

779 ,3 96

(1 .0 )

773 ,828

(-0 .7 )

772 ,128

(-0 .2 )

7 64 ,618

(-1 .0 )

7 5 9 ,0 1 2

(-0 .7 )

7 5 9 ,4 3 8

(0 .1 )

7 5 7 ,3 0 7

(-0 .3 )

ที่มา : ส ่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอ สำงท้าพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมส่ง!สริมอุตสาหกรรม
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ค) การจ ้างงาน
อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มเป็นอุตสาหกรรมที่ต้องอาศัยแรงงานอย่างมาก โดยมีอัตรา 

การจ้างงานมากที่สุดเมื่อเทียบกับอุตสาหกรรมสิ่งทอประเภทอื่น คือ มีอัตราการจ้างงานร้อยละ
77.8 ของการจ้างงานในอุตสาหกรรมสิ่งทอทังหมด ซึ่งในระยะเวลาที่ผ่านมามีการจ้างงานเพิ่มขึน 
เรื่อยๆจากปี 2534-2538 จากนันภาวะเศรษฐกิจท่ีตกตํ่า ทำให้โรงงานหลายแห่งต้องปิดกิจการลง 
ส่งผลให้การจ้างงานลดลงตังแต่ปี 2539-2542 ส่วนในปี 2544 มีการจ้างงานจำนวน 840,460 คน 
ตังแสดงในตารางต่อไปนี

จ ำน วน โร ง ง าน แ ล ะ ก าร จ ้าง ง ใน ข อ ง อ ุต ส าห ก ร ร ม เค ร ื่อ ง น ุ่ง ห ่ม

253 5 2 5 3 6 253 7 253 8 2 5 3 9 2 5 4 0 2541 2 5 4 2 2543 2 5 4 4

จ ำ น ว น โ ร ง ง าน 2,211 2 ,5 3 0 2 ,787 3 ,006 2 ,8 9 0 2 ,8 5 4 2 ,7 4 2 2 .6 6 6 2 ,6 7 2 2,641

%  ก าร เจ ร ิญ เต ิบ โ ต (9 .0 ) (14 .4 ) (10 .2 ) (7 .9 ) (-3 .9 ) (-1 .2 ) (-4 .0 ) (-2 .8 ) (0 .2 ) (-1 .2 )

ก าร จ ้าง งาน  (ค น ) 8 2 7 ,3 3 0 846 ,4 7 0 862 ,50 0 877 ,0 4 0 862 ,1 2 0 8 5 7 ,8 3 0 8 4 9 ,5 7 0 8 4 3 ,0 3 0 843 ,2 0 0 8 4 0 ,4 6 0
อ ัต ร าเพ ิ่ม  (ร ้อ ย ล ะ ต ่อ ป ี) (1 .7 ) (2 .3 ) (1 .9 ) (1 .7 ) (-1 .7 ) (-0 .5 ) (-1 .0 ) (-0 .8 ) (0 .0 2 ) (-0 .3 )

ที่มา : ส ่วนอุตสาหกรรมสิ่งหอ สำนักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม

3) การนำเข้าแสะส่งออก 
.3.1) การนำเข้า
เครื่องนุ่งห่มในประเทศไทย ในปี 2544 มีปริมาณการนำเข้า 5,820 ตัน คิดเป็นมูลค่า 

3,880 ล้านบาท แบ่งเป็นเครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้าทอ 1,420 ตัน คิดเป็นมูลค่า 1,090 ล้านบาท และ 
เครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้าถัก 4,400 ตัน คิดเป็นมูลค่า 2,790 ล้านบาท เพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับปี 2540 ซ่ึง 
มีปริมาณการนำเข้า 3,930 ตัน คิดเป็นมูลค่า 2,770 ล้านบาท ในระ ย ะ เวลาที่ผ่านมามีปริมาณการ 
นำเข้าเพ่ิมข้ึนและลดลงตามภาวะเศรษฐกิจ ดังแสดงในตารางต่อไปนี้

ป ร ิม าณ แล ะม ูล ค ่าก ารน ำเข ้า เค ร ื่อ งน ุ่งห ่ม
(ปริมาณ : พันตัน) (ม ูลค ่า:พ ันล ้านบาท)

2 5 4 0 2541 2 5 4 2 2 5 4 3 2 5 4 4

ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า

ท ำจ าก ผ ้าท อ 0 .76 1.00 0 .40 0.60 0.42 0 .49 0.77 0 .89 1.42 1.09

ท ำจ าก ผ ้าถ ัก 3 .17 1.77 1.87 1.37 2.10 1.86 3 .88 2.51 4 .40 2 .79

ที่มา : ส ่านอุตสาหกรรมสิ่งหอ สำนักพัฒนาอุตสาหกรรมราข สาขา กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม



ประเทศไทยมีการนำเข้าเครื่องนุ่งห่ม โดยนำเข้าจากจีนมากที่สุด รองลงมา ได้แก่ 
ฮ่องกง และอิตาลี โดยในปี 2544มีมูลค่าการนำเข้า 2,714.3 ,421.8 และ 114.8 ล้านบาท คิดเป็น 
สัดส่วนร้อยละ 69.97, 10.87 และ 2.96 ของมูลค่านำเข้าเครื่องนุ่งห่มทังหมดตามลำดับ โดยมูลค่า 
การนำเข้าเครื่องนุ่งห่มคิดเป็นสัดส่วนร้อยละ 4.6 ของมูลค่าการนำเข้าสิ่งทอทั้งหมด ดังแสดงใน 
ตารางต่อไปนี
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ตลาดนำเข้าเครื่องนุ่งห่มของไทย
ม ูล ค ่า  ( ล ้า น บ า ท ) ส ัด ส ่ว น  ( % )

2 5 4 2 2 5 4 3 2 5 4 4 2 5 4 2 2 5 4 3 2 5 4 4

1 . จ ีน 1,625.5 2,246.5 2,714.3 69.06 66.10 69.97
2 . ฮ ่อ ง ก ง 291.5 508.6 421.8 12.38 14.97 10.87
3 .  อ ิต า ล ี 73.7 123.2 114.8 3.13 3.63 2.96

4 .  ส ห ร า ช อ า ณ า จ ัก ร 17.4 85.1 77.3 0.74 2.50 1.99
5 . ฝ ร ั่ง เศ ส 41.0 76.3 66.7 1.74 2.25 1.72

อ ื่น ๆ 304.7 358.7 484.3 13.0 10.6 12.48

ร ว ม 2 ,3 5 3 .8 3 ,3 9 8 .4 3 ,8 7 9 .2 1 0 0 .0 1 0 0 .0 1 0 0 .0

ที่มา : ส ่วนอุตสาหกรรมสึ๋งทอ สำนกพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม

3.2) การส่งออก
เครื่องนุ่งห่มมีสัดส่วนการส่งออกประมาณร้อยละ67 ของมูลค่าการส่งออกสิ่งทอไทย 

ทังหมด ซึ่งมีเป็นสัดส่วนที่มากที่สุด โดยในปี 2544 มีปริมาณการส่งออก 191,760 ตัน คิดเป็น
มูลค่า 136,870ล้านบาท แบ่งเป็นเครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้าทอ 81,970 ดัน คิดเป็นมูลค่า 65,410 ล้าน 
บาท และเครื่องนุ่งห่มที่ทำจากผ้าถัก 109,790 ตัน คิดเป็นมูลค่า 71,460 ล้านบาท ดังแสดงในตาราง 
ต่อไปนี้

ปริมาณและมูลค่าการส่งออกเครื่องนุ่งห่ม
(ปริมาณ : พันตัน) (มูลค่า : พันล้านบาท)

2 5 4 0 2541 2 5 4 2 2 5 4 3 2 5 4 4

ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า ป ร ิม า ณ ม ูล ค ่า

ท ำ จ า ก ผ ้า ท อ 66.68 50.14 70.35 59.79 68.67 53.16 77.28 62.25 81.97 65.41

ท ำ จ า ก ผ ้า ถ ัก 82.08 49.69 91.07 67.25 99.75 61.41 106.74 68.27 109.79 71.46
ที่มา : ส ่วนอุตสาหกรรมสิ่งทอ สำนักพัฒนาอุตสาหกรรมราย สาขา กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม



ตลาดส่งออกเครื่องนุ่งห่มของไทย ได้แก่ สหรัฐอเมริกา รองลงมา คือ สหภาพ 
ยุโรปและญี่ป่น โดยในปี 2544 มีมูลค่าการส่งออก 76,171.5 , 28,980.9 และ 8,296.3 ล้านบาท คิด 
เป็นสัดส่วนร้อยละ 55.65 , 21.17 และ 6.06 ของมูลค่าส่งออกเครื่องนุ่งห่มทั้งหมด ดังตาราง 
ต่อไปนี
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ฅลใดส่งออกเครื่องนุ่งห่มของไทย
ป ร ะ เท ค ม ูล ค ่า  (ล ้า น บ า ท ) ส ัด ส ่ว น  (% )

2542 2543 2544 2542 2543 2544

1. ส ห ร ัฐ อ เม ร ิก า 5 9 ,2 1 2 .6 7 0 ,7 8 7 .4 7 6 ,1 7 1 .5 51 .6 8 54.23 55 .65

2. ส ห ภ าพ ย ุโ ร ป 8 ,3 2 6 .0 8 ,172 .8 2 8 ,9 8 0 .9 7 .27 6 .2 6 21 .1 7

3. ญ ี่ป ่น 5 ,7 7 0 .9 6 ,812 .3 8 ,296 .3 5 .04 5 .22 6 .06

4. เอ เช ีย ต ะ ว ัน อ อ ก ก ล า ง 5 ,0 4 5 .2 5 ,1 8 5 .0 5 ,9 0 8 .0 4 .4 3 .97 4 .3 2

5. แ อ ฟ ร ิก า 4,475.1 4 ,6 5 8 .6 3 ,4 7 2 .2 3.91 3 .57 2 .54

อ ื่น ๆ 3 1 ,738 .5 3 4 ,912 .3 14 ,048 .7 2 7 .7 26 .7 5 10.26

ร ว ม 114,568.3 130,528.4 136,877.6 100.0 100.0 100.0

ท ี่ม า  : ส ่ว น อ ุต ส า ห ก ร ร ม ส ิ่ง ท อ  ส ำน ัก พ ัฒ น า อ ุต ส าห ก ร ร ม ร าย ส าข า  ก ร ม ส ่ง เส ร ิม อ ุต ส า ห ก ร ร ม

3.3) การตลาด 
ก) ตลาดในประเทศ

- ตลาดระดับบนและกลาง ส่วนใหญ่เป็นกลุ่มผู้ผลิตที่ซือลิขสิทธ กลุ่มผู้สร้าง Brand
Name ของตัวเอง และกลุ่มผู้นำเข้าโดยตรงจากต่างประเทศ เนื่องจากกำลังการซื้อของคนไทย 
ในช่วงทศ-วรรษท่ีผ่านมา และการลดภาษ๊นำเข้าเครื่องนุ่งห่มตามข้อตกลง AFTA และ WTO ทำให  ้
พฤติกรรมและรสนิยมการใช้เสือผ้าของคนไทยมีความเป็นสากลมากขึน โดยคำนึงถึงคุณภาพและ 
เน้นการออกแบบ ทำให้ตลาดระดับนีมีศักยภาพในการขยายตัวสูง แต่สภาพเศรษฐกิจที่ชะลอ
ตัวในป ็จ จ ุบันและมาตรการปล่อยค ่า เงินบาทลอยตัว ทำให้เสื้อผ้าสำเร็จรูประดับบนและกลางที่
นำเข้ามีราคาสูงขึ้นมากกว่าร้อยละ 20 อีกทั้งจากการที่ไทยรับเงื่อนไขจาก IMF จะทำให้ทางการ 
ปรับเพิ่มอัตราภาษีมูลค่าเพิ่มจากร้อยละ 7 เป็นร้อยละ10รวมทังปล่อยราคาสาธารณูปโภคให้มีการ 
ปรับตัวตามด้นทุนการผลิตที่แท้จริง จะส่งผลให้ค่าใช้จ่ายด้านภาษี ด้านสาธารณูปโภค และ
ว ัต ถ ุดิบต่างๆเพิ่มสูงขึ้น ซึ่งผลกระทบจากมาตรการเหล่านี้ทำให้ต้นทุนการผลิตสูงขึ้น ในขณะที่
ภาวะเงินเฟ้อมีแนวโน้มสูงขึ้น ทำให้รายได้ที่แท้จริงของประชาชนลดลง ดังบันคาดว่าตลาด
ระดับนีจะมีการชะลอในช่วง 1-2 ปีข้างหน้า



-ตลาดระดับล่างส่วนใหญ่ จะเป็นการเลียนแบบจากตลาดระดับบนและกลางตลาดนี้มี 

มูลค่าตลาดสูงและมีการเปลี่ยนแปลงค่อนข้างเร็วผู้ผลิตส่วนใหญ่เป็นรายย่อย และมีจำนวนมาก

ทำให้ภาวะการแข่งขันในตลาดสูงโดยเฉพาะแข่งขันทางด้านราคา อีกทั้งปิจจุบันมีเสื้อผ้าสำเร็จรูป 

จากประเทศศรีลังกา จีนอินเดียเข้ามาแย่งชิงส่วนแบ่งตลาดในไทยมากขืนโดยอาศัยความได้เปรียบ 

ด้านราคาทำให้เสือผ้าสำเร็จรูปของไทยประสบปิญหาทังด้านการแข่งขันและต้นทุนการผลิตที่สูง 

ทำให้ไม่สามารถแข่งขันกับเสื้อผ้าสำเร็จรูปราคาถูกจากต่างประเทศได้ กอปรกับมีมาตรการปล่อย 

ค่าเงินลอยตัวและผลจากการที่ไทยรับเงื่อนไขของ IMF นับเป็นปิจจัยลบต่อการเติบโตของตลาดนี้ 

เพิ่มมากขืน ตลาดเสือผ้าระดับล่างจึงมีแนวโน้มชะลอตัวลงร้อยละ 7-10 ต่อปีอย่างต่อเนื่อง 

ข) ตลาดต่างประเทศ
อุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่มของไทยมีการขยายตัวของมูลค่าการส่งออกเพิ่มขึ้นอย่างต่อเนื่อง 

แต่ในอัตราที่ลดลงมาตังแต่ปี พ.ศ.2536 โดยมีมูลค่าการส่งออกมากที่สุดในปี พ.ศ.2538 และได้ม ี
การชะลอตัวลดลงอย่างมาก (- 22%) ในปี พ.ศ.2539

- ตลาดระดับบนและกลางความต้องการเสือผ้าในตลาดระดับนีมีอยู่อย่างต่อเนื่อง ซ่ึงตล'1ด
ส่งออกส่วนใหญ่ของไทย คือ สหรัฐอเมริกา แคนนาดา และกลุ่มประเทศในสหภาพยุโรป ซ่ึงเป็น 
ตลาดในโควตาและประเทศญี่ป่น ซึ่งเป็นตลาดนอกโควตาประเทศไทยมีต้นทุนที่ยังตํ่าสำห"บการ 
ผลิตเสือผ้าสำเร็จรูประดับบนและกลางดังนันผู้ผลิตควรมีการปรับตัวทั้งทางด้านคุณภาพ การออก 
แบบการสร้างความหลากหลายของสินค้ารวมทังทำการตลาดในเชิงรุกมากขึ้น นอกจากนี้ควรมีการ 
ผลิตและส่งมอบสินค้าได้ตรงความต้องการของผู้สั่งด้วย ทั้งนี้เพื่อให้พร้อมรับกับข้อตกลงของ
WTO ตามนโยบายการค้าเสรี ส่วนนโยบายปล่อยค่าเงินบาทลอยตัวและมาตรการรักษาเสถียรภาพ 
ค่าเงินบาทของ IMF นั้นส่งผลกระทบทางด้านบวกต่อตลาดระดับนี้ เนื่องจากทำให้ราคาสินค้าถูก 
ลงโดยเปรียบเทียบ

- ตลาดระดับล่าง ปีจจุบันประสบปีญหาการแข่งขันที่รุนแรงในตลาดโลก เน่ืองจากมี 
ประเทศคู่แข่งมากขึ้นอีกทั้งปีญหาต้นทุนการผลิตที่เพิ่มสูงขึ้นทุกปีเมื่อเทียบกับประเทศคู่แข่งโดย 
เฉพาะจีน อินโดนีเซีย เวียดนามซึ่งมีต้นทุนผลิตโดยเฉพาะค่าแรงที่ตํ่ากว่าไทยประมาณ 3 เท่า

ตลาดระดับนีเน้นการแข่งขันต้านราคามากกว่าคุณภาพ ทำให้ไทยไม่สามารถแข่งขันกับ 
ประเทศเหล่านีไต้ ดังบันมาตรการปล่อยค่าเงินบาทลอยตัวและผลจากการที่ไทยรับเงื่อนไข IMF 
มีผลกระทบด้านบวกเพียงเล็กน้อยต่อตลาดส่งออกระดับนี เนื่องจากไทยมีความเสียเปรียบทางด้าน 
ความสามารถในการแข่งขันกับประเทศคู่แข่งอยู่แล้วการส่งออกของตลาดในระดับล่าง จึงมีแนว 
โน้มลดลงในอัตราร้อยละ 5-10 ในระยะ 3 ปีข้างหน้า การที่อุตสาหกรรมเสือผ้าสำเร็จรูปของไทย 
ยังต้องการรักษาตลาดระดับล่างนีไว้ คงต้องพิจารณาถึงการย้ายฐานการผลิตไปยังแหล่งที่มีความ 
ได้เปรียบทางด้านต้นทุนการผลิต
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อย่างที่ทราบข้างต้นจะเห็นได้ว่าระบบอุตสาหกรรมสิ่งทอไทยประกอบด้วยอุตสาหกรรม 
5 ประเภท ได้แก่ อุตสาหกรรมเส้นใย อุตสาหกรรมป่นด้าย อุตสาหกรรมทอผ้าและถักผ้า 
อุตสาหกรรมฟอก ย้อม พิมพ์และแต่งสำเร็จ และอุตสาหกรรมเครื่องนุ่งห่ม โดยอุตสาหกรรมทั้ง 
ระบบจะต้องมีการประสานต่อเนื่องกันมาตลอด โดยการส่งต่อวัตถุดิบจากอุตสาหกรรมหนึ่งไปยัง 
อุตสาหกรรมถัดไปตามลำดับ ดังแสดงตามภาพด้านล่าง นอกจากนันจากเทคโนโลยีสิ่งฑอที่ฉีก
แนวออกไปจากเทคโนโลยีเดิมทำให้เกิดอุตสาหกรรมนอนวูฟเวนขึนชึ่งเป็นการลดขั้นตอนกาผลิต 
จากเส้นใยไปเป็นผ้าผืนโดยไม่ต้องผ่านการทำเป็นเส้นด้ายก่อนและนอกจากอุตสาหกรรมที่กล่าว 
มาแล้วยังก่อให้เกิดอุตสาหกรรมต่อเนื่องตามมาอีกหลายหลายอุตสาหกรรมได้แก่อุตสาหกรรม 
ปิโตรเคมี สีย้อม ซิปและกระดุม ..เป็นด้น

ความเชื่อมโยงระหว่างอุตสาหกรรมสิ่งทอโดยใช้วัตถุดิบต่อเนื่องกันในประเทศ นอกจาก 
จะเป็นการลดเวลาการผลิตและการส่งมอบสินค้า ทำให้สามารถผลิตสินค้าตอบสนองความต้องการ 
ของลูกค้าได้อย่างรวดเร็วมากขึน(Quick Response)llละเป็นการใช้ทรัพยากรในประเทศให้เกิด
ประโยชน์สูงสุดแก่ระบบอุตสาหกรรมแล้วยังก่อให้เกิดการเกื้อกูลกันระหว่างอุตสาหกรรมสิ่งทอ 
ทังระบบจากรูปภาพข้างล่างจะเห็นได้ว่าอุตสาหกรรมสิ่งทอของไทยในปีจจุบันถึงแม้จะมีการผลิต 
ท่ีครบวงจร แต่ก็ยังไม่สามารถเชื่อมโยงและพึ่งพากันได้อย่างสมบูรณ์ตั้งแต่ต้นนํ้าถึงปลายทั้า โดย 
จะเห็นได้จากการนำเข้าผ่ายถึงร้อยละ 87.1 ของปริมาณการบริโภครวม เนื่องจากสภาพภูมิอากาศ 
ไม่เหมาะสมส่าหรับการปลูกผ่าย และผ้ากักมีการนำเข้าร้อยละ 33.3 ของปริมาณการบริโภครวม 
ส่วนอุตสาหกรรมสนับสนุนอื่นๆ อาทิ อุตสาหกรรมปิโตรเคมีต้องนำเข้าเกือบทั้งหมด เน่ืองจาก 
อุตสาหกรรมปิโตรเคมีในประเทศสามารถผลิตได้เพียง 2 ชนิด คือ Terephthalic Aciditละ 
Caprolactam ตลอดจนการนำเข้าสีย้อมผ้า1ของอุตสาหกรรมฟอกย้อมที่มีมากถึง 80% ของปริมาณ 
การบริโภครวมเนื่องจากข้อจำกัดด้านความหลากหลายและความเข้มของสีย้อมที่ผลิตในประเทศ 
ในแต่ละระดับยังมีความไม่แน่นอนและมีการนำเข้าซิป กระดุมเป็นมูลค่ากว่า2,893ล้านบาท

เมื่อพิจารณาในภาพรวมแล้วจะเห็นได้ว่า ความเชื่อมโยงของอุตสาหกรรมเป็นปิญหาคอ 
ขวดที่อุตสาหกรรมฟอก ย้อม เนื่องจากเป็นอุตสาหกรรมที่ต้องมีความรู้ทางด้านเทคนิคสูง ซ่ึง
ประเทศไทยยังต้องพัฒนาอีกมาก ทั้งในด้านของสีที่ใช้ เทคนิคการผลิต และการพัฒนา
ผลิตภัณฑ์ใหม่ที่มีมูลค่าเพิ่มสูงขืน ตลอดจนปีญหาในเรื่องของด้นทุนของนำที่ใช้และด้นทุนการ
กำจัดนำเสีย ดังบันรัฐบาลจึงควรให้การช่วยเหลือ โดยส่งเสริมให้ย้ายไปอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม
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น ำ เข ้า ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ป ิโ ต ร เค ม ีเก ือ บ ท ัง ห ม ด น ำ เข ้าส ืาย  8 7 .1 %

► เส้นใยสังเคราะห์ ฝ็าย

นำเข้าเส้นใยสังเคราะห์ 14.5%



นางสาวรัชฎา พิทยานนท์ เกิดเมื่อวันท่ี 25 เมษายน พ.ศ. 2525 ท่ีจังหวัดนครปฐม 
การศึกษาระดับประถมได้ศึกษาที่โรงเรียนอนุบาลนครปฐม ในระดับการมัธยมศึกษาตอนด้นและ 
มัธยมศึกษาตอนปลายได้ศึกษาที่โรงเรียนราชินีบูรณะนครปฐม ส่วนในระดับอุดมศึกษาได้เข้า
ศึกษาที่มหาวิทยาลัยศิลปากร ในปีพ.ศ. 2543 จนกระทั่งในปีพ.ศ. 2547 ได้สำเร็จการศึกษาระดับ 
ปริญญาบัณฑิตจากคณะวิศวกรรมศาสตร์ สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ ที่มหาวิทยาลัยศิลปากร 
หลังจากบันจึงทำการสอบคัดเลือกเพื่อมาศึกษาต่อในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต ท่ีคณะ 
วิศวกรรมศาสตร์ สาขาวิศวกรรมอตสาหการ จฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย
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