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ต ้วอย ่างแบบฟ อร ์มการบำร ุงร ักษ าเคร ื่อ งจกร
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แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เค ร ื่อ ง  H P -4  ป ร ะ จ ำ ส ัป ด า ห ์ท ี่
ส ำ ห ร ์บ พ น ก ง า น ป ร ะ จ ำ เค ร ื่อ ง

รายล ะเอ ียด ท ี่จะท ำก ารต รวจเช ็ค ตำแห น ่ง ปกติ/เสร็จ ไม่ปกติ/ไ.ม่เสร็จ ป ัญ ห า

ต ัวต ั้งอ ุณ ห ภ ูม ิน าม ัน  (60 c) T 1

ท ำค วาม ส ะอ าด เค ร ื่อ ง

การร ั่วข องน าม ัน ท ี่วาล ์วควบ ค ุม

การร ั่วของน าม ัน ท ี่ก ้าน ส ูบ ต ัว

การร ั่วของน าม ัน ท ี่หน ัาแปลน และข ้อต ่อ

การร ั่วของ'นาม ันท ี่ป ัมไฮโดรล ิกท ุกต ัว

เส ียงมอเตอร ์ต ัวให ญ ่บ น เคร ื่อง

ระด ับน ํ้าม ัน ในบ ่อใต ้เคร ื่อง

สว ิทช ์ ฉ ุก เฉ ิน ท ุกต ัว

ห ลอดไฟ ส ัญ ญ าณ ท ุกดวง

Push Bottom  sw itch  ท ุกต ัว  (พตบัสรโอนสวิทช์)

AM M ETER (แอม ม ิเตอร ์)

VOLTM ETER (โวลต ์ม ิเตอร ์)

หลอดไฟแสงสว่าง

ซ ่องแส ดงระต ับ นาม ัน  (ด ูระด ับน ํ้าม ัน) OL1

ปร ิม าณ น าม ัน ห ล ่อล ื่น สไลด ์ S lider block

ปร ิมาณ น าม ัน 'หล ่อล ื่น สไลด ์ C ushion

ระต ับ น ํ้าม ัน ท ี่ถ ังห ล ่อล ื่น ใต ้เคร ื่อง

1. / ....... / .......  ................................................ ........................................................

ว/ด/ป  พน ักงาน  พ น ักงาน ตรวจร ับงาน
ตรวจเซค
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แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เค ร ื่อ ง  H P -4  ประจำ 1 เด ือ น
ส ำ ห ร บ พ น ัก ง า น ป ร ะ จ ำ เค ร ื่อ ง

รายล ะเอ ียด ท ี่จะท ำก ารต รวจเช ็ค ต ำแ ห น ่ง ปกติ/แท ็จ ไม่ปกติ/ไม่แท ็จ ป ัญ ห า

เส ียงท ี่'ข ้อต ่อคล ับ ป ล ิ๋ง เพ ลามอเตอร ์

. . / .......!..

ว/ด/ป พน ักงานตรวจเช ็ค พ น ักงาน ตรวจร ับงาน
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แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เค ร ื่อ ง  H P-4 ประจำ 3  เด ือ น
ส ำ ห ร ับ พ น ้ก ง า น ป ร ะ จ ำ เ ค ร ื่อ ง

รายล ะเอ ียด ท ี่จะท ำก ารต รวจเช ็ค ต ำแห น ่ง ปทคิ/แท็จ ไม่ปกต/ไม่ 

เสร็จ
ป ัญ ห า

น ๊อต ย ึดร ็อกส ไลด ์ BLOCK

น ัอต ย ึด ร ็อกส ไลด ์ CUSHION

ระบบท ่อทางเด ินน ั้าม ันหล ่อล ื่นสไลด ์

......./ ....... / .......  ............................................. ............................................

ว/ด/ป พนกงานตรวจเช ็ค  พ น ักงาน ตรวจร ับ งาน

ห บ าย Iท ต ุ
ตรวจเช ็คว ่าห ลวม ห ร ีอไม ่ ห้ามพันอ ล ุโ ล ุย เด็ดขาลุ ให ้ด ูล ีท ี่แต ้มไว ้ตรงจ ุดเด ิมหร ีอไม ่เท ่าน ั้นพอ หรอ'ไข้มือ

จ ับ แล ้วขย ับ ด ู ถ ้าหลวมแว ้งซ ่อมข ึ้นมาท ี่แผน กซ ่อมบ ำร ุง
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แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เค ร ื่อ ง  H P -4  ประจำ 6  เด ือ น
ส ำ ห ร ับ พ น ัก ง า น ป ร ะ จ ำ เค ร ื่อ ง

รายละเอ ียดท ี่ท ำการต รวจส อบ ตำแหน ่ง ปกติ/เสร็จ ไม่ปกติ/ไม่เสร็จ ป ัญ หา

น ็อตย ึดโชล ีน อยด ้และวาล ์วควบ ค ุม ั
น ็อตย ึดห ัวกระบอกส ูบ
ท ำค วาม ส ะอาดต าข ่ายกรองด ้าน บ น (2)
ท ำความ ส ะอาดต าข ่ายกรองด ้าน บ น (1) ป ัมหล่อล ื่น
น ัอต ย ึดฐาน ม อเตอร ์
นอตย ึดก ้านส ูบใหญ ่ก ับ  S lider block
เส ียงของป ัมน ํ้าม ันท ุกต ัว
ทาจาระบ ีท ี่ขาค าต ัวข ึ้น

ส ำห ร ับ พ น ัก งาพ ซ ่อ ม บ ำร ุง

รายละเอ ียดท ี่ท ำการต รวจส อบ ตำแหน ่ง ปกติ/เสร็จ ไม่ปกติ/ไม่เสร็จ ป ัญ หา
‘แอดยึดเส ี้อส ูบ
น ็อตย ึดช ีลกระบอกส ูบใหญ ่
ความร ้อนท ี่ต ัวป ัม

ตำแห น ่ง P S S T E P  การทำงานของเคร ื่อง ห ม ายเห ต ุ
ลงเร ็ว psi ลงช้า psi อัด psi ข ึ้น psi

PS-1 LS 1 = CM.
P S -2 LS 2 = CM.
P S -3 LS 3 = CM.
PS-4 LS 4 = CM.
PS -5
เวลาแต ่ละจ ังหวะ(ว ินาท ี)

เบ อ ร ์ SO L การท ำงาน ของ รอปในแต่ละจังหวะ ห ม ายเห ต ุ
SOL1
SOL2
SOL3
SOL4
SOL5
SOL6
SO L7
SOL8
SOL9
SOL10
SOL11
SOL12

. / ......./ .

ว/ต/ป พน ักงาน ตรวจร ิบงาน พน ักงาน ตรวจสอบ
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แ บ บ ฟ อ ร ์ม ก า ร ต ร ว จ ส อ บ เค ร ื่อ ง  H P -4  ประจำ 1 ป ี
ส ำ ห ร ับ พ น ัก ง า น ซ ่อ ม บ ำ ร ุง

รายละเอียดท่ีจะทำการตรวจเช็ค ตำแหน่ง ปกติ/เสร็จ ไม่ปกติ/ไม่เสร็จ ปัญหา
ตรวจสอบระยะห่างสไลด์ด้วยVเลเลอรัเกจ
ปริมาณกระแสไฟฟ้าของเคร่ืองท่ีไช็'
จุดต่อระหว่าง Terminal ของสายไฟ 

(ว่าหลวมหริอไม่)
ใส่จาระบีท่ีคลับปล้ิงเพลามอเตอร์
สภาพของสายดิน

J.

ว/ด/ป ' พนักงานตรวจรับงาน ผ้’ตรวจสอบ
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รายงานสรุปผลการปฏิบัติงานแผนกซ่อมบำรุง
เด ร ื่อง .....................................................................รหัส..............
ว ัน /เด ือน/ป ีท ี่ได ้ร ับแจ ้งซ ่อม.................................. ผู้แจ้งซ่อม

สาเหต ุท ี่ได ้ร ับแจ ้งเบ ื้องด ้น

ว ิเคราะห ์ส าเห ต ุ

ว ิธ ีการแกไข

ว ิธ ีการแก ้ไขส าเห ต ุอย ่างถาวร

อ ุปกรณ ์ท ี่ซ ่อม

อ ุป กรณ ์ท ี่เป ล ี่ยน

วัน เวลา ท ี่ซ ่อมเสร็จ เวลา .วัน/เดือน/ปี

ผู้ซ ่อม ผู้ตรวจสอบ
วันที่ / ......./
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ต ้ว อ ย ่ า ง ม า ต ร ฐ า น ก า ร ท ำ ง า น ใ น แ ต ่ล ะ ข ั ้น ต อ น
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เอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงาน
เรื่อง การตัดแผ่น

วิธีการตัดแผ่น เครื่อง CH-2 เที่ยว 2 (สำหรับรุ่น K1050,K105,K845,K1055,K843)
•  เปิดเครื่อง
•  ใช้พนักงาน 2 คน อยู่หน้าเครื่อง เพื่อยกแผ่นและตันแผ่นเข้าหน้าเครื่องให้ชนบังคับหลัง
•  ใช้พนักงาน 1 คน อยู่หลังเครื่องดึงแผ่นให้ติดบังคับหลัง แล้วใช้เท้าเหยียบสวิทช์เครื่องตัด 
พนักงานที่ด้านหน้า 1 คน และด้านหลัง 1 คน ยกแผ่นที่ตัดแล้วมาวางที่พาเลส
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À  £  1  ,เรือง การบัเมขึนรูปอ่างซิงค
เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน

06/2-08-W02 การปีมขึ้นรูป
1. การปีมขึ้นรูปอ่าง* 1ชิ้งค์ 1 หลุม (K40. K45)
•  ใช้ลูกกลิงจุ่มนำมันสำหรับทาในอ่างที่มีตะแกรงกรองเศษผง
•  นำมากลิ้งทาทั่วแผ่น เว้นช่องกลางประมาณ 15-20 ซม. เขียนเบอร์รหัส
•  เช็คคราบนํ้ามันหน้าพิมพ์ให้สะอาด
•  หยิบพลาสติกปูลอง
•  ยกแผ่นสเตนเลสขึ้นวางบนพิมพ์ ที่มีพลาสติกปูลองอยู่
•  ดึงพลาสติกให้เรียบ จัดแผ่นให้อยู่ในจุดที่มาร์คไว้
•  ตรวจสอบดูความเรียบร้อย ด้วยสายตา
•  กดเครื่องลง
•  เครื่องขึ้น หยิบอ่างออกพร้อมพลาสติก
•  วางกองบนแท่นเครื่องประมาณ 5-10 ใบ
•  ตรวจสอบคุณภาพ ดูรอยย่น รอยบุบ ตามมาตรฐานการตรวจสอบคุณภาพ 01-02-S01
•  นำมากอง1ช้างล่างที่พืนที่มีอ่างรองอยู่
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เอกสารขั้นตอนการปฏิบัติงาน
เรื่อง การซอยอ่างซิงค์

6.7.3 ( เ ค ร ื ่อ ง ซ อ ย  C-2) การซอยปีก L-R (รุ่น K605, K1655, K105, K1055)
•  ยกอ่างน่าขึ้นเครื่อง
•  ดันด้านตรงข้างรูนํ้าทิ้งชนบังคับใน
•  เหยียบสวิทช์เครื่องซอยด้านตรงข้ามรูน่าทิง
•  กลับอ่างด้านรูนํ้าทิ้งเข้า ดึงให้ด้านตรงข้ามรูทิ้าทิ้งชนบังคับด้านนอก
•  เหยียบสวิทช์เครื่องซอยด้านรูนํ้าทิ้ง
•  ตรวจสอบทุกตั้งตามความเหมาะสมของรุ่น 
ยกลงมาตั้งพิงที่กำแพง รอซอยหัว-ท้าย เครื่อง C-3
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เรื่อง การล้างอ่างซิงค์
เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน

6.7 (06/2-10-W07) ปฏิบัติการล้าง 
วิธีการล้างอ่างซิงค์
•  เปิด นํ้าร้อน,นาเย็น,ลม
•  นำอ่างไว้หลังเครื่อง • .
•  นับจำนวนอ่างแต่ละตั้ง
•  ใช้ไม้งัดอ่างแต่ละตั้งทีละใบ
•  วางอ่างควํ่าใส่ในสายพานโซ่ ให้หัวอ่างขัดกับสะพานสเดนเลสสายพานโซ่
•  ยกอ่างข ึ้น มา ใช้ผ้าเช็ดนำให้แห้งทังด้านหน้าและด้านหลังอ่าง
•  วางบนพาเลต
•  เก็บรอแผนกปิมตัวเล็ก(ตัดมุม)และแผนกพับขอบอ่าง
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เรื่อง การตัดมุม

6.7.1 การตัด
•  นำอ่างมาจากแผนกล้างอ่าง
•  เปิดเครื่องตัดมุม
•  ยกอ่างให้มุมด้านหางติดบังคับ
•  เหยียบสวิทช์เครื่องลง
•  หันด้านหัวให้มุมชนบังคับ
•  เหยียบสวิทช์เครื่องลง
•  หันด้านหางให้มุมติดบังคับ
•  ใช้เท้าเหยียบสวิทช์เครื่องลง
•  ตรวจสอบมุม แล้วยกใส่พาเลต

เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน



139

เรื่อง การพับอ่างซิงค์
เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน

6.7.4 การพับฉากเล็กเที่ยว 2
•  นำอ่างที่พับฉากเล็กเที่ยว 1 แล้ววางข้างเครื่อง
•  นำอ่างขึ้นวางบนเหล็กสำหรับรองรับอ่าง เอาหัวอ่างอยู่ทางขวามือของคนพับ
•  ยกอ่างขึ้น ดันอ่างติดบังคับ เหยียบสวิทช์ให้เครื่องลง
•  ตรวจสอบมุมพับฉากเล็กตามแบบด้วยสายตา แล้ววางที่พาเลต

6.7.5 การพับฉากใหญ่เที่ยว 1
•  นำอ่างที่พับฉากเล็กแล้ว วางไว้ข้างเครื่อง
•  นำอ่างฃึนวางบนเหล็กสำหรับรองรับอ่าง ยกอ่างขืนเอาหัวอ่างอยู่ทางซ้ายมือของคนพับ
•  ดันฉากเล็กให้ติดบังคับฉากใหญ่ เหยียบสวิทช์ให้เครื่องลง
•  ตรวจสอบมุมพับฉากใหญ่ตามแบบ ด้วยสายตา ยกลงวางพิงไว้ข้างเครื่องรอพับอีกข้าง

6.7.6 การพับฉากใหญ่เที่ยว 2
•  นำอ่างที่พับฉากเล็กและฉากใหญ่เที่ยว 1 มาวางไว้ข้างเครื่อง
•  นำอ่างขืนวางบนเหล็กสำหรับรองรับอ่าง ยกอ่างขืนเอาหัวอ่างอยู่ทางขวามือของคนพับ
•  ดันฉากเล็กให้ติดบังคับฉากใหญ่ เหยียบสวิทช์ให้เครื่องลง
•  ตรวจสอบมุมพับฉากใหญ่ตามแบบด้วยสายตา ยกลงวางพิงไว้ข้างเครื่อง รอพับ หัว-ท้าย 
หมายเหตุ การขึ้นปีกอ่างๆปีกเล็ก ทำเหมือนการพับฉากใหญ่



เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน
เรื่อง การเชื่อมอาร์กอน

6.6.2 ปฏิบัติการเชื่อมมุม
•  หยิบอ่างที่เชื่อมวางลงบนแท่นสายดิน ครังละ 2-3 ใบ พิงบนขาพิงอ่าง
•  ตรวจสอบมุมด้วยสายตา หากไม่สนิทใช้มือบีบให้สนิท ใช้หัวเชื่อมแต้ม ถ้าเจอแนวห่างมาก 

แต้มแล้วใช้ฆ้อนเคาะให้สนิท
•  เชื่อมตามแนวมุมอ่าง
6.6.3 ปฏิบัติการเชื่อมหู รุ่น K605,K 1055,K105,K1655,K2055
•  ยกอ่าง 2 ใบ ที่จะเชื่อมวางบนโต๊ะหมุน
•  หยิบหูอ่างที่จะเชื่อมวางในตำแหน่งที่จะทำการเชื่อม แล้วเชื่อมแต้มหูอ่างให้ติดกับตัวอ่าง 

และป ีกอ ่าง
•  ใช้คีมล็อคจับที่ขอบอ่างและหูอ่างต้านใน แล้วเชื่อมตลอดแนวแล้วใช้ฆ้อนเคาะแนวให้เป็น 

แนวเดียวกัน ทัง 3 แนว
เอาคีมล็อคออก แล้วเชื่อมแนวบริเวณที่คีมล๊อคจับ
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เรื่อง การขัดอ่าง
เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน

6.7.2 ขัดมุมอ่างโคโรเนท
•  รับอ่างมาจากห้องเชื่อม เข็นมาวางข้างเครื่อง
•  ใส่ลูกทรายหยาบ ลูกหางม้าใหญ่ ใส่ข้างละหนึ่งลูกตามถนัด
•  กดสวิทช์เริ่มทำงาน
•  ยกอ่างฃึนที่ละใบขัดทัง 4 มุม ด้วยลูกทรายหยาบแล้วพักรอขัดด้วยลูกหางม้า
•  ทายาขัดด้วยก้อนยาแดงแล้วนำมาขัดด้วยลูกหางม้าทัง 4 มุม
•  ตรวจสอบด้วยสายตาว่าเรียบหรือไม่เรียบ
•  วางไว้ข้างเครื่องเพื่อรอข้นย้ายไปแผนกขัดแป้ง
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เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน
เรื่อง การขัดแป้ง

6.6 (06/2-15-W06) ปฏิบัติงานขัดแป้ง
6.6.1 รุ่น อ่างโคโรเนท
•  ยกอ่างขึ้นโต๊ะทำงาน
•  เอาฟองนํ้าใส่นามันเบนซินและแป้งขัดเงาถูบริเวณขอบอ่าง ด้านนอกให้สะอาด
•  ยกอ่างวางลง 1 ใบ บนตำแหน่งปฏิบัติงาน
•  ตรวจดูว่าบริเวณมุมอ่างมีรอยเชื่อมติดอยู่หรือไม่ ถ้ามีรอยเชื่อมติดอยู่ให้ใช้นํ้ายาทามุมถูออก 

ให้หมดทุกด้าน
•  ใช้แป้ง'ขัดเงาถูซํ้าบริเวณที่ทานํ้ายาทามุม
•  ใส่นามันเบนซินถูด้วยฟองนํ่าให้ทั่วด้านหน้า
•  ใส่แป้งขัดเงาถูให้ทั่วด้านหน้าอ่าง,ด้านขอบ,ด้านปีก
•  ตรวจลูว่าอ่างสะอาดหรือไม่ พลิกด้านหลังคูแป้งขัดเงาให้ทั่วด้านหลัง
•  ใช้,ฟองนาปีดฝ่นแป้งด้านหน้าออกให้หมด
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เอกสารขันตอนการปฏิบัติงาน
เรือง การแพคกิงอ่าง'ชิงค เอกสารเลขที 06/2-17-P01

6.6 (06/2-17-W06) ปฏิบัติงานห่ออ่าง
6.6.1 การห่ออ่าง SINK ตรา สวีทโฮม
นำรถเข็นไปนำอ่างที่ผ่านการตรวจสอบแล้ว จำกแผนกประกันคุณภาพ มาทำการห่อ
•  ติดสติกเกอร์ตรา SWEETHOME รุ่น และ QC Pass ตรงขอบอ่างด้านยาว
•  ติดสติกเกอร์ม.อ.ก. ในหลุม
•  ใช้ผ้าเช็คฝ่นแป้ง เพื่อทำความสะอาดฝ่นแป้งและตรวจรอยบุบ รอยขีดข่วน ถ้ามีตำหนิให้คัด 

ออก
•  เตรียมกระดาษห่อวางไว้บนโต๊ะ ทำเครื่องหมายรุ่นที่กระดาษห่อด้วยปากกาเมจิสีแดง (ยกเว้น 

K1550,K2055 ไม่มีกระดาษห่อ)
•  ยกอ่างขึนบนโต๊ะ ในลักษณะควํ่าเพื่อให้อ่างวางได้พอดีกับกระดาษที่ห่อ
•  ยึดขอบอ่างกับกระดาษห่อด้วยกระดาษกาวทุกด้าน
•  นำมาใส่ถุงพลาสติกตามขนาด
•  ปิดปากถุงด้วยลวดเย็บกระดาษ แล้ววางไว้ข้างโต๊ะ รอการจัดเก็บเข้าสต๊อก
6.6.2 การห่ออ่าง SINK ตรา โคโรเนท
นำรถเข็นไปนำอ่างที่ผ่านการตรวจสอบแล้ว จากแผนกประกันคุณภาพมาทำการห่อ
•  ติดสติกเกอร์ตรา CORONET รุ่นและ QC PASS ตรงขอบอ่างด้านยาว
•  ใช้ผ้าเช็คฝ่นแป้งเพื่อทำความสะอาดฝ่นแป้งและตรวจรอยบุบ รอยขีด ข่วน ถ้ามีตำหนิคัดออก 

ตรวจด้วยสายตา
•  แล้วนำใส่ถุงพลาสติกตามขนาด ปิดปากถุงด้วยลวดเย็บกระดาษ แล้ววางไว้ข้างโต๊ะ เพื่อจัด 

เก็บเข้าสต๊อก



ต้วอย่างมาตรฐานการตั้งแม่พิมฟในแต่ละขั้นตอน
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เ อ ก ส า ร ว ิ ธ ี ก า ร ท ำ ง า น

เ ร ื ่ อ ง  ก า ร ต ั ด แ ผ ่ น

ว ิ ธ ี ก า ร ต ั ้ ง บ ั ง ค ั บ เ ค ร ื ่ อ ง  C H - 2  ต ั ด เ ท ี ่ ย ว  น ส ำ ห ร ั น ร ่ น  K 1 0 5 0 , K 1 0 5 , K 8 4 5 , K 1 0 5 5 , K 8 4 3 )

•  เ ข ็ น ท ี ่ ร อ ง ร ั บ แ ผ ่ น ม า ใ ส ่ น ๊ อ ต ย ึ ด ก ั บ เ ค ร ื ่ อ ง  C H - 1  ใ ห ้ แ น ่ น

•  ใ ช ้ ต ล ั บ เ ม ต ร ว ั ด จ า ก ก ร ร ไ ก ร ถ ึ ง ต ั ว บ ั ง ค ั บ ต า ม ส ู ต ร ต ั ด แ ผ ่ น  0 6 / 2 - 0 7 - ร 0 2 ใ ช ้ น ๊ อ ต ย ึ ด บ ั ง ค ั บ ใ ห ้ แ น ่ น

•  ต ิ ด ต ั ้ ง ต ั ว ล ิ ม ิ ต เ ข ้ า ก ั บ ต ั ว บ ั ง ค ั บ ใ ช ้ น ๊ อ ต ย ึ ด ใ ห ้ แ น ่ น

•  ต ิ ด ก ล ่ อ ง ส ว ิ ท ช ์ ไ ว ้ ท ี ่ เ ค ร ื ่ อ ง

•  เ ต ร ิ ย ม พ า เ ล ส ม า ว า ง
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ป ฏ ิป ิต ิก า ร ต ั้ง แ ม ่พ ิม พ ์

ว ิ ธ ี ก า ร ต ั ง แ ม ่ พ ิ ม พ ์ เ ท ี ่ ย ว  1 ( อ ่ า ง  1 ห ล ุ ม )

•  ใ ส ่ เ ส า ต า ม เ บ อ ร ์ ข อ ง แ ต ่ ล ะ ห ล ุ ม ห ร ื อ ต า ม ใ บ แ บ บ ฟ อ ร ์ ม ก า ร ต ั ้ ง พ ิ ม พ ์  0 6 / 2 - 0 8 - S 0 2

•  ใ ช ้ ร ถ ย ก ห ร ื อ เ ค ร น ย ก ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์  น ำ ข ึ น ม า ว า ง ล ง บ น แ ท ่ น เ ค ร ื ่ อ ง  ใ ห ้ ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์ อ ย ู ่ ช ่ อ ง ร ะ ห ว ่ า ง  

ต ร ง ก ล า ง เ ส า

•  ใ ช ้ ร ถ ย ก ห ร ื อ เ ค ร น ย ก แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น  อ อ ก จ า ก แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง

•  ใ ช ้ ผ ้ า เ ช ็ ด ค ร า บ น ำ ม ั น  บ น ห น ้ า แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง ใ ห ้ ส ะ อ า ด

•  ไ ข น ๊ อ ต  ใ ส ่ โ ซ ่ ค ล ้ อ ง จ ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง  ใ ช ้ ร ถ ย ก ห ร ื อ เ ค ร น ย ก แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ข ึ ้ น ม า ใ ส ่ ใ น เ ค ร ื ่ อ ง

•  จ ั ด เ ล ื ่ อ น แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ใ ห ้ ไ ด ้ พ อ ด ี ก ั บ ต ำ แ ห น ่ ง เ ส า แ ล ะ ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์

•  ใ ช ้ ร ถ ย ก ห ร ื อ เ ค ร น ย ก แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น ข ึ น  ใ ห ้ ผ ้ า เ ช ็ ด ค ร า บ น ำ ม ั น ห น ้ า แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ใ ห ้ ส ะ อ า ด

•  ย ก แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น ข ื น ม า ป ะ ก บ เ ข ้ า ก ั บ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง แ ล ะ ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์ บ น เ ค ร ื ่ อ ง ป ิ ม

•  ต ร ว จ ด ู ด ้ ว ย ส า ย ต า  จ ั ด เ ล ื ่ อ น แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น ก ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง  แ ล ะ ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ใ ห ้ ป ะ ก บ ก ั น ใ ห ้  

ไ ด ้ พ อ ด ี

•  ห น ุ น ล อ ง ก ร ะ ด า ษ บ น แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น

•  ก ด ป ม ส ว ิ ท ช ์ ใ ห ้ เ ค ร ื ่ อ ง ข ื น  ก ด ต ั ว ล ็ อ ค เ ค ร ื ่ อ ง อ อ ก  ก ด ป ม ส ว ิ ท ช ์ ใ ห ้ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง ม า ป ะ ก ั บ ก ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์

•  ใ ช ้ น ๊ อ ต จ ั บ ย ึ ด แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น  4  ต ั ว  จ ั บ ย ึ ด ข ้ า ง ล ะ  2  ต ั ว  แ ล ะ จ ั บ ย ึ ด ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ไ ข ใ ห ้ แ น ่ น

•  ต ร ว จ ส อ บ ด ู  ค ว า ม เ ร ี ย บ ร ้ อ ย ด ้ ว ย ส า ย ต า

•  ก ด ป ม ส ว ิ ท ช ์ เ ค ร ื ่ อ ง ข ึ ้ น  ต ั ้ ง ร ะ ด ั บ ค ว า ม ส ู ง ข อ ง เ ค ร ื ่ อ ง ใ ห ้ พ อ ด ี

•  ล อ ง ห น ุ น เ ห ร ี ย ญ ช ิ ม บ น ห ั ว เ ส า  โ ด ย ใ ช ้ แ ม ่ แ ร ง ย ก ข ื น ห ร ื อ ใ ช ้ ว ั ส ด ุ ม า ร อ ง แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น แ ล ้ ว เ ป ิ ด  

ค ั ท ช ั ่ น ล ง

•  ต ั ง ร ะ ด ั บ ค ว า ม ล ึ ก ข อ ง อ ่ า ง แ ต ่ ล ะ ร ุ ่ น  แ ล ะ ต ั ง แ ร ง อ ั ด ล ่ า ง - แ ร ง อ ั ด บ น ต า ม แ บ บ ฟ อ ร ์ ม  0 6 / 2 - 0 8 - S 0 3

•  ต ร ว จ ส อ บ  ค ว า ม พ ร ้ อ ม ข อ ง เ ค ร ื ่ อ ง  โ ด ย ท ด ล อ ง ป ี ม แ ม ,พ ิ ม พ ์ เ ป ล ่ า  ๆ 2 - 3  ค ร ั ้ ง  ก ่ อ น ท ี ่ จ ะ ป ิ ม จ ร ิ ง

เอกสารวิธีการทำงาน
เร่ือง การปิมขืนรูปอ่างซิงค์
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3 . ว ิ ธ ี ก า ร ต ั ง แ ม ่ พ ิ ม พ ์ เ ท ี ่ ย ว  2  ( อ ่ า ง  1 แ ล ะ  2  ห ล ุ ม )

•  ใ ส ่ เ ส า ต า ม เ บ อ ร ์  ต า ม ใ บ แ บ บ ฟ อ ร ์ ม ก า ร ต ั ้ ง แ ม ่ พ ิ ม พ ํ  0 6 / 2 - 0 8 - S 0 2

•  ใ ช ้ ร ถ ย ก ( เ ค ร น ย ก ) แ ม ่ พ ิ ม พ ์ จ า ก ช ั น เ ก ็ บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์  น ำ ล ง ม า ว า ง ข ้ า ง เ ค ร ื ่ อ ง ป ม

•  ไ ข น ๊ อ ต  ใ ส ่ โ ซ ่ ค ล ้ อ ง น ๊ อ ต จ ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง ’  ใ ช ้ ร ถ ย ก  ( เ ค ร น ย ก )  น ำ ข ึ ้ น ม า ว า ง ใ ส ่ ล ง บ น แ ท ่ น  

เ ค ร ื ่ อ ง ป ม ใ ห ้ แ ม ่ พ ิ ม พ ์ อ ย ู ่ ร ะ ห ว ่ า ง ก ล า ง เ ส า

•  ใ ช ้ ไ ม ้ บ ร ร ท ั ด เ ห ล ็ ก ว ั ด ฐ า น แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ท ั ้ ง  4  ด ้ า น  ใ ห ้ อ ย ู ่ ก ึ ่ ง ก ล า ง ร ะ ห ว ่ า ง เ ส า ใ ห ้ เ ท ่ า ก ั น

•  ใ ช ้ น ๊ อ ต จ ั บ ย ึ ด ฐ า น แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง ท ั ง  2  ข ้ า ง  แ ล ้ ว ไ ข ใ ห ้ แ น ่ น

•  ไ ข น ๊ อ ต  ใ ส ่ โ ซ ่ ค ล ้ อ ง แ ห ว น  ใ ช ้ ร ถ ย ก  ( เ ค ร น ย ก )  น ำ ข ื น ม า ใ ส ่ ส ว ม ล ง ใ น แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง

•  ใ ส ่ ห ่ ว ง จ ั บ ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์  ใ ช ้ ร ถ ย ก  ( เ ค ร น ย ก )  น ำ ข ึ ้ น ม า ใ ส ่ ล ง ใ น ช ่ อ ง ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์  ใ ช ้ ไ ม ้ บ ร ร ท ั ด  

เ ห ล ็ ก ว ั ด ค ว า ม ล ึ ก ข อ ง ห ั ว แ ม ่ พ ิ ม พ ์  ใ ห ้ ไ ด ้ ข น า ด พ อ ด ี ก ั บ ค ว า ม ล ึ ก ข อ ง อ ่ า ง

•  ใ ช ้ ห ่ ว ง จ ั บ ห ร ื อ  โ ซ ่ ค ล ้ อ ง  ใ ช ้ ร ถ ย ก  ( เ ค ร น ย ก )  แ ห ! พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น ข ึ ้ น  ใ ช ้ ผ ้ า เ ช ็ ด ค ร า บ น ํ ้ า ม ั น บ ร ิ เ ว ณ  

ห น ้ า แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ใ ห ้ ส ะ อ า ด  น ำ ข ื น ม า ใ ส ่ ป ะ ก บ เ ข ้ า ก ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์  บ น เ ค ร ื ่ อ ง ป ม

•  ต ร ว จ ส อ บ ด ้ ว ย ส า ย ต า  ว ่ า แ ม ่ พ ิ ม พ ์ บ น ก ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ล ่ า ง ป ะ ก บ เ ข ้ า พ อ ด ี ก ั น ห ร ื อ ไ ม ่  ล ้ า ย ั ง ไ ม ่ เ ข ้ า พ อ ด ี  

ใ ช ้ ท ่ อ น เ ห ล ็ ก เ ค า ะ แ ม ่ พ ิ ม พ ์ บ น  ใ ห ้ ไ ด ้ พ อ ด ี ก ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง

•  ก ด ป ม ส ว ิ ท ช ์ ใ ห ้ เ ค ร ื ่ อ ง ข ึ ้ น  ก ด ต ั ว ล ็ อ ค เ ค ร ื ่ อ ง อ อ ก  ก ด ป ม ส ว ิ ท ช ์ ใ ห ้ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง ม า ป ะ ก บ ก ั บ แ ม ่ พ ิ ม พ ์

•  ใ ช ้ น ๊ อ ต จ ั บ ย ึ ด แ ม ่ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น  4  ต ั ว  จ ั บ ย ึ ด ข ้ า ง ล ะ  2  ต ั ว  แ ล ้ ว ไ ข ใ ห ้ แ น ่ น

•  ต ั ง ร ะ ด ั บ ค ว า ม ล ึ ก ข อ ง ข อ บ ฟ ู ก ด ้ ว ย ล ิ ม ิ ต ห ร ื อ ก ั ท ช ั ่ น  ต ั ง แ ร ง อ ั ด ล ่ า ง  แ ร ง อ ั ด บ น ต า ม แ บ บ ฟ อ ร ์ ม  

0 6 / 2 - 0 8 - S 0 3

•  ก ด ป ม ใ ห ้ เ ค ร ื ่ อ ง ข ื น  พ ร ้ อ ม ต ั ง ร ะ ด ั บ ร ะ ย ะ ค ว า ม ส ู ง ข อ ง แ ท ่ น เ ค ร ื ่ อ ง บ น ใ ห ้ พ อ ด ี

•  ล อ ง ห น ุ น เ ห ร ี ย ญ ส เ ต น เ ล ส บ น ห ั ว เ ส า แ ต ่ ล ะ ต ้ น

•  ต ร ว จ ส อ บ ค ว า ม พ ร ้ อ ม ข อ ง เ ค ร ื ่ อ ง  โ ด ย ท ด ล อ ง ป ม แ ม ่ พ ิ ม พ ์ เ ป ล ่ า ๆ  2 - 3  ค ร ั ้ ง  ก ่ อ น ท ี ่ จ ะ ป ม จ ร ิ ง

เอกสารวิธีการทำงาน
เรื่อง การปมขึ้นรูปอ่างซิ้งค์
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เรื่อง การซอยอ่างซิ๋งค์
เอกสารวิธีการทำงาน

ป ฏ ิ,ม ต ิก า ร ต ั้ง ! ,ห ส ืก บ ัง ค ับ  

ก า ร ต ั ้ ง เ ห ล ็ ก บ ั ง ค ั บ

•  ใ ช ้ อ ่ า ง ต ั ว อ ย ่ า ง ย ก ข ึ น ว า ง เ ท ี ย บ เ ส ม อ ใ บ ม ี ด  เ ล ื ่ อ น เ ห ล ็ ก บ ั ง ค ั บ ใ ห ้ พ อ ด ี ก ั บ ข อ บ อ ่ า ง  ท ั ้ ง ด ้ า น น อ ก  

แ ล ะ ด ้ า น ใ น  ล ็ อ ค เ ห ล ็ ก บ ั ง ค ั บ

•  ต ร ว จ ส อ บ เ ห ล ็ ก บ ั ง ค ั บ ท ี ่ ต ั ง เ ร ี ย บ ร ้ อ ย แ ล ้ ว  ด ้ ว ย ต ล ั บ เ ม ต ร แ ล ะ ฟ ุ ต เ ห ล ็ ก ต า ม เ ก ณ ฑ ์ ม า ต ร ฐ า น อ ่ า ง  

0 6 / 2 - 0 9 - S 0 2  แ ล ะ ต ั ว อ ย ่ า ง ท ี ่ ห น ้ า ง า น

•  ต ร ว จ ส อ บ เ ห ล ็ ก บ ั ง ค ั บ ท ี ่ ต ั ้ ง เ ร ี ย บ ร ้ อ ย แ ล ้ ว  ต า ม ต ั ว อ ย ่ า ง

•  ท ด ล อ ง ซ อ ย อ ่ า ง

•  ต ร ว จ ส อ บ ข น า ด อ ่ า ง ท ี ่ ซ อ ย  ด ้ ว ย ต ล ั บ เ ม ต ร แ ล ะ ฟ ุ ต เ ห ล ็ ก  เ พ ื ่ อ ใ ห ้ ไ ด ้ ข น า ด ท ี ่ ถ ู ก ต ้ อ ง ต า ม ร ุ ่ น ท ี ่  

ก ำ ห น ด ต า ม ม า ต ร ฐ า น อ ่ า ง  0 6 / 2 - 0 9 - S 0 2  แ ล ะ ต ั ว อ ย ่ า ง ท ี ่ ห น ้ า ง า น
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ป ฏ ิ บ ั ต ิ ก า ร ต ั ้ ง พ ิ ม พ ์  

ก า ร ต ั ้ ง พ ิ ม พ ์  ( เ ค ร ื ่ อ ง ค อ ม ้ า )

•  ใ ช ้ เ ค ร น ย ก พ ิ ม พ ์ ข ึ น บ น แ ท ่ น เ ค ร ื ่ อ ง ห ร ื อ ใ ช ้ ร ถ ย ก

•  ถ อ ด แ ห ว น เ ห ย ี ย บ อ อ ก  '  .

•  ใ ช ้ ป ร ะ แ จ ไ ข น ๊ อ ต ส ป ร ิ ง ใ น ข ึ ้ น

•  ค ล า ย น ๊ อ ต ห ั ว จ ั บ ด ้ า ม พ ิ ม พ ์

•  ย ก พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น ป ร ะ ก บ ก ั บ พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง

•  เ ห ย ี ย บ แ ห ว น ล ๊ อ ค เ ค ร ื ่ อ ง ล ง  เ ป ิ ด ส ว ิ ท ช ์ ไ ฟ  ป ิ ด - เ ป ิ ด

•  ย ึ ด น ๊ อ ต ต ั ว จ ั บ ด ้ า ม พ ิ ม พ ์ ใ ห ้ แ น ่ น

•  ก ด ส ว ิ ท ช ์ ไ ฟ เ ค ร ื ่ อ ง ข ึ ้ น

•  ต ร ว จ ส อ บ ด ู ว ่ า พ ิ ม พ ์ ต ร ง ไ ม ' ข บ  ด ้ ว ย ส า ย ต า

•  ค ล า ย ' น อ ต ต ั ว ด ั น ข ี ้ อ อ ก

•  ใ ส ่ แ ห ว น ส ป ร ิ ง ต ั ว เ ห ย ี ย บ แ ผ ่ น  ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ พ อ ด ี

•  เ ป ิ ด ส ว ิ ท ช ์ ไ ฟ ท ด ล อ ง ป ี ม โ ด ย ใ ช ้ แ ผ ่ น ส เ ต น เ ล ส

เอกสารวิธีการทำงาน
เรื่อง การตัด
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ป ฏ ิ บ ั ต ิ ก า ร ต ั ้ ง ม ี ด พ ั บ  

ก า ร ต ั ง ม ี ด พ ั บ ฉ า ก เ ล ็ ก

•  น ำ ม ี ด พ ั บ ฉ า ก ต ั ว บ น  ข ึ ้ น ม า ใ ส ่ ต ั ว ล ็ อ ค  ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น ท ุ ก ต ั ว

•  ค ่ อ ย  ๆ  เ ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง ล ง

•  น ำ ร ่ อ ง พ ั บ ข ื น ม า ว า ง บ น แ ท ่ น เ ค ร ื ่ อ ง  ค ่ อ ย  ๆ  ด ั น เ ข ้ า ใ ห ้ ต ร ง ก ั บ ม ี ด พ ั บ ต ั ว บ น  ใ ช ้ ฆ ้ อ น เ ค า ะ ใ ห ้ ม ี ด  

พ ั บ ต ั ว บ น แ ล ะ ต ั ว ล ่ า ง อ ย ู ่ ก ึ ่ ง ก ล า ง ร ่ อ ง

•  ใ ช ้ ส า ย ต า ต ร ว จ ด ู ว ่ า ร ่ อ ง พ ั บ แ ล ะ ม ี ด พ ั บ ต ั ว บ น แ ล ะ ต ั ว ล ่ า ง  ป ร ะ ก บ ก ั น ด ี ห ร ื อ ย ั ง

•  ใ ช ้ ส ก ั ด แ ล ะ ฆ ้ อ น เ ค า ะ ต ั ว ล ็ อ ค เ ก ล ี ย ว ต ร ง ค อ ม ้ า  เ พ ื ่ อ ห ม ุ น เ ก ล ี ย ว ล ง ห ร ื อ ข ื น แ ล ้ ว แ ต ่ ม ี ด พ ั บ อ ย ู ่ ส ู ง -  

ก ว ่ า ห ร ื อ ต ํ ่ า ก ว ่ า ร ่ อ ง

•  ถ ้ า ต ั ว บ น แ ล ะ ต ั ว ล ่ า ง ต ร ง ร ่ อ ง แ ล ้ ว ใ ช ้ ซ ี แ ค ้ ม  จ ั บ ข ้ า ง พ ิ ม พ ์ ร ่ อ ง ต ั ว ล ่ า ง ใ ห ้ แ น ่ น

•  เ ส ร ็ จ แ ล ้ ว ใ ส ่ ต ั ว ย ื ่ น อ อ ก ม า ใ ช ้ ส ำ ห ร ั บ ว า ง อ ่ า ง  ไ ม ่ ก ำ ห น ด ว ่ า ห ่ า ง ก ั น ป ร ะ ม า ณ เ ท ่ า ไ ห ร ่ ซ ึ ่ ง ม ี จ ำ น ว น  

2  อ ั น  ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น

•  จ า ก น ั น ต ั ง บ ั ง ค ั บ ห ล ั ง  จ ั บ ใ ห ้ ต ร ง ก ั บ อ ่ า ง แ ต ่ ล ะ ร ุ ่ น  ใ ช ้ ป ะ ข ั น น ๊ อ ต  ใ ห ้ แ น ่ น

•  น ำ อ ่ า ง ข ื น ม า ว า ง ใ ช ้ ส า ย ต า ม อ ง ม ุ ม พ ั บ ล ู ว ่ า ใ ก ล ้ เ ค ี ย ง ก ั บ ร ่ อ ง พ ั บ ต ั ว ล ่ า ง ห ร ื อ ไ ม ่  ถ ้ า ใ ก ล ้ เ ค ี ย ง เ ด ิ น ไ ป  

ห ล ั ง เ ค ร ื ่ อ ง  เ พ ื ่ อ จ ะ ข ั น น ๊ อ ต ต ั ว บ ั ง ค ั บ ห ล ั ง ใ ห ้ ไ ด ้ ข น า ด

•  แ ล ้ ว เ ด ิ น ก ล ั บ ม า จ ั บ อ ่ า ง ด ู ม ุ ม อ ี ก ค ร ั ง ห น ึ ่ ง  ถ ้ า ม ั ่ น ใ จ เ 6ล ้ ว ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น

•  น ำ อ ่ า ง ม า ว า ง ไ ว ้ ข ้ า ง เ ค ร ื ่ อ ง พ ั บ  ( แ ล ้ ว แ ต ่ ร ุ ่ น )

•  ท ด ล อ ง พ ั บ อ ่ า ง ล ู ว ่ า  ฉ า ก น ั ้ น อ ้ า ห ร ื อ เ ป ล ่ า

•  ถ ้ า อ ้ า ม า ก เ ก ิ น ไ ป ใ ห ้ ใ ช ้ ห ก เ ห ล ี ่ ย ม ข ั น น ๊ อ ต ท ุ ก ต ั ว  ( ร ่ อ ง บ า ง ต ั ว ไ ม ่ ม ี น ๊ อ ต ใ ช ้ ร อ ง ม ี ด ต ั ว ล ่ า ง )

ห ม า ย เห ต ุ

•  ใ ส ่ แ ผ ่ น ร อ ง เ ล ็ ก  ๆ  บ า ง  ๆ  ห ร ื อ ห ล า ย  ๆ  แ ผ ่ น  เ พ ื ่ อ ใ ห ้ ฉ า ก น ั น ง ำ ส ั ก น ิ ด ห น ึ ่ ง  ( เ พ ื ่ อ ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม  

ข อ ง อ ่ า ง แ ต ่ ล ะ ร ุ ่ น )

•  ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น ท ุ ก ต ั ว

•  ถ ้ า ฉ า ก แ ล ะ ม ุ ม พ อ ด ี ห ร ื อ ไ ม ่ อ ้ า  ถ ื อ ว ่ า เ ส ร ็ จ ก า ร ต ั ง ม ี ด พ ั บ ฉ า ก เ ล ็ ก

เอกสารวิธีการทำงาน
เรื่อง การพับอ่างซิงค์
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เรื่อง การพับอ่างซิ๋งค์
เอกสารวิธีการทำงาน

ก า ร ต ั ง ม ี ด พ ั บ ฉ า ก ใ ห ญ ่

•  น ำ ม ี ด พ ั บ ฉ า ก ต ั ว บ น  ข ึ ้ น ม า ใ ส ่ ต ั ว ล ็ อ ค  ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น ท ุ ก ต ั ว

•  ค ่ อ ย  ๆ  เ ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง ล ง

•  น ำ ร ่ อ ง ต ั ว ล ่ า ง ข ึ น ม า ว า ง บ น แ ท ่ น เ ค ร ื ่ อ ง  ค ่ อ ย ํ  ๆ  ด ั น เ ข ้ า ใ ห ้ ต ร ง ก ั บ ม ี ด ต ั ว บ น ใ ช ้ ฆ ้ อ น เ ค า ะ ใ ห ้ ม ี ด ต ั ว  

บ น แ ล ะ ต ั ว ล ่ า ง อ ย ู ่ ก ึ ่ ง ก ล า ง ร ่ อ ง

•  ใ ช ้ ส า ย ต า ต ร ว จ ด ู ว ่ า ร ่ อ ง พ ั บ แ ล ะ ม ี ด พ ั บ ต ั ว บ น แ ล ะ ต ั ว ล ่ า ง  ป ะ ก บ ก ั น ด ี ห ร ื อ ไ ม ่

•  ใ ช ้ ส ก ั ด แ ล ะ ฆ ้ อ น เ ค า ะ ต ั ว ล ็ อ ค เ ก ล ี ย ว ต ร ง ค อ ม ้ า  เ พ ื ่ อ ห ม ุ น เ ก ล ี ย ว ล ง ห ร ื อ ข ื น แ ล ้ ว แ ต ่ ม ี ด พ ั บ อ ย ู ่  ส ู ง  

ก ว ่ า ห ร ื อ ต ํ ่ า ก ว ่ า ร ่ อ ง

•  ถ ้ า ต ั ว บ น แ ล ะ ต ั ว ล ่ า ง ต ร ง ร ่ อ ง แ ล ้ ว ใ ช ้ ซ ี - แ ค ้ ม จ ำ น ว น  2  อ ั น  จ ั บ ข ้ า ง พ ิ ม พ ์ ร ่ อ ง ต ั ว ล ่ า ง ใ ห ้ แ น ่ น

•  เ ส ร ็ จ แ ล ้ ว ต ิ ด ต ั ง ต ั ว ท ี ่ ว า ง อ ่ า ง ม า ใ ช ้ ส ำ ห ร ั บ ว า ง อ ่ า ง ไ ม ' ก ำ ห น ด ว ่ า ห ่ า ง ก ั น ป ร ะ ม า ณ เ ท ่ า ไ ห ร ่  ซ ึ ่ ง ม ี  

จ ำ น ว น  2  อ ั น  ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น

•  จ า ก ใ f น ต ั ง บ ั ง ค ั บ ห ล ั ง  จ ั บ ใ ห ้ ใ ก ล ้ เ ค ี ย ง ก ั บ อ ่ า ง แ ต ่ ล ะ ร ุ ่ น  ใ ช ้ ป ะ แ จ ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น

•  น ำ อ ่ า ง ข ึ ้ น ม า ว า ง  ใ ช ้ ส า ย ต า ม อ ง ม ุ ม ว ่ า ใ ก ล ้ เ ค ี ย ง ก ั บ ร ่ อ ง พ ั บ ต ั ว ล ่ า ง ห ร ื อ ไ ม ่

•  แ ล ้ ว เ ด ิ น ก ล ั บ ม า จ ั บ อ ่ า ง ล ู ม ุ ม อ ี ก ค ร ั ง ห น ึ ่ ง  ถ ้ า ม ั ่ น ใ จ แ ล ้ ว ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น

•  น ำ อ ่ า ง ม า ว า ง ไ ว ้  ข ้ า ง เ ค ร ื ่ อ ง พ ั บ  ( แ ล ้ ว แ ต ่ ร ุ ่ น )

•  ท ด ล อ ง พ ั บ อ ่ า ง ล ู ว ่ า  ฉ า ก น ั น อ ้ า ห ร ื อ เ ป ล ่ า

•  ถ ้ า อ ้ า ม า ก เ ก ิ น ไ ป ใ ห ้ ใ ช ้ ห ก เ ห ล ี ่ ย ม  ข ั น น ๊ อ ต ท ุ ก ต ั ว ใ ห ้ แ น ่ น  ( ร ่ อ ง บ า ง ต ั ว ไ ม ' ม ี น ๊ อ ต ใ ช ้ ร อ ง ม ี ด ต ั ว  

ล ่ า ง )

ห ม า ย เห ต ุ

•  ใ ส ่ แ ผ ่ น ร อ ง เ ล ็ ก  ๆ  บ า ง  ๆ  ห ร ื อ ห ล า ย  ๆ  แ ผ ่ น  เ พ ื ่ อ ใ ห ้ ฉ า ก น ั ้ น ง า ส ั ก น ิ ด ห น ึ ่ ง  ( เ พ ื ่ อ ค ว า ม เ ห ม า ะ  

ส ม ข อ ง อ ่ า ง แ ต ่ ล ะ ร ุ ่ น )

•  ข ั น น ๊ อ ต ใ ห ้ แ น ่ น ท ุ ก ต ั ว

•  ถ ้ า ฉ า ก แ ล ะ ม ุ ม พ อ ด ี ห ร ื อ ไ ม ' อ ้ า  ถ ื อ ว ่ า เ ส ร ็ จ ก า ร ต ั ง ม ี ด พ ั บ ฉ า ก ใ ห ญ ่
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ก า ร ต ั ง ม ี ด พ ั บ อ ่ า ง ห ั ว - ท ้ า ย

•  น ำ ม ี ด พ ั บ ต ั ว บ น ม า ใ ส ่ ล ็ อ ค ต ั ว บ น ข ั น น ๊ อ ต ท ุ ก ต ั ว ใ ห ้ แ น ่ น  เ ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง ล ง ม า ก ่ อ น

•  น ำ ร ่ อ ง ต ั ว ล ่ า ง ม า ข ึ ้ น เ ค ร ื ่ อ ง ต ั ว ล ่ า ง ใ ห ้ ใ ช ้ ส ก ั ด , ฆ ้ อ น เ ค า ะ ต ั ว ล ็ อ ค เ ก ล ี ย ว ใ ห ้ ป ะ แ จ เ ล ื ่ อ น ห ม ุ น ล ง ใ ห ้  

พ อ ด ี ก ั บ ร ่ อ ง ต ั ว ล ่ า ง ใ ช ้ ป า ก ก า จ ั บ ข ้ า ง ข อ ง ร ่ อ ง ใ ห ้ แ น ่ น

•  เ ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง ข ื น ล ง  ม อ ง ด ้ ว ย ส า ย ต า ว ่ า ม ี ด ต ั ว บ น ก ั บ ร ่ อ ง ต ั ว ล ่ า ง  ต ร ง ก ั น ด ี แ ล ้ ว ห ร ื อ ย ั ง  ถ ้ า ย ั ง ไ ม ่ ต ร ง  

ใ ช ้ ฆ ้ อ น เ ค า ะ ใ ห ้ ต ร ง

•  จ า ก น ั น ก ็ ม า ต ั ง เ ห ล ็ ก บ ั ง ค ั บ ห ล ั ง เ ค ร ื ่ อ ง ห ่ า ง ก ั น ต า ม ค ว า ม เ ห ม า ะ ส ม ข อ ง ร ุ ่ น อ ่ า ง

•  ใ ช ้ แ ผ ่ น ส เ ต น เ ล ส ห น า ป ร ะ ม า ณ  1 ม ม .  ต ั ด พ อ ด ี ก ั บ ร ่ อ ง พ ั บ ต ั ว ล ่ า ง  เ พ ื ่ อ จ ะ ม า ท ำ บ ั ง ค ั บ ฉ า ก เ ล ็ ก

•  ต ั ง ต ั ว บ ั ง ค ั บ เ ห ล ็ ก ส ำ ห ร ั บ ฉ า ก ใ ห ญ ่  พ ั บ แ ผ ่ น ส เ ต น เ ล ส อ ี ก ท ี ห น ึ ่ ง  ว ั ด จ า ก ร ่ อ ง ถ ึ ง ต ั ว บ ั ง ค ั บ  

ป ร ะ ม า ณ  3  ซ ม .

•  ใ ช ้ เ ห ล ็ ก ท ำ เ ป ็ น ฉ า ก เ พ ื ่ อ จ ะ ท ำ ต ั ว ล ็ อ ค แ ผ ่ น ส เ ต น เ ล ส อ ี ก ท ี ห น ึ ่ ง

•  ใ ช ้ ซ ี - แ ค ้ ม จ ั บ ต ั ว บ ั ง ค ั บ แ ผ ่ น ส เ ต น เ ล ส  จ ั บ แ ต ่ พ อ ต ึ ง ม ื อ

•  ใ ช ้ ค ี ม ล ็ อ ค จ ั บ แ ผ ่ น ส เ ต น เ ล ส  เ พ ื ่ อ ไ ม ่ ใ ห ้ แ ผ ่ น ส เ ต น เ ล ส ข ย ั บ เ ข ้ า ม า ห า ร ' อ ง

•  ย ก อ ่ า ง ม า พ ั บ ฉ า ก เ ล ็ ก ล ู ว ่ า ฉ า ก พ ั น อ ้ า ไ ป ห ร ื อ ง ํ ้ า ไ ป ห ร ื อ เ ป ล ่ า  ถ ้ า อ ้ า ใ ห ้ ห ม ุ น เ ก ล ี ย ว ล ง ม า อ ี ก  ถ ้ า  

ง ํ ้ า ใ ห ้ ห ม ุ น เ ก ล ี ย ว ข ึ ้ น

•  จ า ก พ ั น ต ั น ฉ า ก เ ล ็ ก ใ ห ้ ช น บ ั ง ค ั บ เ พ ื ่ อ พ ั บ ฉ า ก ใ ห ญ ่  โ ด ย น ำ ท ้ า ย อ ่ า ง ข ื น พ ั บ ก ่ อ น เ ห ย ี ย บ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง  2  

ค ร ั ง  แ ล ้ ว เ ป ล ี ่ ย น เ ป ็ น ห ั ว อ ่ า ง พ ั บ ฉ า ก เ ล ็ ก ก ่ อ น แ ล ้ ว ด ั น ต ิ ด บ ั ง ค ั บ ฉ า ก ใ ห ญ ่  เ ห ย ี ย บ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง  2  ค ร ั ้ ง  

ใ ห ้ เ ห ล ็ ก เ ค า ะ ใ ห ้ ส น ิ ท

•  ต ร ว จ ส อ บ พ ร ้ อ ม ท ี ่ จ ะ เ ต ร ี ย ม พ ั บ  ห ั ว - ท ้ า ย

เอกสารวิธีการทำงาน
เรื่อง การพับอ่าง1ซิงค์
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เรื่อง การเจาะรู
เอกสารวิธีการทำงาน

ป ฏ ิ บ ั ต ิ ก า ร ต ั ้ ง พ ิ ม พ ์

ก า ร ต ั ้ ง พ ิ ม พ ์ ร ู น ำ ท ิ ้ ง  ร ู ธ ร ร ม ด า , ร ู  ร , ร ู  M )

•  น ำ พ ิ ม พ ์ ฃ ึ น บ น แ ท ่ น เ ค ร ื ่ อ ง

•  ใ ส ่ น ๊ อ ต พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง  4 ต ั ว  ยังไ ม ่ ต ้ อ ง ข ั น  ’ ■

•  ใ ช ้ ฆ ้ อ น ต อ ก ค อ ม ้ า ค ล า ย อ อ ก

•  ถ อ ด น ๊ อ ต จ า น เ ห ย ี ย บ อ อ ก

•  ข ั น น ๊ อ ต ต ั ว ต ั น เ ศ ษ ก ล ม ข ึ น

•  เ อ า พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น ป ร ะ ก บ ก ั บ ต ั ว ล ่ า ง

•  เ ป ิ ด - ป ี ด  เ ห ย ี ย บ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง เ บ า  ๆ

•  ห ม ุ น ค อ ม ้ า ข ึ ้ น - ล ง  ใ ห ้ ห น ้ า เ ค ร ื ่ อ ง ต ิ ด พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น

•  ข ั น น ๊ อ ต ล ็ อ ค ด ้ า ม พ ิ ม พ ์ ใ ห ้ แ น ่ น  เ ป ิ ด - ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง ข ึ น น ิ ด ห น ่ อ ย

•  ห ม ุ น พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง ใ ห ้ ไ ต ้ ท ี ่

•  ข ั น น ๊ อ ต ต ั ว ล ่ า ง  4  ต ั ว ใ ห ้ แ น ่ น  เ ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง ฃ ึ น

•  เ ป ิ ด - ป ิ ด  เ ห ย ี ย บ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง ล อ ง ต ั ด ก ร ะ ด า ษ  พ อ เ ค ร ื ่ อ ง ฃ ึ น

•  เ ป ิ ด - ป ิ ด  เ ห ย ี ย บ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง ใ ห ้ ต ิ ด พ ิ ม พ ์ ต ั ว ล ่ า ง  ค ล า ย น ๊ อ ต ต ั ว ต ั น เ ศ ษ ก ล ม อ อ ก ต อ ก ล ็ อ ค

•  เ ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง ข ึ ้ น ป ิ ด เ ค ร ื ่ อ ง เ อ า จ า น เ ห ย ี ย บ ใ ส ่ ข ั น น ๊ อ ต

•  เ ป ิ ด - ป ิ ด  เ ห ย ี ย บ เ ค ร ื ่ อ ง ล ง พ อ พ ิ ม พ ์ ต ั ว บ น ต ิ ด ต ั ว ล ่ า ง  ล ็ อ ค น ๊ อ ต จ า น เ ห ย ี ย บ

•  ห ย ิ บ อ ่ า ง  1 ใ บ ม า ท า บ พ ิ ม พ ์ ข ั น น ๊ อ ต บ ั ง ค ั บ ห ล ั ง แ ล ะ บ ั ง ค ั บ ห ั ว อ ่ า ง

•  ท ด ล อ ง เ จ า ะ อ ่ า ง  1 ใ บ  ใ ช ้ ส ะ ด ื อ ว ั ด  ถ ้ า ใ ช ้ ไ ต ้ ต อ ก ค อ ม ้ า ใ ห ้ แ น ่ น

•  ถ ้ า ไ ม ่ ไ ต ้ ห ม ุ น ค อ ม ้ า  ข ึ ้ น - ล ง  ใ ห ้ ร ู พ อ ด ี ก ั บ ส ะ ด ื อ  ใ ช ้ ไ ต ้

•  ต ร ว จ ส อ บ  ว ่ า พ ิ ม พ ์ เ บ ี ย ด ก ั น ห ร ื อ ไ ม '  ข ั น น ๊ อ ต ล ็ อ ค แ น ่ น ห ร ื อ ไ ม ่  ต อ ก ค อ ม ้ า ใ ห ้ แ น ่ น
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เ ร ื ่ อ ง  ก า ร เ ช ื ่ อ ม อ า ร ์ ก อ น

ป ฏ ิ บ ั ต ิ ง า น เ ช ื ่ อ ม  

ก า ร เ ต ร ี ย ม ก ่ อ น เ ช ื ่ อ ม

•  ต ั ง ร ะ ด ั บ ก ร ะ แ ส ไ ฟ ฟ ้ า ท ี ่  4 0 - 5 0  แ อ ม ป ึ  อ า ร ์ ก อ น ป ร ะ ม า ณ  3 0  บ า ร ์

•  เ ต ร ี ย ม เ ส ้ น ล ว ด ส เ ต น เ ล ส ท ี ่ ใ ช ้ เ ช ื ่ อ ม อ ่ า ง ซ ิ ้ ง ค ์ ย า ว ป ร ะ ม า ณ  1 ฟ ุ ต

•  เ ต ร ี ย ม ห ู อ ่ า ง  ( ใ น ก ร ณ ี เ ช ื ่ อ ม ห ู )

เอกสารวิธีการทำงาน
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เ ร ื ่ อ ง  ก า ร พ ่ น ส ี อ ่ า ง ซ ิ ้ ง ค ์

เ อ ก ส า ร ว ิ ธ ี ก า ร ท ำ ง า น

ผสมสี
น ำ แ ป ้ ง  1 ถ ุ ง  ส ี ด ำ  1 ป ี บ  ส ี ข า ว  1 ถ ั ง  ใ ส ่ น ํ ้ า  1 - 1 / 2  ข อ ง ถ ั ง ต ั ก น ํ ้ า  น ำ ม า ใ ส ่ ถ ั ง เ ป ิ ด ส ว ิ ท ช ์ ไ พ ่ ก ว น ส ี  เ ท  

แ ป ้ ง  ส ี ด ำ  ส ี ข า ว  ก ว น ใ ห ้ เ ข ้ า ก ั น  ใ ช ้ เ ว ล า ป ร ะ ม า ณ  1 5  น า ท ี



ภาคผนวก ค.
ต้วอย่างแบบฟอร์มการตรวจสอบ'ในแด่ละขั้นดอนการทำงาน



ใบวิเคราะห์ของเสีย
แผนก ล้างอ่างซิ้งค์, พับอ่างซิ้งค์, ปีมตัวเล็ก, เช่ือมอาร์กอน, ขัดอ่าง, พ่นสีอ่าง1ซ้ิงค์, แพึคก้ิง
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ใ บ ว ิเ ค ร ! ะหัขร ง เ ส ีย

แผนก...........................................  รุ่น..................................
ว / ด / ป ร ห ัส

ว ัส ด ุ ล ัก ษ ณ ะ ก า ร เ ส ีย

ว ิเ ค ร า ะ ห ัส ! เ ห ต ุแ ล ะ ก า ร แ ก ใ ข

ห ม า ย เ ห ต ุส า เ ห ต ุ ก า ร แ ก ้ไ ข

ผ ู้ต ร ว จ ส อ บ .......................

ว / ด / ป .............. / ................./.
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ใบตรวจคุณภาพ
แผนกดัดแผ่น

ใบตรา«สอบ fjfli n i พ

แผนก............................  3น.......................................... เที่ยว.........................

ว/ด/ป รหัส

วัสตุ

ตรวจสอบ 

แผ่นที่

ขนาด>11ดรฐาน(ค'เผ็ดพลใด'ใบ'เกิน + - 5 มน.) ผลการ 

ครวจสอบ

วิเทราะปสาเหตุและการแสัใข หมไยเสา! 

เคร๋ึอง 

จักร

หมายเหตุขนาด กวไมซไว วัดเสันทนซง»{ม 2 ดัไน สาเหตุ แสืไข

f t IUท่ี I f t ไนท่ี 2 ดัไนท่ี 1 ส์เไนท่ี 2 ผ่ใน ไม่ผ่ไน

ลงช ึ๋อ ........................................(ผ ู้ตรวจสลบ)

ว/ด/ป........................................
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ใบตรวจคุณภาพ
. ไ  , 7 * *แผนกซอยอ่างซงค

ใบตรวจสอบคุณภ!พ

แผนก.............................................  ชุ่น..........................................

ว/ด/ป 1หัส 

วัสตุ

ขนาดนใครฐาน(ค่าผิดพลาด + - 2 นม.) ผลกาว 

ตรวจสอบ

วิเทร!ะหสาเหตุ!!ละการ»สัใข หมายเลข 

เกรื่อง 

จักร

หมายเหตุกาโวง ขาว สาเหตุ แเใไข

ผ่าน เสีย เสียทิ้ง

ล ! ช้ือ................................ (ผู้ตรวจสอบ)

ว/ค/ป..............................................



ใบตรวจสอบคุณภาพ
แผนกพับอ่างซึ๋งค์

160

ใบตรวจสอบอ่างฝ ็งเคาน ์เตอรและพ ับขอบ

ร่น. .ขนาตอ่าง.

สำ

ดับ

ที

รพัส

รายการตรวจสอบ วิ!คาาะห ์รท !ท ตุแระการแก้ไข

หมายเหต ุความกว ้าง(-3mทา) ความยาว(-3mm.) ความกว้างของขอบอ ่าง 

(ไม่น้อยกว่า 10 mm.)

ลๆเหตุ การแก้ไข

พัว ท ้าย ช ้าย ขวา

ผู้ตรวจสอบ. 

ว ัน ท ี่..........
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ใบตรวจคุณภาพ
แผนกขัดแป้ง

ใบตรวจสอบคุณภาพ
แผนกขัดแป้ง
ชื่อผู้ตรวจสอบ.......................................................

รุ่น จำนวนขัด คุณภาพ รอยขีดรอยข่วน รอยบุบ รอยย่น หมายเหตุ
95%
90%
0%
95%
90%
0%
95%
90%
0%

95%
90%
0%

95%
90%
0%

95%
90%
0%
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ใบวิเคราะห์ของเสีย 
แผนกป็มขึนรูปอ่างซิงค์

รายงานการผลิตประจำวันท่ี (Daily OWeration ReWort) :.... /.... /....
รายละเอียดเครืองจักร (Machime Condition) เคร่ืธงจักร No. (Wressing M/C No.).................
ราขทาร (Items) รายละ!อียด (DescnWtion)
แรงอัด บน ล่าง
(Wressure) (ToW) (Bottom)
ความลืกของอ่าง
(DeWth of Bowl)
เสาต้นท่ี, จำนวนแผ่นท่ีเสริม
(Win No., No. ofShim)
พลาสติก Lot No. หรือวันท่ีรับของ ความหนา (Thickness) ขนาด (Size) วันทีรับของ (Received Date)
(WH Film Lot No. or Received Date)
ส่วนผสมของนำมัน 1. นำมัน Wressing ล้วน (Wressing Oil-100%)
(Ratio of Oil Fresh/Recycled) 2. นามันผสม (Mixing Oil) สัตส่วนการผสม (Ratio)...................

3. นามัน'»'»ล้วน (Coconut Oil-100%)
สเตนเลส ขนาด Lot NoV
(Stainless TyWe) (Size) SuWWlier
การปรับต้ังอ่ืน ๆ
(Adjustment)
รายละเอียดการเปล่ียนแม่พิมพ์ (Mold Changing Condition) วันท่ีเปล่ียนแม่แม่พิมพ์ (Date of Mold Changing)......... /........... /.
รุ่นของแม่พิมพ์ท่ีเปล่ียน เปล่ียนจาก
(Mold No. Changing) (Wrevious Mold No.)
เวลาต้ังแม่พิมพ์ เร่ิม เสร็จ
(SetuW Time) (Start) (Finish)
รายละเอียดการผลิตประจำวัน (Daily OWeration Condition)
รุ่น......................  ขอดผลิตประจำวัน..............ชิน พนักงานผู้ควบคุม.
(Model no.) (Total Wroduction/Day) (OWerator)
เวลาเริมผลิต (Start Wroduction Time).........................  เวลาผลิตเสร็จ (Finish Wroduction Time) 
ลำดับ
ท่ี
(No.)

ของเสีย (Defective) การแก้ไข (Action)
ประเภทของตำหนิ 95% 90% 0% สาเหตุ

(Cause)
วิธีการแก้ไข 
(Correction Method)

เวลา
(Time)

หมายเหตุ 
(Remark)ย่น รอยขีด แตก อ่ืน ๆ

* REMARK**
ปีญหาเคร่ืองจักร (Machine Wroblems).. 
ปิญหาคุณภาพสินค้า (Quality Wroblems).
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2 ‘ ตัดนฝน
4 ฃื๊นรูป 1
6 ฃึ๊นรูป2

ซ-อย'อ่าง
1

7 ล้าง-อ่าง
พ#
1
1
MSi l
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ร;. ปมเล็ก
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10 แร่-อม
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ๆ แ ร ิ! :

1 ผ ล ิต /โf u w i อ ย ู่ร ะ ห ว ่าง ห ล ิง ก าร ผ ล ิต  ป ระ'จางวตท ื
i k40 k45 k50 k605 k650 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055

•■ '3, ..•1,/'- . . : ๙'ลนฝน
4 ขั๊นรูป1 1il■R
5■ พรm * ฃ็้นรูป2

ซอยอ่าง
7 '■ ล้างอ่าง
ร ปมเล็ก
9

■ \  / •' •พับ
10 เซ่ืเอม
■ i  I ; .

ข'ลมุม
~ ïi~ ข'ลน!!ง

13 พ่นสิ
แ แ ! i I I
vitlpttKfü i _______ !______ _______ Id Z H 1 I i I ! I
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Î* '■ «iiViTif. TiTKi 1 iiirilirirriWiiiilwiOIMiyitfi^illiflMlTlMff iirthikiWi I'liHMi III! เพ"! ■ ! \ เ ฟ แ ■ แ ^ แ พ . ! çssfiml EK
• l lâ | |
:

ng p l *  '  %
M p i l l : J H F m i H I I B i l l e 'ช 1 โ £ ไ แ ‘ i s i p N g g p n

f1 ต า ร า ง  แส ด ง เว ล าท ใว ้ใน แ ต ่ล ะ ข บ ว น ก ๆ ร I
, 2* k40 k45 k50 k605 k650 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055 1

2 , ตัดนฝน 125 97 66 106 94 73 76 80 83 87 92 101 115 123 147 I j
4 ข็้นร ูป1 336 312 283 376 343 318 536 347 370 387 778 841 1114 1161 1198 I ;
5 ขนรูป2 465 427 283 563 530 490 758 520 542 570 1177 1281 1554 1634 1671 1
6 «ชอยอ่าง 547 427 390 671 638 605 872 634 657 697 1324 1439 1728 1824 1861

1J ': ล้างอ ่าง 660 540 503 807 774 727 994 756 803 844 1495 1624 2036 2132 2169
ร ปัมเล็ก 752 624 595 1008 976 910 1215 944 1016 1056 1716 1900 2361 2564 2601 I s
ร ^ พับ 752 624 595 1183 1166 1088 1402 1118 1202 1253 1880 2107 2693 2896 2933

f t :  !; if  ii
& *; ■

10 เ4อม 752 624 595 1276 1260 1187 1504 1220 1301 1363 1987 2222 2841 3044 3089
11 ขัดมุม 752 680 595 1538 1522 1486 1803 1563 1644 1747 2371 2644 3465 3716 3802
12 ขัด นปึง 976 922 835 1800 1776 1754 2077 1837 1937 2048 2696 2969 3919 4235 4387 r :

w ?  1ฟนสื 976 922 835 1800 1776 1896 2259 1986 2115 2246 2911 3183 4183 4532 4700
14 บรรจุ 1062 1008 921 1893 1869 2035 2406 2134 2263 2402 3075 3348 4372 4795 4996

I i I
S2ES 'โ’',.''»’:»" i  1 ,/•  ;K Is§ !̂ !
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^IM icrosoft Ëxce I
.'แฟ้ม 1:'

J15 1

l u  p ro g ra m 3 0 เ น]:'; ; . ร ::ร . 1". โโ-โโ:':'' t ’ ■ ' .  V ■ แฟ ฒ  1g
ร เ

รเ» ' *■7-AJ&r / ; * ' * *  V■ A . ;โ; ' ' ' '  โ' ..โ' '1- โ. ‘ 1 โ";?:: ร-- โ ■1;1;; B' ; โ'; 1 5 P I I l l J i l l i l l 8 l 1!
m m
I P # i n f j g f 2 m Ü u

; ,1 | ต าร าง แ ส ด ง ต ่ว อ ย ่า ง ข ้อ ม ูล ใ น ส ่ว น ต ่าง ๆ 1
2 k40 k45 k50 k605 k650 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055 1
3 Equivalant unit 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 f f  !
4 ปริมา fนของเสีย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0 I l

ราคา'อ ะ:หล่ัย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 .40 81 40 146 162 1* g if นน. วัตกุด ิฆ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1 1
7 นน. ผส ืตภ ัณ ฑ ์ 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25 I
z.โ';•โ ร'': นน.ท่ีส ูญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85 S f j
9 . ราคา a เตนเลสต่อ kg. 70 ;

10 ราคาเศษสเตนเลสต่อ kg. 20 .
11 ซม. แรงงาน-ทางต รง 26594 III!
1 2 ค่าแร'ไงาน'ทางตรง 817765.50 1
1 3 ค่าใข ้จ ่ายโรงงาน 3503780 ______ L

S i  i 
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a

ต า ร 'า ง แ ส ด ง ต ้ว อ ฟ า ง ฃ ้อ ม ูร ฝื*1น ส ่ว น ต ่า ง ' 'ใ
I I I

I i I
i

k4 0 k 4 5 k5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055

: 3 . / E q u iv a la n t u n it W S g lI M 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ; n q : : :

4 ป ร ิม า ณ ข อ ง เ ส ิย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

5 ร 'า ค า อ ะ :,พ ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

นน. ว ัต ท ด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

7 นน. ผ ส ิต ภ f น*ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.ธ 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

3 นน. ท ี่ส ู ญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0 75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

9 ร 'า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่อ kg . 70

10 ร 'า ค า เศ !ร 'ส เต น เล ส ต ่อ  kg . 20 I
11 ซ ม . แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 94

ไ

12 ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

13 ค ่า ‘โ,,ร อ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780
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icrosoft Excel - program 30

A . 7:. ï ท I p j l F  Ï P J IP ®ไ̂แเi n 1  n 1 1 1 H I W ÆรÉkdwi§§fiตารางแลลงตัวอย่างขอมูลๆ.นส่วนต่างๆ I I■ 2 รายกา? k 4 0 k 4 5 k 5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 20553 E q u iv a la n t u n it 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 04 ปริมา amองเสีย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 05 ราคาอะ:หล่ัย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

6 นน. วัตกดิุบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.17 นน. ผลิตภัเโน‘ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

ร"'::.■ พ--',.''*' นน .ท ี่ล ูญ 1ส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

ราคาลเตนเลลส่อ kg. 70

10 ราคาเค!!ทนตนเลลส่อ kg. 20

11 ซม.แรงงานทางตรง 2 6 5 9 4

12 ค่าแรงงานทางตรง 8 1 7 7 6 5 .5 0

13 ค่าๆ *!ร'จ่ายโรงงาน 3503780

'1
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1
ต า ร 'า ง แ ส ด ง ต ัว ‘อ ย ่า ง ฃ ้• อ ม ูล * !น ส ่ว 'น ต ่า ง ๆ j i I ! i ะ

I
2 k4 0 k 4 5 k 5 0 k60S k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2 05 5

E q u iv a la n t u n it 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 : n P : น

4. ป ร ิม า ณ ข 'อ ง เ ส ิย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 ๆ :::

5C'C;-. ร า ค า -อ ะ :ห ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162ci£vv-’■ y •-:-ÇC นน. ว ัต ก ุด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

7 นน. ผ ล ิต ภ ัท เ ‘ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

® นน.ท่ีส ูญ เล ิย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

'•ร
9 ร า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่'อ kg . 70 .
10 ร า ค า เศ บ 'ส เ ต น เล ส ต ,'อ k g . 20

11 ซ น . แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4 ไ

ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร 'ง 8 1 7 7 6 5 .5 0 J
13'• '’£^ ค ่า ใ ๆ ร ์จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780
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M R  an  ««asj j
1 ฒ ! ฒ ! า  00%

f& M mi W wm ,■ xsaox̂R'isma f ü
âÉ ® y i.Ë ._ . MSîCsï
j||cordiaUPC fljjโ-̂.

E3 n =+(SUM PRO DUCT (afterlE3:E13,time!E3:E1 3)-SUM PRO DUCT (before !E 3: E13, 
time!E3:E13)+after!E18~time!E14)/time!E141 A I f E iÎ ตารางแลดงตัว'อย่างฃ้'อมูล*1นส่ว'นต่าง'ๆ ! i I

i
’ 2 ■:

E q u iv a la n t u n it

k 4 0 k4 5 k5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 8 45 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 205 5

3'•̂ ~ฬ 0 0 0 H ■ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 : h P M ;
4>>; "ะ‘ร^ ป ร ิม า ณ ข 'อ ง เ ส ีย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

5 ร าค า 'อ ะ :-พ ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

JP.6:; นน. 'ว ัตก ุด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5f 6.67 7.5 8.7 11.1

vM- นน. ผ ล ิต ภ ัณ ‘ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

ร
* ■

น น .ท ี่ล ูญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85 ไn£ไ;/ไ'.

■'. ริ̂ JS ร า ค า ลเต น เล ล ต ่• อ  kg . 70

10 ร า ค า เ ศ ษ 'ล เ ต น เ ล ล ต่'อ k g . 20

d ^1!1$ ซ ม .  แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4
' i l

- * v̂.7»
ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0 11

f iพ'13 ค ่า *เ*รจ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780 ' i lพ: îv
Jill; >1 แ1\ before :/?aftèr,/time \  d a t a  M๒๒?œiæet6SfeSHSét7l / s m m m , SIrièetSiJฒเร่ร.แร่รรฒ! w m : ฒ ' I T::i; flf! i l



E m i i  .......................................................................... ..... ............................. ....

I  .. I I  เ ^ - . si ร5?®รพ'!»' 
» I .£

เ พ

I s d l i l l S l i â i G

.-7.v>eeBVi':-.'•■พ1».-•»:i<i

^ พ^^^^^^^ ฬ'SftWftBtiti
| g | i o o %  i p

7 *  N'/J. fjeaaa sasessi_-  ^
^ H ^ i l C o r d i a U P C

9 B  ü l

g j g j j

grj.

F3  1 = + ( S U M P R O D U C T  ( a f t e r !  F 3 : F 1 3 , t im e ! F 3 ; F 1 3 ) - S U M P R O D U C T ( b e f o r e ! F 3 : F 1 3,

^ : - ’ร :'; ■; • ไ; .B- . ; t im e !F 3 :F 1  3 ) + a f t e r ! F 1 8 * t i r n e ! F 1  4 ) / t im e lF 1  4 ..V

1 ต า ร า ง น ล ด ง ต 'ๆ •อ ย ่า ง ฑ ้'อ  ม ู ล ,ใ .น ส ่ว น ต ่า ง ๆ
! 1

2i i 'y z m k4 0 k 4 5 k 5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055 1

3
- ~7>fJr, E q u iv a la n t u n it 0 0 0 0 I B B 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ะ::P ii;

i
4 ป ร ิม า ณ ข อ ง เ ส ีย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

ร

5
' %i พ !'. ร า ค า 'อ ะ :น ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162 1

. ■■ .:■■■ 

6
น.'น. ว ัต ก ด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

17 '. นน. ผ ส ืต ภัเโน*ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

3 นน .ที่!ร ูญเสืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

0 ร า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่'อ kg . 70

y.v.

1C ร า ค า เศ 1 ร ส เต  น เ ล  ส ต ่'อ  k g . 20

1 1 ซ ม .แ ร ง ง า น า 'า า ง ต ร ง 2 6 5 9 4
ไ

1 2 ; ด ่า แ ร ง ง า น V เา ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

1 3 ด ่า ใ 'ร จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780

n |  4 >1 > | | \  before  /  afterพ.- im e  \ d a t a /  CC MMfZt Sheet;hjCStàÜ § Ê S HBStSSHmiÆ i f f  m j g f M
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ç r o s o f t Excel
v m m  โ 3พ » .1■%»•>>-• '•V.NWM* 1*ฉ|)ช

M [g jjj j j l [1 0 0 %  j g l

1,1 ̂ 1'-' ."J
:... .1 - - / v s ^ v .  SN*. T.r v ^ T O M i s a v w s , .  . ^ .  , .. .. . ,* « 1***S i i i H M i S s P  ฒ ร ฒ เ ฒ ฒ  i f i i l S H R i l l i l i g i !

i 0๐ rd 'a u  p c

^ É M ;.S
(frfi

G3
ป ีÈ
:M

= + ( S U M P R O D U C T ( a f t e r ! G 3 : G 1 3 , t im e ! G 3 : G 1 3 ) - 3 U M P R O D U C T ( b e f o r e ! G 3 : G 1 3, 

t im e  ! G  3 : G 1 3 ) + a f t e r ! G 1  8 ’ t i m e ! G 1 4 ) / t i m e ! G 1 4

J L

^2 j|

ต า ร า ง แ ส ด ง ต ัว - อ ย ่า ง ข ' 'อ ม ูล ใ น ส ่ว น ต ่า ง - ๆ

■ flp l 
3

5•..ะ; vi*s?
m

E q u iv a la n t u n it 

ป ร ิม า ณ ฃ 'อ ง เส ีย  

ร า ค า -อ ะ :ห ล ั่ย

นน. วัตกุดิบ

k 4 0

19

35

1.5

k.45

88

35

k5 0

35

2.5

k 6 0 5

40

81

3.7

k 6 5 0

38

845 850

138

35 40

3.4

1050

189

35

4.4

105

65

4.6

1055

24

81

4.7

1250

72

40

5.2

1255

81

6.67

1550

40

7.5

1650

146

8.7

2 05 5

162

11.1

พ ' นน. ผลิตภัเโน *rf 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

M นน.ท่ีสูญเสืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

' X': '
•9 ^ ร า ค า ส เต น เ ล ส ต ่- อ k g . 70

1';
10 ร า ค า เศ ! ะt-ส เ ต น เ ล  ส ต ่'อ  k g . 20 พ'-

■ M.
11 ซ น . แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4

12 ด ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

J 1
I.<L<

ด ่า ใ ร ร ์จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780

I s
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'Microsoft Excel - program30 EIEIE2

= + ( S U M P R O D U C T ( a f t e r ! H 3 : H 1  3 , t im e ! H 3 : H 1  3 ) - S U M P R O D U C T ( b e f o r e ! H 3 : H 1  3, 

t i m e ! H 3 : H 1 3 ) + a f t e r ! H 1 8 * t i m e ! H 1 4 ) / t i m e ! H 1 4

/J"' ต า ร า ง แ ส ต ง ต ัว 'อ ย ่า ง ฃ ้'อ ม ูร จ‘โ น ส ่ว น ต ่า ง ' 'า
I
I i ! I

i J----------1

I
: 2 k4 0 k 4 5 k 5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 8 50 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055

^ ' ' ' E q u iv a la n t u n it 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 n เวุ่ : : :
1

4ร'พ *'.Ù ป ร ิม า ณ ข อ ง เ ส ิย  

ร า ค า ■อ ะ :ห ล ํ่'ย

19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

1พ : % 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162
■v::: V V.:.;. 

6 นน. ว ัต ท ุด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

17  . นน. ผ ด ิต ภ ัณ ฑ ์ 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

ร น น .ท ี่ส ูญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

9 I ร า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่'อ kg . 70

10 ร า ค า เศ ! ร ส เ ต น เล ส ต ่'อ  k g . 20

11 'ช ม . แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4 ไ

12 ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

13 ค ่า ,โ ว ัร จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780
ร ',!

] ฯ:.i ป'.‘t; V* 1 1 ร/'/,
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13 = + ( S U M P R O D U C T ( a f t e r ! l 3 : l 1 3 , t im e ! l3 : l 1 3 ) - S U M P R O D U C T ( b e f o r e ! l 3 : l 1 3 , t im e ! J 3 :

1
•’ร ! ! ! ร B 1  I 1 3 ) + a f t e r ! l 1 8 n i m e ! l 1 4 ) / t i m e ! l 1 4

< ต า ร า ง แ ล ด ง ต ัว • อ ย ่า ง ข อ ม ูล ใ น ส ่ว น ต ่า ง ๆ I iI i !

Ï-2J§ k 4 0 k 4 5 k 5 0 k60S k 6  50 8 4 5 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 205 5
ร

3 E q u iv a la n t u n it 0 0 0 0 0 0 0 J f g J 0 0 0 0 0 0 !!Üij|
« V ป ร ิม า ณ ฃ 'อ ง เส ีย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

5 ร า ค า อ ะ :ห ล ั่ข 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

641 UU. ว ัต ก ุต ิบ 1.S 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

7 UU. ผลิตภ ั!โน“ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2 7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25 i

:■
'

ร
■2%พ

น น .ท ี่ล ูญ เล ิย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

« ร า ด า ล เ ต น 1ล ล ต ่'อ  k g . 70

10 ร า ค า เ ศ ษ ล เ ต น เ ล ล ต ่อ  k g . 20
พ

11 'ซ ม .แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4 า

12 ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0 ■ริ'y
13ï ค ่าใ .‘ร ร ่า ย โ ร ง ง า น 3503780 R

fUliiM W iïB tH เ » - BeformafiterngHf»m data /(4ฒ ฒ ะ̂ ^̂ ^̂ ^̂ ^̂ ^̂ ^̂ ^̂ ^̂ ^̂ ^̂ K พ  I

176



^•M icrosoft Excel - program30

= 3 - ( S U M P R O D U C T ( a f t e r l  J 3 :J 1  3 , t im e ! J 3 : J 1  3 ) - S U M  P R O  D U C T  ( b e f o r e  !J  3: J 1  

t i m e ! J 3 : J 1 3 ) + a f t e r ! J 1 8 * t i m e ! J 1 4 ) / t i m e ! J 1 4

3,

^ พ ต า ร า ง แ ส ด ง ต ัว 'อ ย ่า ง ฃ ้'อ ม ูร

^ ''ร ิ^ ^ ^ ^ ^ พ ^ ^ '-

ง ๆ ,น ส ่ว น ต ่า ง ' ! I
I Î

I I I j 12
E q u iv a la n t u n it

k4 0 k4 5 k 5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055 ร3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 i p : n 14 ป ร ิม า ณ ข 'อ ง เ ส ีย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0 I^ . ร า ค า 'อ ะ ห ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

16 นน. •วัตกุดิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

7 - นน. ผสืตภั!โน‘’ฅ 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

| s | น น .ท ี่ส ูญ เส ่ย 0.45 0.65 1.2 1.25 อ.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

ร า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่'อ k g . 70

10 ร า ค า เศ •บ -ส เต น เล ส ต ่■ อ  kg . 20

11 ‘ชม. แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4

1 2 ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

13' ค ่าๆ ,ๆ !$ จ ่าย โรงงาน 3503780 177



K3 m
I

ใ ไ พ พ . ,B

A 1

= + ( S U M P R O D U C T ( a f t e r lK 3 : K 1 3 , t im e ! K 3 : K 1 3 ) - S U M P R O D U C T ( b e f o r e ! K 3 : K 1 3. 

t im e ! K 3 : K 1 3 ) + a f t e r ! K 1 8 * t i m e ! K 1 4 ) / t i m e ! K 1 4

1• 7 • ''•รุ:Jît? ต า ร า ง แ ส ด ง ต ัว 'อ ย ่า ง ฑ ้'อ ม ู (า ไ .น ส ่ว น ต ่า ง 'า __!__ ๆ ! ! ! !

2>:ฐ:̂ k4 0 k 4 5 k5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 I 1250 1255 1550 1650 2055

3 E q u iv a la n t u n it 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ะ:: P n :

4 ป ร ิม า ณ ข อ ง เ ส ิย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

. :
Ë v f ร า ค า ‘อ ะ ห ล ํ่'ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

ร
»

น น .า ต ก ุด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

7 นน. ผส ืต/โท!*ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

ร .  . นน .'ท ี่ส ูญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

■ 3  
9 ร า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่'อ k g . 70

1 0 ร า ค า เศ •บ -ส เต น เล ส ต ่'อ  kg . 20

11 - ช ม .แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4

1 2
- ".

ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

1 3 ค ่า “V iร ์จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780

lo i; m m  m b ë t e r ë m m ï m ™ # k  d a ta  / 4ga8tii%jts m ë m t e m r n m ^ h B S S M » M i« เ ท H M M K ?..' i  I - SU !

v;;
IS

ร
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PU
ะ / A

Il
'■Ml ü

= + ( S U M P R O D U C T ( a f t e r ! L 3 : L 1  3 , t im e ! L 3 : L 1 3 ) - S U M P R O D U C T  ( b e f o r e  ! L 3 : L 1 3, 

t im e  ! L 3 : L 1 3 ) “p a f te r !  L 1 8 * t im e  ! L 1 4 ) / t im e  ! L 1 4

tjJ M
1

-จ่
ต า ร า ง แ ส ล ง ต ัว 'อ ย ่า ง ฆ ้'อ ม ูร จ า ,น ส ่ว น ต ่า ง 'ใ I I i 1

2 k 4 0 k4 5 k5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055 1T5ร?’!® E q u iv a la n t u n it 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 H ip ;! ; 1
ป ร ิม า ณ ข ’อ ง เ ส ีย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0 1

; àI >.>̂.«รร®! ร า ค า 'อ ะ ร ห ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162 1
6 นน.. ■ว ัตก ุด ิบ 1.5 2 2.6 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1 1

นน. ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ 1.06 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25 1IIร ; น น .'ท ี่ส ูญ เล ิย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

9 ;
ร า ค า ส เต น เ .ล ส ต ่'อ kg . 70

พ ร

1•-■1223 
■ '■ 'พ i

ร า ค า เศ บ 'ส เต น เล ส ต ่■ อ  kg . 20 1
i W iะ;.̂ ;;/ ช ม .  น ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4

ไ 1
i ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

é ค ่า า ,ๆ 5 จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780 i

'ฒ ! M È ilM S F r e :/ m à . d a ta  M m Ê tâ à ฒ เ ฒ m m

179



A
'

=+(SUMPRODUCT(afterlM3:M13,timelM3:M13)-SUMPRODUCT(beforelM3:M13, 
time!M3:M1 3)+after!M18*time!M14)/time!M14

S I ต า ร า ง แ ส ด ง ต ัว 'อ ย ่า ง ข • อ ม ู Éจ ไ น ส ่ว น ต ่า ง '1 I :_____________ _______
2 k4 0 k 4 5 k5 0 k 6 0 5 K650 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055

3 E q u iv a la n t u n it 

ป ร ิม า ณ ข 'อ ง เ ส ีย

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

ร
19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

5 ร า ค า 'อ ะ ห ล ั๋'ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

t i l UU. ว ัต ก ด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 >j 6.67 7.5 8.7 11.1

7 นน. ผ ค ิต ภ ัท เ'ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25 >

. ร . น น .'ท ี่ส ูญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85 I

9 ร า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่'อ kg . 70

1 0 ร า ค า เศ !ะ ) 'ส เต น เส ส ต ่'อ  kg . 20

11 ซ ม . แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4 ร

1 2 ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

1 3'̂ .พ ^ ค ่า ไ .* !ร ์จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780
!
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S I ® c r o s o f t Excel - program30

=4-(SUMPRODUCT(after!N3:N13,time!N3:N13)-SUMPRODUCT(before!N3:N13,

1 ต า ร า ง แ ส ด ง ต ่ว • อ ย ่า ง ฃ ้• อ ม ู iง ๆ ,น ส ่ว น ต ่า ง '1
I

i i
2

E q u iv a la n t u n it

k4 0 k45 k5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055

3 ' 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

4 Â
: .i* 1 โร ิม า f น ฃ 'อ ง เส ืย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

5 ร า ค า 'อ  Z ห ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

6 นน. ว ัต ก ุด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 6.2 6.67 7.5 8.7 11.1

;'ะT i l
. ะ" ë 8 นน. ผส ืตภ ัโนฑ 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25

ร น น .ท ี่ส ูญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85
ร ุ-,pi

^ ไ!! ร า ค า ส เต น เ ล ส ต ่'อ kg . 70

1 0 ร า ค า เศ ไ a'ส เต น เล ส ต '•อ  kg . 20

1 1 ; ๆ3ม . น ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 94

1 2 ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

1 3 ค ่า ‘ไ * & จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780

J iL U ฒ  > เ ! จ ่: e P o r ^  - B f te r ^ 4 irn ë ^  d a t a  A fe t î j& S h é e te B È B h e e f fy  S he m m m m m & r i w A พ -  • ^ : น ^ 1 M i

00



• " V 'SyZw, Z, เพ^^»»»«^-» *■•
ÎS S i^ lS S fïlIll?

* y

M i
1 0 0 %

3 Œ

H S T " 88 • —  
I I  j |C o  rd  i a U  P C

๐  3 1 = + ( S U M P R O D U C T ( a f t e r ! 0 3 : 0 1 3 . t i m e ! 0 3 : 0 1 3 ) - S U M P R O D U C T ( b e f o r e ! 0  3 : 0 1 3 l 

t im e !  O  3 : 0 1 3 ) + a f t e r ! 0 1 8 * t i m e ! 0 1 4 ) / t i m e ! 0 1 41 A  A  " 5
ร

1 ต า  ร า ง  แ ล  ล ง  ต ัว 'อ ย ่ า ง ฃ ้'อ  ม ู ล 'ไเนส ่ ว ม ต ่ าง•ๆ
I i I I !

!
_____________

I
2 k4 0 k 4 5 k5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2055
^

E q u iv a la n t u n it ô  ■ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 i g j f 0 I

4 r ป ร ิม า ณ ฃ - อ ง เส ืย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0 1

■;i * * .
ร า ค า 'อ ะ ม ค ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

1

&aj|

M UU. ว ัต ก ุด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 ร.2 6.67 7.5 8.7 11.1

7 นน . ผ ล ิต ภ ัฌ ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 5.3 6.8 8.25
ร

3 น น .ฑ ึ๋ล ูญ 1ล ิย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

I p

พ
n

9IvSsS ร า ค า ล เ ต ม เ ล ล ต ่'อ kg . 70

1 l ร า ค า เศ ! ! ! 'ล เต น เล ล ต ่'อ  k g . 20

11 'ช ม . แ ร ง ง า ม ท า ง ต ร ง 2 6 5 94 า I p

1 2
•

ค ่า แ ร ง ง า ม ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

1 3 ค ่า ‘โ 5!ร จ ่า ย โ ร ง ง า ม 3503780
m

2 1 1 ►  1 m \  before  /  a fte r  /  ti r r ié ^  d a ta  M c o s t- / :  S h e e ts * /  Sheet?  / .S h e S h e e ts  ;| |$>| 1 Ïk> ♦ rJf̂ Aym m m m m m w m m m  I < m m
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2sC Microsoft E xcel - program 30

- V. A
^  เ̂ '-, v>t̂  v j^ri,̂ n>lg-

=+(SUMPRODUCT(after!P3:P13,time!P3:P13)-SUMPRODUCT(before!P3:P13, 
time!P3:P13)+after!P18*time!P14)/time!P14

1 ต า ร า ง แ ส ด ง ต ัว 'อ ย ่า ง ข ้• อ ม ู iฝ ็ๆ .น ส ่ว น ต ่า ง ''ไ
j

E q u iv a la n t u n it

k4 0 k4 5 k5 0 k 6 0 5 k 6 5 0 845 850 1050 105 1055 1250 1255 1550 1650 2 05 5

3/É 0 - 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 เ แ แ

4  ฟ้ ป ร ิม า ณ ฃ อ ง เ ส ืย 19 88 1 40 2 138 1 189 0 24 72 0 1 0 0

{ § 1 ร า ค า 'อ ะ :ห ล ั่ย 35 35 35 81 38 35 40 35 65 81 40 81 40 146 162

6 น น .'ว ัต ก ด ิบ 1.5 2 2.5 3.7 3 3.4 4 4.4 4.6 4.7 5.2 6.67 7.5 8.7 11.1

7 นน. ผสืต/ไโน*ท 1.05 1.35 1.3 2.45 2.25 2.7 2.75 3.26 3.8 4.05 4.05 4.1 6.3 6.8 8.25

ร น น .ท ี่ส ูญ เส ืย 0.45 0.65 1.2 1.25 0.75 0.7 1.25 1.14 0.8 0.65 1.15 2.57 2.2 1.9 2.85

9 ร า ค า ส เ ต น เ ล ส ต ่'อ kg . 70

1 0 ร า ค า เศ ษ - ส เต น เล ส ต ่'อ  k g . 20

11 'ช ม . แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 2 6 5 9 4
'

1 2 ค ่า แ ร ง ง า น ท า ง ต ร ง 8 1 7 7 6 5 .5 0

1 3 ค ่าๆ.‘& จ ่า ย โ ร ง ง า น 3503780

i i L i เ ฒ ร ่I m ^ o r ^ / ^ e r . /  l i m e *  d a ta  â t m m s t m s m  S h e e tZ ^ S h ë B t6 ij& S B eet9 l;lp î |. ’ 1 J m m
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bÜ program30

๓ๆราง แสดงการดานวruหาตนทุนต่อหน่วย

■ 1 g l l l p ç  I

รายการ k 4 0 k 4 5
m จ ำ น ว น ท ผ ล ิต = + d a ta !B 3 + d a ta !B 4 = + d a ta !C 3 + d a ta ! C 4จำนวนท่ีผลิต ได้ = + d a ta !B 3 = + d a ta !C 3

S I จานวนผลิต'*นน.วัตกดิบ ะ -พ  a ta !B 6*B 3 ะ-พ a ta !C 6 * C 3นน.วิตฅดิบหิสูญเลย :+ B 5 -B 4 * d a ta !B 7 = + C 5 -C 4  พ ล ta  ! C7
7 m Direct Mat. -~SUM(B8:B ร) = ร UM (c  s.c  9)

3 ) sh eet ะ+ B 5 * d a ta  !$B $9-B G *data !$B $10 =+ C 5 พ ล t ล !ร  B $ 9 -C 6  พ  a ta  !$ B$ 10อรหลัย :+ B 4 * d a ta  !B5 =+ C 4 พ ล ta  !C5
10 Direct Laher. = + ชร ter'CEB $12‘cost>B4‘6m ๙ 8  14/data>$Q$3 = + da)a>$8$12‘cos  æ  4  ฯพ่? e tc  14'date>$Q $3
11 FOH = + ชร ta!$B $13 *.cos m 4H m  effi 14'4aia>:l3 $3 * + daiaf^B $13 ‘cos tK2 4hm  e C  i4sdate!$Q $3
12 Fac. cost -+ B 1 1 + B 1 0 + B 7 = + C 1 1 + C 1 0 + C 7

1 4 ด้นทุนต่อหน่วย ะ! F ( 8 3 = 0 .0  ,+B  12 /B 4 ) ะ IF (C 3 = 0 ,0 .+ C 1 2 /C 4 )

L
15s

l i f i > 1 h ! \  b e fo re / 'a f t e r ;;/ : t i [ n e /s a à ta  \ c o s t / .  S h e e ts - /  Sheet7  '/fa S h ^ ta fe y  S h ë e t:| f < l l  >;'■ I

เฒ
11
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^ M ic ro so ft  Excel
l i t *

-r ร ุผ ท ฒ ผ ฒ ]

□  cs^lf

ต า ร า ง  แ ส ด ง ก า ร ด ำ น ว r u ห า ต ้น ท ุน ต ่อ ห น ่ว ย

t 2 l ร า ย ก า ร k 6 5 0 8 4 5

จ า น ว น ห ผ ล ิต = + d a ta !F 3 + d a ta !F 4 = + d a ta ! G 3 4 d a ta ! G 4
' ■ 4■ ?H จ า น ว น ห ี ่ผ ล ิต  ไ ด ้ = + d a ta  !F3 = + d a ta !G 3

ร จ า น ว น ผ ล ิต * น น . ว ัต ถ ุส ิบ = 4 d a ta !F 6 * F 3 =4-derta !G 6*G 3
น น . ว ัต ถ ุส ิบ ห ีส ูญ เ ล ิข = 4 -F 5 -F 4*data !F 7 = 4 -G S -G 4 * d a ta !G 7

Direct  Mat. = SUM(FS:F9) = SUM(G8:G9)
sh e e t = + F 5  «data !$ B $9-F 6  'd a t a  !$ B$ 10 =4 G 5  «data  !$ B $ 9 -G 6  «data !$ B$ 10

9 ' อ ะ :ห ล โ ย = 4 -F 4«data!F 5 = 4 -G 4 « d a ta !G 5
10 D i r e c t  L a b e r . = + dferte'ÆS $12"cos ti.F4Hm e>F 14'4aW.$Q $3 -- + <Sata!$B$12‘cost!G 4Hm e!G 14T4atai$Q$3
11 FOH = + d a ta is  $13 '■ cos i!F4Hm e>F 14'data>$Q $3 = + data!$B $13 "cost>G 4  า!พ่? e>G14/4ata!$Q $3 IIII I I I

I
I t

12 Fac. c o s t =4-F114-F104-F7 =4-G 114 -G 104-G 7

1 4 ด ้น ท ุน ต ่อ ห น ว ย = IF (F3 = 0 ,0 ,4-F 12 /F 4 ) = IF (G 3 = 0 .0 ,4 -G 1 2 /G 4 )
m

J I M 1 c o s t  . M e l@6ISfvSK gét7^SH 88te^r๙ร ^  M  - %
i l
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^.:Microsoft Excel

|2£ï program30 • . * * ____Li__:__^__ i .  * ’• . •_1 ! > . ...  •/.*. . m m m ท ท ฒ | M M m เ ฒ fl
ด ูเ

B B S  A  M l P i S H H B B B H H B B I P ^ I B I 1

■ - ต า ร า ง  แ ส ด ง ก า ร ด า น ว r น ห าต น ท ุน ต ่อ ห น ่ว ย i
] ร

2 ร า ย ก า ร 850 1050
1

3 อ า น ว น ท ี่ผ ล ิต =+data !H3+data !H4 =+data M3+data !I4 1
4 จ า น ว น ท ี่ผ ล ิต  ไ ล ้ =+data!H3 =+data II3

1
5 จ า น ว น ผ ล ิต '* ■ น น . ว ัต ถ ุด ิบ =+data!H6>H3 =+data!l6*l3 1

J; e lâspS
น น . ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ส ูญ เ ล ิย =+H5-H4*dataIH7 =+l5-l4*data!l7 1

mm ■ ̂
า : Direct Mat. = S U M ( H 3 : H Q ) = S U M ( i 8 J 9 ) i l

Z' ; .... sh e e t_____1_______ =+H5*data !$B$9-H6*data !$ธ $10 =+15 «data !$ B$9-I6 «data !$ B$ 10 1
Oy  ;•;

1 ' yÆ yl อ ะ ห ล ย =+H4*data !H5 =+l4*data!l5 1
1 F D i r e c t  L a b e r . = + d a t e i m  $ 1 2 ' c o s  t ! H 4 ' t / m  e ! H 1 4 / d a t e > $ Q  $ 3 = + d a t e ' s ร  $ 1 2 ' c o s  t f / 4 ' S m e f f  1 4 / d a t e !  $ Q  $ 3 0 y M

11 FOH = + d a t a !  ร ร  $ 1 3  ' c o s  t ! H 4 * a m  e ! H  1 4 ' d a t e > . $ Q  $ 3 = + d a t e f $ s  $ 1 3  ' c o s  t > l 4 H m  e> ! 1 4 r 'd a t e > $ Q  :ร3 1 1
1 2

Fac. co s t = + H 11+ H 10+H7 =+111+110+17 ::3
.............................................................................................. 1

J t ตนทุนต ่อ หน่วย = IF ÇH3 =0.0 ,+H 12/H4) =IF(I3=0 0 +112/14) i

15 .
m m m m M  - f : -JB

J S
JiÜL X ^-H égtg^ ร ฒ e^ ;^ £ S h ^ t8 i^ g H je t!  J i l l f i
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□ l â l f â l î B f â
ไ :̂ร เ̂-จํjÉ» y  V ไ■ร'ร: j

1 1 1- < - » 'A f  .■ »'*:(;■  - •■ • พ , .  > > ' « • . • ^ . v<.• ร . , . . , ; ; ; , . , , . , , ••«-,-.......................■ V-'-V.V ’ • • พ- : *:*■  . . . .

_  '■ _ 1 $

i ü 3 1 9 ,..|CordiaUPC
J17

m

I  ’Sb program30 ’ _____!______ •_*______________________________ r o i Ü E S l
ไ f||i| A ' ‘ ' ; เ ไ ไ ไ J  T  i: ' : • ไ 1 '.ไ . ไ .  ไ-.ไ '  K % ■ไ' ไ X - f l j

sSp

- - -, 
-; rl1 เ^ ต า ร า ง  แ ส ด ง ก า ร ด ๋า น ว ก น ห า ต ้น ท ุน ต ่อ ห น ่ว ย 1

<jSfi•c
;̂!/<>[ร̂

ร า ย ก า ร ' 105 1055 ไ

3 จ ำ น ว น 'ค ี่ผ ล ิต =+data  !J3+data  บ 4 =+data  !K3+data  !K4 ' l l
4 จ ำ น ว น 'ค ี่ผ ล ิต  ไ ล ้ =+data  !J3 = + data !K 3 I

5 จ ำ น ว น ผ ล ิต * น น . ว ัต ถ ด ิบ =+data  !J6 น 3 =+data !K6*K3 ’i

0 น น . ว ัต ถ ด ิบ 'ค ี่ส ูญ เ ส ืย =+ J5 ^J4 *d a ta !J7 =+K 5-K 4*data  !K7 1

7 Direct Mat. = * S U M ( J d : J 9 ) = S U M ( K S : f< 3 )
i i

s i :
' ■ -'N

sheet = + J5  «data !$ B $9-J6 «data !$ B$ 10 =+K5*data  !$B$9-KB*data !$B$10 1 ;

9̂  ■.: อ ะ ห ล ั่ย = + J4*da ta  น ร =+K4*data  !K5

1 0 D i r e c t  L a b e r . = + d a i s W S  $ 1 2 ' c o s  t ! J  4 H m  e U  1 4 rd a t a n Q  $ 3 = + ๘eia !$.B $ 1 2 ' c o s  t ! K 4 'H m  e ! K i  4 /ô a ta > $ Q  $ 3
1 1 1

j 1 1 FOH = + . l a i a > m  y 1 3  ' c o s  V.J 4ๆ }เท  e ! J  1 4 'd s ta > $ Q  ■โ3 = + d a t a > m  $ 1 3  “cas t ! K 4 'H m  e ! K 1 4 'd a ! a > $ Q  $ 3 i l l' พ รุ

j 1 2 Fac. cost = + J  11+ J 10+ J7 =+K 11+K 10+K 7 «•ะ* 1 
■ ไ ' 'I

1 4 ล ้น ท ุน ต ่อ ห น ่ว ย = IF (J3 =0.0 ,+J 12 /J4 ) = IF (K3 =0,0 ,+K 12/K 4) III
‘จํไ ill

1 5
i ' ฒ ฒ ฒ ฒ  :l : ; | | | ]

1 1

É M r > l> . l iy  b e fo re  /  a fte r  /  t im e / : d a t a  \  c o s t  X  SheetE V /  S h e e t r /  S K S a f f ^ S K ë e t J jâ j kB
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^ M ic ro so ft  E xcel ■ ฯ g j x i

๓ๆราง แสดงการค๋านวทนหาสันทุนต่อหน่วย
ร,า ย ก า ร , 1 2 5 0 1 2 5 5

3 1■%พ 'จ า น ว น ท ีผ ล ิต = + d a ta !L 3 + d a ta !L 4 = + d a ta !M 3 + d a ta !M 4
'จ า • น า น ท ี่ผ ล ิต  ไ ด ้ = + d a ta  !1_3 = + d a ta !M 3

'จ า น ว น ผ ล ิต * น น . ว ัต ถ ด ิบ = + d a ta  !น6*น3 ะะ+d a ta !  M6*M3
น น . ว ัต ก ด ิบ ท ีส ูญ เ ส ย = + l_5 -L 4* da ta !L 7 =+ M 5-ri':4*da ta!M 7

71 Direct  Mat. =  S ( J M ( L 8 : L 9 ) =  S U M ( M 8 : M 9 )

ร s h e e t = + L 5 * d a ta  !$ B $ 9-L 6* d ata  !$B $10 = + M 5*data !$B $9-M 6*da ta  !$B $10
9 'ย ะ ;ห ล ัย = + L 4 * d a ta !  มร = + M 4 * d a ta !M 5

10 D i r e c t  L a b e r . -- + daia tse ÇfZ'-cos t!L 4  ฯ?/-,';' e!L 14/dataiSQ ร3 = + datefSB $12*cos tM 4 ฯ!m e>M 14/dsta>$Q ร3
n i FOH = + d a ta is  รา:3 "cost!L4  ฯ พ e!L i4fdata!SQS3 = + data! SS ร 13 "cos e>M 14'date>:$Q S3

'พ ่, Fac.  c o s t = + L 1 1+ L 1 0 + L 7 =+M  11 10+ M 7
•'•ท ี่น ่,14 ด ้น ห ุน ต ่อ ห น ่ว ย = IF (L 3 = 0 ,0 .+ L 1 2 /L 4 ) = IF (M 3 = 0 .0 .+ M 1 2 /M 4 )

H i M i I Iifeili-<■ -1 r.î
.rt

sa
ifîi
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^Microsoft Excel - program30 1

2
3.1
. •* 4 f

ร

10

12
_ f!

14

จ ำ น ๆ น ท ีผ ล ิต

จ ำ น ว น ท ีผ ล ิต  ไ ต ้

จ ำ น ว น ผ ล ิต * น น .  ว ัต ถ ุด ิบ

น น . ว ัต ถ ุด ิบ ท ีส ูญ เ ส ืย

Direct Mat.
s h e e t

'อ ะ ห ล ิ'ย

D i r e c t  L a b e r .

FOH
Fac. c o s t

1550
= + d a ta  I N 3 + d a ta  ! N4
ะ:+ d a ta !N 3
= + data !N 6* P 3
= + P 5 -P 4 « d a ta !N 7
= SUM(P8:P3)
ะ+P5 «data !$ B $9-P 6  «data !$ B$ 10
= + P 4« d a ta!N 5
= + <fais>.m $12'cos t>P4Hrn ๙ พ  141dsts!$Q $3
= + ( t o t a l  $ 3  $ 1 3 ' • c o s  e ! N  1 4 f d 3 t a > $ Q  $ 3

= + P 1 1 + P 1 0 + P 7

ต น ท น ต ่อ ห น ่ว ย = IF (P 3 = 0 .0 .+ P 1 2 /P 4 )

H i A » l l \  before /  a f te r /  tim e /  data  \  c o s t  j^S hee t6r/:?S hee t7 :./ S heet8  MSheetST II I  l แ เฐ แ I 190



I1IÏ5IE2

2 ;
3

V  i

«

7 ^
3
9
10

12

14

จ า น '3 น ท ีผ ล ิ DR
■ จำนเวนทีผลิต ไ ด ้

'จ ำ น ว น ผ ล ิต ’'น น . ว ัต  fl ล ิบ
น น . ว ัต  ตุ ล ิบ ท ี ส ูญ 1ส ิ ย

Direct Mat.
s h e e t

'อ ะ ห ล ัย
D i r e c t  L a b e r .

FOH
Fac. c o s t

1650
:ะ+ d a ta ! 0 3 + d a ta ! 0 4
= + d a ta !0 3
= + d a ta  1๐ 6*๐ 3
= + ๐ ธ -๐ 4  «data! ๐ 7
= SUM (Q8:Q9)
= + ๐ ธ « d a ta is  B $3-Q 6  « d a ta is  B$ 10
= + Q 4 * d a ta !0 5
=  +  c fe te - ' iS  $12 'co s t’Q 4 « iw  efO  7 ‘Pdataf-TQ $3

= + d3t3f$B ร 13 ‘cos t!Q 4~Sm efO  7 ‘f'datatSQ  ร3

= + ๐ 1 1 + ๐ 1 0 + ๐ 7

ด ้น ท ฺ’นต่'อ VI น ่ว ย = IF (Q 3 = 0 .0  .+ ๐ 1 2 /๐ 4 )
y.y<i

ร..̂ S jaË g g ^ g 3 ee jg ^ ^ b £ Ë |g.Jj!Ü .......7 ................................: ; I ►  I n r
CD



๗ ๒  แก้ไข -ม ม ม อ <
E l  IS

Q9
WM:PPI
pp

'ะ- .. " '  -g ; :

I S O M » : C ordiaU PC
พ*?i>i> I.

la  program30 1
• __________._____  •• ' -

ต า ร า ง แ ส ด ง ก า ร ด า น ว ณ ห า ต ้น ท ุน ต ่อ ห น ่ว ย
รายการ 2 0 5 5

'จานวนทผลิต = + d a t a  ! P 3 + d a t a  !P 4
'จำนวนที่ผลิต ไล้ = + d a t a ! P 3

m 'จำนวนผลิต*นน.วัตถุดิบ = + d a ta !P 6 * P 3

ร ร ่ นน. ว ัตถ ุด ิบท ี่สญเล ิย = + P 5 - P 4 * d a t a ! P 7
; I

Direct Mat. =SUM(P8:P&)
ร sheet = + 2 5 ^ ๒ * 8  !$ B $ 9 -P 6 * d a ta  !$ B $ 1 0

9 'อะหล้ย = + P 4 * d a t a  !P 5

10 D ir e c t  L eb er = + Ô 3 t 3 t $ s  $12*cos VP4Hm e>p 14/cfat3!$Q $3
11 FOH = + d s ta im  $13 ~cos t>P4Hm e!P 14,'date>$Q $3
12 Fac. cost = + P 1 1 + P 1 0 + P 7

14 ล้นทุนต่อหน่วย -\F ( P 3 = 0 .0 .+ P 1 2 /P 4 )

15
mJ_< > : l !> | เ \ ท b e f o r e  /  a f t e r  /  ‘ i m e  /  . d a t a  \  c o s t  / S h e e t s  /  S H ë e t 7  X S h e è t 8 " /  S H e i t !  I  4  I J i m
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นาย ธน าคม ทิศาปราโมทย์กุล เกิดวันท ี่ 24 ตุลาคม พ.ศ. 2510 ท่ี จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

สำเร็จการศึกษาปริญญาตรีวิศวกรรมศาสตร์บัณฑิต สาขา วิศวกรรมโยธา จาก จุฬาลงกรณ์ 
มหาวิทยาลัย ในปีการศึกษา 2533 และเข้าศึกษาต่อในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร์มหาบัณฑิต ท่ี 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย เม่ือ พ.ศ. 2539 ปัจจุบัน ทำงานท่ี บริษัท อุตสาหกรรมสเตนเลสเคหะ
ภัณฑ์ จำกัด
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