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ABSTRACT

4171014063 ะ PETROCHEMICAL TECHNOLOGY PROGRAM 
KEYWORD: Nonionic Surfactant/Anionic Surfactant/Mixed Surfactants/ 

Foam/Cloud Point
Leenapom Jongpaiboonkit: The Effect of Cloud Point on the 
Foaming of Nonionic/Anionic Surfactant Mixtures.
Thesis Advisors: Prof. John F. Scamehom and Dr. Nantaya 
Yanumet, 60 pp ISBN 974-334-128-5

Foaming properties of mixed nonionic-anionic surfactant systems below 
and above the cloud point are described. The systems under study are nonyl 
phenoxypoly(ethyleneoxy) ethanol (NP(EO)n, ท = 8, 9, and 10) -  sodium 
dodecyl sulfate (SDS). The cloud point of the mixed systems with and without 
the addition of electrolyte, NaCl, was determined. The standard Ross-Miles 
test method and shake test method were used to study the foaming properties 
of the surfactant mixture systems. No significant change in foamability and 
foam stability of the mixtures was observed below the cloud point. However, 
the phase transformation of mixed nonionic-anionic micelles at the cloud point 
changed the foaming behavior of the solutions resulting in dramatic decrease 
in foam stability. Foamability also decreased to a very low level at all 
concentrations above the cloud point. Similar changes were observed around 
the cloud point of systems both with and without electrolyte. The increase in 
the mole ratio of SDS in the mixtures led to a substantial increase in the 
foamability, but it drastically decreased above the cloud point. The results 
show that the clouding phenomenon of the mixtures both in the presence and 
absence o f electrolyte plays a predominant role in the foaming properties of 
the nonionic-anionic surfactant mixtures. Both the Ross-Miles and the shake



IV

test methods give the same trend of foamability and foam stability with respect 
to temperature, concentration, and surfactant structure.
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บทคัดย่อ

ล ีน าภ ร ณ ์ จงไพ บ ูลย ์ก ิจ : ผ ล ก ระ ท บ ข อ งค วาม ข ุ่น ต ่อ ก าร เก ิด ฟ อ งข อ งส ารล ะล ายผ ส ม ข อ ง 
ส ารล ด แ รงต ึงผ ิวช น ิด ไม ่ม ีป ระจ ุก ับ ช น ิด ม ีป ระจ ุล บ  (The E ffect o f  C loud  P oin t on the F oam ing o f  
N on ionic /A nionic  S urfactant M ixtures) อ าจารยท ป รกบ า: ศ. จอหน เอฟ ส เค มาออรน  และ ดร.
น ัน ท ยา ยาน ุเม ศ  60 ห น ้า ISB N  974-334-128-5

งาน ว ิจ ัยน ี้ศ ึก ษ าค ุณ ส ม บ ัต ิข อ งฟ อ งข อ งส ารล ะ ล าย ผ ส ม ร ะ ห ว ่างส ารล ด แ รงต ึงผ ิว ช น ิด ไ ม ่ม ี 
ป ระจ ุก ับ ช น ิด ม ีป ระจ ุล บ ใน ช ่วงอ ุณ ห ภ ูม ิต ํ่าแ ล ะ เห น ือ อ ุณ ห ภ ูม ิข ุ่น  ระบ บ ผ ส ม ระห ว ่าง  โน น ิวฟ ิน อ ก 
ซ ีพ อล ี เอ ท ธ ิล ีน อ ๊อ ก ซ ี เอท าน อล ท ี่ม ีค ่า เฉ ล ี่ยข อ งเอ ท ธ ิล ีน อ อ ก ไซ ด ์ เท ่าก ับ  8, 9, 10 โมล ต ่อหน ึ่ง 
โมลขอ งโน น ิวท ิเน อ ลก ับ โซ เด ียม โด เด ซ ิล ซ ัล เฟ ต  ได ้น ำม าใช ้เพ ื่อ ศ ึกษ า อ ุณ ห ภ ูม ิข ุ่น ข อ งระบ บ ผ ส ม  
ท ี่ม ีการเต ิม และไม ,เต ิม ส ารน ำไฟ ฟ ้า , โซ เด ียม ค ล อไรด ์, ศ ึก ษ าค ุณ ส ม บ ัต ิข อ งฟ อ งใน ระบ บ ผ ส ม ด ้วย  
ว ิธ ีรอ ส ไม ล ์ซ ึ่ง เป ็น ว ิธ ีม าต รฐ าน เอ เอ ส ท ีเอ ็ม แ ล ะว ิธ ีเข ย ่า  ผ ล ก ารศ ึก ษ าพ บ ว ่าท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิต ํ่าก ว ่า
อ ุณ ห ภ ูม ิข ุ่น  ค ว าม ส ูงข อ งฟ อ งแล ะค ว าม เส ถ ียรข อ งฟ อ งใน ส ารล ะล ายผ ส ม เป ล ี่ยน แ ป ล งไม ,ม ากน ัก  
อย ่างไรก ็ต าม  ณ ท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิข ุ่น  การเป ล ี่ยน แป ล งว ัฎ ภ าค  (phase transform ation) ขอ งไม เซ ล  
(m icelle) ข อ งส ารล ะล ายผ ส ม ท ำให ้ค ุณ ส ม บ ัต ิข อ งฟ อ งข อ งส ารล ะล าย เป ล ี่ยน แ ป ล งส ่งผ ล ให ้ค วาม  
เส ถ ียรข อ งฟ อ งล ด ล งอ ย ่าง เห ็น ไ ด ้ช ัด  และท ี่เห น ืออ ุณ ห ภ ูม ิข ุ่น  ค วาม ส าม ารถ เก ิด ฟ อ งล ด ล งถ ึงระด ับ  
ต ํ่าม าก ท ี่ท ุก ค วาม เข ้ม ข ้น  ก ารเป ล ี่ยน แ ป ล งข อ งระบ บ ท ี่ม ีแ ล ะไม ่ม ีส ารน ำไฟ ฟ ้า เป ็น ไป ใน แ น วท าง 
เด ียวก ัน  ก ารเพ ิ่ม ส ัด ส ่วน โม ล ข อ งโซ เด ียม โด เด ซ ิล ซ ัล เฟ ต ท ำให ้ค วาม ส าม ารถ เก ิด ฟ อ งข อ งส าร เพ ิ่ม  
ข ึน ด ้วย แต ่ล ด ล งอ ย ่างรวด เร ็วท ี่อ ุณ ห ภ ูม ิเห น ือ อ ุณ ห ภ ูม ิข ุ่น  ผ ลก ารท ด ลอ งพ บ ว ่า  ป ราก ฎ ก ารณ ์ข ุ่น  
ข อ ง ส า ร ล ะ ล า ย ผ ส ม ท ั้ง ท ี่ม ีแ ล ะ ไ ม ,ม ีส า ร น ำ ไ ฟ ฟ ้า ม ีบ ท บ า ท ส ำ ค ัญ ต ่อ ค ุณ ส ม บ ัต ิข อ ง ฟ อ ง ใ น ส า ร  
ละลายผ ส ม  ท ังว ิธ ีรอ ส ไม ล ์แ ล ะว ิธ ีเข ย ่าให ้แ น วโน ้ม ข อ งค ่าค วาม ส าม ารถ เก ิด ฟ อ งแ ล ะค ว าม เส ถ ียร  
ข อ งฟ อ งข อ งส ารล ด แรงต ึงผ ิว เห ม ือ น ก ัน โด ยม ีก ารแ ป รผ ัน ต าม อ ุณ ห ภ ูม ิ, ค วาม เข ้ม ข ้น  และโค รง 
ส ร ้างข อ งส ารล ด แ รงต ึงผ ิวไป ใน ท างเด ียวก ัน
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