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ABSTRACT

5472026063: Polymer Science Program
Panu Lukkanapisest: Reactive Compatibilization of Poly(buthylene 
terephthalate)/high Density Polyethylene by Maleic Anhydride 
Grafted High Density Polyethylene.
Thesis Advisors: Asst. Prof. Manit Nithitanakul 33 pp.

Keywords: Polymer blending/ Poly(butylene terephthalate)/ Maleic anhydride
grafted high density polyethylene/ Compatibilizer/ Fusabond/ Miscible 
blend

Polymer blending is a technique used to fabricate a new material that has 
different physical properties. A common problem in the blending process is that 
(nixing non polar and polar polymers together leads to unstable phase morphology and 
poor mechanical properties. Adding a small amount of compatibilizer can be solved 
these problems. Many researchers have successfully demonstrated that a 
compatibilizer molecule must physically or chemically interact with the polymer blend 
to reach maximum potential and attain stable phase morphology. In this research, we 
blended poly(butylene terephthalate) (PBT) and high density polyethylene (HDPE) by 
using maleic anhydride grafted high density polyethylene as a compatibilizer. This 
polymer blend had greater mechanical properties, an indication that a compatible blend 
was produced.
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บทคัดย่อ

ภ ไณุ ลัคนาภิเศรษฐ์: การศึกษาความเข้ากันได้ของพอลิบิวทิลีนเทเรฟทาเลตกับพอณิอทิลีนความ
หนาแน่นสูงโดยการกราฟต์พอลิเอทิลีนความหนาแน่นสูงด้วยมาลิอิกแอนไฮไดรด์ (Reactive 
Compatibilization of Poly(buthylene terephthalate)/high Density Polyethylene by 
Maleic Anhydride Grafted High Density Polyethylene) อ. ทีปรึกษา ผศ. ดร. มานิตย์นิธิ-
■ ทนากุล จำนวน 33 หน้า

การนำพอณิมอร์มากกว่าหน่ํงชนิดมาผสมกันเป็นเทคนิคในการผลิตวัสดุท่ีมี 
สมบัติเชิงกลแตกต่างไปจากพอลิเมอร์ท่ีใช้เป็นสารต้ังต้น ป็ญหาท่ีพบบ่อยในกระบวนการผสม 
พอลิเมธร์ท่ีมีข้ัวกับพอลิเมอร์ท่ีไม่มีฃ้ัว น่ันคือ พอลิเมอร์ผสมท่ีได้มีการแยกวัฎภาคและมีสมบัติ 
เชิงกลท่ีไม่ดี ป็ญหาดังกล่าวสามารถแก้ไขไต้โดยการเติมสารเพ่ิมความเข้ากันไต้( คอมแพทิบิไล 
เซอร์) เพียงปริมาณเล็กน้อย นัก:วิจัยหลาย  ๆท่านไต้แสดงให้เห็นว่า วิธีท่ีสามารถทำให้พอลิเมอร์ 
ท้ังสองผสมเข้ากันไต้โดยไม่มีการแยกวัฎภาคและมีสมบัติเชิงกลท่ีดีน้ัน โมเลกุลของสารเพ่ิมความ 
เข้ากันไต้ท่ีเติมลงไปน้ันจะต้องมีปฎกิิริยาทางกายภาพและทางเคมีต่อพอลิเมอร์ผสม ในงานวิจัยน้ี 
ไต้ทำการผสมพอลิบิวทิลีนเทเรฟทาเลตกับพอลิเอทิลีนความหนาแน่นสูงโดยการใช้พอลิเอทิลีน 
ความหนาแน่นสูงกราฟต์ด้วยมาลิอิกแอนไฮไดรด์เป็นสารเพ่ิมความเข้ากันไต้ พอลิเมอร์ผสมท่ีไต้ 
น้ันมีสมบัติเชิงกลท่ีดี'ข้ึน ซ่ืงเปีนการช้ีให้เห็นว่าพอลิเมอร์ท้ังสองสามารถผสมให้เข้ากันไต้
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