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Material Productivity
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Capital productivity = _ Output
Energy Input
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(labour & Capital) Input

-ﬂ

5, ! . i te S,
@ﬂﬁﬁﬁmmn;]g;awﬁq tauau M lung
Srga Ipdauydi a‘[ ﬁ Topnsankann lun1s sz
Wmmgﬂ:]nawgngzgyﬁ V[Hn a Er

SENBY WNNTH UL NEITRINTY « fu 3918 Lnadlia

ﬁiﬁﬂﬁuﬁugﬂuum a3 LnAliRRL/ LA3BITNT

Ahsanddin Ansari (1986) 16M1N158132333899 8ax L BesgpInad-
WsrnauTidFes Inefiandadatit ﬁutﬂ?aoﬁaﬁwﬁﬂﬂé‘wunﬁm aweiga limanag
“muﬂouﬂﬂw%auﬁ\n'nn'Juz\iguuaz”lﬁ‘lﬁuuamonwuﬁ‘ln”l'”zﬁ')ﬂ '

o . a } ¥ v ;' ﬁu v 2 & °
NOENE & NNIVWWITRUNDWIOU L ﬂ'l‘iaﬂﬂ"]ﬂuﬂ')”!L'NBQS\I"IU.“'JYI'N




22

L3 N ‘ !, -
warngLmufasnaudianannyseand 1 lugadmnasinsedn luduzaenisianas
UMM ATINEIarn s EnSuens lussuum Gl Wneein tue
mum-maﬂ'lwﬁam timaneuss Tnguszaadiee s ng i@ 5y ae

RES PR IRR e HARGL uu‘lﬁamo ﬁll %Y auasmj‘s 83Ylﬁﬂ’mﬁd Z‘fﬂ

ﬂUEJ’JVIEJVITWEJ’lﬂi
Qﬁqﬁﬁﬂ‘immﬂﬂﬂmﬁﬂ




	บทที่ 2 รายงานการสำรวจวิจัยและทฤษฎีเกี่ยวข้องกับการวิจัย

