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¥
A -
M3 n wunmeldiduldnlng

0.09 0.08 0.07 0.06 0.05 0.04 0.03 0.02 0.01 0.00

-3.5 0.00017 0.00017 0.00018 0.00019 0.00019 0.00020 0.00021 0.00022 0.00022 0.00023
-3.4  0.00024 0.00025 0.00026 0.00027 0.00028 0.00029 0.00030 0.00031 0.00033 0.00034
-3.3  0.00035 0.00036 0.00038 0.00039 0.00040 0.00042 0.00043 0.00045 0.00047 0.00048
3.2 0.00050 0.00052 0.00054 0.00056 0.00058 0.00060 0.00062 0.00064 0.00066 0.00069
-3.1  0.00071 0.00074 0.00076 0.00079 0.00082 0.00085 0.00087 0.00090 0.00094 0.00097
-3 0.00100 0.00104 0.00107 0.00111 0.00114 0.00118 0.00122 0.00126 0.00131 0.00135
-29 00014 00014 0.0015 0.0015 0.0016 0.0016 0.0017 0.0017 0.0018 0.0019
-2.8  0.0019 0.0020 0.0021 0.0021 0.0022 0.0023 0.0023 0.0024 0.0025 0.0026
=27 00026 0.0027 0.0028 0.0029 0.0030 0.0031 0.0032 0.0033 0.0034 0.0035
=26 0.0036 0.0037 0.0038 0.0039 0.0040 0.0041 0.0043 0.0044 0.0045 0.0047
-2. 0.0048  0.0049 0.0051 0.0052 0.0054 0.0055 0.0057 0.0059 0.0060 0.0062
-2. 0.0064 0.0066 0.0068 0.0069 0.0071 0.0073 0.0075 0.0078 0.0080 0.0082
-2.3  0.0084 0.0087 0.0089 0.0091 0.0094 0.0096 0.0099 0.0102 0.0104 0.0107
=22 00110 00113 00116 00119 0.0122 00125 00129 00132 00136 0.0139
-2.1 00143 0.0146 0.0150 0.0154 00158 0.0162 0.0166 0.0170 0.0174 0.0179
-2 00183 0.0188 0.0192 0.0197 0.0202 0.0207 0.0212 0.0217 0.0222 0.0228
-19 00233  0.0239 0.0244 00250 0.0256 0.0262 0.0268 0.0274 0.0281 0.0287
-1.8  0.0294 0.0301 00307 00314 0.0322 0.0329 00336 0.0344 00351 0.0359
-L7  0.0367 0.0375 0.0384 0.0392 0.0401 0.0409 0.0418 0.0427 0.0436 0.0446
-L6  0.0455 0.0465 0.0475 00485 0.0495 0.0505 0.0516 0.0526 0.0537 0.0548
-L5 00559 00571 00582 0059 0.0606 0.0618 0.0630 0.0643 06555 0.0668
-L4 00681 0.0694 0.0708 0.0721 0.0735 0.0749 0.0764 0.0778 0.0793 0.0808
-1.3 0.0823  0.0838 0.0853 0.0869 0.0885 0.0901 0.0918 0.093¢ 0.0951 0.0968
-1.2  0.0895 0.1003 0.1020 0.1038 0.1057 0.1075 0.1093 0.1112 0.1131 0.1151
-1.1 0.1170  0.1190 0.1210 0.1230 0.1251 0.1271 0.1292 0.1314 0.1335 0.1357
-L0  0.I379 0.1401 0.1423 0.1446 0.1469 0.1492 0.1515 0.1539 0.1562 0.1587
-09  0.1611 0.1635 0.1660 0.1685 0.1711 0.1736 0.1762 0.1788 0.1814 0.1841
-0.8  0.1867 0.1894 0.1922 0.1949 0.1977 0.2005 0.2033 0.2061 02090 02119
-0.7 02148 02177 02207 0.2236 02266 02297 0.2327 02358 02389 0.2420
-06 02451 02483 0.2514 0.2546 02578 02611 0.2643 02676 02709 0.2743
-0.5 02776 02810 0.2843 0.2877 0.2912 0.2946 0.2981 03015 0.3050 0.3085
-04 03121 03156 03192 03228 0.3264 03300 03336 0.3372 0.3409 0.3446
-0.3 0.3483 03520 0.3557 03594 03632 03669 0.3707 03745 03783 0.3821
=02 0.3859 0.3897 0.3936 0.3974 04013 04052 04090 04129 04168 04207
-0.1 04247 04286 04325 04364 04404 04443 04483 04522 04562 04602
0.0 04641 04681 04721 04761 04801 04840 04880 04920 04690 0.5000

Proportion of total area under the curve that is under the portion of

the curve from - to OG-X) (Xi represents any desired value of the vanable X )
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M3 N (AD)

0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09
0.0 0.5000 0.5040 0.5080 0.5120 0.5160 0.5199 0.5239 0.5279 0.5319 0.5359
0.1 0.5398 0.5438 0.5478 0.5517 0.5557 0.5596 0.5636 0.5675 0.5714 0.5753
0.2 05793 0.5832 0.5871 0.5910 0.5948 0.5987 0.6026 0.6064 06103 06141
0.3 06179 06217 06255 06293 06331 06368 06406 06443 0648 06517
04 0.6554 06591 06628 06664 06700 06736 06772 06808 06844 0.6879
0.5 06915 06950 06985 07019 07054 07088 07123 07157 0719 07224
0.6 0.7257 07291 07324 07357 0.7389 07422 07454 0.7486 07517 0.7549
0.7 0.7580 0.7611 0.7642 07673 0.7704 07734 0.7764 07794 0.7823 07852
0.8 0.7881 0.7910 07939 07967 0.7995 0.8023 0.8051 0.8079 0.8106 0.8133
0.9 0.8159 0.8186 0.8212 0.8238 0.8264 0.8289 0.8315 0.834 0.5365 0.8389
1.0 0.8413 0.8438 0.8461 0.8485 0.8508 0.8531 0.8554 0.8577 0.8599 0.8621
1.1 0.8643 0.8665 0.8686 0.8708 0.8729 0.8749 0.8770 0.879 0.8810 0.8830
1.2 0.8849  0.8369 0.8888 0.8907 0.8925 0.8944 0.8962 8980 0.8997 0.9015
1.3 0.9032 0.9049 0.9066 0.9082 0.9099 0.9115 0.9131 09147 09162 0.9177
1.4 09192 0.9207 0.9222 09236 09251 0.9265 09279 09292 09306 0.9319
L5 0.9332  0.9345 0.9357 09370 09382 0.9394 0.9406 09418 0.9429 0.9441
1.6 0.9452 0.9463 0.9474 0.9484 0.9495 09505 0.9515 0.9525 0.9535 0.9545
1.7 0.9554 0.9564 0.9573 0.9582 0.9591 0.9599 0.9608 0.9616 0.9625 0.9633
1.8 0.9641 0.9649 0.9656 0.9664 0.9671 0.9678 0.9686 0.9693 0.9699 0.9706
1.9 09713 0.9719 0.9726 09732 09738 09744 09750 0.9756 09761 0.9767
2.0 09773 0.9778 0.9783 09788 0.9793 0.9798 0.9803 0.9808 0.9812 0.9817
2.1 09821 0.9826 0.9830 09834 09838 0.9842 09846 0985 09854 0.9857
22 09861 0.9864 0.9868 09871 0.9875 0.9878 098381 0.9884 0.9887 0.9890
23 0.9893 0.9896 0.9898 0.9901 0.9904 0.9906 0.9909 09911 09913 0.9916
24 09918 0.9920 0.9922 09925 0.9927 0.9929 09931 0.9932 09934 0.9936
25 09938 0.9940 0.9941 09943 09945 0.9946 0.9948 09949 09951 0.9952
26 0.9953 0.9955 0.9956 0.9957 09959 0.9960 0.9961 09962 09963 0.9964
2.7 0.9965 0.9966 0.9967 09968 09969 0.9970 0.9971 09972 09973 0.9974
2.8 0.9974 0.9975 0.9976 0.9977 0.9977 0.9978 0.9979 0.9979 0.9980 0.9981
29 09981 0.9982 09983 09983 09984 0.9984 0.9985 0.9985 0998 0.9986
3.0 099865 0.99869 0.99874 0.99878 0.99882 0.99886 0.99889 0.99893 0.99896 0.99900
3.1  0.99903 0.99906 0.9991 0.99913 0..999 15 0.99918 0.99921 0.99924 0.99926 0.99929
3.2 099931 0.99934 0.99936 0.99938 0.99940 0.99942 0.99944 0.99946 0.99948 0.99950
3.3 099952 0.99953 0.99955 0.99957 0.99958 0.99960 0.99961 0.99962 0.99964 0.99965
3.4 099966 0.99967 0.99969 0.99970 0.99971 0.99972 0.99973 0.99974 0.99975 0.99976
3.5 0.99977 0.99978 0.99978 0.99979 0.99980 0.99981 0.99981 0.99982 0.99983 0.99983
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Man ¥ MlszneudmivAinnuve LA LRURUNIN 3 A
L Chart for Averages |Chart for Standard Chart For Ranges
Deviations
Number of Factors for Factors for Factors for
Observations Control Limits Cental Line Central Line Factors for Control Limits
in Sample,n| A Al A2 C2 d2 d3 D1 D2 D3 D4

2 2.121| 3.760| 1.880 0.5642 1.128 0.853 0 3.686 0 3.267

3 1.732| 2394| 1.023 0.7236 1693 0.888 0 4358 0 257

4 1.500| 1.880| 0.729 0.7979 2.059 0.880 0 4698 0 s 0]

5 1.342| 1.596| 0.577 0.8407 2.326 0.864 0 4918 0 2.115

6 1.225| 1410| 0483 0.8686 2534 0.848 0 5.078 0 2.004

7 1.134| 1.277| 0419 0.8882 2.704 0.833 | 0.205 | 5.203 | 0.076 | 1924

8 1.061| 1.175| 0.373 09027 2.847 0.820 | 0.387 | 5307 | 0.14 | 1.864

9 1.000| 1.094| 0.33 09139 2970 0.808 | 0.546 | 5.394 | 0.184 | 1.816

10 0949| 1.028| 0.308 09227 5.078 0.797 | 0687 | 5469 | 0223 | 1.777

11 0905| 0973| 0.285 09300 3.173 0.787 | 0.812 | 5534 | 0.256 | 1.744

e 12 0.866| 0925| 0.266 09359 3.258 0.778 | 0924 | 5592 | 0.284 | 1.716
: 13 0.832| 0.884| 0.249 09410 3.336 0.770 | 1.026 | 5646 | 0.308 | 1692
14 0.802| 0.848| 0.235 09453 3.407 0.762 | 1.121 | 5693 | 0.329 | 1671

3 15 0.775| 0.816| 0.223 09490 3472 0.755 | 1.207 | 5.737 | 0.348 | 1652
16 0.750| 0.788| 0.212 09523 3932 0.749 | 1285 | 5.779 | 0.364 | 1636

17 0.728| 0.762| 0.203 09551 3.588 0.743 | 1.359 | 5.817 | 0.379 | 1.621

18 0.707| 0.738| 0.194 09576 3640 0.738 | 1426 | 5854 | 0.392 | 1608

19 0.688| 0.717| 0.187 09599 3689 0.733 | 1490 | 5.888 | 0.404 | 1.596

20 0671| 0697 0.180 09619 3.735 0.729 | 1.548 | 5922 | 0414 | 1.586

21 0655 0679 0.173 09638 3.778 0.724 | 1606 | 5950 | 0425 | 1.575

22 0640 0662 0.167 09655 3.819 0.720 | 1659 | 5979 | 0434 | 1.566

23 0626| 0647| 0.162 09670 3.858 0.716 | 1.710 | 6.006 | 0443 | 1.557

24 0612| 0632| 0.157 09684 3.895 0.712 | 1.759 | 6.031 | 0452 | 1.548

25 0.600| 0619| 0.153 0.96%6 3931 0.709 | 1.804 | 6.058 | 0.459 | 1.541

Source: Reprinted by permission of the American Society for Testing and Materials, 1950.




MIN A UaAIANaY i AWMU MsATINaBULLY CSP-1

~ AOQL (%)

0018 0.033 0.046 0074 0.113 0.143 0.198 033 053 079 122 1.00 290 494 712 11.5

172 1,540 840 600 375 245 194 140 84 53 36 23 15 10 9 k) 3
1/3 2,550 1,390 1,000 620 405 321 232 140 87 59 38 25 16 10 7 5
1/4 3,340 1,820 1,310 810 530 420 303 . 182 113 76 49 32 21 13 9 6
1/5 3,960 2,160 1,550 965 630 498 360 217 135 9] 58 38 25 15 11 7

8

1/7 4,950 2,700 1,940 1,205 790 623 450 270 168 113 3 47 31 18 13
1/10 | 6,050 3,300 2,370 1,470 965 762 550 335 207 138 89 57 38 22 16 10
I/15 | 7,390 4,030 2890 1,800 1,180 930 672 410 255 170 108 70 46 27 19 12
125 | 9,110 4970 3,570 2215 1,450 1,147 828 500 315 210 134 86 57 33 23 14
1/50 | 11,730 6,400 4,590 2,855 1 870 1,477 1,067 640 400 270 175 110 72,742 29 18
1/100| 14,320 7,810 5,600 3485 2305 1,820 1,302 790 500 330 215 135 89 52 36 22
1/200( 17,420 9,500 6,810 4,235 2,760 2,178 1,583 950 590 400 255 165 106 62 43 26

MIN 3 Ui e i SMSUUHY MISATIABVLLY CSP-2

uaz CSP-3
AOQL (%)
f 053 079 1227 190 290 494 7.12 11.46

172 80 54 35 23 15 9 7 4
1/3 128 86 55 36 24 14 10 7
1/4 162 109 70 45 30 18 12 8
/5 190 127 81 52 35 20 14 9
1/7 | 230 155 99 64 42 25 17 11
1/10 | 275 185 118 76 50 29 20 13
1/15 | 330 220 140 9 59 35 24 15
1/25 | 395 265 170 109 71 42 29 18
1/50 | 490 330 210 134 88 52 36 22

9¢l
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= 'h]ﬂﬂqaauﬂ)'luﬁ'lm’wmﬂsm')ums ’3’11# 27/06/39 SHIFT : C
(PROCESS CAPABILITY) #uem : CYLINDER
L4 PROCESS : BORING MACIHINE : 18-52 (ST-2)
NO. Al A2
X0, WL XL Y(L) nG:L
1 0.020 0.020 0.018 0.017
2 0.019 0.017 0.017 0.015
3 0.010: 0.010 - 0.010 0.010
4 0.020 0.020 0.020 0.020
5 0.015 0.015 0.015 0.020
6 0.020 0.020 0.020 0.018
7 0.015 0.020 0.020 0.020
8 0.020 0.020 0.015 0.015
9 0.015 0.015 0.015 0.020
10 0.020 0.015 0.015 0.015
11 0.020 0.020 0.020 0.020
12 0.020 0.025 0.020 0.015
i 13 0.020 0.020 0.020 0.020
14 0.020 0.020 0.015 0.015
o 15 0.020 0.020 0.020 0.020
: 16 0.020 0.020 0.020 0.015
17 0.025 0.025 0.025 0.020
18 0.020 0.020 0.015 0.020
- 19 0.025 0.025 0.020 0.020
20 0.020 0.020 0.015 0.015
21 0.025 0.025 0.025 0.020
22 0.020 0.020 0.015 0.015
23 0.025 0.025 0.025 0.020
24 0.020 0.020 0.015 0.015
25 0.025 0.020 0.025 0.020
26 0.020 0.020 0.015 0.015
27 0.025 0.025 0.025 0.025
28 0.020 0.020 0.020 0.020
29 0.025 0.025 0.025 0.020
30 0.020 0.020 0.020 0.020
max 0.025| 0.025| 0.025] 0.025 o :
min 0.010[ 0.010[ o0.010 o0.010 - ivdaua 30 Fudaiilas
R 0.015| 0.015( 0.015| 0.015 Taokifimsusuedas
AVG.X | 0.020[ 0.020] 0.018| o0.018
= 0.0035( 0.0035| 0.0040] 0.0030
Upper 0.035| 0.035| 0.035] 0.035
Lower 0.015| 0.015 0.015] 0.015
; k 0.47 o0.48] o0.62] o0.70
; B = 118
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'hlﬂnwa\lﬂ')"uﬂ'\mswmﬂinf)um’ '3'11# 21/07/39 SHIFT : C
(PROCESS CAPABILITY) #unu : CYLINDER
PROCESS : BORING MACHINE : 18-52 (ST-2)
NO. Al A2
XL)  YL) X@L) Y NG :L
1 0.030 0.025 0.030 0.028
2 0.030 0.025 0.030 0.030
3 0.025 0.025 0.025 0.025
4 0.030 0.030 0.030 0.030
5 0.030 0.030 0.030 0.028
6 0.025 0.030 0.020 0.025
7 0.025 0.030 0.025 0.025
8 0.030 0.030 0.030 0.030
9 0.025 0.030 0.030 0.030
10 0.030 0.035 0.030 0.035
11 0.030 0.030 0.030 0.025
12 0.030 0.030 0.030 0.030
13 0.030 0.030 0.030 0.025
14 0.030 0.030 0.030 0.030
15 0.030 0.030 0.035 0.030
16 0.030 0.030 0.025 0.025
17 0.030 0.030 0.030 0.025
18 0.030 0.030 0.030 0.030
19 0.025 0.030 0.025 0.025
20 0.025 0.030 0.025 0.030
21 0.030 0.030  0.030 0.030
22 0.035 0.030 0.035 0.030
23 0.030 0.030 0.025 0.025
24 0.035 0.030 0.030 0.025
25 0.035 0.030 0.030 0.030
26 0.030 0.030 0.030 0.030
27 0.030 0.030 0.025 0.030
28 0.030 0.025 0.030 0.030
29 0.030 0.035 0.025 0.030
30 0.030 0.030 0.030 0.030
max 0.035| 0.035| 0.035] 0.035 Wnumg :
min 0.025| 0.025| 0.020] 0.025 - duiaya 30 Sudadias
R 0.010( 0.010] 0.015] o0.010 Taolisimsusundas
AVG.X [ 0.030[ 0.030] 0.029] o0.028
= 0.0027| 0.0022( 0.0032| 0.0026
Upper 0.040| 0.040| 0.040[ 0.020
Lower 0.020| 0.020| 0.020] 0.020
k 0.05| 0.03] o013 o016

Chuidlivss = 1.28
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'luﬂﬂQHaUﬂ)"ua"lﬂ’tﬂla‘ln’mjums fuﬁ 27,06/39 SHIFT : C
(PROCESS CAPABILITY) #unu : CYLINDER
PROCESS : BORING MACHINE : 18-52 (ST-2)
No. Al A2
X(R)  Y(R) X@R) Y(R) NG :R
1 0.023 0.023 0.029 0.023
2 0.022 0.023 0.023 0.023
3 0.029 0.025 0.029 0.025
4 0.025 0.025 0.025 0.025
5 0.035 0.030 0.030 0.029
5 0.025 0.025 0.025 0.025
7 0.030 0.030 0.025 0.025
8 0.029 0.029 0.030 0.028
9 0.030 0.030 0.025 0.025
10 0.034 0.030 0.034 0.029
11 0.025 0.030 0.025 0.030
12 0.032 0.030 0.033 0.030
13 0.030 0.030 0.025 0.030
14 0.030 0.028 0.025  0.027
15 0.030 0.029 0.030 0.029
16 0.032 0.030 0.030 0.030
17 0.030 0.030 0.030 0.029
18 0.035 0.030 0.030 0.029
19 0.029 0.035 0.030 0.035
20 0.030 0.030 0.030 0.025
21 0.030 0.030 0.025 0.025
22 0.035 0.030 0.035 0.030
23 0.025 0.025 0.030 0.030
24 0.035 0.035 0.032 0032
25 0.025 0.030 0.020 0.025
26 0.035 0.035 0.030 0.030
27 0.035 0.035 0.035 0.030
28 0.025 0.030 0.025 0.025
29 0.030 0.030 0.030 0.030
30 0.025 0.030 0.025 0.030
max 0.035| 0.035 0.035] 0.035 Wi :
min 0.022| 0.023| 0.020] 0.023 ; - diutiaya 30 Susalas
R 0.013| 0.012 0.015] o.012 TasbisimsuFuiadas
AVG.X || 0.030 0.029| o0.028] 0.028
o 0.0040| 0.0032| 0.0037| 0.0029
Upper || 0.035| 0.035] 0.035| 0.035
Lower || 0.015| 0.015] 0.015] 0.015
k 0.45| 0.44[ 033 o029
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'luma‘maaumwmmsmxmnswaums "J'uﬁ 21,07,39 SHIFT : C
(PROCESS CAPABILITY) #unu : CYLINDER
PROCESS : BORING MACHINE : 18-52 (ST-2)
NO. FEER A2
X(R)  Y(R) X(R) Y(R) JG : R
1 0.030 0.030 0.030 0.030
2 0.030 0.030 0.030 0.030
3 0.030 0.030 0.035 0.030
4 0.030 0.030 0.030 0.030
5 0.030 0.030 0.030 0.030
6 0.035 0.035 0.030 0.030
7 0.035 0.035 0.035 0.035
8 0.030 0.030 0.030 0.035
9 0.035 0.035 0.035 0.035
10 0.035 0.035 0.035 0.030
11 0.035 0.035 0.030 0.035
12 0.035 0.035 0.035 0.035
13 0.035 0.035 0.030 0.035
14 0.035 0.035 0.035 0.035
15 0.035 0.035 0.030 0.035
16 0.040 0.035 0.035 0.035
17 0.035 0.035 0.030 0.030
18 0.040 0.035 0.035 0.035
19 0.035 0.035 0.030 0.030
20 0.040 0.035 0.035 0.035
21 0.035 0.035 0.035 0.035
22 0.040 0.035 0.035 0.035
23 0.035 0.035 0.038 0.038
24 0.035 0.035 0.035 0.032
25 0.035 0.035 0.036 0.035
26 0.035 0.035 0.035 0.035
27 0.040 0.035 0.040 0.035
28 0.035 0.035 0.030 0.035
29 0.040 '0.037 0.040 0.035
30 0.035 0.035 0.030 0.035
max 0.040( 0.037| 0.040[ 0.038 mnuwme :
min 0.030( 0.030| 0.030| 0.030 - fiutoya 30 Fusailes
R 0.010| 0.007| 0.010| 0.008 Taslisimsiundas
AVG. X 0.035( 0.034| 0.033 0.034
o 0.0032| 0.0021| 0.0032| 0.0025
Upper 0.040 0.040| 0.040| 0.040
Lower 0.020( 0.020| o0.020( 0.020
k 0.50( o0.41f 0.33| o0.35
Crvankiuvinn = 1.25
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.luﬂﬂqaauﬁ'l'luﬂ"m'ﬂmmnsm’umf "J"u"”l 27/06/39 SHIFT : C
(PROCESS CAPABILITY) Fur : CYLINDER
PROCESS: infiagaimu MACIHINE : 18 - 18 A
Al A2
X Y X Y
1 0.0120 0.0118 0.012 0.0118
2 0.0103 0.0098 0.0103 0.0097
3 0.0100 0.009 0.0098 0.009
4 0.0108 0.0102 0.0110 0.0100
5 0.0105 0.0100 0.0110 0.0100
6 0.0100 0.0100 0.0103 0.0100
7 0.0105 0.0105 0.0105 0.0102
8 0.0103 0.0103 0.0100 0.0100
0 0.0110 0.0105 0.0113 0.0105
10 0.0115 0.0115 0.0115 0.0115
11 0.0115 0.0110 0.0115 0.0110
12 0.0115 0.0110 0.0110 0.0110
13 0.0110 0.0110 0.0110 0.0110
14 0.0105 0.0110 0.0103 0.0105
15 0.0110 0.0110 0.0110 0.0105
16 0.0118 0.0115 0.0120 0.0120
17 0.0115 0.0115 0.0115 0.0114
18 0.0115 0.0110 0.0113 0.0110
19 0.0118 0.0115 0.0118 0.0115
20 0.0125 0.0125 0.0125 0.0123
21 0.0110 0.0110 0.0110 0.0110
22 0.0120 0.0118 0.0115 0.0115
23 0.0115 0.0115 0.0120 0.0115
24 0.0125 0.0120 0.0120 0.0113
25 0.0115 0.0115 0.0110 0.0110
26 0.0120 0.0120 0.0120 0.0118
27 0.0115 0.0115 0.0110 0.0108
28 0.0120 0.0120 0.0118 0.0115
29 0.0120 0.0115 0.0118 0.0113
30 0.0108 0.0105 0.0108 0.0105
max [ 0.0125 0.0125[ 0.0125] 0.0123 g :
min || 0.0100( 0.0090| 0.0098| 0.0090 - diuaya 30 Fudailas
R 0.0025( 0.0035 0.0027| 0.0033 TaslifimsUFuiadas
AVG.X | 0.0113[ 0.0111[ 0.0112] 0.0109
= 0.0007| 0.0008| 0.0007| 0.0008
Upper | 0.014 o0.014] 0.014] 0.014
Lower | 0.010[ 0.010 0.010] 0.010
k 0.36| 047 o0.39] o055
o= 092
3% ‘i&ff"%"g‘?‘i“ "'; R ’3:'; R
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'lumnaaaumwmmswmnswwms
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS: #afingaim

Jui 27,06/39 SHIFT : C

Fur : CYLINDER

MACIIINE : 18-18 B

Al A2
X Y X Y

1 0.0135 0.0135 0.0133 0.0133

2 0.0120 0.0120 0.0120 0.0120

3 0.0120 0.0122 0.0120 0.0122

4 0.0115 0.0114 0.0117 0.0115

5 0.0115 0.0117 0.0115 0.0115

6 0.0133 0.0132 0.0133 0.0133

7 0.0117 0.0118 0.0120 0.0119

8 0.0105 0.0105 0.0105 0.0105

9 0.0120 0.0120 0.0120 0.0120

10 0.0115 0.0113 0.0115 0.0115

11 0.0118 0.0117 0.0115 0.0115

12 0.0135 0.0133 0.0133 0.0133

13 0.0115 0.0113 0.0115 0.0113

14 0.0122 0.0122 0.0122 0.0120

15 0.0112 0.0110 0.0110 0.0110

16 0.0125 0.0125 0.0123 0.0122

17 0.0125 0.0127 0.0125 0.0127

18 0.0120 0.0120 0.0120 0.0120

19 0.0113 0.0113 0.0113 0.0113

20 0.0125 0.0125 0.0125 0.0125

21 0.0102 0.0100 0.0105 0.0105

22 0.0120 0.0120 0.0120 0.0120

23 0.0127 0.0125 0.0128 0.0125

24 0.0140 0.0142 0.0140 0.0140

25 0.0125 0.0125 0.0127 0.0127

26 0.0125 0.0123 0.0125 0.0123

27 0.0115 0.0117 0.0120 0.0120

28 0.0130 0.0132 0.0130 0.0132

29 0.0125 0.0125 0.0125 0.0123

30 0.0125 0.0125 0.0125 0.0125

max 0.0140( 0.0142| 0.0140| 0.0140 minume :
min i 0.0102( 0.0100[ 0.0105| 0.0105 - iviaya 30 Fudaiilas

R 0.0038( 0.0042| 0.0035| 0.0035 Taolisimsuiunias
AVG.X | 0.0121| 0.0121] 0.0121{ 0.0121

o 0.0009( 0.0009| 0.0008( 0.0008

Upper 0.014 0.014| 0.014| 0.014

Lower 0.010( 0.010| 0.010| 0.010

0.06
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Tuansrauanuaunsoransaums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : ndvJanéiagngu

Fufl 25,06/39 SHIFT : B
Fu : PISTON SCOTCH
MACHINE : 21-01B

Al A2 A3

X Y X Y X Y
f1 0.3 040 034 030 038 0.34
2 045 044 039 035 041 039
3 0.43 043 037 033 040 0.38
4 043 045 037 036 040  0.36
5 0.45 045 037 034 037  0.35
6 0.40 041 034 0.31 038 0.34
7 0.44 042 037 0.33 039 0.34
8 0.44 045 035 0.33 037 0.34
o 0.40 045 034 032 037 0.33
10 0.39 045 030 0.30 034  0.34
11 0.40  0.42 032 029 036  0.33
12 0.37  0.41 030  0.30 0.34  0.30
13 0.38  0.42 030 028 0.34  0.30
14 0.36 039 031 0.28 0.34  0.30
15 0.37 0.1 032 028 035 0.31
16 0.39  0.39 033 030 035 0.32
17 0.40 0.42 035 0.30  0.36 0.30
18 0.39 041 ‘Ouf—gggesiigas  0.30
19 0.36 041 032 020 035  0.30
20 0.39 039 032 028 036  0.31
21 0.37 045 031 0.29 037  0.34
22 0.41 044 033 031 034 032
23 0.39 044 032 029 036  0.35
24 0.41 042 032 029  0.36  0.32
25 0.3 0.39 031 0.28 0.34  0.30
26 0.3 039 032 0.29 036 0.33
27 0.37 037 032 027 034 0.30
28 0.39 040 033 031 036 0.31
29 0.41 042 035 030 0.38 032
30 0.42 050 034 037 036 033

0.45| o050 o0.39] 0.37] o0.41] o0.39 mangmg, :
0.36| 037 o0.30[ o0.26] o0.34] o0.30 - diutaya 30 Fusadiaa
0.09| 0.3/ 0.0 o011] 007 o.00 TaolifimsUSuindas

0.40f 0.42 0.33] 0.30] o0.36] o0.33
0.025| 0.027[ 0.024| 0.027] 0.020] o0.024
0.40| 040 o0.40] o0.40] o0.40] o0.40
0.30| 030 o0.30] o0.30] o030 o0.30
0.99) 143 o0.35] o0.91] o025 o047

Cr = 0.69
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lunnsrsunmiansmasnszuums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : nanlanfiagngu

Juf 25/06/39 SIIFT : B
#unu : PISTON scotcn
MACHINE : 21-01C

Al A2 A3
x Y X Y X Y
1 039  0.36 038 035 039 0.36
2 0.39.  0.35 038 033 041 0.35
3 0.36 032 036 033 039 0.37
4 0.38  0.31 038 031 040 0.31
5 0.37 032 037 031 039 0.33
6 040  0.31 038 0.28 040 0.30
7 0.37 030 037 0.29 038 0.30
8 0.36 034 036 034 039 0.34
9 0.38 030 037 030 039 0.31
10 0.3¢ 037 034 036 037 0.36
11 0.35 027 036  0.28 0.39  0.34
12 0.35 029 035 029 036 0.32
13 0.35 032 0.34 031 038 034
14 0.35  0.34 034 033 036 0.34
15 0.35 032 035 031 038 0.32
16 0.3¢ 032 033 029 037 0.32
17 0.35 029 034 026 039 0.30
18 0.37 - 0.29 0.35 0.28 038 0.30
19 0.37 032 03¢ 029 038 0.32
20 0.37 029 037 028 038 029
21 0.33 027 033 027 036 029
22 0.32 032 033 030 035 034
23 0.33 027 032 027 034 030
24 0.31 035 031 033 036 034
25 0.35 028 035 026 0.36 027
26 0.30 030 032 028 035 030
27 0.35 027 032 026 035 027
28 03¢ 024 034 023 036 027
29 0.3¢ 025 035 025 035 027
30 0.3¢ 024 032 024 034 027
max 0.40/ 0.37| o0.38) o0.36] o0.41] o0.37 winuwme :
min 0.30f 024 031 o023 o034 o027 - ivdiaya 30 Fudadias
R 0.10f 013 007 o013 o0.07 o.10 TashifimmFuinias
AVG. X 0.35/ 0.30| 0.35 o0.29] 0.37] o0.31
o 0.023/ 0.034| 0.021| 0.032] 0.019] o0.029
Upper 0.40f 0.40| o0.40( o040 0.0 o0.40
Lower 0.30f 0.30| 0.30] o0.30] 0.30] o0.30
k 0.07f  0.92| 0.03 113 o047 o071

= 0.66
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Tunnssauanuansovansurums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : niwantiiangu

Fun 25,06/39 SHIT : B
$unu : PISTON SCOTCH
MACHINE : 21-01D

Al A2 A3
p's Y X Y p'e Y
1 0.33 030 033 030 0.35 0.31
2 0.34 030 034 0.30 0.36 0.31
3 0.35 031 0.35 0.30 0.36 0.32
4 0.35 031 035 0.31 0.37 0.32
5 0.32 026 032 025 0.33 027
6 0.35 0.30 035 0.30 0.37 0.31
7 0.33 031 033 031 035 0.32
8 0.33  0.30 0.33 030 0.35 0.32
9 0.35 030 035 030 0.36 0.31
10 0.32 029 032 029 034 0.3
11 0.32  0.28 032 0.27 034 028
12 0.33  0.30 033 030 0.35 0.32
13 0.35 030 035 029 0.36 0.30
14 0.34 0.29 034 029 035 0.30
15 0.36 0.28 0.36  0.28 037 0.29
16 0.28 026 029 026 031 0.28
17 0.30 026 030 026 032 0.29
18 0.35 0.28 035 027 035 0.30
19 0.32 029 032 028 034 0.29
20 0.34 029 033 027 035 0.28
21 0.29 025 030 0.25 032 0.27
22 0.33 028 033 028 034 0.29
23 0.32 026 032 026 034 028
24 0.3¢ 030 034 029 035 031
25 0.36 0.30 0.36 0.30 037 0.32
26 0.30 026 030 0.26 031 0.27
27 0.35 028 034 027 036 0.29
28 0.33 028 0.33 027 034 0.29
29 0.32 028 032 028 034 030
30 0.31 026 032 026 034 028
max 0.36| 031 o0.36] 0.31] 0.37] o0.32 ey :
min 0.28) 0.25| o0.29| o0.25] o031 o0.27 - iutiaya 30 Fudailas
R 0.08) 0.06] 0.07[ o006 o006 o0.05 Taolisimsusundas

AVG. X 0.33| 029 o0.33[ o.28 035 o0.30
= 0.020( 0.018 0.018| 0.018] 0.017| 0.017
Upper 0.40( o0.40| o0.40| o0.40] o0.40] 0.0
Lower 0.30| 0.30] o0.30] o0.30] o0.30] o0.30
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'l'umnaaaumwmmmummmmms

(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Rummnuiinangu

Fufl 25/06/39 SHIFT : A
#unu : PISTON SCOTCH
MACIHINE : 21-03 A

P

Al A2 A3
X Y X Y X Y
1 0.054 0.053 0.057 0.057 0.060 0.059
2 0.052 0.051 0.055 0.054 0.058 0.057
3 0.044 0.046 0.048 0.048 0.049 0.052
4 0.048 0.046 0.049 0.049 0.050 0.049
5 0.044 0.047 0.050 0.048 0.050 0.049
6 0.046  0.045 0.049 0.045 0.052 0.045
7 0.053 0.054 0.054 0.056 0.055 0.057
8 0.046 0.045 0.048 0.048 0.049 0.049
9 0.043  0.045 0.044 0.044 0.045 0.043
10 0.048 0.047 0.049 0.048 0.049 0.050
11 0.048 0.045 0.048 0.050  0.051 0.051
12 0.045 0.046 0.049 0.051 0.048 0.053
13 0.058 0.058 0.058 0.057 0.059 0.060
14 0.077 0.044 0.050 0.046 0.051 0.049
15 0.042  0.049 0.048 0.049  0.045 0.044
16 0.049 0.048 0.049 0.050 0.051 0.051
17 0.049  0.051 0.049 0.051 0.053 0.053
18 0.044 0.043 0.044 0.043 0.044 0.044
19 0.051 0.051 0.055 0.056 0.056 0.057
20 0.046  0.046  0.047 0.047  0.051  0.050
21 0.044 0.044 0.048 0.048 0.049  0.049
22 0.050 0.049 0.051 0.051 0.052 0.052
23 0.048 0.047 0.050. 0.050 0.050 0.050
24 0.045 0.041 0.046 0.047 0.050 0.050
25 0.054 0.052 0.053 0.055 0.056 0.052
26 0.043 0.045 0.045 0.045 0.048 0.050
27 0.042 0.042 0.046 0.045 0.048 0.047
28 0.052 0.049 0.052 0.052 0.053 0.053
29 0.052 0.049 0.053 0.051 0.053 0.054
30 0.044 0.042 0.046 0.046 0.049 0.046
max 0.077| 0.058| 0.058] 0.057] 0.060] 0.060 wInuwmn :
min 0.042] 0.041 0.044| 0.043| 0.044] 0.043 - diudaya 30 Fugailas
R 0.035/ 0.017| 0.014| 0.014| o0.016/ 0.017 ToubisimsuFundag
AVG. X 0.049| 0.047| 0.050| 0.050| 0.051] 0.051
o 0.0067| 0.0039| 0.0036| 0.0039| 0.0039| 0.0043
Upper 0.060( 0.060( 0.060/ 0.060] 0.060| 0.060
Lower 0.040| 0.040| 0.040| 0.040| 0.040| 0.040
0.130| 0.267| 0.033] 0.043| 0.113] 0.083

= 0.79
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'lum'naaaum'm dANNInURNITTUIUMS

(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Quswmnuéangu

un 25/06/39 SHIFT : A
#usmi : PISTON scorcn
MACIIINE : 21-03 B

Al A2 A3
X Y X Y X Y
1 0.054 0.053 0.054 0.053 0.053 0.053
2 0.052  0.053 0.054 0.053 0.054 0.054
3 0.054 0.054 0.055 0.055 0.056 0.056
4 0.055 0.055 0.056 0.056 0.057 0.057
5 0.056 0.056 0.057 0.057 0.055 0.056
6 0.052  0.052 0.051 0.052 0.051 0.051
7 0.053  0.053 0.054 0.05¢ 0.055 0.055
8 0.056 0.056 0.055 0.055 0.054 0.053
9 0.054 0.054 0.055 0.055 0056 0.056
10 0.056  0.056 0.057 0.058 0.055 0.055
11 0.053 0.053 0.056 0.056 0.057 0.056
12 0.057 0.056 0.056 0.057 0.057 0.056
13 0.051 0.052 0.053 0.051 0.052 0.053
14 0.051 0.052 0.053 0.053 0.054 0.054
15 0.050  0.051  0.052 0.052 0.053 0.055
16 0.051 0.052 0.052 0.053 0052 0.052
17 0.051 0.051 0.052 0.053 0.053 0.051
18 0.052 0.052 0.053 0.053 0.052 0.051
19 0.051  0.052 0.052 0.052 0.053 0.052
20 0.050 0.050 0.05s1 0.051 0.052 0.052
21 0-051  0.050 0.052 0.052 0.053 0.052
22 0.051  0.051  0.052 0.050 0.053 0.051
23 0.050  0.051 0.052 0.053 0.046 0.047
24 0.055  0.055 0.056 0.054 0.049 0.049
25 0.051  0.052 0.053 0.051 0.049 0.049
26 0-051  0.051 0.052 0.052 0.049 0.049
27 0.051  0.050 0.051 0.052 0.049 0.049
28 0-052  0.052 0.051 0.052 0.052 0.052
29 0051 0.053 0.052 0.051 0.052 0.052
30 0-051  0.051 0.052 0.053 0.052 0.051
0.056| 0.057| 0.058] 0.057| 0.057 mnuwmg :
0.050) 0.051 o0.050 0.046] 0.047 - (iudiaya 30 Funadilas
0.006| 0.006| 0.008] 0.011] o0.010 Taabifimsusuedag
0.053| 0.053| 0.053] 0.053] 0.053
0.0019| 0.0020| 0.0027 0.0026
0.060( 0.060| 0.060 0.060| 0.060
0.040| 0.040| 0.040| 0.040| 0.040
0.263| 0.337| 0.330 0.283| 0.263
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lunnrauamaiansouaans:nums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Qusaztduaingngy

N 27/06/39 SHIFT : B
Fus : PISTON scorcit
MACHINE : 21-03 C

X Y X Y X Y
1 0.0000 0.0000 0.0005 0.0005 0.0010 0.0005
2 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005
3 0.0000 0.0020 0.0000 0.0020 0.0010 0.0005
4 -0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
5 -0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 -0.0005
6 -0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005
7 0.0000 0.0000 0.0005 0.0000 0.0005 0.0000
8 0.0000 0.0000 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
9 0.0000 0.0005 0.0005 0.0005 0.0010 0.0000
10 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005 0.0000
11 0.0020 0.0000 0.0020 0.0020 0.0005 0.0005
12 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005 0.0000
13 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005
14 -0.0010 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005
15 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0010 0.0010
16 0.0000 0.0000 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
17 -0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005
18 0.0000 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
19 -0.0010 0.0000 0.0000 0.0005 0.0005 0.0010
20 -0.0005 0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
21 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005 0.0005
22 -0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005 0.0000
23 -0.0010 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005
24 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005
25 -0.0010 -0.0010 -0.0010 -0.0010 -0.0005 0.0010
26 -0.0010 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005
27 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005 0.0005 0.0005
28 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0005
29 0.0015 0.0005 0.0200 0.0020 0.0005 0.0010
30 0.0010 0.0010 0.0015 0.0015 0.0010 0.0010
max 0.0020| 0.0020( 0.0200| 0.0020| 0.0010| 0.0010 wanumeg :
min -0.0010| -0.0010( -0.0010/-0.0010( -0.0005| -0.0005 - dudawa 30 Fusadlas
R 0.0030] 0.0030( 0.0210( 0.0030| 0.0015| 0.0015 ToglifimsuFunias
AVG. X || -0.0002f 0.0001| 0.0008| 0.0003| 0.0003] 0.0003
o 0.00068/ 0.00053( 0.00368(0.00075| 0.00050| 0.00050
Upper 0.0020{ 0.0020| 0.0020( 0.0020| 0.0020| 0.0020
Lower || -0.0010|-0.0010( -0.0010{-0.0010| -0.0010 -0.0010
k 0.43 0.30 0.18) 0.17 0.16 0.16
: S : ; cp = 0.74
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TunmsauanuannsouanszuIums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Rusaxdunfidangu

Juit 25/06/39 SHIFT : B
Fusm : PISTON SCOTCH
MACIHINE : 21-03 D

X Y X Y X Y
1 0.0045 0.0050 0.0040 0.0035 0.0035 0.0040
2 0.0060 0.0060 0.0060 0.0045 0.0060 0.0055
3 0.0050 0.0045 0.0035 0.0040 0.0030 0.0035
4 0.0050 0.0045 0.0035 0.0035 0.0035 0.0040
5 0.0060 0.0060 0.0040 0.0040 0.0035 0.0055
6 0.0035 0.0040 0.0050 0.0045 0.0045 0.0040
7 0.0050 0.0045 0.0025 0.0035 0.0025 0.0030
8 0.0050 0.0050 0.0035 0.0035 0.0035 0.0035
9 0.0050 0.0045 0.0035 0.0035 0.0030 0.0025
10 0.0055 0.0055 0.0040 0.0035 0.0040 0.0035
11 0.0045 0.0045 0.0035 0.0035 0.0030 0.0030
12 0.0060 0.0060 0.0060 0.0040 0.0045 0.0035
13 0.0050 0.0055 0.0035 0.0055 0.0030 0.0040
14 0.0055 0.0050 0.0040 0.0045 0.0040 0.0040
15 0.0045 0.0045 0.0030 0.0030 0.0030 0.0035
16 0.0050 0.0050 0.0035 0.0035 0.0035 0.0040
17 0.0045 0.0050 0.0040 0.0045 0.0035 0.0035
18 0.0050 0.0055 0.0040 0.0040 0.0035 0.0040
19 0.0055 0.0055 0.0045 0.0045 0.0045 0.0040
20 0.0045 0.0050 0.0030 0.0025 0.0020 0.0030
21 0.0040 0.0045 0.0020 0.0025 0.0020 0.0035
22 0.0050 0.0055 0.0035 0.0035 0.0035 0.0035
23 0.0055 0.0050 0.0045 0.0045 0.0040 0.0045
24 0.0035 0.0040 0.0020 0.0035 0.0020 0.0025
25 0.0040 0.0035 0.0020 0.0030 0.0030 0.0035
26 0.0050 0.0045 0.0040 0.0035 0.0035 0.0040
27 0.0040 0.0035 0.0025 0.0030 0.0020 0.0030
28 0.0050 0.0045 0.0040 0.0040 0.0040 0.0030
29 0.0060 0.0060 0.0050 0.0050 0.0045 0.0040
30 0.0045 0.0045 0.0030 0.0035 0.0025 0.0025
max 0.0060| 0.0060| 0.0060| 0.0055| 0.0060| 0.0055 N :
min 0.0035| 0.0035| 0.0020( 0.0025| 0.0020| 0.0025 - diuaya 30 Furatilas
R 0.0025| 0.0025| 0.0040| 0.0030| 0.0040| 0.0030 TaulisimsuFunas
AVG.X || 0.0049| 0.0049| 0.0037| 0.0038| 0.0034| 0.0037
G 0.00069|0.00069 0.001010.00069]|0.00090{ 0.00072
Upper 0.0050| 0.0050| 0.0050( 0.0050| 0.0050| 0.0050
0.0020| 0.0020| 0.0020| 0.0020| 0.0020| 0.0020
0.19
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Tunnssaunruminsovsinszuaums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Rusaudunfidangu

Jui 26,07/39 SIIFT : B
#unu : PISTON SCOTCH
MACHINE : 21-03 D

X Y X Y X Y
1 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0000 0.0000
2 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005 0.0000
3 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0000
4 0.0000 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
5 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
6 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
7 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
8 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
9 0.0010 0.0000 0.0000 0.0000 -0.0005 -0.0005
10 0.0015 0.0010 0.0010 0.0000 0.0000 0.0000
11 0.0015 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005
12 0.0015 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005
13 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
14 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
15 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
16 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
17 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
18 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
19 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
20 0.0000 0.0000 -0.0005 -0.0005 -0.0005 -0.0005
21 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
22 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
23 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
24 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
25 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
26 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
27 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
28 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
29 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
30 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005 0.0000
max 0.0015| 0.0010{ 0.0010( 0.0010| 0.0010] 0.0010 mnuwg :
min 0.0000| 0.0000|-0.0005|-0.0005/-0.0005]-0.0005 - diutiawa 30 Fudaila
R 0.0015( 0.0010| 0.0015( 0.0015| 0.0015| 0.0015 TnulsifimaSuinias
AVG.X || 0.0011| 0.0008| 0.0007| 0.0007| 0.0005| 0.0005
c 0.00044(0.000340.00039/0.00040(0.000390.00042
Upper 0.0020| 0.0020| 0.0020| 0.0020| 0.0020| 0.0020
Lower {| -0.0010(-0.0010-0.0010|-0.0010|-0.0010(-0.0010
0.14| 0.10 0.03
Crwiadivdp = 1.27
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'I.’UFl.‘TJ‘JHBUH')'INET‘IH‘]SMGQI’ISW'JHH’W
(PROCESS CAPABILITY )

PROCESS : ndaswanast3unfinuan

Juf 27/06/39 SHIFT:cC

$uu : SLIDER
MACHINE : 22-02 A

tomqmm.numv—a

NNNNNNNNNNNHHHHHHHHHH
owmﬂmu&uw»—aowmqwmpunwo

Al A2

X Y. X
0.31 0.28 0.32
0.31 0.31 0.31
0.29 0.30 0.33
0.31 0.29 0.40
0.25 0.28 0.32
0.32 0.33 0.34

0.30 0.29 0.35

0.35 0.34 0.30
0.34 0.29 0.30
0.32 0.33 0.33
0.31 0.33 0.33
0.31 0.29 0.33
0.33 0.32 0.32
0.34 0.33 0.31
0.35 0.32 0.32
0.33 0.33 0.33
0.31 0.31 0.33
0.34 0.33 0.32
0.32 0.29 0.32
0.28 0.30 0.33
0.29 0.31 0.34
0.31 0.32 0.32
0.31 0.30 0.33
0.31 0.32 0.32
0.32 0.31 0.32
0.33 0.33 0.33
0.27 0.29 0.33
0.30 0.29 0.31
0.29 0.29 0.34
0.30 0.31 0.33

X

0.29
0.31
0.32
0.30
0.33
0.32
0.35
0.30
0.34
0.33
0.34
0.32
0.34
0.33
0.33
0.34
0.33
0.36
0.35
0.33
0.34
0.32
0.33
0.33
0.34
0.32
0.29
0.31
0.32
0.33

A3

X

0.30
0.28
0.32
0.34
0.28
0.30
0.36
0.35
0.30
0.33
0.29
0.33
0.32
0.31
0.29
0.30
0.32
0.28
0.33
0.30
0.34
0.32
0.31
0.34
0.29
0.33
0.25
0.29
0.29
0.33

Y

0.29
0.28
0.32
0.34
0.31
0.28
0.34
0.34
0.33
0.34
0.31
0.32
0.31
0.31
0.31
0.35
0.33
0.29
0.33
0.30
0.28
0.33
0.32
0.30
0.29
0.31
0.26
0.28
0.31
0.30

e :

» Fodoe A |
- tfiuiiaya 30 Fudaiilas
; A
TasbifimsySunias
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'lunﬂaaaumwmmstmamsxumms '3‘11# 27/06/39 SHIFT : C
(PROCESS CAPABILITY) Susn : SLIDER
PROCESS : navlanazdunfituan MACHINE : 22-02 B
Al A2 A3
X Y X Y X Y
1 0.28 0.28 031 0.32 031 029
2 0.27  0.27 0.30 0.31 0.33 0.30
3 0.28 0.28 0.31 0.31 0.29 031
4 0.27  0.27 0.31 0.32 0.30 0.29
5 0.30 0.31 0.30  0.30 0.29 0.29
6 0.27  0.27 0.31 0.20 0.27 0.27
7 0.31 0.32 0.33 0.33 0.32 0.32
8 0.33  0.33 0.35 0.34 0.33 0.34
9 0.32  0.33 0.33 0.34 0.32 0.33
10 0.33  0.31 0.33  0.32  0.30 0.29
11 0.29  0.29 0.32  0.33 0.32 0.31
12 0.29  0.30 0.31  0.31 0.31 0.31
13 0.29  0.29 0.31 0.32 0.31 0.30
14 0.29  0.29 0.31  0.33 0.30 0.30
15 0.30 0.30 0.33  0.3¢4 0.32 0.32°
16 0.29  0.29 0.32  0.32 0.31 0.32
17 0.33  0.33 035 0.35 0.35 0.36
18 0.32  0.31 033 0.34 0.34 0.35
19 0.34  0.32 035 0.35 0.35 0.34
; 20 0.32  0.33 0.34 0.33 0.33 0.34
21 0.34  0.35 0.35 0.33 0.33 0.34
22 0.35  0.35 0.37 0.35 0.35 0.36
23 0.33  0.33 0.31 0.34 034 0.34
24 0.30 0.31 0.33 0.34 0.34 0.33
25 0.32  0.32 0.35 0.3¢ 0.34 0.32
26 0.25  0.30 0.28 0.28 0.28 0.28
27 0.28 0.29 0.30 0.29 0.29 0.28
28 0.31  0.30 0.31  0.29 0.29 0.28
29 0.30 0.28 0.31 0.32 0.32 0.30
0.30 0.30 0.30 0.30
0.37) 0.35 0.35] o0.36 mnumg :
0.28] 0.28] 0.27] o0.27 - futiaya 30 Susailas
0.09( 0.07[ o0.08] o0.09 Tnobifimsufuinas
0.32| o0.32[ 0.32] o0.31
0.020| 0.020( o0.022| o0.025
0.33| 0.33 0.33] o0.33
0.27| o0.27[ o0.27 o.27
0.73] 0.76( 0.53] o0.46

- 0.44




143
luasndauaasnsmuaanszuIums Jufl 28/06/39 SHIFT : A
(PROCESS CAPABILITY) $usmi : SLIDER
PROCESS :\3usaz3u0fin MACHINE : 22-10
Al A2
1 0.0190 0.0190
2 0.0190 0.0190
3 0.0180 0.0180
4 0.0180 0.0175
5 0.0180 0.0180
6 0.0180 0.0180
7 0.0180 0.0180
8 0.0185 0.0185
9 0.0185 0.0185
10 0.0180 0.0175
11 0.0180 0.0175
12 0.0180 0.0175
13 0.0185 0.0180
14 0.0180 0.0180
15 0.0185 0.0180
16 0.0180 0.0180
17 0.0180 0.0180
18 0.0180 0.0180
19 0.0185 0.0185
20 0.0180 0.0180
21 0.0185 0.0185
22 0.0180 0.0185
23 0.0180 0.0180
24 0.0180 0.0180
25 0.0180 0.0180
26 0.0185 0.0185
27 0.0180 0.0180
28 0.0180 0.0180
29 0.0180 0.0185
30 0.0180 0.0185
max || 0.0190 0.0190 TR
min || 0.0180 0.0175 - (ffutiaya 30 Fusaiias
R 0.0010 0.0015 Tanbifimsusuinias
AVG.X || 0.0182 0.0181
- 0.0003 0.0004
Upper 0.021 0.0210
Lower 0.016 0.0160
K 0.13 0.15

- 2.42
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TuamasauauannsoeaInsuIums Juf 28/06/39 SHIFT:A
® (PROCESS CAPABILITY) $usm : SLIDER
PROCESS A3 MACHINE : 22-08 (A)
B1(Left) B2(Left) B1(Right) B2(Right)
X y X y X: y X y
3 0.035 0.030 0.029 0.040 0.040 0.025 0.037 0.025
2 0.036 0.029 0.035 0.031 0.035 0.028 0.045 0.032
3 0.033 0.025 0.032 0.028 0.040 0.038 0.032 0.028
4 0.035 0.032 0.035 0.028 0.045 0.028 0.040 0.033
5 0.038 0.028 0.045 0.035 0.042 0.030 0.040 0.028
6 0.037 0.035 0.040 0.033 0.025 0.027 0.028 0.025
7 0.041 0.033 0.035 0.030 0.036 0.028 0.035 0.028
8 0.035 0.030 0.034 0.030 0.035 0.027 0.024 0.026
9 0.037 0.031 0.036 0.041 0.038 0.022 0.035 0.022
10 0.036 0.037 0.040 0.036 0.035 0.015 0.035 0.020
11 0.035 0.025 0.040 0.028 0.032 0.033 0.035 0.025
12 0.035 0.040 0.040 0.034 0.024 0.025 0.036 0.035
13 0.050 0.028 0.040 0.037 0.040 0.030 0.040 0.028
14 0.045 0.035 0.045 0.038 0.033 0.022 0.035 0.028
.‘ 15 0.041 0.035 0.042 0.025 0.028 0.027 0.031 0.026
16 0.043 0.032 0.044 0.032 0.028 0.027 0.035 0.022
17 0.035 0.025 0.035 0.022 0.036 0.026 0.045 0.040
5 18 0.042 0.035 0.044 0.035 0.042 0.023 0.038 0.024
19 0.050 0.032 0.044 0.032 0.035 0.031 0.036 0.031
20 0.037 0.038 0.040 0.035 0.040 0.028 0.035 0.025
21 0.044 0.035 0.045 0.037 0.031 0.033 0.030 0.028
22 0.046 0.037 0.045 0.040 0.036 0.035 0.033 0.032
23 0.045 0.042 0.045 0.040 0.036 0.030 0.040 0.027
. 24 0.045 0.035 0.048 0.040 0.035 0.025 0.040 0.026
25 0.042 0.038 0.046 0.040 0.032 0.028 0.035 0.022
26 0.040 0.040 0.038 0.035 0.033 0.025 0.035 0.032
27 0.045 0.035 0.041 0.037 0.033 0.024 0.033 0.028
28 0.042 0.042 0.045 0.040 0.038 0.026 0.035 0.031
29 0.045 0.047 0.045 0.042 0.029 0.025 0.031 0.020
30 0.044 0.044 0.038 0.036 0.040 0.028 0.040 0.020
max 0.050| 0.047) 0.048| 0.042| 0.045 0.038] 0.045] 0.040|wanming :
min 0.033| 0.025| 0.029| 0.022| 0.024| 0.015| 0.024| 0.020| - (fuifana 30 Fudaiiias
R 0.017| 0.022| 0.019| 0.020( 0.021 0.023| 0.021| 0.020] TasbifmsU3uinda
AVG. X 0.040 0.034| 0.040| 0.035| 0.035| 0.027| 0.036] 0.027
- 0.0048| 0.0056( 0.0048| 0.0051( 0.0051| 0.0043| 0.0045] 0.0047
Upper 0.040f 0.040( 0.040| 0.040| 0.040| 0.040| 0.040| o0.040
Lower 0.020| 0.020| 0.020| 0.020| 0.020| 0.020| 0.020] o0.020
. k 1.05| 0.43] 1.04| o046 051 0.27| o0.56] o0.28] cP(Left) - 0.66
: Y60t 068 377073 CP (Right) = 0.72
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TuamndauauaunIouasnszums Jufl 28/06/39 SHIFT : A
> (PROCESS CAPABILITY) $usn : SLIDER
. PROCESS :A¥ug MACHINE : 22-08 (B)

B1(Left) B2(Left) B1(Right) B2(Right)
X y X y X y X y

1 0.041 0.025 0.039 0.024 0.048 0.032 0.048 0.033

2 0.040 0.025- 0.037 0.030 0.049 0.034 0.048 0.030

'3 0041 0031 0033 .0.031 0.047 0.031 0.043 0.029

4 0.047 0.025 0.043 0.029 0.047 0.024 0.048 0.027

5 0-038 0.022  0.039 0.021 0.050 0.022 0.050 0.024

6 0.048 0.030  0.047 0.020 0.047 0.021 0.045 0.026

7 0.050 0.030 0.047 0.024 0.050 0.034 0.050 0.033

8 0.043 0.021  0.041 0.021 0.044 0031 0.039 0.032

9 0.040 0.025 0.037 0.020 0.049 0.029 0.047 0.028

10 0.039 0.026 0.035 002 0.044 0022 0.048 0.023

11 0.047 0.028 0.045 0.024 0.050 0.035 0.049 0.031

12 0.049 0.027  0.046 0.027 0.050 0.030 0.049 0.028

: 13 0.047 0.022 0.042 0019 0.044 0.026 0.046 0.028
14 0.047 0.024 0.044 0.028 0.044 0.032 0.039 0.035

15 0.049 0.033  0.047 0.036 0.047 0.034 0.043 0.038

° 16 0.048 0.024 0.043 0.022 0.047 0.042 0.045 0.043
5 17 0.046 0.025 0.044 0.022 0.046 0.033 0.047 0.033
18 0.045 0.029 0.046 0.028 0.042 0.024 0.039 0.027

(=
©

0.047 0.029 0.046 0.028 0.044 0.033 0.040 0.027

20 0044 0.024 0.045 0.024 0.043 0039 0.04¢ 0.030
21 0045 0.028 0.043 0027 0.041 0.035 0.041 0.036
22 0.044 0.026 0.043 0.021 0.040 0.03¢ 0.041 0.032
23 00049 0.027 0.046 0.021 0.043 0.030 0.039 0.030
24 0042 0.032  0.030 0.029 0.039 0.024 0.038 0.026
25 0044 0.026  0.047 0.030 0.041 0.022 0.040 0.02¢
26 0042 0.027 - 0.045 0.027 0.040 0.03¢ 0.036 0.030
27 0050 0.025 0.042 0.022 0.038 0.032 0.040 0,032
28 0048 0.030 0.047 0.030 0.050 0.025 0.040 0.022
29 9045 0.028.  0,049" 0032 0.047 0033 0.046  0.035
30 $047 038 0.004 000 . 0050, 0loge: 0.048 0080
max 0-050] 0.033] 0.049] 0.036] 0.050] 0.042] 0.050] 0.023 mnumg :
min 0-038] 0.021) 0.030] 0.019] 0.038| 0.021] 0.036] 0.020 - tfudiaya 30 Fusaiilas
R 0-012] 0.012] 0.019 0.017| 0.012| 0.021] 0.014| 0.023 ToubifimsuFuindas
AVG-X || 0.045| 0.027] 0.043] 0.026 0.045 0.030| 0052 0.030
5 0-0034] 0.0030| 0.0046(0.0041]0.0037 0.0053] 0.0042] 0.0053
Upper 0-040| 0.040| 0.040[ 0.040[ 0.040| 0.040] 0.040] 0.020
Lower 0-020| 0.020] 0.020 0.020[ 0.020| 0.020] 0.020] o.020
k 1.51| 0.32 0.44| 1.54) 0.02[ 1.42] o0.02] cp(Lett) 0.91
i o2 090 UEI Gl o (Righ ) 0.74

&




MANUIN A

GGRGE Cin VDIFUY Cylinder , Piston Scotch , Slider
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'l'uomnaaumwmmsm:mmwwms
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : BORING

Fuil 16/08/1996 SIIFT : C
$unu : CYLINDER
MACHINE : 18-52 (ST-2)

No. Al A2
X(L) Y(L) X(L) Y(L)
1 30.00 30.00 30.00 30.00
2 35.00 35.00 40.00 35.00
3 30.00 30.00 30.00 30.00
4 40.00 40.00 40.00 38.00
5 30.00 30.00 28.00 30.00
6 30.00 30.00 30.00 35.00
7 30.00 30.00 30.00 25.00
8 35.00 35.00 30.00 35.00
9 35.00 35.00 35.00 35.00
10 35.00 35.00 35.00 35.00
11 35.00 35.00 35.00 35.00
12 30.00 30.00 30.00 30.00
13 30.00 25.00 30.00 37.00
14 30.00 35.00 35.00 30.00
15 30.00 30.00 30.00 35.00
16 30.00 30.00 35.00 35.00
17 30.00 35.00 25.00 35.00
18 35.00 35.00 30.00 35.00
19 30.00 35.00 30.00 35.00
20 35.00 35.00 35.00 35.00
21 35.00 35.00 35.00 35.00
22 30.00 30.00 30.00 35.00
23 30.00 30.00 35.00 35.00
24 30.00 30.00 30.00 30.00
25 35.00 35.00 35.00 35.00
26 30.00 30.00 30.00 30.00
27 35.00 35.00 30.00 35.00
28 30.00 35.00 30.00 30.00
29 35.00 30.00 35.00 35.00
30 30.00 30.00 30.00 35.00
max 40.00 40.00 40.00 38.00 wingwmn :
min 30.00 25.00|  25.00|  25.00 - Wiudayamsuananns
R 10.00 15.00 15.00) 13.000 Und Taudu 30 Fu
AVG. X 32.17 32.50 32.10 33.50 Tu 1 nwhou
o 2.842 3.149 3.458)  2.910
Upper 45.00 45.00 45.00)  45.00
Lower 25.00 25.00 25.00 25.00
0.28 0.25 0.29

CPK1 = 0.82
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'lum'naaaum'lummsmmns::mums

(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : BORING

Fuil 16/08/1996 SHIFT : C
Fun : CYLINDER
MACHINE : 18-52 (ST-2)

NO. Al A2
X(L) Y(L) X(L) Y(L)
1 35.00  35.00 3500  30.00
2 30.00  30.00  30.00  30.00
3 35.00  35.00  35.00  35.00
4 30.00 3500  35.00  35.00
5 35.00  35.00 3500  30.00
6 35.00  35.00 3500  35.00
;/ 35.00  35.00  37.00  35.00
8 35.00 3500 3500  30.00
9 35.00 3500 3500  30.00
10 30.00  35.00  30.00  30.00
11 35.00  35.00 3500  35.00
12 30.00 3500  30.00  30.00
13 25.00  30.00  30.00  35.00
14 35.00  30.00  30.00  30.00
15 30.00  30.00 3000  35.00
16 35.00  35.00  30.00  30.00
17 30.00 3000 3500  30.00
18 35.00  30.00 30,00  30.00
19 30.00 3500 3500  30.00
20 40.00 3500  35.00  30.00
21 37.00 3800  38.00  35.00
22 35.00 3500  35.00  35.00
23 30.00  35.00  35.00  35.00
24 35.00  35.00  35.00  35.00
25 40.00  37.00 3800  36.00
26 35.00  35.00  30.00  35.00
27 30.00 3500  32.00  32.00
28 35.00 . 3500  35.00  35.00
29 35.00 3500  30.00  35.00
38.00  40.00  40.00  35.00
40.00|  40.00  40.00] 36.00 R
25.00  30.00 30.00] 30.00 - diudayamsudnanne
15.00(  10.00] 10.00 6.00 Uni Tasdu 30 Funu
33.67 34.33 33.67 32.77 Tu 1 noney
3.397  2.454| 2952 2528
45.00|  45.00| 45.00] 45.00
25.00  25.00 25.00] 25.00
0.13 0.07 0.13

o

CPK2 = 1.03
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'l’umﬂaﬂavn‘nummsmlmnsm)ums

(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : BORING

Jun 16/08/1996 SIIFT - C
#unu : CYLINDER
MACHINE : 18-52 (ST-2)

NO. Al A2
X(L) Y X Yo
1 35.00 3500 3500  35.00
2 30.00 3000 3000  35.00
3 35.00 3500 3800  30.00
4 30.00 3500 3000  30.00
5 30.00  30.00  35.00  35.00
6 30.00  30.00 3000  30.00
7 30.00 3500 3000  25.00
8 40.00 3500  40.00  35.00
9 30.00 3500  30.00 35.00
10 30.00 3000 2500 = 30.00
11 3500 3500 3500  35.00
12 30.00 3000 3000 = 35.00
13 40.00 3500 3500  35.00
14 30.00 3500 3000  35.00
15 35.00 3500 3000  30.00
16 30.00 3000 30,00  32.00
17 35.00 3500 3500  35.00
18 30.00 3000 3000  30.00
19 35.00 3500  35.00  30.00
20 25.00  30.00  25.00  30.00
21 35.00  35.00 3500  30.00
22 3500 3500  30.00  30.00
23 35.00  35.00 3500  35.00
24 30.00  30.00  30.00  30.00
25 35.00  35.00  35.00  30.00
26 30.00  30.00  30.00  30.00
27 30.00 3000  30.00  30.00
28 35.00 3500  35.00  35.00
29 30.00  30.00 2500  25.00
30 30.00 3000 3200  32.00
max 40.00|  35.00] 4000  35.00 wangog :
min 25.00 30.00 25.00)  25.00 - dudayamsudnamme
R 15.00 5.00 1500 10.00 Uné Tnodu 30 Fuam
AVG.X | 32.33]  32.83] a1.83] 3180 Tu 1 nhaou
. 3.407)  2.520 3677 2.999
Upper 45.000 4500 4500 45.00
25.000 2500 25.00] 25.00
0.32 0.32

CPK3 = 0.78
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'lumﬂﬂaa'um‘luﬂ‘mﬁtmmnim’mms 'Yuﬁ 2/08/1996 SHIFT G
< (PROCESS CAPABILITY) #umi : CYLINDER
. PROCESS : BORING MACHINE : 18-52 (ST-2)
NO. Al A2
X(R) Y(R) X(R) Y(R)
1 3500 3500 3500  30.00
2 30.00 3000 3500  30.00
3 30.00  30.00 3500  25.00
4 30.00  30.00  30.00  30.00
5 3500  30.00  30.00  30.00
6 35.00 3500 3500  35.00
7 35.00  30.00 3500  35.00
8 35.00 3500  35.00  30.00
9 35.00 3500  35.00  30.00
10 35.00 3500  35.00  35.00
11 35.00 3500  35.00  35.00
12 40.00 3500  40.00  35.00
" 13 35.00  30.00 3500  30.00
14 35.00 3500 40,00  35.00
15 30.00  30.00 30.00  30.00
® 16 30.00 30.00 35.00 30.00
. 17 30.00  30.00 3000  30.00
18 3500 3500 3500  35.00
A 19 30.00 3500  30.00  30.00
20 3500  30.00 3500  35.00
21 3500  35.00 3500  35.00
22 3500  35.00 3500  30.00
23 30.00  30.00 3000  30.00
24 35.00 3500  40.00  35.00
25 30.00  35.00 3000  30.00
26 3500  35.00  40.00  35.00
27 30.00 3500 3000  35.00
28 30.00  30.00 4000  40.00
29 30.00  30.00  30.00  30.00
30 40.00  35.00  40.00  35.00
max 40.00|  35.00]  40.00]  0.00 Winsme :
min 30.00(  30.00]  30.00] 25.00 - diutayamsuanamoy
R 10.00 5.00/  10.00[ 15.00 Und Taodu 30 Funu
AVG. X 33.33|  32.83] 34.50| 32.33 Tu 1 navha
= 3.032|  2.520 3.560| 3.144
Upper 45.000  45.00]  45.00] 45.00
Lower 25.00(  25.00] 25.00] 25.00
0.17 0.22 0.05 0.27
0.90




15

Tuanssauamuminsovainszuaums Jui 2/08/1996 SHIFT : C
(PROCESS CAPABILITY) $usu : CYLINDER
PROCESS : BORING MACHINE : 18-52 (ST-2)
NoO. Al A2
X(R) Y(R) X(R) Y(R)
1 39.00 39.00 38.00 38.00
2 35.00,  40.00 35.00 37.00
3 40.00 38.00  40.00 40.00
4 40.00 38.00 37.00 40.00
5 40.00 40.00 40.00 38.00
6 38.00 38.00 40.00 35.00
7 37.00 37.00 35.00 35.00
8 43.00 40.00 40.00 38.00
9 40.00 38.00 38.00 38.00
10 38.00 38.00 40.00 38.00
11 40.00 38.00 38.00 38.00
12 35.00 38.00 40.00 37.00
13 40.00 40.00 38.00 38.00
14 35.00 38.00 35.00 37.00
15 40.00 40.00 43.00 38.00
16 38.00 38.00 35.00 35.00
17 40.00 40.00 40.00 40.00
18 35.00 35.00 35.00 40.00
19 35.00 35.00 43.00 40.00
20 40.00 39.00 39.00 35.00
21 35.00 35.00 35.00 35.00
22 40.00 35.00 40.00 38.00
23 35.00 35.00 45.00 38.00
24 40.00 36.00 43.00 40.00
25 35.00 35.00 35.00 40.00
26 40.00 35.00 37.00 36.00
27 40.00 35.00 37.00 35.00
28 35.00 35.00 35.00 35.00
29 40.00 38.00 40.00 40.00
30 35.00 35.00 35.00 35.00
max 43.00 40.00 45.00 40.00 mnume :
min 35.00 35.00|  35.00 35.00 - dudayamsednanme
R 8.00 5.00  10.00 5.00 Und Taedu 30 Funu
AVG. X 38.10 37.37 38.37 37.57 Tu 1 novhan
o 2.440 1.938 2.883 1.906
Upper 45.00 45.00 45.00 45.00
Lower 25.00 25.00 25.00 25.00
k 0.31 0.24 0.34

CPK2 = 1.08
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S 'hmTnaa'umwmmsmlamsxmums Jui 2/08/1996 SIIFT : C
3 (PROCESS CAPABILITY) #uu : CYLINDER
p PROCESS : BORING MACHINE : 18-52 (ST-2)
No. Al A2
X(R) Y(R) X(R) Y(R)
1 35.00 35.00 30.00 30.00
2 30.00 30.00 35.00 30.00
3 30.00 30.00 30.00 30.00
4 30.00 30.00 30.00 30.00
5 25.00 30.00 25.00 30.00
6 25.00 30.00 30.00 30.00
7 30.00 30.00 30.00 30.00
8 30.00 30.00 32.00 30.00
9 35.00 30.00 35.00 32.00
10 35.00 32.00 25.00 30.00
11 30.00 30.00 35.00 25.00
12 35.00 30.00 35.00 35.00
2 13 35.00 35.00 30.00 30.00
14 25.00 30.00 40.00 30.00
15 35.00 35.00 30.00 38.00
L 16 30.00 30.00 35.00 30.00
3 17 35.00 35.00 30.00 35.00
18 30.00 30.00 30.00 30.00
- 19 30.00 30.00 34.00 30.00
20 30.00 30.00 35.00 32.00
21 35.00 35.00 35.00 30.00
22 30.00 30.00 30.00 30.00
23 30.00 30.00 25.00 30.00
24 30.00 30.00 30.00 30.00
25 30.00 30.00 30.00 30.00
26 25.00 25.00 25.00 30.00
27 35.00 35.00 35.00 30.00
28 30.00 30.00 35.00 30.00
29 35.00 35.00 35.00 35.00
30 35.00 35.00 35.00 32.00
max 35.00 35.00 40.00 38.00 mnumg :
min 25.00 25.00|  25.00 25.00 - Wudayamsudnanme
R 10.00 10.00 15.00 13.00 Uni Taady 30 Funy
AVG. X 3197 31.23 31.70 30.80 Tu 1 nonen
G 3.395 2.515 3.752 2.325
o Upper 45.00 45.00 45.00 45.00
Lower 25.00 25.00 25.00 25.00
0.38 0.38 0.33 0.42

S

CPK3 = 0.71
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I'UVI‘ﬂﬂﬂil‘l.lﬂ'l’lﬂi"lll'ﬁn‘lla!ﬂ?-‘m’)uﬂ'li

(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Gumtnuinangu

Fufl 7/8/1996 SIUIT : B
Furu : PISTON SCOTCIT
MACIHINE : 21-03 B

Al A2 A3
% Y X s x Y
1 0.052  0.053 0.051 0.050 0.050 0.051
2 0.052  0.053 0.052 0.052 0.052 0.052
3 0.050  0.051 0.050 0.050 0.050  0.050
4 0.051  0.053 0.051 0.053  0.05 0.052
5 0.052  0.052 0.050 0.053 0.048 0.053
6 0.053  0.053 0.050 0.052 0.051 0.050
7 0.050  0.049 0.050 0.050 0.049  0.052
8 0.051  0.050 0.049  0.049 0.049  0.050
9 0.049  0.050 0.050  0.049 0.051 0.053
10 0.051 -0.053 0.050 0.051 0.052  0.054
11 0.050  0.050 0.050  0.052  0.050  0.053
12 0.051  0.052  0.052  0.053 0.052  0.056
13 0.051  0.050  0.049  0.050 0.049  0.051
14 0.050  0.052 0.051  0.049  0.049  0.049
15 0.050  0.052 0.048  0.050 0.048  0.050
16 0.051  0.050 0.050  0.052  0.053  0.054
17 0.049  0.050 0.050  0.052  0.050  0.052
18 0.050  0.052 0.050 0.051 0.050 0.051
19 0.051  0.049 0.052 0.050 0.050  0.050
20 0.052  0.050 0.052 0.051 0.052  0.052
21 0.053  0.054 0.052 0.050 0.052  0.050
22 0.053  0.053 0.049 0.050 0.049  0.049
23 0.054  0.055 0.051 0.052 0.050 0.051
24 0.054  0.055 0.050 0.051 0.050  0.052
25 0.053  0.054 0.049 0.050 0.049  0.049
26 0.053  0.056 0.050 0.051 0.051 0.052
27 0.051  0.052 0.048 0.050 0.049  0.050
28 0.052  0.050 0.050 0.052 0.049  0.050
29 0.055  0.054 0.050 0.050 0.050  0.049
0.053  0.050 0.052 0.052  0.052
0.056| 0.052| 0.053[ 0.053] 0.056 mnumg :
0.049 0.048| 0.049| 0.048] 0.049 - Wudayamskdnannz
0.007]  0.004] 0.004] 0.005| 0.007 Unid  Tnodu 30 Funu
0.052| 0.050{ 0.051 0.050[ 0.051 Tu 1 nshau
0.0019/ 0.0011| 0.0012| 0.0013| 0.0017
0.060| 0.060| 0.060] 0.060( 0.060
0.040| 0.040| 0.040| 0.040( 0.040
0.09|  0.02

CPK1

2.16
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TunnadauanuaensosanszuIums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Ruswnuingngu

Jufl  8/8/1996 SIIIT : B
Fua : PISTON SCOTCHI
MACHINE : 21-03 B

Al A2 A3
X Y X Y X Y
1 0.051  0.054 0.050 0.054 0.050  0.053
2 0.050  0.051 0.050 0.052 0.051 0.052
3 0.058  0.050 0.056 0.055 0.058  0.055
4 0.055  0.055 0.055 0.055 0.055  0.052
5 0.049  0.056 0.049  0.056 0.049  0.056
6 0.055  0.053 0.049 0.049 0.055 0.053
7 0.053  0.052 0.050 0.050 0.055  0.055
8 0.050  0.051 0.049 0.048 0.050  0.050
9 0.051  0.050 0.048 0.048 0.051  0.051
10 0.050  0.051 0.050  0.049 0.053  0.048
11 0.052  0.051 0.048  0.048 0.048  0.051
12 0.051  0.051 0.048 0.048 0.048  0.051
13 0.053  0.053 0.049 ~ 0.049 0.052  0.053
14 0.051  0.048 0.047  0.048 0.048  0.049
15 0.049  0.049 0.049 0.048 0.048  0.050
16 0.050  0.051 0.049  0.050 0.050  0.049
17 0.054  0.052 0.049  0.048 0.052  0.050
18 0.050  0.053 0.050 0.050 0.055 0.053
19 0.049  0.048 0.047 0.048 0.047 0.048
20 0.049  0.048 0.048 0.050 0.051  0.049
21 0.048  0.051 0.049  0.053 0.048  0.053
22 0.048  0.049 0.048 0.048 0.050  0.050
23 0.054  0.054 0.051 0052 0.049 0.054
24 0.051  0.049 0.048  0.05 0.048  0.052
25 0.058  0.051 0.051 0.051 0.054  0.051
26 0.051  0.054 0.049 0.048 0.049  0.054
27 0.053  0.053 0.050 0.051 0.051 0.054
28 0.054  0.049 0.048 0.047 0.050  0.051
29 0.049  0.048 0.048 0.049 0.050  0.050
30 0.051  0.050 0.049 0.048 0.050  0.048
max 0.058| 0.056| 0.056| 0.056] 0.058] 0.056 mnuwmg :
min 0.048|  0.048| 0.047| 0.047| 0.047| 0.048 - Wudayamsudnannz
R 0.010|  0.008( 0.009| 0.009| 0.011] 0.008 Und Taudy 30 Fus
AVG.X | 0.052| 0.051| 0.049) 0.050] 0.051] 0.052 Tu 1 nwvhau
) 0.0026| 0.0022| 0.0020| 0.0025| 0.0027| 0.0022
Upper 0.060| 0.060| 0.060| 0.060| 0.060| 0.060
Lower 0.040|  0.040| 0.040[ 0.040| 0.040| 0.040

0.16 0.12 0.06 0.00 0.08

CPK2 1.29
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TuansrauammnsmanszuIun
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : RGuswmudngngu

N 9/8/1996 SIIFT : B
#us : PISTON SCOTCII
MACHINE : 21-03 B

Al A2 A3
Y X Y X Y
0.055 0.056 0.057 0.056 0.057
0.051  0.051 0.051 0.052 0.051
0.048  0.052  0.050 0.050 0.049
0.048  0.049 0.050 0.048 0.048
0.048  0.049 0.050 0.048 0.046
0.047  0.052  0.047 0.053 0.048
0.050  0.047  0.047 0.047 0.047
0.050  0.046 0.050 0.047 0.050
0.046  0.049  0.045 0.048 0.046
0.048  0.048  0.047 0.046  0.045
0.049  0.046  0.045 0.045 0.045
0.048  0.048  0.047 0.045 0.047
0.050 © 0.049  0.045  0.045
0.050 ~ 0.049  0.050  0.049
0.050 = 0.045 0.049 0.045
0.045  0.047  0.045  0.046
0.045  0.049 0.045 0.049
0.047  0.045 0.046 0.045
0.048 ~ 0.050  0.047  0.049
0.047  0.048 0.045  0.047
0.048  0.045 0.048 0.045
0.047 0050 0.045 0.048
0.048 0048 0.047  0.046
0.046 0045 0.046  0.045
0.047 0050 0.045 0.050
0.048 0046 0.048  0.046
0.048  0.050 0.046  0.049
0.049 0050 0.049 0.048
0.048  0.047 0.046 0.046
0.051 0048 0.048 0.048
0.056| 0.057| 0.056 0.057 nnumg :
0.045]  0.045| 0.045 0.045 - WudayamskAnans
0.011f  0.012| o0.011| o0.012 Und  Taudy 30 Funu
0.049/  0.048 0.048] 0.047 Tu 1 nohoy
0.0023| 0.0026/ 0.0026/ 0.0026
0.060/  0.060| 0.060/ 0.060
0.040| o0.040( 0.040| 0.040
0.15 0.25 0.25

2

CPK3 1.09
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unnaavanuminsovanszums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Qumtnuingngu

uf 1/,8/1996 SIIIT : B
#un : PISTON scorcn
MACIIINE : 21-03 D

Al A2 A3
X Y X Y X Y
1 0-0015 0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
2 0.0010  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
3 0.0005  0.0005 0.0005 0.0005 0.0010 0.0010
4 0.0005  0.0005 0.0005 0.0005 0.0010 0.0010
5 0.0010  0.0005 0.0010 0.0005 0.0010 0.0010
6 0.0005  0.0000 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
7 0.0020  0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015
8 0.0005  0.0005 0.0010 0.0000 0.0005 0.0000
9 0.0010  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
10 0.0010  0.0010 0.0005 0.0010 0.0010 0.0010
11 0.0005  0.0005 0.0010  0.0005 0.0005 0.0005
12 0-0005  0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
13 0.0000  0.0000 0.0005 0.0005 0.0000 0.0005
14 0.0010  0.0010 0.0015 0.0015 0.0010 0.0015
15 0.0010  0.0010 0.0015 0.0010 0.0005 0.0010
16 0.0010  0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
17 0.0010  0.0010 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010
18 0-0005  0.0005 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010
19 0.0015 0.0010 0.0015 0.0010 0.0015 0.0010
20 0.0020  0.0010 0.0020 0.0015 0.0015 0.0010
21 0.0005  0.0005 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005
22 0-0005  0.0005 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005
23 0.0005  0.0005 0.0005 0.0010 0.0005 0.0005
24 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015
25 0-0005  0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
26 0.0005 0.0010 0.0010 0.0015 0.0005 0.0010
27 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015
28 0.0010  0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
29 0.0010  0.0010 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010
0.0000  0.0000 0.0000 0.0005 0.0005 0.0005
0.0020| 0.0015( 0.0020 0.0015| 0.0015] 0.0015 winuwme :
0-0000] 0.0000( 0.0000| 0.0000[ 0.0000] 0.0000 - dudayamsudnanz
0-0020[ 0.0015( 0.0020| 0.0015| 0.0015] 0.0015 Undi Tadu 30 Funu
0-0009f 0.0007| 0.0011| 0.0009| 0.0008] 0.0009 Tu 1 nwhaou
0-00051] 0.000410.00044| 0.00040| 0.00038| 0.00035
0.002| 0.002| 0.002| o0.002| 0.002] 0.002
-0.001f -0.001f -0.001| -0.001| -0.001] -0.001
0-244|  0.144| 0.367| 0.278] 0.267] o0.278
CPK1 0.90
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£ : Tunmsaauanuannsoanszuums ui 1/8/1996 SUIFT - B
(PROCESS CAPABILITY) ur : PISTON scorern
® PROCESS : Gummtnuiingngy MACIHINE : 21-03 D
Al A2 A3
b Y X Y X Y
1 0.0005  0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
2 0.0005  0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0000
3 0.0000 -0.0005 0.0000 -0.0005 0.0000 0.0000
4 0.0005  0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
5 0.0000  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
6 0.0005  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
7 0.0020  0.0015 0.0015 0.0020 0.0015 0.0015
8 0.0015  0.0015 0.0020 0.0015 0.0015 0.0015
9 0.0010  0.0010 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015
10 0.0015  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005
11 0.0000  0.0000 0.0000 0.0000 -0.0005 -0.0005
12 0.0000  0.0000 0.0005 0.0000 0.0000 0.0005
13 0.0000  0.0000 0.0000 0.0005 0.0005 0.0000
14 0.0000  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
15 0.0000  0.0000 0.0005 0.0005 0.0000 0.0005
16 -0.0005 -0.0010 0.0000 -0.0005 -0.0005 -0.0005
17 0.0000 -0.0005 0.0000 0.0005 0.0005 0.0000
18 0.0000 -0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
19 0.0005  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
20 0.0000  0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0000
21 0.0000  0.0000 0.0005 0.0000 0.0000 0.0000
22 0.0005  0.0005 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
23 0.0010  0.0005 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
24 0.0005  0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
25 0.0010  0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
26 0.0000  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
27 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
28 0.0000  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
29 0.0000  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
30 0.0015 0.0010 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015
max 0.0020| 0.0015( 0.0020 0.0020| 0.0015] 0.0015 wnume :
min || -0.0005| -0.0010| 0.0000| -0.0005| -0.0005| -0.0005 - dudayamsudnami
R 0.0025| 0.0025 0.0020| 0.0025| 0.0020] 0.0020 Uni Taodu 30 Funu
AVG. X || 0.0004| 0.0003| 0.0005| 0.0005 0.0004| 0.0004 Tu 1 navhnu
c 0-00060| 0.00057| 0.00059| 0.00063| 0.00058| 0.00057
Upper 0.002] 0.002| 0.002| 0.002[ o0.002] o0.002
Lower | -0.001] -0.001| -0.001 -0.001] -0.001] -0.001
0.0 0.16]  0.00 0.02 0.07 0.10
CPK2 0.79
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'lumnaaau m‘mmmswmnsmwms
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS :Rusaziduaiin

uih 6/8/1996 SHIFT :B
Hunu : SLIDER
MACIIINE : 22-10

Al A2
1 0.0180 0.0180
2 0.0180 0.0180
3 0.0185 0.0180
4 0.0180 0.0190
5 0.0190 0.0180
6 0.0180 0.0185
7 0.0180 0.0180
8 0.0170 0.0170
9 0.0190 0.0180
10 0.0180 0.0180
11 0.0190 0.0185
12 0.0180 0.0180
13 0.0185 0.0180
14 0.0190 0.0185
15 0.0190 0.0195
16 0.0190 0.0180
17 0.0180 0.0180
18 0.0180 0.0190
19 0.0180 0.0185
20 0.0180 0.0180
21 0.0185 0.0185
22 0.0185 0.0185
23 0.0185 0.0190
24 0.0190 0.0190
25 0.0185 0.0180
26 0.0190 0.0190
27 0.0190 0.0195
28 0.0180 0.0180
29 0.0185 0.0190
30 0.0180 0.0175
max 0.0190 0.0195 mnume :
min 0.0170 0.0170 - didayamnmsudnamasing
R 0.0020 0.0025 Tawdy 30 Fumi Tu 1 sy
AVG.X | 0.0184 0.0184
c 0.00050 0.00057
Upper 0.021 0.021
Lower 0.016 0.016
0.05 0.06

Crk1 = 1.47
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Tuanadaunumnsouanszrums
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS : Qumtnuihgngy

Jun 1/8/1996 SIIFT : B
Funu : PISTON scorcit
MACHINE : 21-03 D

Al A2 A3
X ¥ X Y X Y
1 0.0010  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
2 0-0010  0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
3 0-0010  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
4 0-0010  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
5 0.0010  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005
6 0-0005  0.0010 0.0010 0.0010 0.0005 0.0005
7 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015
8 0-0010  0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005
9 0-0015  0.0010 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015
10 0-0010  0.0010 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010
11 0-0010  0.0005 0.0010 0.0010 0.0010 0.0005
12 0.0005  0.0000 0.0005  0.0000 0.0005 0.0000
13 0-0005  0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0000
14 -0.0005 -0.0010 0.0005 -0.0010 0.0005 -0.0010
15 0.0010  0.0005 0.0005 0.0010 0.0005 0.0005
16 0-0000  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
17 0-0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
18 0-0000  0.0000 0.0005 0.0000 0.0000 0.0000 :
19 0.0005  0.0010 0.0010  0.0010 0.0005 0.0005
20 0-0010  0.0005 0.0010 0.0005 0.0005 0.0005
21 0.0020  0.0005 0.0015 0.0010 0.0010  0.0005
22 0.0005  0.0005 0.0010 0.0005 0.0010 0.0005
23 0.0010 0.0010 0.0015 0.0015 0.0015 0.0010
24 0-0000  0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
25 0.0010 0.0005 0.0005 0.0010 0.0005 0.0005
26 0.0015 0.0015 0.0015 0.0015 0.0010 0.0010
27 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010 0.0010
28 0-0005  0.0005 0.0005 0.0005 0.0005 0.0005
29 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000
30 0.0015 0.0010 0.0015 0.0010 0.0010 0.0010
max 0-0020| 0.0015[ 0.0015| 0.0015[ 0.0015] 0.0015 mnume :
min || -0.0005| -0.0010| 0.0000| -0.0010| 0.0000] -0.0010 - Wudayamsuananme
R 0.0025| 0.0025| 0.0015| 0.0025| 0.0015| 0.0025 Und Taodu 30 Funu
AVG.X || 0.0008| 0.0006| 0.0008| 0.0008] 0.0008] 0.0008 T 1 nanny
o 0-00055| 0.00052( 0.00047| 0.00057| 0.00043| 0.00052
Upper 0-002]  0.002| 0.002| 0.002| 0.002] o0.002
~0.001] -0.001f -0.001| -0.001| -0.001] -0.001
0.20 0.09| 0.26( 017 o017 0.04
St — : o
CPK3  0.83
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'luomvaaum'mmmsmjmnsmmms
(PROCESS CAPABILITY)
PROCESS :Rusasdunfia

UM 7/8/1996 ST -
fuam : SLIDER
MACHINE : 22-10

Al A2
1 0.0175 0.0180
2 0.0175 0.0175
3 0.0180 0.0180
4 0.0185 0.0185
5 0.0175 0.0175
6 0.0180 0.0180
7 0.0170 0.0170
8 0.0190 0.0190
9 0.0185 0.0185
10 0.0170 0.0170
11 0.0180 0.0185
12 0.0175 0.0175
13 0.0180 0.0180
14 0.0190 0.0190
15 0.0185 0.0185
16 0.0185 0.0185
17 0.0180 0.0180
18 0.0175 0.0170
19 0.0180 0.0180
20 0.0180 0.0180
21 0.0175 0.0175
22 0.0170 0.0170
23 0.0185 0.0190
24 0.0180 0.0180
25 0.0175 0.0175
26 0.0180 0.0180
27 0.0175 0.0175
28 0.0190 0.0190
29 0.0180 0.0180
30 0.0180 0.0180
max [ 0.0190 0.0190 mnumn :
min 0.0170 0.0170 - Wlayamnmsuananming
R 0.0020 0.0020 Tasdu 30 Fum Ty 1 nwhan
AVG.X || 0.0180 0.0180
G [ 0.00056 0.00061
Upper 0.021 0.021
Lower 0.016 0.016
0.22 0.21
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Al A2
1 0.0180 0.0180
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3 0.0180 0.0180
4 0.0180 0.0180
5 0.0180 0.0180
6 0.0175 0.0175
7 0.0190 0.0190
8 0.0190 0.0190
9 0.0180 0.0180
10 0.0190 0.0190
11 0.0185 0.0185
12 0.0180 0.0175
13 0.0175 0.0175
14 0.0175 0.0170
15 0.0180 0.0180
16 0.0170 0.0170
17 0.0185 0.0190
18 0.0180 0.0180
19 0.0185 0.0180
20 0.0190 0.0195
21 0.0175 0.0175
22 0.0180 0.0180
23 0.0180 0.0180
24 0.0185 0.0185
25 0.0180 0.0180
26 0.0175 0.0175
27 0.0175 0.0175
28 0.0170 0.0175
29 0.0185 0.0185
30 0.0180 0.0180
max 0.0190 0.0195 MN’]UIMF! &
min 0.0170 0.0170 - Wudayamnmsuananmzng
R 0.0020 0.0025 Taudy 30 Fuan T 1 nwhny
AVG. X [ 0.0181 0.0181
o 0.00055 0.00061
Upper 0.021 0.021
Lower 0.016 0.016
= 1.19
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uinnuduamuguimivunugii X-R Chart

anuniznsTIUMS FBmsdiutoya HAnh
Fun: PISTON ScoTcl fuiikdn: 90 W dastiufin:  S3u
PROCESS: Rusmmnufia oD wiaiiada: lulnsiimad W 17/ o/ 99
Wiaedns: 21 -03 B AMAIAZIBLA : 0.001 mm. HATRdaY:  FsuTend
Spee: 0.040 - 0.060 mm. aadilumsdu: 30 Fu/nzudn ( duvind crk ) a5, 2, 39
i [nwwde| vy nau Foyaiinle T Ady Wiy
Fumi#t | No. X1 X2 X3 X4 X5 ZX X R
7-9/8/39 |AB,C| - 1 0.051)  0.056  0.057| 0.056] 0.057] o0.277 0.055 0.006
7-9/8/39 [AB,C| - 2 0.050/  0.053| 0.051] 0.052] 0.051] 0.257 0.051 0.003
7-9/8/39 [AB,C| - 3 0.058)  0.048(  0.050| 0.050] 0.049] 0.255 0.051 0.010
7-9/8/39 [AB,C| - 4 0.055|  0.048(  0.050(  0.048| 0.048] 0.249 0.050 0.007
7-9/8/39 |[AB,Cc| - 5 0.049|  0.053  0.050| 0.048] 0.046] 0.246 0.049 0.007
7-9/8/39 |AB,C| - 6 0.055|  0.048| ~ 0.047| 0.053| 0.048| 0.251 0.050 0.008
7-9/8/39 [AB,C| - 7 0.053|  0.046| 0.047|  0.047| 0.047| 0.240 0.048 0.007
7-9/8/39 [AB,C| - 8 0.050{  0.045( 0.050f  0.047| 0.050] o0.242 0.048 0.005
7-9/8/39 |AB,C| - 9 0.051] ~ 0.051|  0.045|  0.048] 0.046] 0.241 0.048 0.006
i 7-9/8/39 |AB,C| - 10 0.050| ~ 0.048(  0.047|  0.046] 0.045| 0.236 0.047 0.005
7-9/8/39 |AB,C| - 11 0.052) ~ 0.046|  0.045|  0.045| 0.045| 0.233 0.047 0.007
7-9/8/39 |AB,.C| - 12 0.051| © 0.045|  0.047|  0.045| 0.047| 0.235 0.047 0.006
7-9/8/39 |AB,.C| - 13 0.053| ~ 0.050(  0.049)  0.045| 0.045| 0.242 0.048 0.008
4 7-9/8/39 |AB.C| - 14 0.051|  0.049f  0.048|  0.050| 0.049] 0.248 0.050 0.002
7-9/8/39 |AB,C| - 15 0.049  0.052|  0.045| 0.049] 0.045| 0.240 0.048 0.007
. 7-9/8/39 |AB,Cc| - 16 0.050| ~ 0.045|  0.047| 0.045| o0.046[ 0.233 0.047 0.005
7-9/8/39 [AB,c| - 17 0.054]  0.045|  0.049| 0.045| 0.049 0.242 0.048 0.009
7-9/8/39 |AB,c| - 18 0.048|  0.048)  0.045| 0.046| 0.045 o0.232 0.046 0.003
7-9/8/39 [AB,C| - 19 0.049|  0.048/  0.050] 0.047] 0.049] 0.243 0.049 0.003
7-9/8/39 |[AB,C| - 20 0.049|  0.046| 0.048| 0.045| 0.047] o0.235 0.047 0.004
7-9/8/39 |AB,C| - 21 0.048(  0.048/  0.045| 0.048] 0.045] 0.234 0.047 0.003
7-9/8/39 |AB,C| - 22 0.048]  0.046|  0.050| 0.045| o0.048] o0.237 0.047 0.005
7-9/8/39 |[AB,C| - 23 0.054|  0.046( 0.048) 0.047] 0.046] 0.241 0.048 0.008
7-9/8/39 [AB,c| - 24 0.051f  0.046/  0.045] 0.046] 0.045| 0.233 0.047 0.006
7-9/8/39 |AB,C| - 25 0.058(  0.047) 0.050] 0.045] 0.050] o0.250 0.050 0.013
7-9/8/39 (AB,cC| - 26 0.051)  0.048)  0.046/ 0.048| 0.046 0.239 0.048 0.005
7-9/8/39 [AB,c| - 27 0.053)  0.047| 0.050| 0.046| 0.049 o0.245 0.049 0.007
7-9/8/39 |[AB,cC| - 28 0.054|  0.050f 0.050] 0.049] o0.048] 0.251 0.050 0.006
7-9/8/39 (AB,c| - 29 0.049(  0.048/  0.047| 0.046] 0.046] 0.236 0.047 0.003
7-9/8/39 (AB,c| - 30 0.051)  0.051]  0.048| 0.048| 0.048| 0.246 0.049 0.003
X Chart R Chart ke | 7.289 1458 | 0.177
UCLX = X+A2R = 0.0520 UCLr = D4R = 0.012 X = 0.0486 R = 0.006
LCLX = X-A2R = 0.0452 LCLx = D3R = 0 n=5; A2=0.58,D4=211,D3=0
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Jui |nwda] ey nau Tayamiald et Aady Wiy
funuit | No. [ x1 X2 X3 X4 Xs £X X R

6-7/8/39 [AB,C| - 1 0.0180f 0.0175| 0.0180| 0.0180 0.0180| 0.0895 | 0.017% | 0.0005
6-7/8/39 A,B,C = 2 0.0180 0.0175 0.0175 0.0180 0.0180( 0.0890 0.0178 0.0005
6-7/8/39 [AB,C| - 3 0.0180) 0.0180| 0.0180[ 0.0180| 0.0180| 0.0900 | 0.0180 | 0.0000
6-7/8/39 |AB,C| - 4 0.01%0] 00185| 0.0185| 0.0180| 0.0180| 0.0920 | 0.0184 | 0.0010
6-7/8/39 |AB,C[ - 5 0.0180) 0.0175| 0.0175| 0.0180| 0.0180| 0.0890 | 0.0178 | 0.0005
6-7/8/39 A,B,C - 6 0.0185 0.0180 0.0180 0.0175 0.0175 0.0895 0.0179 0.0010
6-7/8/39 |AB,C| - 7 0-0180f  0.0170| 0.0170| 0.01%0| 0.01%0| 0.0900 | 0.0180 | 0.0020
6-7/8/39 A,B,C - 8 0.0170 0.0190 0.0190 0.0190 0.0190f 0.0930 0.0186 0.0020
6-7/8/39 A,B,C - 9 0.0180 0.0185 0.0185 0.0180 0.0180) 0.0910 0.0182 0.0005
6-7/8/39 [AB,C| - 10 | 0.0180 00170/ 0.0170| 0.0190| 0.01%0| 0.0900 | 0.0180 0.0020
6-7/8/39 |[AB,C| - 1171 00185 00180 0.0185| 0.0185| 0.0185| 0.0920 | 0.0184 0.0005
6-7/8/39 |[AB,C| - 12 | 00180 00175] 0.0175 0.0180| 0.0175| o0.0885 | 0.0177 0.0005
6-7/8/39 A,B,C = 13 0.0180 0.0180 0.0180 0.0175 0.0175| 0.0890 0.0178 0.0005
6-7/8/39 |[AB,C| - 14 | 00185 00190 0.0190| 0.0175| 0.0170| 0.0910 | 0.0182 | 0.0020
6-7/8/39 [AB,C| - 15 | 00195/ 0.0185| 00185 0.018]| 0.0180| 0.0925 | o0.0185 0.0015
6-7/8/39 |[AB,C| - 16| 00180 o0.0185/ 0.0185( 0.0170[ 0.0170 0.0890 | 0.0178 0.0015
6-7/8/39 |AB,C| - 17 | 0.0180 0.0180( 0.0180| 0.0185| 0.01%0| 0.0915 | 0.0183 0.0010
6-7/8/39 |AB,C[ - 18 | 00190  0.0175| 0.0170| 0.0180| 0.0180| 0.0895 | o0.0179 0.0020
6-7/8/39 |[AB,C| - 19| 00185/ o0.0180 0.0180| 0.0185| 0.0180| 0.0910 | o0.0182 0.0005
6-7/8/39 A,B,C - 20 0.0180 0.0180 0.0180 0.0190 0.0195| 0.0925 0.0185 0.0015
6-7/8/39 |AB,c| - 21| 00185/ 0.0175( 0.0175| 0.0175| 0.0175| o0.0885 | 0.0177 0.0010
6-7/8/39 |AB,C[ - 22 | 0.0185| 0.0170| 0.0180| 0.0180| 0.0180| 0.0895 | o0.0179 0.0015
6-7/8/39 |[AB,C| - 23 | 00150 0.0185| 0.0190| 0.0180| 0.0180| 0.0925 | 0.0185 0.0010
6-7/8/39 AB,C| - 24 0.0190 0.0180 0.0180 0.0185 0.0185| 0.0920 0.0184 0.0010
6-7/8/39 |AB,C| - 25 [ 00180 0.0175| 0.0175| 0.0180| 0.0180| 0.08%0 | 0.0178 0.0005
6-7/8/39 |AB.C[ - 26 | 00190/ o0.0180( 0.0180| 0.0175| 0.0175| 0.0900 | 0.0180 0.0015
6-7/8/39 |[AB,C| - 27| 0.0195| 0.0175| 0.0175| 0.0175| o0.0175 0.0895 | 0.0179 | 0.0020
6-7/8/39 |AB.C| - 28 | 0.0180| 0.0190[ 0.0190 0.0170| 0.0175| 0.0905 | 0.0181 0.0020
6-7/8/39 A,B,C - 29 0.0190 0.0180 0.0180 0.0185 0.0185| 0.0920 0.0184 0.0010
6-7/8/39 |[AB,C| - 30 | 0.0175] o0.0180[ 0.0180[ 0.0180 0.0180 0.0895 | 0.0179 0.0005

X Chant R Chart Takemin | 27125 | 05425 | 0.0335

= —= =

UCLX = X+A2R = 0.01873 UCLx = D4R = 0.0024 X =  0.01808 R =  0.0011
LCLX = X-A2R = 0.01744 LCLz = DR = 0 n=5; A2=0.58,D4=211,D3=0
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