
 
การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 

ของสถานประกอบการในประเทศไทย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

นางสาวอุดมพร  นันทิสันติผล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

วิทยานิพนธนี้เปนสวนหนึ่งของการศึกษาตามหลักสูตรปริญญาวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาอาชีวเวชศาสตร    ภาควิชาเวชศาสตรปองกันและสังคม 

คณะแพทยศาสตร   จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 
ปการศึกษา 2548 

ISBN 974-53-2582-1 
ลิขสิทธิ์ของจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

 



 
MANAGEMENT OF CHEMICAL SAFETY DATA AT WORKPLACES IN THAILAND 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Miss.Udomporn  Nuntisuntipon 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A Thesis Submitted in Partial Fulfillment of the Requirements 
for the Degree of Master of Science Program in Occupational Medicine 

Department of Preventive and Social Medicine 
Faculty of Medicine 

Chulalongkorn University 
Academic Year 2005 
ISBN 974-53-2582-1 

 









                                                                                                                                                       ฉ 
 

กิตติกรรมประกาศ 
 

 วิทยานิพนธฉบับนี้สําเร็จลุลวงไดดวยความอนุเคราะหอยางยิ่งจากศาสตราจารยนายแพทย 
พรชัย สิทธิศรัณยกุล อาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธ ที่ไดกรุณาใหคําปรึกษา ขอเสนอแนะอันเปน
ประโยชน ตลอดจนชวยตรวจสอบและแกไขขอบกพรองตาง ๆ ของวิทยานิพนธดวยความเอาใจใส
มาโดยตลอด จึงขอขอบคุณเปนอยางยิ่ง ณ โอกาสนี้ 
 

 ขอขอบคุณ ศาสตราจารยกิตติคุณ นายแพทยไพบูลย โลหสุนทร ที่ใหความกรุณาเปน
ประธานกรรมการสอบปองกันวิทยานิพนธ ตลอดจนใหขอเสนอแนะในการแกไขปรับปรุง
วิทยานิพนธใหมีความสมบูรณยิ่งขึ้น และขอขอบคุณคณาจารยประจําภาควิชาเวชศาสตรปองกัน
และสังคม คณะแพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัยทุกทานที่ไดประสาทวิชาความรูพื้นฐานใน
การทําวิจัย โดยเฉพาะอาจารย ดร. สรันยา เฮงพระพรหม ที่ชวยกรุณาใหคําแนะนําในเรื่องตาง ๆ ที่
เปนประโยชนอยางยิ่ง  
 

 ขอขอบคุณ รองศาสตราจารยสราวุธ สุธรรมาสา อาจารยประจําสาขาวิชาวิทยาศาสตร
สุขภาพ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช ที่กรุณาเปนอาจารยที่ปรึกษาวิทยานิพนธรวมให
คําปรึกษา ขอเสนอแนะ จนทําใหงานวิจัยนี้บรรลุเปาหมาย 
 

 ขอขอบคุณ ผูชวยศาสตราจารย ชัยณรงค อภิณหพัฒน อาจารยประจําคณะสาธารณสุข
ศาสตร มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร ที่ใหคําแนะนํา และชี้แนะขอบกพรองตางๆ ในวิทยานิพนธนี้ 
 

 ขอขอบคุณ คุณเพ็ญศรี อนันตกุลนธี ฝายวิจัยและพัฒนาวิชาการ สํานักโรคจากการ
ประกอบอาชีพและสิ่งแวดลอม กรมควบคุมโรค กระทรวงสาธารณสุข ที่ชวยในการตรวจสอบ
แกไขขอบกพรองและสละเวลามาเปนกรรมการสอบวิทยานิพนธในการศึกษาวิจัยคร้ังนี้ 
 

 ขอขอบคุณ เจาหนาที่ประจําสถานประกอบการตัวอยางทั้ง 5 แหงที่สละเวลาในการให
สัมภาษณเพื่อเปนขอมูลสําหรับการวิจัยคร้ังนี้ 
 

 ขอขอบคุณสํานักงานกองทุนสนับสนุนการสรางเสริมสุขภาพ (สสส.) ที่ใหทุนสนับสนุน
ในการทํางานวิจัยคร้ังนี้ 
 

 ทายสุดนี้ผูวิจัยขอขอบคุณบุคคลในครอบครัว  เพื่อนนิสิตปริญญาโท รวมถึงกัลยาณมิตร
ทุกทานที่ไดชวยเหลือและใหคําปรึกษาแกผูวิจัยดวยดีเสมอมาซึ่งมิอาจกลาวนามไดทั้งหมด ณ ที่นี้ 



สารบัญ 
 
หนา 

บทคัดยอภาษาไทย ………………………………………………………………………  ง 
บทคัดยอภาษาอังกฤษ ……………………………………………………………………  จ 
กิตติกรรมประกาศ ……………………………………………………………………….  ฉ      
สารบัญ……………………………………………………………………………………  ช      
สารบัญตาราง……………………………………………………………………………..  ญ 
สารบัญแผนภูมิ……………………………………………………………………………  ฎ 
 
บทท่ี 1 บทนํา ......................................................................................................................          1 
 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา.................................................................  1 
 คําถามของการวิจัย……………………………………………………………….  2 
 วัตถุประสงคของการวิจยั…………………………………………………………  3 
 ขอตกลงเบื้องตน....................................................................................................  3 
 การใหคํานยิามเชิงปฏิบัติที่ใชในการวิจัย...............................................................  3 
 อุปสรรคที่อาจเกิดขึน้ระหวางการวิจยัและมาตรการในการแกไข.........................  3 
 ปญหาทางจริยธรรม...............................................................................................  4 
 ผลประโยชนที่คาดวาจะไดรับจากการวจิยั............................................................  4 
 ตัวแปรที่ใชในการศึกษา........................................................................................  4 
 กรอบแนวคิดในการวิจัย........................................................................................  5 
 
บทท่ี 2 เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ…………………………………………………....          6 

1. ขอมูลทั่วไปเกีย่วกับสารเคมี…………………………………………………  6 
1.1 ชองทางที่สารเคมีเขาสูรางกาย.................................................................  6 
1.2 อันตรายจากสารเคมี.................................................................................  8 
1.3 การจําแนกประเภทของสารพิษ................................................................  8 
1.4 คามาตรฐานสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน………………………….          11 
 



  

             ซ 
 

          หนา 
 

บทท่ี 2 เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ (ตอ)……………………………………………..          12 
2. ลักษณะของขอมูลความปลอดภัยสารเคมี...................................................... 12 

2.1 ความหมายของคําที่ปรากฏในเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี....... 19 
3. กฎหมายทีเ่กีย่วของกับการใชสารเคมี............................................................ 24 

3.1 พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ. 2535……………………………….. 25 
3.2 พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535……………………………………..          25 
3.3 พระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. 2535…………………………….          26 
3.4 พระราชบัญญัติส่ิงแวดลอม  พ.ศ. 2535……………………………. ….          26 
3.5  กฎหมายในตางประเทศ ...........................................................................         27  

4. งานวิจยัที่เกี่ยวของกับการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคม…ี….. 27 
 

บทท่ี 3 ระเบียบวิธีวิจัย…………………………………………………………………… 29  
 รูปแบบการวิจยั...................................................................................................... 29 
 ระเบียบวิธีวิจยั........................................................................................................ 29 
 ระยะเวลาดําเนินการวิจัย........................................................................................ 32 
 เครื่องมือที่ใชในการวิจัย......................................................................................... 32 
 การตรวจสอบความสมบูรณและความถูกตองของแบบสอบถาม………………… 33 
 การเก็บรวบรวมขอมูล……………………………………………………………. 33 
 การวิเคราะหขอมูล................................................................................................... 34 
 

บทท่ี 4 ผลการวิเคราะหขอมูล………………………………………………………………       35 
 สวนที่ 1 การตอบกลับของขอมูล............................................................................. 35 
 สวนที่ 2 ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม......................................................... 36 
 สวนที่ 3 ขอมูลทั่วไปของสถานประกอบการ........................................................... 38 
 สวนที่ 4 ขอมูลดานการบริหารจัดการเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี............ 48 
 สวนที่ 5 ปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภยัสารเคมี…………………. 63 
 สวนที่ 6 ขอมูลการสัมภาษณสถานประกอบการตัวอยางดานการบริหารจัดการขอมลู 64 



  

          ฌ 
 

          หนา 
 
บทท่ี 5 สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลและขอเสนอแนะ………………………………………      72 
 สรุปผลการวิจัย……………………………………………………………………. 72 
 อภิปรายผลการวิจัย................................................................................................... 78 
 ขอจํากัด ..................................................................................................................... 81 

ขอเสนอแนะเชิงปฏิบัติ.............................................................................................. 82 
 ขอเสนอแนะในการวจิัยครั้งตอไป …………………………………………………. 82 
 
เอกสารอางอิง………………………………………………………………………………… 83 
ภาคผนวก................................................................................................................................. 87 

ภาคผนวก ก.  แบบสอบถาม เร่ืองการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภยัสารเคมี            
                       ของสถานประกอบการในประเทศไทย................................................. 88 

                        แบบสัมภาษณสถานประกอบการ เร่ืองการบริหารจัดการขอมูล   
                                     ความปลอดภัยสารเคมี……………………………………………….. 97 

ภาคผนวก ข. รายนามผูทรงคุณวุฒใินการตรวจสอบความถูกตองของแบบสอบถาม.. 98 
 ภาคผนวก ค. ตัวอยางเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี…………………………. 100 

ภาคผนวก ง. ระบบมาตรฐานตาง ๆ ในสถานประกอบการ…………………………. 105 
 

ประวัติผูเขียนวิทยานิพนธ......................................................................................................... 116 
 
 
 
 
 
 
 



  

          ญ 
 

สารบัญตาราง 
         หนา 

 
ตารางที่ 2.1  แสดง ความหมายของดัชนี NFPA (National Fire Protection    
       Association Code 704)……………………………………………......... 23 
ตารางที่ 4.1  แสดง จํานวน รอยละ การตอบกลับแบบสอบถาม................................... 36
ตารางที่ 4.2 แสดง จํานวน รอยละ ของขอมูลผูตอบแบบสอบถาม………………….. 37 
ตารางที่ 4.3  แสดง จํานวน รอยละ ขอมูลทั่วไปของสถานประกอบการ...................... 38 
ตารางที่ 4.4  แสดง จํานวน รอยละ ระบบรับรองมาตรฐานที่ไดรับการรับรอง   
  ในแตละสถานประกอบการ……………………………………………. 43 
ตารางที่ 4.5  แสดง จํานวน รอยละ ประเภทสารเคมีที่ใชในสถานประกอบการ……… 46 
ตารางที่ 4.6  แสดง จํานวน รอยละ ลักษณะขอมูลความปลอดภัยสารเคมี……………. 48 
ตารางที่ 4.7  แสดง จํานวน รอยละ องคประกอบที่มีในขอมูลความปลอดภัยสารเคมี... 52 
ตารางที่ 4.8  แสดง จํานวน รอยละ การเรยีบเรียงขอมูลความปลอดภยัสารเคมี………. 53 
ตารางที่ 4.9  แสดง จํานวน รอยละ การคนหาและการปรับปรุงขอมูล………………… 55 
ตารางที่ 4.10  แสดง จํานวน รอยละ Website ที่นิยมคนหาขอมูลความปลอดภัยสารเคมี.. 57 
ตารางที่ 4.11  แสดง จํานวน รอยละ การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใชงาน.......... 58 
ตารางที่ 4.12  แสดง จํานวน รอยละ ปญหาที่เกิดขึ้นจากการนําขอมูลไปใชงาน………… 63 
 
 

 
 

 
 
 
 
 



  

          ฎ 
 

สารบัญแผนภมิู 
         หนา 

 
แผนภูมิที่ 1.1  กรอบแนวคิดในการวิจัย...........................................................................   5 
แผนภูมิที่ 3.1  แสดง การสุมตัวอยางแบบ Cluster sampling technique………………… 30 
แผนภูมิที่ 4.1  แสดง รอยละ ประเทศของบริษัทที่เปนเครอืขายใหกับสถานประกอบการ 42 
แผนภูมิที่ 4.2  แสดง รอยละ จําแนกตามระบบรับรองมาตรฐาน (อ่ืน ๆ )......................... 44 
แผนภูมิที่ 4.3 แสดง รอยละ งานประกวดทางดานอาชีวอนามัย………………………… 45 
แผนภูมิที่ 4.4  แสดง รอยละ การมีขอมูลความปลอดภัยสารเคมี....................................... 47 
 

 
 

 
 

 
  



บทท่ี 1 
 

บทนํา 
 

ความสําคัญและที่มาของปญหาการวิจัย  (Background and Rationale) 
 

ปจจุบันประเทศไทยมีการพัฒนาประเทศไปสูความเปนประเทศอุตสาหกรรม  ทําให 
มีการใชสารเคมีจํานวนมาก รวมทั้งนําเขาเทคโนโลยีและวัตถุดิบใหมๆ เพิ่มขึ้นเปนปริมาณมาก 
จากรายงานสถิติการนําเขาเคมีภัณฑอันตรายประจําป พ.ศ.2546  พบวาปริมาณการนําเขาเคมีภัณฑ
อันตรายตามบัญชีควบคุมพิกัดตอนที่ 25–38  พ.ศ. 2546  จําแนกตามพระราชบัญญัติวัตถุอันตราย
พบวามีการนําเขาถึง 2,033,651.1 ตันเปนมูลคาถึง  47,773.7  ลานบาท (1)  ซ่ึงส่ิงเหลานี้อาจเปน
อันตรายไดถาเกิดความรูเทาไมถึงการณของผูปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมี  ผลขางเคียงหรืออันตราย
จากสารเคมีที่พบไดอาจจะเปนพิษเฉียบพลัน, การเกิดการระคายเคือง, การกัดกรอน หรือแมกระทั่ง
สารบางชนิดเปนสารกอมะเร็ง   ซ่ึงสารเคมีในเชิงการคาประมาณ 150 – 200 ชนิดที่พบวาอาจ
กอใหเกิดโรคมะเร็งได  (2)  องคกรเกี่ยวกับความปลอดภัยและอาชีวอนามัยของประเทศ
สหรัฐอเมริกา (OSHA) ไดประมาณวาในประเทศสหรัฐอเมริกาไดมีการใชสารเคมีที่เปนอันตราย
ในสถานประกอบการประมาณ 575,000 ชนิด   (3) 
 
 เอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี (Material Safety Data Sheet) หรือนิยมเรียกส้ัน ๆ วา 
MSDS  ไดจัดทําขึ้นโดยมีวัตถุประสงคเพื่อใหผูที่เกี่ยวของ  คนงาน  บุคลากรที่ดูแลดานความ
ปลอดภัยมีความรูและความเขาใจในสารเคมีชนิดนั้น ซ่ึงประกอบดวย วิธีการ และขั้นตอนการ
ดําเนินงานที่เหมาะสมในการจัดการ หรือทํางานกับสารเคมี เอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
ประกอบดวยขอมูลที่เปนประโยชน เชน ขอมูลทางกายภาพ (จุดหลอมเหลว จุดเดือด จุดวาบไฟ 
ฯลฯ) ความเปนพิษ ผลตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเบื้องตน การเกิดปฏิกิริยา การจัดเก็บ การกําจัด
กาก  อุปกรณปองกัน การปฏิบัติเมื่อหกหรือร่ัวไหล ซ่ึงจะแตกตางกันไปสําหรับสารแตละชนิด  
ในหลายประเทศ เชน ประเทศญี่ปุนไดมีการบังคับใชกฎหมายเกี่ยวกับขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
(MSDS) ในเดือนเมษายน ป ค.ศ. 2000 (3) หรือแมแตในประเทศไทยเองไดมีกฎหมายเกี่ยวกับเรื่อง
นี้ตามขอ 5 แหงประกาศกระทรวงมหาดไทย เร่ือง ความปลอดภัยในการทํางานเกี่ยวกับสารเคมี
อันตราย ไดกําหนดใหมีการใชเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมีเชนกันหรือท่ีเรียกวาแบบแจง
รายละเอียดของสารเคมีอันตรายในสถานประกอบการ (แบบสอ.1) (4) 
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ทุกวันนี้ในสถานที่ทํางานเกือบทุกแหง คนงานตองสัมผัสกับสารเคมีนานาชนิด   การใช
สารเคมีอยางไมถูกตองอาจทําใหเกิดอัคคีภัยหรือการระเบิดได  ดังจะเห็นไดจากอุบัติภัยจากวัตถุ
เคมีในประเทศไทยที่เกิดขึ้นหลายครั้ง เชน โรงงานอบลําไยแหงระเบิดในป  พ.ศ. 2542 หรือใน 
พ.ศ. 2544 ในซอยราษฎรอุทิศ ถนนเจริญกรุง 107 กรุงเทพฯ มีถังบรรจุสารเมทธิลอะครีเลทซึ่งเปน
สารไวไฟใชฟอกสีและกัดโลหะซ่ึงตองเก็บไวในที่เย็นขนาดบรรจุถังละ 190 กิโลกรัม ถูกแดดเผา
ทําใหสงกลิ่นเหม็น (5) จากสถิติอุบัติภัยสารอันตรายที่กรมควบคุมมลพิษไดรวบรวมไวในป พ.ศ.
2545 พบวา ลักษณะการเกิดอุบัติภัยจากสารเคมีสามารถแบงออกไดเปน 3 อยางคือ การเกิดระเบิด, 
การเกิดเพลิงไหมและสารเคมีร่ัวไหล (6) และจากการศึกษาของ สุเมธา วิเชียรเพชร และ รศ. สุชาตา 
ชินะจิตร ไดรวบรวมสถิติอุบัติภัยที่เกิดจากสารเคมีในป พ.ศ. 2547 พบวาเกิดขึ้นถึง 28 คร้ังเมื่อ
เทียบกับป พ.ศ.2537 ซ่ึงเกิดขึ้นเพียง 5 คร้ังเทานั้น (7) ดังจะเห็นไดจากที่กลาวมาแลววาสารเคมีเปน
ส่ิงอันตราย ดังนั้นผูที่ตองทํางานเกี่ยวกับสารเคมีจะตองมีความรู ความเขาใจเบื้องตนถึงอันตราย
และการปองกันตัวเองเมื่อสัมผัสกับสารเคมีนั้น ซ่ึงสามารถศึกษาไดจากขอมูลความปลอดภัย
สารเคมี ดังนั้นเพื่อเปนการปองกันถึงอันตรายจากสารเคมีที่อาจเกิดขึ้น การบริหารจัดการขอมูลก็
เปนสิ่งสําคัญเริ่มตั้งแตการไดมาซึ่งขอมูล การนําไปใชใหเกิดประโยชนซ่ึงวิธีการเหลานี้ขึ้นอยูกับ
แตละหนวยงานที่จะมีมาตรการดําเนินการที่แตกตางกันไป   แตนํามาซึ่งผลลัพธเดียวกันนั่นคือ
ความปลอดภัยที่เกิดขึ้นตอหนวยงานและสุขภาพของผูปฏิบัติงานที่ทํางานเกี่ยวกับสารเคมี แตถา
หนวยงานใดที่มีแหลงขอมูลอยูแลวแตขอมูลไมถูกนํามาใชใหเกิดประโยชนหรือมีการบริหาร
จัดการที่ไมถูกตองแลวก็จะเปนการสูญเปลาของขอมูล  
 

ดังนั้นการศึกษาในครั้งนี้จะทําใหทราบถึงสถานการณปจจุบันวาสถานประกอบการ 
นําขอมูลที่มีอยูไปใชประโยชนอยางไร และวิธีการบริหารจัดการขอมูลเพื่อเปนการปองกันถึง
ปญหาอันตรายจากสารเคมีรวมถึงการเสนอแนวทางแกไขปญหาที่เกิดขึ้นจากการบริหารจัดการ
ขอมูลสารเคมี 
 
คําถามของการวิจัย (Research Questions) 
 1. วิธีการบริหารจัดการขอมลูความปลอดภัยของสารเคมีในสถานประกอบการเปนอยางไร 
 2. ปญหาที่เกิดขึ้นเนื่องจากการใชขอมูลความปลอดภัยของสารเคมี คืออะไร 
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วัตถุประสงคของการวิจัย (Objectives) 
 วัตถุประสงคทั่วไป 
 เพื่อศึกษาวิธีการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยของสารเคมีในสถานประกอบการ 
 วัตถุประสงคเฉพาะ 
 1) เพื่อศึกษาวธีิการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยของสารเคมีในสถานประกอบการ 

2) ศึกษาถึงปญหาที่เกิดขึน้เนื่องจากการใชขอมูลความปลอดภัยของสารเคมี 
   

ขอตกลงเบื้องตน 
 การศึกษาครั้งนี้จะทําการศึกษาเฉพาะสถานประกอบการที่มีการใชสารเคมีเทานั้นและเปน
การสอบถามการใชขอมูลเหลานี้จากเจาหนาที่ความปลอดภัย (จป.) หรือเจาหนาที่ผูรับผิดชอบ
ขอมูลสารเคมีที่ทําการอยูในสถานประกอบการนั้นไมครอบคลุมถึงพนักงานทั่วไป 
 
การใหคํานิยามเชิงปฏิบัติท่ีใชในการวิจัย 
 การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมี หมายถึง การไดมาของขอมูลรวมถึงวิธีการ
นําไปใชของขอมูล 
 เจาหนาที่ความปลอดภัย หมายถึง เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางานตามที่กฎหมาย
กําหนด 
 สถานประกอบการ  หมายถึง โรงงานอุตสาหกรรมทุกประเภททีด่ําเนนิกิจการและมกีารใช
สารเคมี รวมถึงมีลูกจางปฏิบัติงานอยู 
 
อุปสรรคที่อาจเกิดขึ้นระหวางการวิจัยและมาตรการในการแกไข  (Obstacles and strategies to 
solve the problem) 
 1. การเก็บขอมูลในการวิจัยโดยการใชแบบสอบถาม อัตราการตอบกลับอาจนอย ผูวิจัยจะ
แกไขโดยประสานขอความรวมมือจากหนวยงานที่ดูแลรับผิดชอบโรงงานอุตสาหกรรมในจังหวัด
นั้นและชมรมเจาหนาที่ความปลอดภัยใหประสานกับโรงงานอุตสาหกรรมใหตอบแบบสอบถาม 
 2. สงแบบสอบถามครั้งที่ 2 ไปยังโรงงานอุตสาหกรรมที่ไมสงกลับคืนใหรีบดําเนินการ
ตอบและสงคืนรวมถึงโทรศัพทติดตาม 
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ปญหาทางจรยิธรรม 
การดําเนินการเก็บขอมูลเปนเพียงการรวบรวมแบบสอบถามจากกลุมโรงงานอุตสาหกรรม

ทุกประเภทที่มีการใชสารเคมีจาก 6 จังหวัดที่เปนตัวแทนที่สุมได   ไมมีการกระทําใด ๆ ที่เปน
อันตรายตอรางกายและขอมูลทั้งหมดจะถูกเก็บเปนความลับและนําเสนอในภาพรวม ไมมีการระบุ
ช่ือโรงงานอุตสาหกรรม 
 
ผลประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ (Expected Benefit &Application) 
 1)   สามารถใชเปนขอมูลใหหนวยงานที่เกี่ยวของใชบังคับในการปรับปรุงคุณภาพของการ
นําขอมูลมาใชเพื่อสามารถปองกันอุบัติเหตุจากสารเคมี  
 2)   สามารถใชเปนขอมูลพื้นฐานในการศึกษาวิจัยคร้ังตอไป เพื่อหาแนวทางปองกันและ
ควบคุมถึงอันตรายจากสารเคมีที่จะเกิดขึ้น 

3) สามารถทราบถึงขอมูลปญหาการบริหารจัดการขอมูลสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม 
ในประเทศไทย อันจะเปนประโยชนตอการแกไขใหดียิ่งขึ้นตอไป 
 
ตัวแปรที่ใชในการศึกษา 
 
ตัวแปรอิสระ 

ตัวแปรอิสระ (Independent variables) คือ ขอมูลท่ัวไปของโรงงานอุตสาหกรรมที่มีการใช
สารเคมีในการปฏิบัติงาน 

 
ตัวแปรตาม 
 ตัวแปรตาม (Dependent variables) คือ การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมี  
และปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
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แผนภูมิที่ 1.1 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 

สถานประกอบการ 
(โรงงานอตุสาหกรรมที่มีการใชสารเคมี) 

 
 
 
 

ขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
 MSDS  
 ฐานขอมูล 
 หนังสือ (textbook) 
 Internet 

การนําไปใช 
 อบรมพนักงาน 
 การแปลเปนไทย 
 การปรับปรุงขอมูล
ใหทันสมัย 

ปญหาที่เกิดขึ้น 
 ไมมีแหลงขอมูล 
 ไมเขาใจศัพทที่ใช 
 ระบบเชื่อมโยง
ขอมูล 

การไดมาของขอมูล 
 Supplier 
 Internet 
 บริษัทตนสังกัด 
 หนวยงานราชการ 

เจาหนาที่ความปลอดภยั  หรือ 
เจาหนาที่ผูรับผิดชอบเกี่ยวกับขอมูลสารเคมี 



บทท่ี 2 
 

เอกสารและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 

ในการศึกษาครั้งนี้ผูวิจัยไดทําการศึกษาคนควาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ  
โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 

 
1. ขอมูลทั่วไปเกีย่วกับสารเคมี 
2. ลักษณะของขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี
3. กฎหมายทีเ่กีย่วของกับการใชสารเคมี 
4. งานวิจยัที่เกี่ยวของกับการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี

 
1.ขอมูลท่ัวไปเก่ียวกับสารเคมี 

สารเคมี คือ เคมีธาตุหรือสารประกอบและสวนผสมของเคมีธาตุ ไมวาจะเกิดขึ้น
เองตามธรรมชาติหรือสังเคราะหขึ้น  (2)    ซ่ึงในปจจุบันมีการนําสารเคมีมาใชประโยชน
มากมายทั้งในชีวิตประจําวันและการทํางาน   ซ่ึงอาจถูกนํามาใชเปนวัตถุดิบในการผลิต, 
สารตัวกลางที่เกิดขึ้นในระหวางการผลิตรวมทั้งอาจเกิดขึ้นในรูปของของเสียหรือขยะที่
เกิดจากการผลิต ซ่ึงถือเปนส่ิงคุกคามสุขภาพในรูปแบบหนึ่ง (8) สารเคมีเหลานี้อาจอยูใน
รูปแบบตาง ๆ เชน ของแข็ง ของเหลว กาซหรือไอ 
 

1.1 ชองทางที่สารเคมีเขาสูรางกาย (Routes of entry) (9, 10) 
วิถีทางที่สารเคมีเขาสูรางกายอาจจําแนกได 4 รูปแบบ ดงันี้ 

1.โดยทางระบบทางเดินหายใจ (Respiratory tract) โดยการหายใจ (Inhalation) 
หรือโดยการสูดดมไอระเหยของสารเขาสูระบบทางเดินหายใจ 

สารพิษที่จะเขาสูรางกายโดยผานระบบทางเดินหายใจไดแกสารประเภท กาซ ไอ
ของของเหลวที่ระเหยออกมา ละอองของสารเคมี หรือผง ฝุนและเสนใย การสูดหายใจเอา
สารเคมีเหลานี้เขาไปในรางกายสามารถทําใหเกิดความเปนพิษไดโดยการดูดซับผานเยื่อบุ
และเมือกในบริเวณปาก คอ และปอด ทําใหเนื้อเยื่อถูกทําลายอยางรุนแรง นอกจากนี้ยัง
สามารถผานเขาไปยังหลอดลม และถุงลมในปอดและซึมตอไปเขาสูระบบหมุนเวียนเลือด
ได 
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2. โดยการดดูซึมผานผิวหนงัหรือดวงตา (Skin absorption or eyes contact) 
 การสัมผัสกับผิวหนังและดวงตาเปนอีกรูปแบบหนึ่งของการไดรับอันตรายจาก
สารเคมีที่พบไดอยูเสมอในอัตราที่คอนขางสูงในระหวางการปฏิบัติงาน การเขาสูรางกาย
อาจเกิดจากการผานชองทางตาง ๆ เชน รูขุมขน ตอมไขมัน ตอมเหงื่อ และผิวหนังชั้นนอก 
ปจจัยที่จะทําใหการเขาสูรางกายไดมากนอยจะขึ้นอยูกับ ความเขมขนของสารเคมี ความ
วองไวหรือความรุนแรงในการทําปฏิกิริยาเคมีของสารเคมี ความสามารถในการละลายน้ํา 
สภาพและลักษณะความหนาบางของผิวหนังบริเวณที่ไดรับการสัมผัส และระยะเวลาที่
สัมผัส 
 การสัมผัสบริเวณดวงตาเปนเรื่องอันตรายที่รุนแรงที่สุดเนื่องจากดวงตาเปนสวน
ของรางกายที่ละเอียดออนมากที่สุดสวนหนึ่ง ดวงตาเปนสวนที่มีเสนประสาทและ
เสนโลหิตฝอยมาหลอเล้ียงมากมายจึงเปนแหลงที่จะดูดซับสารพิษตาง ๆ ไดอยางรวดเร็ว 
สารเคมีสวนใหญจะเปนอันตรายตอดวงตาตั้งแตทําใหเกิดการระคายเคือง สรางความ
เจ็บปวด สูญเสียความสามารถในการมองเห็นไปจนถึงทําใหตาบอดอยางถาวรได  

3. โดยระบบทางเดินอาหาร  
 สารเคมีสามารถเขาสูรางกายผานระบบทางเดินอาหารซึ่งประกอบดวยปาก หลอด
อาหาร กระเพาะอาหาร ลําไสเล็ก และลําไสใหญ นอกจากนี้ยังสามารถถูกดูดซึมตอไปยัง
ระบบหมุนเวียนโลหิตไดอีกดวย สารเคมีประเภทกัดกรอน เชน กรด หรือดางเขมขนจะทํา
อันตรายเนื้อเยื่อตาง ๆ ในระบบทางเดินอาหารไดโดยตรง 
 ปจจัยที่ทําใหเกิดอันตรายตอระบบทางเดินอาหาร ไดแก สมบัติทางกายภาพของ
สารเคมี สมบัติในการละลายของสารเคมี รวมไปถึงลักษณะการดูดซึมของเนื้อเยื่อในสวน
ตาง ๆ พื้นที่ผิวและระยะเวลาที่สารเคมีสัมผัสกับเนื้อเยื่อเหลานั้น สารเคมีบางชนิดจะมี
สมบัติทําใหเพิ่มการดูดซึมของระบบทางเดินอาหารทําใหความเปนพิษเกิดไดรวดเร็วขึ้น 
สารเคมีที่เปนของแข็งหรือละลายไดนอยมักจะไมถูกดูดซึมไดงายและจะถูกขับออกจาก
รางกาย  สารเคมีที่ละลายไดดีในน้ํามันหรือไขมัน ไดแก สารเคมีอินทรียตาง ๆ มักจะถูก 
ดูดซึมและตกคางอยูในระบบทางเดินอาหารไดดีกวาสารเคมีที่ละลายไดในน้ํา 

4. จากการฉีดหรือผานบาดแผลตามรางกาย  (Injection)  ที่เกิดจากอุบตัิเหตุขณะ
ทํางานกับสารเคมี 
 แมวาชองทางที่สารพิษจะเขาสูรางกายโดยวิธีนี้มีโอกาสเกิดขึ้นไดคอนขางนอย 
สวนใหญจะเกิดขึ้นโดยไมตั้งใจหรือจากอุบัติเหตุระหวางการทํางาน เชน ถูกเครื่องจักร 
อุปกรณหรือของมีคมที่มีสารเคมีติดเปอนอยูทิ่มแทงสวนใดสวนหนึ่งของรางกาย  ชองทาง 
การเขาสูรางกายโดยวิธีนี้ถือวามีความเปนอันตรายสูง เนื่องจากเปนการนําสารเคมีเขาสู
รางกายโดยตรงโดยไมผานกระบวนการดูดซึมตามธรรมชาติของรางกาย การปองกัน
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สารพิษเขาสูรางกายโดยวิธีนี้มักจะทําไดดวยการบริหารจัดการเปนหลัก เชน การแยกทิ้ง
วัสดุที่มีคมออกโดยเฉพาะไมปะปนกับขยะประเภทอื่น  
 
1.2 อันตรายจากสารเคม ี
 อันตรายที่ เกิดจากสารเคมีตอสุขภาพรางกายนั้นอาจเกิดไดทั้งแบบอันตราย
เฉียบพลัน เชน การถูกสารเคมีแลวเกิดอาการระคายเคือง กัดกรอน หรืออาจรุนแรงถึงขั้น
หมดสติในทันที และการเกิดอันตรายแบบเรื้อรังซ่ึงเปนอันตรายที่ไมไดเกิดผลตอสุขภาพ
ในทันทีแตจะสงผลตอสุขภาพในระยะยาวหลังจากการทํางานสัมผัสสารเคมี เชน การ
กอใหเกิดอาการแพสารเคมีบางชนิด การเกิดมะเร็ง การทําใหทารกพิการแตกําเนิด ความ
เปนพิษจากสารเคมีตอรางกายจะเกิดจากปจจัย 2 อยาง คือ จากปริมาณของสารเคมีที่
รางกายไดรับเขาไป และจากความรุนแรงของพิษที่เกิดจากสารเคมีชนิดนั้น ๆ นอกจากนี้ยัง
พบวาสารเคมีบางชนิดดวยตัวของมันเองแลวจะไมทําใหเกิดอันตรายตอรางกายแตอยางใด 
แตหากสารดังกลาวรวมตัวหรือทําปฏิกิริยากับสารเคมีชนิดอ่ืนแลว อาจกลายเปนสารพิษ
อยางรายแรงก็ได จึงตองมีความระมัดระวังเพิ่มขึ้นเปนพิเศษเมื่อตองทํางานกับสารเคมี
เหลานี้ 
 
1.3 การจําแนกประเภทของสารพิษ 

  ความเปนพษิของสารเคมีที่ใชกันอยูเสมอในอุตสาหกรรมหรือในหองปฏิบัติการ 
แบงออกเปนประเภทตาง ๆ ดังนี ้

1. สารระคายเคือง 
  สารระคายเคือง เปนสารที่ไมออกฤทธิ์กัดกรอนผิวหนัง แตเปนเหตุทําใหเกิดการ

อักเสบ เชน การพุพอง หรือ เปนผ่ืนแดง ของเนื้อเยื่อผิวหนังบริเวณที่สัมผัสกับสารเคมี 
สารระคายเคืองยังสามารถแบงยอยออกไดอีก ไดแก สารที่ออกฤทธิ์ระคายเคืองทันที 
(Acute irritation) สารที่ออกฤทธิ์ระคายเคืองแบบสะสม (Cumulative irritation) สารระคาย
เคืองที่เกิดจากฤทธิ์กัดกรอน (Corrosive irritation) และสารระคายเคืองที่เกิดขึ้นเมื่อถูกแสง
หรือรังสี (Photo toxicity irritation) เปนตน 

 2.   สารกัดกรอน 
  สารกัดกรอน จะทําลายเซลเนื้อเยื่อของสิ่งมีชีวิตในบริเวณที่ถูกสัมผัสทําใหเกิด

การยอยสลายของเนื้อเยื่อและเกิดความเจ็บปวดรุนแรง สารกัดกรอนอาจมีสถานะเปนได
ทั้งของแข็ง ของเหลว หรือ กาซ การกัดกรอนอาจเกิดขึ้นไดตอผิวหนังภายนอก ดวงตา 
รวมไปถึงเนื้อเยื่อตาง ๆ ของอวัยวะภายใน เชน ระบบทางเดินหายใจ ระบบทางเดินอาหาร 
หรือ ระบบหมุนเวียนโลหิตไดอีกดวย  สารกัดกรอนที่เปนของเหลวมักทําใหเกิดอันตราย
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ตอรางกายไดสูงเนื่องจากเมื่อเกิดการสัมผัสสารกัดกรอนจะแพรกระจายบนผิวบริเวณที่
สัมผัสไดอยางรวดเร็ว บางครั้งสามารถซึมผานเสื้อผาที่สวมใส ทําใหสารกัดกรอนสัมผัส
โดยตรงกับเนื้อเยื่อของรางกาย สวนสารกัดกรอนที่เปนกาซหรือไอมักจะไมทําใหเกิด
อาการในทันที แตจะสะสมหรือละลายปนอยูในรางกายในชวงระยะเวลาหนึ่งจนมีปริมาณ
สูงพอที่ทําใหออกฤทธ์ิไดจึงจะแสดงฤทธิ์การกัดกรอนใหรูสึกได สวนสารกัดกรอนที่เปน
ของแข็งมักไมเปนอันตรายมากในการสัมผัสโดยตรงเนื่องจากจะไมเกิดการแพรกระจาย
บนผิวหนังเปนบริเวณกวางเทาของเหลวหรือไอ  แตอันตรายมักจะเกิดเนื่องจากการ 

        สูดหายใจเขาไปในลักษณะฝุน ผง หรือละอองมากกวา 
3.  สารกอภูมิแพ 

  อาการภูมิแพ เปนกลไกธรรมชาติที่รางกายใชตอตานสารเคมีที่เขาสูรางกายดวย
ระบบภูมิคุมกันภายในของรางกาย การเกิดภูมิแพมักมีสาเหตุจากการกระตุนของสารเคมี
ชนิดใดชนิดหนึ่งหรือสารเคมีที่มีลักษณะโมเลกุลคลายคลึงกับสารเคมีชนิดนั้นที่รางกายไม
ยอมรับ อาการภูมิแพอาจเกิดไดทันทีทันใดเพียงไมกี่นาทีหลังจากไดรับสารพิษและอาจ
รุนแรงถึงขั้นทําใหเกิดการช็อกจนเสียชีวิตไดหากไมไดรับการรักษาทันเวลา อาการภูมิแพ
บางชนิดอาจไมแสดงออกอยางรุนแรงทันทีแตตองใชเวลาเปนชั่วโมงหรือเปนวัน และมี
อาการรุนแรงตาง ๆ กัน ตั้งแต ผิวหนังเกิดเปนผ่ืนแดง มีอาการคัน ไปจนถึงเกิดอาการ
พุพอง หากรางกายเคยไดรับการกระตุนจากสารพามากอนแลวรางกายอาจสรางภูมิคุมกัน
ขึ้นมาและทําใหอาการภูมิแพลดลงเมื่อไดรับสารนั้น ๆ อีกครั้งหนึ่ง อาการภูมิแพอาจ
ปรากฏขึ้นภายหลังไดรับสารพิษ หรืออาจเกิดขึ้นหลังจากที่ไดขับสารพิษออกจากรางกาย
ไปหมดแลว มนุษยเราอาจเกิดอาการภูมิแพจากวัตถุตาง ๆ ที่อยูในสิ่งแวดลอมรอบตัว เชน 
การแพฝุนละออง หรือเกสรดอกไม เปนตน รางกายของแตละคน จะมีความตานทานตอ
สารกอภูมิแพไดแตกตางกันออกไป ผูปฏิบัติงานควรทราบหรือไดรับการทดสอบวาตนเอง
เกิดอาการแพตอสารเคมีที่ตองใชงานอยูหรือไม 

4.  สารขัดขวางการหายใจ 
สารเคมีประเภทนี้เมื่อเขาสูรางกายแลว จะไปขวางการเดินทางของออกซิเจนสู

สวนสําคัญตาง ๆ ของรางกาย เชน หัวใจ สมอง และตอมไรทอตางๆ  การรับสารเคมี
ประเภทนี้เขาไปอาจทําใหเกิดอาการหมดสติ หรือเกิดอันตรายถึงชีวิตเนื่องจากสารเคมี
เหลานี้จะเขาไปแทนที่ออกซิเจนที่หายใจเขาไป ตัวอยางสารเคมีเหลานี้ไดแก แอเซทิลีน 
(Acetylene) คารบอนไดออกไซด (Carbon dioxide) อารกอน (Argon) ฮีเลียม (Helium) 
ไนโตรเจน (Nitrogen) และมีเทน (Methane) เปนตน เปนที่นาสังเกตวาสารเหลานี้บางชนิด
พบอยูในบรรยากาศโดยทั่วไป และจะไมแสดงความเปนอันตรายหากสวนผสมหรือความ
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เขมขนในบรรยากาศอยูในระดับต่ํา แตถามีความเขมขนเพิ่มขึ้นก็จะเกิดความเปนพิษอยาง
รุนแรงได 

สารเคมีอีกประเภทหนึ่งสามารถเขาไปแทนที่ออกซิเจนในฮีโมโกลบินของเม็ด
เลือดแดงไดดี ทําใหเม็ดเลือดแดงไมสามารถทําหนาที่ถายเทออกซิเจนใหแกระบบ
หมุนเวียนโลหิตในรางกาย ทําใหรางกายขาดออกซิเจนในระดับที่ทําใหเสียชีวิตได สารเคมี
เหลานี้ไดแก คารบอนมอนอกไซด (Carbon monoxide) โซเดียมไซยาไนด (Sodium 
cyanide) หรือสารประกอบประเภทไซยาไนดอ่ืนๆ เปนตน 

5.  สารกอมะเร็ง 
สารกอมะเร็ง คือ สารเคมีที่ทําใหระบบรางกายไมสามารถควบคุมการเจริญเติบโต

ของเซลลได เซลลมะเร็ง ก็คือเซลลที่เจริญเติบโตอยางผิดปกติ ถึงแมวาปจจุบันยังไมทราบ
กลไกในการเกิดมะเร็งอยางแนชัด แตเชื่อวาเกิดจากสารเคมีที่เขาไปทําปฏิกิริยาโดยตรง
หรือโดยออมกับ DNA หรือสารพันธุกรรมภายในเซลล เปนผลทําใหเซลลของรางกายเกิด
การเปลี่ยนแปลงไปอยางถาวร สารกอมะเร็งเปนสารเคมีอันตรายรายแรง  เนื่องจาก 
ความเปนพิษอาจสะสมอยูในรางกายเปนเวลานานโดยไมสามารถสังเกตเห็นอาการไดและ
จะแสดงอาการออกมาภายหลังเมื่อถึงขั้นอันตรายรายแรงแลวจนไมอาจรักษาไดทันทวงที 

6. สารทําลายระบบสืบพันธุ หรือ สารสืบทอดทางพันธุกรรม 
สารเคมีเหลานี้จะมีผลตอระบบสืบพันธุ เชน ทําใหเกิดการผิดปกติตอการตั้งครรภ 

หรือการเจริญพันธุโดยท่ัวๆ ไป รวมไปถึง การแทง การเกิดรูปรางที่ผิดปกติ ปญญาออน 
หรือการทําใหเปนหมัน และสามารถทําใหเกิดผลกระทบไดทั้งในเพศชายและหญิง 
ตัวอยางสารเคมีที่มีผลตอระบบสืบพันธุที่ เปนที่รูจักกันดี ไดแก เอทิลีนไดโบรไมด 
(Ethylene dibromide) และ ไดโบรโมคลอโรโพรเพน (Dibromochloropropane) เปนตน 

7.  สารทําลายระบบประสาท 
สารทําลายระบบประสาทนี้ จะทําใหเกิดผลตอโครงสรางและหนาที่ของระบบ

ประสาทสวนกลาง หรือ ประสาทสวนนอก แบบชั่วคราวหรือเปนการถาวร การตรวจความ
เปนพิษตอระบบประสาทในปจจุบันยังตองอาศัยวิธีการและเครื่องมือตรวจวัดที่คอนขาง
ซับซอน อาการจากการรับพิษตอระบบประสาทที่จะสังเกตเห็นได ไดแก ความสามารถใน
การพูด หรือการทรงตัวที่เสียไป สารทําลายระบบประสาทมักเปนสารประเภทออกฤทธิ์
แบบสะสม ไมแสดงอาการใหเห็นในทันที แตอาการจะแสดงออกภายหลัง จึงเปนกลุม
สารพิษที่ตองระมัดระวังเปนพิเศษ หากจําเปนตองเกี่ยวของดวย 
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1.4 คามาตรฐานสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน (11) 
 

      โดยทั่วไปมีหลายมาตรฐานจากหลายหนวยงาน เชน ACGIH, OSHAและ NIOSH ดังนี ้
1. ดัชนีการไดรับสารเคมีโดยการตรวจวัดระดับความเขมขนของสารเคมีใน

บรรยากาศการทํางาน (Threshold Limit Values – TLVs) เปนตัวเลขที่ระบุถึงขนาดความ
เขมขนของสารเคมีที่เชื่อวาผูปฏิบัติงานแทบทุกคนสามารถปฏิบัติงานในสิ่งแวดลอมที่มี
ระดับความเขมขนของสารเคมีเหลานั้นปนเปอนไดทุก ๆ วัน โดยไมเกิดผลเสียตอสุขภาพ 

ดัชนีหรือคามาตรฐานสารเคมีในบรรยากาศการทํางาน เผยแพรโดย ACGIH เปน
คามาตรฐานที่ เหมาะสมแกการใช เปนแนวทางในการปองกัน  และควบคุมสภาพ
ส่ิงแวดลอมเพื่อใหเกิดความปลอดภัยแกผูที่ปฏิบัติงานกับสารเคมีเหลานั้น อยางไรก็ตาม 
แมวาการปฏิบัติงานภายใตระดับคามาตรฐานที่กําหนดไวนี้เชื่อวาจะไมทําใหเกิดการ
เจ็บปวยใด ๆ ขึ้น แตในทางปฏิบัติแลววิธีที่ดีที่สุดคือ การพยายามควบคุมใหมีปริมาณ
ความเขมขนของสารเคมีปนเปอนในสภาพการทํางานใหต่ําที่สุดเทาที่จะทําได 

  ดัชนีหรือคามาตรฐานของสารเคมีในบรรยากาศการทํางานแบงออกเปน 3 ชนิด 
ดวยกันคือ 

1.1 คามาตรฐานเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางาน 
คามาตรฐานเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางาน (Threshold Limit Values – Time 

Weighted Average, TLV – TWA) คือ คาเฉลี่ยระดับความเขมขนของสารเคมีใด ๆ ใน
บรรยากาศการทํางานตลอด 8 ช่ัวโมงตอวันหรือ 40 ช่ัวโมงตอสัปดาห ซ่ึงผูปฏิบัติงาน
เกือบทั้งหมดสามารถสัมผัสกับระดับความเขมขนนี้ไดตลอดโดยไมกอใหเกิดอันตรายแต
อยางใด 

1.2 คามาตรฐานสารเคมีในบรรยากาศการทํางานในระยะเวลาอันสั้น 
ความมุงหมายของการกําหนดมาตรฐานสารเคมีในบรรยากาศการทํางานใน

ระยะเวลาอันสั้น (Threshold Limit Value – Short Term Exposure Limit, TLV - STEL)  
ก็เพื่อเปนการกําหนดแนวทางในการทํางานที่ตองสัมผัสสารเคมีเปนระยะเวลาอันสั้นเพียง
คร้ังเดียว อยางไรก็ตามคา STEL นี้มิไดเปนคามาตรฐานอิสระแตเปนคามาตรฐานที่ใช
สนับสนุนคามาตรฐาน TWA ของสารเคมีบางตัวในกรณีที่สังเกตพบวาสารเคมีนั้นอาจเกิด
เปนพิษอยางเฉียบพลันได แมโดยทั่วไปแลวมักจะมีพิษแบบเรื้อรัง 

คา STEL เปนคาซึ่งกําหนดไวสําหรับระยะเวลาเพียง 15 นาทีตอการสัมผัสสาร 1 
คร้ัง ดังนั้นผูปฏิบัติงานจึงไมควรสัมผัสนานเกิน 15 นาทีและไมควรสัมผัสซ้ํากันมากกวา 4 
คร้ังใน 1 วัน 
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1.3 คามาตรฐานระดับเพดานของสารเคมี 
คามาตรฐานระดับเพดานของสารเคมี (Threshold Limit Value – Ceiling, TLV – 

C) เปนระดับความเขมขนของสารเคมีในบรรยากาศการทํางานที่ไมยอมใหมีเกินระดับนี้ได
แมในขณะใดขณะหนึ่ง โดยทางปฏิบัติแลวการกําหนดมาตรฐานระดับเพดานจะมี
ประโยชนตอการควบคุมสารเคมีที่มีคุณสมบัติกอใหเกิดการระคายเคืองอยางทันทีและ
รุนแรง เชน สารพิษที่มีการระคายเคืองอยางรุนแรง ไดแก Hydrogen Cyanide, 
Formaldehyde เปนตน 
 การใชคาดัชนีมาตรฐานโดยทั่วไปจะมุงเนนในเรื่องความปลอดภัยตอสุขภาพ
อนามัยของผูปฏิบัติงาน   ดังนั้น  จึงใชคามาตรฐานนี้ เปนคากําหนดแนะนําโดยมี
วัตถุประสงคหลัก คือ เพื่อปองกันอันตรายใหกับผูปฏิบัติงาน 
 2.  คาความเขมขนของสารเคมีในบรรยากาศการทํางานที่อนุญาตใหมีไดตาม
กฎหมายความปลอดภัยและอาชีวอนามัยแหงสหรัฐอเมริกา (OSHA) ไดแก คา PELs  
( Permissible Exposure Limits)  
 3. คาความเขมขนของสารเคมีในบรรยากาศการทํางานที่อนุญาตใหมีไดซ่ึงกําหนด
โดยสถาบัน NIOSH ไดแก คา NIOSH Recommended Exposure Limits (NIOSH RELs)  
 

2. ลักษณะของขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
เอกสารขอมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ (Chemical Safety Data Sheet) เปนเอกสาร

ที่ประกอบดวยขอมูลที่สําคัญสําหรับผูใช เพื่อท่ีจะไดทราบคุณสมบัติของสารเคมีที่จําแนก
ถึงอันตรายและวิธีการใชอยางปลอดภัยรวมทั้งบอกชื่อผูจําหนาย การจําแนกสารเคมี ความ
เปนอันตราย ขอควรระมัดระวังเพื่อความปลอดภัย และมาตรการฉุกเฉินซึ่งเอกสารขอมูล
ความปลอดภัยสารเคมีนิยมเรียกสั้น ๆ วา MSDS (Material Safety Data Sheet)  ซ่ึงถูก
นํามาใชอยางแพรหลายในป 1987 ในยุโรป แคนาดา และออสเตรเลีย (12) ในปจจุบัน
นอกจากจะเปนรูปแบบเอกสารแลวยังมีอยูในรูปแบบของฐานขอมูลดวย และรูปแบบ
เอกสาร MSDS ท่ีสมบูรณตามมาตรฐานที่ยอมรับในระดับนานาชาติจะมีโครงสรางและ
ขอมูลประกอบรวม 16 สวน ขอมูลในสวนที่ 1 ถึง 10 เปนขอมูลที่ตองมีตามขอกําหนดของ 
OSHA (Occupational Safety and Health Administration) หรือ องคกรเกี่ยวกับความ
ปลอดภัยและอาชีวอนามัยของประเทศสหรัฐอเมริกา ขอมูลในสวนที่ 11 ถึง 16 เปนขอมูล
ที่แนะนําใหบรรจุไวในเอกสาร MSDS เพื่อความสมบูรณ ซ่ึงประกอบดวย   (9) 
สวนที่ 1 ช่ือสารเคมี ผลิตภัณฑ และชื่อผูผลิตหรือผูจําหนาย 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ช่ือ ที่อยู หมายเลขโทรศัพท ของบริษัทผูผลิต หรือ ผูจําหนาย 
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- วันที่ที่จดัทําเอกสาร หรือ วันที่ที่ปรับปรุงเอกสารครั้งลาสุด 
- ช่ือสารเคมี หรือ ช่ือผลิตภัณฑ ตามที่ระบุไวในฉลากปดบนภาชนะที่ใชบรรจุ 
- ช่ืออ่ืน ๆ ที่อาจใชเรียกสารเคมี หรือผลิตภัณฑชนดินี้ได 

ในกรณีที่สารเคมีหรือผลิตภัณฑนั้นมีคุณภาพหลายระดับหรือหลายเกรดตองระบุ
รายละเอียดของสารเคมีหรือผลิตภัณฑทุกเกรดไวดวย ผูผลิตหรือผูจําหนายอาจใช
หมายเลขหรือรหัสกํากับเอกสาร MSDS ไวดวยก็ไดเพื่อความสะดวกในการอางอิง 
นอกเหนือจากการอางอิงโดยใชช่ือสารเคมีหรือผลิตภัณฑเพียงอยางเดียว ผูผลิตหรือ 
ผูจําหนายอาจแจงหมายเลขโทรศัพทสายดวนฉุกเฉินหรือที่อยูสําหรับติดตอเมื่อเกิดเหตุ
ฉุกเฉินเพื่อความสะดวกรวดเร็วในการติดตอหากเกิดอุบัติเหตุหรือเมื่อมีความตองการที่จะ
ไดขอมูลเพิ่มเติมอยางรีบดวน 
สวนที่ 2 สวนประกอบ หรือ สวนผสมของสารเคมีที่มีอยูในผลิตภัณฑ 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- รายการของสวนผสมที่ระบุเปนเปอรเซ็นต หากเปนสารบริสุทธ์ิหรือสารเคมีที่ไมมี

สวนผสมอื่นใหระบุสวนผสมเปน 100 %  จะตองระบุสารเคมีอันตรายที่มีปริมาณ
สวนผสมตั้งแต 1 % ขึ้นไปหรือสารกอมะเร็งที่มีปริมาณสวนผสมตั้งแต 0.1% ขึ้นไป
ไวในรายการสวนผสมดวย 

- หมายเลข CAS  (Chemical Abstract Service) ของสารเคมีทุกตัวที่อยูในสวนผสม 
- ระดับความเปนอันตราย หรือปริมาณที่จะทําใหเกิดอันตรายของสารเคมีทุกตัวที่อยูใน

สวนผสม 
ขอสําคัญสําหรับรายการสวนประกอบหรือสวนผสมนี้จะเนนไปที่ความเปนอันตราย

ของสารเคมีที่ใช ดังนั้น ผูจัดทําเอกสาร MSDS จึงควรระบุรายละเอียดสําหรับสารเคมี
อันตรายไวทุกตัว ถึงแมจะไมเปนสวนผสมหลักและไมไดกําหนดไวในกฎหมายที่เกี่ยวกับ
ขอมูลบนฉลากก็ตาม ในกรณีที่สวนผสมเปนความลับทางการคาที่ไมอาจเปดเผยไดก็ควร
ระบุไวในขอมูลสวนนี้ดวย โดยเปดเผยเฉพาะขอมูลความเปนพิษหรืออันตรายไว 
สวนที่ 3 ขอมูลช้ีบงความเปนอันตราย 

 ขอมูลที่ช้ีบงความเปนอนัตรายนี้จะแยกออกเปน 2 สวนยอย     ในสวนแรกจะเปนขอมูล
เกี่ยวกับ 
- ลักษณะภายนอกโดยทัว่ไปของสารเคมีหรือผลิตภัณฑ 
- ขอมูลทั่วไปที่สําคัญสําหรับบุคลากรที่เกี่ยวของกับความปลอดภัย หรือ หนวยกูภัย

ฉุกเฉินจําเปนตองทราบโดยยอ เชน ผลเฉียบพลันที่มีตอรางกาย ความรุนแรงของ
ปฏิกิริยา ความเปนพิษ เปนตน หากเปนสารกอมะเร็งตองระบุใหชัดเจน 

ในสวนที่ 2 จะเปนขอมูลเกีย่วกับ 



 14

- โอกาสที่จะทําใหเกิดความผดิปกติตอสุขภาพรางกาย 
- อาการที่จะเกิดขึ้นเมื่อไดรับพิษ 
- ชองทางที่สารพิษจะเขาสูรางกายได 
- พิษเฉียบพลันและพิษเรื้อรังที่จะเกิดขึ้นได 
- การแกพษิ 

ขอมูลในสวนที่สองนี้ อาจเปนการอธิบายเพิ่มเติมเกี่ยวกับผลการศึกษาหรือวิจัยที่
เกี่ยวของกับความเปนอันตรายที่พบในสัตวทดลอง หรือความเสี่ยงในการเปนสารกอมะเร็ง 
หรือสารเคมีที่สงสัยวาจะเปนสารกอมะเร็ง 
สวนที่ 4 การปฐมพยาบาล 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- วิธีการปฐมพยาบาลและการรักษาเมื่อไดรับสารพิษเขาสูรางกายโดยชองทางตางๆ ที่

อาจเกิดขึ้นไดทุกชองทาง 
- รายชื่อยาแกพิษหรือวิธีการรักษาทางการแพทยที่จําเปน อาจมีคําอธิบายเพิ่มเติมใน

สวนที่เปนขอมูลการวินิจฉัยและรักษา   หากเปนขอมูลที่ไดรับการยอมรับแลว 
สวนที่ 5 วิธีปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ขอมูลในการดบัเพลิงสําหรับเจาหนาทีด่ับเพลิง หรือหนวยกูภัยที่ผานการอบรมมาแลว 
- สมบัติในการติดไฟหรือการระเบิด เชน จุดวาบไฟ อุณหภูมิที่จุดตดิไฟไดเอง ขีดจํากดั

ในการติดไฟหรือระเบิด (คา LEL และ UEL ) 
- สารเคมีอันตรายที่จะเกิดขึน้เมื่อเกิดการลุกไหม หรือไหมไฟของสารเคมี 
- วัสดุที่เหมาะสมสําหรับใชในการดับเพลิง 
- วิธีการ หรือ ขอควรระวังในการดับเพลิง 
- อันตรายอื่น ๆ อันอาจเกดิขึ้นไดระหวางการดับเพลิง 
สวนที่ 6 วิธีปฏิบัติเมื่อสารเคมีหกเลอะหรือร่ัวไหล 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ขอแนะนํา หรือ วิธีการจัดการเมื่อสารเคมีหกเลอะหรือร่ัวไหล สําหรับหนวยกูภัย หรือ

ผูชํานาญเกี่ยวกับการควบคุมมลพิษที่ตองเขาควบคุมสถานการณในเบื้องตน 
- ขอแนะนําหรอืวิธีปฏิบัติในการอพยพผูทีอ่ยูในบริเวณใกลเคียง 
- การควบคุมการแพรกระจาย และการชําระลางหรือทําความสะอาดพื้นที่ที่สารเคมีหก

เลอะหรือร่ัวไหล 
- ขอแนะนําโดยทั่วไปเพื่อปองกันอันตรายตอสุขภาพและสภาพแวดลอมที่ควรทราบ 
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สวนที่ 7 การใชงานและการจัดเก็บ 
 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 

- ขอแนะนําโดยทั่วไปในการใชงานหรือการจัดเก็บเพื่อปองกันไมใหเกิดอันตรายตอ
ผูปฏิบัติงานหรือสภาวะแวดลอม 

- วิธีการเก็บรักษาที่เหมาะสมเพื่อปองกันไมใหภาชนะบรรจุเสียหายหรือเสื่อมสภาพ 
- สารเคมีที่เขากันไมได และอันตรายที่จะเกดิขึ้นได 
- การสลายตัวหรือการระเหยของสารเคมีที่จะเกดิขึ้นไดในระหวางการจดัเก็บ 
สวนที่ 8 การปองกันและควบคุมการเขาสูรางกาย 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- อุปกรณที่ใชปองกันและควบคุมการเขาสูรางกาย เชน การระบายอากาศ การควบคุม

บริเวณ การใชภาชนะที่เหมาะสม หรือการใชตูดูดควันในหองปฏิบัติการระหวางการ
ปฏิบัติงาน 

- ขอแนะนําในการจัดการ เชน การฝกอบรม การปดฉลาก การติดตั้งเครื่องมือหรือ
อุปกรณเตือนภัย 

- อุปกรณปองกนัสวนบุคคลที่ควรสวมใสเพือ่ปองกันอันตรายระหวางการปฏิบัติงาน
ตามปกติ หรือสําหรับหนวยกูภยัเมื่อเกดิเหตุฉุกเฉิน 

- ระดับหรือปริมาณที่ปลอดภยัเมื่อสารเคมีเขาสูรางกาย เชน คา PEL หรือTLV (หาก
ไมไดระบไุวในสวนที่ 2) 

สวนที่ 9 สมบัติทางกายภาพ 
 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 

- สมบัติทางกายภาพของสารเคมี เชน น้ําหนักโมเลกุล จดุเดือด จุดเยือกแข็ง  
       จุดหลอมเหลว ความสามารถในการละลาย ความขนหนดื ความถวงจําเพาะ หรืออัตรา     
การระเหยเปนไอ เปนตน 
- ลักษณะภายนอก กล่ิน สี 
สวนที่ 10 ความวองไวในการทําปฏิกิริยา และ ความเสถยีร 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ความเสถียรของสารเคมีหรือความวองไวในการทําปฏิกริิยา 
- สารเคมีที่เขากันไมได 
- สารเคมีที่จะเกดิขึ้นเมื่อเกดิการสลายตัว 
- สภาพแวดลอมที่ควรหลีกเลีย่ง 
สวนที่ 11 ขอมูลความเปนพษิ 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
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- ระดับความรุนแรงของพิษทีม่ีตอสัตวทดลอง เชน คา LD50 , LC50 , LD10 หรือ ขอมูล
ปจจุบันเกี่ยวกบัความเปนพษิตอมนุษย (ถามี) 

- ขอมูลเกี่ยวกับการเปนสารกอมะเร็ง สารเปนพิษตอระบบประสาท สารเปนพิษตอ
ระบบสืบพันธุ  หรือ สารที่มีผลตอระบบพันธุกรรม 
ถึงแมวาขอมูลดังกลาวจะเปนขอมูลสําหรับผูชํานาญการทางพิษวิทยาโดยเฉพาะ แตจะ

เปนประโยชนตอผูอานเอกสาร MSDS ทั่วไปเพราะจะทําใหทราบถึงอันตรายที่จะเกิดขึ้น
ในเบื้องตนได 
สวนที่ 12 ขอมูลทางนิเวศวทิยา 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ผลที่เกิดขึ้นตอสัตวน้ํา สัตวไมมีกระดกูสนัหลัง พืช และจุลินทรียในระยะสั้น 
       และระยะยาว 
- ผลกระทบทางเคมีที่จะเกิดขึน้ตออากาศ ดนิหรือน้ํา 

ขอมูลเหลานี้มีความสําคัญตอการออกแบบระบบบําบัดน้ําเสีย และการควบคุมหรือ
การชําระลางเมื่อเกิดการรัว่ไหลของสารเคมี 
สวนที่ 13 ขอแนะนําในการกําจัดกากหรือสารเคมีเหลือใช 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- การระบุประเภทของกากของเสียที่จะเกิดขึ้น 
- วิธีการกําจดั ขอกําหนดตามกฎหมาย หรือ กฎระเบยีบของหนวยงานราชการเกี่ยวกับ

วิธีการกําจดัสารเคมีที่เหลือใช 
- ทางเลือกอื่นในการกําจดั เชน วิธีการนํากลับมาใชซํ้า หรือนํากลับมาใชใหม 
สวนที่ 14 ขอมูลเกี่ยวกับการขนสง 

 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ขอมูลทั่วไปในการขนสงสําหรับผูใชงาน ผูจําหนาย ผูจดัสง และหนวยกูภัย หรือ

หนวยฉุกเฉนิ 
- ขอมูลที่กําหนดตามกฎหมายของแตละประเทศ สวนใหญจะนิยมใชตามระบบของ

กรมการขนสงประเทศสหรัฐอเมริกาที่เรียกวา ระบบ DOT (Department of 
Transportation) ซ่ึงกําหนดใหระบุเกี่ยวกับคําอธิบายลักษณะของสารเคมีอันตราย ช่ือ
ของสารเคมีอันตราย หมายเลขรหัสและประเภทของความเปนอันตราย เชน หมายเลข 
UN (United Nation) และสัญลักษณความเปนอันตราย  

สวนที่ 15 ขอมูลตามที่กฎหมายบังคับไว 
ขอมูลในสวนนี้ขึ้นอยูกับกฎหมายของแตละประเทศ ในประเทศอุตสาหกรรมที่เจริญ

แลวและมีกฎหมายควบคุมอันตรายที่จะเกิดจากสารเคมีอยางเขมงวดมักจะมีขอบังคับตางๆ  
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                เชน 
- ปริมาณต่ําสุดที่จะตองรายงานใหหนวยงานราชการทราบเมื่อเกิดการรั่วไหล 
- ปริมาณที่สามารถจัดเก็บได ณ สถานประกอบการ 
- ขอกําหนดเกีย่วกับกฎหมายและขอมูลที่สาธารณชนพึงทราบ 
- รหัสและประเภทของความเปนอันตรายท่ีกําหนดไวในแตละประเทศ เชน DOT ของ

ประเทศสหรัฐอเมริกา WHMIS ของประเทศแคนาดา EINECS ของสหภาพยุโรป 
MITI ของประเทศญี่ปุน และ NICAS ของประเทศออสเตรเลีย 

สวนที่ 16 ขอมูลอ่ืน ๆ 
 ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 

- รายช่ือเอกสารอางอิง 
- รายช่ือแหลงขอมูลที่สามารถใหรายละเอียดเพิ่มเติมไดหากตองการ 
- การจัดระดับความเปนอนัตรายของสารเคมีตอสุขภาพ ความไวไฟ และ การ

เกิดปฏิกิริยาเคมี 
ในประเทศไทยไดมีแบบแจงรายละเอียดของสารเคมี อันตรายในสถาน

ประกอบการ (แบบ สอ.1) ตามขอ 5 แหงประกาศกระทรวงมหาดไทย เร่ือง ความปลอดภัย
ในการทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย มีรายละเอียดประกอบดวย (13)  
1. รายละเอียดเกี่ยวกับผลิตภณัฑ (Product Data) ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
-  ช่ือทางการคา , ช่ือทางเคมี, สูตรทางเคมี, การใชประโยชน, ปริมาณสูงสุดที่มีไว
ครอบครอง, ผูผลิต / ผูนําเขา 
2. การจําแนกสารเคมีอันตราย (Chemical Classification) ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- U.N. Number, CAS No., สารกอมะเร็ง 
3. สารประกอบที่เปนอันตราย (Hazardous Ingredients) ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ช่ือสารเคมี, เปอรเซ็นต, คามาตรฐานความปลอดภัย TLV และ LD50

4. ขอมูลทางกายภาพและเคมี (Physical and Chemical Data) ขอมูลในสวนนี้
ประกอบดวย 
- จุดเดือด , จุดหลอมเหลว, ความดันไอ, การละลายไดในน้ํา, ความถวงจําเพาะ, อัตราการ
ระเหย, ลักษณะสีและกลิ่น และความเปนกรดดาง 
5. ขอมูลดานอคัคีภัยและการระเบิด (Fire and Explosion Hazard Data) ขอมูลในสวนนี้
ประกอบดวย 
- จุดวาบไฟ , ขีดจํากัดการติดไฟ – คาต่ําสุด(LEL)%  คาสูงสุด (UEL)% , อุณหภูมิที่
สามารถติดไฟไดเอง , การเกิดปฏิกิริยาทางเคมี , สารที่ตองหลีกเล่ียงจากกัน , สารอันตราย
ที่เกิดจากการสลายตัว 
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6.ขอมูลเก่ียวกับอันตรายตอสุขภาพ (Health Hazard Data) ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ทางเขาสูรางกาย , อันตรายเฉพาะที่ ( ผิวหนัง ตา เยื่อบุ ) , ผลจากการสัมผัสสารที่มี
ปริมาณมากเกินไปในระยะสั้น ๆ , ผลจากการสัมผัสสารที่มีปริมาณมากเกินไปในระยะยาว 
, คามาตรฐานความปลอดภัย TLV  
7. มาตรการดานความปลอดภัย (Safety Measures) ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- ขอมูลการปองกันโดยเฉพาะทาง ประกอบดวย การปองกันไฟและการระเบิด, การระบาย
อากาศ, ชนิดของอุปกรณปองกันทางการหายใจ, การปองกันอันตรายท่ีจะเกิดขึ้นกับมือ, 
การปองกันอันตรายที่จะเกิดขึ้นกับตา, การปองกันอื่น ๆ และขอมูลการปฐมพยาบาล 
ประกอบดวย กรณีสัมผัสสารเคมีทางผิวหนัง, กรณีสัมผัสสารเคมีทางตา, กรณีไดรับ
สารเคมีโดยการหายใจ, ขอมูลเพิ่มเติมในการรักษาพยาบาล (ระบุการรักษาหรือการแกพิษ) 
8.ขอปฏิบตัิพิเศษ (Special Instructions) ขอมูลในสวนนี้ประกอบดวย 
- การขนยายและการจัดเก็บ, การปองกันการกัดกรอนของสารเคมี, การปองกันการรั่วและ
หก, การกําจัดส่ิงปฏิกูลที่เกิดจากสารเคมี, การใชสารดับเพลิง 

ระบบฐานขอมูลเกี่ยวกับขอมูลความปลอดภัยสารเคมี ในปจจุบันมีอยูหลายหนวยงาน
ที่มีขอมูลเหลานี้ ไดแก (5)  

• ศูนยเทคโนโลยีความปลอดภัย กรมโรงงานอุตสาหกรรม (ปจจุบันยกฐานะเปนสํานัก
เทคโนโลยี) กระทรวงอุตสาหกรรม มีการใชโปรแกรม CAMEO (Computer Aided 
Management of Emergency Operation) ซ่ึงเปนโปรแกรมคอมพิวเตอรสําหรับผู
วางแผนในภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับสารเคมี และผูตองการใชขอมูลเพื่อตอบสนองกรณี
ภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับสารเคมี 

• การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย มีการจัดเก็บขอมูลโรงงานที่เกี่ยวกับการใช
สารเคมีและโปรแกรมการจัดเก็บขอมูลความปลอดภัยในโรงงานอุตสาหกรรม 

• ศูนยขอมูลระงับอุบัติภัยสารเคมี กรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอม มีขอมูลสายดวน AVERS (Automatic  Voice Emergency Response 
Systems)เปนระบบบริการขอมูล การระงับอุบัติภัยจากสารเคมีอัตโนมัติทางโทรศัพท
ดวยระบบคอมพิวเตอร และสามารถรับขอมูลทางโทรสารไดดวย 

• ศูนยพิษวิทยา โรงพยาบาลรามาธิบดี เปนขอมูลท่ีใชเปน Voice Mail Box มีวิธีการให
ขอมูลคลายกับ AVERS 

• ศูนยอุบัติภัยกรุงเทพมหานคร มีรายละเอียดขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการขนสงสารเคมีและ
วัตถุอันตราย เชน ฐานขอมูลสารเคมีอันตราย ฐานขอมูลระงับภัย ฐานขอมูลการรับ
แจงเหตุ 
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• สํานักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดลอม กรมควบคุมโรค  กระทรวง
สาธารณสุข 

• ขอมูลจาก Website ตาง ๆ เชน ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม หรือของบริษัท MERCK 
เปนตน 

2.1 ความหมายของคาํท่ีปรากฏในเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี (14) 
 

1. UN/ID Number 
เปนรหัสตัวเลข 4 หลัก เพื่อช้ีบงชนิดของสารเคมี (Identification Number) ที่ถูก

กําหนดโดยองคการสหประชาชาติ (United Nations) และกรมการขนสงแหงสหรัฐอเมริกา 
(Department of Transportation; DOT) เชน UN/ID NO. 1017 เปนสารคลอรีน  UN/ID 
NO. 1005 เปนสารแอมโมเนียแอนไฮดรัส 

ประโยชนของ UN/ID NO. นอกจากใชเปนรหัสตัวเลขชี้บงชนิดของสารเคมีแลว
ยังเปนรหัสสืบคนขั้นตอนการปฏิบัติกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินจากระบบใหบริการขอมูลการ
ระงับอุบัติภัยจากสารเคมีอัตโนมัติทางโทรศัพท หรือสายดวน AVERS กรมควบคุมมลพิษ
หรือสืบคนจาก Emergency Response Guidebook ของกรมการขนสงแหงสหรัฐอเมริกา 
(DOT)  

 

2. CAS Number (Chemical Abstracts Service Registry Number)
เปนชุดตัวเลขที่กําหนดขึ้นโดย Chemical Abstracts Service of the American 

Chemical Society สําหรับใชช้ีบงชนิดของสารเคมีอันตรายที่กําหนดในกฎหมาย Toxic 
Substance Control Act (TSCA) ประกอบดวยตัวเลข 3 กลุม 

กลุมแรก ประกอบดวยตวัเลข 2-6 หลัก 
กลุมที่สอง เปนตัวเลข 2 หลัก 
กลุมสุดทาย เปนตัวเลข 1 หลัก สําหรับตรวจสอบความถูกตองของตัวเลขทั้งชุด 
 

3. RTECS (The Registry of Toxic Effects of Chemical Substance) 
เปนรหัสชี้บงชนิดของสารเคมีในฐานขอมูลพิษวิทยา อยูภายใตการดูแล ปรับปรุง

เพิ่มเติมโดย National Institute for Occupational Safety and Health (NIOSH) เพื่อเปน
ขอมูลใหสอดคลองกับ Occupational Safety and Health Act, Section 20 (a) (b) 
ประกอบดวยขอมูลพิษวิทยาของสารเคมีมากกวา 130,000 ตัว ขอมูลพิษวิทยาของสารเคมี
แตละตัวประกอบดวย อาการระคายเคืองเบื้องตน การกอกลายพันธุ (Mutagenic) ผลตอ
ระบบสืบพันธุ (Reproductive) การเกิดเนื้องอก (Tumorigenic) และพิษเฉียบพลัน (Acute 
Toxicity)  
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4.สถานะ (Status) 
  ปกติสารเคมีมีอยูทั้ง 3 สถานะ คือ ของแข็ง (Solid) ของเหลว (Liquid) และกาซ 

(Gas) 
 

5. จุดหลอมเหลวและจดุเดือด  (Melting and Boiling point)  
อุณหภูมิที่ทําใหสารเคมีเปลี่ยนสถานะจากของแข็งเปนของเหลว หรือของเหลว

เดือดกลายเปนกาซ ซ่ึงอาจกอใหเกิดอันตรายสูงกวาได 
 

6.ความถวงจําเพาะ (Specific gravity) 
น้ําหนักของของเหลวเมื่อเปรียบเทียบกับน้ําที่ปริมาตรเทากัน (น้ํา = 1) ถาสารเคมี

นั้นไมละลายน้ํา และมีคาความถวงจําเพาะ (ถพ.) มากกวา 1 สารเคมีนั้นก็จะจมน้ําแตถามี
คานอยกวา 1 สารเคมีนั้นจะลอยน้ํา 

 

7. ความหนาแนนไอ (Vapor density)  
น้ําหนักของไอระเหยหรือกาซเมื่อเทียบกับอากาศในปริมาตรที่เทากัน(อากาศ = 1) 

ถาความหนาแนนมากกวา 1 สารเคมีนั้นจะหนักกวาอากาศและเกิดการสะสมในที่ต่ําหรือ
แพรกระจายบนพื้น แตถาความหนาแนนนอยกวา 1 สารเคมีนั้นเบากวาอากาศก็จะลอยขึ้น
ที่สูง 
 

8. ความดันไอ (Vapor Pressure)  
             แนวโนมของของแข็งหรือของเหลวที่จะระเหยกลายเปนไอในอากาศ ปกติถาจุด
เดือดต่ําความดันไอจะสูง สามารถระเหยออกสูบรรยากาศไดเร็วและกอใหเกดิอันตรายตอ
ผูปฏิบัติงานไดงาย และถาเก็บสารเคมีที่มีความดันไอสูงในภาชนะบรรจุปดสนิทอาจเสี่ยง
ตอการเกิดระเบิดไดงายกวาเมื่ออุณหภูมิสูงขึ้นและสารเคมีที่มีจุดเดือดสูง คาความดนัไอก็
จะต่ํา มหีนวยเปนมิลลิเมตรปรอท  
 

9.ความสามารถในการละลายน้ําได (Solubility) 
              น้ําหนักของสารเคมีที่สามารถละลายในน้ําได ตอหนวยปริมาตร (กรัมตอ 100 
มิลลิลิตร) หรือเปรียบเทียบเปนตอรอยละ (%)  
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10.สารกอมะเร็ง (Carcinogen)  

             สารเคมีแตละชนิดจะถูกระบุอยูในรายชื่อสารกอมะเร็งแตละประเภททั้งของ NTP  
(The National Toxicology Program) IARC (International Agency for Research on 
Cancer) OSHA (Occupational Safety and Health Administration) และ EPA 
(Environmental Protection Agency) โดยแบงกลุมของสารกอมะเร็งออกไดดังนี้ 

ACGIH (The American Conference of Governmental Industrial Hygienists) 
ไดแบงประเภทของกลุมสารกอมะเร็งเปน 
A1 ยืนยนัวาเปนสารกอมะเรง็ในมนษุย (Confirmed Human Carcinogen) 
A2 สงสัยวาเปนสารกอมะเรง็ในมนษุย (Suspected Human Carcinogen) 
A3 สารกอมะเร็งในสัตว (Animal Carcinogen) 
A4 ไมจัดวาเปนสารกอมะเรง็ในมนษุย (Not Classifiable as a Human Carcinogen) 
A5 ไมสงสัยวาเปนสารกอมะเร็งในมนุษย (Not Suspected as a Human Carcinogen) 
 

IARC (International Agency for Research on Cancer) 
แบงประเภทของกลุมสารกอมะเร็งออกเปน 
กลุม 1    (Class 1)   ยนืยนัวาเปนสารกอมะเร็งในมนษุย (Confirmed Human Carcinogen) 
กลุม 2A (Class 2A) อาจจะเปนสารกอมะเร็ง   (Probably Carcinogenic) 
กลุม 2B (Class 2B) นาจะเปนสารกอมะเรง็ (Possibly Carcinogenic) 
กลุม 3    (Class 3)   ไมจําแนกวาเปนสารกอมะเร็ง (Not Classifiable as to Carcinogenicity) 
กลุม 4    (Class 4)   ไมจัดวาเปนสารกอมะเร็ง (Probably not Carcinogenic) 
 

NTP (The National Toxicology Program) 
แบงประเภทของกลุมสารกอมะเร็งออกเปน 
ยืนยนัวาเปนสารกอมะเร็งในมนุษย (Know to be human carcinogen) 
สงสัยวาเปนสารกอมะเร็งในมนุษย และ/หรือ เปนสารกอมะเร็งในสัตว  
 (Reasonably anticipated to be human carcinogens) 
 

OSHA (Occupational Safety and Health Administration) 
แบงประเภทของสารกอมะเร็งออกเปน 
กลุม 1 จากการศึกษาในระยะยาว ยนืยันวาเปนสารกอมะเร็งในมนษุย และในสัตว 
เล้ียงลูกดวยนม 
กลุม 2  กลุมที่ยังไมมีหลักฐานเพียงพอ หรือสงสัยวาจะมศีักยภาพในการกอมะเร็ง 
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11. จุดวาบไฟ (Flash point)   
             อุณหภูมิต่ําสุด ที่ทําใหของเหลวกลายเปนไอเพียงพอตอการเริ่มตนลุกไหมขึ้นเมื่อ
มีแหลงจุดติดไฟ แตมีไมเพียงพอที่จะลุกติดไฟไดอยางตอเนื่อง จุดวาบไฟเปนประโยชน
ในการแบงประเภทของสารเคมีวาเปนสารไวไฟ (Flammable) สารติดไฟได (Combustible) 
และสารไมติดไฟ (Non-combustible) ตามมาตรฐาน NFPA 30 

 

12. อุณหภูมิลุกติดไฟไดเอง (Auto ignition temperature) 
             อุณหภูมิต่ําสุดที่ ทําใหสารเคมีลุกติดไฟขึ้นเอง จากแหลงความรอนในตัวหรือ
สัมผัสกับวัสดุผิวรอน โดยปราศจากการจุดติดไฟจากแหลงภายนอก ทําการทดสอบตาม
มาตรฐาน ASTM D 286 และ ASTM D 2155 (American Society for Testing and 
Materials) (15) ใชประโยชนในการกําหนดบริเวณและอุณหภูมิในการเก็บรักษา การ
ระบายอากาศ 
 

13. ขีดจํากัดความไวไฟ (Flammable limits) 
             ชวงของสวนผสมของไอระเหย/กาซกับอากาศที่สามารถลุกติดไฟไดระหวางคา
ขีดจํากัดบน (Upper Flammable Limit ; UFL) และคาขีดจํากัดลาง (Lower Flammable 
Limit ; LFL) ความเขมขนที่สูงเกินไปก็จะไมติดไฟและความเขมขนต่ําเกินไปหรือเจือจาง
เกินไป (Lean) ก็จะไมติดไฟเชนกัน ชวงขีดจํากัด LFL และ UFL ของสารเคมีแตละตัวจะ
ไมเทากันจึงเรียกชวงนี้วา ชวงขีดจํากัดความไวไฟ (Flammable range) 
 

14. ขีดจํากัดการระเบิดได (Explosion limits)   
            ชวงของสวนผสมของไอระเหย/กาซกับอากาศที่สามารถระเบิดไดระหวางคา
ขีดจํากัดบน (Upper Explosion Limit ;UEL) และคาขีดจํากัดลาง (Lower Explosion Limit ; 
LEL) ความเขมขนที่สูงเกินหรือต่ําเกินไปก็จะไมระเบิดเชนกัน ปกติชวงของ LEL และ 
UEL จะอยูในชวงของ LFL และ UFL 
 

15. ดัชนี NFPA (National Fire Protection Association Code 704)  
กําหนดดัชนี ช้ีบงอันตรายจาก  สารเคมีตอสุขภาพอนามัย  ความไวไฟ  การ

เกิดปฏิกิริยา โดยการกําหนดเปนระดับตัวเลข 0-4 อยูบน ส่ีเหล่ียมขนมเปยกปูน 4 ช้ิน เรียง
กันหรือ Diamond Shape สําหรับขอมูลพื้นฐานในการดับเพลิง การอพยพออกจากพื้นที่
อันตราย 
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ตารางที่  2.1    ความหมายของดัชนี NFPA 
 

ระดับ อันตรายตอสุขภาพ ความไวไฟ การเกิดปฏิกิริยา 

4 สารที่มีความเปนพิษสูงมาก
อาจทํ า ใหสูญ เสี ย ชี วิตและ
เจ็บปวยรุนแรง จากการสัมผัส
ในระยะเวลาสั้น ๆ 

สารที่ระเหยกลายเปนไอไดอยาง
สมบูรณและรวดเร็วที่อุณหภูมิ
และความดันปกติ 
( จุดวาบไฟต่ํากวา 22.8 ° C     
  จุดเดือดต่ํากวา    37.8°  C  ) 

สารที่สามารถระเบิดได
งายดวยตัวเอง จากการ
ส ล า ย ตั ว ห รื อ ก า ร
เกิดปฏิกิริยาที่อุณหภูมิ
และความดันปกติ 

3  สารที่มีความเปนพิษสูงมาก
จากการเผาไหม สารกัดกรอน
อ ย า ง รุ น แ ร ง อ า จ เ กิ ด ก า ร
บาดเจ็บอยางรุนแรงเมื่อมีการ
สัมผัสระยะสั้น 

ของแข็งหรือของเหลวที่สามารถ
ลุก ติดไฟได ในอุณหภูมิ และ
ความดันปกติ 
( จุดวาบไฟต่ํากวา 22.8 ° C    
   จุดเดือดต่ํากวา 37.8 ° C และ    
  ของเหลวที่มีจุดวาบไฟสูงกวา   
  22.8° C จุดเดือดต่ํากวา 37.8°C) 

สารที่สามารถระเบิดได
งายจากการสลายตัวหรือ
ก า ร เ กิ ด ป ฏิ กิ ริ ย า แ ต
จะตองมีแหลงจุดติดไฟ
ห รื อ ค ว า ม ร อ น จ า ก
ภายนอก 

2 สารที่อาจกอการบาดเจ็บเมื่อมี
การสัมผัสในระยะสั้น 

สารที่ตองใหความรอนปานกลาง
หรืออุณหภูมิสูงกอนจุดติดไฟจะ
ไมลุกไหมในบรรยากาศปกติ 
(จุดวาบไฟสูงกวา 37.8° C   
  แตไมเกิน 93.4 ° C ) 

สารที่ทําใหเกิดปฏิกิริยา
ไดงายเมื่ออุณหภูมิสูงขึ้น
เกิดปฏิกิริยารุนแรงกับ
น้ํ า ห รื อ ทํ า ใ ห เ กิ ด
ส ว น ผสมที่ ส า ม า ร ถ
ระเบิดไดกับน้ํา 

1 สารที่ทําใหเกิดการระคายเคือง 
และเจ็บปวยเล็กนอยเมื่อสัมผัส
ในระยะสั้น 

สารที่ตองอุนทําใหรอนกอนจึง
จะลุ กติ ด ไฟ  หรื อสั มผั สกั บ
อุณหภูมิ 815.5  C เปนเวลา 5 
นาทีหรือนอยกวาเปนสารติดไฟ
ไดทั่วไป 
(จุดวาบไฟสูงกวา 93.4 ° C ) 
 

สารซึ่งปกติจะมีความ
เสถียรแตจะไม เสถียร
เมื่ออุณหภูมิและความ
ดั น สู ง ขึ้ น  ส า ร ที่
เ ป ลี่ ย น แ ป ล ง ห รื อ
สลายตัวเมื่อสัมผัสกับ
อ า ก า ศ  แ ส ง  ห รื อ
ความชื้น 

0 สารที่ไมกอให เกิดอันตราย
ขณะเกิดเพลิงไหม 

สารไมติดไฟเมื่อสัมผัสกับความ
รอนอุณหภูมิสูง 815.5  C  
เปนเวลา 5 นาที 

 

สารที่มีความเสถียรทั้ง
ในสภาวะปกติและเกิด
เพลิงไหมไมทําปฏิกิริยา 
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16.LD50 (Lethal Dose fifty)  
              หมายถึง ปริมาณ (dose) ของสารเคมีซ่ึงคาดวาจะทําใหสัตวทดลองที่ไดรับสาร
นั้นเพียงครั้งเดียว ตายไปเปนจํานวนครึ่งหนึ่ง (50 %) ของจํานวนเริ่มตน LD50 เปนคาที่
คํานวณไดจากผลการศึกษา ซ่ึงใหสัตวทดลองหลายกลุมไดรับสารเคมีที่ปริมาณตาง ๆ กัน 
ระยะเวลาที่เฝาสังเกตการตายของสัตว ประมาณ 2-3 วัน แตจะไมเกิน 2 สัปดาห เพื่อให
สามารถเปรียบเทียบความเปนพิษของสารเคมีในสัตวตางชนิด ซึ่งมีน้ําหนักตัวแตกตางกัน
ได จึงรายงานคา LD50 เปนน้ําหนักของสารเคมีตอน้ําหนักของสัตวทดลอง เชน LD50 (oral) 
ของ benzene ในหนู rat เทากับ 4,900 มิลลิกรัมตอกิโลกรัม 
 

17. LC50  (Lethal Concentration fifty) 
                ความเขมขนของสารเคมีในอากาศซึ่งคาดวาจะทําใหสัตวทดลองที่สูดดมใน
ระยะเวลาที่ระบุไวตายไปเปนจํานวนครึ่งหนึ่ง (50%) ของจํานวนเริ่มตน (LC50) เปนคาที่
คํานวณไดจากผลการศึกษา การทดลอง ทําโดยแบงสัตวทดลองออกเปนกลุม จํานวนสัตว
ในแตละกลุมเทา ๆ กัน กลุมละ 10 ตัวหรือมากกวา ใหสัตวทดลองสูดดม  
               ดังนั้น การรายงานคา LC50 จึงตองระบุระยะเวลาของการทดลองดวย เชน LC50  
(4 ช่ัวโมง) ของ benzene ในหนู rat เทากับ 44,660 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
 

18. IDLH (Immediately Dangerous to Life or Health Concentrations)  
             คาความเขมขนของสารเคมีสูงสุดเมื่อเกิดความบกพรองจากอุปกรณปองกันการ
หายใจแลวสามารถอพยพออกจากบริเวณนั้นภายใน 30 นาที โดยปราศจากอุปกรณปองกัน
การหายใจและไมกอใหเกิดอาการระคายเคืองอยางรุนแรงหรือมีผลตอสุขภาพอนามัย 

 

3. กฎหมายที่เก่ียวของกับการใชสารเคม ี
  ประเทศไทยมีกฎหมายในการควบคุมและกํากับดูแลสารเคมีไมนอยกวา 34 ฉบับ 

(5) ซ่ึงอยูในการดําเนินการของหลายกระทรวง กฎหมายดังกลาวเปนกฎหมายที่ใชในการ
ควบคุมการผลิต การนําเขา การสงออก การมีไวในครอบครอง ตลอดจนถึงการปองกัน
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นแกบุคคล สัตว พืช ทรัพย หรือส่ิงแวดลอม แตกฎหมายที่เปนหลัก
ในการควบคุมความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมจากสารเคมีเปนการเฉพาะ  ไดแก 
พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ. 2535   และพระราชบัญญัติที่กําหนดประเภทของ
โรงงานอุตสาหกรรมที่ตองทําการขออนุญาตกอนประกอบกิจการ คือ พระราชบัญญัติ
โรงงาน พ.ศ. 2535 กฎหมายอื่น ๆ จะเปนกฎหมายที่ออกมาเพื่อควบคุมวัตถุอันตราย 

                   แตละประเภท หรือควบคุมความปลอดภัยในการขนสงวัตถุอันตราย ตัวอยางของ 
กฎหมายที่ควบคุมวัตถุอันตรายแตละประเภท เชน   พระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. 
2535, พ.ร.บ. วาดวยการเก็บรักษาน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2474,  พ.ร.บ. พลังงานปรมาณูเพื่อ
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สันติ พ.ศ. 2504 , พ.ร.บ.การปโตรเลียม พ.ศ. 2514 ,พ.ร.บ. ควบคุมยุทธภัณฑ พ.ศ. 2530 
และกฎหมายที่ควบคุมความปลอดภัยในการขนสงวัตถุอันตราย เชน พ.ร.บ. ขนสงทาง
บก พ.ศ. 2522, พ.ร.บ. จราจรทางบก พ.ศ. 2522  รวมถึง พ.ร.บ.การจัดวางการรถไฟและ
การทางหลวง พ.ศ. 2464  

 

 พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ. ศ. 2535  
  หนวยงานที่รับผิดชอบกฎหมายฉบับนี้คือ กระทรวงอตุสาหกรรม โดยกฎหมาย

ฉบับนี้ไดกําหนดนยิามของวตัถุอันตรายใหหมายความถึง  
- วัตถุระเบิดได                               -  วัตถุกัมมันตรังสี 

- วัตถุไวไฟ                                                         -  วัตถุมีพิษ 

- วัตถุออกซิไดซและวัตถุเปอรออกไซด                  -  วัตถุกัดกรอน 

- วัตถุที่ทําใหเกดิโรค                                            -  วัตถุที่กอใหเกิดระคายเคือง 
- วัตถุที่ทําใหเกดิการเปลี่ยนแปลงทางพันธุกรรม 

- วัตถุอยางอื่นไมวาจะเปนเคมภีัณฑหรือส่ิงอ่ืนใดที่อาจทําใหเกิดอนัตรายแกบุคคล สัตว 
พืช ทรัพย หรือส่ิงแวดลอม 

 

หนาที่และความรับผิดทางแพง (มาตรา 57 – 68) 
 การกําหนดในกฎหมายวัตถุอันตรายใหผูผลิต  ผูนําเขา  ผูขนสง  ผูมีไวใน
ครอบครอง มีหนาที่ตองดูแลและรับผิดชอบในการประกอบการของตน การกระทําใด ๆ ก็
ตามที่กอใหเกิดความเสียหายตอผูอ่ืนถือเปนการละเมิด บุคคลนั้น ๆ ตองรับผิดชอบใน
ผลเสียหายที่เกิดขึ้นจากวัตถุอันตรายนั้น 
 

การออกประกาศระบุช่ือสารเคมีใหเปนวัตถุอันตรายนับตั้งแตป พ. ศ. 2535 - พ. ศ. 2544  
คณะกรรมการวัตถุอันตรายไดออกประกาศกําหนดบัญชีรายชื่อวัตถุอันตราย 2 

ฉบับ ฉบับแรกในป พ.ศ. 2535 และฉบับที่ 2 พ.ศ. 2543 มีสารเคมีที่ถูกประกาศกําหนดให
เปนวัตถุอันตรายรวม 1,084 รายการ  ซ่ึงมีหนวยงานผูรับผิดชอบหลัก 5 หนวยงานคือ กรม
โรงงานอุตสาหกรรม, กรมวิชาการเกษตร, สํานักคณะกรรมการอาหารและยา, กรมประมง
และกรมโยธาธิการ  

 

 พระราชบัญญัติโรงงาน พ. ศ. 2535 
 ตามพระราชบัญญัติโรงงานไดแบงจําพวกโรงงานโดยคํานึงถึงความจําเปนในการ
ควบคุมดูแล การปองกันเหตุเดือดรอนรําคาญ การปองกันความเสียหายและการปองกัน
อันตรายตามระดับความรุนแรงของผลกระทบที่จะมีตอประชาชนหรือส่ิงแวดลอมโดยแบง
ออกเปน 
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 โรงงานจําพวกที่ 1 เปนโรงงานที่สามารถประกอบกิจการไดทันทีตามความ
ประสงคของผูประกอบกิจการ (ไมตองแจงและขออนุญาต) โรงงานจําพวกนี้จัดเปน
โรงงานขนาดเล็ก การประกอบกิจการไมกอใหเกิดปญหามลพิษสิ่งแวดลอม หรือเหตุ
เดือดรอนอันตราย 
 โรงงานจําพวกที่ 2   เมื่อจะประกอบกิจการตองแจงใหทางราชการทราบกอน  
(ไมตองขออนญุาต) เปนโรงงานขนาดกลาง ซ่ึงการประกอบกจิการอาจกอปญหามลพิษ
หรือเหตุเดือดรอนรําคาญเล็กนอย ซ่ึงสามารถแกไขปรับปรุงไดไมยาก 
 โรงงานจําพวกที่ 3 เปนโรงงานที่ตองขออนุญาตกอนจึงจะดําเนินการได จัดเปน
โรงงานขนาดใหญ การประกอบกิจการอาจกอปญหามลพิษ หรือเหตุเดือดรอนอันตราย ซ่ึง
จําเปนตองดูแลควบคุมอยางใกลชิด 
 

พระราชบัญญัติการสาธารณสุข  พ.ศ. 2535 (16) 
หมวด 7 กําหนดกิจการที่เปนอันตรายตอสุขภาพ ขอ 12 กิจการที่เกี่ยวกับ

ปโตรเลียม ถานหิน สารเคมี ซ่ึงสวนที่เกี่ยวของกับสารเคมี ไดแก 
1. การผลิต การบรรจุ การสะสม การขนสงกรด ดาง สารออกซิไดส หรือสาร 
        ตัวทําละลาย 
2. การผลิต การบรรจุ การสะสม การขนสงกาซ 
3. การผลิตสี หรือน้ํามันผสมสี 
4. การผลิต การบรรจุสารเคมีดับเพลิง 
5. การผลิตน้ําแข็งแหง 
6. การผลิต การสะสม การขนสงดอกไมเพลิงหรือสารเคมีอันเปนสวนประกอบใน

การผลิตดอกไมเพลิง 
7. การผลิตแชลแล็คหรือสารเคลือบเงา 
8. การผลิต การบรรจุ การสะสม การขนสงสารกําจัดสารศัตรูพืชหรือพาหะนําโรค 
9. การผลิต การบรรจุ การสะสมกาว 
 

              พระราชบัญญัติสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2535 
สวนที่ 6 มลพิษอื่นและของเสียอันตราย มาตรา 79 ใหกําหนดหลักเกณฑ มาตรการ

และวิธีการรวบรวมรักษาความปลอดภัยในการขนยาย การบําบัดและจัดการของเสีย
อันตรายที่ เกิดจากการผลิต  การใชสารเคมีอันตราย  ในกระบวนการอุตสาหกรรม 
เกษตรกรรม และสาธารณสุขรวมถึงกิจการอื่นๆ  
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                 กฎหมายในตางประเทศ 
ในประเทศสหรัฐอเมริกาไดมีพระราชบัญญัติความปลอดภัยและสุขภาพในการ

ทํางาน คศ. 1970 (Occupational Safety and Health Act 1970) หรือนิยมเรียกสั้น ๆ วา 
OSHAct กลาววา ลูกจางที่อาจไดรับผลกระทบจากสารเคมีมีสิทธิที่จะขอรับทราบขอมูล
ขาวสารจากนายจางในเรื่องที่เกี่ยวกับอันตรายของสารเคมี ปริมาณ ความเขมขนของ
สารเคมีที่สัมผัสและขอระวังใชเพื่อความปลอดภัย (17)  

ในสวนประเทศไทยไดมีประกาศกระทรวงมหาดไทย  (18)  เรื่องการทํางาน
เกี่ยวกับสารเคมีอันตราย ขอ17  กลาววาใหนายจางจัดใหมีการอบรมลูกจางที่มีการทํางาน
เกี่ยวกับสารเคมีอันตรายหรือเมื่อมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต และตาม
พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย (19) พ.ศ.2535 หมวด 2 มาตรา17 กลาววา ใหจัดตั้งศูนยขอมลู
วัตถุอันตรายขึ้นในกระทรวงอุตสาหกรรมเพื่อเปนศูนยกลางในการประสานงานในเรื่อง
ของขอมูลของวัตถุอันตรายของสวนราชการและสวนเอกชนเพื่อรวบรวมขอมูลและ
ใหบริการขอมูลทุกชนิดเกี่ยวกับวัตถุอันตราย 
 

4. งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
 

สุมิตรา   ตติดิลกกุล (20) ไดทําการศกึษาวจิัยโดยการปรับปรุงรูปแบบเอกสาร
ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีใหงายตอการทําความเขาใจยิ่งขึ้น โดยใชในอุตสาหกรรม
ปโตรเลียมซ่ึงไดจัดแบงเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมีออกเปน 10 สวนโดยการ
แปลเปนภาษาไทย ยกเวนคาํศัพทเฉพาะ (Technical term) และมีการใชรูปภาพประกอบ 
พบวา ระดับความพึงพอใจในรูปแบบที่ปรับปรุงนี้มากกวาแบบทีใ่ชอยูเดิม 

 

รศ.ดร. วราพรรณ ดานอุตรา และ วรรณี  พฤฒิถาวร ( 21) ไดจัดทําโครงการ
ฐานขอมูลสารเคมีอันตรายเพื่อการอางอิงโดยจัดทําขอมูลความปลอดภัยและคําแนะนํา
ความปลอดภัยของสารประมาณ 1,400 รายการ และการแปล MSDS ใหเปนภาษาไทยได
ริเร่ิมและดําเนินการมาตั้งแตป พ.ศ. 2544 โดยความรวมมือระหวางบริษัท MERCK จํากัด 
(ประเทศไทย) และคณาจารยจากมหาวิทยาลัยและหนวยงานรัฐบาลคือ กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม (22) 

 

Kolp PW, William PL และ Burton RC (1995) (23) ทําการประเมินความถูกตอง
และความสมบูรณของเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี (MSDS) จํานวน 150 ตัวอยาง
โดยศึกษาจาก 5 องคประกอบคือ สวนผสมทางเคมี, ผลกระทบตอสุขภาพ, การปฐม
พยาบาลเบื้องตน, อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล และปริมาณการสัมผัสที่กฎหมาย
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กําหนด โดยผลที่ไดคือ ในหัวขอสวนผสมทางเคมี มีความสมบูรณรอยละ 83 ,  รอยละ 37 
ของการรายงานผลกระทบสุขภาพมีความถูกตองแตในขณะเดียวกัน พบวา  
มีความไมถูกตองรอยละ 47, ในหัวขอของการปฐมพยาบาล, อุปกรณปองกันสวนบุคคล
และปริมาณการสัมผัสตามที่กฎหมายกําหนดมีความถูกตองเปนรอยละ 76, 47, 47 
ตามลําดับ 

 

Koshi K, et.al. (24) ทําการสาํรวจใน  State of Maryland พบวาขอมูลใน MSDS มี
ความไมสมบรูณถึง 1 ใน 3 ที่ทําการสํารวจ 

 

Tashiro H, et.al. (25)  ศึกษาหัวขอสวนใหญที่พบใน MSDS พบวาหัวขอสําคัญที่
ปรากฏคือ  สวนผสมที่เปนองคประกอบทางเคมีและขอมูลทางพิษวิทยา 

 

 Greenberg MI, et.al.และ Marousky RT. (26, 27)    ทําการศึกษาในประเทศ
สหรัฐอเมริกาพบวาแพทยฉุกเฉินสวนใหญและพยาบาลในหองผาตัดใชประโยชนจาก
ขอความเรื่องการเปนพิษของสารเคมีใน MSDS เพื่อชวยวินิจฉัยความเปนพิษที่เกิดกับ
คนไข 
 

 Jonathan A, Bernstein MD (28)   กลาววา ขอจํากัดหลัก ๆ 4 อยางที่พบจาก MSDS 
คือ ขอมูลที่สําคัญทางสวนประกอบไมวาจะเปนสูตรทางเคมีหรือช่ือสารไมสมบูรณ   และ
การไมระบุถึงสารที่กอใหเกิดการระคายเคืองตอระบบหายใจและทางผิวหนังซึ่งเปนสาเหตุ
ของการเกิดปญหาตอระบบภูมิคุมกัน และขอมูลปริมาณการสัมผัสที่ไมปรับปรุงให
ทันสมัยและไมมีการระบุถึงอาการทางคลินิกที่อาจเกิดขึ้นเมื่อไดรับสารเคมีนั้น 
 

 จากการศึกษาและทบทวนวรรณกรรมตาง ๆ ที่เกี่ยวของ ทําใหทราบวาเอกสาร
ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีเปนขอมูลที่มีผูใหความสนใจไมเพียงแคผูเกี่ยวของกับ
สารเคมีนั้นแตยังรวมไปถึงบุคคลอื่น ๆ เชน แพทยผูทําการรักษาในกรณีไดรับอันตราย ซ่ึง
ในปจจุบันไดมีหลายหนวยงานทั้งทางภาครัฐและการไดรับความรวมมือจากภาคเอกชนใน
การรวมมือกันปรับปรุงและดําเนินการจัดทําฐานขอมูลเกี่ยวกับขอมูลเหลานี้ใหทันสมยัเพือ่
การนําไปใชใหเกิดประโยชน   นอกจากนี้แลวผูวิจัยยังมีความสนใจถึงปญหาที่เกิดขึ้นจาก
การใชขอมูลเหลานี้ซ่ึงอาจเกิดขึ้นได ดังนั้นการศึกษาในครั้งนี้จึงไดทําการศึกษาถึงวิธีการ
บริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีและปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลเพื่อเปน
การเสนอแนะแนวทางในการแกไขปรับปรุงระบบขอมูลใหดียิ่งขึ้นตอไป รวมถึงสามารถ
ปองกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นโดยใชประโยชนจากขอมูลสารเคมีที่มีอยูได 



บทท่ี 3 

 
วิธีดําเนินการวิจัย 

 
 

การนําเสนอวิธีการดําเนินการวิจัยเร่ือง การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัย
สารเคมีของสถานประกอบการในประเทศไทยประกอบดวย รูปแบบการวิจัย ระเบียบ
วิธีการวิจัย การเก็บรวบรวมขอมูล และการวิเคราะหขอมูล  ดังนี้ 

 

รูปแบบการวิจัย 
การศึกษาวิจยัครั้งนี้เปนการศึกษาเชิงพรรณนา (Descriptive Study) เพือ่ตอบ

คําถามของการวิจัย คือ  
1. วิธีการบริหารจัดการขอมลูความปลอดภัยสารเคมีในสถานประกอบการเปน

อยางไร 
  2. ปญหาที่เกิดขึ้นเนื่องจากการใชขอมูลความปลอดภัยของสารเคมี   คืออะไร 
 

ระเบียบวิธีวิจัย 
 

การวิจยัคร้ังนีแ้บงเปน 2 ขั้นตอน คือ  

• ขั้นตอนที่ 1 Quantitative Research 
1. ประชากรเปาหมาย (Target population)   คือ โรงงานอุตสาหกรรมทุกประเภท 

ทุกขนาด ในประเทศไทย 
2. ประชากรตัวอยาง (Sampling unit) คือ โรงงานอุตสาหกรรมทุกประเภท  

ทุกขนาด  เลือกโดยวิธีการสุมตัวอยางแบบตามเขตสถานที่ (29) (Cluster sampling 
technique) ตามแตละภาคของประเทศไทย และทําการสุมเลือกจังหวัดโดยวิธีการสุมอยาง
งาย (Simple Random Technique) ซ่ึงจากการสุมไดตัวอยางที่นํามาศึกษาในครั้งนี้คือ 6 
จังหวัด ไดแก ปทุมธานี, อยุธยา, ลําพูน, สงขลา, นครราชสีมา และฉะเชิงเทราโดยมีการ
คัดเลือกโรงงานอุตสาหกรรมที่ไมมีการใชสารเคมีออกจากการศึกษา เชน อุตสาหกรรม 
สีขาว, อุตสาหกรรมผลิตเกลือสินเธาว เปนตน ตามแผนภูมิดังนี้ 
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แผนภูมิที่ 3.1 แสดงการสุมตวัอยางแบบ Cluster sampling technique 
 

 
 ประเทศไทย 

กรุงเทพฯ และ
ปริมณฑล 

ภาคกลาง ภาคเหนือ ภาคใต ภาคตะวันออก 
เฉียงเหนือ 

ภาคตะวันออก 

ปทุมธานี 
2,167 โรง 

อยุธยา 
1,313 โรง 

ลําพูน 
        835 โรง 

สงขลา 
1,862 โรง 

นครราชสีมา 
7,044 โรง 

ฉะเชิงเทรา 
1,316 โรง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       ***   คัดแยกโรงงานที่ไมมีการใชสารเคมีออกจากการศึกษา *** 
    
 
          

 
เหลือ 525 โรง เหลือ  368 โรง 

 
เหลือ 80 โรง 

 
เหลือ 188 โรง 
 

เหลือ 243 โรง 
 

เหลือ  353 โรง 
 

                ***   สุมมาดวยสัดสวน 35 เปอรเซ็นต   *** 

เหลือ 86 โรง 

 
เหลือ 129 โรง 

 
เหลือ 28โรง 

 
เหลือ 66โรง 

 
เหลือ 124 โรง 

 

 
เหลือ 184 โรง 
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3. ขนาดตัวอยาง (Sample size) คํานวณโดยใชสูตร (30)   

 

n   =          N 
 1 + Ne2

 

n     =     จํานวนตัวอยาง 
N    =     จํานวนประชากร (จาํนวนโรงงานอุตสาหกรรมในประเทศไทย ขอมูล ณ 
ส้ินป พ.ศ. 2546 ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม   = 118,176) (31)  
e     =      ความคลาดเคลื่อนที่ยอมใหเกิดขึน้ (acceptable error) เปน 5 % = 0.05          

   จากการคํานวณขนาดตวัอยางนอยที่สุดทีท่ําการศึกษา (n) = 400 โรงงาน 
ผูวิจัยคาดวาม ีNon response rate รอยละ 30  

ดังนั้น  ขนาดตัวอยางนอยที่ สุดที่นํ ามาศึกษาในครั้ งนี้   คือ  กลุมโรงงาน
อุตสาหกรรม จํานวน 572 โรงงาน แตผูวิจัยไดทําการสุมมาดวยสัดสวนรอยละ 35 
จํานวนตัวอยางจึงเพิ่มขึ้นเปน 617 โรงงาน ดังนั้น จํานวนโรงงานอุตสาหกรรมที่นํามา
ศึกษาทั้งหมดในครั้งนี้คือ 617 โรงงานโดยในแตละจังหวัดมีจํานวนโรงงานอุตสาหกรรม 
ดังนี้ 

จังหวดัปทุมธานี       จํานวน      184 โรงงาน 
จังหวดัอยุธยา         จํานวน      129 โรงงาน 
จังหวดัลําพูน          จํานวน        28 โรงงาน 
จังหวดัสงขลา        จํานวน        66 โรงงาน 
จังหวดันครราชสีมา     จํานวน        86 โรงงาน 
จังหวดัฉะเชิงเทรา     จํานวน       124 โรงงาน 
4. หนวยการศึกษา (Study unit) คือ เจาหนาที่ความปลอดภัย (จป.) ที่ปฏิบัติงาน

และเจาหนาที่ผูเกี่ยวของกับสารเคมีที่อยูในโรงงานอุตสาหกรรมที่ถูกสุมเลือกมาจากขอมูล
ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ณ ส้ินป พ.ศ. 2546  

• ขั้นตอนที่ 2   Qualitative Research 
ตัวอยาง (Sample) คือ ตัวแทนโรงงานอุตสาหกรรมจํานวน 5 โรงงาน จาก 3 

จังหวัด คือ ระยอง, ชลบุรี และสมุทรปราการที่ไดมาจากการสุมตัวอยางแบบงาย โดย
กําหนดวาประเภทการประกอบกิจการตองไมซํ้าซอนกัน และทําการสัมภาษณเจาหนาที่
ความปลอดภัยจากตัวแทนโรงงานอุตสาหกรรม ประกอบดวย 
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จังหวดัระยอง    จํานวน 2 โรงงาน ไดแก 
1. โรงงานประกอบกิจการเก็บสารเคมีและขนถายสารเคมีเหลว 
2. โรงงานประกอบกิจการผลิตยางสังเคราะห 
จังหวดัชลบุรี      จํานวน 2 โรงงาน ไดแก 

 1.   โรงงานประกอบกิจการผลิตอาหารแชแข็งสําเร็จรูป 
2. โรงงานประกอบกิจการผลิตกระดาษบุฝาผนัง (Wallpaper) 
จังหวดัสมุทรปราการ จํานวน 1 โรงงาน ไดแก 

 1.     โรงงานประกอบกิจการผลิตสินคาพลาสติก 
 

ระยะเวลาดําเนินการวิจัย 
  ตั้งแตเดือนสิงหาคม 2548   -   พฤษภาคม 2549 
 

เคร่ืองมือท่ีใชในการวิจัย 

• ขั้นตอนที่ 1 Quantitative Research 
สําหรับเจาหนาที่ความปลอดภัยที่ปฏิบัติงานในโรงงานอุตสาหกรรมแตละแหง 

ใชแบบสอบถาม (Mailed Questionnaires) ที่ผูวิจัยสรางขึ้น จากการศึกษาเอกสารและ
ผลงานวิจัยที่เกี่ยวของโดยครอบคลุมเนื้อหาและวัตถุประสงคของการวิจัย    
ซ่ึงประกอบดวย 2 สวน ดังนี้ 

สวนที่ 1  
เปนขอคําถามเกี่ยวกับขอมูลของผูตอบแบบสอบถาม ไดแก  ตําแหนง  ระยะเวลา

ปฏิบัติงาน   และขอมูลทั่วไปของสถานประกอบการ ไดแก ประเภทสถานประกอบการ 
จํานวนพนักงานที่ปฏิบัติงาน ที่ตั้งสถานประกอบการ ระยะเวลาการดําเนินการ ระบบ
รับรองมาตรฐานที่มีอยูในสถานประกอบการ หนวยงานที่ปฏิบัติงานดานอาชีวอนามัย    
การตรวจสอบคุณภาพระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  การเขาประกวดและการ
ไดรับรางวัลทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประเภทของสารเคมีที่ใชอยูในสถาน
ประกอบการ    

แบบสอบถามประกอบดวยขอคําถามจํานวน 14 ขอ ลักษณะคําถามเปนแบบมีขอ
ใหเลือกตอบ และเติมขอความ 

สวนที่  2      
เปนขอคําถามเกี่ยวกับการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีและปญหาที่

เกิดขึ้น ไดแก ลักษณะของขอมูลความปลอดภัยสารเคมี แหลงที่มาของขอมูลรวมถึงการ
ดูแลรับผิดชอบในเรื่องตาง ๆ เกี่ยวกับขอมูล รูปแบบการจัดเก็บขอมูล องคประกอบของ
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ขอมูล  การคนหาขอมูลและการปรับปรุงขอมูลใหทันสมัย  รวมถึงอุบัติเหตุหรือการไดรับ
อันตรายจากสารเคมี และปญหาอันเนื่องมาจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
ประกอบดวยขอคําถามเปนแบบเลือกตอบ จํานวน 34 ขอ 

 

• ขั้นตอนที่ 2   Qualitative Research 
สําหรับโรงงานอุตสาหกรรมจํานวน 5 แหง ใชแบบสัมภาษณที่มีขอคําถาม

เชนเดียวกับที่ใชในขั้นตอนที่ 1 แตมีการนําประเด็นสําคัญที่ไดจากคําตอบในขั้นตอนที่ 1 
มาปรับปรุงและนํามาเปนคําถามรวมอยูในการสัมภาษณในขั้นตอนนี้ดวย 

 

การตรวจความสมบูรณ และความถูกตองของแบบสอบถาม 
1. หาความเที่ยงตรงของเนื้อหา (Content validity) โดยนําแบบสอบถามที่สรางขึ้น

ใหผูทรงคุณวุฒิ จํานวน 4   ทาน ตรวจสอบความถูกตอง แมนยํา ของเนื้อหาและ
รายละเอียดของขอความและความเหมาะสมของเนื้อหาในขอคําถามทุกขอ 

2. ความนาเชื่อถือ (Reliability) นําแบบสอบถามที่ผานการตรวจสอบความถูกตอง
ของเนื้อหาแลวไปทดสอบ (Pretest Questionnaires) กับโรงงานอุตสาหกรรมในจังหวัดที่
ไมถูกเลือกเปนตัวอยางในการศึกษา คือ จังหวัดชลบุรี จํานวน 30 แหง และนําไปแกไข
ขอบกพรองกอนนําไปใชจริง 

 
การเก็บรวบรวมขอมูล 

1. เตรียมเครื่องมือสําหรับการวิจัย ไดแก แบบสอบถาม และแบบสัมภาษณ 
2. ประสานขอความรวมมือในการติดตามแบบสอบถามกับสวัสดิการและคุมครอง

แรงงานในแตละจังหวัดและชมรมเจาหนาที่ความปลอดภัยโดยทําหนังสือขอความรวมมือ
จากภาควิชาเวชศาสตรปองกันและสังคม คณะแพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลยั โดย
จัดสงไปทางไปรษณีย 

3. ทําการสงแบบสอบถามไปยังตัวอยางและติดตามโรงงานอุตสาหกรรมที่ไมได
ทําการสงแบบสอบถามกลับคืนภายใน 30 วัน ดวยการโทรศัพทติดตาม 

4.ในกรณีที่ได รับแบบสอบถามกลับมาไมครบตามจํานวนก็จะทําการสง
แบบสอบถามไปครั้งที่ 2 

5. ตรวจสอบความถูกตองและความครบถวนของขอมูลในแบบสอบถาม 
6.บันทึกขอมูลดวยโปรแกรมสําเร็จรูป การวิเคราะหขอมูลทางสถิติ   SPSS for 

Windows version 11.5 (32) 
7. วิเคราะหผลจากขอมูล 
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8.  นําประเด็นที่นาสนใจมาพิจารณาและกําหนดเปนหัวขอเพิ่มเติมเพื่อใชในการ
สัมภาษณ 

9. รวบรวมขอมูลที่ไดจากการสัมภาษณ ตรวจสอบความถูกตอง ครบถวนและทํา
การสรุปผล 
การวิเคราะหขอมูล 

  การวิเคราะหขอมูลประกอบดวย 2 ขั้นตอน คือ 
 

• ขั้นตอนที่ 1 Quantitative Research 
ประมวลผลขอมูลดวยเครื่องคอมพิวเตอรโดยใชโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS for 

Windows version 11.5 
สถิติเชิงพรรณนา (Descriptive Statistics) 
1.1 ขอมูลเชิงปริมาณ (Quantitative Data) สรุปโดยใช คาเฉลีย่ 
1.2 ขอมูลเชิงคุณภาพ (Qualitative Data) สรุปโดยใชความถี่ รอยละ นําเสนอ   

                      ดวยตาราง แผนภูม ิ
 

• ขั้นตอนที่ 2 Qualitative  Research 
ขอมูลที่ไดจากการสัมภาษณจะนําเสนอดวยขอความเชิงพรรณนาที่เหมาะสม 

 
 

 
 

 
 



บทท่ี  4 
 
 

ผลการศึกษา 
 

 การศึกษาเรื่องการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีของสถานประกอบการใน
ประเทศไทยโดยทําการสุมตัวอยางแบบแบงเขตสถานที่ไดเปน 6 จังหวัดที่เปนตัวแทนในแตละภาค
แลวสงแบบสอบถามทางไปรษณียถึงเจาหนาที่ความปลอดภัยหรือเจาหนาที่ผูรับผิดชอบเกี่ยวกับ
สารเคมีของแตละสถานประกอบการ รวมทั้งการสัมภาษณสถานประกอบการตัวอยางที่สุมเลือกมา
จํานวน 5 สถานประกอบการจากจังหวัดตัวอยางจํานวน 3 จังหวัด ไดแก ชลบุรี, ระยอง และ
สมุทรปราการ เกี่ยวกับการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีรวมถึงปญหาที่เกิดขึ้น  
ทําการวิเคราะหขอมูลและนําเสนอผลการศึกษาวิจัยออกเปน 6 สวน ดังนี้ 

1. การตอบกลับของขอมูล 
2. ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม 
3. ขอมูลทั่วไปของสถานประกอบการ 
4. ขอมูลดานการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
5. ปญหาที่เกิดขึน้จากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี
6. ขอมูลการสัมภาษณสถานประกอบการตวัอยางดานการบริหารจัดการขอมูล 

 
สวนที่ 1 การตอบกลับของขอมูล 
 

ในการศึกษาวิจัยคร้ังนี้ ผูวิจัยไดสงแบบสอบถามทางไปรษณียไปยังสถานประกอบการที่
ดําเนินกิจการและมีการใชสารเคมีที่สุมเลือกมาจํานวน 617 แหง แตหลังจากการสงแบบสอบถาม
ไปปรากฏวาไดรับแบบสอบถามกลับมาจํานวนนอย       ซ่ึงเนื่องมาจากมีบางสถานประกอบการที่ 
เลิกกิจการแลวหรือยายที่อยูใหม    ผูวิจัยจึงทําการสุมเลือกสถานประกอบการแหงใหมและสง
แบบสอบถามเพิ่มเติมใหครบ 617 แหง รวมถึงโทรศัพทติดตามสถานประกอบการที่ยังไมสง
แบบสอบถามกลับมาในครั้งที่ 1 ใหรีบดําเนินการตอบกลับ และไดรับแบบสอบถามกลับมาทั้งหมด 
407 แหง คิดเปนอัตราตอบกลับรอยละ 66.0 
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ตารางที่  4.1 จํานวน รอยละ ของการตอบกลับแบบสอบถาม 
 
 

จังหวัดท่ีสง
แบบสอบถาม 

ตอบ ไมตอบ รวม อัตราการตอบ
กลับ 

 จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ  
ปทุมธานี 111 60.3 73 39.7 184 100 60.3 
อยุธยา  91 70.5 38 29.5 129 100 70.5 
สงขลา 54 81.8 12 18.2  66 100 81.8 
นครราชสีมา 60 69.7 26 30.3  86 100 69.7 
ฉะเชิงเทรา 72 58.1 52 41.9 124 100 58.1 
ลําพูน 19 67.9    9 32.1   28 100 67.9 
รวม 407 66.0 210 34.0 617 100 66.0 
 χ2 test  = 15.2 df  = 5 p – value = 0.009  
  
 
 จากตารางที่ 4.1 พบวา อัตราการตอบกลับแบบสอบถามรวมคิดเปนรอยละ 66.0 โดย
จังหวัดที่ตอบและไมตอบแบบสอบถามมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p < 0.05) คือ 
จังหวัดสงขลามีการตอบกลับแบบสอบถามมากที่สุดคิดเปนรอยละ 81.8 รองลงมาคือจังหวัดอยุธยา, 
นครราชสีมา, ลําพูน, ปทุมธานี และฉะเชิงเทรา ซ่ึงมีอัตราการตอบกลับนอยที่สุดเพียงรอยละ 58.1  
 
 
สวนที่ 2  ขอมูลท่ัวไปของผูตอบแบบสอบถาม 
 
 การศึกษาวิจัยในครั้งนี้เกี่ยวกับการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีของแตละ
สถานประกอบการ ซ่ึงเกี่ยวของกับเจาหนาที่ความปลอดภัยหรือเจาหนาที่ผูดูแลและรับผิดชอบเรื่อง
สารเคมี ดังนั้นจึงขอความรวมมือจากแตละสถานประกอบการใหผูตอบแบบสอบถามในครั้งนี้คือ
เจาหนาที่ความปลอดภัย (จป.) หรือเจาหนาที่ผูรับผิดชอบเกี่ยวกับขอมูลสารเคมีเปนผูตอบ  
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ตารางที่ 4.2  จํานวน รอยละ ของขอมูลผูตอบแบบสอบถาม 
 
ขอมูลท่ัวไป จํานวน  รอยละ 
1. ตําแหนง     
เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน    
        ระดับบริหาร   35    8.7 
        ระดับวิชาชีพ (ปริญญาตรี อาชีวอนามัยและความปลอดภัย)   62   15.4 
        ระดับวิชาชีพ (ผานการอบรม 180 ช่ัวโมง)    254    63.0 
เจาหนาทีใ่นตาํแหนงอ่ืน ๆ       52     12.9 
                                                                                                                         403       100.0 
                                                                                     ไมตอบ  4 รวมท้ังหมด  407 

2. ระยะเวลาปฏิบัตงิาน (ป)    
  1 –  5  258   72.1 
  6 - 10       79   22.1 
11 – 15    13    3.6 
16 – 20      3    0.8 
21 - 25  -   - 
26 - 30     4    1.1 
31 - 35 -    - 
มากกวา 35 ป      1    0.3 

                      358  100.0 
                                                                                     ไมตอบ  49 รวมท้ังหมด  407 

Mean = 4.81 ป      Median =  4 ป    Minimum =   1 ป   Maximum =  36 ป    SD =  4.62 ป 

 
 จากตารางที ่ 4.2 พบวา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีตําแหนงเปนเจาหนาที่ความ
ปลอดภัยระดบัวิชาชีพซ่ึงผานการอบรม 180 ช่ัวโมง มากที่สุด คิดเปนรอยละ 63.0 และเจาหนาที่
ความปลอดภยัระดับวิชาชีพที่จบการศึกษาปริญญาตรีดานอาชีวอนามยัและความปลอดภัยมีเพียง
รอยละ 15.4 เจาหนาทีใ่นตําแหนงอ่ืน ๆ รอยละ 12.9  เจาหนาที่ความปลอดภัยระดบับริหาร รอยละ 
8.7  ในดานระยะเวลาปฎิบตัิงาน พบวา สวนใหญมีระยะเวลาปฏิบัติงานอยูในชวงระหวาง 1 – 5 ป
มากที่สุด คิดเปนรอยละ 72.1 และมีเพยีง 1 ทานที่ปฏิบัติงานเปนระยะเวลามากกวา 36 ป คิดเปน
รอยละ 0.3 



 38 

สวนที่ 3   ขอมูลท่ัวไปของสถานประกอบการ 
 
ตารางที่ 4.3  จํานวน  รอยละ  ขอมูลท่ัวไปของสถานประกอบการ 
 
 
ขอมูลท่ัวไป จํานวน  รอยละ 
1.ประเภทสถานประกอบการ    
อาหาร, เครื่องดื่ม         64   15.8 
ไม, การแปรรปูไม   18    4.4 
เซรามิค    1    0.2 
เครื่องจักร  12    3.0 
อิเลคทรอนิคส  89  21.9 
ส่ิงทอ  29   7.2 
เหล็ก, เหล็กกลา  16   3.9 
กอสราง    3   0.7 
ขนสง  -  - 
สถานที่เก็บสินคา    2   0.5 
เครื่องประดับและอัญมณ ี  -  - 
กระดาษและการพิมพ         15   3.7 
เคมีและปโตรเลียม         15   3.7 
ประกอบยานพาหนะ         26   6.4 
อ่ืนๆ …       116       28.6 
                                        406          100.0 
                                                                         ไมตอบ 1    รวมท้ังหมด     407 
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ตารางที่ 4.3  จํานวน  รอยละ  ขอมูลท่ัวไปของสถานประกอบการ (ตอ) 
 
 
ขอมูลท่ัวไป จํานวน  รอยละ 
2. จํานวนพนกังาน    
นอยกวา 100 คน   54  13.8 
100 – 500 คน 203  51.8 
501 – 1,000  คน   72  18.4 
มากกวา 1,000 คน   63  16.0 
                                                                392    100.0 
                                                                        ไมตอบ 15   รวมท้ังหมด    407 

Mean = 619 คน                                     Median = 285 คน                     Minimum =   30 คน 
Maximum = 4,800 คน                          SD = 809.18 คน 

3.ท่ีตั้งสถานประกอบการ    
ในนิคมอุตสาหกรรม 156  38.7 
นอกนิคมอุตสาหกรรม 247  61.3 

                                          403    100.0 

                                                                          ไมตอบ 4 รวมท้ังหมด    407 

4. ระยะเวลาดําเนินการ (ป)    
นอยกวา 10 ป 111  28.2 
10 - 20 221  56.0 
21 – 30  46  11.7 
31 – 40 14     3.5 
41 – 50    1     0.3 
มากกวา 50 ป    1     0.3 

          394           100.0 

                                                                        ไมตอบ 13 รวมท้ังหมด     407 

Mean = 13.95 ป      Median =  12 ป    Minimum =  1 ป  Maximum =  52 ป  SD =  8.51 ป 
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ตารางที่ 4.3  จํานวน  รอยละ  ขอมูลท่ัวไปของสถานประกอบการ (ตอ) 
 
 

8. การไดรับการยอมรับจากบริษัทคูคา   

ขอมูลท่ัวไป จํานวน  รอยละ 
5. เครือขาย    
มีเครือขายในตางประเทศ 195  48.4 
ไมมีเครือขายในตางประเทศ 208  51.6 

                                                                                                       403     100.0 

                                                                         ไมตอบ 4    รวมท้ังหมด    407 

6. หนวยงานทางดานอาชีวอนามัย    
มี 234  57.8 
ไมมี 171  42.2 
                                                                                                          405     100.0 
                                                                         ไมตอบ  2   รวมท้ังหมด    407 

7. การตรวจสอบระบบคุณภาพจากบริษัทคูคา    
เคย 187  46.6 
ไมเคย 214       53.4 
                                                                                                      401    100.0 

                                                                          ไมตอบ 6  รวมท้ังหมด 

 
   407 

ไดรับการยอมรับ 185  99.5 
ไมไดรับการยอมรับ    1   0.5 
                                                                                                     186    100.0 

                                                                          ไมตอบ 1 รวมท้ังหมด    187 
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ตารางที่ 4.3  จํานวน  รอยละ  ขอมูลท่ัวไปของสถานประกอบการ (ตอ) 
 
 
ขอมูลท่ัวไป จํานวน  รอยละ 
9. ระบบรับรองคุณภาพ    
ไดรับการรับรองแลว 325  80.2 
ยังไมไดรับการรับรอง  80  19.8 
                                                                                                       405    100.0 
                                                                          ไมตอบ 2   รวมท้ังหมด    407 

10. การเขาประกวดทางดานอาชีวอนามัย    
เคย  64  15.9 
ไมเคย 338  84.1 

            402    100.0 

                                                                          ไมตอบ 5 รวมท้ังหมด    407 

11. การไดรับรางวัลจากการประกวด    
ได 59  92.2 
ไมได   5    7.8 

รวม 64               100.0 
 
  

จากตารางที่ 4.3  พบวาสถานประกอบการที่เขารวมในการศึกษาครั้งนี้สวนใหญประกอบ
กิจการประเภทอุตสาหกรรมอิเลคทรอนิคสมากที่สุดคิดเปนรอยละ 21.9 และมีพนักงานปฏิบัติงาน
อยู 100 ถึง 500 คนรอยละ 51.8 สถานประกอบการตั้งอยูนอกนิคมอุตสาหกรรมรอยละ 61.3 และใน
นิคมอุตสาหกรรมรอยละ 38.7 ซ่ึงสวนใหญเปดดําเนินกิจการมาเปนระยะเวลา 10 –20 ป รอยละ 
56.0 และระยะเวลาดําเนินกิจการสูงสุดเปน 52 ป    บริษัทมีเครือขายในตางประเทศรอยละ 48.4  
มีหนวยงานที่ปฏิบัติงานทางดานอาชีวอนามัยรอยละ 57.8 และทางสถานประกอบการเคยไดรับการ
ตรวจสอบระบบคุณภาพจากบริษัทคูคาจํานวน 187 แหงแตมีสถานประกอบการเพียง 1 แหงเทานั้น
ที่ไมไดรับการยอมรับจากบริษัทคูคา และสวนใหญสถานประกอบการมีระบบมาตรฐานที่ไดรับ
การรับรองแลวรอยละ 80.2 และมีสถานประกอบการจํานวน 64 แหงคิดเปนรอยละ 15.9  
ที่เคยไดเขาประกวดทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และมีจํานวน 59 แหงที่ไดรับรางวัล
จากการประกวดคิดเปนรอยละ 92.2 
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แผนภูมิท่ี 4.1 แสดง รอยละประเทศของบริษัทท่ีเปนเครือขายจากตางประเทศ 
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จากแผนภูมิที่ 4.1 พบวาประเทศที่เปนเครือขายหรือบริษัทตนสังกัดของแตละสถาน
ประกอบการในประเทศไทยมากที่สุด คือ ประเทศญี่ปุนซึ่งมีถึงรอยละ 70.9 รองลงมา คือ ประเทศ
สหรัฐอเมริกา รอยละ 9.9 และประเทศที่เปนเครือขายใหกับสถานประกอบการในประเทศไทยนอย
ที่สุด รอยละ 0.5 เทากัน คือ ประเทศเดนมารก ฝร่ังเศส ฟลิปปนส และสวิสเซอรแลนด 
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ตารางที่ 4.4 จํานวน รอยละ ระบบรับรองมาตรฐานที่ไดรับการรับรองในแตละสถานประกอบการ 
(ไมตอบ = 2)  N = 405  
 
 

มี ไมมี รวม ระบบรับรองมาตรฐาน 

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

มอก.18001/OHSAS 18001 43 10.6 362 89.4 405 100 
มรท. 8000 36   8.9 369 91.1 405 100 
SA 8000   2   0.5 403 99.5 405 100 
ISO 9001    278 68.6 127 31.4 405 100 
ISO 14001    145 35.8 260 64.2 405 100 

 
หมายเหตุ  :  มอก.        ยอมาจาก  มาตรฐานอุตสาหกรรม 
      มรท.             ’’         มาตรฐานแรงงานไทย 
                    SA                 ’’         Social Accountability (มาตรฐานความรับผิดชอบทางสังคม) 
                    ISO 9001       ’’       International Standard Organization (มาตรฐานการระบบบริหารคุณภาพ) 
                    ISO 14001    ’’        International Standard Organization (มาตรฐานระบบการจัดการสิ่งแวดลอม) 

 
 ตารางที่ 4.4 พบวา ระบบรับรองมาตรฐานที่ไดรับการรับรองในแตละสถานประกอบการ 
คือ มอก. 18001 / OHSAS 18001 ไดรับการรับรองแลว รอยละ 10.6, มรท. 8000 รอยละ 8.9, SA 
8000 รอยละ 0.5, ISO 9001 รอยละ 68.6 และ ISO 14001 รอยละ  35.8 
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แผนภูมิท่ี 4.2   แสดง รอยละ จําแนกตามระบบรับรองมาตรฐานอืน่ ๆ  (N = 77) 
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QS9000       
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WRAP         
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ระบบมาตรฐาน (อ่ืนๆ)

 
 WRAP =   the Worldwide Responsible Apparel Production  
              QS 9000 = Quality System Requirement 9000 
 

จากแผนภูมิที่ 4.2   พบวา ระบบรับรองมาตรฐานอื่น ๆ ที่นอกเหนือจาก 5 อยางขางตนซึ่ง
ในบางสถานประกอบการไดรับการรับรองมากที่สุด คือ GMP (Good Manufacturing Practice)  
/ HACCP (Hazard Analysis Critical Control Points)   ซ่ึงเปนระบบมาตรฐานสําหรับโรงงาน
อุตสาหกรรมที่ดําเนินกิจการเกี่ยวกับอาหาร พบถึงรอยละ 45.5 รองลงมาคือ ISO/TS 16949 
(International Organization for Standardization / Technical Specification) ซ่ึงเปนระบบรับรอง
เกี่ยวกับระบบบริหารคุณภาพในอุตสาหกรรมยานยนตทั่วโลกที่ไดพัฒนาและอยูบนพื้นฐานของ
ระบบบริหารคุณภาพ ISO9001:2000 พบรอยละ 35.1  
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แผนภูมิท่ี 4.3 แสดง รอยละของงานประกวดทางดานอาชีวอนามัย  (N = 50) 
 

 

สถานประกอบการดีเดนดานความปลอดภัย
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 แผนภูมิที่ 4.3 พบวา สถานประกอบการสวนใหญไดเขารวมประกวดในงาน สถาน
ประกอบการดีเดนดานความปลอดภัยมากที่สุด รอยละ 48.0 รองลงมาคือ งานสัปดาหความ
ปลอดภัย รอยละ 26.0 และเขารวมประกวดในงาน Priminister Award นอยที่สุด รอยละ 4.0 
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ตารางที่ 4.5   จํานวน รอยละ ประเภทสารเคมีท่ีใชในสถานประกอบการ (ไมตอบ = 28)  
 
 

มี ไมมี รวม ประเภทสารเคมี 
จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

สารไวไฟ 322 85.0    57 15.0 379 100.0 
สารที่สามารถเกิดระเบิดได   73 19.3 306 80.7 379 100.0 
สารกัดกรอน 183 48.3 196 51.7 379 100.0 
ตัวทําละลาย     228 60.2 151 39.8 379 100.0 
สารออกซิไดซ       88 23.2 291 76.8 379 100.0 
 
 
 จากตารางที่ 4.5 พบวา สารเคมีที่ใชในสถานประกอบการมากที่สุดคือ สารไวไฟ คิดเปน
รอยละ 85.0  และที่พบวาไมมีในสถานประกอบการมากที่สุด  คือ  สารที่สามารถเกิดระเบิดได 
 คิดเปนรอยละ 80.7  
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แผนภูมิท่ี 4.4 แสดง รอยละการมีขอมูลความปลอดภัยสารเคมี (N = 402) 
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จากแผนภูมิที ่ 4.4 พบวาสถานประกอบการสวนใหญมีขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่มี

ครบทุกสารมากที่สุด คิดเปนรอยละ 69.9 และ มีขอมูลความปลอดภยัสารเคมีของสารเปนบางชนดิ
รอยละ 25.6 และมีจํานวนรอยละ 4.5 ที่พบวาไมมีขอมูลความปลอดภยัสารเคมีเลยสักสารเดียว 
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สวนที่ 4  ขอมูลดานการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี
 
ตารางที่ 4.6 จํานวน รอยละ ลักษณะขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
 
 

ลักษณะขอมูล จํานวน รอยละ 

1. สาเหตุของการมีขอมูลไมครบ/ ไมมีขอมูล 
(ตอบไดมากกวา 1 ขอ)                 N = 117  

  

ไมไดใชประโยชนจากขอมูลนั้น 29 24.8 
ไมเคยเกิดปญหาจากสารเคมีชนิดนั้น 49 41.9 
 บริษัทผูขายไมไดแนบขอมูลมาดวย 89 76.1 
 อ่ืน ๆ  10   8.5 

2. แหลงท่ีมาของขอมูล  
(ตอบไดมากกวา 1 ขอ)                 N = 383 

  

มาพรอมกับสารเคมีที่ส่ังซ้ือมา 341 89.0 
คนหาจากหนงัสือ  73 19.1 
ทางบริษัทตนสังกัดเปนผูหาให 133 34.7 
สืบคนเองจากอินเตอรเน็ต 169 44.1 
ขอจากหนวยราชการ   56 14.6 
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ตารางที่ 4.6 จํานวน รอยละ ลักษณะขอมูลความปลอดภยัสารเคมี (ตอ) 
 
 

ลักษณะขอมูล จํานวน  รอยละ 

3. ผูดูแลและเก็บขอมูล     
แผนกบุคคล  17    4.5 
แผนกที่ทํางานเกี่ยวกับสารเคมี 84  22.0 
เจาหนาที่ความปลอดภัย(จป.) 160  42.0 
อ่ืน ๆ    25    6.6 
แผนกที่ทํางานเกี่ยวกับสารเคมีและ
เจาหนาที่ความปลอดภัย 

  95  24.9 

                                                                 381            100.0 

                                                     ไมตอบ 8 รวมท้ังหมด        389 

4. รูปแบบการจัดเก็บขอมูล    
เปนเอกสารเทานั้น 309  80.9 
จัดทําเปนฐานขอมูลภายในบริษัท    2    0.5 
มีทั้งเอกสารและฐานขอมูล  71           18.6 
                                                                      382        100.0 
                                                     ไมตอบ 7 รวมท้ังหมด        389 

4.1 ระบบขอมูลแบบอิเลคทรอนิคส    
4.1.1 ขอมูลสามารถเขาถึงไดตลอดเวลา    
ใช 59  86.8 
ไมใช   9  13.2 
                                                                                          68         100.0 
                                                      ไมตอบ 5 รวมท้ังหมด         73 
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ตารางที่ 4.6 จํานวน รอยละ ลักษณะขอมูลความปลอดภยัสารเคมี (ตอ) 
 
 

ลักษณะขอมูล จํานวน  รอยละ 

4.1.2 การขออนุญาตกอนการคนดูขอมูล    
ตองขออนุญาตกอน 15   22.1 
ไมตองขออนุญาต 53  77.9 
                                                                               68         100.0 
                                                     ไมตอบ 5 รวมท้ังหมด         73 

4.1.3 การฝกใชฐานขอมูล    
ไดรับการฝก 56  87.5 
ไมไดรับการฝก   8  12.5 
                                                                                                64        100.0 
                                                      ไมตอบ 9 รวมท้ังหมด         73 

4.1.4 มีระบบสํารองขอมูลท่ีเหมาะสม    
ใช 55  90.2 
ไมใช  6    9.8 

                                                                                               61           100.0 

                                                    ไมตอบ 12 รวมท้ังหมด         73 

5. วิธีการจัดเก็บขอมูล    
ใสแฟมและมกีารทําสารบัญประกอบ          280  74.3 
เก็บรวบรวมไวดวยกัน 97  25.7 

                             377                   100.0 

                                                    ไมตอบ 12 รวมท้ังหมด        389 
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ตารางที่ 4.6 จํานวน รอยละ ลักษณะขอมูลความปลอดภยัสารเคมี (ตอ) 
 
 

ลักษณะขอมูล จํานวน  รอยละ 

6. รูปแบบขอมูล    
ขอมูลที่มีการปรับปรุงลาสุด (update) 157  41.9 
ขอมูลทุกอยาง (ทั้งเกาและใหม) 218  58.1 

                                                                             375        100.0 

                                                    ไมตอบ 14   รวมท้ังหมด        389 

  
 
จากตารางที่ 4.6 ขอ1 เร่ืองสาเหตุของการมีขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไมครบ พบวา 

มาจากการที่บริษัทที่ขายสารเคมีไมแนบขอมูลความปลอดภัยสารเคมีมาดวยมากที่สุด รอยละ 76.1 
รองลงมาคือ การที่สถานประกอบการนั้นไมเคยเกิดปญหาจากการใชสารเคมีนั้น คิดเปนรอยละ 
41.9 ในขอ 2 ดานแหลงท่ีมาของขอมูล พบวา สวนใหญจะไดขอมูลมาพรอมกับสารเคมีที่ส่ังซื้อมา
รอยละ 89.0 แตมีการไดขอมูลความปลอดภัยสารเคมีจากหนวยราชการนอยที่สุด คิดเปนรอยละ 
14.6 ในขอ 3 ดานผูดูแลและเก็บขอมูล พบวา เจาหนาที่ความปลอดภัย (จป.) เปนผูดูแลขอมูลใน
สวนนี้มากที่สุด รอยละ 42.0 รองลงมาคือแผนกที่ทํางานเกี่ยวกับสารเคมีและเจาหนาที่ความ
ปลอดภัยรวมกันรับผิดชอบ รอยละ 24.9   
 

ในขอ 4 เร่ือง รูปแบบการจัดเก็บขอมูล พบวา ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีนิยมเก็บไวเปน
เอกสารเพียงอยางเดียวมากที่สุด รอยละ 80.9 และมีเพียงรอยละ 0.5 เทานั้นที่เก็บขอมูลในรูปแบบ
ฐานขอมูล และรอยละ 18.6 จัดเก็บในรูปแบบทั้งเอกสารและฐานขอมูลรวมกัน  และเมื่อทําการ
พิจารณาเฉพาะสถานประกอบการที่มีขอมูลที่จัดเก็บในรูปแบบอิเลคทรอนิคส พบวา รอยละ 86.8 
เปนขอมูลที่สามารถเขาถึงไดตลอดเวลา และการคนดูขอมูลสามารถทําไดทันทีโดยไมตองมีการขอ
อนุญาตกอน รอยละ 77.9 และสถานประกอบการมีการฝกการใชฐานขอมูลนั้นแกพนักงานดวย 
รอยละ 87.5 รวมถึงมีระบบสํารองขอมูลที่เหมาะสม รอยละ 90.2  
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ขอ 5 เร่ือง วิธีการจัดเก็บขอมูล พบวา รอยละ 74.3 มีการจัดเก็บโดยนําขอมูลใสแฟมไวและ
มีการจัดเรียงพรอมทําสารบัญประกอบ แตบางสถานประกอบการมีการเก็บรวมรวมไวดวยกันโดย
ไมมีการจัดเรียงขอมูล รอยละ 25.7 ขอ 6 เร่ือง รูปแบบขอมูล พบวา รอยละ 58.1 นิยมเก็บขอมูลไว
ทุกอยาง (ทั้งเกาและใหม) และรอยละ 41.9 เปนการเก็บเฉพาะขอมูลที่มีการปรับปรุงลาสุด (update) 

 
ตารางที่ 4.7   จํานวน รอยละ องคประกอบท่ีมีในขอมูลความปลอดภยัสารเคมี   (ไมตอบ = 9) 
N = 380 
 
 

มี ไมมี องคประกอบ 

จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ 

รวม 

1. ช่ือสารเคมี ผลิตภัณฑ 376  98.9   4   1.1 380 
2. สมบัติทางกายภาพ 328 86.3 52 13.7 380 
3. สวนประกอบหรือสวนผสม 327 86.1 53 13.9 380 
4. ความวองไวในการทําปฏิกิริยา 
    และความเสถียร 

283 74.5 97 25.5 380 

5. ขอมูลช้ีบงความเปนอนัตราย 350 92.1 30   7.9 380 
6. ขอมูลความเปนพิษ 335 88.2 45 11.8 380 
7. การปฐมพยาบาล 356 93.7 24   6.3 380 
8. ขอมูลทางนิเวศวิทยา 173 45.5 207 54.5 380 
9. วิธีปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม 295 77.6 85 22.4 380 
10.ขอแนะนําในการกําจัดกาก  
    หรือสารเคมีเหลือใช 

265 69.7 115 30.3 380 

11.วิธีปฏิบัติเมื่อสารเคมีหกเลอะหรือ
ร่ัวไหล 

310 81.6 70 18.4 380 

12.ขอมูลเกี่ยวกับการขนสง 209   55.0    171    45.0     380 
13.การใชงานและการจดัเกบ็ 326   85.8  54 14.2 380 
14.ขอมูลตามที่กฎหมายกําหนด 204 53.7 176 46.3 380 
15.การปองกนัและควบคุมการเขาสู
รางกาย 

331 87.1   49 12.9 380 

16.อ่ืน ๆ  - - - - - 
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 ตารางที่ 4.7   ในดานการมีขอมูลของแตละองคประกอบ พบวา องคประกอบที่มีขอมูลมาก
ที่สุด คือ เร่ืองชื่อสารเคมีหรือผลิตภัณฑ รอยละ 98.9 รองลงมาคือ เร่ือง การปฐมพยาบาล มีขอมูล
อยูรอยละ 93.7 ในดานการไมมีขอมูลในแตละองคประกอบ พบวา องคประกอบทีพ่บวาไมมีขอมูล
อยูมากที่สุด คอืเร่ือง ขอมูลทางดานนิเวศวิทยา รอยละ 54.5 รองลงมาคือเร่ือง ขอมูลตามที่กฏหมาย
กําหนด รอยละ 46.3 
 
ตารางที่ 4.8   จํานวน รอยละ   การเรียบเรียงขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
 
 

การเรียบเรียงขอมูลความปลอดภัยสารเคมี จํานวน  รอยละ 
1. ภาษาที่ใช 
(ตอบไดมากกวา 1 ขอ)                 N = 381 

   

ภาษาไทย 355  93.2 
ภาษาอังกฤษ 237  62.2 
ภาษาญี่ปุน  20    5.3 
ภาษาจนี    1      0.3 

2. การเรียบเรียง (แปล)  เปนภาษาไทย    
มีการเรียบเรียง 272  74.9 
ไมมีการเรียบเรียง   91  25.1 

                                  363             100.0 

                                                             ไมตอบ 26 รวมท้ังหมด      389 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 54 

ตารางที่ 4.8   จํานวน รอยละ   การเรียบเรียงขอมูลความปลอดภยัสารเคมี (ตอ) 
 
 

การเรียบเรียงขอมูลความปลอดภัยสารเคมี จํานวน รอยละ 
3. ผูทําการเรียบเรียง  
(ตอบไดมากกวา 1 ขอ)                N = 361 

  

บริษัทตนสังกดั  96 26.6 
เจาหนาที่ความปลอดภัย 128 35.5 
สงกลับใหผูจําหนายสารเคม ี 60 16.6 
แผนกอื่นในบริษัท 54 15.0 
จางแปลจากหนวยงานอื่น 10   2.8 
อ่ืน ๆ  10   2.8 
 
 
 
 ตารางที่ 4.8 เรื่องการเรียบเรียงขอมูลความปลอดภัยสารเคมี ขอ 1 ดานภาษาที่ใช พบวา 
ขอมูลความปลอดภัยที่มีอยูเปนภาษาไทยมากที่สุด รอยละ 93.2 รองลงมาคือ ภาษาอังกฤษ และที่ใช
นอยที่สุดคือภาษาจีน ซ่ึงมีสถานประกอบการเพียงแหงเดียวเทานั้นที่มีขอมูลที่เปนภาษาจีน ขอ 2 
ดานการเรียบเรียง (แปล) เปนภาษาไทย พบวา สถานประกอบการสวนใหญมีการนําขอมูลมา 
เรียบเรียง คิดเปนรอยละ 74.9 แตมีเพียงรอยละ 25.1 เทานั้นที่ไมมีการเรียบเรียงหรือแปลใหเปน
ภาษาไทย ขอ3 ดานผูทําการเรียบเรียง พบวา เจาหนาที่ความปลอดภัยในหนวยงานเปนผูทําการ
เรียบเรียงมากที่สุด รอยละ 35.5 รองลงมาคือบริษัทตนสังกัดเปนผูเรียบเรียงให สวนการจางแปล
จากหนวยงานอื่นและการคนหาคําแปลจากอินเตอรเน็ต,แผนกที่ทํางานกับสารเคมีนั้นหรือ
แมกระทั่งการสงใหผูเชี่ยวชาญดานสารเคมีเปนผูเรียบเรียง (ในหัวขออ่ืน ๆ ) พบนอยที่สุด เพียง 
รอยละ 2.8 เทานั้น 
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ตารางที่ 4.9 จํานวน รอยละ การคนหาขอมูล และการปรับปรุงขอมูล 
 
 
การคนหาและปรับปรงุขอมูล จํานวน  รอยละ 
1. การคนหาขอมูลบนอินเตอรเน็ต    
เคย 247  65.3 
ไมเคย 131  34.7 

                                                                                   378      100.0 

                                                              ไมตอบ 11 รวมท้ังหมด      389 

2. รายละเอียดของสารที่คนพบ (%)    
0 – 25   53  21.8 
26 – 50   66  27.2 
51 – 75   79  32.5 
มากกวา 75    45  18.5 

                                                                     243      100.0 

                                                                ไมตอบ 4 รวมท้ังหมด      247 

3. การปรับปรงุขอมูลใหทันสมัย     
มีการปรับปรุง 293  77.0 
ไมมีการปรับปรุง   87  23.0 

                                                                                380      100.0 

                                                                ไมตอบ 9 รวมท้ังหมด      389 

3.1 ระยะเวลาในการปรับปรงุ    
ทุกป 167  57.0 
ไมทุกป 126  43.0 

 293       100.0 
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ตารางที่ 4.9 จํานวน รอยละ การคนหาขอมูล และการปรับปรุงขอมูล (ตอ) 
 
 
การคนหาและปรับปรงุขอมูล จํานวน  รอยละ 
4. การทบทวนขอมูล    

มีการทบทวนกอนนําไปใชงาน 311  84.3 
ไมมีการทบทวนกอนนําไปใชงาน   58  15.7 

                                                                           369      100.0 

                                                              ไมตอบ 20 รวมท้ังหมด      389 

5. การเปรียบเทียบขอมูลจากแหลงอื่น    
เคย 205  54.7 
ไมเคย 170  45.3 

                                                                                       375      100.0 

                                                              ไมตอบ 14 รวมท้ังหมด      389 

5.1 ลักษณะขอมูลหลังการเปรียบเทียบ    
เหมือนกนั 154  75.9 
ไมเหมือนกัน   49  24.1 

                                                                            203      100.0 

                                                                ไมตอบ 2 รวมท้ังหมด      205 

  
 

ตารางที่ 4.9 เร่ืองการคนหาและการปรับปรุงขอมูล ขอ 1 การคนหาขอมูลบนอินเตอรเน็ต 
พบวา รอยละ 65.3 เคยคนหาขอมูลความปลอดภัยสารเคมีจากการสืบคนอินเตอรเน็ต และรอยละ 
34.7 ตอบวาไมเคยคนหา และเมื่อพิจารณาถึงรายละเอียดของสารที่คนพบจากขอ 2 พบวา  
สวนใหญ รอยละ 32.5 คนเจออยูในชวง 51 -75% แตมีเพียงรอยละ 18.5 ที่คนหาขอมูลพบได
มากกวา 75% ในเร่ืองของการปรับปรุงขอมูลใหทันสมัย จากขอ3 พบวา สถานประกอบการรอยละ 
77.0 มีการปรับปรุงขอมูลใหทันสมัย (update) และสวนใหญจะมีการปรับปรุงขอมูลทุกป (57%)  
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 ขอ4 เร่ือง การทบทวนขอมูล พบวา สถานประกอบการสวนใหญมีการทบทวนขอมูลกอน
วาถูกตอง ครบถวน และสมบูรณ สามารถนําไปใชไดกอนการนําไปใชจริง รอยละ 84.3 และขอ 5 มี
การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีชนิดเดียวกันแตมีที่มาของขอมูลจากแหลงตาง ๆ กันมา
เปรียบเทียบวาเหมือนกันหรือตางกัน รอยละ 54.7 และพบวาขอมูลหลังจากการเปรียบเทียบกันแลว
มีความแตกตางกัน รอยละ 24.1  
 
ตารางที่ 4.10   จํานวน รอยละ ของ Website ท่ีนิยมคนหาขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
 
 
Website ท่ีคนหา จํานวน รอยละ 
Pcd.go.th  กรมควบคุมมลพิษ 40 25.0 
Nice.labour.co.th สถาบันความปลอดภยั 
ในการทํางาน 

11   6.9 

Shawpat.co.th 18 11.3 
Merck 35 21.9 
Siamsafety.com   8   5.0 
Google 15   9.4 
Sc.chula.ac.th/ MSDS   2   1.3 
Safetynava.com   3   1.9 
OSHA   3   1.9 
Diw.go.th                11   6.9 
Msds.com  4   2.5 
Chemtrack 8  5.0 
MSDS.EHS.Cornell.EDu 1  0.5 
Konayutthaya.com 1  0.5 

รวม             160            100.0 
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จากตารางที่ 4.10 จะพบวา Website ที่นิยมคนหาขอมูลความปลอดภัยบนอินเตอรเน็ตมาก
ที่สุด คือ www.pcd.go.th หรือกรมควบคุมมลพิษ รอยละ 25.0 รองลงมาคือ website ของบริษัท 
MERCK ซ่ึงมีการใหบริการสืบคนขอมูลความปลอดภัยสารเคมีเชนกันและเปนภาษาไทย แต 
website ของหนวยงานจากตางประเทศมักไมนิยมที่จะมีการเขาไปสืบคนขอมูลเหลานี้จะเห็นไดจาก 
www.msds.com  หรือ www. MSDS.EHS.Cornell.EDu  ที่มีการเขาไปสืบคนเพียง รอยละ 2.5 และ 
0.5 ตามลําดับ 
 
ตารางที่ 4.11 จํานวน รอยละ การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใชงาน 
 
 
การนําขอมูลไปใชงาน จํานวน  รอยละ 
1. การเผยแพรขอมูล    
ติดไวในบริเวณที่ทํางานกบัสารเคมี 268  91.5 
ติดไวบริเวณตาง ๆ (รวมถึงฝายที่ไมมีการใช
สารเคมี) 

 25   8.5 

                             293              100.0 

                                                             ไมตอบ 96 รวมท้ังหมด     389 

2. การอบรมพนักงาน    
อบรม 340  89.9 
ไมอบรม  38  10.1 
                                        378               100.0 
                                                              ไมตอบ 11 รวมท้ังหมด      389 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.pcd.go.th/
http://www.msds.com/
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ตารางที่ 4.11 จํานวน รอยละ การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใชงาน (ตอ) 
 
 
การนําขอมูลไปใชงาน จํานวน  รอยละ 
3. ระยะเวลาการนําขอมูลไปใช  
(ตอบไดมากกวา 1 ขอ)                        N =  374 

   

ศึกษาโดยทั่วไปเมื่อตองการทราบรายละเอยีด 
ของขอมูล 

233  62.1 

ประเมินความเปนอันตราย (กอนการสั่งซ้ือ) 123  32.8 
ศึกษาหลังการสั่งซ้ือ 234  62.4 
เมื่อเกิดอุบัติเหตุแลวศึกษาวิธีแกไข 108  28.9 
4. การไดรับอนัตรายจากสารเคมี    
เคย 155  40.7 
ไมเคย 226  59.3 

                                                                                          381      100.0 

                                                                ไมตอบ 8 รวมท้ังหมด      389 

4.1 ลักษณะอันตรายที่พบ    
สารเคมีกระเดน็ใส (ตา, ลําตัว) 117  79.6 
แพสารเคมี 24  16.3 
สูดดมไอสารเคมี    6    4.1 

          147               100.0 

                                                                ไมตอบ 8 รวมท้ังหมด      155 
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ตารางที่ 4.11 จํานวน รอยละ การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใชงาน (ตอ) 
 
 
การนําขอมูลไปใชงาน จํานวน  รอยละ 
4.2 การนําขอมูลไปใหแพทยประกอบการรักษา    
นําไปดวย 113  56.2 
ไมไดนําไป   88  43.8 

                                                                                         201      100.0 

                                                           ไมตอบ 188 รวมท้ังหมด      389 
4.3 การเกิดอุบัติเหตุจากสารเคมี    
เคย   87  22.8 
ไมเคย 294  77.2 

                                                                            381      100.0 

                                                                ไมตอบ 8 รวมท้ังหมด      389 
4.4 ลักษณะของอุบัติเหต ุ    
การหกรด,ร่ัวไหล 78  94.0 
ระเบิด   4    4.8 
กล่ินสารเคมี    1   1.2 

                      83                100.0 

                                                                ไมตอบ 4 รวมท้ังหมด       87 
5. การปฏิบตัติามขอมูล (กรณีเกิดอุบัติเหตุ)    
ปฏิบัติตาม 171  96.6 
ไมไดปฏิบัติตาม     6   3.4 

                                                                                       177      100.0 

                                                            ไมตอบ 212 รวมท้ังหมด      389 
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ตารางที่ 4.11 จํานวน รอยละ การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใชงาน (ตอ) 
 
 

การนําขอมูลไปใชงาน จํานวน  รอยละ 
6. การปฏิบตัติามขอมูล 
 (กรณีการกําจัดกากเหลือใช) 

   

ปฏิบัติตาม 358  95.5 
ไมไดปฏิบัติตาม           17    4.5 

                                                                                        375      100.0 

                                                              ไมตอบ 14  รวมท้ังหมด      389 
7. การจัดการเมื่อเกิดอุบัติเหต ุ    
ปฏิบัติตามขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี 115  30.5 
ปฎิบัติตามแผนฉุกเฉินของบริษัท 17    4.5 
ทําทั้ง 2 อยางรวมกัน 245  65.0 

                                                                                        377      100.0 

                                                              ไมตอบ 12 รวมท้ังหมด      389 
8. การจัดการเรื่องการปองกนัควบคุม 
สารเขาสูรางกาย 

   

ปฏิบัติตามขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี 156  41.3 
ปฎิบัติตามแผนฉุกเฉินของบริษัท 14    3.7 
ทําทั้ง 2 อยางรวมกัน 208  55.0 

                                                                                        378      100.0 

                                                              ไมตอบ 11 รวมท้ังหมด      389 
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จากตารางที่ 4.11 การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใชงาน ในหัวขอท่ี 1  
เร่ืองการเผยแพรขอมูล พบวา สถานประกอบการมีการนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปติดไวใน
บริเวณที่ทํางานกับสารเคมี รอยละ 91.5 แตมีเพียงรอยละ 8.5 ที่มีการนําขอมูลไปติดไวในบริเวณ
ตาง ๆ รวมถึงที่ไมเกี่ยวของกับการใชสารเคมี ขอ 2 สถานประกอบการสวนใหญจะมีการอบรม
พนักงานใหมีความรูและความเขาใจขอความที่พบในขอมูลความปลอดภัยสารเคมี แตจะพบเพียง
รอยละ 10.1 ที่ไมมีการอบรมพนักงาน ขอ 3 เมื่อพิจารณาถึงระยะเวลาที่มีการนําขอมูลความ
ปลอดภัยสารเคมีไปใชงาน พบวา ระยะเวลาที่มีการนําขอมูลไปใชมากที่สุดคือ ศึกษาขอมูลหลังการ
ส่ังซ้ือสารเคมีนั้นเขามาเปนครั้งแรก พบมากถึง รอยละ 62.4 รองลงมาคือ ใชศึกษาทั่วไปเมื่อ
ตองการทราบรายละเอียดตาง ๆ ของสารเคมีในแตละชนิด และการศึกษาขอมูลความปลอดภัย
สารเคมีหลังการเกิดอุบัติเหตุแลวหาวิธีแกไขพบนอยที่สุด รอยละ 28.9   
 
 
 ขอ 4 เร่ืองการเกิดอันตรายจากสารเคมี พบวาสถานประกอบการรอยละ 59.3 ไมเคยเกิด
อันตรายจากสารเคมี แตมีสถานประกอบการ รอยละ 40.7 ที่เคยไดรับอันตรายจากสารเคมี ซ่ึง
ลักษณะอันตรายที่พบ (ขอ4.1) ไดแก สารเคมีกระเด็นใสตาและลําตัวมากที่สุด รอยละ 79.6 
รองลงมาคือเรื่องการแพสารเคมี และลักษณะอันตรายที่พบนอยที่สุดไดแกเร่ืองการสูดดมไอ
สารเคมี รอยละ 4.1 ขอ 4.2 การนําขอมูลไปใหแพทยประกอบการรักษา พบวา สถานประกอบการ
สวนใหญไดนําเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมีชนิดนั้นไปใหแพทยวินิจฉัยประกอบการรักษา
ดวย รอยละ 56.2   
 
 
 ขอ 4.3 เรื่องการเกิดอุบัติเหตุจากสารเคมี พบวา สถานประกอบการสวนใหญไมเคยเกิด
อุบัติเหตุจากสารเคมี รอยละ 77.2 แตมีเพียงรอยละ 22.8 ที่เคยเกิดอุบัติเหตุจากสารเคมี และลักษณะ
อุบัติเหตุที่เกิดขึ้น คือ การหกรด, ร่ัวไหล มากที่สุดคิดเปนรอยละ 94.0 รองลงมา คือ การเกิดระเบิด
และกลิ่นสารเคมี รอยละ 4.8 และ 1.2 ตามลําดับ 
 
 
 ขอ 5 และ 6 เร่ืองการปฏิบัติตามขอมูลความปลอดภัยสารเคมี พบวา สถานประกอบการมี
การปฏิบัติตามขอมูลที่เขียนไวในเอกสารขอมูลความปลอดภัยของสารเคมีในแตละชนิด ทั้งในเรื่อง
กรณีการเกิดอุบัติเหตุและการกําจัดกากสารเคมีเหลือใช รอยละ 96.6 และ 95.5 ตามลําดับ 
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 ขอ 7 เร่ืองการจัดการเมื่อเกิดอุบัติเหตุ พบวา สถานประกอบการมีการนําขอมูลความ
ปลอดภัยไปใชรวมกับแผนฉุกเฉินของบริษัทมากที่สุด รอยละ 65.0 และมีการปฏิบัติตามแผน
ฉุกเฉินของบริษัทเพียงอยางเดียวนอยที่สุด รอยละ 4.5 
 
 ขอ 8 เร่ืองการปองกันและควบคุมการเขาสูรางกาย พบวา สถานประกอบการมีการนํา
ขอมูลความปลอดภัยไปใชรวมกับแผนฉุกเฉินของบริษัทมากที่สุด รอยละ 55.0 รองลงมา คือ การ
ปฏิบัติตามขอมูลความปลอดภัยสารเคมีเพียงอยางเดียว รอยละ 41.3  
 
 
สวนที่ 5  ปญหาท่ีเกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
 
ตารางที่ 4.12 จํานวน รอยละ ปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูล 
 
 
ปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูล 
(ตอบไดมากกวา 1 ขอ)                                     N = 379

จํานวน รอยละ 

ไมเขาใจเนื่องจากขอมูลเปนภาษาตางประเทศ 184 48.5 
ไมเขาใจในศพัทเฉพาะ 129 34.0 
คนหาตาม website แลวไมพบ 153 40.4 
ไมทราบแหลงขอมูลที่จะได 107 28.2 
ขอมูลที่ไดมามีรายละเอียดไมครบตามตองการ 253 66.8 
ระบบเชื่อมโยงขอมูล 62 16.4 
อ่ืน ๆ    4    1.1 
 
 
 จากตารางที่ 4.12 พบวา ปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่พบมาก
ที่สุดของผูตอบแบบสอบถาม คือ ขอมูลท่ีไดมามีรายละเอียดไมครบตามที่ตองการ รอยละ 66.8 
รองลงมา คือ ไมเขาใจในตัวขอมูลที่ไดมาเนื่องจากเปนภาษาตางประเทศ แตปญหาที่พบนอยที่สุด 
(หัวขออ่ืน ๆ) คือ เร่ืองความรวมมือในการใหขอมูลของบริษัทผูจําหนายสารเคมี, ตัวเจาหนาที่ผูดูแล
เร่ืองขอมูลไมมีความรูที่ละเอียดพอ  และสารเคมีบางตัวเปนสารชนิดเดียวกันแตขอมูลที่ไดมามี
บางอยางไมเหมือนกันซึ่งพบเพียงรอยละ 1.1 
 
 



 64 

สวนที่ 6 ขอมูลการสัมภาษณสถานประกอบการตัวอยางดานการบริหารจัดการขอมูล 
 
 ผูวิจัยไดทําการสัมภาษณสถานประกอบการตัวอยางจํานวน  5 สถานประกอบการ จาก
ตัวแทนใน 3 จังหวัดที่มีนิคมอุตสาหกรรมอยูเปนจํานวนมากไดแก จังหวัดชลบุรี จํานวน 2 โรงงาน, 
จังหวัดระยอง จํานวน 2 โรงงาน และจังหวัดสมุทรปราการจํานวน 1 โรงงาน ดังนี้ 
 

1. โรงงานประกอบกิจการผลิตกระดาษบุฝาผนัง (Wallpaper)  แหงหนึ่งในจังหวัดชลบรีุ 
2. โรงงานประกอบกิจการผลิตอาหารแชแข็งสําเร็จรูป แหงหนึ่ง ในจังหวดัชลบุรี 
3. โรงงานประกอบกิจการเก็บสารเคมีและขนถายสารเคมีเหลว แหงหนึง่ ในจังหวดั

ระยอง 
4. โรงงานประกอบกิจการผลิตยางสังเคราะห แหงหนึ่ง ในจังหวดัระยอง 
5. โรงงานประกอบกิจการผลิตสินคาประเภทพลาสติก แหงหนึ่ง ในจังหวดั

สมุทรปราการ 
 

ผูวิจัยไดทําการสัมภาษณสถานประกอบการทั้ง 5 แหงโดยมีคําถามแบงออกเปน 2 สวน 
โดยสวนที่ 1 ขอคําถามที่ใชสัมภาษณมีลักษณะคําถามเชนเดียวกับที่ใชในขั้นตอนที่ 1 และสวนที่ 2 
ขอคําถามในการสัมภาษณเปนการนําประเด็นสําคัญที่ไดจากคําตอบในขั้นตอนที่ 1 มาปรับปรุงและ
เพิ่มเติมเปนขอคําถามอีก 8 ขอ ซ่ึงสามารถสรุปขอมูลไดดังนี้ 
 
ขอคําถามสวนท่ี 1  
 
 การสัมภาษณสถานประกอบการในครั้งนี้ผูที่ใหขอมูลคือเจาหนาที่ความปลอดภัยระดับ
วิชาชีพจํานวน 1 ทาน, เจาหนาที่ความปลอดภัยที่ผานการอบรมจํานวน 2 ทาน และเจาหนาที่แผนก
ส่ิงแวดลอมจํานวน 2 ทาน ซ่ึงมีระยะเวลาการปฏิบัติงานสวนใหญอยูที่ 1 ป และสูงสุดคือ 4 ป  
และมีจํานวนพนักงานที่ปฏิบัติงานอยูระหวาง 100- 500 คน และมากที่สุดคือ 1,880 คน และมี
จํานวน 2 สถานประกอบการที่ตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรม คือนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ซ่ึงสถาน
ประกอบการสวนใหญดําเนินกิจการมาแลวอยูในชวง 10 – 15 ป ซ่ึงมีเพียง 1 แหงเทานั้นที่มี
เครือขายตางประเทศเปนตนสังกัด คือประเทศเนเธอรแลนด สถานประกอบการทุกแหงมีหนวยงาน
หรือแผนกที่เกี่ยวของกับอาชีวอนามัย สถานประกอบการจํานวน 4 แหงเคยไดรับการตรวจสอบ
ระบบคุณภาพจากบริษัทคูคา และไดรับการยอมรับครบทุกแหง แตมีเพียง 1 แหงที่ยังไมมีระบบ
รับรองมาตรฐานใด ๆ นอกจากนี้มีสถานประกอบการเพียง 1 แหงที่เคยเขาประกวดทางดาน 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย คือ สถานประกอบการดีเดนดานความปลอดภัยและอาชีวอนามัย  
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และไดรับรางวัลจากการประกวดดวย ซ่ึงสารเคมีที่มีอยูในสถานประกอบการสวนใหญเปนสาร
ไวไฟและสารกัดกรอน และสถานประกอบการ 4 แหงตอบวามีขอมูลความปลอดภัยสารเคมคีรบ
ทุกสารแตอีก 1 แหงกลาววามีเพียงบางสาร เนื่องจากบรษิทัผูขายสารเคมีไมไดแนบขอมูลมาใหดวย 
 
 วิธีการไดมาของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีมากที่สุดคือ มาพรอมกับสารเคมีที่ส่ังซ้ือมา
โดยทางบริษัทผูจําหนายแนบมาดวย รองลงมาคือ การสืบคนจากอินเตอรเน็ต แตวธีิการที่ปฏิบัติ
นอยที่สุดคือ การขอขอมูลจากหนวยงานราชการ และผูที่ดูแลและเก็บขอมูลความปลอดภยัคือ 
เจาหนาที่ความปลอดภัย (จป.) และสวนใหญนิยมเก็บขอมูลในรูปแบบที่เปนเอกสารเทานั้น แตม ี 1 
แหงที่มีขอมูลที่อยูในรูปแบบอิเลคทรอนิคสดวย 
 
 วิธีการเก็บรวบรวมขอมูลจะอยูในรูปแบบการใสแฟมเก็บไวโดยมีการจัดเรียงและทํา
สารบัญประกอบ แตมี 1 แหงที่เก็บรวบรวมไวดวยกันโดยไมจัดเรียง ซ่ึงขอมูลท่ีเก็บจะเปนขอมูลที่
มีการปรับปรุงลาสุด 2 แหงและอีก 3 แหงจะเก็บขอมูลทุกอยางที่มี (ทั้งเกาและใหม) ในเรื่อง
องคประกอบขอมูลจะพบวา หัวขอที่ไมพบไดแก ขอมูลทางนิเวศวิทยาและขอมูลเกี่ยวกับการขนสง
และขอมูลความปลอดภัยที่มีอยูมีทั้งภาษาไทยและอังกฤษและมี 1 สถานประกอบการที่มีขอมูลเปน
ภาษาจีนดวย และมีการนําขอมูลมาเรียบเรียง(แปล) ใหเปนภาษาไทยโดยเจาหนาที่ความปลอดภัย
และเจาหนาที่จํานวน 4 ใน 5 ทานกลาววาเคยคนหาขอมูลเหลานี้จากอินเตอรเน็ตจากเว็บไซตของ 
google หรือกรมควบคุมมลพิษ ซ่ึงรายละเอียดที่คนพบคิดเปนรอยละ  25 – 50   
 
 เร่ืองการปรับปรุงขอมูลใหทันสมัย พบวา สถานประกอบการจํานวน 3 แหงมีการปรับปรุง 
(Update) ขอมูลทุกป แตมีสถานประกอบการ 1 แหงที่ไมไดมีการทบทวนขอมูลกอนนํามาใชงาน 
และทุกสถานประกอบการเคยนําขอมูลของสารเคมีชนิดเดียวกันมาเปรียบเทียบและพบวาขอมูลที่
ไดนั้นเหมือนกัน ซ่ึงทั้ง 5  แหงไดมีการนําขอมูลความปลอดภัยไปเผยแพรโดยติดไวในบริเวณที่
ทํางานเกี่ยวกับสารเคมี และมีการอบรมพนักงานใหมีความรูในขอมูลนั้นดวย แตมีเพียงแหงเดียวที่
ยังไมไดอบรมพนักงาน เนื่องจากกําลังติดตอประสานงานใหมีการเชิญวิทยากรจากภายนอกมา
อบรมให และทุกสถานประกอบการมีการนําขอมูลไปใชโดยจะทําการศึกษาเมื่อตองการทราบ
รายละเอียดของขอมูล  
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ดานการไดรับอันตรายจากสารเคมี พบวา มีเพียง 1 แหงเทานั้นที่เคยเกิดขึ้นคือ สารเคมี
กระเด็นใสตาและลําตัว ซ่ึงไดมีการนําขอมูลความปลอดภัยนี้ไปใหแพทยพิจารณาประกอบการ
รักษาดวย สวนในเรื่องการเกิดอุบัติเหตุ พบวามี 2 แหงที่เคยเกิดโดยมีการหกรด, ร่ัวไหลของ
สารเคมี และในดานของการปฏิบัติตามขอมูลความปลอดภัยสารเคมีทั้งในเรื่องการหกรด, ร่ัวไหล
หรือการกําจัดกากสารเคมีเหลือใช สถานประกอบการทุกแหงไดปฏิบัติตามขอมูลความปลอดภัย 
สวนในเรื่องการเกิดอุบัติเหตุจากสารเคมีรวมถึงการควบคุมการเขาสูรางกายสวนใหญแลวสถาน
ประกอบการนั้นปฏิบัติตามขอมูลที่เขียนไวรวมกับแผนฉุกเฉินของบริษัทดวย 

 
ปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมี พบวาเปนเรื่องของการคนหาขอมูล

บนเว็บไซตแลวไมพบ และเรื่องที่ขอมูลไมครบตามตองการมากที่สุด 
 
ขอคําถามสวนท่ี  2 
 
1. ทานคิดวาขอมูลความปลอดภัยสารเคมี มีความสําคัญอยางไร 
 

ผูถูกสัมภาษณทุกทานมีความเห็นเหมือนกันวาการทํางานกับสารเคมีไมวาจะเปนสารเคมี
อันตรายหรือไมก็ตามควรที่จะทําความรูจักและเขาใจใหถองแทในเรื่องตางๆ ซ่ึงขอมูลความ
ปลอดภัยสารเคมีนั้นเปนแหลงขอมูลที่สําคัญที่ทําใหทราบถึงรายละเอียดและวิธีปฏิบัติในเรื่องตางๆ 
เกี่ยวกับสารเคมีชนิดนั้น ไมวาจะเปนดานการใชงาน การจัดเก็บ การควบคุมและปองกันการเขาสู
รางกาย รวมถึงวิธีการแกไขเมื่อเกิดอุบัติเหตุหรือไดรับอันตราย  

 
นอกจากนี้มีผูถูกสัมภาษณทานหนึ่งที่กลาววาขอมูลความปลอดภัยสารเคมีมีความสําคัญใน

เร่ืองการใหขอมูลที่จําเปนในดานตาง ๆ แลว ในดานการจัดทํารายละเอียดของสารเคมีที่ตองแจงให
หนวยงานราชการทราบตามที่กฎหมายกําหนดก็ตองใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมีดวยเชนกัน 

 
2. วิธีการไดมาของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ทานนิยมปฏิบัติมากที่สุด คือวิธีใด  
 

ผูตอบ 4 ทานใหคําตอบเดียวกันวาวิธีการไดมาของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีนั้นไดมา
จากบริษัทผูขายสารเคมีเปนผูแนบขอมูลมาใหพรอมกับการจัดสงสารเคมี มีผูตอบเพียง 1 ทานที่
กลาววาไดขอมูลความปลอดภัยสารเคมีมาจากลูกคา เนื่องมาจากสถานประกอบการนั้นประกอบ
กิจการเปนสถานที่รับเก็บรักษาสารเคมี ดังนั้นแลวเมื่อลูกคาตองการใหเก็บสารเคมีชนิดใดตองมี
การนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีชนิดนั้นมาใหยังสถานประกอบการดวย 
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เมื่อผูวิจัยถามตอไปวาวิธีการไดมาของขอมูล ถาบริษัทผูขายสารเคมีไมทําการแนบมาดวย
จะมีวิธีการอยางไร ผูตอบทุกทานใหคําตอบที่ตรงกันวาจะหาขอมูลนั้นจากการคนหาทาง
อินเตอรเน็ต ซ่ึงมี 1 ทานที่ใหขอมูลเพิ่มเติมวาถาไมสามารถเขาสูระบบอินเตอรเน็ตไดและตองใช
ขอมูลเปนการเรงดวนจะใชวิธีขอขอมูลจากหนวยงานราชการคือ ศูนยความปลอดภัยในการทํางาน
ในพื้นที่ที่ประจําอยู 

 
3. ในหนวยงานของทานแผนก/ สวนที่ดูแลเกี่ยวกับขอมลูความปลอดภัยสารเคมีคือหนวยงานใด 
 
 ผูถูกสัมภาษณ 3 ใน 5 ทาน กลาววา แผนก / สวนที่ดูแลเร่ืองขอมูลความปลอดภัยสารเคมี
คือ หนวยงานทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และผูดูแลขอมูล คือเจาหนาที่ความปลอดภัย 
 
 สถานประกอบการ 1  แหง กลาววา  ผูดูแลขอมูลนี้คือเจาหนาที่หองปฏิบัติการ เนื่องจาก
เปนผูดูแลเกี่ยวกับการจัดซื้อสารเคมี 
 
 สถานประกอบการ 1  แหง กลาววา  ผูดูแลขอมูลนี้คือ สํานักงานผูจัดการทั่วไป ( Office of 
general manager) ดวยเหตุผลเดียวกันกับสถานประกอบการขางตน คือ เปนผูดูแลและจัดซื้อ
สารเคมี 
 
4.  เอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี (MSDS) 1 – 16 สวน หัวขอใดที่ทานคิดวามีประโยชน
และมีการนํามาใชงานมากที่สุด และมีหัวขอใดบางในเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ทาน
ไมเคยนํามาใชงาน 
 
 หัวขอท่ีมีการนํามาใชมากทีสุ่ด 
 
 ผูถูกสัมภาษณ 4 ใน 5 ทาน กลาววา หัวขอท่ีมีการนํามาใชมากที่สุดเปนเรื่องเกี่ยวกับขอมูล
ความเปนอันตรายและการเปนพิษ  การปองกันการเขาสูรางกาย การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับพิษ  
 
 ผู ถูกสัมภาษณอีก  1 ทาน  กลาววา เนื่องจากสถานประกอบการที่ รับผิดชอบอยูนั้น
ดําเนินการในเรื่องการเก็บสารเคมี ดังนั้นแลวหัวขอท่ีมีการนํามาใชมากที่สุดจะเปนเรื่องสมบัติทาง
กายภาพวาสารนั้นตองเก็บที่อุณหภูมิและความดันเทาไร สามารถเกิดระเบิดไดหรือไม เปนตน และ
เนื่องจากสมบัติทางกายภาพเปนคุณสมบัติเฉพาะตัวของสารแตละชนิด ดังนั้นจึงตองทราบขอมลูใน
เร่ืองนี้เปนหลัก แตขอมูลในดานการปฐมพยาบาลหรือการรักษานั้นไมคอยจําเปน เนื่องจาก 
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สวนใหญแลวถามีการจําแนกกลุมสารเคมีวาเปนกลุมตัวทําละลาย สารกัดกรอน ฯลฯ จะมี
วิธีดําเนินการที่คลายคลึงกันในกลุมเดียวกัน 
 

หัวขอท่ีไมเคยไดนํามาใชงาน 
 
ผูถูกสัมภาษณ 3 ใน 5 ทาน กลาววาขอมูลที่ไมเคยไดนํามาใชงานนั้นคือเร่ือง ขอมูล

เกี่ยวกับการขนสง เนื่องมาจากสถานประกอบการนั้นไมไดเปนผูที่ดําเนินการในสวนนี้แตบริษัท
ผูขายสารเคมีจะเปนผูจัดสงให 

 
ผูถูกสัมภาษณ 1 ทาน กลาววา ขอมูลในเรื่องปริมาณการมีไวในครอบครองสูงสุด ไมมี

ประโยชนและไมไดนํามาใชงาน เนื่องจากทางสถานประกอบการไมไดมีการนําเขาสารเคมีคร้ังละ 
มาก ๆ  
 
 ผูถูกสัมภาษณ 1 ทาน กลาววา ขอมูลในเรื่องการกําจัดกากสารเคมีเหลือใชตองทําอยางไร
จะมีขอความปรากฏวา “ปฏิบัติตามที่กฎหมายกําหนด” ซ่ึงทางเจาหนาที่นั้นไมสามารถทราบไดวา
เปนวิธีการใด ควรมีการระบุใหชัดเจนมากกวานี้ 

  
5. จากการศึกษาในขั้นตอนที่ 1 พบวาจากการเปรียบเทยีบขอมูลความปลอดภัยสารเคมีจาก
แหลงขอมูลที่ตางกัน 2 แหง พบวามีความแตกตางกัน ทานคิดวานาจะมาจากสาเหตใุด 
 
 ผูถูกสัมภาษณ 2 ใน 5 ทาน ไดใหความเห็นวาอาจจะเนื่องมาจากความผิดพลาดในการให
ขอมูลในดานรายละเอียดของแตละเว็บไซต  
 
 ผูถูกสัมภาษณ 2 ใน 5 ทาน ไดมีความเห็นวาอาจจะเปนเรื่องของมาตรฐาน(Standard) ของ
ผูใหขอมูลอาจไมเทากัน เชน ทางบริษัทผูจําหนายสารเคมีอาจใหขอมูลที่ละเอียดแทจริงของสารที่
ผลิต / นําเขา แตหนวยงานราชการหรือองคกรอิสระตาง ๆ อาจนําขอมูลที่ไดจากทางบริษัทไป
ตรวจสอบหรือทดลองใหม ดังนั้นคาที่ไดจึงตางกัน 
 
 ผูถูกสัมภาษณ 1ทาน ไดมีความเห็นวาเนื่องมาจากสารเหลานั้นเปนสารผสมและอัตราสวน
ที่ใชอาจแตกตางกันทําใหขอมูลที่ไดมีความแตกตางกัน ถาสารนั้นไมใชสารผสมก็อาจเนื่องมาจาก
ความเขมขนของสารแตกตางกัน 
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6. รูปแบบการจัดเก็บขอมูลในปจจุบันมีทั้งแบบเปนเอกสารและฐานขอมูล ทานคิดวาวิธีใด
เหมาะสมและสะดวกตอการนํามาใชงานในสถานการณจริงมากกวากนั 
  
 ผูถูกสัมภาษณ 4 ใน 5 ทาน ไดมีความเห็นตรงกันวา รูปแบบการเก็บขอมูลท่ีจัดเก็บเปน
เอกสาร (Hard copy) มีความเหมาะสมและสะดวกตอการนํามาใชงานมากกวา ดวยเหตุผลดังนี้ 
 

1. กรณีเกิดอุบัติเหตุแลวไมสามารถเชื่อมตอระบบคอมพิวเตอรไดก็จะทําใหเกิดปญหาไม
สามารถนําขอมูลออกมาใชงานได  

 
2.  ขอมูลที่อยูในรูปเอกสารสามารถนํามาใชไดอยางรวดเร็ว ทันที ถามีการจัดไวอยางเปน

ระบบ เชนมีการทําสารบัญประกอบ เชน  ในกรณีที่พนักงานไดรับอันตรายจากสารเคมี
แลวตองนําสงโรงพยาบาล ถามีเอกสารขอมูลความปลอดภัยติดไวที่หนางานหรืออยูใน
รูปแบบเอกสารจะทําใหสามารถนําขอมูลนั้นไปใหแพทยพิจารณาประกอบการรักษาได
ทันที 

 
3. การจัดเก็บเปนเอกสารนั้นไมจําเปนตองอาศัยทักษะในการนําขอมูลออกมาใช แตถา

จัดเก็บในรูปแบบฐานขอมูล  (Database)  นั้นตองอาศัยความรูและทักษะในดาน
คอมพิวเตอรซ่ึงจะเปนปญหาสําหรับพนักงานบางคน 

 
ผูถูกสัมภาษณ 1 ทานไดใหความเห็นวาการจัดเก็บในรูปแบบฐานขอมูลมีความเหมาะสม

และสะดวกตอการนํามาใชงาน เนื่องจาก สารเคมีที่ใชอยูในสถานประกอบการมีอยูเปนจํานวนมาก 
ดังนั้นแลวถามีการจัดการใหอยูในรูปแบบอิเลคทรอนิคสจะมีความสะดวก ไมจําเปนตองไปคนหา
ตัวเอกสารจะทําใหเสียเวลามากกวา ถาจัดทําระบบฐานขอมูลใหเหมาะสม คือเตรียมการในเรื่อง
ระบบสํารองไฟ เปนระบบที่สามารถเขาถึงตัวขอมูลไดตลอดเวลา รวมถึงมีการอบรมใหพนักงานที่
เกี่ยวของเรียนรูและสามารถใชงานฐานขอมูลนั้นได ก็จะเปนประโยชนมากกวาการตองไปคนหา
จากเอกสาร 
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7. ปญหาที่ทานพบบอยที่สุดจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมี คืออะไร 
 
ผูถูกสัมภาษณ 2 ใน 5 ทาน กลาววา ปญหาที่พบมากที่สุดคือ ขอมูลความปลอดภัยสารเคมี

ที่มีอยูในปจจุบันเปนภาษาอังกฤษ จึงทําใหยากตอการทําความเขาใจ ถามีการแปลความหมายที่ผิด
ไปก็จะทําใหรายละเอียดของขอมูลนั้นผิดไป 

 
ผูถูกสัมภาษณ 2 ใน 5 ทาน กลาววา ขอมูลที่ไดมาไมครบตรงตามที่ตองการ หรือมีหัวขอ

รายละเอียดแตพบขอความที่เขียนวา No data ทําใหไมไดขอมูลที่ตองการ 
 
ผูถูกสัมภาษณ 1 ทานพบปญหาในเรื่องการคนหาขอมูลจากอินเตอรเน็ต ถาสารเคมีนั้นเปน

สารผสม การคนหาขอมูลจากอินเตอรเน็ตสวนใหญแลวมักจะไมพบรายละเอียด เชน สารผสมที่ได
จากปโตรเลียม  

 
อีกสวนหนึ่งเปนเรื่องการไมเขาใจในตัวเนื้อหานั้น ๆ เอง เชน จุดหลอมเหลวที่มีคาติดลบ

หมายความวาอยางไร และขอมูลที่ไดจากการคนหาสารเคมีชนิดเดียวกันจากแหลงขอมูล 2 แหง
แตกตางกัน 

 
8. ขอเสนอแนะตอขอมูลความปลอดภัยสารเคมี  
 

สวนใหญแลวขอเสนอแนะของผูถูกสัมภาษณจะเปนเรื่อง การไดมาของขอมูล และการ
คนหาขอมูลทางอินเตอรเน็ต สรุปไดดังนี้ 
 
ขอเสนอแนะ 
 

1. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ไดแนบมาพรอมกับสาร จะมีรายละเอียดนอยมาก เชน ใน
หลาย ๆ หัวขอมักจะมีคําวา No data หรือมีรายละเอียดที่ไมชัดเจน เชน ถาเขาสูรางกายโดยการกิน
ใหพบแพทย หรือถากระเด็นเขาตาใหลางดวยน้ํา ซ่ึงเปนขอมูลที่ไมใหรายละเอียดที่ชัดเจน 

 
2. ในปจจุบันการคนหาขอมูลทางอินเตอรเน็ตเปนทางเลือกสําคัญที่สามารถกระทําไดงาย

และรวดเร็ว จึงอยากใหมีเว็บไซตที่มีรายละเอียดของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่เปนสารผสมให
มากกวานี้ เนื่องจากขอมูลสวนใหญที่มีอยูในปจจุบันมักเปนของสารเคมีแตละชนิด 
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3. แหลงขอมูลที่เกี่ยวกับขอมูลความปลอดภัยสารเคมียังมีอยูไมมาก และการคนหาบางครั้ง
ไมสะดวก เชน การใชเวลาเปดเขา Homepage ของบางเว็บไซตตองใชเวลานานมาก  

 
4. การใชงานฐานขอมูลบนเว็บไซตมีทั้งผลดี และผลเสีย ถาขอมูลที่ไดไมถูกตอง  

จึงเสนอแนะใหมีหนวยงาน / องคกรอิสระ ซ่ึงเปนหนวยงานกลางที่จัดทําฐานขอมูลในเรื่องนี้ให
เกิดขึ้นและสามารถใหบริการขอมูลในดานตาง ๆ รวมทั้งตอบปญหาและขอสงสัยที่เกิดขึ้นของแต
ละสถานประกอบการดวย 
 
 5. การคนหาขอมูลจากเว็บไซตที่ใหบริการในปจจุบันมีบางเว็บไซตที่ตองใหรายละเอียด
มาก ทําใหเสียเวลาในการกรอกขอมูล เชน ตองการใหใสทั้งชื่อสารเคมีและชื่อทางการคาดวย 
 

 
 
 
  
 
 

 
 

  
 



บทท่ี 5 
 

สรุปผลการวิจัย อภิปรายผลและขอเสนอแนะ 
 

 ในปจจุบันระบบขอมูลขาวสารไดมีการพัฒนาใหมีการติดตอส่ือสารถึงกันไดอยางทั่วถึง
และรวดเร็ว   การคนหาขอมูลจากแหลงตาง  ๆ มีความสะดวกมากขึ้น  เชน  การคนหาทาง
อินเตอรเน็ตที่สามารถใหบริการไดในทุกสถานการณ ซ่ึงไมเพียงแตการมีขอมูลเทานั้นที่สําคัญ อีก
สวนหนึ่งที่จําเปนก็คือ การบริหารจัดการขอมูลท่ีมีอยูอยางถูกตองและเหมาะสมถือเปนเรื่องที่ตอง
กระทํา เชนเดียวกันกับเรื่องขอมูลความปลอดภัยสารเคมี เนื่องจากเปนขอมูลที่ทําใหผูที่เกี่ยวของ
กับสารเคมีนั้นมีความรูและสามารถปฏิบัติตนเองไดอยางถูกตอง ทั้งในเรื่องการปองกันการเขาสู
รางกายหรือการแกไขเมื่อเกิดอุบัติเหตุหรือไดรับอันตราย 
 
 การศึกษาในครั้งนี้จึงมุงเนนในดานการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีของแต 
ละสถานประกอบการในประเทศไทย  รวมถึงปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภัย
สารเคมี  การศึกษานี้เปนการศึกษาเชิงพรรณนา (Descriptive study) ดวยวิธีการสุมตัวอยางแบบแบง
เขตสถานที่ ไดตัวอยางคือสถานประกอบการที่มีการใชสารเคมีจาก 6 จังหวัดไดแก ปทุมธานี, 
อยุธยา, ลําพูน, สงขลา, นครราชสีมา และฉะเชิงเทรา และประชากรกลุมตัวอยางเปนเจาหนาที่ความ
ปลอดภัย (จป.) หรือเจาหนาที่ผูรับผิดชอบเกี่ยวกับขอมูลสารเคมี โดยการสงแบบสอบถามทาง
ไปรษณียโดยใหทําการตอบดวยตนเองแลวสงกลับคืนมายังผูวิจัย จํานวน 617 แหง หลังจากนั้นทํา
การสัมภาษณสถานประกอบการจํานวน 5 แหงใน 3  จังหวัดคือ ชลบุรี, ระยอง และสมุทรปราการ
และนําขอมูลทั้งหมด ทําการวิเคราะหผลโดยใชโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS for Windows สรุปผลได 
ดังนี้ 
 
สรุปผลการวิจัย 
 
 ขอมูลจากแบบสอบถาม 
 
 สถานประกอบการที่ตอบกลับแบบสอบถามมีทั้งหมด 407 แหง อัตราตอบกลับรวม  
คิดเปนรอยละ 66.0 โดยสถานประกอบการที่ตอบกลับและไมตอบกลับในจังหวัดตาง ๆ มีความ
แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ (p < 0.05) จังหวัดที่มีการตอบกลับมากที่สุด คือ จังหวัด
สงขลา คิดเปนรอยละ 81.8 รองลงมาคือ จังหวัดอยุธยา สวนจังหวัดที่มีการตอบกลับนอยที่สุดคือ
จังหวัดฉะเชิงเทรา 
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1. ขอมูลท่ัวไป 
 

1.1 ขอมูลทั่วไปของผูตอบแบบสอบถาม 
 
 เนื่องจากการศึกษาในครั้งนี้เปนเรื่องเกี่ยวกับการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัย
สารเคมีของแตละสถานประกอบการ ดังนั้นแลวจึงขอความรวมมือใหผูที่เกี่ยวของหรือรับผิดชอบ
เกี่ยวกับสารเคมี หรือเจาหนาที่ความปลอดภัย (จป.) ของแตละสถานประกอบการเปนผูตอบ
แบบสอบถาม ซ่ึงจากผลการศึกษา พบวา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญคือเจาหนาที่ความปลอดภัย
ระดับวิชาชีพซ่ึงผานการอบรม 180 ช่ัวโมง คิดเปนรอยละ 63.0 และมีระยะเวลาปฏิบัติงานเฉลี่ย 5 ป 
 
2. ขอมูลดานการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภยัสารเคมีในสถานประกอบการ 
 

2.1 การมีขอมูล  
 
 สถานประกอบการสวนใหญมีขอมูลความปลอดภัยสารเคมีครบทุกสารอยูมากที่สุด  
คิดเปนรอยละ 69.9 ซึ่งสถานประกอบการที่มีขอมูลไมครบทุกสารไดใหเหตุผลวา บริษัทผูขาย
ไมไดแนบขอมูลมาพรอมกับสารเคมีดวย คิดเปนรอยละ 76.1 และแหลงขอมูลที่สําคัญของขอมูล
ความปลอดภัยคือทางบริษัทผูจําหนาย (Supplier) ไดแนบมาพรอมกับการสงสารเคมีนั้น คิดเปน
รอยละ 89.0  
 

2.2 ผูดูแลขอมูลและรูปแบบการจัดเก็บขอมูล 
 
 ผูดูแลและเก็บขอมูลความปลอดภัยสารเคมีสวนใหญ คือเจาหนาที่ความปลอดภัยของแตละ
สถานประกอบการ คิดเปนรอยละ 42.0 รูปแบบที่จัดเก็บขอมูลสวนใหญจัดเก็บในรูปเอกสาร
เทานั้น  
 
 วิธีการจัดเก็บขอมูลเปนการจัดเรียงโดยใสแฟมและมีสารบัญประกอบมากที่สุด คิดเปน
รอยละ 74.3 และนิยมเก็บขอมูลทั้งหมด (ทั้งเกาและใหม) คิดเปนรอยละ 58.1  
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2.3 องคประกอบของขอมูล 
  
 การมีขอมูลในแตละองคประกอบ พบวา องคประกอบที่พบมากที่สุด คือ เร่ืองชื่อสารเคมี
และผลิตภัณฑ คิดเปนรอยละ 98.9 รองลงมาคือเร่ือง การปฐมพยาบาล  
 

2.4 การเรียบเรยีงขอมูล 
 
 ภาษาที่ใชในขอมูลความปลอดภัยสารเคมีสวนใหญเปนภาษาไทยมากที่สุด รอยละ 93.2 
รองลงมาคือภาษาอังกฤษ และที่ใชนอยที่สุดคือภาษาจีน  สถานประกอบการมีการนําขอมูลความ
ปลอดภัยมาเรียบเรียงหรือแปลเปนภาษาไทย  รอยละ 74.9  และเจาหนาที่ความปลอดภัยใน
หนวยงานเปนผูทําการเรียบเรียงมากที่สุด รอยละ 35.5  
 

2.5 การคนหาขอมูลและการปรับปรุงขอมูล 
 
 การคนหาขอมูล พบวา สถานประกอบการสวนใหญเคยคนหาขอมูลบนอินเตอรเน็ต  
รอยละ  65.3 ในดานการปรับปรุงขอมูลใหทันสมัย พบวาสถานประกอบการมีการปรับปรุงขอมูล
ใหทันสมัย (Update) รอยละ 77.0 และสวนใหญจะมีการปรับปรุงขอมูลทุกป รอยละ 57.0  
 

2.6 การทบทวนและเปรยีบเทียบขอมูล 
 
 สถานประกอบการสวนใหญมีการทบทวนขอมูลวาถูกตอง ครบถวน และสมบูรณ สามารถ
นําไปใชไดกอนการนําไปใชจริง รอยละ 84.3 ดานการเปรียบเทียบขอมูล พบวาสถานประกอบการ
มีการนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีชนิดเดียวกันแตมีที่มาของขอมูลจากแหลงตาง ๆ กันมา
เปรียบเทียบวาเหมือนกันหรือตางกัน รอยละ 54.7 และพบวาขอมูลจากการเปรียบเทียบกันมีความ
แตกตางกัน รอยละ 24.1  
 

2.7 Website ที่นิยมคนหาขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี
 
 Website  ที่สถานประกอบการสวนใหญนิยมเขาไปคนหาขอมูลความปลอดภัยบน
อินเตอรเน็ตมากที่สุด คือ  www. pcd.go.th  หรือกรมควบคุมมลพิษ รอยละ 25.0  
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2.8 การนําขอมูลไปใชงาน  
 
 สถานประกอบการไดมีการเผยแพรขอมูลโดยมีการนําไปติดไวบริเวณที่ทํางานกับสารเคมี 
คิดเปนรอยละ 91.5 และมีการอบรมพนักงานใหมีความรูและเขาใจขอความที่พบในขอมูลความ
ปลอดภัยสารเคมี รอยละ 89.9  
 

2.9 การไดรับอันตรายและการเกิดอุบัติเหตุ 
 

ลักษณะอันตรายที่พบมากที่สุดคือ สารเคมีกระเด็นใส (ตา, ลําตัว) รอยละ 79.6 การนํา
ขอมูลไปใหแพทยพิจารณาประกอบการรักษา พบวา สถานประกอบการสวนใหญไดนําขอมูลไป
ดวย รอยละ 56.2 ในเรื่องการเกิดอุบัติเหตุจากสารเคมี พบวา สถานประกอบการไมเคยเกิดอุบัติเหตุ
จากสารเคมีมากที่สุด รอยละ 77.2 แตลักษณะของอุบัติเหตุที่พบคือ การหกรด, ร่ัวไหลของสารเคมี 
รอยละ 94.0  
 

2.10 การปฏิบัติตามขอมูล 
 
 ในกรณีเกิดอุบัติเหตุ พบวา สถานประกอบการสวนใหญไดปฏิบัติตามขอมูลความ
ปลอดภัยสารเคมี รอยละ 96.6 และกรณีการกําจัดกากเหลือใช สถานประกอบการไดปฏิบัติตาม
ขอมูล รอยละ 95.5 การจัดการเมื่อเกิดอุบัติเหตุและการจัดการเรื่องการปองกันควบคุมสารเขาสู
รางกาย พบวา สถานประกอบการไดนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใชรวมกับแผนฉุกเฉินที่
จัดทําขึ้นเอง รอยละ 65.0 และ 55.0 ตามลําดับ 
 
3. ปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
 
 ปญหาที่เกิดขึ้นจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่พบมากที่สุด คือ ขอมูลที่ไดมามี
รายละเอียดไมครบตามที่ตองการ รอยละ 66.8 สวนปญหาที่พบนอยที่สุด คือเร่ืองความรวมมือใน
การใหขอมูลของบริษัทผูจําหนายสารเคมี, ตัวเจาหนาที่ผูดูแลเร่ืองขอมูลไมมีความรูที่ละเอียดพอ  
และสารเคมีบางตัวเปนสารชนิดเดียวกันแตขอมูลที่ไดมามีบางอยางไมเหมือนกัน (หัวขออ่ืน ๆ ) 
ซ่ึงพบเพียงรอยละ 1.1 
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4. ขอมูลการสัมภาษณสถานประกอบการตวัอยางดานการบริหารจัดการขอมูล 
 
 ผูที่ใหขอมูลในการสัมภาษณคร้ังนี้คือ เจาหนาที่ความปลอดภัยและเจาหนาที่แผนก
ส่ิงแวดลอม  
 

1. ทานคิดวาขอมูลความปลอดภัยสารเคมี มีความสําคัญอยางไร 
ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีนั้นเปนแหลงขอมูลที่สําคัญที่ทําใหทราบถึงรายละเอียดและ

วิธีปฏิบัติในเรื่องตางๆ เกี่ยวกับสารเคมีชนิดนั้น ไมวาจะเปนดานการใชงาน การจัดเก็บ การควบคุม
และปองกันการเขาสูรางกาย รวมถึงวิธีการแกไขเมื่อเกิดอุบัติเหตุหรือไดรับอันตราย  

 
2. วิธีการไดมาของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ทานนิยมปฏิบัติมากที่สุด คือวิธีใด  
วิธีการไดมาของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีนั้นไดมาจากบริษัทผูขายสารเคมีเปนผูแนบ

ขอมูลมาใหพรอมกับการจัดสงสารเคมี  ถาบริษัทผูขายสารเคมีไมทําการแนบมาดวย จะทําการ
คนหาขอมูลนั้นทางอินเตอรเน็ต  

 
3. ในหนวยงานของทานแผนก/ สวนที่ดูแลเกี่ยวกับขอมลูความปลอดภัยสารเคมีคือ

หนวยงานใด 
 แผนก / สวนที่ดูแลเร่ืองขอมูลความปลอดภัยสารเคมีคือ หนวยงานทางดานอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย และผูดูแลขอมูล คือเจาหนาที่ความปลอดภัย 
 

4.  เอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมี (MSDS) 1 – 16 สวน หัวขอใดที่ทานคิดวามี
ประโยชนและมีการนํามาใชงานมากที่สุด และมีหัวขอใดบางในเอกสารขอมูลความปลอดภัย
สารเคมีที่ทานไมเคยนํามาใชงาน 
 

หัวขอท่ีมีการนํามาใชมากทีสุ่ด 
 
 หัวขอที่มีการนํามาใชมากที่สุดเปนเรื่องเกี่ยวกับขอมูลความเปนอันตรายและการเปนพิษ  
การปองกันการเขาสูรางกาย การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับพิษ  
 

หัวขอท่ีไมเคยไดนํามาใชงาน 
 

ขอมูลที่ไมเคยไดนํามาใชงานนั้นคือเรื่อง ขอมูลเกี่ยวกับการขนสง เนื่องมาจากสถาน
ประกอบการนั้นไมไดเปนผูที่ดําเนินการในสวนนี้แตบริษัทผูขายสารเคมีจะเปนผูจัดการขนสงให 



 77 

5. จากการศึกษาในขั้นตอนที่ 1 พบวาจากการเปรียบเทียบขอมูลความปลอดภัยสารเคมีจาก
แหลงขอมูลที่ตางกัน 2 แหง พบวามีความแตกตางกัน ทานคิดวานาจะมาจากสาเหตุใด 
 

1. เนื่องมาจากความผิดพลาดในการใหขอมูลในดานรายละเอียดของแตละเว็บไซต 
2.    เร่ืองของมาตรฐาน(Standard) ของผูใหขอมูลอาจไมเทากัน  
3. สารเหลานั้นเปนสารผสมและอัตราสวนที่ใชอาจแตกตางกันทําใหขอมูลที่ไดมีความ 

แตกตางกัน ถาสารนั้นไมใชสารผสมก็อาจเนื่องมาจากความเขมขนของสารแตกตางกัน 
  

6. รูปแบบการจัดเก็บขอมูลในปจจุบันมีทั้งแบบเปนเอกสารและฐานขอมูล ทานคิดวาวิธีใด
เหมาะสมและสะดวกตอการนํามาใชงานในสถานการณจริงมากกวากัน 
 
 รูปแบบการเกบ็ขอมูลที่จัดเกบ็เปนเอกสาร (Hard copy) มีความเหมาะสมและสะดวกตอ
การนํามาใชงานมากกวา ดวยเหตุผลดังนี ้
 

1. กรณีเกิดอุบัติเหตุแลวไมสามารถเชื่อมตอระบบคอมพิวเตอรไดก็จะทําใหเกิดปญหา
ไมสามารถนําขอมูลออกมาใชงานได  

2.  ขอมูลที่อยูในรูปเอกสารสามารถนํามาใชไดอยางรวดเร็ว ทันที ถามีการจัดไวอยาง
เปนระบบ  

3. การจัดเก็บเปนเอกสารนั้นไมจําเปนตองอาศัยทักษะในการนําขอมูลออกมาใช แตถา
จัดเก็บในรูปแบบฐานขอมูล (Database) นั้นตองอาศัยความรูและทักษะในดาน
คอมพิวเตอรซ่ึงจะเปนปญหาสําหรับพนักงานบางคน 

 
7. ปญหาที่ทานพบบอยที่สุดจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมี คืออะไร 
 

1.  ปญหาที่พบมากที่สุดคือ ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่มีอยูในปจจุบันเปนภาษาอังกฤษ 
จึงทําใหยากตอการทําความเขาใจ  

2. ขอมูลที่ไดมาไมครบตรงตามที่ตองการ หรือมีหัวขอรายละเอียดแตพบขอความที่เขียนวา 
No data ทําใหไมไดขอมูลที่ตองการ 

    3. การคนหาขอมูลจากอินเตอรเน็ต ถาสารเคมีนั้นเปนสารผสมมักจะไมพบรายละเอียด  
    4. การไมเขาใจในตัวเนื้อหานั้น ๆ เอง  

5. ขอมูลที่ไดจากการคนหาสารเคมีชนิดเดียวกันจากแหลงขอมูล 2 แหงแตกตางกัน 
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8. ขอเสนอแนะตอขอมูลความปลอดภัยสารเคมี  
 

1. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ไดแนบมาพรอมกับสารจะมีรายละเอียดนอยมาก ควร
ปรับปรุง 

 2. ตองการใหมีเว็บไซตที่มีรายละเอียดของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่เปนสารผสมให
มากกวานี้  

3. แหลงขอมูลที่เกี่ยวกับขอมูลความปลอดภัยสารเคมียังมีอยูไมมาก และการคนหาบางครั้ง
ไมสะดวก  

4. เสนอแนะใหมีหนวยงาน / องคกรอิสระ ซ่ึงเปนหนวยงานกลางที่จัดทําฐานขอมูลใน
เรื่องนี้ใหเกิดขึ้นและสามารถใหบริการขอมูลในดานตาง ๆ รวมทั้งตอบปญหาและขอสงสัยที่
เกิดขึ้น 
 5. การคนหาขอมูลจากเว็บไซตที่ใหบริการในปจจุบันมีบางเว็บไซตที่ตองใหรายละเอียด
มาก ทําใหเสียเวลาในการกรอกขอมูล เชน ตองการใหใสทั้งชื่อสารเคมีและชื่อทางการคาดวย 
 
อภิปรายผลการวิจัย 
 
 สถานประกอบการมีการตอบกลับแบบสอบถามทั้งหมด จํานวน 407 แหง คิดเปนรอยละ 
66.0  เมื่อพิจารณาจังหวัดที่ตอบและไมตอบแบบสอบถามกลับ พบวา มีความแตกตางกันอยางมี
นัยสําคัญทางสถิติ (p < 0.05) โดยจังหวัดฉะเชิงเทรามีอัตราการตอบกลับนอยท่ีสุด คิดเปนรอยละ 
58.1 เนื่องมาจากฐานขอมูลรายชื่อของกรมโรงงานอุตสาหกรรมไมมีการคัดแยกรายชื่อสถาน
ประกอบการที่เลิกกิจการหรือยายที่อยูออกจากฐานขอมูลทําใหแบบสอบถามที่สงไปสวนใหญถูก
สงคืนหรือสูญหายระหวางทางได นอกจากนี้รายชื่อที่มีอยูมีความซ้ําซอนกันแมวาจะเปนสถาน
ประกอบการแหงเดียวกันก็มีรายช่ือปรากฏซ้ําซอนกัน และรายละเอียดที่ตั้งสถานประกอบการและ
เบอรโทรศัพทติดตอสวนใหญมักจะมีขอมูลใหไมครบ นอกจากนี้แลวผูวิจัยยังไมไดรับความ
รวมมือในการติดตอประสานงานจากสถานประกอบการบางแหง เนื่องจากเกรงวาขอมูลที่ใหจะมี
ผลทางกฎหมายตอสถานประกอบการของตน  
 

ขอมูลดานการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
 

 จากการศึกษาพบวา ผูดูแลและรับผิดชอบเกี่ยวกับขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่พบมาก
ที่สุดคือเจาหนาที่ความปลอดภัย เนื่องจากเปนสวนหนึ่งของการดําเนินงานดานความปลอดภัย จาก
การศึกษาพบวาเจาหนาที่ความปลอดภัยสวนใหญไดผานการอบรม 180 ช่ัวโมงมากกวาที่จบ
การศึกษาระดับปริญญาตรีอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และเมื่อพิจารณาจากระเบียบกรม
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สวัสดิการและคุมครองแรงงาน  วาดวยมาตรฐานหลักสูตรการฝกอบรมเจาหนาที่ความปลอดภัยใน
การทํางานการทดสอบการเรียนรูในหลักสูตรเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางานระดับวิชาชีพ 
พ.ศ.2548 ( 33 )  ถึงรายวิชาของหลักสูตรที่นํามาอบรม (ในปจจุบันไดเปลี่ยนเปนอบรม 192 
ช่ัวโมง) พบวา เนื้อหาสวนที่เกี่ยวของกับสารเคมีมีเพียง 6.5 ช่ัวโมงเทานั้น จะเห็นไดวาเวลาในการ
อบรมอาจไมเพียงพอใหเจาหนาที่มีความรูและความเขาใจอยางสมบูรณได  
  

 การมีขอมูลความปลอดภัยสารเคมี พบวามีสถานประกอบการจํานวนหนึ่งที่มีขอมูลเปน
เพียงบางสารหรือบางแหงที่ไมมีขอมูลความปลอดภัยของสารทุกชนิด และสาเหตุหนึ่งที่พบคือ 
ไมไดใชประโยชนจากขอมูลนั้น ซ่ึงแสดงใหเห็นวา ผูที่เกี่ยวของหรือปฏิบัติงานกับสารเคมียังไมมี
ความรูและความเขาใจที่ถูกตอง 
 

 สารเคมีที่ใชในสถานประกอบการ พบวา มีสารที่เกิดระเบิดได รอยละ 19.3   ถือวามี
จํานวนนอยที่สุด แตจากลักษณะอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น พบวา มีการเกิดระเบิดขึ้นแลวถึงรอยละ 4.8  
ดังนั้นจะเห็นไดวาควรมีการตระหนักในเรื่องอันตรายของสารเคมีที่สามารถระเบิดได ซ่ึงสามารถ
จะปองกันอุบัติเหตุที่จะเกิดขึ้นไดจากการศึกษาขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 
 

 ภาษาที่ใชในขอมูลความปลอดภัยสารเคมี พบวา สวนใหญเปนภาษาไทยจํานวน 355 ราย
แตมีจํานวน 258 รายที่ใชขอมูลเปนภาษาตางประเทศ และเมื่อพิจารณาหัวขอการเรียบเรียงเปน
ภาษาไทย  พบผูตอบว ามีการเรียบเรียง  272 ราย  ซ่ึงมากกวาจํ านวนของผูมีขอมูลเปน
ภาษาตางประเทศ ทั้งนี้เนื่องมาจากความเขาใจที่ไมตรงกันจากคําถามซึ่งผูตอบสวนหนึ่งเขาใจวา
การเรียบเรียงนั้นคือการจัดรูปแบบในขอมูลท่ีมีอยูใหตรงกับรูปแบบที่ใชในสถานประกอบการนั้น
มิใชเพียงแคการแปลความหมายอยางเดียว 
 

 รูปแบบการจัดเก็บขอมูลที่พบสวนใหญเปนการจัดเก็บในรูปแบบเอกสารมากกวาการ
จัดเก็บแบบฐานขอมูลเนื่องจากทําไดงายกวาและมีคาใชจายที่นอยกวา  แตในปจจุบันระบบการ
ส่ือสารทางอิเลคทรอนิคสมีความเจริญกาวหนาไปอยางมาก ดังนั้นจึงควรมีการพัฒนารูปแบบการ
จัดเก็บขอมูลใหทันสมัยโดยการนําระบบการเก็บขอมูลในรูปแบบฐานขอมูลมาใชรวมกับแบบเปน
เอกสารที่จัดทําอยูก็จะทําใหการบริหารจัดการขอมูลที่มีอยูทําไดงายขึ้น นอกจากนี้พบวา เจาหนาที่
ในสถานประกอบการหลายแหงไดเคยคนหาขอมูลจากเว็บไซตตาง ๆ บนอินเตอรเน็ต แตเว็บไซตที่
ไดรับความนิยมคนหาสวนใหญจะเปนฐานขอมูลท่ีเปนภาษาไทย เชน เว็บไซตของกรมควบคุม
มลพิษ หรือของบริษัท MERCK ซ่ึงขอจํากัดอยางหนึ่งของฐานขอมูลที่เปนภาษาไทยคือ มี
รายละเอียดของสารที่ตองการไมครบ และถาสารเคมีนั้นเปนสารผสมจะคนหาขอมูลไมได จึงควรที่
จะมีการพัฒนาและปรับปรุงระบบขอมูลท่ีมีอยูใหมีความสมบูรณยิ่งขึ้นเพื่อท่ีจะไดเปนแหลงขอมูล
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สําคัญสําหรับการคนหารายละเอียดตอไป นอกจากนี้ในเรื่องของรายละเอียดที่ไดจากการคนหา
ขอมูลจาก 2 แหงที่ไมเหมือนกันทําใหเกิดความสับสนตอการนําไปใช จึงควรที่จะมีการปรับปรุง
ขอมูลในแหลงตาง ๆ ใหมีมาตรฐานเดียวกันเพื่อปองกันไมใหเกิดความสับสน   
 

เมื่อพิจารณาในเรื่ององคประกอบของขอมูลพบวาสวนใหญมีขอมูลในทุกสวนไมครบ ที่
พบมากที่สุดคือเร่ืองขอมูลทางนิเวศวิทยา เชนเดียวกับการศึกษาของ Koshi K, et.al. (23) ที่พบวา
ขอมูลใน MSDS มีความไมสมบูรณถึง 1 ใน 3 ที่ทําการสํารวจ  
 

 ดานการนําขอมูลไปใชงานพบวาสวนใหญสถานประกอบการไดนําขอมูลความปลอดภัย
สารเคมีไปใชโดยการนําไปติดไวบริเวณที่ทํางานกับสารเคมี ซ่ึงวิธีการนี้จะไมเกิดผลถาพนักงาน
ไมใหความสนใจศึกษา ซ่ึงจากรายงานการศึกษาของ สุปราณี จงดีไพศาล (34) เร่ือง ระบบสากล
การจัดกลุมผลิตภัณฑเคมีและการติดฉลาก : วิเคราะหผลกระทบตอภาครัฐ ภาคธุรกิจและภาค
ประชาสังคมของไทย ไดช้ีใหเห็นวาประเทศไทยไดมีการรับเอาขอเสนอแนะการขนสงสินคา
อันตรายแหงสหประชาชาติมาใชโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทําใหการจัดการขนสงสารเคมีเปน
ระบบขึ้น แตปญหาความปลอดภัยในกลุมที่เกี่ยวของ เชน โรงงานอุตสาหกรรม คลังเก็บสินคา 
คนงาน และผูบริโภคยังมีแนวโนมของปญหาอุบัติภัยที่เพิ่มสูงขึ้นทั้งนี้เนื่องจากขาดการสื่อสารใหผู
ที่เกี่ยวของไดมีความรูและความเขาใจในอันตรายของสารเคมี ดังนั้นขอเสนอหนึ่งในการแกปญหา
นี้คือการนําเอาระบบสากลการจัดกลุมผลิตภัณฑเคมีและการติดฉลาก [Globally Harmonized 
System of the Classification and Labeling of Chemical (GHS)] (35) ซ่ึงเปนระบบมาตรฐานในการ
จัดกลุมสารเคมีและการติดฉลากบนภาชนะหรือบรรจุภัณฑซ่ึงสัญลักษณ คําเตือนและขอความที่มี
ความหมายของกลุมอันตรายของสารในแตละประเภทมาใชจะทําใหพนักงานรับรูถึงพิษภัยอันตราย
จากสารเคมี ซ่ึงจะเปนประโยชนในดานการจัดการความปลอดภัยโดยตรงกับการศึกษาของสุมิตรา   
ตติดิลกกุล (20)  ที่พบวาถามีการปรับปรุงขอมูลที่มีอยูใหงายตอการทําความเขาใจยิ่งขึ้นโดยมีการ
นําสัญลักษณหรือภาพประกอบทําใหพนักงานสามารถเรียนรูและเขาใจไดงายขึ้น 
 

 ระยะเวลาการนําขอมูลไปใช พบวา สวนใหญศึกษาขอมูลหลังการสั่งซื้อสารเคมีนั้นเปน
คร้ังแรก เนื่องจากตองการทราบรายละเอียดดานตางๆ ของสารเคมีเพื่อการปฏิบัติงานอยางถูกตอง 
 

การไดรับอันตรายจากสารเคมีและการนําขอมูลไปใหแพทยพิจารณาประกอบการรักษา 
พบวาสถานประกอบการรอยละ 56.2 ไดนําขอมูลไปใหแพทยประกอบการรักษาดวย สอดคลองกับ
การศึกษาของ Greenberg MI, et.al และ Marousky RT.   (26, 27) ที่พบวาแพทยและพยาบาลมีการ
นําเอาขอมูลความปลอดภัยจากขอมูลเร่ืองการเปนพิษของสารเคมีใน MSDS เพื่อชวยวินิจฉัยความ
เปนพิษที่เกิดกับคนไข  
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นอกจากนี้พบวามีสถานประกอบการจํานวน 155 แหงที่ตอบวาเคยไดรับอันตรายจาก
สารเคมี แตพบวามีผูตอบในสวนที่ตอเนื่องกันเรื่องการนําขอมูลไปใหแพทยพิจารณาประกอบการ
รักษา จํานวน 201 แหง เนื่องมาจากภาษาที่ใชในคําถามวา “ถาอุบัติเหตุหรือความเจ็บปวยนั้น
พนักงานไดรับอันตรายและตองสงโรงพยาบาล สถานประกอบการไดนําขอมูลความปลอดภัย
สารเคมีไปใหแพทยพิจารณาประกอบการรักษาหรือไม” สถานประกอบการบางแหงไดเขาใจวา
เปนการสมมติวาเกิดสถานการณนี้ขึ้นจะดําเนินการอยางไรโดยการสอบถามความคิดเห็น จึงไดมี
การลงขอมูลในสวนนี้มาดวยเปนผลใหจํานวนผูตอบทั้ง 2 ขอไมตรงกัน 
  

ปญหาจากการใชขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่พบมากที่ สุด  คือ  ขอมูลที่ไดมามี
รายละเอียดไมครบตามตองการ ดังนั้นทางบริษัทผูจําหนายสารเคมีและแหลงขอมูลที่สําคัญคือ
เว็บไซตตาง ๆ บนอินเตอรเน็ต จึงควรที่จะปรับปรุงขอมูลใหมีความครบถวน สมบูรณมากที่สุด
กอนที่จะทําการเผยแพรขอมูล  
 

ขอจํากัด 
 

1. เนื่องจากการศึกษาในครั้งนี้ใชแบบสอบถามในการใหขอมูล แมวาจะมีการนําไปทดสอบ 
 (pre test) กับประชากรกลุมอ่ืนที่ไมใชตัวอยางในการศึกษา แตก็ยังพบวามีขอคําถามบางขอท่ียังไม
ชัดเจน เชน ขอ 41 เร่ืองการไดรับอันตรายจากสารเคมีเปนการถามเรื่องอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจริงวาเคย
เกิดขึ้นหรือไม และขอคําถามที่ 42  ซ่ึงตอเนื่องกันไดใชคําวา ถาอุบัติเหตุนั้นพนักงานไดรับ
อันตรายจะนําเอาขอมูลความปลอดภัยไปใหแพทยประกอบการรักษาหรือไม สถานประกอบการที่
ไมเคยเกิดอุบัติเหตุไดเขาใจวาเปนการถามความคิดเห็นและไดตอบขอคําถามที่ 42 มาดวย ซ่ึงถือ
เปนการสื่อความหมายที่คลาดเคลื่อน 

2.   การศึกษาในครั้งนี้กลุมศึกษาคือเจาหนาที่ความปลอดภัยหรือเจาหนาที่ผูรับผิดชอบเกี่ยวกับ
สารเคมีเทานั้น ไมไดรวมถึงพนักงานที่ตองปฏิบัติงานกับสารเคมี ซ่ึงอาจมีความคิดเห็นที่แตกตาง
กันระหวางบุคคล 2 กลุมนี้ เนื่องมาจากระดับความรูในเรื่องความปลอดภัยที่แตกตางกัน 

3.   เครื่องมือที่ใชมีขอคําถามมาก ทําใหผูตอบตองใชเวลาในการกรอกขอมูล ซ่ึงมีผลตออัตรา
การตอบกลับและความสมบูรณของขอมูล 
 

 อยางไรก็ตาม ขอมูลที่ไดจากการศึกษาในครั้งนี้สามารถใชเปนแนวทางเบื้องตนในเรื่อง
การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่มีอยูในปจจุบัน รวมทั้งเปนแนวทางในการ
ปรับปรุงแหลงขอมูลตาง ๆ ใหมีความถกูตอง ครบถวน เพื่อเปนการปองกันอันตรายที่จะเกิดขึ้นจาก
การใชสารเคมีในสถานประกอบการได 
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ขอเสนอแนะเชิงปฏิบตั ิ
 

1. ในสถานประกอบการควรมีการปรับปรุงฐานขอมูลใหเปนปจจุบันใหมากที่สุด รวมถึง
ขอมูลนั้นตองมีความถูกตอง แมนยํา และการเขาถึงขอมูลตองทําไดงาย สะดวก รวดเร็ว 
และควรมีการสํารองขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ใชอยูในสถานประกอบการใหสามารถ
ทําการคนหาไดถึงแมวาจะเกิดปญหาในระบบสํารองไฟ หรือไฟดับ 

2. การอบรมเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางานระดับวิชาชีพมีการอบรมโดยใชเวลาเพียง 
192 ช่ัวโมงนั้นอาจไมเพียงพอสําหรับการเรียนรูงานดานความปลอดภัย ควรเพิ่มเนื้อหาใน
สวนที่เกี่ยวของกับขอมูลความปลอดภัยสารเคมีและมีการอธิบายรายละเอียดในสวนตาง ๆ 
ทั้ง 16 สวน เชน จุดหลอมเหลวที่ติดลบมีความหมายวาอยางไร ระดับความเปนพิษของ
สารเคมี เปนตน  

3.  ควรจัดตั้งหนวยงาน / องคกรอิสระ ซ่ึงเปนหนวยงานที่จัดทําฐานขอมูลเกี่ยวกับขอมูล
ความปลอดภัยสารเคมีที่เปนหนวยงานหลัก เชน กรมควบคุมมลพิษ เนื่องจากการศึกษา
พบวาเปนฐานขอมูลที่นิยมเขาไปคนหาขอมูลมากที่สุด เพื่อใหความรูและรายละเอียดใน
เร่ืองตาง ๆ เกี่ยวกับสารเคมี รวมทั้งควรมีระบบมาตรฐานในการเผยแพรขอมูลที่ตรงกัน
เพื่อที่จะไดปองกันการเกิดความสับสนขอมูล และปญหาที่พบสวนหนึ่งคือ การไมเขาใจตัว
ขอมูลนั้นเนื่องจากเปนภาษาตางประเทศ ดังนั้นจึงควรมีการแปลขอมูลความปลอดภัย
สารเคมีใหเปนภาษาไทยมากขึ้นเพื่อสะดวกตอการทําความเขาใจ  

4. จากการศึกษา พบวา สถานประกอบการสวนใหญไดขอมูลมาจากบริษัทผูจําหนายสารเคมี
ซ่ึงเปนแหลงขอมูลสําคัญ ดังนั้นทางผูจําหนายสารเคมีจึงควรมีการใหรายละเอียดที่
ครบถวน ถูกตองและสมบูรณมากที่สุด  

 

ขอเสนอแนะสําหรับผูทําวิจัยคร้ังตอไป 
 

1. ศึกษาการบริหารจัดการของระบบสากลการจัดกลุมผลิตภัณฑเคมีและการติดฉลาก 
[Globally Harmonized System of the Classification and Labeling of Chemical (GHS)] 
รวมถึงความเปนไปไดในการนํามาใชในโรงงานอุตสาหกรรม 

2. ศึกษาพัฒนาระบบสารสนเทศ เชน การจดัเก็บขอมูลในรูปแบบอิเลคทรอนิคส การคนหา
ขอมูลบนอินเตอรเน็ต  
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แบบสอบถาม เร่ืองการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภยัสารเคมีของสถานประกอบการ 
ในประเทศไทย 

   แบบสัมภาษณสถานประกอบการ เร่ืองการบริหารจัดการขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
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แบบสอบถาม 
เร่ือง  การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีของสถานประกอบการในประเทศไทย

 

การวิจัย เร่ือง  การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีของสถานประกอบการในประเทศ
ไทย นี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาถึงวิธีการบริหารจัดการขอมูลสารเคมี และปญหาที่เกิดขึ้น เพื่อนํา
ผลการวิจัยมาปรับปรุงแกไขและหาแนวทางปองกันอันตรายที่จะเกิดขึ้นจากสารเคมีโดยวิธีการ
บริหารจัดการขอมูลใหถูกตอง  ขอความรวมมือใหเจาหนาท่ีความปลอดภัยหรือเจาหนาท่ี
ผูรับผิดชอบเกี่ยวกับขอมูลสารเคมีเปนผูกรอกแบบสอบถามนี้ แบบสอบถามมีทั้งหมดเพียง 7 หนา
รวมทั้งส้ินเพียง 48 ขอ ประกอบดวย 2 สวน  สวนที่ 1  เปนขอคําถามเกี่ยวกับขอมูลทั่วไปของสถาน
ประกอบการ  สวนที่ 2  เปนขอคําถามเกี่ยวกับ การบริหารจัดการขอมูลความปลอดภัยสารเคมีและ
ปญหาที่เกิดขึ้น คาดวาทานจะใชเวลาตอบไมเกิน 15 นาที  เมื่อทานตอบเสร็จแลวกรุณาพับตามรอย
ประทางดานหลังและเย็บดวยลวดเย็บกระดาษ แลวสงกลับคืนทางไปรษณีย  
  

 คําตอบของทานในแบบสอบถามนี้จะถูกเก็บเปนความลับและนําเสนอขอมูลในภาพรวม  
ไมมีการระบุช่ือสถานประกอบการของทาน  และไมมีผลในเรื่องทางกฎหมายแตอยางใด 
 

                 จึงใครขอความกรุณาทานตอบแบบสอบถามนี้  และกรุณาสงแบบสอบถามกลับคืนผูวิจัย
ภายในวันที่ … 
        

                 ขอขอบคุณในความรวมมือ
                                                                                               ผูวิจัย
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สวนที่ 1 ขอมูลผูตอบแบบสอบถามและโรงงานอุตสาหกรรม 

คําชี้แจง กรุณาเติมขอความลงในชองวางหรือทําเคร่ืองหมายถูก ( )   ลงในชองสี่เหล่ียม  ท่ีตรง
กับความจริงมากท่ีสุด 
1. ทานทํางานในตําแหนง 

    จป.ระดับบริหาร

    จป.ระดับวิชาชีพ (จบการศึกษาปริญญาตรีดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย)

    จป.ระดับวิชาชีพ (ผานการอบรม 180 ช่ัวโมง)

    เจาหนาทีใ่นตําแหนงอ่ืน ๆ (ระบุ)............................................ 
2. ทานปฏิบัติหนาที่เจาหนาที่ความปลอดภัยหรือหนาทีท่ี่เกี่ยวของกับขอมูลสารเคมีมาเปน   ระยะ
เวลา........................  ป 
3. ประเภทสถานประกอบการ  

   อาหาร  , เครื่องดื่ม      

 ไม , การแปรรูปไม      

    เซรามิค  

    เครื่องจักร

    อิเลคทรอนิกส 

 ส่ิงทอ 

    เหล็ก , เหล็กกลา   

    กอสราง 

 ขนสง 

 สถานที่เก็บสินคา 

 เครื่องประดับและอัญมณี 

 กระดาษและการพิมพ 

 เคมีและปโตรเลียม 

 ประกอบยานพาหนะ 

    อ่ืน ๆ  (ระบุ)………………… 
4. จํานวนพนกังานทั้งหมด (ไมรวมการจางเหมาชวง).................คน
5. สถานประกอบการของทานตั้งอยู

   ในนิคมอตุสาหกรรม  (ระบุช่ือนิคมฯ)   .......................       

    นอกนิคมอุตสาหกรรม   
6. สถานประกอบการของทานดําเนนิการมาแลว ………………. ป 
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7. สถานประกอบการของทานเปนบริษัทในเครือขายของบริษัทในตางประเทศหรือไม

   ใช  อยูในประเทศ ........................     ไมใช  
8. สถานประกอบการของทานมีหนวยงาน (แผนก ฝาย หรือช่ือเรียกอยางอื่น) ที่ปฏิบัตงิานในดาน
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยหรือไม

   มี                    ไมมี         
9. สถานประกอบการของทานเคยไดรับการตรวจสอบระบบคุณภาพระบบอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยจากบริษัทคูคาหรือไม  

    เคย          ไมเคย (ขามไปตอบขอ 11) 
10.ถาสถานประกอบการเคยไดรับการตรวจสอบแลวไดรับการยอมรบัจากบริษัทคูคาหรือไม

   ไดรับการยอมรับ       ไมไดรับการยอมรับ  
11. สถานประกอบการของทานมีระบบรับรองคุณภาพทีไ่ดรับการรับรอง  หรือวากําลังดําเนินการ

อยูหรือไม  

   ยังไมไดรับการรับรอง 

  ไดรับการรับรองแลว  คือ                                                     

    มอก. 18001 / OHSAS18001           

    มรท.  8000  

    SA    8000  

    ISO   9000     

    ISO   14000                   

   อ่ืนๆ (โปรดระบุ)...................................  
12. สถานประกอบการของทานเคยเขาประกวดทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย หรือไม

    เคย        ไมเคย (ขามไปตอบขอ 14) 
              ระบุ (งานที่เขารวมประกวด)………………….. 
13. สถานประกอบการของทานไดรับรางวลัจากการประกวดดังกลาวหรือไม

    ได         ไมได
14. ประเภทสารเคมีที่ใชในสถานประกอบการ (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

    สารไวไฟ     

    สารที่สามารถเกิดระเบดิได    

    สารกัดกรอน

    ตัวทําละลาย

 สารออกซิไดซ 
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สวนที่ 2. การบริหารจัดการขอมูลและปญหาที่เกิดขึ้น
คําชี้แจง   คําถามตอไปนี้ “ขอมูลความปลอดภัยสารเคมี” หมายถึง ขอมูลความปลอดภัยเกี่ยวกับ
สารเคมีซ่ึงประกอบไปดวยขอมูลสวนตาง ๆ เชน การใชงานและการจัดเก็บ การปฐมพยาบาล 
วิธีการปฏิบัติเมื่อเกิดอุบัติเหตุ ฯลฯ และขอมูลเหลานี้จะอยูในรูปแบบตาง ๆ กัน (MSDS ฐานขอมลู 
คนหามาจาก  internet หรือไดมาจากหนังสือ) 
15. สารเคมีแตละชนิดที่ใชมีขอมูลความปลอดภัยสารเคมีหรือไม           

                  มีครบทุกสาร   (ขามไปตอบขอ 17)

                  มีเปนบางสาร                                           

                 ไมมีเลยสักสารเดียว (ขอ 17 – 48 ไมตองตอบ)  
16. ถาขอมูลที่มีอยูไมครบทุกสารหรือไมมีขอมูล เนื่องมาจาก (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

                  ไมไดใชประโยชนจากขอมูลของสารนั้น

      ไมเคยเกดิปญหาจากสารเคมีชนิดนั้น

       บริษัทผูขายสารเคมีไมไดแนบขอมูลมาดวย

       อ่ืน ๆ ระบุ................................. 
17. ขอมูลที่มีอยูไดมาจากทีใ่ด (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

    มาพรอมกับสารเคมีที่ส่ังซ้ือมาโดยทางบริษัทผูจําหนายแนบมาดวย

    คนหาจากหนังสือตาง ๆ (textbooks) ที่เกี่ยวกับสารเคมี

   ทางบริษัทตนสังกัดเปนผูจัดหาให

   สืบคนเองจาก internet 

    ขอจากหนวยราชการ
18. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ใชอยูในสถานประกอบการของทาน    ผูดูแลและเก็บขอมูล คือ

    แผนกบุคคล

      แผนกที่ทาํงานเกีย่วกับสารเคมี 

      เจาหนาทีค่วามปลอดภยั (จป.)

      อ่ืน ๆ ระบุ …………….. 
 19. รูปแบบการจัดเก็บขอมลูความปลอดภัยสารเคมีเปนอยางไร

    จัดเก็บเปนเอกสารเทานั้น (ขามไปตอบขอ 24) 

    จัดทําเปนฐานขอมูลในระบบ intranet ของบริษัท  

    มีทั้งเอกสารและฐานขอมูล(intranet) รวมกัน
 



  
  93 

(ขอ 20 - 23 เปนคําถามสําหรับสถานประกอบการที่มีขอมูลความปลอดภัยสารเคมีอยูในรูปแบบ
อิเลคทรอนิกส) 
20. ขอมูลนั้นตองเปนขอมูลที่เขาถึงไดตลอดเวลา เจาหนาที่หรือพนกังานที่เกีย่วของกับสารเคมี 
สามารถเปดใชขอมูลไดตลอด  

               ใช                                                             ไมใช 
21. การคนดูขอมูลตองขออนุญาตกอนหรือไม

               ตองขออนุญาตกอน                                  ไมตองขออนุญาต
22.เจาหนาทีห่รือพนักงานที่เกี่ยวของกับสารเคมีไดรับการฝกใหสามารถใชงานฐานขอมูลนั้นได

              ไดรับการฝก                                             ไมไดรับการฝก
23. สถานประกอบการมีระบบสํารองขอมูลท่ีเหมาะสมหรอืมีแผนฉุกเฉนิสําหรับรองรับเหตุฉุกเฉนิ 
เชน เครื่องคอมพิวเตอรที่ใชมีระบบสํารองไฟ หรือสามารถพิมพขอมูลผานเครื่องพิมพออกมาได 
ในกรณีที่จําเปน 

                ใช                                                            ไมใช 
24. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่มีอยูมีวธีิการจัดเก็บอยางไร

       ใสแฟมเก็บไวโดยมกีารจัดเรียง และทําสารบัญประกอบ

        เก็บรวบรวมไวดวยกนั แตไมมกีารจัดเรียง
25. สถานประกอบการของทานมีการเก็บขอมูลความปลอดภัยสารเคมอียางไร

       ขอมูลที่มีการปรับปรุงลาสุด 

       ขอมูลทุกอยาง  (ทั้งเกาและใหม)
26. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีของหนวยงานของทานที่ใชอยูมีองคประกอบใดบาง (ตอบได
มากกวา 1 ขอ) 

       ช่ือสารเคมี ผลิตภัณฑ  และชื่อผูผลิตหรือผูจําหนาย   

       สมบัติทางกายภาพ 

       สวนประกอบหรือสวนผสมของสารเคมีที่มีอยูในผลิตภัณฑ        

       ความวองไวในการทาํปฏิกิริยาและ ความเสถียร 

      ขอมูลช้ีบงความเปนอนัตราย     

      ขอมูลความเปนพษิ

      การปฐมพยาบาล      

      ขอมูลทางนิเวศวิทยา

             วิธีการปฏิบัติเมื่อเกิดไฟไหม                                                       

         ขอแนะนําในการกําจดักาก  หรือสารเคมีเหลือใช 
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       วิธีปฏิบัติเมื่อสารเคมีหกเลอะหรือร่ัวไหล                                 

       ขอมูลเกี่ยวกับการขนสง 

       การใชงานและการจดัเก็บ                                        

       ขอมูลตามที่กฎหมายบังคับไว 

       การปองกันและควบคุมการเขาสูรางกาย                                      

       ขอมูลอ่ืนๆ ระบุ………….. 

27. ขอมูลความปลอดภัยที่มอียูเปนภาษา          ไทย

            อังกฤษ

            อ่ืน ๆ  …………….. 
 28. ถาขอมูลความปลอดภยัสารเคมีที่มีอยูเปนภาษาตางประเทศ มีการนํามาเรียบเรยีงเปนภาษาไทย 
(แปล) หรือไม

                   นํามาเรียบเรียง                            ไมมีการเรียบเรียง (ขามไปตอบขอ 30) 
29. มีการนํามาเรียบเรียงใหเปนภาษาไทย (แปล) โดย  

           ทางบริษัทตนสังกดัเปนผูแปลให

           เจาหนาที่ความปลอดภัยเปนผูแปลเอง  

           สงกลับใหผูจําหนายสารเคมีแปลให

           นําไปใหแผนกอื่นในบริษัทเปนผูแปลให

           จางแปลจากหนวยงานอื่น

                       อ่ืน ๆ  …………….. 
30. ทานเคยลองคนหาขอมลูความปลอดภัยสารเคมีตามแหลงขอมูลตางๆ บน internet หรือไม

          เคย      โดยทั่วไป website ที่คนเปนประจําคือ    ………………….. 

         ไมเคย   (ขามไปตอบขอ 32)
31. ถาเคยแลวคนหารายละเอียดของสารที่ตองการนั้นพบคิดเปนกี่เปอรเซ็นต                

          0 ถึง 25% 

          25-50% 

          50-75% 

          มากกวา 75%     
32. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีในหนวยงานของทานมกีารปรับปรุงใหทันสมัยหรือไม

        มี            ไมมี (ขามไปตอบขอ 34) 
33. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมี   มีการปรับปรุง

             ทุกป



  
  95 

            ไมทุกป
34. ขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ไดมามกีารทบทวนวาถูกตอง ครบถวน สมบูรณ สามารถ
นําไปใชงานได

        มีการทบทวนกอน                ไมมี
35. หนวยงานของทานเคยนาํขอมูลความปลอดภัยสารเคมีของสารเคมีชนิดเดยีวกันมาเปรียบเทียบ
กันหรือไม 

        เคย           ไมเคย (ขามไปตอบขอ 37) 
36. จากการเปรียบเทียบแลว ขอมูลที่ไดมีลักษณะอยางไร

        เหมือนกัน           ไมเหมือนกัน
37. หนวยงานของทานมีการนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปเผยแพรหรือไม

        เผยแพร            ไมเผยแพร (ขามไปตอบขอ 39)
38. มีการเผยแพรโดยวิธีใด

      ติดไวในบริเวณที่ทํางานกับสารเคมี

      ติดไวที่บริเวณตางๆ ทุกที่ในสถานประกอบการ (รวมถึงฝายที่ไมมีการใชสารเคมีดวย) 
39. หนวยงานของทานไดมกีารอบรมพนกังานที่ตองทํางานเกีย่วกับสารเคมีใหมีความเขาใจใน
ประเด็นตาง ๆ ในเอกสารขอมูลความปลอดภัยสารเคมหีรือไม

         อบรม             ไมอบรม
40. ในระยะเวลาที่ผานมาสถานประกอบการของทานมีการนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใช
แบบใด (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

        ศึกษาโดยทัว่ไปไมจํากัดเวลาเมื่อตองการทราบรายละเอียดตางๆ ของขอมูล

        ประเมนิความเปนอนัตรายของสารเคมีที่จะสั่งซ้ือ (กอนการสั่งซ้ือ) 

    ศึกษาเมื่อไดรับสารเคมีชนิดใหมที่ส่ังซ้ือเขามาเปนครั้งแรก (หลังการสั่งซ้ือ) เพื่อ 
           ทราบรายละเอียดตางๆ               

        เมื่อมีการเกิดอุบัติเหตุจากสารเคมแีลวศึกษาถึงวธีิการแกไข
41. สถานประกอบการของทานเคยมีพนักงานไดรับอันตรายจากหรือเกดิการเจ็บปวยจากสารเคมี 
หรือไม 

         เคย  ในเรื่อง.....................              ไมเคย (ขามไปตอบขอ 43) 
42.ถาอุบัติเหตหุรือความเจ็บปวยนั้นพนกังานไดรับอันตรายและตองสงโรงพยาบาล สถาน
ประกอบการไดนําขอมูลความปลอดภัยสารเคมีไปใหแพทยพิจารณาประกอบการรักษาหรือไม

         นําไปดวย             ไมไดนําไป 
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 43. เคยเกดิอบุัติเหตุจากสารเคมี   เชน การหกรั่วไหล หรือการเกิดระเบิด ภายในสถานประกอบการ
ของทานหรือไม

        เคย   ในเรื่อง.....................              ไมเคย (ขามไปตอบขอ 45) 
44. ในกรณีที่เกิดสารเคมีหกรด หรือ ร่ัวไหล ทางสถานประกอบการไดปฏิบัติตามขอมูลความ
ปลอดภัยสารเคมี

         ใช              ไมใช 
45. ในกรณีทีต่องการกําจัดสารเคมีเหลือใช หรือการกําจดักาก สถานประกอบการไดปฏิบัติตาม
ขอมูลความปลอดภัยสารเคมี

         ใช              ไมใช  
46.ในกรณีที่เกิดอุบัติเหตุจากสารเคมีและเปนอันตรายตอพนักงานซึ่งตองไดรับการปฐมพยาบาล 
สถานประกอบการมีวิธีการจัดการอยางไร

         ปฏิบัติตามขอมูลที่เขียนไวในขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี   

         ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉนิที่ทางบริษัทจัดทําขึ้นเอง

         ทําทั้ง 2 อยางรวมกนั 
47. ในเรื่องการปองกันการควบคุมการเขาสูรางกายจากสารเคมี   สถานประกอบการมีวิธีการจัดการ
อยางไร

        ปฏิบัติตามขอมูลที่เขียนไวในขอมูลความปลอดภัยสารเคม ี   

         ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉนิที่ทางบริษัทจัดทําขึ้นเอง

         ทําทั้ง 2 อยางรวมกนั 
48.ปญหาที่เกดิขึ้นเนื่องจากการใชขอมูลความปลอดภยัสารเคมี (ตอบไดมากกวา 1 ขอ) 

         ไมเขาใจเนื่องจากขอมูลสวนใหญเปนภาษาตางประเทศ

        ไมเขาใจในศัพทเฉพาะที่ใชบางคํา เชน จุดวาบไฟ , สารกอมะเร็ง

         ลองคนตาม Website ตาง ๆ แลวไมพบขอมูลของสารเคมีที่ตองการ

     ไมทราบแหลงขอมูลที่จะไดขอมูลความปลอดภัยสารเคมี 

      ขอมูลที่ไดมามีรายละเอียดไมครบตามตองการ 

      ระบบที่จะเขาถึงขอมูล เชน การเชื่อมตอ Internet ภายในบริษัทไมสะดวกหรือ 
             มีความขัดของ 

           อ่ืน ๆ ระบุ …………… 
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 คําถามที่ใชในการสัมภาษณ ขั้นตอนที่ 2
 

1. ทานคิดวาขอมูลความปลอดภัยสารเคมี  มีความสําคัญอยางไร 
2. วิธีการไดมาของขอมูลความปลอดภัยสารเคมีที่ทานนิยมปฏิบัติมากที่สุด คือวิธีใด  
3. ในหนวยงานของทานแผนก/ สวนทีดู่แลเกี่ยวกับขอมูลความปลอดภยัสารเคมีคือ

หนวยงานใด 
4. เอกสารขอมูลความปลอดภยัสารเคมี (MSDS) 1 – 16 สวน  หวัขอใดที่ทานคิดวามี

ประโยชนและมีการนํามาใชงานมากที่สุด  และมีหวัขอใดบางในเอกสารขอมูล 
ความปลอดภยัสารเคมีที่ทานไมเคยนํามาใชงาน

5. จากการศกึษาในขั้นตอนที่ 1 พบวาจากการเปรียบเทียบขอมูลความปลอดภัยสารเคมี
จากแหลงขอมูลที่ตางกัน 2 แหง พบวามีความแตกตางกัน ทานคิดวานาจะมาจาก
สาเหตุใด 

6. รูปแบบการจดัเก็บขอมูลในปจจุบันมีทั้งแบบเปนเอกสารและฐานขอมลู ทานคิดวา
วิธีใดเหมาะสมและสะดวกตอการนํามาใชงานในสถานการณจริงมากกวากนั 

7. ปญหาที่ทานพบบอยที่สุดจากการใชขอมลูความปลอดภัยสารเคมี คืออะไร 
8. ขอเสนอแนะตอขอมูลความปลอดภัยสารเคมี  

-  การไดมาของขอมูล และการคนหาขอมูลทางอินเตอรเน็ต
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ภาคผนวก ข. 
 

รายนามผูทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบความถูกตองของแบบสอบถาม 
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รายนามผูทรงคุณวุฒิในการตรวจสอบความถูกตองของแบบสอบถาม

 
 

1. ศาสตราจารยนายแพทย พรชัย  สิทธิศรัณยกุล 
          อาจารยประจําภาควิชาเวชศาสตรปองกันและสังคม  คณะแพทยศาสตร

       จุฬาลงกรณมหาวิทยาลยั
 
2. ดร. สรันยา  เฮงพระพรหม 

           อาจารยประจําภาควชิาเวชศาสตรปองกันและสงัคม  คณะแพทยศาสตร
       จุฬาลงกรณมหาวิทยาลยั
 
3.    รองศาสตราจารยสราวุธ   สุธรรมาสา
       อาจารยประจําสาขาวิชาวิทยาศาสตรสุขภาพ
       มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช
 
4. ผูชวยศาสตราจารยชัยณรงค  อภิณหพัฒน 

อาจารยประจําคณะสาธารณสุขศาสตร
มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร 
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ภาคผนวก ค. 
 

ตัวอยางเอกสารขอมูลความปลอดภยัสารเคมี 
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  เอกสารขอมูลความปลอดภัย
   91/55/ต ามระเบียบอีซี อีอีซี  

1.   ขอมูลเกีย่วกับสารเคมีและบริษทัผูผลิตและจัดจําหนาย
  ขอมูลเกี่ยวกับผลิตภัณฑ

 100944  หมายเลขผลิตภัณฑ:
  Ethylenedinitrilotetraacetic acid extra pure NF XVII  ช่ือผลิตภัณฑ:

  ขอมูลเกี่ยวกับผูผลิต/ผูสง
    บริษัท: บริษัท เมอรค จํากัด

9 2170  ช้ัน อาคาร มอนเทอเรย ถนน เพชรบุรีตัดใหม บางกะป
10320 หวยขวาง กรุงเทพ 

โทรศัพท : (662) 308 - 0218  
2.   องคประกอบ/ขอมูลเกี่ยวกับสวนผสม

ชื่ออื่น  
Ethylenedinitrilotetraacetic acid ; Edetic acid ; 
Ethylenediaminetetraacetic acid ; EDTA  

  -   เลขรหัสซีเอ
เอส:  

60-00-4   เลขดัชนีอีซี:

  292.25   มวลตอโมล: เลขอีไอเอ็นอีซี
เอส:  

200-449-4   

สูตรโมเลกุล:  C10H16N2O8  
3.   ขอมูลเกีย่วกับอันตราย

 ระคายเคืองตอตา เปนอันตรายตอสิ่งมีชีวิตท่ีอาศัยในน้ํา อาจมีผลเสียระยะยาวตอ
สภาวะแวดลอมในน้ํา  

4.   มาตรการปฐมพยาบาล
 เมื่อหายใจเขาไป: ใหรับอากาศบริสทุธิ์

  เมื่อถูกผิวหนัง: ชะลางออกดวยน้ําปริมาณมาก ถอดเสื้อผาที่เปอนออก
  เมื่อเขาตา: ชะออกดวยน้ําปริมาณมากโดยลืมตากวาง พบจักษุแพทย
 เมื่อกลืนกิน: ใหผูปวยดื่มนํ้าปริมาณมาก ทําใหอาเจียน และนําสงแพทย  

5.   มาตรการการผจญเพลิง
  สารดับไฟที่เหมาะสม:

   นํ้า คารบอนไดออกไซด โฟมดับเพลิง ผงเคมีดับเพลิง
ขอมูลอันตรายอื่น:

   ลุกไหมติดไฟได เมื่อเกิดเพลิงไหม จะกอใหเกิดแกสหรือไอระเหยที่เปนอันตราย
  ในกรณีเพลิงไหมอาจกอใหเกิด: แกสไนตรัส

อุปกรณปองกันพิเศษสําหรับการผจญเพลิง
  หามอยูบริเวณท่ีอันตรายโดยปราศจากเครื่องชวยหายใจ

ขอมูลอื่น:
ปองกันไมใหนํ้าที่ใชดับเพลิงแลวไหลลงสูแหลงนํ้าบนดินหรือใตดิน  

6.   มาตรการเมื่อมีการปลอยสารโดยอุบัตเิหตุ
 วิธีทําความสะอาด/ดูดซับ:
 กวาดขณะแหง สงไปกําจัด ทําความสะอาดบริเวณท่ีปนเปอน หลีกเล่ียงการกอใหเกิด

ฝุน  
  7. การจัดการและการเก็บรักษา
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  การจัดการ:
  ไมมีขอบังคับอื่น

  การเก็บ:
 15 25 ปดใหแนน เก็บในที่แหง ณ. อณุหภูม+ิ ถึง + องศาเซลเซียส  
8.   การควบคุมการสัมผัสสาร/ การปองกันสวนบุคคล

อุปกรณปองกันสวน
บุคคล:  

     การปองกันระบบหายใจ: จําเปน เมื่อมีฝุน
    การปองกันตา: จําเปน
  การปองกันมือ: จําเปน  

 
 ควรสวมใสชุดปองกันที่เหมาะสมกับบริเวณทํางาน โดย

พิจารณาจากความเขมขนและปริมาณสารอันตรายที่ใช ควรมี
การตรวจสอบความทนทานตอสารเคมีของชุดปองกันโดย
ตัวแทนจําหนาย  

   ขอควรปฏิบตัิ เปลี่ยนเสื้อผาที่เปอนสารเคมี ลางมือหลังการทํางานกับสาร
  9. สมบัติทางเคมีและกายภาพ

      ลักษณะ:  ของแข็ง
      สี:  ไมมีสีถึงขาว

      กลิ่น:  ไมมีกล่ิน

(20  °C)  ~ 2.8  (10 g/l  คาพีเอช สาร
แขวนลอย
ขนขน)

  น้ํา
  

  จุดหลอมเหลว   > 250  °C   
     จุดเดอืด   ไมมีขอมูล

     อุณหภูมิตดิไฟ   ไมมีขอมูล
     จุดวาบไฟ   ไมมีขอมูล

  ขอบเขตการ
ระเบิด

 ลาง ไมมีขอมูล
  

   

       บน ไมมีขอมูล
     ความหนาแนน   ไมมีขอมูล

  ความสามารถ
ในการละลาย

นํ้า
  

(20 °C)  ~ 0.5 g/l   

   (80  °C)  ~ 2.2 g/l   นํ้า

อุณหภูมิ
สลายตัว

 
  

 < 250  °C   

10.   ความเสถียรและความวองไวตอปฏิกิริยา
  สภาวะที่ตองหลีกเลี่ยง

  ไมมีขอมูล
  สารที่ตองหลีกเลี่ยง

  ตัวออกซิไดซที่แรง
  ผลิตภัณฑจากการสลายตัวที่เปนอันตราย
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 เมื่อเกิดเพลิงไหม : แกสไนตรัส  
11.   ขอมูลทางพิษวิทยา

  พิษเฉียบพลัน
LD50 (oral, rat): > 2000 mg/kg  

  ขอมูลเพิ่มเติมทางพิษวิทยา
  เมื่อเขาตา: ระคายเคือง

  เมื่อกลืนกิน: ไมมีรายละเอียดของอาการพิษ
  รบกวนสมดุลของอิเล็กโตรไลตในรางกาย

  ขอมูลเพิ่มเติม
ควรคํานึงถึงสมบัติที่เปนอันตรายอื่นๆ  

12.   ขอมูลเชิงนิเวศน
 การยอยสลายทางชีวภาพ:

DOC < 20%)  กําจัดไดเล็กนอย (การลดลงของ 
 ผลกระทบตอระบบนิเวศน:

 ผลกระทบทางชีวภาพ: เปนพิษตอสิ่งมีชีวิตในน้ํา อาจกอใหเกิดผลเสียระยะยาวตอ
ระบบนิเวศนทางน้ํา  
ความเปนพิษตอปลา:  
L.macrochirus LC50: 129 mg/l /96 h  
S.gairdnerii LC50: 340 mg/l /24 h  
L.idus LC50: 2040 mg/l  
ความเขมขนที่เปนพิษสูงสุดท่ียอมรับได:  
Ps.pudita EC5: 105 mg/l  
Sc.quadricauda EC5: 11 mg/l  

 ขอมูลอื่นๆเกี่ยวกับระบบนิเวศน:
ความสามารถในการถูกยอยสลาย: 
BOD5: 0.01 g/g  

  , หามทิ้งลงสูระบบน้ํา นํ้าเสีย หรือดิน
  13. มาตรการการกําจัด

  ผลิตภัณฑ:
ไมมีกฎขอบังคับของอีซีวาดวยการกําจัดสารเคมีหรือกากเคมีซึ่งมักจะถือวาเปนของเสีย
เฉพาะ  ประเทศสมาชิกอีซีมีกฎหมายและขอบังคับในการกําจัดของเสียเฉพาะเหลานั้น

 โปรดติดตอผูรับผิดชอบหรือบริษัทรบักําจัดของเสียที่ไดรับอนุญาตเพื่อปรึกษาวิธีกําจัด
  บรรจุภัณฑ:

  กําจัดตามระเบียบราชการ หีบหอท่ีปนเปอนสารเคมีใหจัดการเชนเดียวกับตัวสารเคมี
 สําหรับหีบหอท่ีไมเปอนใหกําจัดเหมือนของเสียตามบานหรือนํามาใชใหม หากไมมี

ขอกําหนดอื่นเปนพิเศษ ติดตอบริษัทผูผลิตตามที่ระบุในฉลาก  
  14. ขอมูลการขนสง
  ไมมีขอกําหนดเกี่ยวกับการขนสง

  15. ขอมูลเกี่ยวกับขอกําหนด
  การติดฉลากตามระเบียบอีซี

    Xi  สัญลักษณ: กัดกรอน
 R 36-52/53  ขอมูลเกี่ยวกับอันตราย: ระคายเคืองตอตา เปนอันตรายตอสิ่งมีชีวิต

ที่อาศัยในน้ํา อาจมีผลเสียระยะยาวตอ
สภาวะแวดลอมในน้ํา  
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ขอมูลเกี่ยวกับความ
ปลอดภัย:  

S 61  ไมควรปลอยสารลงสูสิ่งแวดลอม ศึกษา
คําแนะนําเฉพาะจาก MSDS  

  ---  เลขอีซี:
ระเบียบของ
เยอรมัน  

2  (ระดับมลพิษตอแหลง
นํ้า

สารกอมลพษิ ระดับปานกลาง)
  

  

16.   ขอมูลอืน่
  การเปลี่ยนแปลงจากเอกสารฉบับกอน
  เปลี่ยนแปลงขอมูลในหัวขอ นิเวศนวิทยา

  เพิ่มเติมขอมลูทั่วไป
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ภาคผนวก ง. 
 

ระบบมาตรฐานตาง ๆ ในสถานประกอบการ 
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1. มาตรฐานระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (OHSAS 18001)  
 

       มาตรฐานระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (Occupational Health and Safety 
management System : OHSAS 18001) หรือท่ีประเทศไทยนิยมใช "มอก. 18001" เปนมาตรฐานสากล
ที่พัฒนามาจากระบบมาตรฐานดานความปลอดภัยของประเทศอังกฤษ (BS 8800) โดยอาศัยหลักการ
ของระบบบริหารคุณภาพและการจัดการ ISO 9000/มอก. 9000 และ ISO 14000/มอก. 14000 เปน
แนวทางที่ขยายผลไปสูการดําเนินงานดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
 
  มอก. 18001 หรือ OHSAS 18001 นี้เปนมาตรฐานสากลที่วาดวยเรื่องของความปลอดภัยและ
อาชีวอนามัยของบุคลากรในองคกรตั้งแตผูบริหารระดับสูงสุดจนกระทั่งพนักงานระดับปฏิบัติการ ซ่ึง
เปนระบบที่เนนการจัดการเพื่อลดความเสี่ยงตอการเกิดอันตราย อันกอใหเกิดการบาดเจ็บ  การเจ็บปวย 
ตลอดจนการสูญเสียทรัพยสินตาง ๆ  ดังนั้นถาหากมีการนําระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยเขามาดําเนินการรวมกับการบริหารจัดการขององคกรก็จะชวยใหองคกรสามารถแกปญหาและ
ควบคุมสิ่งที่เปนอันตรายตาง  ๆ ซ่ึงมีผลตอสุขภาพและสวัสดิภาพของบุคลากรได  รวมทั้งชวยให
บุคลากรขององคกรเกิดความเชื่อมั่นตอความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
  
 นอกจาก มอก. 18001 หรือ OHSAS 18001 จะมีประโยชนในแงของการลดความเสี่ยงและ
อันตรายจากการปฏิบัติงานซึ่งเปนเปาหมายหลักของการจัดการแลว ในแงของการนําระบบไปปฏิบัติยัง
สามารถดําเนินการไดโดยงาย โดยเฉพาะองคกรที่มีการจัดทําระบบบริหารหรือการจัดการอื่น ๆ อยูแลว 
เชน ISO 9001:2000 หรือ ISO 14001 เปนตน โดยองคกรที่ตองการจัดทํา OHSAS 18001 ก็สามารถ
ปรับปรุงและเพิ่มเติมโครงสรางที่แตกตางไปจากระบบที่มีอยูแลว เพียงแตดําเนินการในขั้นตอนการ
บงชี้อันตราย (Hazard identification) และ การประเมินความเสี่ยง (Risk assessment) ก็สามารถปรับเขา
สูการจัดทําระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย OHSAS 18001 หรือ มอก. 18001 ได ซ่ึง
ขั้นตอนในการจัดทําระบบก็จะคลายคลึงกับขั้นตอนในการจัดทําระบบการจัดการอื่น ๆ  ซ่ึง
ประกอบดวย 6 ขั้นตอน ไดแก
 
      1. การทบทวนสถานะเริม่ตน (ไมมีใน OHSAS) 
      2. การกําหนดนโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
      3. การวางแผน 
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      4. การนําไปใชและการปฏิบัติ 
      5. การตรวจสอบและแกไข 
      6. การทบทวนการจัดการ
 
 ดังนั้นการดําเนินการดานการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยขององคกรจะบรรลุ
วัตถุประสงคและเปาหมายอยางมีประสิทธิผลนั้น องคกรจะตองมีการปฏิบัติใหสอดคลองกับนโยบาย
โดยมีการปรับปรุงระบบการจัดการอยางตอเนื่อง (Continual improvement) และถึงแมวามาตรฐาน 
OHSAS 18001 จะไมใชมาตรฐานที่บังคับใหทุกองคกรตองจัดทําแตถาองคกรใดสามารถนําระบบ
มาตรฐานนี้ไปปฏิบัติไดก็จะชวยใหองคกรดําเนินการทั้งในสวนของกระบวนการผลิตและการ
สนับสนุนสวัสดิภาพการทํางานของบุคลากรไดอยางมีประสิทธิภาพ  และยังชวยสงเสริมควบคุมให
องคกรดําเนินการสอดคลองกับกฎหมายที่เกี่ยวของกับลักษณะกิจกรรมและการบริการขององคกรได
 
2. มาตรฐานระบบบริหารคุณภาพ (ISO 9001)  
 

ISO 9000 เปนมาตรฐานระบบการบริหารงานดานคุณภาพ ที่มีการประกาศใชคร้ังแรกในป 
ค.ศ. 1987 (พ.ศ.2530) โดยองคการระหวางประเทศวาดวยการมาตรฐาน (International Organization 
for Standardization: ISO) มีการแกไขปรับปรุงครั้งแรกในป ค.ศ. 1994 (พ.ศ. 2537) และครั้งลาสุด
ประกาศเมื่อวันที่ 15 ธันวาคม ค.ศ. 2000 (พ.ศ. 2543) ที่ผานมาซึ่งมาตรฐาน ISO 9000นี้มีผูนําไปใช
อยางแพรหลายทั้งในสาขาอุตสาหกรรมการผลิตและการบริการ

 
            ISO 9000  นี้มี      ISO 9001 Version 2000 เปนระบบบริหารงานคุณภาพเชิงกระบวนการที่
พัฒนาขึ้นมาโดยใชแนวคิดทางธุรกิจที่เนนถึงความพึงพอใจของลูกคาเปนหลัก (Customer Focus) และ
ใชวงจร Plan-Do-Check-Act (PDCA) มาเปนโครงสรางในการกําหนดมาตรฐาน  

 
       ISO 9001:2000 สามารถนําไปใชไดกับองคกรทุกประเภทและทุกขนาด เพื่อจัดระบบการ
บริหารคุณภาพภายในองคกรใหสามารถสรางความพอใจในสินคา และ / หรือบริการใหกับลูกคาได
อยางสม่ําเสมอ และยังเนนใหองคกรมีการพัฒนาและปรับปรุงคุณภาพอยางตอเนื่อง นอกจากนี้ ISO 
9001:2000 ยังถูกปรับใหสามารถนําไปใชรวมกันกับมาตรฐานอื่น ๆไดดวย เชน ISO 14001 เปนตน 
 



  
    108 

3. มาตรฐานระบบการจัดการสิ่งแวดลอม (ISO 14001)  
 
            ISO 14001 คือ มาตรฐานระบบการจัดการสิ่งแวดลอม (Environmental management System) 
ซ่ึงเปนสวนหนึ่งของมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14000 ที่ใชเปนแนวทางใหองคกรหรือ
หนวยงานสามารถจัดระบบการจัดการของตนเพื่อใหบรรลุนโยบายดานสิ่งแวดลอมที่กําหนดไว ดังนั้น
ระบบการจัดการสิ่งแวดลอมจึงเปนระบบที่มีโครงสรางหนาที่  ความรับผิดชอบที่ชัดเจน มีวิธีการ 
กระบวนการและทรัพยากรอยางเพียงพอในการดําเนินการภายใตหลักเกณฑ คือ การวางแผน 
(Planning) การนําแผนไปปฏิบัติ (Doing) การตรวจสอบ (Checking) และการทบทวน (Action)  
 
            ระบบการจัดการสิ่งแวดลอมหรือ ISO 14001 จึงเปนมาตรฐานสากลที่มีความสําคัญตอการ
พัฒนาองคกรใหกาวหนาและเปนที่ยอมรับทั้งในเชิงพาณิชยและสังคม  เนื่องจากการดําเนินการของ
ระบบจะชวยใหองคกรสามารถวางนโยบายและวัตถุประสงค  ขอกําหนด กฎระเบียบตาง ๆ ดาน
ส่ิงแวดลอม  รวมถึงองคกรสามารถควบคุมและแกไขปญหาตาง ๆ  อันอาจจะสงผลกระทบตอ
ส่ิงแวดลอมตลอดจนกระบวนการทํางานอื่น ๆ ได
 
            การที่องคกรมีความมุงมั่นและนําระบบการจัดการสิ่งแวดลอมหรือ ISO 14001 มาใชนั้น  
ก็จะทําใหองคกรไดรับประโยชนอยางมากในฐานะที่เขาไปมีบทบาทสําคัญตอการปองกันและแกไข
ปญหาสิ่งแวดลอมทั้งในระดับองคกรและสังคมภายนอก ซ่ึงประโยชนที่องคกรจะไดรับจากการนํา
ระบบ ISO 14001 ไปปฏิบัติ เชน

             1. องคกรสามารถลดตนทุนการผลิตได  เนื่องจากจะทําใหองคกรสามารถวาง  แผนการใช
ทรัพยากรและพลังงานใหนอยลง และลดคาใชจายในการแกปญหาและการบําบัดของเสียได
            2. ชวยเพิ่มศักยภาพในการแขงขันทางการคา โดยเฉพาะคูคาหรือคูแขงทางการคาที่มุงประเด็น
เร่ืองสิ่งแวดลอมควบคูกับประเด็นคุณภาพอื่น ๆ
            3. องคกรจะเปนที่ยอมรับและไดรับความเชื่อถือ  ความไววางใจจากสังคม สถาบันและ
หนวยงานตาง ๆ มากขึ้น เชน เปนที่เชื่อถือของสถาบันการเงินและเพิ่มความเชื่อมั่นสําหรับผูลงทุนใน
ตลาดหลักทรัพยหรือผูลงทุน เปนตน
            4. เกิดสัมพันธภาพอันดีตอสังคมภายนอก เนื่องจากการผลิต  การบริการขององคกรไมมี
ผลกระทบตอชุมชนหรือสังคมภายนอกอื่น ๆ  
           5. องคกรสามารถสรางชื่อเสียงและภาพลักษณที่ดไีด เปนตน
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            อยางไรก็ตาม องคกรตาง ๆ สามารถนําระบบการจัดการสิ่งแวดลอมหรือ ISO 14001 ไปปฏิบัติ
รวมกับระบบบริหารอื่น ๆ ที่องคกรดําเนินการอยูได โดยมาตรฐาน ISO 14001 นี้สามารถประยุกตใช
ไดกับองคกรทุกขนาด ทุกประเภท ซ่ึงความสําเร็จของการดําเนินการขององคกรจะขึ้นอยูกับความรวม
แรงรวมใจของพนักงานทุกระดับ  ทุกแผนก  โดยเฉพาะผูบริหารสูงสุดที่ตองแสดงความมุงมั่นและ
เจตนารมณในการผลักดันใหองคกรของตนมีการนํา ISO 14001 ไปปฏิบัติ รวมทั้งพนักงานทุกคนที่จะ
มีสวนรวมและเปนกลไกสําคัญใหการดําเนินงานประสบผลสําเร็จ ทั้งนี้โดยการกําหนดวิสัยทัศนและ
เปาหมายดานการจัดการสิ่งแวดลอมรวมกัน ตลอดจนมีการพัฒนาความคิด  และกระบวนการไปสู
ระบบการปฏิบัติอยางเปนรูปธรรมตอเนื่องตอไป
 
4. ISO/TS 16949  
 

ISO/TS 16949:2002 คือ มาตรฐานขอกําหนดเฉพาะทางเทคนิค (Technical Specification) ที่
เปนแนวทางของระบบบริหารคุณภาพในอุตสาหกรรมยานยนตทั่วโลกที่ไดพัฒนาและอยูบนพื้นฐาน
ของระบบบริหารคุณภาพ ISO 9001:2000  

 
เดิมนั้น  ผูผลิตในอุตสาหกรรมยานยนตตางก็มีมาตรฐานระบบบริหารคุณภาพของตนเองที่

บังคับใชกับผูสงมอบ  (Supplier) จึงทําใหในแตละกลุมแตละประเทศมีมาตรฐานที่แตกตางกัน เชน 
กลุม Big 3 ที่ประกอบดวย Ford, General Motors และ Chrysler ใชมาตรฐาน QS-9000 ซ่ึงมีแนว
ปฏิบัติตาม ISO 9000:1994 , ผูผลิตรถยนตของอิตาลีใช AVSQ, ผูผลิตรถยนตของเยอรมันใช VDA 6.1 
เปนตน ซ่ึงทําใหผูสงมอบ (Supplier) เกิดความยุงยากในการจัดทําระบบคุณภาพใหสอดคลองกับลูกคา
แตละราย  และยังเปนการเพิ่มตนทุนคาใชจายและเวลาในการจัดทําระบบและขอการรับรองจาก  
Certification Body ที่ซํ้าซอนกันโดยไมจําเปน ส่ิงเหลานี้ลวนเปนสาเหตุที่ทําใหมีการจัดตั้ง ISO/TS 
16949 โดย IATF ขึ้นมา

 
        ISO/TS 16949 เกิดขึ้นครั้งแรกและมีการประกาศใชในป ค.ศ. 1999 โดยคณะทํางานยานยนต
ระหวางประเทศ (International Automotive Task Force : IATF) สําหรับใชในอุตสาหกรรมยานยนต 
ซ่ึงภายหลังการประกาศใช กลุม Big 3 ก็ใหการยอมรับมาตรฐานนี้เชนเดียวกับ QS-9000 และหลังจาก
ที่ ISO 9001:2000 ไดประกาศใชเมื่อ 15 ธันวาคม ค.ศ. 2000 กลุม Big 3 ก็ไมไดมีแผนในการปรับปรุง 
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QS-9000 จึงทําใหเปนที่เขาใจกันวา กลุม Big 3 เองก็ใหการยอมรับและคงจะใหใชมาตรฐาน ISO/TS 
16949 แทนที่ QS-9000 ในอนาคต
 
        ISO/TS 16949:2002 จัดทําโดยคณะกรรมการดานเทคนิค (TC176 Automotive Task Group : 
ATG) รวมกับ International Automotive Task Force : IATF และ Japan Automobile Manufacturers 
Association Inc. (JAMA) ไดรวมกนักําหนดมาตรฐาน ISO/TS 16949:2002 โดยประกาศใชเมื่อ 21 
มีนาคม 2545 (ค.ศ. 2002) ซ่ึงถือเปนฉบับที่ 2 (2nd edition) ที่มีขอกําหนดที่อยูบนพื้นฐานของ ISO 
9001:2000 ดังนั้น ISO/TS 16949:2002 จึงเปนมาตรฐานที่ทันสมัยและดีที่สุดสําหรับอุตสาหกรรมยาน
ยนตในปจจุบนั
 
5. มาตรฐานความรับผิดชอบทางสังคม  (SA8000) 
 
  SA8000 (Social Accountability 8000) เปนมาตรฐานที่วาดวยเร่ืองสิทธิของคนงาน ที่ถูก
กําหนดขึ้นมาเพื่อทําการตรวจสอบสภาพการจางแรงงาน รวมถึงความปลอดภัย สุขอนามัย  และ
สภาพแวดลอมในสถานที่ทํางาน โดยขอกําหนดของ SA8000 จะสอดคลองกับกฎหมายหรืออนุสัญญา
ขององคการแรงงานระหวางประเทศ (ILO: International Labour Organization) และกฎหมายแรงงาน
ของประเทศนั้น ๆ จึงสามารถนํา SA 8000 ไปใชไดกับ ทุกองคกร ตั้งแตองคกรขนาดเล็กถึงขนาดใหญ  
 
       SA8000 ถูกผลักดันใหนําออกมาใชตั้งแตวันที่ 7 ตุลาคม 2540 (ค.ศ.1997) โดย SAI (Social 
Accountability International) หรือ CEPAA (Council on Economic Priorities Accreditation Agency) 
ซ่ึงเปนองคกรเอกชนในสหรัฐอเมริกาที่มีจุดมุงหมายในการปรับปรุงสภาพการจางงาน
ทั่วโลก   
 
       SA8000 ถูกกําหนดขึ้นโดยอาศัยแนวความคิดและหลักการจากระบบบริหารคุณภาพ ISO 9000 
และระบบการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 ซ่ึงขอกําหนดของ SA 8000 มีดังนี้
      1.  แรงงานเด็ก 
      2.  แรงงานบังคับ 
      3.  สุขภาพและความปลอดภัย 
      4.  เสรีภาพในการสมาคมและสิทธิในการเจรจาตอรอง 



  
    111 

      5.  การเลือกปฏิบัติ 
      6.  การลงโทษทางวินยั 
      7.  ช่ัวโมงการทํางาน 
      8.  คาตอบแทน 
      9.  ระบบการบริหารจัดการ
       โดยมาตรฐาน SA8000 นัน้มุงเนนใหนํามาใชกับอุตสาหกรรมสงออก หรือ Supplier ของ
สินคาที่มีช่ือ (Brand name) บางประเภท เชน เสื้อผาสําเร็จรูป ส่ิงทอ รองเทา อุปกรณกฬีา ของเลน 
อาหาร เครื่องสําอาง อิเลคทรอนิคส เปนตน
 
       SA8000 นั้นมีสวนชวยใหลูกคามั่นใจไดวา  สินคาที่ซ้ือมานั้นไมไดผลิตมาจากการใชแรงงาน
โดยไรมนุษยธรรมและผิดกฎหมาย
 
6. GMP / HACCP  
 
        ระบบหรือหลักการวิเคราะหอันตรายจากจุดควบคุมวิกฤตหรือจุดวิกฤตที่ตองควบคุมในการ
ผลิต (Hazard Analysis Critical Control Points : HACCP) เปนระบบที่พัฒนาขึ้นมาเพื่อแกปญหาของ
การเกิดโรคที่เกิดจากการบริโภคอาหารที่มีการปองกันและควบคุมที่การตรวจสอบ (Inspection) ของ
ผลิตภัณฑขั้นสุดทาย แทนที่จะเปนตั้งแตขั้นเริ่มตนของการผลิต นอกจากนี้เทาที่ผานมาการตรวจสอบ
ดังกลาวสวนใหญยังไมไดมีการดําเนินการอยางสม่ําเสมอและรอบคอบถี่ถวนอยางเพียงพอ ดังนั้นจึงได
มีการคิดคนวิธีการหรือแนวทางสําหรับควบคุมและปองกันปญหาที่เกิดขึ้น
 
        โดยหลักการของ HACCP ไดพัฒนาขึน้มาโดยบริษทั Pillbury ภายใตความรวมมือของ
องคการ NASA ในป 1960 และในชวงป 1970 ถึงป 1980 แนวคดิของ HACCP ไดขยายผลอยาง
รวดเร็วและกวางขวางในวงการอาหาร ไมวาจะเปนการบริการ การขายปลีก รวมทั้งโรงงานผลิตอาหาร 
เปนตน
 
        HACCP เปนมาตรฐานที่นําไปประยุกตใชกับการดําเนินการดานอาหารไดทุกประเภท ตั้งแต
ขั้นตอนของการเพาะปลูก การเก็บเกี่ยว การเลี้ยงสัตว การจับสัตวน้ํา การเตรียมการ การผลิต การเก็บ
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HACCP เปนระบบที่สามารถเขาใจและนําไป
ปฏิบัติไดงาย เนื่องจาก
       : องคกรหรือผูผลิตทราบถึงขอมูลที่เกี่ยวของตาง ๆ อยูแลว ไดแก  ขอมูลของวัตถุดิบ สูตร
สวนประกอบ และกระบวนการผลิต วิธีการบํารุงรักษา การใชประโยชน รวมทั้งขั้นตอนของการขนสง
และการตลาด
 
       : ปญหาที่เกิดขึ้นตาง ๆ ไมวาจะเปนจากกระบวนการหรือข้ันตอนใดก็จะไดรับการวิเคราะห 
(Analysis) อยางเปนระบบและตอเนื่อง พรอมทั้งสามารถปรับปรุงแกไขปญหาตาง ๆ ไดทันที
 
       : HACCP มีความเปนระบบและมีแบบแผนที่ดี เนื่องจากเปนการดําเนินการที่ครอบคลุมการ
ปฏิบัติงานอยางเปนขั้นตอนตอเนื่อง มีวิธีการปฏิบัติและวิธีการควบคุมที่สามารถบงชี้และอธิบายถึง
กระบวนการตาง ๆ ไดอยางชัดเจน  
 
7. QS-9000 (Quality System Requirement 9000)
 

เปนระบบคุณภาพที่เปนที่ยอมรับในอุตสาหกรรมยานยนตทั่วไป  แตจะมีการยอมรับที่มาก
ที่สุดในอเมริกา และในประเทศตางๆที่มีผูประกอบรถยนตคายอเมริกันไปตั้งฐานการผลิตรถยนตหรือ
ช้ินสวน  QS-9000  ถือกําเนิดที่ประเทศสหรัฐอเมริกา  นับเปนขอกําหนดที่ผูผลิตรถยนต 
รายใหญของโลก 3 รายซ่ึงถูกเรียกกันจนติดปากวา Big Three ไดรวมกันอยูในคณะทํางานที่รับผิดชอบ
ในการจัดทําขอกําหนดขึ้นมาเพื่อเปนมาตรฐานในการควบคุมระบบการจัดการคุณภาพของบรรดาผูสง
มอบทั้งหลาย  ทั้งนี้มีผลมาจากกอนหนานั้นตางคายรถตางก็มีมาตรฐานที่บังคับใหบรรดาผูสงมอบ
ทั้งหลายใชในการควบคุมระบบคุณภาพจึงมีการหารือกัน เพื่อสรางขอกําหนดอันหนึ่งขึ้นมาใชรวมกัน 
และมีวัตถุประสงครากฐานก็คือ

• เพื่อการปรับปรุงอยางตอเนื่อง (Continuous Improvement)  
• เพื่อปองกันการเกิดของเสีย (Defect Prevention)  
• เพื่อลดความผนัแปรในกระบวนการและลดของเสีย (Reduction of Variation and Waste)  

ดังนั้น ในเดือนกันยายนป 1994 QS-9000 1st edition จึงไดถือกําเนิดขึ้นมาโดยมีพื้นฐานของ
โครงสรางมาจากระบบ ISO 9000:1994 บวกกับขอกําหนดเพิ่มเติมของอุตสาหกรรมยานยนตที่ Big 
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Three เห็นชอบรวมกันและยังรวมกับขอกําหนดเฉพาะของแตละรายที่มีความแตกตางกัน ในเดือน
กุมภาพันธ ป 1995 QS-9000 ถูกปรับปรุงอีกเล็กนอยเปนฉบับที่ 2 (2nd edition) และสุดทายถูก
ปรับปรุงไปเมื่อเดือนเมษายน ป 1998 เปน 3rd edition 

QS-9000 3rd edition ประกอบไปดวยขอกําหนดในสวนที่ 1 ซ่ึงเปนขอกําหนดของ ISO 
9000:1994 ที่รวมกับขอกําหนดทางอุตสาหกรรมยานยนต และ สวนที่ 2 ที่เปนขอกําหนดเฉพาะของ
ลูกคาแตละราย 

ในสวนที่ 1 ประกอบไปดวยขอกําหนดหลกัๆ 20 ขอ คือ 
7.1 ความรับผิดชอบของผูบริหาร (Management Responsibility) 
7.2 ระบบคุณภาพ (Quality System) 
7.3 การทบทวนสัญญา (Contract Review) 
7.4 การควบคมุการออกแบบ (Design Control) 
7.5 การควบคมุเอกสารและขอมูล (Document and Data Control) 
7.6 การจัดซื้อ (Purchasing) 
7.7 การควบคมุผลิตภัณฑที่เปนของลูกคา (Control of Customer-Supplied Product) 
7.8 การบงชี้และการสอบกลับ (Product Identification and Traceability) 
7.9 การควบคมุกระบวนการ (Process Control) 
7.10 การตรวจวัด และ การทดสอบ (Inspection and Testing) 
7.11 การควบคุมเครื่องมือในการตรวจวัด และการทดสอบ (Control of Inspection, Measuring and Test 
Equipment) 
7.12 สถานะของการตรวจวดัและการทดสอบ (Inspection and Testing Status) 
7.13 การควบคุมผลิตภัณฑที่ไมเปนไปตามขอกําหนด (Control of Nonconforming Product) 
7.14 การแกไขและปองกันปญหา (Corrective and Preventive Action) 
7.15 การเคลื่อนยาย การจัดเก็บ การบรรจุ การถนอมรักษา และการสงมอบ (Handling, Storage, 
Packaging, Preservation and Delivery) 
7.16 การควบคุมบันทึกคุณภาพ (Control of Quality Record) 
7.17 การตรวจติดตามภายใน (Internal Audit) 
7.18 การฝกอบรม (Training) 
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7.19 การใหบริการ (Servicing) 
7.20 เทคนิคทางสถิติ (Statistic Technique) 

  QS-9000 จะมีผลบังคับใชถึงป 2006 นี้ จากนั้นก็จะหมดอายุ  หมายความวาบริษัทที่ไดรับการ
รับรอง QS-9000 เมื่อถึงวันที่ 15 ธันวาคม 2006 ก็จะถือวาใบรับรองดังกลาวหมดอายุ และกอนที่จะถึง
เวลานั้นลูกคาแตละรายจะมีการบังคับใหบรรดาผูสงมอบทั้งหลายดําเนินการใหไดรับการรับรองใหม
ตามระบบ TS 16949  

8. หลักการสากลวาดวยความรับผิดชอบสาํหรับการผลิตเสื้อผาสําเร็จรูป The Worldwide Responsible 
Apparel Production (WRAP)  

 
               มาตรฐานหลักสําหรับการผลิตในอุตสาหกรรมเสื้อผาเครื่องแตงกาย มีวัตถุประสงคเพื่อใชใน
การตรวจสอบและใหการรับรองแกผูผลิตซ่ึงรับผิดชอบตอสังคมและปฏิบัติมาตรฐานสากลดังกลาว 
ทั้งนี้เพื่อใหแนใจวา เส้ือผาที่ตัดเย็บนั้นไดรับการผลิตขึ้นอยางถูกตองตามกฎหมาย  สอดคลองกับหลัก
จริยธรรมและสิทธิมนุษยชน โดยสถานประกอบกิจการรวมทั้งผูรับเหมาชวงที่ประสงคจะไดรับการ
รับรองจะตองรับเอามาตรฐานตอไปนี้ไปปฏิบัติ
              1. กฎหมายและระเบียบขอบังคับในสถานที่ทํางาน ผูประกอบกิจการตัดเย็บเสื้อผาจะตอง
ปฏิบัติตามกฎหมายและระเบียบขอบังคับของทองถ่ินซึ่งสถานประกอบกิจการนั้นๆ  ตั้งอยูทุกแหง  
             2. ขอหามเกี่ยวกับการใชแรงงานบังคับ ผูประกอบกิจการจะตองไมใชแรงงานที่ไมสมัครใจ
ทํางานหรือแรงงานบังคับ การใชแรงงานเพื่อการหักหนี้ หรือการใชแรงงานในลักษณะบังคับอื่น ๆ  
             3. ขอหามเกี่ยวกับการใชแรงงานเด็ก ผูประกอบกิจการจะตองไมวาจางลูกจางที่มีอายุต่ํากวา 14 
ปหรือต่ํากวาอายุที่กําหนดสําหรับการศึกษาภาคบังคับ หรือต่ํากวาอายุขั้นต่ําที่กฎหมายอนุญาตใหจาง
งาน แลวแตวาขอกําหนดใดสูงกวาใหถือเอาขอกําหนดนั้นเปนหลักปฏิบัติ
             4. ขอหามเกี่ยวกับการลวงละเมิดหรือการขมขูทํารายรางกาย  ผูประกอบกิจการจะตองจัด
สภาพแวดลอมการทํางานใหปลอดจากการกระทําอันเปนการลวงละเมิด  การทํารายขมขู หรือการ
ลงโทษทางรางกายทุกรูปแบบ
             5. ผลประโยชนและคาตอบแทนการทํางาน ผูประกอบกิจการจะตองจายคาตอบแทนในการ
ทํางานอยางนอยเทากับขั้นต่ําตามที่กฎหมายทองถ่ินกําหนดรวมถึงคาจาง  คาครองชีพ และ
ผลประโยชนอ่ืน ๆ ที่ลูกจางพึงไดรับ
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            6. ช่ัวโมงการทํางาน ผูประกอบกิจการจะตองทําใหมั่นใจวาชั่วโมงการทํางานในแตละวัน และ
จํานวนวันทํางานในแตละสัปดาห  จะตองไมเกินอัตราที่กฎหมายทองถ่ินกําหนด และจะตองจัดใหมี
วันหยุดพักผอนอยางนอย 1วัน ในทุกระยะ 7 วัน ยกเวนตามความจําเปนเรงดวนของธุรกิจ
             7. ขอหามเกี่ยวกับการเลือกปฏิบัติ ผูประกอบกิจการจะตองวาจาง จายคาตอบแทนการทํางาน 
สงเสริมความกาวหนาของพนักงาน รวมทั้งเลิกจางพนักงานบนพื้นฐานของความสามารถในการทาํงาน
ของลูกจางมากกวาบนพื้นฐานลักษณะนิสัยของพนักงานหรือความเชื่อสวนบุคคล
             8. สุขภาพและความปลอดภัย ผูประกอบกิจการจะตองจัดใหมีสภาพแวดลอมการทํางานที่
ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ มีการจัดที่พักใหแกลูกจาง ซ่ึงจะตองมีความปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ
            9. เสรีภาพในการสมาคม  ผูประกอบกิจการจะตองตระหนักและเคารพตอสิทธิของลูกจางใน
การใชสิทธิตามกฎหมายในการรวมตัวกันไดอยางอิสระ รวมถึงการเขารวมหรือการออกจากการเปน
สมาชิกขององคกร หรือสมาคมใด ๆ ก็ตาม
              10. สภาพแวดลอม ผูประกอบการจะตองปฏิบัติตามกฎระเบียบและมาตรฐานดานสิ่งแวดลอม
ที่บัญญัติขึ้นสําหรับใชบังคับแกกิจการนั้น และจะดูแลสภาพแวดลอมใหอยูในสภาพที่เหมาะสมในทุก
ที่ที่มีการผลิต
              11. การปฏิบัติตามระเบียบศุลกากร ผูประกอบกิจการจะตองปฏิบัติตามกฎหมายศุลกากรและ
มีแผนที่จะรักษาไว ซ่ึงการปฏิบัติใหสอดคลองกับกฎหมายอยางสม่ําเสมอ มิใหมีการขนถายผลผลิต
เสื้อผานั้นอยางผิดกฎหมาย
            12. ยาเสพติด ผูประกอบการผลิตจะตองใหความรวมมือประสานงานกับศุลกากร และ
หนวยงานดานการปองกันและปราบปรามยาเสพติด ทั้งระดับทองถ่ิน ระดับชาติ และหนวยงานระหวาง
ประเทศ ในการเฝาระวังการขนถายยาเสพติดอยางผิดกฎหมาย
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 นางสาวอุดมพร  นันทิสันติผล เกิดเมื่อวันที่ 27   มิถุนายน  2525   ที่จังหวัดชลบุรี  
สําเร็จการศึกษาระดับ  ปริญญาตรีวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาวิทยาศาสตรสุขภาพ เกียรตินิยม 
อันดับ 2 จากมหาวิทยาลัยธรรมศาสตร    ปการศึกษา 2546 และในป 2547 ไดศึกษาตอปริญญาโท
หลักสูตรวิทยาศาสตรมหาบัณฑิต สาขาอาชีวเวชศาสตร ภาควิชาเวชศาสตรปองกันและสังคม  
คณะแพทยศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย   
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