
 

 

ระบบการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมประเภทยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

 

นางสาวศศิธร นิทัศน์ 

วิทยานิพนธ์นี้เป็นส่วนหนึ่งของการศึกษาตามหลักสูตรปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมสิ่งแวดล้อม ภาควิชาวิศวกรรมสิ่งแวดล้อม 

คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
ปีการศึกษา 2557 

ลิขสิทธิ์ของจุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 



 

 

 

WASTE MANAGEMENT SYSTEM FOR AUTOMOBILE INDUSTRY  
IN AMATA NAKORN INDUSTRIAL ESTATE 

 

Miss Sasithorn Nitas 

A Thesis Submitted in Partial Fulfillment of the Requirements 
for the Degree of Master of Engineering Program in Environmental Engineering 

Department of Environmental Engineering 
Faculty of Engineering 

Chulalongkorn University 
Academic Year 2014 

Copyright of Chulalongkorn University 



 

 

หัวข้อวิทยานิพนธ์ ระบบการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมประเภทยาน
ยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร 

โดย นางสาวศศิธร นิทัศน ์
สาขาวิชา วิศวกรรมสิ่งแวดล้อม 
อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์หลัก ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.มนัสกร ราชากรกิจ 
อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม ดร.ธารทิพย์ พันธ์เมธาฤทธิ์ 
  

คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย อนุมัติให้นับวิทยานิพนธ์ฉบับนี้เป็นส่วน
หนึ่งของการศึกษาตามหลักสูตรปริญญามหาบัณฑิต 

 

 คณบดีคณะวิศวกรรมศาสตร์ 

(ศาสตราจารย์ ดร.บัณฑิต เอ้ืออาภรณ์) 

คณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ 

 ประธานกรรมการ 

(รองศาสตราจารย์ ดร.วิบูลย์ลักษณ์ พึ่งรัศมี) 

 อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์หลัก 

(ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.มนัสกร ราชากรกิจ) 

 อาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม 

(ดร.ธารทิพย์ พันธ์เมธาฤทธิ์) 

 กรรมการ 

(รองศาสตราจารย์ ดร.เพ็ชรพร เชาวกิจเจริญ) 

 กรรมการภายนอกมหาวิทยาลัย 

(คุณทิว ค าปาน) 

 



 ง 

 

 

บทคั ดย่อ ภาษาไทย 

ศศิธร นิทัศน์ : ระบบการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมประเภทยานยนต์และชิ้นส่วน
ยานยนต์ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร (WASTE MANAGEMENT SYSTEM 
FOR AUTOMOBILE INDUSTRY IN AMATA NAKORN INDUSTRIAL ESTATE) อ.ที่
ปรึกษาวิทยานิพนธ์หลัก: ผศ. ดร.มนัสกร ราชากรกิจ, อ.ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์ร่วม: ดร.ธาร
ทิพย์ พันธ์เมธาฤทธิ์, 226 หน้า. 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาข้อมูลด้านประเภท ปริมาณ และ วิธีการจัดการของเสีย
ที่ใช้อยู่ในปัจจุบันของอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร เพ่ือ
หาแนวทางอ่ืนส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ  จากข้อมูลเกี่ยวกับของเสีย 84 โรงงาน 
จาก 120 โรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครใน
ปีพ.ศ. 2555 โดยข้อมูลของเสียได้จากการส ารวจพ้ืนที่โรงงานตัวอย่าง 5 แห่ง ร่วมกับการใช้
แบบสอบถาม ร่วมกับข้อมูลจากบริษัท อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด และข้มูลจากฐานข้อมูลปริมาณ
กากอุตสาหกรรม ระหว่างปีพ.ศ. 2551-2555 ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม พบว่ามีของเสียปริมาณ 
270,305.34 ตัน โดยแบ่งเป็นของเสียที่จัดการด้วยวิธี 3Rs ร้อยละ 93.62 จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ 
ร้อยละ 5.58 และจัดการด้วยวิธีบ าบัดและการเผาท าลาย ร้อยละ 0.80 โดยงานวิจัยนี้วิเคราะห์หา
แนวทางการจัดการด้วยวิธีอ่ืนที่สามารถลดปริมาณของเสียแต่ละประเภทที่ก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบ 
โดยใช้ข้อมูลที่มีอยู่จากฐานข้อมูลปริมาณกากอุตสาหกรรมและใช้การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการ
ลงทุนร่วมกับการวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์เข้ามาช่วยในการตัดสินใจในการเลือก
วิธีการจัดการที่มีศักยภาพและความเป็นไปได้ที่จะน ามาใช้ในการจัดการแทนวิธีการฝังกลบ ผลจาก
การวิเคราะห์พบว่า ของเสียประเภทแม่พิมพ์ชนิดแบบหล่อทราย มีปริมาณ 7,500 ตัน สามารถ
น ามาใช้เป็นวัสดุทดแทนทรายธรรมชาติในการท าคอนกรีต ซึ่งจะสามารถลดปริมาณการน าไปก าจัด
ด้วยการฝังกลบได้ถึงร้อยละ 50 ของปริมาณของเสียที่จัดการด้วยวิธีฝังกลบ 

 

ภาควิชา วิศวกรรมสิ่งแวดล้อม 
สาขาวิชา วิศวกรรมสิ่งแวดล้อม 
ปีการศึกษา 2557 
 

ลายมือชื่อนิสิต   
 

ลายมือชื่อ อ.ที่ปรึกษาหลัก    
ลายมือชื่อ อ.ที่ปรึกษาร่วม      

 



 จ 

 

 

บทคั ดย่อ ภาษาอังกฤษ 

# # 5470387121 : MAJOR ENVIRONMENTAL ENGINEERING 
KEYWORDS: WASTE MANAGEMENT / INDUSTRIAL WASTE / INDUSTRIAL ECOLOGY / 
AUTOMOBILE MAUFACTURING / AMATA NAKORN INDUSTRIAL ESTATE 

SASITHORN NITAS: WASTE MANAGEMENT SYSTEM FOR AUTOMOBILE 
INDUSTRY IN AMATA NAKORN INDUSTRIAL ESTATE. ADVISOR: ASST. PROF. 
MANASKORN RACHAKORNKIJ, Ph.D., CO-ADVISOR: THANTIP PUNMATHARITH, 
226 pp. 
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บทที ่1 
บทน า 

1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของงานวิจัย 

ภาคอุตสาหกรรมเป็นภาคที่มีบทบาทส าคัญต่อการพัฒนาประเทศไทยอย่างมาก จากข้อมูล 
ปี พ.ศ. 2554 มีสัดส่วนมูลค่าผลผลิตอุตสาหกรรมต่อผลิตภัณฑ์มวลรวมภายในประเทศ มากถึงร้อย
ละ 39  สัดส่วนมูลค่าผลผลิตเกษตรกรรมต่อผลิตภัณฑ์มวลรวมภายในประเทศ มีเพียงร้อยละ 8.4 
(ธนาคารแห่งประเทศไทย, 2555) ประเทศไทยแต่เริ่มใช้แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับ
ที่ 1 เมื่อปี พ.ศ. 2504 เนื่องจากรัฐบาลต้องการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมให้เจริญก้าวหน้า ในช่วง
แรกจึงได้สนับสนุนการพัฒนาสาธารณูปโภคพ้ืนฐาน เพ่ือพัฒนาอุตสาหกรรมโดยเน้นให้ความส าคัญ
กับการพัฒนาด้านอุตสาหกรรม การคมนาคมและการขนส่ง พร้อมทั้งเร่งการผลิตในภาคอุตสาหกรรม
ให้เพียงพอต่อความต้องการของตลาดทั้งภายในประเทศและส่งออกน ารายได้กลับมาพัฒนาประเทศ
ในด้านต่างๆ น าไปสู่การพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศให้เจริญเติบโตอย่างต่อเนื่อง ต่อมาในช่วง
แผนพัฒนาฯ ฉบับที่ 2 ถึง ฉบับที่ 4 เกิดปัญหาทางเศรษฐกิจและการเมืองทั่วโลก ส่งผลให้แผนพัฒนา
ฯ ฉบับที่ 5 ถึง ฉบับที่ 7 มีการปรับรูปแบบการพัฒนา เปลี่ยนมาให้ความส าคัญในการพัฒนาด้าน
เศรษฐกิจควบคู่กับด้านสังคม และพัฒนาอุตสาหกรรมให้สัมพันธ์กับชุมชน โดยด้านอุตสาหกรรมได้
เน้นการผลิตสินค้าเองแทนการน าเข้าและผลิตสินค้าจากวัตถุดิบทางการเกษตรเพ่ือส่งออกให้มากขึ้น 
จากการพัฒนาเศรษฐกิจให้ เจริญเติบโตอย่างรวดเร็วนี้ส่ งผลให้ เกิดความเสื่อมโทรมของ
ทรัพยากรธรรมชาติหลายด้าน เกิดความเลื่อมล้ าของคนเมืองและคนชนบท จึงเพ่ิมการพัฒนาด้าน
ทรัพยากรมนุษย์และการอนุรักษ์ ฟ้ืนฟูทรัพยากรธรรมชาติที่มีอยู่ โดยรวมแล้วเศรษฐกิจของประเทศดี
ขึ้นตามล าดับแต่สังคมกลับมีปัญหามากขึ้นเช่นกัน เนื่องจากการพัฒนาที่ไม่ยั่งยืน น ามาสู่แผนพัฒนาฯ
ฉบับที่ 8 ถึง ฉบับที่ 10  ได้น าปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาใช้เพ่ือการพัฒนาอย่างสมดุล มีคุณภาพ
และยั่งยืน เน้นการพัฒนาคุณภาพคนและสังคมเป็นหลัก ปรับโครงสร้างการพัฒนาเศรษฐกิจให้สมดุล
กับด้านอ่ืนๆ แต่ประเทศไทยเกิดการเปลี่ยนแปลงมากมายจากสถานการณ์ทางการเมืองการปกครอง 
เศรษฐกิจแปรปรวน สังคมเสื่อมโทรม ผลกระทบจากสภาวะโลกร้อน และสิ่งแวดล้อมที่เปลี่ยนแปลง
ไป จึงท าให้แผนพัฒนาฯฉบับที่ 11 มุ่งสู่การพัฒนาสังคมให้อยู่ร่วมกันอย่างเป็นสุข มีความเสมอภาค 
มีความเป็นธรรม พัฒนาเศรษฐกิจให้เติบโตอย่างมีเสถียรภาพและให้ประเทศมีภูมิคุ้มกันต่อการ
เปลี่ยนแปลงควบคู่กับการผลิต การบริโภคที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม และให้มีการพัฒนาการบริหาร
จัดการทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมอย่างยั่งยืน (ส านักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและ
สังคมแห่งชาติ, 2555) 
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จากการขยายตัวของโรงงานอุตสาหกรรมก่อให้เกิดปัญหาด้านต่างๆ เช่น สาธารณูปโภค มลพิษ
สิ่งแวดล้อม การอพยพแรงงานจากต่างจังหวัดเข้าสู่พ้ืนที่อุตสาหกรรม และการตั้งโรงงานอุตสาหกรรม
ที่ไม่สอดคล้องกับผังเมือง เป็นต้น รัฐบาลจึงกระจายการลงทุนในภาคอุตสาหกรรมไปสู่ภูมิภาคและ
จัดตั้งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยขึ้น โดยมีจุดมุ่งหมายเพ่ือส่งเสริมและพัฒนานิคม
อุตสาหกรรมทั่วไปและอุตสาหกรรมส่งออก รวมทั้งการจัดบริการต่างๆในการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมและการขจัดปัญหาเรื่องมลพิษต่างๆ ในการประกอบการอุตสาหกรรมนั้นส่งผลให้เกิด
ของเสียจากอุตสาหกรรมเป็นจ านวนมาก โดยของเสียอุตสาหกรรมนั้นมีทั้งชนิดที่เป็นอันตรายและ
ชนิดที่ไม่เป็นอันตราย ในปัจจุบันได้มีการศึกษา คิดค้นและพัฒนาเทคโนโลยีเกี่ยวกับวิธีการจัดการ
ด้านของเสียอุตสาหกรรมมาให้เลือกใช้มากมาย ไม่ว่าจะเป็นการน ากลับมาใช้ใหม่โดยผ่าน
กระบวนการทางอุตสาหกรรม (Recycle) การน ากลับมาใช้ประโยชน์ซ้ า (Reuse) การน าไปใช้เป็น
เชื้อเพลิงเพื่อให้ความร้อน เป็นต้น 
 ปัจจุบันประเทศไทยใช้แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับที่ 11 (พ.ศ. 2555 -
2559) ซึ่งได้กล่าวถึงการพัฒนาภาคอุตสาหกรรมไปสู่การเป็นเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศควบคู่กับการ
พัฒนาชุมชนให้อยู่ร่วมกันได้ ทางนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครได้ตอบรับนโยบายนี้โดยมุ่งมั่นที่จะไปสู่
การเป็นเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ และนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครยังมุ่งสู่การบริหารจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อมอย่างครบวงจร โดยให้มีการจัดการของเสียอย่างถูกวิธี มีการหมุนเวียนทรัพยากร และมี
การลดการปลดปล่อยคาร์บอน เป็นต้น การไปสู่เมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ (Eco-Industrial Estate) 
มีเปูาหมายเน้นพัฒนาภาคอุตสาหกรรมสู่ความยั่งยืน ใน 5 มิติ 22 ด้านโดยมิติที่ 1 คือ มิติกายภาพ 
ประกอบไปด้วย 2 ด้าน ได้แก่ ด้านการวางแผนที่ตั้งและการจัดพ้ืนที่ ด้านออกแบบอาคารและบริเวณ
โดยรอบ มิติที่ 2 คือ มิติเศรษฐกิจ ประกอบด้วย 5 ด้าน ได้แก่ ด้านเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ด้าน
เศรษฐกิจท้องถิ่น ด้านเศรษฐกิจชุมชน ด้านการตลาด ด้านการขนส่ง มิติที่ 3 คือ มิติสิ่งแวดล้อม 
ประกอบด้วย  9 ด้าน ได้แก่ ด้านการจัดการคุณภาพน้ า ด้านการจัดการคุณภาพอากาศ ด้านการ
จัดการกากของเสียและวัสดุเหลือใช้  ด้านการจัดการพลังงาน ด้านการจัดการเสียง ด้านกระบวนการ
ผลิต ด้านประสิทธิภาพเชิงนิเวศ ด้านการจัดการด้านความปลอดภัยและสุขภาพ ด้านการเฝูาระวั ง
คุณภาพสิ่งแวดล้อม มิติท่ี 4 คือ มิติสังคม ประกอบด้วย 2 ด้าน ได้แก่ ด้านคุณภาพชีวิตและสังคมของ
พนักงาน ด้านคุณภาพชีวิตและสังคมของชุมชนโดยรอบ มิติที่ 5 คือ มิติบริหารจัดการ ประกอบด้วย 
4 ด้าน ได้แก่ ด้านการบริหารจัดการพ้ืนที่อย่างมีส่วนร่วม ด้านการพัฒนาและรักษาระบบบริหาร
ระดับสากล ด้านการพัฒนาบุคลากร ด้านข้อมูลข่าวสารและการรายงาน 
 โดยงานวิจัยนี้สนใจศึกษาแผนผังการไหลของเสียเพ่ือทราบทิศทางและการเปลี่ยนแปลงของ
วัตถุดิบไปเป็นของเสียหลังจากผ่านกระบวนการผลิตต่างๆ และศึกษาแนวทางการจัดการที่เหมาะสม
ส าหรับของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ เพ่ือลด
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ปริมาณของเสียที่ไปยังหลุมฝังกลบ ซึ่งสอดคล้องกับมิติสิ่งแวดล้อมในด้านการจัดการกากของเสียและ
วัสดุเหลือใช้ ตามกรอบการพัฒนาสู่การเป็นพ้ืนที่อุตสาหกรรมเชิงนิเวศ 
 

1.2 วัตถุประสงค์ของงานวิจัย 

 1.2.1  ศึกษาแผนผังการไหลของของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์     
ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จังหวัดชลบุรี 
 1.2.2  ศึกษาแนวทางการจัดการที่เหมาะสมส าหรับของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และ
ชิ้นส่วนยานยนต์เฉพาะส่วนที่น าไปจัดการด้วยวิธีการฝังกลบ เพ่ือลดปริมาณของเสียที่ไปหลุมฝังกลบ 
 

1.3 สมมติฐาน 

 การวิเคราะห์แผนผังการไหลของเสียโดยใช้ข้อมูลประเภท ชนิดและปริมาณของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จะสามารถน าไปใช้
วิเคราะห์เพ่ือหาวิธีการจัดการของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ที่สามารถลด
ปริมาณของเสียที่ก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบ ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งในการไปสู่อุตสาหกรรมเชิงนิเวศของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร 
 

1.4 ขอบเขตงานวิจัย 

 งานวิจัยนี้ เป็นการวิเคราะห์แผนผังการไหลของเสียจากโรงงานอุตสาหกรรมประเภทยาน
ยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จังหวัดชลบุรี ซึ่งมีขอบเขตในการวิจัย 
ดังนี้ 

1.4.1   การวิจัยนี้ก าหนดพ้ืนที่ในการศึกษา คือ พ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จังหวัด
ชลบุรี 

1.4.2   การวิจัยนี้ใช้ข้อมูลปฐมภูมิ คือ ข้อมูลที่ได้จากการลงพ้ืนที่ส ารวจ การจัดท าแบบ
ประเมินในกลุ่มเปูาหมาย 

1.4.3   การวิจัยนี้ใช้ข้อมูลทุติยภูมิ คือ ข้อมูลที่ได้จากเอกสารทางวิชาการ เอกสารข้อมูล
บริษัท เป็นต้น 

1.4.4   กลุ่มอุตสาหกรรมที่ใช้เป็นกลุ่มตัวอย่างในงานวิจัยนี้ คือ กลุ่มอุตสาหกรรมประเภท
ยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
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1.4.5   การจัดกลุ่มประเภทและชนิดของเสียอุตสาหกรรม ด าเนินตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548   

1.4.6   ข้อมูลประเภท ชนิด และปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยาน
ยนต์ ได้จากฐานข้อมูลกากของเสียอุตสาหกรรม ปี พ.ศ. 2551- พ.ศ. 2555 ของกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม  

1.4.7  การวิจัยนี้จะศึกษาแนวทางการจัดการส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ 
ของอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จ านวน 84 
โรงงาน 

 
1.5 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ        

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับจากงานวิจัยการวิเคราะห์แผนผังการไหลของเสียส าหรับ
อุตสาหกรรมประเภทยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร
ประกอบด้วย    

1.5.1  ได้ข้อมูลประเภท ชนิด และปริมาณของเสียอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยาน
ยนต์ และทราบถึงอุปสรรค ปัญหาในการด าเนินการเกี่ยวกับจัดการของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์
และชิ้นส่วนยานยนต์ 

1.5.2  เ พื่อ เป็นแนวทางการจัดการของเสียที่เหมาะสมกับของเสียจากอุตสาหกรรมยาน
ยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร เพ่ือลดปริมาณของเสียที่จัดการ
ด้วยวิธีการฝังกลบ น าไปสู่การพัฒนาเป็นอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ 

1.5.3  สามารถน าวิธีการด าเนินงานไปประยุกต์ใช้กับนิคมอุตสาหกรรมอ่ืนๆในประเทศไทย
ได้เพ่ือพัฒนาแนวทางการจัดการของเสียอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
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บทที่ 2 
ทฤษฎีและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

2.1 นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร (การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2555a) 
  
 นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร หรือเดิมชื่อบางปะกง 2 ก่อตั้งขึ้นในปี พ.ศ. 2532 ได้รับการ
พิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) กระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ให้ประกอบกิจการนิคมอุตสาหกรรมตามกฎหมายว่าด้วยนิคม
อุตสาหกรรม เริ่มพัฒนาพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมโดยบริษัท อมตะ คอร์ปอเรชั่น จ ากัด (มหาชน) ตั้งแต่
เดือนตุลาคม พ.ศ. 2532 และจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพย์แห่งประเทศไทยเมื่อปี พ.ศ. 2540 ด้วย
เงินทุนจดทะเบียน 84,107 ล้านบาท นอกจากนี้ยังมีนิคมอุตสาหกรรมในเครืออีก 3 แห่ง คือ นิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ จังหวัดระยอง นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้(เบียนโฮ)และนิคมอุตสาหกรรม
อมตะดองก๊ัว ประเทศเวียดนาม ดังภาพที่ 2.1 
 
 

 
 

ภาพที่ 2.1 นิคมอุตสาหกรรมในเครือบริษัท อมตะ คอร์ปอเรชั่น จ ากัด (มหาชน) 
(อมตะ คอร์ปอเรชัน จ ากัด(มหาชน), 2553b) 
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2.1.1  ข้อมูลทั่วไปของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ตั้งอยู่บนเลขที่ 700/2 หมู่ 1 ถ  บางนา ตราด กิโลเมตรที่ .57 
ต าบลคลองต าหรุ อ าเภอเมือง จังหวัดชลบุรี  พ้ืนที่ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครตั้งอยู่ห่างจาก
กรุงเทพมหานคร เป็นระยะทาง 57 กิโลเมตร  

พ้ืนที่โครงการมีเนื้อที่ทั้งหมด 20,861.24 ไร่ แบ่งเป็น พ้ืนที่อุตสาหกรรม 14,050.39 ไร่ 
พ้ืนที่พาณิชยกรรม 2,542.04 ไร่ พ้ืนที่สีเขียวและแนวกันชน 2,199.15 พ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค 
1,483.55 ไร่ และสนามกอล์ฟ 586.11 ไร่ ดังภาพที่ 3.2 โดยแบ่งระยะการพัฒนาพ้ืนที่ออกเป็น 8 
ระยะ คือ ระยะ 1 และ 2 มีเนื้อที่รวม 2,358.2 ไร่ ระยะที่ 3 มีเนื้อที่ 1,218.1 ไร่ ระยะที่ 4 มีเนื้อที่ 
1,377.3 ระยะที่ 5 และ 6 มีเนื้อที่รวม 3,781 ไร่ ระยะที่ 7 มีเนื้อที่ 5,673.6 ไร่ และระยะที่ 8 มีเนื้อ
ที่ 6,855 ไร่ ดังภาพที่ 2.2 
 

 
 

ภาพที่ 2.2 สัดส่วนการใช้ประโยชน์ในพื้นท่ีนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
(การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2555a) 
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ภาพที่ 2.3 แผนผังแสดงการพัฒนาระยะต่างๆในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
(อมตะ คอร์ปอเรชัน จ ากัด(มหาชน), 2550) 
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2.1.2  กลุ่มผู้ลงทุนและประเภทอุตสาหกรรมในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

 กลุ่มผู้ลงทุนในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครมีดังนี้ ผู้ลงทุนจากประเทศญี่ปุุน ร้อยละ 
61.36 ประเทศไทย ร้อยละ 18.51 ประเทศในทวีปยุโรป ได้แก่ ออสเตรีย ฟินแลนด์ ฝรั่งเศส เยอรมัน 
อิตาลี เนอเธอร์แลนด์ นอร์เวย์ สวีเดน สวิตเซอร์แลนด์ และอังกฤษ ร้อยละ6.98 ประเทศอ่ืนๆในกลุ่ม
ทวีปเอเชีย ได้แก่ อิเดีย จอร์แดน จีน เกาหลีใต้ และไต้หวัน ร้อยละ4.55 กลุ่มประเทศในทวีปอเมริกา 
ได้แก่ แคนนาดา เปรู และสหัฐอเมริกา ร้อยละ4.38 กลุ่มประเทศเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ ร้อยละ
3.25 และ ออสเตรเลียและนิวซีแลนด์ ร้อยละ0.97 แสดงดังภาพที่ 2.4 
 

  
 

ภาพที่ 2.4 สัญชาติกลุ่มผู้ลงทุนในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
(อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด, 2556) 
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2.1.3  ระบบสาธารณูปโภค 

 ระบบสาธารณูปโภคมีขึ้นเพ่ืออ านวยความสะดวกแก่ผู้ประกอบกิจการภายในนิคม
อุตสาหกรรม โดยนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครได้จัดเตรียมปัจจัยต่างๆ ที่จ าเป็นต่อการผลิต 
ประกอบด้วย ด้านไฟฟูา น้ าใช้ส าหรับอุตสาหกรรม การจัดการน้ าเสียที่เกิดจากอุตสาหกรรม และ
สาธารณูปโภคด้านอ่ืนๆ ดังแสดงในตารางที่ 2.1 
  1) ระบบไฟฟูา นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครรับไฟฟูาจากสถานีไฟฟูาย่อยของการ
ไฟฟูาส่วนภูมิภาคตั้งอยู่ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรม และรับไฟฟูาจากโรงไฟฟูาอมตะเอ็กโก้พาว
เวอร์ ซึ่งมีก าลังการผลิต 332 เมกะวัตต์ (อมตะ คอร์ปอเรชัน จ ากัด(มหาชน), 2553a) 

2) ระบบผลิตน้ าประปา มีบริษัท อมตะ วอเตอร์ จ ากัด เป็นผู้ดูแลระบบผลิต
น้ าประปา โดยน้ าดิบดังกล่าวจะถูกส่งไปกักเก็บในอ่างเก็บส ารองน้ าขนาดใหญ่เพ่ือสร้าง  ความมั่นใจ
ให้ผู้ประกอบการนิคมอุตสาหกรรมทั้งสองแห่งว่ามีน้ าใช้อย่างต่อ เนื่องจากนั้นน้ าดิบจะถูกส่งไป
ปรับปรุงคุณภาพน้ าที่โรงผลิตน้ าประปา เพ่ือการอุตสาหกรรมก่อนจ่ายให้ผู้ประกอบการในนิคม
อุตสาหกรรมในล าดับต่อไป น าน้ าจากเขื่อนสียัดและแม่น้ าบางปะกงเข้ามาเก็บที่อ่างเก็บน้ าดิบซึ่ง
สามารถเก็บน้ าได้ 15 ล้านลูกบาศก์เมตร พื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครมีระบบผลิตประปา 2 แห่ง 
และมีนโยบายในการน าน้ าเสียหลังผ่านการบ าบัดแล้ว มาใช้รดน้ าต้นไม้ส าหรับพ้ืนที่สีเขียวของนิคม
อุตสาหกรรม (อมตะ วอเตอร์ จ ากัด, 2549) 

3) ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง มีบริษัท อมตะ วอเตอร์ จ ากัด เป็นผู้ดูแลระบบ 
โดยจัดเจ้าหน้าที่จากบริษัทท่ีด าเนินธุรกิจห้องปฏิบัติการทางวิทยาศาสตร์ที่ท าการตรวจวัดคุณภาพน้ า
ทิ้งจากผู้ประกอบการเข้าไปสุ่มตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งจากผู้ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรมอมตะ
นคร น้ าเสียจากผู้ประกอบการจะไหลผ่านระบบรวบรวมน้ าเสียและเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง 
จากนั้นจะท าการบ าบัดน้ าเสียให้ได้ตามาตรฐานน้ าทิ้งลงแหล่งน้ าสาธารณะ และมีการน าน้ าดังกล่าว
มาใช้ประโยชน์ในกิจกรรมต่างๆ เช่น รดน้ าต้นไม้ในพ้ืนที่สีเขียว เพ่ือเป็นการอนุรักษ์ทรัพยากรน้ า 
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครมี 2 แห่ง โดยแห่งที่ 1 รับน้ าเสียได้ 
16,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และแห่งที่ 2 สามารถรับน้ าเสียได้ 4,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน (การ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2555a) 

4) ระบบพลังงาน บริษัท อมตะบีกริม พาวเวอร์ มีโรงงานผลิตไฟฟูาพลังงานความ
ร้อนร่วม 3 โรงอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร พลังงานที่ผลิตได้นี้จะถูกส่งไปยังการไฟฟูาฝุายผลิต
แห่งประเทศไทย (กฟฝ.) ภายใต้โครงการผู้ประกอบการด้านพลังงานขนาดเล็ก ส่วนพลังงานไอน้ า
เหลือ 30 ตันต่อชั่วโมง ได้ขายให้บริษัทต่างๆ ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรม (อมตะ คอร์ปอเรชัน จ ากัด
(มหาชน), 2553a) 
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ตารางท่ี 2.1 ระบบสาธารณูปโภคในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

ระบบ
สาธารณูปโภค 

แหล่งที่มา รายละเอียด 

ไฟฟูา - ไฟฟูาจาภาครัฐ 
- โรงไฟฟูาอมตะ 

-  รับไฟฟูาจากสถานีย่อยส่วนภูมิภาคในนิคมอุตสาหกรรม  
-  โรงไฟฟูาอมตะเอ็กโก้พาวเวอร์ ก าลังการผลิต 332 

เมกกะวัตต์  
น้ าใช้
อุตสาหกรรม 

- แหล่งน้ า 
- บ่อบ าบัด 
- คุณภาพ 
 
- การจัดส่ง 

-  เขื่อนสียัด อ่างเก็บน้ าที่อมตะนคร และแม่น้ าปางปะกง 
-  บ่อบ าบัดภายในนิคมก าลัง 44,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
-  น้ าที่ผ่านการบ าบัดได้คุณภาพมาตรฐานกระทรวง

อุตสาหกรรม 
-  ตามกฎของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

น้ าเสีย - บ่อบ าบัดน้ าเสีย 
- การค านวณน้ าเสีย 

-  ก าลังการบ าบัด 20,000ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
-  จ านวนน้ าเสียคิดเป็นร้อยละ 80 ของน้ าใช้ทั้งหมดยกเว้น

บางกระบวนการผลิตที่ไม่ได้รับอนุมัติจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

อ่ืนๆ - ไอน้ า 
- แก๊สธรรมชาติ 
- การสื่อสาร 
 
- การครอบครอง

ที่ดิน 

-  ไอน้ าจากโรงไฟฟูาอมตะพาวเวอร์  
-  Amata Natural Gas Distribution ด้วยระบบมิเตอร์ 
-  จัดหาโดยองค์การโทรศัพท์แห่งประเทศไทยและ

การสื่อสารแห่งประเทศไทย 
-  ถือกรรมสิทธิ์ได้   

ที่มา: (อมตะ คอร์ปอเรชัน จ ากัด(มหาชน), 2553a) 
 

2.1.4  การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร  

 การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครได้ให้ความส าคัญในด้านการ
ใช้ทรัพยากรธรรมชาติอย่างคุ้มค่า และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนรอบพ้ืนที่  ด าเนินการโดยมี
การจัดการทรัพยากรน้ า การจัดการของเสียมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม และการจัดการมลภาวะ
ทางอากาศ มีรายละเอียดดังนี้ (การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2555a) 

1) การจัดการด้านน้ าเสีย นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครมีระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางกระจายตัวอยู่ในพ้ืนที่ 2 แห่ง โดยแห่งที่ 1 สามารถรับน้ าเสียได้ 16,000 ลูกบาศก์เมตรต่อ
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วัน และแห่งที่ 2 รับน้ าเสียได้ 4,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน บ าบัดน้ าเสียด้วยวิธีทางชีวภาพเป็นระบบ
บ่อเติมอากาศ (Aerated Lagoon) ภายใต้การดูแลของบริษัท อมตะ วอเตอร์ จ ากัด โดยน้ าเสียจาก
ผู้ประกอบการจะไหลผ่านระบบรวบรวมน้ าเสียและเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง จากนั้นจะท า
การบ าบัดน้ าเสียให้ได้ตามาตรฐานน้ าทิ้งก่อนลงแหล่งน้ าสาธารณะ แต่มีการน าน้ าที่ผ่านการบ าบัด
แล้วมาใช้ประโยชน์โดยการรดน้ าต้นไม้ในพ้ืนที่สีเขียวและรดน้ าสนามกอล์ฟแทนการปล่อยสู่แหล่งน้ า
สาธารณะ  

2) การจัดการด้านของเสียมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมอมตะ
นครได้ว่าจ้างผู้รับบ าบัดหรือผู้ก าจัดจากภายนอกเข้ามาจัดการกับของเสียภายในพ้ืนที่นิคม
อุตสาหกรรม โดยการจัดการมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ใช้
หลักอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ (Eco Industrial) การใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่า และลดปริมาณการเกิดของ
เสียอุตสาหกรรม  โดยใช้หลัก 3Rs คือ การใช้ซ้ า (Reuse) การลดการเกิดของเสีย (Reduce) และ          
การน ากลับมาใช้ (Recycle) ซ่ึงการจัดการมูลฝอยและของเสียอันตรายเป็นหน้าที่ของผู้ประกอบการ
ที่จะต้องด าเนินการตามกฎหมายอย่างเคร่งครัด 

3) การจัดการด้านอากาศ การจัดการมลภาวะทางอากาศในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ด าเนินโดยติดตามดูแลโรงงานที่ตั้งอยู่ในพ้ืนนิคมให้ปฏิบัติตามกฎหมาย รวมถึงตรวจวั ด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศในบริเวณนิคม ให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานอย่างต่อเนื่องโดยเคร่งครัด และ
ส่งเสริมการจัดท าข้อมูลการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจกระดับโรงงาน 

4) การจัดการด้านพลังงาน การจัดการพลังงานค านึงถึงแหล่งที่มาและความ
เพียงพอต่อความต้องการ โดยรณรงค์สร้างจิตส านึกการประหยัดพลังงาน รวมถึงสร้างแผนปรับปรุง 
ดัดแปลงอุปกรณ์เครื่องใช้ของนิคมให้เป็นแบบประหยัดพลังงาน 

 
2.1.5  นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครสู่การเป็นนิคมอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ  

 ปัจจุบันการพัฒนาในทุกด้านมักมีเปูาหมายเพ่ือการเจริญเติบโตอย่างยั่งยืนร่วมกัน ทั้งภาค
ธุรกิจอุตสาหกรรม สิ่งแวดล้อมและสังคม แนวคิดอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ (Industrial Ecology) จึง
เป็นแนวคิดใหม่ที่น ามาประยุกต์ใช้กับการพัฒนาอุตสาหกรรมแบบยั่งยืนที่มุ่งเน้นความเป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อม โดยพัฒนาการออกแบบระบบอุตสาหกรรมใหม่ให้คล้ายคลึงกับระบบนิเวศทางธรรมชาติ 
ที่อยู่บนหลักการพ่ึงพาอาศัยซึ่งกันและกัน และด ารงอยู่ได้อย่างยั่งยืนเป็นส าคัญ เพ่ืออนุรักษ์ความ
อุดมสมบูรณ์ของทรัพยากรธรรมชาติและพลังงาน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2553) 
 การพัฒนาเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ เป็นแนวการพัฒนาพ้ืนที่อุตสาหกรรมแนวใหม่ส าหรับ
ประเทศไทย จึงควรจัดท าในพื้นท่ีนิคมอุตสาหกรรมที่มีโครงสร้างของการประกอบการอุตสาหกรรมไม่
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สลับซับซ้อนมากนัก การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยได้เลือกนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครเป็น
ต้นแบบในการพัฒนาสู่การเป็นพ้ืนที่อุตสาหกรรมเชิงนิเวศ ซึ่งมีความเหมาะสมทั้งด้านพ้ืนที่ ศักยภาพ
ในการพัฒนา ความร่วมมือของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียในพ้ืนที่ โดยการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
ได้ตั้งกรอบการพัฒนาสู่การเป็นพ้ืนที่อุตสาหกรรมเชิงนิเวศมุ่งเน้นการพัฒนาให้เกิดความสมดุลใน 5 
มิติ 22 ด้าน ดังภาพที่ 2.5 
 

 
ภาพที่ 2.5 กรอบการพัฒนาสู่การเป็นพื้นที่อุตสาหกรรมเชิงนิเวศ 

(การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2556) 
 

การเป็นนิคมอุตสาหกรรมเชิงนิเวศให้ประโยชน์หลายด้าน ดังนี้  
1) ประโยชน์ต่อสิ่งแวดล้อม นิคมอุตสาหกรรมเชิงนิเวศจะช่วยลดความต้องการการใช้

ทรัพยากรธรรมชาติ เพ่ิมประสิทธิภาพในการใช้ทรัพยากรและพลังงาน  ลดการเกิดของเสีย และ
มลภาวะต่างๆ  ลดปริมาณกากของเสียที่น าไปฝังกลบ ช่วยประหยัดและอนุรักษ์พลังงาน  ลดการ
ปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจก และลดการใช้สารเคมีที่มีความเป็นพิษลง 
 2) ประโยชน์ต่อชุมชนและสังคม ช่วยขยายโอกาสทางธุรกิจในท้องถิ่น เพ่ิมโอกาสมีงานท า
ที่มากข้ึนและดีขึ้น สร้างโอกาสการท างานจากธุรกิจใหม่ๆที่เกิดขึ้น โอกาสทางอาชีพและการศึกษา 
ลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่มีต่อชุมชน ท าให้มีคุณภาพชีวิตที่ดีข้ึน มีสุขภาพอนามัยที่ดีขึ้นทั้งร่างกาย
และจิตใจ ได้โรงงานที่มีความรับผิดชอบสูง และมีจิตส านึกท่ีดีต่อส่วนรวม  
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3) ประโยชน์ต่อบริษัทและโรงงาน เช่น นโยบายการน ากลับมาใช้ใหม่ จะช่วยลดรายจ่ายใน
การท าธุรกิจและเพ่ิมผลก าไร โดยการลดต้นทุนการผลิต และการเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้วัตถุดิบและ
พลังงาน เพ่ิมโอกาสในการขยายตลาดส าหรับผลิตภัณฑ์ผลพลอยได้ ช่วยปรับปรุงประสิทธิภาพของ
การควบคุมรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้ดีขึ้น ส่งผลให้พนักงานมีสุขภาพอนามัยที่ดีขึ้น มีความสุขใน
การท างานมากขึ้น ท าให้เกิดประสิทธิภาพและผลผลิตในการท างาน ปฏิบัติตามกฎหมายได้ดีขึ้น 
ส่งเสริมภาพพจน์ของบริษัท มีส่วนร่วมกับบริษัทและองค์กรอ่ืน ๆ ในการเป็นส่วนหนึ่งของการพัฒนา
ที่ยั่งยืน (การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2555b) 

 

2.2 อุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ 

ประเทศไทยเริ่มมีการน ารถยนต์เข้ามาใช้ตั้งแต่สมัยรัชกาลที่ 5 รถยนต์ที่น าเข้ามาใช้ใน
ระยะแรก ต้องบรรทุกเรือเดินสมุทรมาจากต่างประเทศ ซึ่งส่วนมากจะมาจากทวีปยุโรป ส่วนการผลิต
รถยนต์ในประเทศไทย ได้เริ่มขึ้นเมื่อประมาณปี พ  .ศ .  2505  โดยอุตสาหกรรมยานยนต์ของไทย
ประกอบไปด้วย 4 ผลิตภัณฑ์หลัก คือ รถยนต์นั่ง รถยนต์เพ่ือการพาณิชย์ รถจักรยานยนต์ และ
ชิ้นส่วนยานยนต์  

 
2.2.1  โครงสร้างอุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์  

 อุตสาหกรรมยานยนต์ไทย สามารถแบ่งออกเป็น 3 ส่วนหลัก ได้แก่ อุตสาหกรรมรถยนต์ 
อุตสาหกรรมรถจักรยานยนต์ และ อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ รายละเอียดดังนี้ 
 1. อุตสาหกรรมรถยนต์ ผลิตและประกอบ รถยนต์นั่ง และ รถยนต์เพ่ือการพาณิชย์ เช่น รถ
ปิกอัพ, รถตู,้ รถโดยสาร และ รถบรรทุก เป็นต้น 
 2. อุตสาหกรรมรถจักรยานยนต์ แบ่งออกเป็น รถจักรยานยนต์เพ่ือครอบครัว และ 
รถจักรยานยนต์สปอร์ต 
 3. อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยานยนต์ สามารถแบ่งออกเป็น การผลิตชิ้นส่วนเพ่ือปูอนโรงงาน
ประกอบรถยนต์และรถจักรยานยนต์โดยตรง (Original Equipment Manufacturing : OEM) และ 
การผลิตชิ้นส่วนเพื่อเป็นอะไหล่และชิ้นส่วนทดแทน (Replacement Equipment Manufacturing : 
REM)



 14 

 

เกิดขึ้นในไทย
และ

ต่างประเทศ 

 
 

เกิดขึ้นในไทย เกิดขึ้นในไทย 
และต่างประเทศ 

การวิจัยและ
พัฒนา  
การออกแบบ
ผลิตภณัฑ ์

การผลิต
ช้ินส่วน
ขั้น
พื้นฐาน 

การผลิต
ช้ิน
ส่วนย่อย
หรือระบบ
ย่อย 

การผลิต
ช้ินส่วน
ระบบหลัก
เพื่อปูอน
โรงงาน
ประกอบ
รถยนต ์

การ
ประกอบ
รถยนต ์

การ
กระจาย
สินค้าใน
ประเทศ
และการ
ส่งออก 

การค้า
ปลีก 

บริการหลัง
การขาย 

บริษัทผู้
ประกอบ
รถยนต ์

ผู้ผลิตใน
ระดับ 
Third-
Tier 

ผู้ผลิตใน
ระดับ 
Second-
Tier 

ผู้ผลิตใน
ระดับ 
First-Tier 

บริษัทผู้
ประกอบ
รถยนต ์

บริษัทผู้
ประกอบ
รถยนต์/
ตัวแทน
จ าหน่าย 

บริษัทผู้
ประกอบ
รถยนต์/
ตัวแทน
จ าหน่าย 

ศูนย์บริการ/
อู่ซ่อม 

กิจกรรม
สนับสนุน 
-วัตถุดิบ
พื้นฐาน เช่น 
เหล็ก กระจก 
ยาง พลาสตกิ 
เครื่องหนัง 
ปิโตรเคมี 
-เครื่องมือ
เครื่องจัก 
-โลจิสติกส ์

กิจกรรม
สนับสนุน 
-เครื่องมือ
เครื่องจักร 
-โลจิสติกส ์
 

กิจกรรม
สนับสนุน 
-เครื่องมือ
เครื่องจักร 
-โลจิสติกส ์

กิจกรรม
สนับสนุน 
-เครื่องมือ
เครื่องจักร 
-โลจิสติกส ์

กิจกรรม
สนับสนุน 
-การส่งออก 
-ประกันภัย 
-โลจิสติกส ์

กิจกรรม
สนับสนุน 
-สถาบัน
การเงิน 

กิจกรรม
สนับสนุน 
-ประกันภัย 
-สถาบันการเงิน 
-อุปกรณ์ประดับ
ยนต์ 
-อะไหล่และ
ชิ้นส่วน 
-ซ่อมบ ารุง 

 
ภาพที่ 2.6 โครงสร้างอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

(ส านักงานนโยบายและยุทธศาสตร์การค้า และ บริษัท ไบรอัน เคฟ (ประเทศไทย) จ ากัด, 2555)

อุตสาหกรรมต้นน ้า อุตสาหกรรมกลางน ้า อุตสาหกรรมปลายน ้า 



 15 

2.2.2  อุตสาหกรรมยานยนต์และเศรษฐกิจไทย 

 อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ได้ถูกก าหนดจากภาครัฐให้เป็นหนึ่ งใน
อุตสาหกรรมยุทธศาสตร์เพื่อการพัฒนาภาคอุตสาหกรรมและการส่งออกของไทย ในอดีตมีกฎเกณฑ์ที่
ทางการบังคับให้โรงงานรถยนต์ต้องใช้ชิ้นส่วนที่ผลิตภายในประเทศในสัดส่วนที่ก าหนด จึงเป็นปัจจัย
ที่กระตุ้นให้มีการพัฒนาผู้ผลิตชิ้นส่วนรถยนต์ภายในประเทศ โดยเฉพาะอย่างยิ่งผู้ผลิตชิ้นส่วนเพ่ือ
ปูอนเข้าสู่โรงงานรถยนต์โดยตรง โดยได้มีการน าเทคโนโลยีจากต่างประเทศเข้ามาด าเนินการผลิต 
ปัจจุบันมีการส่งออกยานยนต์และชิ้นส่วนไปจ าหน่ายยังต่างประเทศ จากการเข้ามาลงทุนของ
บริษัทผู้ผลิตรถยนต์ระดับโลกโดยใช้ประเทศไทยเป็นฐานการผลิตเพ่ือการส่งออก ประเทศไทยจึง
พัฒนาไปสู่การเป็นฐานการผลิตยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์เพื่อการส่งออกที่ส าคัญในภูมิภาคเอเชีย 
ดังภาพที่ 2.7 แสดงถึงปริมาณการผลิตรถยนต์ของโลกที่มีแนวโน้มสูงขึ้นทุกปี โดยในปี พ.ศ. 2556 
ประเทศไทยมีปริมาณการผลิตรถยนต์มากถึง 2.4 ล้านคัน ซึ่งอยู่ในอันดับที่ 9 ของโลก ดังแสดงใน
ภาพที่ 2.8 
 

 
 

ภาพที่ 2.7 ปริมาณการผลิตรถยนต์ของโลก ในปี พ .ศ.  2555 
(International Organization of Motor Vehicle Manufacturers (OICA), 2013) 
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ภาพที่ 2.8 ปริมาณการผลิตรถยนต์รวมของประเทศผู้ผลิตยานยนต์ 10 ล าดับแรก ในปี พ.ศ. 2556 
(International Organization of Motor Vehicle Manufacturers (OICA), 2014) 

 
ในตารางที่ 2.2 แสดงปริมาณการผลิตรถยนต์ทีเ่ติบโตขึ้นอย่างต่อเนื่อง โดยเฉพาะอย่างยิ่งใน

ปี พ.ศ. 2555 จากนโยบายรถยนต์คันแรกของรัฐบาลไทย ท าให้ยอดการผลิตรถยนต์เพ่ิมขึ้นประมาณ
ร้อยละ 70 เมื่อเทียบจากปี พ.ศ. 2554 และมูลค่าการส่งออกสินค้าอุตสาหกรรมที่ส าคัญของประเทศ
ไทยในช่วงปี พ.ศ. 2542 ถึง พ.ศ. 2556 โดยในปี พ.ศ. 2555 อุตสาหกรรมยานยนต์มีมูลค่าการ
ส่งออกเป็นอันดับ 1 ของประเทศ ดังภาพที่ 2.10 
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ปริมาณการผลิตรถยนตร์วมของโลก ในปี 2013 = 87 ล้านคัน 
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ตารางท่ี 2.2 ปริมาณการผลิตรถยนต์ภายในประเทศไทย ระหว่างปี พ.ศ. 2551- พ.ศ. 2556 

ประเภทรถยนต์ 
จ านวน (คัน/ปี) 

2551 2552 2553 2554 2555 2556 

รถยนต์
นั่งส่วน
บุคคล 

 

< 1,500 ซีซี. 170,337 155,403 327,567 321,877 661,139 762,265 

1,501-1,800 ซีซี. 125,084 92,266 131,201 140,943 184,997 158,934 

1,801-2,000 ซีซี. 44,061 34,320 48,042 44,060 63,192 79,124 

2,001-2,500 ซีซี. 50,541 28,177 42,778 29,115 37,730 54,313 

2,501-3,000 ซีซี. 777 784 1,590 1,234 161 1,576 

>3,001ซีซี. 10,674 2,492 3,209 758 666 975 

ระบุ ซีซี  .ไม่ได้  - - - - 9,738 13,889 

รถ
โดยสาร 

< 10 ตัน 1 33 - - - - 

> 10 ตัน 375 425 472 460 582 629 

ระบุขนาดไม่ได้ - - - - - 127 

รถ 

บรรทุก
ขนาด
ต่างๆ 

รถยนต์นั่งกึ่ง
บรรทุก 

46,164 59,681 115,339 93,705 160,611 112,817 

รถกระบะ 1 
ตัน 

423,686 258,194 392,996 335,501 495,138 491,384 

รถยนต์นั่งมี
กระบะ 

504,925 352,859 558,424 469,994 796,503 728,712 

รถบรรทุก <  5 
ตัน 

4,397 3,814 7,510 5,682 9,055 10,970 

รถบรรทุก 5-10 
ตัน 

5,799 3,823 5,206 3,199 6,048 6,448 

รถบรรทุก >  10 
ตัน 

7,208 7,107 10,970 11,267 28,157 34,894 

ยอดรวมทุกประเภท 1,394,029 999,378 1,645,304 1,457,795 2,453,717 2,457,057 

ที่มา : (สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2557)
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ตารางท่ี 2.3 ปริมาณการผลิตรถยนต์ของประเทศไทยในปี พ.ศ. 2543 – พ.ศ. 2556 

ปีพ .ศ.  ปริมาณ )คัน(  
สัดส่วนการเปลี่ยนแปลง 

จากปีก่อน )ร้อยละ(  

2543 411,721 - 

2544 459,418 + 11.58 

2545 584,951 + 27.32 

2546 750,512 + 28.30 

2547 928,081 + 23.66 

2548 1,125,316 + 21.25 

2549 1,188,044 + 5.57 

2550 1,287,346 + 8.36 

2551 1,394,029 + 8.29 

2552 999,378 - 28.31 

2553 1,645,304 + 64.63 

2554 1,457,795 - 11.40 

2555 2,453,717 + 68.32 

2556 254575057 +0.14 

ที่มา : (สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2557) 
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ภาพที่ 2.9 ปริมาณการผลิตรถยนต์ในช่วงปี พ.ศ. 2543 - พ.ศ. 2556 
(สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2557) 

 

 
 

ภาพที่ 2.10 มูลค่าการส่งออกสินค้าอุตสาหกรรมของประเทศไทยในช่วงปี พ.ศ. 2542 - พ.ศ. 2556 
(ส านักงานปลัดกระทรวงพาณิชย์, 2557) 
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2.2.3  อุตสาหกรรมยานยนต์และอุตสาหกรรมอ่ืนๆที่เกี่ยวข้อง 

ในรถยนต์ 1 คัน ประกอบด้วยชิ้นส่วน 20,000-30,000 ชิ้น ซึ่งโดยทั่วไปบริษัทขนาดใหญ่จะ
ไม่สามารถผลิตทุกชิ้นส่วนได้ด้วยตนเองทั้งหมด จึงมีการแบ่งงานการผลิตออกเป็นอุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นส่วนยานยนต์ประเภทต่างๆ โดยวัสดุอุปกรณ์หลักที่ใช้ในการประกอบยานยนต์แบ่งได้เป็น  3 กลุ่ม
หลักคือ   

1) ชิ้นส่วนที่เป็นโลหะคือ เครื่องยนต์ ตัวถังรถยนต์ เป็นต้น  
2) ชิ้นส่วนอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์  
3) ชิ้นส่วนอื่น ๆ ไดแ้ก่ ยาง พลาสติก กระจก เป็นต้น  
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ แบ่งระดับอุตสาหกรรมออกเป็น 3 ระดับ คือ 

อุตสาหกรรมต้นน้ า ได้แก่ กลุ่มอุตสาหกรรมเหล็ก กลุ่มอุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติก อุตสาหกรรม
กลางน้ า ได้แก่ กลุ่มอุตสาหกรรมผลิตยาง กลุ่มอุตสาหกรรมเครื่องจักรกล กลุ่มอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ และอุตสาหกรรมปลายน้ าคือ กลุ่ม
อุตสาหกรรมประกอบยานยนต์ ซึ่งแบ่งย่อยเป็น การประกอบรถจักรยานยนต์ การประกอบรถยนต์นั่ง
ส่วนบุคคล และการประกอบยานยนต์เพ่ือการพาณิชย์ (ศูนย์บริการวิชาการแห่งจุฬาลงกรณ์
มหาวิทยาลัย, 2549) 

 
2.2.4  การผลิตรถยนต์  

 การผลิตรถยนต์ของแต่ละโรงงานนั้น จะประกอบไปด้วย การน าชิ้นส่วนย่อยๆ ที่สั่งซื้อจาก
ผู้ผลิตรายย่อยต่างๆ หรือบางแห่งก็มีการผลิตชิ้นส่วนเองด้วย แล้วน ามาประกอบให้สมบูรณ์เป็น
รถยนต์ ส าหรับกระบวนการผลิต หรือการประกอบรถยนต์นั้น ประกอบไปด้วย ขั้นตอนหลัก 3 
ขั้นตอน คือ การเชื่อมประกอบตัวถัง การท าสี และการประกอบโครงรถ มีรายละเอียดดังนี้ 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2.11 กระบวนการผลิตรถยนต์ในโรงงานอุตสาหกรรม 
(ส านักเศรษฐกิจอุตสาหกรรม, มมป) 

 

 

การประกอบตวัถงั 
 

การท าสีตวัถงั 
การประกอบ
รถยนต ์
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 1) กระบวนการประกอบตัวถัง ในกระบวนการนี้จะน าชิ้นส่วนโลหะที่ผ่านกระบวนการขึ้นรูป
มาแล้ว มาเชื่อมประกอบให้เป็นตัวถังรถ โดยการเชื่อมมี 2 แบบ คือ การเชื่อมแบบ สปอต เวลดิง 
(Spot Welding) อาศัยกระแสไฟฟูาให้ไหลผ่านชิ้นส่วนงานท าให้เกิดความร้อนสูงมาก จนท าให้โลหะ
สองแผ่นหลอมละลายติดกันเป็นจุด และการเชื่อมแบบ มิก เวลดิง (Mig Welding) ใช้ส าหรับส่วนที่
ไม่สามารถเชื่อมด้วยวิธีการแบบสปอตเวลดิง โดยใช้ลวดเชื่อมและก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ เพ่ือ
ปูองกันไม่ให้ก๊าซออกซิเจนเข้าไปในบริเวณท่ีเชื่อม หลังจากการเชื่อมประกอบเป็นรูปตัวถังรถแล้ว จะ
มีการใส่ชิ้นส่วนอ่ืนๆ เช่น บังโคลนหน้า ประตู ฝาหน้า จากนั้นขัดแต่งจุดเชื่อมและรอยต่อต่างๆ 
เพ่ือให้มีความเรียบร้อย สวยงาม ก่อนส่งยังกระบวนการต่อไป 
 2) กระบวนการท าสีตัวถัง น าตัวถังจากขั้นตอนการเชื่อมประกอบที่เป็นโลหะมาล้างคราบ
ไขมันและสิ่งสกปรกต่างๆที่ติดอยู่ที่ตัวถังให้สะอาด แล้วจึงน าเข้าสู่กระบวนการเตรียมผิวโดยสร้าง
ปฏิกิริยาทางเคมี เพ่ือเพ่ิมคุณภาพในการยึดเกาะของสีและปูองกันสนิม จากนั้นน าตัวถังรถทั้งคันจุ่ม
ลงในบ่อสี แล้วจ่ายกระแสไฟฟูาผ่านตัวน าไฟฟูาไปที่ตัวถังรถ กระแสไฟฟูาจะท าหน้าที่พาเนื้อสีที่เป็น
ตัวน าไฟฟูาเช่นกัน ให้เข้าไปเกาะที่ตัวถังรถทุกๆจุดในปริมาณเนื้อสีที่ใกล้เคียงกัน หลังจากนั้นก็จะ
น าเข้าอบสีให้แห้ง เมื่อสีแห้งจะหยอดกาวเพ่ืออุดแนวต่อต่างๆของชิ้นส่วนแต่ละชิ้น โดยเฉพาะส่วนที่
เป็นพื้นรถ เพื่อปูองกันน้ ารั่วเข้ามาในห้องโดยสาร จากนั้นน าตัวถังท่ีผ่านการหยอดกาวแล้วมาพ่นสีพ้ืน 
เพ่ือเพ่ิมความสามารถในการยึดเกาะและเพ่ิมความเงาของสี เมื่อพ่นสีพ้ืนเสร็จแล้ว ตัวถังจะถูก
สายพานล าเลียงเข้าสู่ห้องอบสี ต่อมาน าตัวถังที่ผ่านการพ่นสีพ้ืนแล้วมาขัดแต่งด้วยกระดาษทรายเนื้อ
ละเอียด เพ่ือให้บริเวณรอยต่างๆเรียบยิ่งขึ้น หลังจากนั้นเข้าสู่ขั้นตอนการพ่นสีจริง ในขั้นตอนนี้จะใช้
หุ่นยนต์พ่นสีพื้นและสีจริง เพื่อให้การพ่นสีมีประสิทธิภาพ มีความเงางามและสม่ าเสมอ โดยสีจริงหรือ
สีชั้นบนสุดจะเป็นสีที่คงทนต่อการขีดข่วน ความร้อน แรงกระแทก และสารเคมีบางชนิดได้เป็นอย่างดี  
 3) กระบวนการประกอบ ในกระบวนการนี้จะมีการประกอบชิ้นส่วนต่างๆใส่ตัวถังที่ท าสีแล้ว 
เช่น เครื่องยนต์ ยาง พวงมาลัย เบาะ เป็นต้น  ในการประกอบรถยนต์สามารถแบ่งออกเป็น
กระบวนการหลักๆได้ดังนี้ 

- การประกอบโครงรถ โดยโครงรถ หรือ แชสซีส์(Chassis) คือส่วนที่เป็นฐานของ
รถยนต์ เป็นที่ยึดประกอบของชิ้นส่วนต่างๆ เช่น เครื่องยนต์  ระบบรองรับน้ าหนัก ล้อหน้า ล้อหลัง 
ระบบบังคับเลี้ยว ระบบ ขับเคลื่อน เป็นต้น  
  -  การประกอบส่วนของตัวถังหรือหัวเก๋ง ส่วนของตัวถังหรือหัวเก๋ง หรือในห้อง
โดยสารนั้น จะประกอบด้วยอุปกรณ์อ านวยความสะดวก เช่น เบาะ พวงมาลัย อุปกรณ์บังคับเลี้ยว 
อุปกรณ์ควบคุมการส่งก าลัง )เกียร์ (เป็นต้น  
  - การประกอบขั้นตอนสุดท้าย เป็นการประกอบโครงรถเข้ากับตัวถัง 
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ภาพที่ 2.12 กระบวนการผลิตรถยนต์ 
(บริษัท ออโต้อัลลายแอนซ์ (ประเทศไทย) จ ากัด, 2555) 

 
 2.2.5  ของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์  

 ของเสียจากกระบวนการผลิตยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
 (1) ของเสียจากกระบวนการปรับสภาพผิวด้วยวิธีการทางกายภาพ เกิดจากการตะไบ      
การเจียร การกลึง เพ่ือตกแต่งปรับสภาพผิวชิ้นงาน ได้แก่ เศษเหล็ก ฝุุนผงเหล็ก เศษโลหะที่ไม่ใช่
เหล็ก แก้ว พลาสติก กระดาษ เศษยางธรรมชาติหรือยางสังเคราะห์ น้ ามันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว วัสดุที่ใช้
ขัดหรือใช้เจียร เป็นต้น 
 (2) ของเสียจากกระบวนการปรับสภาพผิวด้วยวิธีการทางเคมี ได้แก่ กรด ด่าง ที่ใช้ในการ
ขจัดคราบสกปรก หรือใช้ในการชุบเคลือบผิวชิ้นงาน และกากตะกอนจากกระบวนการชุบอบผิวโลหะ 
เป็นต้น (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2549) 
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2.3 การจัดการของเสียอุตสาหกรรม 

 พระราชบัญญัติ ส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ.2535 ได้ให้ค านิยามค า
ว่า ของเสีย หมายถึง ของเสียมูลฝอย สิ่งปฏิกูล น้ าเสีย อากาศเสีย มลพิษ หรือวัตถุอันตรายอ่ืนใด ซึ่ง
ถูกปล่อยทิ้งหรือมีที่มาจากแหล่งก าเนิดมลพิษรวมทั้งกากตะกอน หรือสิ่งตกค้างจากสิ่งเหล่านั้น ทั้งที่
อยู่ในสภาวะของแข็ง ของเหลว หรือก๊าซ 
 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 
ได้ให้ค านิยามของค าว่า สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หมายถึง สิ่งของที่ไม่ใช้แล้วหรือของเสียทั้งหมด
ที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการโรงงาน รวมถึงของเสียจากวัตถุดิบ ของเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการ
ผลิต ของเสียที่เป็นผลิตภัณฑ์เสื่อมคุณภาพ และน้ าทิ้งที่มีองค์ประกอบหรือมีคุณลักษณะที่เป็น
อันตราย 
 2.3.1  การจ าแนกประเภทของเสียอุตสาหกรรม  

 ในการจ าแนกประเภทของเสียอุตสาหกรรม สามารถแบ่งตามลักษณะการจ าแนกได้ 2 วิธี
ดังนี้ 
 1) จ าแนกตามลักษณะความเป็นอันตรายของของเสีย แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือของเสีย
อุตสาหกรรมที่เป็นอันตราย หมายถึง สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วหรือใช้ไม่ได้ ที่มีส่วนประกอบหรือ
เจือปนด้วยสารไวไฟ สารกัดกร่อน สารพิษ สารที่สามารถชะล้างได้ สารกัมมันตรังสี หรือสารที่มี
องค์ประกอบของสิ่งเจือปนที่เป็นสารอันตราย เกินค่ามาตรฐานที่ก าหนดไว้ และหากไม่มีการจัดการที่
ถูกต้อง จะสามารถก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม หรือก่อให้เกิดความเจ็บปุวยแก่มนุษย์ได้  และ
ของเสียอุตสาหกรรมที่ไม่เป็นอันตราย มีส่วนประกอบของเสียอุตสาหกรรมที่ไม่เป็นอันตราย ได้แก่ 
กระดาษ แก้ว พลาสติก เหล็ก ยาง เป็นต้น 
 2) จ าแนกตามแหล่งก าเนิดของเสีย โดยแบ่งจากประเภทการประกอบกิจการอุตสาหกรรม ที่
ก่อให้เกิดของเสียออกเป็น 19 หมวดหมู่ ดังตารางที่ 2.4 และมีการก าหนดรหัสเฉพาะของสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ใช้รหัสเลข 6 หลัก โดยเลข 2 หลักแรกแสดงถึงประเภทของการประกอบกิจการ 
หรือชนิดของสิ่งปฏิกูล เลข 2 หลักกลาง แสดงถึงกระบวนการเฉพาะในการประกอบกิจการนั้นๆที่ท า
ให้เกิดสิ่งปฏิกูลหรือเป็นชนิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และเลข 2 หลักสุดท้าย แสดงถึง
ลักษณะเฉพาะของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วนั้น  
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ตารางท่ี 2.4 หมวดหมู่ของประเภทการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 

เลขหมวด ประเภทการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 
01 การส ารวจ การท าเหมืองแร่ เหมืองหิน และการปรับสภาพแร่ธาตุโดยการแยก

กายภาพและเคมี 
02 กระบวนการเกษตรกรรม การเพาะปลูก การเลี้ยงสัตว์น้ า กรมปุาไม้ การประมง 

แปรรูปอาหาร 
03 กระบวนการผลิตไม้ ผลิตแผ่นไม้ เฟอร์นิเจอร์ เยื่อไม้ และกระดาษแข็ง 

04 อุตสาหกรรมเครื่องหนัง ขนสัตว์ สิ่งทอและวัสดุที่ใช้ในการทอ 

05 กระบวนการกลั่นปิโตรเลียม การแยกก๊าซธรรมชาติ และกระบวนการบ าบัดถ่านหิน
โดยการเผาแบบไม่ใช้ออกซิเจน 

06 กระบวนการผลิตสารอนินทรีย์ต่างๆ 
07 กระบวนการผลิตสารอินทรีย์ต่างๆ 

08 การผลิต การผสมตามสูตร การจัดส่ง และการใช้งานของสี สารเคลือบเงา สาร
เคลือบผิว กาว สารติดผนึกและหมึกพิมพ์ 

09 อุตสาหกรรมที่เก่ียวข้องกับภาพถ่าย 

10 กระบวนการใช้ความร้อน 
11 การปรับสภาพผิวโลหะและวัสดุต่างๆ รวมทั้งการชุบ เคลือบผิว และของเสียจาก

กระบวนการ 

12 การตัดแต่ง และปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติกด้วยกระบวนการทางกายภาพหรือ
เชิงกล 

13 น้ ามันและเชื้อเพลิงเหลว ไม่รวมน้ ามันที่บริโภคได้   
14 ตัวท าละลายอินทรีย์ สารท าความเย็น สารขับเคลื่อน ไม่รวมของเสียรหัส 07และ08  

15 บรรจุภัณฑ์ วัสดุดูดซับ ผ้าส าหรับเช็ด วัสดุตัวกรอง และชุดปูองกัน      

16 ของเสียประเภทต่างๆที่ไม่ได้ระบุไว้ในรหัสอื่น 
17 งานก่อสร้างและการรื้อท าลายสิ่งก่อสร้าง )รวมถึงดินท่ีขุดจากพ้ืนที่ปนเปื้อน(  

18 การสาธารณสุขส าหรับมนุษย์และสัตว์ รวมถึงการวิจัยทางด้านสาธารณสุข 
19 โรงปรับปรุงคุณภาพของเสีย โรงบ าบัดน้ าเสีย โรงผลิตน้ าประปา และโรงผลิตน้ าใช้

อุตสาหกรรม 

ที่มา : (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2548) 
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 2.3.2  รหัสประเภทวิธีการจัดการของเสีย 

 ปัจจุบันการจัดการของเสียและวัสดุเหลือใช้ที่ขออนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ประกอบด้วยวิธีการหลักๆ ซึ่งแบ่งออกเป็น 8 ประเภท ได้แก่ การคัดแยก การกักเก็บในภาชนะบรรจุ 
การน ากลับมาใช้ซ้ า การน ากลับมาใช้ประโยชน์อีก การน ากลับคืนมาใหม่ การบ าบัด การก าจัด และ
การจัดการด้วยวิธีอ่ืนๆ ดังตารางที่ 2.5 และการใช้รหัสเลข 3 หลัก ส าหรับการจัดการของเสีย 8 
ประเภท ดังตารางที่ 2.6 
 
ตารางท่ี 2.5 ประเภทการจัดการของเสียและวัสดุเหลือใช้ 

ประเภท วิธีการจัดการ 

01 การคัดแยก (Sorting) 
02 การกักเก็บในภาชนะบรรจุ (Storage) 

03 การน ากลับมาใช้ซ้ า (Reuse) 
04 การน ากลับมาใช้ประโยชน์อีก (Recycle) 

05 การน ากลับคืนมาใหม่ (Recovery) 

06 การบ าบัด (Treatment) 
07 การก าจัด (Disposal) 

08 การก าจัดด้วยวิธีอ่ืนๆ  

ที่มา : (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2548) 
                                                                               
ตารางท่ี 2.6 รหัสเลข 3 หลัก ส าหรับการจัดการของเสีย 

ประเภท รหัสการจัดการ วิธีการจัดการ 

01 011 คัดแยกประเภทเพ่ือจ าหน่ายต่อ 
02 021 กักเก็บในภาพชนะบรรจุ 

03 031 
032 
033 
039 

ใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน 
ส่งกลับผู้ขายเพ่ือก าจัด 
ส่งกลับผู้ขายเพ่ือน ากลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 
น ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวิธีอ่ืนๆ 

04 041 
042 
043 

ใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 
ใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 
ใช้เผาเพ่ือเอาพลังงาน  
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ตารางท่ี 2.6 รหัสเลข 3 หลัก ส าหรับการจัดการของเสีย )ต่อ(  

ประเภท รหัสการจัดการ วิธีการจัดการ 
04 044 

049 
ใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 
น ากลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอ่ืนๆ 

05 051 
052 
053 
054 
059 

เข้ากระบวนการน าตัวท าละลายกลับมาใหม่ 
เข้ากระบวนการน าโลหะกลับมาใหม่ 
เข้ากระบวนการคืนสภาพกรด /ด่าง  
เข้ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริยา 
น าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วอ่ืนๆ กลับคืนมาใหม่ 

06 061 
062 
063 
064 
065 
066 
067 
068 
069 

การบ าบัดด้วยวิธีชีวภาพ 
การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมี 
การบ าบัดด้วยวิธีทางกายภาพ 
การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมีกายภาพ 
การบ าบัดน้ าเสียด้วยวิธีทางเคมีกายภาพ 
การเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียรวม 
การปรับเสถียรด้วยวิธีทางเคมี 
การปรับเสถียร /ตรึงทางเคมีโดยใช้ซีเมนต์  
วิธีบ าบัดอื่น เพื่อลดค่าความเป็นอันตราย 

07 071 
072 
073 
074 
075 
076 
077 
079 

การฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล 
การฝังกลบอย่างปลอดภัย 
การฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อท าการปรับเสถียรแล้ว 
การเผาท าลายในเตาเผาของเสียทั่วไป 
การเผาท าลายในเตาเผา เฉพาะของเสียอันตราย 
การเผาท าลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 
การอัดฉีดลงบ่อใต้ดิน หรือชั้นดินใต้ทะเล 
การก าจัดด้วยวิธีอ่ืนๆ 

08 081 
082 
083 
084 

การรวบรวมและส่งออกนอกประเทศ 
การถมทะเลหรือที่ลุ่ม 
การหมักท าปุ๋ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน 
การท าอาหารสัตว์  

ที่มา : (กระทรวงอุตสาหกรรม, 2548) 
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2.3.3  วิธีการจัดการของเสียอุตสาหกรรม 

การจัดการของเสียจากอุตสาหกรรมสามารถท าได้หลายวิธี แบ่งออกเป็น 3 กลุ่มหลัก ดังนี้ 
1) การน ากลับมาใช้ประโยชน์ใหม่ (Reuse, Recycle and Recovery) สามารถท าได้หลาย

วิธี ดังต่อไปนี้ การน ามาเป็นวัตถุดิบทดแทน การส่งกลับผู้ขายเพ่ือน ากลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า การ
ส่งกลับผู้ขายเพ่ือก าจัด การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวิธีอ่ืนๆ ที่ไม่ใช่เพ่ือไปเป็นวัตถุดิบทดแทนหรือน า
กลับไปบรรจุใหม่ การน าไปเป็นเชื้อเพลิงทดแทน การท าเชื้อเพลิงผสม การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนใน
เตาเผาปูนซีเมนต์ การเข้ากระบวนการน าตัวท าละลายกลับมาใหม่ การเข้ากระบวนการน าโลหะ
กลับมาใหม่  
 2) การบ าบัด (Treatment) สามารถท าได้หลายวิธี ดังต่อไปนี้ การบ าบัดด้วยวิธีทางชีวภาพ  
การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมี การบ าบัดด้วยวิธีทางกายภาพ การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมีกายภาพ การปรับ
เสถียรด้วยวิธีทางเคมี การเผาท าลายในเตาเผาของเสียทั่วไป การเผาท าลายในเตาเผาเฉพาะส าหรับ
ของเสียอันตราย การเผาท าลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์  
 3) การก าจัด (Disposal) สามารถท าได้หลายวิธี ดังต่อไปนี้ การฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล
การฝังกลบอย่างปลอดภัย โดยมีรายละเอียดทั้งหมดดัง ตารางที่ 2.7 
 
ตารางท่ี 2.7 วิธีการจัดการของเสีย 

การจัดการ วิธีการ รายละเอียด 

การน ากลับมาใช้
ประโยชน์ใหม่ 

การน ามาเป็นวัตถุดิบทดแทน 
 
 
 
 

ก า รน า วั ส ดุ ที่ ไ ม่ ใ ช้ แ ล้ ว แต่ ยั ง ค ง
คุณลักษณะสมบัติเหมาะสมที่จะใช้เป็น
วัตถุดิบทดแทนในกระบวนการผลิต
ของโรงงาน เช่น การน าเศษแก้วไป
หลอมใหม่ในโรงงานผลิตแก้ว เป็นต้น 

การส่งกลับผู้ขายเพ่ือน ากลับไปบรรจุ
ใหม่หรือใช้ซ้ า 

การส่งภาชนะบรรจุคืนโรงงานผู้ผลิต 
เพ่ือน ากลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า เช่น 
ส่งถังบรรจุกรด  /ด่างคืนโรงงานผู้ผลิต 
เป็นต้น 

การส่งกลับผู้ขายเพ่ือก าจัด 
 
 
 

การส่งกลับผลิตภัณฑ์ที่หมดอายุการใช้
งานแล้วให้แก่โรงงานผู้ผลิต เพ่ือไป
บ า บั ด  ก า จั ด  ห รื อน า กลั บ ไป ใ ช้
ประโยชน์ใหม่  
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ตารางท่ี 2 .7 วิธีการจัดการของเสีย )ต่อ(  

การจัดการ วิธีการ รายละเอียด 

การน ากลับมาใช้
ประโยชน์ใหม่ 

การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวิธีอ่ืนๆ ที่
ไม่ใช่เพ่ือไปเป็นวัตถุดิบทดแทนหรือ
น ากลับไปบรรจุใหม ่
 

ก า ร น า วั ส ดุ ที่ ไ ม่ ใ ช้ แ ล้ ว แ ต่ ยั ง มี
ส่วนประกอบที่สามารถน ากลับมาใช้ได้ 
เช่น การน าแกนสายไฟกลับไปใช้ซ้ าใน
โรงงานผู้ผลิต 

การน าไปเป็นเชื้อเพลิงทดแทน 
 

การน าของเสียที่มีค่าความร้อนและมี
สภาพเหมาะสมแก่การน าไปเป็น
เชื้อเพลิงทดแทนในเตาเผาปูนซิเมนต์ 

การท าเชื้อเพลิงผสม 
 
 

การน า เอาวัสดุที่ ไม่ ใช้แล้วมาผ่าน
กระบวนการปรับปรุงคุณภาพ หรือ
ผสมกันเพื่อให้เป็นเชื้อเพลิงสังเคราะห์ 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผา
ปูนซีเมนต์ 

การน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่จะน าไปเป็น
วัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซิเมนต์ 
ต้องมีองค์ประกอบของวัตถุดิบที่ใช้ใน
การผลิตปูนซิเมนต์ ได้แก่ แคลเซียม 
อะลูมินา เหล็ก หรือซิลิก้า 

การเข้ากระบวนการน าตัวท าละลาย
กลับมาใหม ่
 
 

การส่งวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทตัวท า
ละลายไปโรงงานล าดับที่ 106 เพ่ือ
กลั่นและน ากลับมาใช้ใหม่ เช่น ทิน
เนอร ์โทลูอีน ไซลีน เป็นต้น 

การเข้ากระบวนการน าโลหะกลับมา
ใหม ่

การน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีองค์ประกอบ
ของโลหะมาผ่านกระบวนการสกัดหรื
อน าโลหะกลับมาใช้ใหม่ เช่น  การน า
น้ ายาล้างฟิล์มมาผ่านกระบวนการสกัด
เงิน เป็นต้น 

การบ าบัด การบ าบัดด้วยวิธีทางชีวภาพ 
 

ตัวอย่าง เช่น ระบบย่อยสลายแบบไร้
อากาศ การหมัก เป็นต้น 

การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมี 
 

การปรับค่าความเป็นกรดด่างและท า
ให้เป็นกลาง เป็นต้น 
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ตารางท่ี 2 .7 วิธีการจัดการของเสีย )ต่อ(  

การจัดการ วิธีการ รายละเอียด 

การบ าบัด การบ าบัดด้วยวิธีทางกายภาพ 
 

การบ าบัดโดยใช้วิธีการเหวี่ยงแยก เป็น
ต้น 

การบ าบัดด้วยวิธีทางเคมีกายภาพ 
 

การดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ การกรอง
รีดน้ า เป็นต้น 

การปรับเสถียรด้วยวิธีทางเคมี 
 

ก า รท า ใ ห้ เ ป็ น ก้ อนแข็ ง ด้ ว ย ส า ร
ประสาน เป็นต้น 

การเผาท าลายในเตาเผาของเสีย
ทั่วไป 
 

วิธีนี้ใช้เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตรายเท่านั้น 

การเผาท าลายในเตาเผาเฉพาะ
ส าหรับของเสียอันตราย 

วิธีนี้เหมาะส าหรับสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่
ไม่ใช้แล้วที่เป็นอันตราย 

กา ร เ ผ าท า ล า ยร่ ว ม ใน เ ต า เ ผ า
ปูนซีเมนต์ 
 
 
 

การน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ไปผ่าน
กระบวนการปรับสภาพเพ่ือให้อยู่ใน
ภาพที่สามารถน าไปเผาท าลายใน
เตาเผาปูนซิเมนต ์ก่อนส่งไปเผาท าลาย
ในเตาเผาปูนซิเมนต์ 

การก าจัด การฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล 
 
 

การฝังกลบเฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้แล้วที่ ไม่เป็นของเสียอันตราย
เท่านั้น 

 การฝังกลบอย่างปลอดภัย การฝังกลบวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของ
เสียอันตรายที่อยู่ในภาพที่เสถียรแล้ว 
ไปฝังกลบในหลุมฝังกลบ 

ที่มา : (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2549) 
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2.3.4  ผลกระทบจากของเสียอุตสาหกรรม  

 การเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจอย่างรวดเร็ว ได้ส่งผลเสียต่อสถานการณ์สิ่งแวดล้อมของ
ประเทศไทย และก่อให้เกิดปัญหาการใช้ทรัพยากรอย่างไม่ยั่งยืน ได้แก่ ปัญหาความเสื่อมโทรมของ
ทรัพยากรธรรมชาติ ไม่ว่าจะเป็นทรัพยากรปุาไม้ ที่ดิน น้ า และทรัพยากรชายฝั่ง รวมทั้งปัญหามลพิษ
ที่ทวีความรุนแรงมากขึ้น ทั้งด้านมลพิษทางน้ า มลพิษทางอากาศ เสียง เป็นต้น ซึ่งก่อให้เกิดปัญหา
สุขภาพแก่ประชากรที่อาศัยอยู่ในเขตเมือง ในปัจจุบันสิ่ งแวดล้อมที่เป็นธรรมชาติ ทั้งภายในประเทศ
และในท้องถิ่นมีแนวโน้ม ถูกท าลายเพ่ิมมากขึ้น ในขณะเดียวกันสิ่งแวดล้อมทางวัฒนธรรม (ที่มนุษย์
สร้างขึ้น) กลับเพ่ิมมาแทนมากขึ้น ทั้งนี้เนื่องจากในปัจจุบันจ านวนประชากรมนุษย์เพ่ิมขึ้นอย่าง
รวดเร็ว มีการประดิษฐ์และพัฒนาเทคโนโลยีมาใช้อ านวยประโยชน์ต่อมนุษย์เพ่ิมมากขึ้น ผลจากการ
ท าลายสิ่งแวดล้อมทางธรรมชาติส่งผลกระทบต่อ มนุษย์หลายประการ เช่น ปัญหาการแปรปรวนของ
ภูมิอากาศโลก การลดลงของทรัพยากรธรรมชาติ ภัยพิบัติมีแนวโน้มรุนแรงมากขึ้น มลพิษสิ่งแวดล้อม
ขยายขอบเขต ซึ่งส่งผลกระทบโดยตรงต่อการด ารงอยู่และการมีคุณภาพชีวิตที่ดีของมนุษย์ สาเหตุ
ส าคัญที่ท าให้เกิดปัญหาดังกล่าวมาจาก การเพ่ิมของประชากร การขยายตัวทางเศรษฐกิจและ
ความก้าวหน้าทางเทคโนโลยี และภัยธรรมชาติ 
 

2.4 วิธีการทางเลือกส าหรับของเสียท่ีจัดการด้วยวิธีการฝังกลบ จากอุตสาหกรรมยานยนต์และ
ชิ้นส่วนยานยนต์ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

หลักการในการจัดการของเสียโดยทั่วไปจะอ้างอิงตามโครงสร้าง “ระดับชั้นการจัดการของ
เสีย” (Waste Hierarchy) ซึ่งเป็นแนวความคิดพ้ืนฐานในการบริหารจัดการของเสียที่เกิดขึ้นด้วยวิธีที่
ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด ระดับชั้นการจัดการของเสียเป็นเครื่องมือที่ใช้ช่วยในการ
พิจารณาเบื้องต้นเพื่อการจัดการของเสียที่เกิดข้ึน โดยทั่วไปแบ่งออกได้เป็น 6 ทางเลือก ซึ่งเรียงล าดับ
ตามผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจากน้อยไปหามาก ได้แก่ การปูองกันการเกิดของเสีย ( Prevention) 
การลดปริมาณการเกิดของเสีย (Reduce หรือ Minimization) การใช้ซ้ า (Reuse) การน ากลับมาใช้
ใหม่ (Recycle) การก าจัดโดยได้พลังงานกลับคืน (Energy Recover) และการก าจัด (Disposal) ดัง
แสดงในภาพที่ 2.13 รายละเอียดของระดับชั้นการจัดการของเสียทั้ง 6 ทางเลือก อธิบายได้ดังนี้ 
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ภาพที่ 2.13 ระดับชั้นการจัดการของเสีย (Waste Hierarchy) 

(United States Environmemtal Protection Agency, 2013) 
 

 )1  การหลีกเลี่ยงการเกิดของเสีย (Avoid)  การหลีกเลี่ยงใช้วัตถุดิบหรือสิ่งของที่ไม่จ าเป็น 
หรือเป็นวัตถุดิบที่ใช้ได้ครั้งเดียว 

2) การลดปริมาณการเกิดของเสีย (Reduce) การลดปริมาณการเกิดของเสียโดยทั่วไป
สามารถด าเนินการได้หลายวิธี แต่วิธีที่มีประสิทธิภาพในการลดปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรม 
สามารถแบ่งได้เป็น 2 วิธี ได้แก่ การปรับปรุงระบบการผลิต โดยเปลี่ยนแปลงหรือปรับปรุง
กระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพสูงขึ้น เพ่ือให้อัตราส่วนการเกิดของเสียต่อผลิตภัณฑ์น้อยลง ซึ่ง
เป็นวิธีที่ดีที่สุด และการน าของเสียจากกระบวนการผลิตไปทดแทนวัตถุดิบในกระบวนการอ่ืน โดย
การน าของเสียจากกระบวนการหนึ่ง ไปเป็นวัตถุดิบส าหรับกระบวนการอ่ืน ๆ ในระบบการผลิต
เดียวกัน 

3) การใช้ซ้ า (Reuse) การใช้ของเสียที่เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตซ้ า โดยไม่จ าเป็นต้องผ่าน
ขั้นตอนหรือกระบวนการผลิตเพ่ือแปรรูป มักเป็นกระบวนการที่ไม่ยุ่งยาก สามารถกระท าได้อย่าง
รวดเร็ว จึงเป็นอีกแนวทางหนึ่งที่ควรพิจารณาในการจัดการของเสีย 

4) การน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) การน ากลับมาใช้ใหม่เป็นการน าสินค้าที่เสื่อมสภาพหรือ
หมดประโยชน์ในการใช้งานมาผ่านกระบวนการได้เป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ การน ากลับมาใช้ใหม่นี้แตกต่าง
กับการใช้ซ้ าเนื่องจากจ าเป็นต้องใช้พลังงานในกระบวนการผลิตหรือแปรรูป 

5) การก าจัด (Disposal) การก าจัดของเสียที่เกิดขึ้นเป็นกระบวนการสุดท้ายในการจัดการ
ของเสียที่ไม่สามารถใช้ประโยชน์ใด ๆ ได้ หรือไม่คุ้มค่าในการน ากลับมาใช้งาน โดยทั่วไปการก าจัด
ของเสียที่นิยมใช้อยู่ในปัจจุบันมี 2 วิธี ได้แก่ การฝังกลบ (Land-filling) และการเผา (Incineration) 

Avoid 

Reduce 

Reuse 

Recycle 

Disposal 

Landfill 
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6) การฝังกลบ (Landfill) การก าจัดของเสียโดยน าไปฝังกลบในพ้ืนที่ที่เหมาะสม โดยมีการ
วางมาตรการปูองกันผลกระทบในด้านต่างๆที่อาจเกิดขึ้นกับสิ่งมีชีวิตและสิ่งแวดล้อมมี่อยู่ในบริเวณ
ใกล้เคียง แบ่งออกเป็นการฝังกลบแบบถูกหลักสุขาภิบาล (Sanitary landfill) คือการฝังกลบเฉพาะ
ของเสียที่ไม่เป็นของเสียอันตรายเท่านั้น และการฝังกลบอย่างปลอดภัย (Security landfill) คือการ
ฝังกลบของเสียที่เป็นอันตรายที่อยู่ในภาพที่เสถียรแล้ว 

 
2.4.1  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทแม่พิมพ์ 

1) ทรายหล่อแบบ ทรายจากเบ้าหลอม ในปัจจุบันมีการน าไปจัดการด้วยวิธีการ ดังนี้  
- การน าทรายหล่อแบบไปใช้แทนที่ทรายธรรมชาติเพ่ือเป็นส่วนผสมของคอนกรีต โดยน า

ทรายหล่อแบบจากโรงงานหล่อชิ้นส่วนรถยนต์ไปใช้เป็นวัสดุใหม่ โดยใช้ผสมกับปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์
ประเภทที่ 1 เพ่ือผลิตคอนกรีตผสมเสร็จโดยไม่ส่งผลกระทบต่อคุณสมบัติของคอนกรีตผสมเสร็จ   
(บุรฉัตร ฉัตรวีระ และ ณรงค์ศักดิ์ มากุล, 2547) 

- การฟ้ืนฟูทรายโดยการล้างและท าให้แห้ง เพ่ือให้ได้ทรายที่มาใช้ทดแทนทรายธรรมชาติ 
(Zanetti และ Fiore, 2003) 

- การใช้ทรายหล่อแบบเป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 
2556)  

2) แม่พิมพ์เซรามิก สามารถใช้ผงของเสียจากผลิตภัณฑ์เซรามิคไปเป็นสารตัวเติมในโพลิเอส
เทอร์ชนิดไม่อ่ิมตัวแทนการใช้แคลเซียมคาร์บอเนต (ปิโยรส เค้าโนนคร้อ, 2548) หรือ การน าเซรามิก
มาท าเป็นวัตถุดิบส าหรับการผลิตเม็ดปูนปอร์ตแลน (Puertas, García-Díaz, Barba, Gazulla, 
Palacios, Gómez, และ Martínez-Ramírez, 2008) 

 
2.4.2  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทกากตะกอน 

ของเสียประเภทกากตะกอนที่ได้จากระบบบ าบัด ประกอบไปด้วย กากตะกอนที่ไม่เป็น
อันตราย กากตะกอนโลหะ กากตะกอนฟอตเฟส และฝุุนจากระบบบ าบัด ซึ่งมีวิธีการจัดการ
ดังต่อไปนี้ 

1) กากตะกอนชนิดที่ไม่เป็นอันตราย ปัจจุบันมีการจัดการด้วยการเผาเป็นเชื้อเพลิงผสม และ
ใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนดินลูกรังในการผลิตบล็อกประสานได้ นอกจากนี้ยังมีงานวิจัยในการน ากาก
ตะกอนไปผสมหญ้าแห้ง ใบไม้แห้ง เพ่ือผลิตเป็นปุ๋ยหมัก (อานุภาพ แก้วกอง, 2540) 

2) ฝุุนจากระบบบบ าบัด และ กากตะกอนโลหะ ซึ่งอาจมีการปนเปื้อนเศษผงโลหะ จึงน าไป
ก าจัดโลหะด้วยวิธี Thermo Chemical Process ก่อน (Brunner, Fraissler, Herk, Hermann, 
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Mattenberger, และ Obernberger, 2008) จากนั้นน าตะกอนที่ก าจัดโลหะแล้วไปเป็นวัสดุผสมร่วม 
เช่น น าไปผสมเพื่อท าอิฐประสาน ท าปุ๋ยหมัก เป็นต้น 

4) กากตะกอนฟอสเฟต ปัจจุบันมีการจัดการด้วยวิธีการน าไปเป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผา 
 

2.4.3  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทฉนวนกันความร้อน 

การจัดการของเสียประเภทฉนวนกันความร้อนที่ใช้ในปัจจุบัยคือการน าไปเผาเพ่ือให้ได้
พลังงานและการน าไปเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสีย แต่จากการค้นคว้างานวิจัยพบว่า ฉนวนกัน
ความร้อนที่ใช้แล้วยังสามารถน าไปใช้เป็นวัตถุดิบในการท าอิฐมวลเบา (Cheng, Huang, และ Lin, 
2011) และน าไปใช้เป็นวัตถุดิบตัวกลางในการปลูกพืช (Butler, Gerard, Jeliazkova, Nedkov, 
Pincock, Sttatton, และ Zheljazkov, 2009) 
 

2.4.4  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

1) อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์และแผงวงจรพิมพ์ เนื่องจากของเสียประเภทนี้ประกอบด้วยวัสดุ
หลายประเภท ดังนั้นก่อนการน าไปก าจัดหรือน ากลับมาใช้ใหม่ต้องมีการคัดแยกชนิดของวัสดุอย่างถูก
วิธี   

- เทคนิคโลหะวิทยาความร้อนสูง เป็นวิธีที่ใช้ความร้อนในการหลอม โดยวัสดุที่มีสารประกอบ
ของโลหะออกไซด์ เมื่อถูกหลอมกับตัวรีดิวซ์ จะเกิดปฏิกิริยารีดักชันกับสารประกอบโลหะออกไซด์ 
เกิดการรวมตัวกับออกซิเจนได้ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ เชื้อเพลิงที่ใช้ส าหรับกระบวนการนี้ คือ น้ ามัน
เตา น้ ามันดีเซล หรือก๊าซธรรมชาติ จากนั้นอาจมีการเติมฟลักซ์ เช่น โซเดียมคาร์บอเนต บอแรกซ์ 
และ โปแตสเซียมไนเตรต เป็นต้น เพ่ือให้โลหะหลอมละลายเร็วขึ้นและมีความสะอาดมากข้ึน  

- การเผาแบบไพโรไลซิส เป็นกระบวนการสลายตัวของสารด้วยความร้อนในสภาวะไร้อากาศ
ในช่วงอุณหภูมิ 500-800 องศาเซลเซียส ได้ผลิตภัณฑ์ 3 ชนิด ได้แก่ ก๊าซ (คาร์บอนไดออกไซด์ 
คาร์บอนมอนอกไซด์ และไฮโดรคาร์บอน) ของเหลว (สารละลายอินทรีย์และน้ ามันดิน) และของแข็ง 
(ถ่าน) สัดส่วนของผลิตภัณฑ์ขึ้นอยู่กับชนิดของสารและความร้อนที่ใช้  ข้อจ ากัดของการเผาแบบไพ
โรไลซิสคือ ต้องใช้เงินลงทุนเป็นจ านวนมาก และสารที่ได้มาเป็นสารผสมระหว่างโลหะและ
สารอินทรีย์  

- เทคนิคทางเคมี (Chemical Process) การแยกโลหะด้วยกระบวนการทางเคมี เป็นวิธีที่
ควบคุมได้ง่ายกว่าและประสิทธิภาพมากกว่ากระบวนการแยกโลหะด้วยความร้อน การแยกโลหะด้วย
การละลายทางเคมีเป็นวิธีที่มีใช้ในอุตสาหกรรมขนาดเล็กมานานแล้ว  
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- เทคนิคการแยกโลหะด้วยชีวภาพ (Biometallurgy) การรีไซเคิลโลหะโดยใช้
เทคโนโลยีชีวภาพเป็นวิธีที่ได้รับความนิยมเพ่ิมมากขึ้น โดยจุลินทรีย์จะใช้โลหะเพ่ือท าหน้าที่ในเชิง
โครงสร้างหรือท าหน้าที่เร่งปฏิกิริยา การท าปฏิกิริยาระหว่างจุลินทรีย์กับโลหะขึ้นอยู่กับความสามารถ
ในการสร้างพันธะกับไอออนโลหะที่อยู่ในสิ่งแวดล้อมภายนอกและพ้ืนผิวของเซลล์ การท าปฏิกิริยา
ของโลหะกับจุลินทรีย์จะท าให้เกิดความเป็นไปได้ในการรีไซเคิลโลหะแบบเลือกหรือแบบไม่เลือก การ
รีไซเคิลโลหะด้วยเทคโนโลยีชีวภาพมีกระบวนการที่เกี่ยวข้อง 2 กระบวนการ คือ การชะด้วยจุลินทรีย์ 
(Bioleaching) และการดูดซับทางชีวภาพ (Biosorption)  

2) แบตเตอรี่ชนิดตะกั่ว-กรด และ แบตเตอรี่ชนิดนิกเกิล-แคดเมียม ปัจจุบันมีการจัดการของ
เสียประเภทนี้ด้วยการน าไปแยกส่วนประกอบเพ่ือเอาวัตถุดิบกลับมาใช้ใหม่ การส่งไปเผาในเตาของ
เสียอันตราย และการบดย่อยและหลอมเพ่ือเอาตะกั่วจากแบตเตอรี่ตะกั่ว -กรด (กรมอุตสาหกรรม
พ้ืนฐานและการเหมืองแร่, 2556a) 

 
2.4.5  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทบรรจุภัณฑ์ 

ของเสียประเภทบรรจุภัณฑ์ประกอบด้วยวัสดุหลายชนิด เช่น กระดาษ พลาสติก โลหะ และ 
ไม้ ดังนั้นจึงควรเริ่มจากคัดแยกชนิดของวัสดุก่อนเพ่ือที่จะน าไปจัดการต่อได้ ซึ่งมีทั้งวิธีการน าไป
จ าหน่าย ส่งคืนผู้ขาย เพ่ือน าไปใช้เป็นวัสดุหรือเชื้อเพลิงทดแทน ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับชนิดและศักยภาพใน
การน ากลับมาใช้ของบรรจุภัณฑ์  

1) บรรจุภัณฑ์ชนิดกระป๋องอลูมิเนียม ปัจจุบันมีการจัดการด้วยวิธีการน าไปรีไซเคิล โดยการ
ท าความสะอาด จากนั้นน้ าไปตัด บดย่อย และหลอม เพ่ือน ากลับมาเป็นใช้เป็นวัตถุดิบใหม่ และการ
จัดการด้วยวิธีเผาท าลายในเตาเผาของเสีย 

2) บรรจุภัณฑ์ชนิดพลาสติก สามารถจัดการด้วยคัดแยกชนิดเพ่ือจ าหน่าย หรือส่งกลับผู้
จ าหน่ายได้ นอกจากนั้นยังสามารถน าไปหลอมเพ่ือขึ้นรูปใหม่ซึ่งขึ้นอยุ่กับชนิดของพลาสติกนั้น และ
น าไปใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาได้ 

3) บรรจุภัณฑ์กระดาษ สามารถจัดการด้วยคัดแยกชนิดเป็นกระดาษสี กระดาษขาวเพ่ือ
จ าหน่าย ซึ่งผู้รับก าจัดสามารถรวบรวมและน าไปผ่านกระบวนการตีเยื่อเพ่ือผลิตเป็นกระดาษเกรดต่ า
ได้อีกครั้ง 
 

2.4.6  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทวัสดุปนเปื้อน 

1) เศษผ้าปนเปื้อนเรซิ่น ตามรายงานปัจจุบันพบว่ามีการใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผา
ปูนซีเมนต์ 
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2) เศษแก้ว มีการน าของเสียในกลุ่มนี้ ไปใช้ประโยชน์โดยใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนใน
อุตสาหกรรมการผลิตแก้ว และหลอดไฟ และใช้ท าเชื้อเพลิงผสม จากการศึกษางานวิจัยพบว่ามีการ
น าของเสียจ าพวกเศษแก้วมาใช้ประโยชน์ในงานก่อสร้างต่างๆ ตัวอย่างดังนี้ 

- การใช้เศษแก้วเป็นส่วนผสมในการผลิตอิฐมวลเบา เพ่ือใช้เป็นฉนวนกันความร้อน
ส าหรับอาคารบ้านเรือน โดยน าเศษแก้วสีชาบดให้ละเอียดผสมสารก่อฟอง (Foaming Agent) ชนิด
หินปูนหรือ โดโลไมต์ ในปริมาณ 1.5 ส่วน ต่อเศษแก้ว 100 ส่วน โดยใช้โซเดียมซีลิเกตเป็นสารเชื่อม
ประสาน เพ่ือช่วยในการขึ้นรูปก้อนอิฐ และเผาที่อุณหภูมิ 800 องศาเซลเซียส  จะได้อิฐมวลเบาที่ 
สามารถน ามาตัดให้มีขนาดต่างๆตามต้องการได้ (วรรณา แสงจันทร์, 2552)  

- การน าเศษแก้ว เศษกระจกที่ใช้แล้วไปคลุกกับหินเพ่ือใช้ในการก่อสร้างชั้นพ้ืนทาง
ตามมาตรฐานกรมทางหลวง โดยความชื้นของหินคลุกที่น ามาทดสอบมีค่าร้อยละ 7.5 และการ
ทดสอบหาค่า CBR พบว่า เมื่อปริมาณเศษแก้วในหินคลุกเพ่ิมขึ้นจะท าให้ค่า CBR ลดลง และ
อัตราส่วนผสมของเศษแก้วที่เหมาะสมคือ ร้อยละ 0-30 ซึ่งอัตราส่วนนี้จะท าให้วัสดุผสมมีค่า CBR 
เป็นไปตามมาตรฐานของกรมทางหลวงที่สามารถน ามาสร้างชั้นพ้ืนฐานได้ (ชาตรี บัวรักษา และ 
วัชรินทร์ วิทยกุล, 2540) 

- การน าเศษแก้วไปพัฒนาเป็นแก้วพรุน (Porous Glass) ใช้เป็นวัสดุกรอง (Filter 
Materials) ใช้ส าหรับกรองสิ่งเจือปนขนาดเล็กในน้ าเสีย จากการทดสอบพบว่ามีประสิทธิภาพในการ
กรองร้อยละ 89 ซึ่งเหมาะแก่กลุ่มผู้ประกอบการเลี้ยงปลา และกลุ่มผู้ประกอบการผลิตนมซึ่งมีการใช้
น้ าค่อนข้างมากส าหรับเลี้ยงปลาและใช้ท าความสะอาดอุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิตนม (ภาควิชาเคมี
อุตสาหกรรม คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยเชียงใหม่, 2552) 
 

2.4.7  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทวัสดุดูดซับและตัวกรอง 

ของเสียประเภทวัสดุดูดซับหรือตัวกรอง ได้แก่ ผ้ากรองอากาศ แผ่นกรองสารเคมี แผ่นกรอง
น้ ามัน สารดูดความชื้น ถ่านกัมมันต์ เป็นต้น ปัจจุบันสามารถน าไปใช้ประโยชน์ในลักษณะต่างๆ ดังนี้ 

1) ใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผา เช่น แผ่นกรองอากาศ แผ่นกรองน้ ามัน เรซิน 
2) ใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ เช่น ซิลิก้าเจล 
3) น าไปฟื้นฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ เช่น ซิลิก้าเจล ถ่านกัมมันต์ เรซิน เป็นต้น 
ทั้งนี้ ยังไม่พบรายงานการวิจัยที่เกี่ยวข้องกับการน ากากของเสียในกลุ่มนี้ไปใช้ประโยชน์อย่าง

อ่ืน 
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2.4.8  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทวัสดุขัดผิว 

ปัจจุบันมีการน าผงทรายขัดชิ้นงานที่ใช้พ่นขัดผิวโลหะ และแผ่นเจียรที่เป็นทราย ไปใช้
ประโยชน์ในการท าเชื้อเพลิงผสม และใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ โดยไม่พบรายงาน
การวิจัยที่เก่ียวข้องกับการน าไปใช้ประโยชน์ในลักษณะอื่นๆ 

 
2.4.9  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทเศษพลาสติก 

ปัจจุบัน มีการน ากากของเสียประเภทพลาสติกมาใช้ประโยชน์ในหลายรูปแบบตามคุณสมบัติ 
เช่น การหลอมเศษพลาสติกใช้ใหม่ การแปรรูปเศษพลาสติกเป็นน้ ามัน การน าเศษพลาสติก PET มา
ผลิตพรม และเส้นใยในอุตสาหกรรมสิ่งทอ เป็นต้น 

1) การหลอมเศษพลาสติกใช้ใหม่ เศษพลาสติกสามารถน ากลับมาแปรสภาพในโรงงานท า
เม็ดพลาสติกจากเศษพลาสติกใช้แล้วเพ่ือใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตสินค้า ใหม่ได้ตามประเภท และ
คุณสมบัติของพลาสติก การหลอมและขึ้นรูปใหม่เริ่มจากการการคัดแยกประเภทของพลาสติกตาม
ประเภทรวมทั้งคัดแยกสิ่งเจือปนที่ไม่ใช่พลาสติกออกไป ท าความสะอาดพลาสติก จากนั้นน าเข้า
เครื่องสลัดแห้ง แล้วน าไปตากกลางแจ้งหรือเปุาด้วยลมร้อน จากนั้นบดหยาบ และบดละเอียด ได้
เกล็ดพลาสติก (Plastic Scrap) ซึ่งสามารถน าไปหลอมและรีดเป็นเส้นพลาสติก แผ่นพลาสติก หรือ
เม็ดพลาสติกต่อไปได้ (พัชรี ค าธิตา, มมป) 

2) การแปรรูปเศษพลาสติกเป็นน้ ามัน โดยการหลอมละลายพลาสติกด้วยความร้อนประมาณ 
420 องศาเซลเซียส ให้กลายเป็นของเหลวและเปลี่ยนสภาพเป็นแก๊สในถังปฏิกรณ์ซึ่งไม่ใช้ออกซิเจน 
(Pyrolysis) แก๊สจะถูกท าให้เย็นลงพร้อมกับปรับสภาพแก๊ส ต่อจากนั้นจะถูกส่งไปควบแน่นด้วยระบบ
หล่อเย็นจนเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง ส่วนแก๊สที่ไม่กลั่นตัวจะถูกน าไปให้ความร้อนแก่หัวเผาแก๊สเพ่ือให้
ความร้อนแก่ตัวเอง ส่วนเถ้าท่ีเกิดข้ึนด้านล่างของถังปฏิกรณ์สามารถน ากลับมาใช้เป็นเชื้อเพลิงในห้อง
เผาได้อีก น้ ามันที่ได้จากการกลั่นสามารถน าไปใช้เป็นเชื้อเพลิงของเครื่องให้ความร้อนได้โดยตรง  

3) การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนหรือเชื้อเพลิงผสม การใช้เป็นพลังงานทดแทนโดยการเผาไหม้ 
การเผาใหม่พลาสติกจะให้ค่าความร้อนท่ีใกล้เคียงกับถ่านหิน โดยสามารถใช้ในอุตสาหกรรมอ่ืนๆได้ 
(ศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวัสดุแห่งชาติ, 2550)  

2.4.10  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทหลอดไฟฟลูออเรสเซ้นท์ 

ของเสียประเภทหลอดไฟฟลูออเรสเซ้นท์มี 3 ชนิดคือ ชนิดตรง ชนิดวงกลม และ ชนิดคอม
แพกต์ แต่ทั้ง 3 ชนิดมีส่วนประกอบหลักเหมือนกัน ได้แก่ แก้ว ขั้วหลอดอลูมิเนียม ผงฟอสเฟอร์
ส าหรับการเคลือบผิวหลอดเพ่ือเรืองแสง และ ปรอท (ส านักการจัดการกากของเสียและสารอันตราย, 
2548) การรีไซเคิลหลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ท าได้โดยการตัดส่วนขั้วหลอดออก จากนั้นเปุาอากาศหรือ
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ดูดเพ่ือเอาสารเคลือบเรืองแสงและปรอทออก จากนั้นน าไปกลั่นด้วยความร้อนเพ่ือแยกสารเคลื อบ
เรืองแสงออก จะได้ปรอทบริสุทธ์เพ่ือน ากลับไปใช้ได้อีก ส่วนหลอดแก้วที่ผ่านการก าจัดสารเคลือบ
เรืองแสงและปรอทแล้ว จะถูกบดย่อยกลายเป็นเศษแก้วละเอียดแล้วน าไปล้างท าความสะอาดด้วย
กรดอ่อนแล้วสามารถหลอมเพ่ือเป็นแก้วน ากลับมาใช้ไหม่ ส่วนขั้วหลอดอลูมิเนียมน าไปแยกโลหะได้
เป็นอลูมิเนียมและโลหะอ่ืน (กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่, 2556a) 

 
2.4.11  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทโลหะ 

  1) เศษแมกนีเซียม ซึ่งเกิดจากกระบวนการตัดแต่งผลิตภัณฑ์ สามารถน าไปหลอมและขึ้นรูป

เป็นแมกนีเซียมกลับมาใช้ใหม่ได้ โดยการคัดแยกสิ่ งปนเปื้อนอ่ืนๆออกจากเศษแมกนีเซียมก่อน 

จากนั้นน าไปบดย่อย แล้วหลอมที่อุณหภูมิ 650 องศาเซลเซียส แล้วขึ้นรูปเป็นแม่งแมกนีเซียม

(Antrekowitsch, Ebner, และ Hanko, 2002) 

  2) ใบมีดเหล็ก ควรคัดแยกสิ่งสกปรกอ่ืนออกก่อนและจ าหน่ายต่อให้แก่ผู้รับก าจัดเพ่ือน าไป
รวบรวมและน า ไปผ่ านกระบวนการน ากลับมาใช้ ใหม่  เช่น  การหลอมและขึ้ นรูป ใหม่                 
(กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่, 2556b) 
 

2.4.12  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทอุปกรณ์ส านักงาน 

 การจัดการของเสียประเภทอุปกรณ์ส านักงานที่ใช้อยู่ในปัจจุบันจะเป็นการน าไปเป็นเชื้อเพลิง
ผสม หรือ การน าไปเผาท าลายในเตาเผาของเสียอันตราย อุปกรณ์ส านักงานนั้นประกอบไปด้วยวัสดุ
หลายชนิด เช่น กระดาษส านักงาน ตลับหมึก อุปกรณ์ที่เป็นพลาสติก เป็นต้น ดังนั้นจึงควรให้มีการ
แยกชนิดของเสียก่อนน าไปจัดการต่อ 
 

2.4.13  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียประเภทเคมีภัณฑ์ 

 ของเสียเคมีภัณฑ์ชนิกกาวแข็งที่หมดอายุแล้ว ปัจจุบันจัดการด้วยวิธีการน าไปเป็นเชื้อเพลิง
ผสม หรือ เผาท าลายในเตาเผาของเสียอันตราย 
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2.5 การวิเคราะห์การไหลของเสียและการวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน  

 2.5.1  การวิเคราะห์การไหลของเสีย  

 การวิเคราะห์การไหลของวัสดุ (Material Flow Analysis; MFA ) เป็นเครื่องมือที่สร้างขึ้นมา
เพ่ือใช้อธิบายลักษณะการไหลของวัสดุในระบบ ใช้ได้กับการไหลของเศรษฐกิจในระดับท้องถิ่นจนถึง
ระดับชาติ การไหลของวัสดุไปเป็นผลิตภัณฑ์ และการไหลของสาร เป็นต้น ในการวิเคราะห์การไหล
ของวัสดุ แม้จะมีข้อมูลไม่ครบถ้วนสมบูรณ์จะใช้หลักการ สมดุลมวลสาร (Mass Balance) เข้ามา
วิเคราะห์ร่วม ซึ่งเป็นหลักการพ้ืนฐานของกฎการอนุรักษ์มวลว่า มวลสารไม่สูญหายหรือถูกท าลายไป 
(Kahhat และ Williams, 2012) 
 การวิเคราะห์การไหลของสสาร (Substance Flow Analysis; SFA ) สามารถใช้อธิบายถึง
เส้นทางการเข้า ออก ของสารเฉพาะตัวหนึ่ง จากจุดเริ่มต้น ผ่านขั้นตอนกระบวนการผลิตต่างๆ จนถึง
การก าจัด การปลดปล่อยของสารนั้นสู่สิ่งแวดล้อม ทั้งในรูปของมลพิษอากาศ มลพิษทางน้ า และของ
เสีย สิ่งที่ได้จากการวิเคราะห์การไหลของสาร คือ ทราบปริมาณของสารขาเข้าและขาออกของแต่ละ
กระบวนการย่อยและระบบรวมทั้งหมด ทราบปริมาณสารสะสมในแต่ละกระบวนการย่อยและระบบ
รวมทั้งหมด (สุพพัต ควรพงษากุล, 2552) 
 ดังนั้นในงานวิจัยนี้ได้ประยุกต์ใช้การวิเคราะห์การไหลของวัสดุมาวิเคราะห์การไหลของเสีย 
เพ่ือใช้อธิบายทิศทางและการเปลี่ยนแปลงของวัตุดิบไปเป็นของเสียเมื่อผ่านขั้นตอนหรือกระบวนการ
ผลิตต่างๆ  
 
 
 
 
 
 
  
 

 
 

ภาพที่ 2.14 แผนผังการไหลของเสีย 
  

 

วัตถุดิบ 
 

กระบวนการ 
 

ของเสีย 

 

ผลิตภัณฑ์ 
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 2.5.2  อัตราส่วนของผลประโยชน์ต่อเงินลงทุน 

 อัตราส่วนของผลประโยชน์ต่อเงินลงทุน (Benefit-Cost Ratio; B/C ratio) หมายถึง 
อัตราส่วนเปรียบเทียบระหว่างมูลค่าของผลประโยชน์กับมูลค่าของต้นทุนซึ่งรวมค่าใช้จ่ายต่างๆด้วย 
จะให้ความส าคัญกับมูลค่าของผลประโยชน์ ภายใต้การใช้ทรัพยากรที่มีอยู่จ ากัดอย่างประสิทธิภาพ 
โดยผลการวิเคราะห์เป็นการพิจารณาว่าผลประโยชน์มากกว่าหรือน้อยกว่าค่าใช้ จ่าย อัตราส่วนของ
ผลประโยชน์ต่อเงินลงทุนมีลักษณะสมการดังนี้ 
 
 

อัตราส่วนผลประโยชน์ต่อเงินลงทุน (B/C)    = 
 

เกณฑ์ที่ใช้ตัดสินใจในการเลือกลงทุนคือ อัตราส่วนของผลประโยชน์ต่อเงินทุนต้องมีค่า
มากกว่า 1 ซึ่งหมายความว่า ผลประโยชน์ที่ได้มีค่ามากกว่าค่าใช้จ่ายที่เสียไป หรือค่าอัตราส่วนเท่ากับ 
1 หมายความว่า ผลประโยชน์ที่ได้มีค่าเท่ากับค่าใช้จ่ายที่เสียไป หากอัตราส่วนของผลประโยชน์ต่อ
เงินลงทุนมีค่าน้อยกว่า 1 หมายความว่า ค่าใช้จ่ายมีค่ามากกว่าผลประโยชน์ที่จะได้ จึงไม่ควรเลือก
โครงการหรือบริการที่มีค่าน้อยกว่า 1 (ไพบูลย์ แย้มเผื่อน, 2548) 

1) ต้นทุนโครงการ คือ การด าเนินการการแปรรูปของเสียจากอุตสาหกรรมในหลักการ
โดยทั่วไปจะต้องมีการลงทุนก่อสร้างโรงงานตลอดจนติดตั้งเครื่องจักร  เครื่องมือในการแปรรูป ซึ่ง
ค่าใช้จ่ายในการลงทุนส่วนนี้เรียกว่าค่าลงทุน  ค่าใช้จ่ายอีกส่วนหนึ่งเป็นค่าใช้จ่ายด้านการด าเนินการ
และบ ารุงรักษา ซึ่งเป็นค่าใช้จ่ายในการแปรรูปของเสียมาเป็นผลผลิต ซึ่งคิดค่าใช้จ่ายเป็นรายปี 
ค่าใช้จ่ายทั้งสองส่วนดังกล่าวนี้รวมกันเรียกว่าต้นทุนโครงการ  

2) ผลประโยชน์โครงการ คือ ผลประโยชน์ของโครงการ โดยคิดผลประโยชน์ที่ได้รับเป็นราย
ปี หลังจากการก่อสร้างโครงการ รวมเครื่องจักรอุปกรณ์เสร็จ พร้อมบุคลากร/การด าเนินการ 
ผลประโยชน์ของโครงการแปรรูปของเสียจากโรงงานประกอบด้วย 

- มูลค่าของผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการแปรรูป 
- มูลค่าจากการก าจัดของเสียของโรงงานที่ลดลง 
- ผลพลอยได้จากการแปรรูป (ถ้ามี) 
การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุนต้องประเมินต้นทุนโครงการ (ค่าลงทุนรวมกับค่า

ด าเนินการและบ ารุงรักษา) และผลประโยชน์ของโครงการที่สามารถประเมินเป็นตัวเงินได้ ข้อมูลทั้ง 2 
ส่วนนี้จะต้องน ามาวิเคราะห์หาค่าตัวชี้วัดทางเศรษฐศาสตร์เพ่ือใช้ในการประเมิน ประกอบด้วย  

 ผลประโยชน ์
   เงินลงทุน 
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1) มูลค่าปัจจุบันสุทธิ (Net Present Value : NPV) คือตัวชี้วัดทางเศรษฐศาสตร์ที่แสดง
ขนาดของโครงการ โดยเกณฑ์การประเมิน คือ มูลค่าปัจจุบันสุทธิจะต้องมีค่ามากกว่า 0 เนื่องจาก
NPV มีค่ามากแสดงว่ามูลค่าปัจจุบันของผลตอบแทนสุทธิของโครงการที่มีขนาดใหญ่ และในท านอง
กลับกันถ้า NPV มีค่าน้อยน้อย ขนาดของโครงการจะมีขนาดเล็ก 

2) อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (Internal Rate of Return : IRR) คือค่าที่แสดง
ผลตอบแทนภายในทางการเงินของโครงการ โดยเกณฑ์การประเมิน คือ อัตราผลตอบแทนภายในของ
โครงการต้องมีค่ามากกว่าอัตราผลตอบแทนของเงินทุน หากค่า IRR สูงแสดงว่าผลตอบแทนของ
โครงการสูง ซึ่งถือว่าเป็นโครงการที่ดี เมื่อเทียบกับโครงการที่มี IRR ต่ า 

3) สูตรการวิเคราะห์ตัวชี้วัดทางเศรษฐศาสตร์ การวิเคราะห์ตัวชี้วัดทางเศรษฐศาสตร์โดยใช้
เทคนิค Discounted Cash Flow Technique น ามาวิเคราะห์ โดยใช้สูตรการวิเคราะห์ ดังนี้ 

 
NPV  =  PVB – PVC     …………………………(1) 
B/C  =  PVB / PVC     …………………………(2) 
PVB  =  ∑   

 
             …………………………(3) 

PVC  =  ∑   
 
             …………………………(4) 

IRR ค านวณจาก 
0  =  ∑    

 
                 …………………………(5) 

 
ก าหนดให้ 

NPV  =  มูลค่าปัจจุบันสุทธิ 
PVB  =  มูลค่าปัจจุบันของผลประโยชน์ 
PVC  =  มูลค่าปัจจุบันของต้นทุน 
IRR  =  อัตราผลตอบแทนภายใน 
Bt  =  ผลประโยชน์ในปีที่ t 
Ct  =  ต้นทุนในปีที่ t 
r  =  อัตราคิดลด 7.25% 
n  =  อายุของโครงการ 
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2.5.3  การวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์ 
 การวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์ (Multi-Criteria Analysis, MCA) เป็นวิธีการ
ประเมินทางเลือกโดยการน าตัวแปรหลายตัวมาใช้ในการประเมิน และรวมผลคะแนนประเมินทั้งหมด
เป็นคะแนนรวม โดยสามารถน าเกณฑ์หรือตัวชี้วัดมิติทางสิ่งแวดล้อม เศรษฐกิจ สังคม เทคโนโลยี 
ฯลฯ มาใช้ในการประเมินและให้คะแนนได้ 
องค์ประกอบของวิธีวิเคราะห์แบบหลายหลักเกณฑ์(คงเดช ธีรรัตนเขต และ รังสรรค์ อุดมศรี, 2547) 
 1) วัตุประสงค์ (Objective) คือ แนวทางที่จะน าไปสู่เปูาหมายของการประเมิน โดยมีผู้
ตัดสินใจเป็นผู้ประเมินผลจากกณฑ์ต่างๆ 
 2) หลักเกณฑ์ (Criteria) คือ เกณฑ์ที่ก าหนดขึ้นมาเพ่ือใช้ในกรประเมินผลที่อาจจะเกิดขึ้น 
โดยหลักเกณฑ์จะต้องสอดคล้องกับวัตถุประสงค์ที่ตั้งขึ้น 
 3) ค่าน้ าหนักของเกณฑ์ (Criterion Weight) คือ ค่าน้ าหนักความส าคัญที่ก าหนดให้กับ
เกณฑ์เม่ือเปรียบเทียบกับเกณฑ์อ่ืนๆที่น ามาพิจารณาร่วมกัน 
 4) ทางเลือก (Alternative) จาเกณฑ์ที่ก าหนดขึ้นมาควรประกอบไปด้วยทางเลือกอย่างน้อย 
2 ทางเลือกขึ้นไป โดยแต่ละทางเลือกไม่สามารถประเมินด้วยเกณฑ์เดียวกันได้ 
 5) เกณฑ์การตัดสินใจ (Decision Rule) คือ เครื่องมือที่ใช้ในการวิเคราะห์หาทางเลือกที่
เหมาะสม 
 

2.6 งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง  

จากการศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับการจัดการอุตสาหกรรมพบว่า  (Yong และ Zhao, 
2009) ได้ศึกษาการจัดการสวนอุตสาหกรรมในประเทศจีน โดยเน้นด้านการจัดการสิ่งแวดล้อมเชิง
ปฏิบัติที่ใช้อยู่ในปัจจุบัน เนื่องจากสวนอุตสาหกรรมเป็นผู้ปล่อยมลพิษรายใหญ่ของประเทศ จึงมี
นโยบายในการพัฒนาสวนอุตสาหกรรมขึ้นมา เช่น การพัฒนาสู่อุตสาหกรรมเชิงนิเวศ การประเมินผล
กระทบทางสิ่งแวดล้อมส าหรับการสร้างอุตสาหกรรมแห่งใหม่ เป็นต้นส่วน (Curran และ Williams, 
2012) ได้ท าการศึกษาวิสัยทัศน์การท าของเสียให้เป็นศูนย์ส าหรับเครือข่ายอุตสาหกรรมในยุโรป โดย
ด าเนินการภายใต้โครงการ ZeroWIN (Towards Zero Waste in Industrial Networks) มี 30 
สถาบันการศึกษา และพันธมิตรอุตสาหกรรมทั่วยุโรปเข้าร่วมในโครงการนี้ ทางโครงการได้
ตั้งเปูาหมายด้านสิ่งแวดล้อมไว้ดังนี้ ลดการปลดปล่อยสารมลพิษที่ก่อให้เกิดก๊าซเรือนกระจกลงร้อย
ละ 30 น าของเสียทั้งหมดกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่และใช้ซ้ าร้อยละ 70 และลดปริมาณการใช้น้ าลง
ร้อยละ 75 และก าหนดวิธีการที่จะน าไปสู่ของเสียเป็นศูนย์ คือ ใช้การออกแบบอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ 
การเลือกใช้เทคโนโลยีใหม่ๆ การดูแลผลิตภัณฑ์ เพ่ิมความรับผิดชอบของผู้ผลิต การประเมินวัฏจักร
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ชีวิตของผลิตภัณฑ์ และการวางแผนระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ผลจากการศึกษาเบื้องต้นท าให้
ทราบว่า การจะท าให้ของเสียเป็นศูนย์ส าเร็จได้นั้น ต้องได้รับความร่วมมือจากหลายๆอุตสาหกรรม 
และต้องมีเทคโนโลยีใหม่ๆเข้ามาช่วย ยิ่งมีเครือข่ายใหญ่จะท าให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น ทางผู้วิจัย
คาดว่าโครงการนี้จะส าเร็จจนของเสียเป็นศูนย์จริงๆ ต้องใช้เวลา 10 - 30 ปี ตั้งแต่เริ่มโครงการ จาก
ข้างต้นจะเห็นว่าแนวทางการจัดการอุตสาหกรรมสามารถท าได้หลายวิธี หากมีการก าหนดนโยบาย
โดยภาครัฐหรือได้รับความร่วมมือจากหลายๆหน่วยงาน จะสามารถท าให้การจัดการอุตสาหกรรมเพ่ือ
ลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเป็นไปได้และมีประสิทธิภาพ  

ในประเทศไทยได้มีการศึกษาการจัดการของเสียที่น่าสนใจอยู่หลายผลงาน เช่น  (บุญเลิศ 
ชมพูบริสุทธิ์, 2550) ได้ศึกษาการจัดการของเสียอันตรายจากหลอดฟลูออเรสเซนต์ ผลการศึกษา
พบว่า ของเสียอันตรายจากหลอดฟลูออเรสเซนต์และซากหลอดฟลูออเรสเซนต์ที่หมดอายุแล้วมี
แนวโน้มสะสมเพ่ิมข้ึน และยังมีการทิ้งซากดังกล่าวไปกับของเสียมูลฝอยทั่วไป เนื่องจากประชาชนยัง
ขาดความรู้ในอันตรายและวิธีการจัดการที่เหมาะสมในเบื้องต้น เช่น การคัดแยกก่อนน าไปบ าบัด เป็น
ต้น และจากหน่วยงานของภาครัฐยังขาดมาตรการด าเนินการที่เหมาะสม การให้ความรู้ การกระตุ้น
และปลูกจิตส านึกแก่ประชาชนถึงอันตรายในอนาคต รวมทั้งระเบียบกฎหมายไม่เอ้ืออ านวยต่อการ
ด าเนินการ ในงานวิจัยจึงมีข้อเสนอแนะว่าควรมีการปรับปรุงกฎหมายให้มีประสิทธิภาพ และมี
นโยบายอย่างเด่นชัดในเรื่องนี้เพ่ือประโยชน์ในการจัดการของเสียอันตรายที่จะเป็นปัญหามากขึ้นโดย
ล าดับ จนก่อให้เกิดอันตรายและยากที่จะแก้ไขในอนาคต ขณะที่ (คงวุฒิ ยอดพยุง, 2551) ได้ศึกษา
ศึกษาการจัดการของเสียอุตสาหกรรมของโรงงานอุตสาหกรรมเคมีแห่งหนึ่ง ผลการศึกษาพบว่า 
บริษัทนี้มีระบบการคัดแยกของเสียในแต่ละประเภทออกจากกันอย่างชัดเจน เน้นการก าจัดของเสีย
โดยวิธีการน ากลับมาใช้ใหม่ ไม่ว่าจะเป็นการน ากลับมาใช้ในกระบวนการผลิต หรือส่งให้บริษัท
ภายนอกมารับด าเนินการ ซึ่งสามารถสร้างมูลค่าทางเศรษฐศาสตร์จากของเสียอุตสาหกรรมได้ ท าให้
ลดค่าใช้จ่ายในการก าจัด และลดค่าใช้จ่ายในการซื้อวัตถุดิบบางชนิด นอกจากนี้ยังน าเทคโนโลยี
สะอาด (cleaner technology) มาประยุกต์ใช้ในกระบวนการผลิต พยายามลดของเสียจาก
แหล่งก าเนิดมากที่สุด ส่งผลให้เกิดของเสียอุตสาหกรรมที่จะต้องก าจัดโดยวิธีในการน าไปฝังกลบหรือ
ท าลายมีจ านวนไม่มาก และท าให้ลดการเกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมจากผลงานการวิจัยทั้ง 2 
ข้างต้นท าให้ทราบว่า การจัดการของเสียท าได้หลายวิธีขึ้นอยู่กับประเภทของเสีย วิธีที่ง่ายและนิยมใช้ 
คือ การลดของเสียที่แหล่งก าเนิดโดยการแยกของเสียอันตรายออกจากของเสียที่ไม่อันตราย เพ่ือ
น าไปบ าบัดอย่างถูกวิธี และยังมีการน ากลับมาใช้ประโยชน์อีกครั้งไม่ว่าจะใช้ซ้ าหรือผ่านกระบวนการ
น ามาใช้ใหม่ ซึ่งวิธีการเหล่านี้ช่วยลดค่าใช้จ่ายในการบ าบัด ลดค่าใช้จ่ายในการซื้อวัตถุดิบเพ่ิม และลด
ปริมาณของเสียสุ่หลุมฝังกลบด้วย แต่ก็ควรทราบถึงลักษณะสมบัติของเสียก่อน เพ่ือจะหาวิธีการ
จัดการที่เหมาะสมกับของเสียประเภทนั้นได้ 
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 งานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับการเลือกวิธีการจัดการหรือเทคโนโลยีการจัดการของเสี ยพบว่า     
ทิพย์มาศ สมนึก ได้ศึกษาความเหมาะสมของเทคโนโลยีในการก าจัดมูลฝอยชุมชนทั่วไปของ
กรุงเทพมหานคร ผลการศึกษาพบว่า เมื่อพิจารณาข้อมูลด้านเทคนิค การลงทุนและค่าด าเนินการ 
เทคโนโลยีการก าจัดมูลฝอยชุมชนทั่วไปในแต่ละวิธีมีข้อดีและข้อเสียแตกต่างกันดังแสดงในตารางที่ 
2.8 
 
ตารางท่ี 2.8 ข้อดีข้อเสียของเทคโนโลยีการก าจัดมูลฝอยชุมชน 

เทคโนโลยี ข้อดี ข้อเสีย 

1. การผลิตพลังงานมูลฝอย
ชุมชนโดยใช้เตาเผา 
(Incinerator) 

มีประสิทธิภาพการเผาไหม้ท าลาย
สูงและเผามูลฝอยได้ทุกประเภท 

มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมสูง
หากระบบบ าบัดมลพิษมี
ประสิทธิภาพต่ าจะมีค่า
ด าเนินการสูง 

2. การผลิตก๊าซเชื้อเพลิง
จากมูลฝอยชุมชน(MSW 
Gasification) 

มีประสิทธิภาพการเผาไหม้สูงและ
เกิดมลพิษน้อย 

ต้องมีการคัดแยกมูลฝอย
เบื้องต้นก่อน และเงินลงทุน
และค่าด าเนินการสูง  

3  .การผล  ิตเชื้อเพลิงจาก
ของเสีย (Refuse Derived 
Fuel) 

มีประสิทธิภาพการก าจัดมูลฝอย
ชุมชุนสูง และแปรรูปมูลฝอย
ชุมชนเป็นเชื้อเพลิงได้ 

เสียค่าใช้จ่ายในการบ ารุงรักษา
มาก 

4. การย่อยสลายแบบไม่ใช้
ออกซิเจน  
(Anaerobic Digestion) 

มีประสิทธิภาพการก าจัดมูลฝอย
สูง และกากท่ีเหลือสามารถน ามา
ผลิตเป็นวัสดุปรับปรุงดิน 

ใช้ได้เฉพาะมลูฝอยอินทรีย์และ
การเดินระบบค่อนข้างยาก  
 

5. การผลิตพลังงานโดยใช้
ก๊าซชีวภาพจากหลุมฝังกลบ
มูลฝอยชุมชน  
(Landfill Gas-to-Energy) 

มีประสิทธิภาพในการก าจัดมูล
ฝอยดี ลดการระเบิดและการ
ปล่อยก๊าซมีเทน 

ใช้พื้นที่มาก  
 

ที่มา : (ทิพย์มาศ สมนึก, 2551) 
 
 ดังนั้นในการพิจารณาเลือกใช้เทคโนโลยีใดว่าเหมาะสมพ้ืนที่นั้นหรือไม่ ต้องค านึงว่า
เทคโนโลยีนั้นสามารถรองรับกับปริมาณ องค์ประกอบ คุณลักษณะสมบัติของเสียได้มากน้อยแค่ไหน 
ส่วน (พรชัย มามี และ ศศิธร พ่วงจ่าง, 2554) ได้หาวิธีการลดของเสียหรือข้อบกพร่องจาก
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กระบวนการผลิตแผงวงจรอิเล็กทรอนิกส์ ของบริษัท ควอลิตี แอสเซ็มบลี (ไทยแลนด์) จ ากัด โดยมี
เปูาหมาย คือ การลดอัตราของเสียที่เกิดขึ้นร้อยละ 80 การด าเนินงานจะเริ่มจากการส ารวจปัญหาที่
เกิดข้ึนพบว่ามีขั้นตอนการผลิตหลายขั้นตอน ซึ่งพบว่ามีการเกิดของเสียหรือข้อบกพร่องจากการถอด
เปลี่ยนอุปกรณ์เนื่องจากตัวอุปกรณ์ด้อยคุณภาพ ดังนั้น ทางผู้วิจัยจึงได้ด าเนินการแก้ไขวิธีการ
ตรวจสอบวัตถุดิบก่อนการน าเข้าไปใช้ในกระบวนการผลิตโดยการเพ่ิมขั้นตอนการตรวจสอบ
คุณสมบัติพิเศษเฉพาะของวัตถุดิบและจัดหาเครื่องมือที่เหมาะสมในการตรวจสอบ ผลที่ได้รับจากการ
ปรับปรุงกระบวนการพบว่ามีของเสียหรือ ข้อบกพร่องจ านวนลดลงมากว่าร้อยละ 85 ของจ านวนของ
เสียทั้งหมด สามารถลดมูลค่าของเสียลงได้ ในขณะเดียวกัน (Deng, Jiang, Li, Li, Peng, Yang, 
Zhang, และ Zhang, 2010) ได้ท าการศึกษาการประเมินศักยภาพด้านพลังงานของ 2 โรงงานอย่าง
ยั่งยืนบนฐานการแลกเปลี่ยนของเสีย โดยประเมินผลกระทบจากการแลกเปลี่ยนของเสียของ
โรงงานผลิตกรดซัลฟิวริกและโรงงานผลิตไททาเนียมไดออกไซด์ โดยใช้ตัวบ่งชี้หลายตัว ได้แก่ 
ความสามารถในการน ากลับมาใช้อีก การประหยัดวัตถุดิบและทรัพยากร พลังงานที่ใช้ ความคุ้มค่า
ทางการเงิน อัตราการลงทุน ปริมาณการใช้ทรัพยากรธรรมชาติ และดัชนีชี้วัดความยั่งยืน ผลการ
ประเมินจะเป็นการเปรียบเทียบตัวบ่งชี้แต่ละตัว ทั้งก่อนและหลังท าการแลกเปลี่ยนของเสียของทั้ง 2 
โรงงาน ซึ่งผลการประเมินจะใช้ในการช่วยตัดสินใจว่าควรจะเลือกวิธีการแลกเปลี่ยนของเสียหรือไม่
จากงานวิจัยทั้ง 3 ท าให้ทราบว่า การเลือกวิธีการจัดการกับของเสียแต่ละประเภท จะต้องค านึงถึง 
ข้อจ ากัดของแต่ละวิธีการจัดการหรือเทคโนโลยีที่จะน ามาใช้ ลักษณะสมบัติของเสีย ปริมาณ และ
ความคุ้มค่าทางการเงิน นอกจากนี้ยังทราบว่าของเสียที่เกิดขึ้นสามารถลดปริมาณลงได้โดยต้องรู้ถึง
สาเหตุหรือปัญหาที่ก่อให้เกิดของเสียเหล่านั้น ด้วยการใช้หลักการวิเคราะห์การไหลของวัสดุและของ
เสีย โดยมีข้อมูลจากการส ารวจในพ้ืนที่จริงมาร่วมวิเคราะห์ด้วย จะท าให้ทราบทิศทาง ปริมาณ และ
การเปลี่ยนแปลงจากวัตถุดิบไปเป็นของเสียที่ผ่านแต่ละกระบวนการผลิตได้ 

งานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับการวิเคราะห์การไหลของวัสดุพบว่า (Ashton, Bain, Chertow, และ 
Shenoy, 2010) ศึกษาการพึ่งพาของอุตสาหกรรมและการน าของเสียกลับมาใช้ ในพ้ืนที่อุตสาหกรรม
ประเทศอินเดีย โดยประยุกต์ใช้การวิเคราะห์การไหลของวัสดุ เพ่ือให้ทราบประเภทและปริมาณของ
เสียที่เกิดขึ้นภายในพ้ืนที่ ทราบประเภทและปริมาณของเสียที่มีการน ากลับมาใช้ใหม่และของเสียที่
น าไปฝังกลบ ใน 42 โรงงานเปูาหมาย จากโรงงานทั้งหมดในพ้ืนที่ 60 โรงงาน ในงานวิจัยนี้สนใจว่ามี
วัตถุดิบก่ีประเภทที่สามารถน ากลับไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีการต่างๆได้ ต่อมาพบว่า (Ball และ Smith, 
2012) ได้ท าการศึกษาข้อมูลส าคัญเก่ียวกับการพัฒนาอย่างยั่งยืน โดยใช้แบบจ าลองการไหลของวัสดุ 
พลังงานและของเสีย(Material Energy and Waste process flow model) เป็นแนวทางในการ
จัดการที่เหมาะส าหรับกระบวนการผลิต การใช้แบบจ าลองนี้จะช่วยลดผลกระทบทางสิ่งแวดล้อม 
และผลกระทบทางห่วงโซ่อุปทาน แบบจ าลองนี้ใช้ได้ตั้งแต่ขั้นตอนของการออกแบบผลิตภัณฑ์ การ
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คัดเลือกวัสดุ ตลอดจนกระบวนการผลิต การพัฒนาที่ยั่งยืนจะค านึงถึงคนในรุ่นถัดไป ขั้นตอนการท า
แบบจ าลองการไหลของวัสดุ พลังงานและของเสีย เริ่มจากการลงพ้ืนที่ส ารวจกระบวนการผลิต 
จากนั้นน าขัอมูลที่ได้มาสร้างแผนผังการไหล แล้วสร้างแบบจ าลองวิเคราะห์ผลจากแบบจ าลอง และ
ปรับปรุงพัฒนาแบบจ าลองให้ใช้งานได้ดียิ่งขึ้น จากงานวิจัยข้างต้นทั้ง 2 พบว่า การวิเคราะห์การไหล
ของวัสดุหรือของเสียต้องมีการลงส ารวจพ้ืนที่จริง เพ่ือให้ได้มาซึ่งข้อมูลด้าน ประเภท ปริมาณและ
วิธีการจัดการของเสียที่แต่ละโรงงานใช้อยู่ และยังท าให้ทราบถึงอุปสรรค ปัญหา ที่เกิดขึ้นในขั้นตอน
กระบวนการผลิตด้วย ท าให้สามารถวิเคราะห์เพื่อหาทางแก้ปัญหาที่เกิดข้ึนได้  

(ราชันย์ ว่องกิจ, 2548) ศึกษาโครงการบ าบัดน้ าเสียแบบเคมีเปรียบเทียบกับโครงการบ าบัด
น้ าเสียแบบเคมีและชีวภาพของน้ าเสียในกระบวนการชุบผิวโลหะของบริษัท ไทยซูซูกิมอเตอร์ จ ากัด 
เพ่ือศึกษาต้นทุนและผลประโยชน์ที่ได้รับจากโครงการ โดยมีการรวบรวมข้อมูลที่น ามาใช้ในการศึกษา
เป็นการใช้ข้อมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) จากโครงการแก้ไขปัญหาน้ าเสียในกระบวนการชุบผิว
โลหะ ของบริษัท ไทยซูซูกิมอเตอร์ จ ากัดรายงานสถิติ บทความ วารสาร หนังสือเอกสารการวิจัย และ
สิ่งพิมพ์อ่ืนๆทั้งในภาครัฐบาลและเอกชน ในการวิเคราะห์โครงการใช้เกณฑ์ตัดสินใจจาก  

1) การค านวณหามูลค่าปัจจุบันสุทธิ (NPV) โดย NPV < 0 หมายความว่า ไม่ควรลงทุน และ 
ถ้า NPV > 0 หมายความว่า น่าลงทุน  

2) การค านวณหาอัตราส่วนผลประโยชน์ต่อต้นทุน (Benefit-Cost Ratio) โดยเลือกโครงการ
ที่มีค่า B/C ratio เกินกว่า 1 ทั้งนี้เพราะเม่ือค่า B/C ratio เกินกว่า 1 นั้น หมายความว่า ผลตอบแทน
ที่ได้จากโครงการจะมีมากกว่าค่าใช้จ่ายที่เสียไปในโครงการนั้น  

3) การค านวณหาอัตราผลตอบแทนของโครงการ (Internal Rate of Return หรือ IRR) 
ส าหรับเกณฑ์เพ่ือที่จะน ามาใช้ในการตัดสินใจ คือ ถ้าค่า IRR ที่ค านวณได้สูงกว่าอัตราดอกเบี้ยทั่วไปก็
ยอมรับโครงการนั้น ถ้าต่ ากว่าก็จะปฏิเสธโครงการ 

(ณัฐดนัย สิทธิหล่อ, 2554) ได้ศึกษาและวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการเงินในการลงทุนของ
โรงงานหลอมขยะ ซึ่งการวิเคราะห์ผลตอบแทนของโครงการก็สามารถนามาใช้เป็นแนวทางในการ
ก าหนดนโยบายด าเนินงานทางธุรกิจเพ่ือให้สอดคล้องกับสถานการณ์ปัจจุบัน และยังสามารถ
คาดการณ์การเปลี่ยนแปลงที่อาจจะส่งผลกระทบต่อธุรกิจได้ โดยมีกาหนดะยะเวลาของโครงการไว้ที่ 
10 ปี โดยก าหนดให้อัตราส่วนลดเท่ากับร้อยละ 7.25 จากการวิเคราะห์พบว่า มูลค่าปัจจุบันของ
ผลตอบแทนสุทธิของโครงการ (NPV) มีมูลค่าเท่ากับ 10,279,279 บาท หมายความว่าโครงการนี้ให้
ผลตอบแทนสุทธิหลังจากที่หักค่าใช้จ่ายในการด าเนินงานและค่าลงทุนเริ่มแรกแล้วปรับค่าของเวลา
ของโครงการ 10 ปีแล้ว ให้ผลตอบแทนสุทธิเท่ากับ 10,279,279 บาท อัตราผลตอบแทนภายในของ
โครงการ (IRR) มีค่าเท่ากับ 18.81% หมายความว่าโครงการนี้ให้อัตราผลตอบแทนที่ทาให้มูลค่า
ปัจจุบันของผลตอบแทนสุทธิของโครงการเท่ากับ 18.81% ซึ่งเมื่อเปรียบเทียบกับอัตราดอกเบี้ยที่
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น ามาใช้เป็นอัตราคิดลดแล้วมีค่ามากกว่า หรือ ให้ผลคุ้มค่ามากกว่านั่นเอง อัตราผลตอบแทนต่อ
ต้นทุน (B/C ration) มีค่าเท่ากับ 1.17 หมายความว่าอัตราส่วนระหว่างผลรวมของมูลค่าปัจจุบันของ
ผลตอบแทน และระยะเวลาคืนทุน (Payback Period) โครงการนี้มีระยะเวลาคืนทุนอยู่ที่ 6 ปี ซึ่ง
ระยะเวลาคืนทุนยังอยู่ในอายุของโครงการอยู่  พบว่าโครงการลงทุนของโรงงานหลอมขยะแห่งนี้เป็น
โครงการที่คุ้มค่าต่อการลงทุน   

(ธีรวัฒน์ ชมมิ่ง, 2555) ได้ศึกษาและประเมินปัจจัยที่มีผลต่อความเหมาะสมทางส่งแวดล้อม
ของทุ่งกังหันลมในทะเลส าหรับประเทศไทย โดยประยุกต์ใช้วิธีการวิเคราะห์แบบหลายปัจจัยเพ่ือหา
พ้ืนที่ที่เหมาะสมส าหรับโครงการทุ่งกังหันลมในประเทศไทยจาก 4 พ้ืนที่ ปัจจัยในการวิเคราะห์ได้แก่ 
ประชากร การใช้ประโยชน์ที่ดิน ความเร็วลม ความสูงระดับน้ าทะเล สัตว์หน้าดิน คุณภาพน้ าทะเล 
นก ระดับเสียงพื้นฐาน และปลา ใช้วิธีการวิเคราะห์แบบหลายปัจจัยด้วยการจัดล าดับความส าคัญแล้ว
เปรียบเทียบแบบทีละคู่เพ่ือหาน้ าหนักของแต่ละปัจจัย จากนั้นน าข้อมูลในแต่ละปัจจัยมาเปรียบเทียบ
กับเกณฑ์ที่ก าหนดไว้ จากนั้นค านวณหาความเหมาะสมทางสิ่งแวดล้อม โดยผลการวิจัยพบว่า ปัจจัยที่
มีความส าคัญมากท่ีสุดคือ ความเร็วลม จากนั้นพิจารณาภาพรวมของแต่ละพ้ืนที่เพ่ือหาพ้ืนที่เปูาหมาย
ที่เหมาะสม 
 จากการศึกษางานวิจัยต่างๆ สามารถน าหลักการหรือวิธีการมาประยุกต์ใช้ในงานวิจัยนี้ได้ 
จากงานวิจัยท าให้ทราบว่ามีวิธีการจัดการของเสียอุตสาหกรรมอยู่หลายวิธี แต่วิธีที่ง่ายที่สุดคือการลด
ของเสียที่แหล่งก าเนิด และการใช้ซ้ า การที่จะทราบว่าของเสียเหมาะกับการจัดการด้วยวิธีใด จะต้อง
ทราบลักษณะสมบัติ ปริมาณของเสีย รวมถึงกฎหมาย ข้อบังคับต่างๆ ส่วนการจะลดปริมาณของเสีย
ลงจะต้องรู้ถึงสาเหตุและปัญหาที่ก่อให้เกิดของเสียนั้นๆ จึงต้องมีการส ารวจขั้นตอนการผลิต เก็บ
ข้อมูลเกี่ยวกับประเภท ปริมาณและวิธีการจัดการของเสียปัจจุบันที่แต่ละโรงงานใช้อยู่ และใช้การ
วิเคราะห์การไหลของวัสดุเข้ามาศึกษาร่วม เพ่ือทราบทิศทาง ปริมาณ และการเปลี่ยนแปลงจาก
วัตถุดิบไปเป็นของเสียที่ผ่านแต่ละกระบวนการผลิต 



บทที่ 3 
วิธีด าเนินการวิจัย 

 ในการศึกษาระบบการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมประเภทยานยนต์และชิ้นส่วนยาน
ยนต์ ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ด าเนินตามขั้นตอนดังนี้ 
 

การรวบรวมข้อมูลเบื้องต้น 

 

การแยกประเภทอุตสาหกรรม 

 

การเลือกอุตสาหกรรมที่จะศึกษา 

 

การศึกษาโครงสร้างอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องกับการผลิตยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

 

 

การเตรียมแบบสอบถาม 
และลงพ้ืนที่ส ารวจ 

 
ฐานข้อมูลของเสียอุตสาหกรรม 
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

   

ข้อมูลของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.1 ขั้นตอนการด าเนินงานวิจัย 
 

A 
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การศึกษาประเภท ชนิด
ของเสียและแนวทางการ
จั ด ก า ร ข อ ง เ สี ย จ า ก
อุตสาหกรรมยานยนต์  
และชิ้นส่วนยานยนต์ใน
ปัจจุบัน โดยสอดคล้อง
กับ ประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การ
ก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 

 การศึกษาแนวทางการ
จัดการของ เสี ยส าหรั บ
อุตสาหกรรมยานยนต์ 
และชิ้ นส่ วนยานยนต์ที่
เหมาะสม เพ่ือลดปริมาณ
การก าจัดด้วยวิธีฝังกลบ 
 

 การศึกษาแผนผังการไหล
ข อ ง เ สี ย ส า ห รั บ แ ต่ ล ะ
โรงงาน น าข้อมูลประเภท 
ชนิด และปริมาณของเสียที่
ได้จากการส ารวจ ใส่ ใน
แผนผังการไหล 
 

     
 

การวิเคราะห์แบบหลายหลักเกณฑ์ 

 

การวิเคราะห์ระดับความส าคัญด้านความคุ้มค่าทางการลงทุน 

 

ประเมินความพึงพอใจจากโรงงานที่เข้าส ารวจ ถึงแนวทางวิธีการจัดการของเสีย 
เพ่ือลดปริมาณของเสียที่ไปหลุมฝังกลบตามวิธีที่เสนอ 

 

สรุปการศึกษาและข้อเสนอแนะ 

 
ภาพที่ 3.1 ขั้นตอนการด าเนินงานวิจัย )ต่อ(  

 

A 
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3.1 การรวบรวมข้อมูลเบื้องต้น  

 การเก็บรวบรวมข้อมูลทุติยภูมิที่เกี่ยวข้องกับนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ได้ข้อมูลจาก
ฐานข้อมูลของบริษัท อมตะนคร คอร์ปอเรชั่น(จ ากัด) และข้อมูลโรงงานในนิคมอุตสาหกรรม จาก
ฐานข้อมูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ 
 1) ข้อมูลทั่วไปของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
 2) ข้อมูลการจดทะเบียนบริษัท และชนิดของโรงงาน แยกตามบัญชีประเภทโรงงานใน
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ซึ่งจ าแนกโรงงานออกเป็น 107 ประเภท 
 3) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 
 4) ข้อมูลอื่นๆ เช่น วิธีการจัดการของเสีย การไปสู่อุตสาหกรรมเชิงนิเวศ เป็นต้น 
 
3.2 การแยกประเภทอุตสาหกรรม 

 ผู้วิจัยท าการรวบรวมข้อมูลของปี พ.ศ. 2555 เป็นข้อมูลประเภทโรงงาน และผลิตภัณฑ์ของ
แต่ละโรงงานภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จากโรงงานจ านวนทั้งหมด 616 โรงงาน โดยได้รับ
ข้อมูลจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครผ่านทางบริษัท อมตะ ฟาซิลิตี้ จ ากัด และจากฐานข้อมูลของ
กรมโรงงานผ่านทาง http://www.diw.go.th/hawk/content.php?mode=data1search โดย
แยกประเภทโรงงานออกเป็น ประเภทอุตสาหกรรมหลัก จากนั้นสรุปจ านวนโรงงานในแต่ละประเภท
อุตสาหกรรม เพ่ือวิเคราะห์สัดส่วนของประเภทอุตสาหกรรมภายในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
 

3.3 การเลือกประเภทอุตสาหกรรมท่ีจะศึกษา 

 การเลือกประเภทอุตสาหกรรมที่สนใจจะศึกษาจาก 14 ประเภทอุตสาหกรรมหลัก ใน
งานวิจัยนี้เลือกศึกษาอุตสาหกรรมยานยนต์ โดยมีปัจจัยในการเลือก ดังนี้ 

1) สัดส่วนจ านวนโรงงานในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ในรูปร้อยละ 
2) มูลค่าการส่งออกสินค้าอุตสาหกรรมในช่วงปี พ.ศ. 2542 ถึง พ.ศ. 2555 
3) ปริมาณการผลิตยานยนต์ในช่วงปี พ.ศ. 2543 ถึง พ.ศ. 2555 
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3.4 การศึกษาโครงสร้างอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องกับการผลิตยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ 

 3.4.1  อุตสาหกรรมทั้งหมดในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

 จากข้อมูลปี พ.ศ. 2555 นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครมีจ านวนโรงงาน 616 โรงงาน สามารถ
แบ่งเป็น 3 ระดับอุตสาหกรรม ดังนี้ 
 1) อุตสาหกรรมต้นน้ า เช่น อุตสาหกรรมผลิตสารเคมีตั้งต้น อุตสาหกรรมหล่อหลอมโลหะ 
เป็นต้น 
 2) อุตสาหกรรมกลางน้ า เช่น อุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์โลหะ อุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นส่วนพลาสติก เป็นต้น 
 3) อุตสาหกรรมปลายน้ า เช่น อุตสาหกรรมประกอบยานยนต์ อุตสาหกรรมประกอบ
เครื่องใช้ไฟฟูา อุตสาหรรมบรรจุผลิตภัณฑ์ โรงพักสินค้า เป็นต้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.2 โครงสร้างอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร  
 

อุตสาหกรรมกลางน้ า 
xx โรงงาน 

อุตสาหกรรมปลายน้ า 
xx โรงงาน 

นิคมอุตสาหกรรม 
อมตะนคร 
xx โรงงาน 

อุตสาหกรรมต้นน้ า 
xx โรงงาน 

ผลิตสารเคมีตั้งต้น 
หล่อหลอมเหล็ก 

ผลิตชิ้นส่วนผลิตภัณฑ์โลหะ 
ชิ้นส่วนพลาสติก 

ประกอบยานยนต์ ประกอบ
เครื่องใช้ไฟฟูา โรงพักสินค้า 
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3.4.2  อุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ และอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้องในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร 

ในการผลิตยานยนต์แต่ละคัน ประกอบไปด้วยชิ้นส่วนหลายๆชิ้น เช่น ชิ้นส่วนที่เป็นโลหะ 
ชิ้นส่วนที่เป็นพลาสติก ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น ดังนั้นจึงมีอุตสาหกรรมอ่ืนๆเข้ามามีส่วนร่วมใน
การผลิตยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ โดยแบ่งเป็น  

1) กลุ่มอุตสาหกรรมต้นน้ า หมายถึง อุตสาหกรรมถลุงแร่ อุตสาหกรรมผลิตเม็ดพลาสติก 
เป็นต้น 
 2) กลุ่มอุตสาหกรรมกลางน้ า หมายถึง อุตสาหกรรมที่ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  

3) กลุ่มอุตสาหกรรมปลายน้ า หมายถึง อุตสาหกรรมประกอบยานยนต์ บรรจุและจ าหน่าย  
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3.3 โครงสร้างอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร  

 
 

 
 
 
 

อุตสาหกรรมยานยนต์
และชิ้นส่วนยานยนต์ 

xx โรงงาน 

อุตสาหกรรมต้นน้ า 
xx โรงงาน 

อุตสาหกรรมกลางน้ า 
xx โรงงาน 

อุตสาหกรรมปลายน้ า 
xx โรงงาน 

นิคมอุตสาหกรรม 
อมตะนคร 
xx โรงงาน 
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3.5 การรวบรวมข้อมูลของเสีย 

 การเก็บข้อมูลของเสียได้จากการลงพ้ืนมี่ส ารวจโรงงานร่วมกับการใช้แบบสอบถาม จาก
โรงงานตัวอย่าง 5 โรงงาน และได้ข้อมูลของโรงงานภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จาก
ฐานข้อมูลปริมาณกากอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรมและจากฐานข้อมูลของบริษัท อมตะ 
ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด ซึ่งมีข้อมูลโรงงานในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ภายในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนครจ านวน 84 โรงงาน จากท้ังหมด 120 โรงงาน 
 

3.5.1 การเตรียมแบบสอบถามและลงพ้ืนที่ส ารวจ 

 การลงพ้ืนที่ส ารวจโรงงานตัวอย่าง เพ่ือให้ได้ข้อมูลประเภทและชนิด ปริมาณและวิธีการ
จัดการในปัจจุบัน จากกระบวนการผลิตของแต่ละโรงงานในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยาน
ยนต์ จะมีผู้เชี่ยวชาญในกระบวนการผลิต หรือผู้รับผิดชอบด้านสิ่งแวดล้อมในโรงงานเป็นผู้ให้ข้อมูล 
จากขั้นตอนนี้จะได้ข้อมูลประเภทและชนิด ปริมาณและวิธีการจัดการของเสียในปัจจุบันจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ ในการลงพ้ืนที่ส ารวจโรงงานจะใช้แบบสอบถามที่
ประกอบไปด้วย 3 ส่วนหลัก คือ 
 1) ข้อมูลทั่วไป  
 2) ข้อมูลกระบวนการผลิต ชนิดและปริมาณของวัตถุดิบ  
 3) ข้อมูลประเภท ชนิด ปริมาณของเสีย และวิธีการจัดการของเสียในปัจจุบัน 
 โดยแบ่งลักษณะข้อมูลออกเป็น 2 ประเภท คือเชิงคุณภาพ เช่น ข้อมูลทั่วไปของโรงงาน 
ขั้นตอนการผลิต ชนิด วิธีการจัดการของเสีย เป็นต้น และเชิงปริมาณ เช่น ปริมาณพลังงานที่ใช้ 
ปริมาณวัตถุดิบที่ใช้ ปริมาณของเสียที่เกิด เป็นต้น ดังตารางที่ 3.1 ตัวอย่างแบบสอบถามแสดงใน
ภาคผนวก จ. 
 

 3.5.2 ข้อมูลจากฐานข้อมูล 

ข้อมูลจากฐานข้อมูลของของกรมโรงงานอุตสาหกรรมและจากฐานข้อมูลของบริษัท อมตะ 
ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด ซึ่งมีข้อมูลโรงงานในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ภายในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนครจ านวน 84 โรงงาน ข้อมูลที่ได้รับ ประกอบไปด้วย 1) ชื่อโรงงาน  2) เลข
ทะเบียนโรงงาน 3) รายชื่อของเสีย 4) ปริมาณของเสีย 5) วิธีการจัดการของเสีย แสดงรายชื่อบริษัท
ดังภาคผนวก ก. และแสดงรายอะเอียดของข้อมูลในภาคผนวก ข. 
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ตารางท่ี 3.1 ส่วนประกอบของแบบส ารวจ 

ส่วนประกอบของ
แบบสอบถาม 

หัวข้อที่ใช้ส าหรับการสอบถาม 
ลักษณะข้อมูล 

เชิงคุณภาพ เชิงปริมาณ 

1) ข้อมูลทั่วไป (1) ชื่อโรงงาน √  

(2) ชื่อผู้ประกอบกิจการ √  

(3) การประกอบกิจการ 

(4) ต าแหน่งที่ตั้งส านักงาน 

(5) ต าแหน่งที่ตั้งโรงงาน 

(6) เลขทะเบียนโรงงาน 

(7) ประเภทโรงงาน 

(8) TSIC 
(9) ISIC 

√ 
√ 
√ 
√ 
√ 
√ 
√ 

 

2) ข้อมูลกระบวนการ
ผ ลิ ต แ ล ะ ช นิ ด แ ล ะ
ปริมาณของวัตถุดิบ 

(1) ขั้นตอนการผลิต 
(2) พลังงานที่ใช้ 
- พลังงานจากน้ ามัน 

- พลังงานจากถ่านหิน 

- พลังงานจากก๊าซเชื้อเพลิง 

- พลังงานจากไฟฟูา 
(3) ชนิดของวัตถุดิบ 

(4) ปริมาณของวัตถุดิบ 

√ 
 
 
 
 
√ 
 

 
 
√ 
√ 
√ 
√ 
 
√ 

3) ข้อมูลประเภท ชนิด 
แล ะปริ ม าณของ เ สี ย 
และวิธีการจัดการของ
เสียในปัจจุบัน 

(1) ชนิดของเสีย √  

(2) รหัสของเสีย √  

3) ปริมาณของเสีย  √ 

4) วิธีการจัดการ √  

5) รหัสวิธีการจัดการ √  

6) ค่าใช้จ่ายส าหรับการจัดการ 

ต่อหน่วยปริมาณของเสีย 

 √ 
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การกรอกข้อมูลเป็นขั้นตอนที่มีความส าคัญ เนื่องจากข้อมูลที่กรอกจะเป็นพ้ืนฐานส าหรับการ
วิเคราะห์และตัดสินใจในการเลือกใช้เทคโนโลยีส าหรับการจัดการของเสีย เพ่ือเป็นการปูองกันการ
ผิดพลาดที่เกิดจากการกรอกข้อมูล จึงให้ค าจ ากัดความ ดังแสดงในตารางที่ 3.2 
ตารางท่ี 3.2 ตารางแสดงค าจ ากัดความของหัวข้อในขั้นตอนการกรอกแบบส ารวจ 

หัวข้อ ค าจ ากัดความ 

ชื่อโรงงาน ชื่อที่ใช้ส าหรับจดทะเบียนบริษัทกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ชื่อผู้ประกอบการ เจ้าของกิจการ 

ประกอบกิจการ ชื่อผลิตภัณฑ์ที่ผลิต 

เ ล ข ท ะ เ บี ย น
โรงงาน 

กลุ่มหรือชุดตัวอักษร และตัวเลขท่ีก าหนดขึ้นโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ประเภทโรงาน ชุดตัวเลข 6 หลัก เพ่ือบอกลักษณะประเภทหรือชนิดของโรงงานออกโดย
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

TSIC ชุดตัวเลขที่ใช้จัดประเภทมาตรฐานอุตสาหกรรม (ประเทศไทย) 
ข้อมูลได้จาก 
http://www.diw.go.th/hawk/content.php?mode=data1search 

ISIC ชุดตัวเลขที่ใช้จัดประเภทอุตสาหกรรมตามกิจกรรมทางเศรษฐกิจทุกประเภท
ตามมาตรฐานสากล ข้อมูลได้จาก
http://www.diw.go.th/hawk/content.php?mode=data1search 

ชื่อกระบวนการ ชื่อกระบวนการผลิต 

วัตถุดิบ วัสดุที่ใช้ส าหรับการผลิต ประกอบด้วย น้ า พลังงาน และวัสดุอ่ืนๆ 
ของเสีย ชื่อของเสียจากกระบวนการผลิตที่ใช้เรียกภายในโรงงาน 

รหัสของเสีย รหัสตัวเลข 6 หลัก ที่แสดงชนิดและประเภทของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วอ้างอิงจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้ พ.ศ. 2548 เช่น 16 02 13 HM คือ ของเสียประเภทอุปกรณ์
ไฟฟูาที่ไม่ใช้งานแล้ว และมีชิ้นส่วนที่เป็นอันตราย ได้แก่ จอภาพ เป็นต้น 

ปริมาณ/วัน ปริมาณของเสียต่อวัน 
รหัสการจัดการ 
ของเสีย 

รหัสตัวเลข 3 หลัก ที่ก าหนดการจัดการวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว อ้างอิงจากประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ พ.ศ. 2548 

ราคาการก าจัด /
หน่วยของเสีย 

ราคาการจัดการของของเสีย ซึ่งก าหนดโดยผู้บ าบัดและก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วต่อหน่วยของเสีย 
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3.6 การวิเคราะห์ข้อมูลของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ 

 การวิเคราะห์ข้อมูลของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในพ้ืนที่นิคม
อุตสาหกรรมอมตะนครที่ได้จากลงพ้ืนที่ส ารวจและจากฐานข้อมูล ประกอบไปด้วย (1)การศึกษา
ประเภทและชนิดของเสีย และแนวทางการจัดการของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยาน
ยนต์ในปัจจุบัน (2)การศึกษาแนวทางการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ และชิ้นส่วน
ยานยนต์ที่เหมาะสม เพ่ือลดปริมาณการก าจัดด้วยวิธีฝังกลบ และ (3)การศึกษาภาพรวมแผนผังการ
ไหลของเสียของโครงสร้างอุตสาหกรรมยานยนต์ โดยใช้ข้อมูลประเภทและชนิด และปริมาณของเสีย
ที่ได้จากการส ารวจ ศึกษาร่วมกับแผนผังการไหล มีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
 
 3.6.1  การศึกษาประเภทและชนิดของเสีย และแนวทางการจัดการของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ในปัจจุบัน  

 การศึกษาข้อมูลประเภทและชนิด และวิธีการจัดการของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และ
ชิ้นส่วนยานยนต์ในปัจจุบันที่ได้จากการลงพ้ืนที่ส ารวจ โดยแบ่งกลุ่มของเสียจากวิธีการจัดการใน
ปัจจุบันออกเป็น 3 กลุ่ม ดังนี้ 

1) ของเสียที่จัดการด้วยวิธีการ 3Rs คือ ลดปริมาณของเสียที่แหล่งก าเนิด การน ากลับมาใช้
ซ้ า และการน ากลับมาใช้ใหม่ 

2) ของเสียที่จัดการด้วยวิธีที่ไม่ใช่การฝังกลบ เช่น การเผาในเตาเผาปูนซีเมนต์ การใช้เป็น
เชื้อเพลิงทดแทน เป็นต้น 

3) ของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ ในขั้นตอนนี้จะทราบสัดส่วนปริมาณของเสียแต่ละ
ประเภทและชนิด ที่จัดการด้วยวิธีการ 3Rs วิธีการที่ไม่ใช่การฝังกลบ และวิธีการฝังกลบ ในปัจจุบัน 
โดยใช้รหัสของเสีย 6 หลัก และรหัสการจัดการ 3 หลัก ที่มีความสอดคล้องกับ ประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 ใช้ในการระบุประเภทและชนิด
ของเสีย และวิธีการจัดการในปัจจุบัน 
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ภาพที่ 3.4 การหาสัดส่วนของเสียที่จัดการด้วยวิธีการในปัจจุบัน  

จากข้อมูลปริมาณและวิธีการจัดการของเสีย 
 

 3.6.2  การศึกษาแนวทางการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ และชิ้นส่วน
ยานยนต์ที่เหมาะสม เพื่อลดปริมาณการก าจัดด้วยวิธีฝังกลบ 

 การศึกษาแนวทางการจัดการของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ที่
จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ เพ่ือท าเกณฑ์การเลือกวิธีการจัดการที่เหมาะสมกับของเสียแต่ละประเภท 
ให้สามารถน าของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ เปลี่ยนไปจัดการด้วยวิธีการ 3Rs หรือ วิธีการอ่ืนที่
ไม่ใช่การฝังกลบ เพ่ือเป็นการลดปริมาณของเสียที่ไปยังหลุมฝังกลบ ในการก าหนดแนวทางการจัดการ
ของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ที่เหมาะสมกับของเสียแต่ละประเภท มีปัจจัย
ในการเลือกแนวทางการจัดการ ดังนี้  

(1) ประเภทและชนิดของเสีย  
(2) ลักษณะสมบัติของเสียทางกายภาพและทางเคมี 
(3) ปริมาณของเสียที่เกิด 
(4) ปริมาณของเสียเมื่อผ่านการบ าบัด 
(5) กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 
 
 
 

โรงงานในอุตสาหกรรมยานยนต์ 
มีของเสียร้อยละ 100 

จัดการด้วยวิธี 
3Rs 

ร้อยละ xx 

จัดการด้วยวิธี  
ที่ไม่ใช่การฝังกลบ 

ร้อยละ xx 

จัดการด้วยวิธี  
ฝังกลบ 

ร้อยละ xx 
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ภาพที่ 3.5 ตัวอย่างการศึกษาแนวทางการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ และชิ้นส่วน

ยานยนต์ที่เหมาะสม เพ่ือลดปริมาณการก าจัดด้วยวิธีฝังกลบ 
 

 3.6.3  การศึกษาภาพรวมแผนผังการไหลของเสียของโครงสร้างอุตสาหกรรมยานยนต์  

 การศึกษาแผนผังการไหลของเสียในแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรมเปูาหมาย แบ่งออกเป็น กลุ่ม
อุตสาหกรรมกลางน้ า และกลุ่มอุตสาหกรรมปลายน้ า เพ่ือทราบทิศทางและการเปลี่ยนแปลงจาก
วัตถุดิบไปเป็นของเสียเมื่อผ่านขั้นตอนหรือกระบวนการผลิตต่างๆภายในกลุ่มอุตสาหกรรมแบบ
ภาพรวม โดยใช้ข้อมูลประเภทและชนิด และปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนที่
ได้จากการลงพ้ืนที่ส ารวจมาศึกษาร่วมกับแผนผังการไหลของเสีย  
 
 
 
 
 
 
 

จัดการด้วยวิธี  
ฝังกลบ 

ร้อยละ xx 

โรงงานในอุตสาหกรรมยานยนนต์ 
มีของเสียร้อยละ 100 

จัดการด้วยวิธี 
3Rs 

ร้อยละ xx 

จัดการด้วยวิธี  
ที่ไม่ใช่การฝังกลบ 

ร้อยละ xx 

จัดการด้วยวิธีอ่ืน  
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ภาพที่ 3.6 ภาพรวมแผนผังการไหลของกลุ่มอุตสาหกรรมเปูาหมาย 

วัตถุดิบ 
วัตถุดิบ 1 
วัตถุดิบ 2 
วัตถุดิบ 3 

 

กลุ่มโรงงาน 
โรงงาน 1 
โรงงาน 2 
โรงงาน 3 

กลุ่มอุตสาหกรรมกลางน้ า 

กลุ่มอุตสาหกรรมปลายน้ า 

ของเสีย 
ของเสีย 1 
ของเสีย 2 
ของเสีย 3 

 

ผลิตภัณฑ์ 
ผลิตภัณฑ์ 1 
ผลิตภัณฑ์ 2 
ผลิตภัณฑ์ 3 

 

วัตถุดิบ 
วัตถุดิบ 4 
วัตถุดิบ 5 
วัตถุดิบ 6 

 

กลุ่มโรงงาน 
โรงงาน 4 
โรงงาน 5 

 

ของเสีย 
ของเสีย 4 
ของเสีย 5 
ของเสีย 6 

 
ผลิตภัณฑ์ 

ผลิตภัณฑ์ 4 
ผลิตภัณฑ์ 5 
ผลิตภัณฑ์ 6 
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3.7 การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุนและประเมินศักยภาพวิธีการจัดการทางเลือก 

3.7.1  การวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์ (Multi Criteria Analysis)  

การวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์เป็นวิธีที่ใช้เลือกเทคนิคหรือเทคโนโลยีมาจัดการ
ของเสีย การเลือกเทคนิคย่อมมีความแตกต่างกัน เนื่องจากความแตกต่างของสมบัติของเสีย ซึ่งบาง 
เทคนิคอาจมีค่าใช้จ่ายในการจัดการ เช่น การส่งออกไปกาจัดภายนอก บางเทคนิคอาจไม่เสีย 
ค่าใช้จ่ายใดๆ เช่น การแลกเปลี่ยนของเสียระหว่างโรงงาน และบางเทคนิคอาจเกิดรายได้ เช่น การคัด 
แยกเพ่ือจ าหน่าย ในการวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายปัจจัยได้ก าหนดเกณฑ์ที่เกี่ยวข้อง 3 หัวข้อ คือ 
(1) ด้านเทคโนโลยี (2) ด้านเศรษฐกิจ และ (3) ด้านสิ่งแวดล้อม โดยก าหนดระดับคะแนน 3 ระดับ มี
ค่าคะแนนตั้งแต่ 1-3 คะแนน คะแนนที่มากที่สุดคือ 3 หมายถึง พิจารณาทางเลือกโดยปัจจัยนั้นๆมี
ความสาคัญในแง่ศักยภาพมากที่สุด ส่วนคะแนนต่าสุด คือ 1 หมายถึง พิจาณาทางเลือกโดยอาศัย
ปัจจัยนั้นๆมีความสาคัญในแง่ของศักยภาพน้อยที่สุด รายละเอียดดังตารางที่ 3.3  

โดยการก าหนดน้ าหนักของแต่ละหลักเกณฑ์ โดยการเปรียบเทียบความส าคัญของทั้ง 3 
เกณฑ์หลัก ได้แก่ ด้านเทคโนโลยีหรือเทคนิค ด้านเศรษฐกิจ และด้านสิ่งแวดล้อม โดย จะท าการ
เปรียบเทียบระหว่างเกณฑ์ทีละคู่และแสดงในรูปของการถ่วงน้ าหนัก (Weighting score) โดย
หลักเกณฑ์ของการเปรียบเทียบคือ  

ถ้าปัจจัยในแนวนอน มีความส าคัญมากกว่าปัจจัยในแนวตั้ง จะมีค่าเปรียบเทียบเท่ากับ 3  
ถ้าปัจจัยในแนวนอน มีความส าคัญเท่ากับปัจจัยในแนวตั้ง   จะมีค่าเปรียบเทียบเท่ากับ 2  
ถ้าปัจจัยในแนวนอน มีความส าคัญน้อยกว่าปัจจัยในแนวตั้ง จะมีค่าเปรียบเทียบเท่ากับ 1  
ถ้าปัจจัยแนวนอนและแนวตั้ง เป็นปัจจัยเดียวกัน จะมีค่าเปรียบเทียบเท่ากับ 0  

รายละเอียดดังตารางที่ 3.4 
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ตารางท่ี 3.3 ปัจจัยและค่าคะแนนในการวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์ 
เกณฑ ์ ทางเลือก คะแนน 

1. เทคโนโลย/ีเทคนิค 

1.1 ความยากง่ายในการ
ด าเนินการ 

ไม่จ าเป็นต้องปรับปรุงคุณภาพของเสียก่อนจัดการ 3 
ต้องปรับปรุงคุณภาพของเสียก่อน เช่น การล้างท าความ
สะอาด การตัด เป็นต้น และใช้กระบวนการเดียวในการ
จัดการ 

2 

ต้องปรับปรุงคุณภาพของเสียก่อน และใช้กระบวนการ
หลายขั้นตอนในการจัดการ 

1 

1.2 การใช้งาน มีการใช้งานจริง 3 
เป็นงานวิจัยในประเทศไทย หรืองานวิจัยของทั้งในและ
ต่างประเทศ 

2 

เป็นงานวิจัยในต่างประเทศ 1 

2. เศรษฐกิจ 
2.1 การลงทุน  ไม่ต้องลงทุนเพิ่ม  3 

ลงทุนด้านสารเคม ี 2 

ลงทุนด้านเครื่องจักร  2 

ลงทุนทั้งด้านสารเคมีและด้านเครือ่งจักร  1 

2.2 มูลคา่ของผลิตภณัฑ ์เทียบ
กับของเสีย  

มากกว่า  3 
เท่ากับ  2 

น้อยกว่า  1 

3. สิ่งแวดล้อม 
3.1 การเกดิมลพิษ  ท าให้เกิดมลพิษ  3 

ท าให้เกิดมลพิษเท่าเดมิหรือไม่รุนแรงกว่าเดิม  2 

เกิดมลพิษ  1 
3.2 การลดปรมิาณของเสียที่
ต้องฝังกลบ  

ร้อยละ 76-100 3 

ร้อยละ 26-75 2 
ร้อยละ 0-25 1 
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ตารางท่ี 3.4 น้ าหนักและความส าคัญของเกณฑ์ 

เกณฑ์ เทคโนโลยี 
(C1) 

เศรษฐกิจ 
(C2) 

สิ่งแวดล้อม 
(C3) 

คะแนนรวม ค่าน้ าหนัก 

เทคโนโลยี (R1)  0 1 2 3 0.250 
เศรษฐกิจ (R2)  3 0 2 5 0.417 

สิ่งแวดล้อม (R3)  2 2 0 4 0.333 

รวม  5 3 4 12 1.000 
 
   R1≈C1 R2≈C2 R3≈C3  คือ ปัจจัยเดียวกัน  =        0 

R1-C2 ผลิตภัณฑ์มีมูลค่าและมีการลงทุนต่ าจะจูงใจให้มีการน าเทคโนโลยี
มาใช้ เศรษฐกิจจึงสาคัญมากกว่า  

=        1 

R1-C3 การเลือกเทคโนโลยีจะต้องพิจารณาเรื่องสิ่งแวดล้อมควบคู่กันไป 
ปัจจัยทั้งสองอย่างจึงมีความส าคัญเท่ากัน  

=        2 

R2-C1 ถ้าผลิตภัณฑ์มีมูลค่าและมีการลงทุนต่ าจะจูงใจให้มีการน า 
เทคโนโลยีมาใช้ เศรษฐกิจจึงส าคัญมากกว่า  

=        3 

R2-C3 ปัญหาเรื่องสิ่งแวดล้อมมีความส าคัญ แต่หากผลิตภัณฑ์ที่ได้ไม่มี 
มูลค่าหรือลุงทุนสูงจะไม่มีการจูงใจให้น าของเสียไปจัดการจึงมี
ความส าคัญเท่ากัน  

=        2 

R3-C1 การเลือกเทคโนโลยีต้องพิจารณาเรื่องสิ่งแวดล้อมควบคู่กัน จึงมี
ความส าคัญเท่ากัน  

=        2 

R3-C2 ปัญหาเรื่องสิ่งแวดล้อมมีความส าคัญ แต่หากผลิตภัณฑ์ที่ได้ไม่มี 
มูลค่าหรือต้องลงทุนลูงจะไม่มีการจูงใจให้น าของเสียไปจัดการ จึงมี
ความส าคัญเท่ากัน  

=        2 

 
การก าหนดน้ าหนักของตัวชี้วัดในแต่ละเกณฑ์ จากตารางที่ 3.4  ในแต่ละเกณฑ์ที่ศึกษาจะ

ประกอบไปด้วยตัวชี้วัด 2 ตัว โดยแต่ละตัวจะมีการก าหนดคะแนนไว้ส าหรับใช้ในการประเมิน และจะ
ก าหนดค่าหนักให้แต่ละตัวชี้วัด วิธีการเช่นเดียวกับการก าหนดค่าน้ าหนักให้แต่ละเกณฑ์ สรุปได้ดัง
ตารางที่ 3.5 
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ตารางท่ี 3.5 น้ าหนักและความส าคัญของตัวชี้วัด 

1. ด้านเทคนิค /เทคโนโลยี  ความยากง่ายฯ การใช้งาน  รวม  น้ าหนัก 

   1.1 ความยากง่ายในการ
ด าเนินการ 0 2 2 0.5 

   1.2 การใช้งาน  2 0 2 0.5 

รวม  2 2 4 1 

1.1 และ 1.2 มีความส าคัญเท่ากัน 
   2. ด้านเศรษฐกิจ การลงทุน  มูลค่าผลิตภัณฑ์ รวม  น้ าหนัก 

   2.1 การลงทุน  0 2 2 0.5 

   2.2 มูลค่าของผลิตภัณฑ์ 
เทียบกับของเสีย  2 0 2 0.5 

รวม  2 2 4 1 

2.1 และ 2.2 มีความส าคัญเท่ากัน 
   3. ด้านสิ่งแวดล้อม การเกิดมลพิษ  การลดปริมาณฯ รวม  น้ าหนัก 

   3.1 การเกิดมลพิษ  0 2 2 0.5 
   3.2 การลดปริมาณของ

เสียที่ต้องฝังกลบ  2 0 2 0.5 

รวม  2 2 4 1 

3.1 และ 3.2 มีความส าคัญเท่ากัน 
    

 เมื่อประเมินและให้คะแนนในแต่ละตัวชี้วัดแล้ว จะได้คะแนนรวมของแต่ละเกณฑ์ จากนั้นน า
คะแนนรวมของแต่ละเกณฑ์มาคูณกับค่าน้ าหนักที่ค านวณไว้ โดยแสดงในรูปความสัมพันธ์ดังด้านล่าง 
การวิเคราะห์ข้อมูลคือ หากวิธีการจัดการใดมีผลรวมเท่ากับ 3  ถือเป็นวิธีการจัดการที่มีศักยภาพใน
การน าของเสียไปจัดการด้วยวิธีนั้น 
 

ผลรวมคะแนน =    0.250(R1) + 0.417(R2) + 0.333(R3) 

  



 63 

ตัวอย่างการวิเคราะห์แบบหลายหลักเกณฑ์ 
    ของเสียประเภท : ทรายที่ใช้แล้ว 
    วิธีการจัดการทางเลือก : กระบวนการฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ (Regeneration) 

ตารางท่ี 3.6 การคิดคะแนนการสิเคราะห์แบบหลายหลักเกณฑ์ 

เกณฑ์ น้ าหนัก คะแนน รวม 
คะแนน
รวม 

1. ด้านเทคนิค /เทคโนโลยี  

   1.1 ความยากง่ายในการด าเนินการ 0.5 2 1 
2.5 

   1.2 การใช้งาน  0.5 3 1.5 

2. ด้านเศรษฐกิจ 

   2.1 การลงทุน  0.5 2 1 
2.5 

   2.2 มูลค่าของผลิตภัณฑ์ เทียบกับของเสีย  0.5 3 1.5 

3. ด้านสิ่งแวดล้อม 

   3.1 การเกิดมลพิษ  0.5 3 1.5 
3 

   3.2 การลดปริมาณของเสียที่ต้องฝังกลบ  0.5 3 1.5 

  ผลรวมคะแนน  = 0.250(2.5) + 0.417(2.5) + 0.333(3) 
                                                    =         2.67 
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3.7.2  การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน 

ของเสียแต่ละประเภทสามารถจัดการได้หลายวิธีที่แตกต่างกัน จึงต้องมีการเปรียบเทียบ
ความคุ้มค่าทางการลงทุนในแต่ละวิธีการจัดการ เพื่อช่วยในการตัดสินใจเลือกวิธีการที่สามารถลดการ
ก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบและมีความคุ้มค่าแก่การลงทุน โดยแบ่งความคุ้มค่าทางการลงทุน ออกเป็น  3 
รูปแบบ คือ เสียค่าใช้จ่ายเพ่ิม ไม่เสียค่าใช้จ่ายและไม่มีรายได้เพ่ิม และไม่เสียค่าใช้จ่ายและมีรายได้
เพ่ิม จากการเปรียบเทียบค่าใช้จ่ายในแต่ละวิธีการจัดการ จะเลือกวิธีการที่มีค่า B/C มากกว่า 1 โดย
ใช้สมการค านวณอัตราส่วนผลประโยชน์ต่อเงินลงทุน หากมีวิธีการจัดการที่มีค่า B/C มากกว่า 1 อยู่
หลายวิธี จะน าไปพิจารณาร่วมกับปริมาณของเสียที่บ าบัดได้  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.7 การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน 
 
 

ของเสียที่จัดการ
ด้วยวิธีฝังกลบ 

 

เปรียบเทียบความคุ้มค่าทางการลงทุน 
วิธีการจัดการ A : วิธีการจัดการ B : วิธีการจัดการ C 

 

ได้วิธีการที่สามารถลดปริมาณของเสียที่ก าจัดด้วยวิธีฝังกลบ 
และมีความคุ้มค่าแก่การลงทุน 

 

ค่า B/C จาก 
วิธีการจัดการ A 

 

ค่า B/C จาก 
วิธีการจัดการ B 

 

ค่า B/C จาก 
วิธีการจัดการ C 
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ตัวแปรที่ใช้ท าการศึกษาด้านต้นทุนและผลตอบแทน มีดังนี้ 
1) ต้นทุน ได้แก่ 
 1.1) ค่าใช้จ่ายในการลงทุน  

- ค่าก่อสร้างโรงเรือน 
- ค่าเครื่องจักรอุปกรณ์ 

 1.2) ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการและบ ารุงรักษา 
- ค่าแรง 
- ค่าไฟฟูา 
- ค่าน้ าประปา 
- ค่าวัสดุ สารเคม ี
- ค่าบ ารุงเครื่องจักร 

2) ผลตอบแทน ได้แก่ 
- รายได้จากขายผลิตภัณฑ์ 

 
จากข้ันตอนการศึกษาแนวทางการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ และชิ้นส่วน

ยานยนต์ที่เหมาะสม พบว่ามีบางวิธีการจัดการที่ไม่มีผลตอบแทนที่เป็นรายได้ เช่นการส่งก าจัดด้วย
เตาเผา การส่งเผาร่วมในเตาเผาปูน เป็นต้น จะไม่สามารถวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุนได้ 
เพราะเป็นการเสียค่าใช้จ่ายและไม่มีรายได้ จึงน าการวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์เข้ามา
เป็นเครื่องมือในการช่วยตัดสินใจเลือกวิธีการจัดการทางเลือกอีกทาง ดังขั้นตอนต่อไป 
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ตัวอย่างการวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน 
ประเภทของเสีย : ทรายที่ใช้แล้ว 
วิธีการจัดการทางเลือก : การน าทรายที่ใช้แล้วไปผลิตคอนกรีต 
ตารางท่ี 3.7 ต้นทุนการผลิตคอนกรีต )โครงการขนาดเล็ก(  

รายการ 
ราคา /หน่วย  

ปีท่ี 1 ปีท่ี 2 ปีท่ี 3 ปีท่ี 4 ปีท่ี 5 
1. ค่าลงทุน 

   เครื่องผสมคอนกรีตขนาดเล็ก 45,000 - - - - 

   เครื่องชั่งน้ าหนัก 13,000 - - - - 
รวม 58,000 - - - - 

2. ค่าด าเนินการและบ ารุงรักษา 

   ค่าแรง  247,500 253,787 260,233 266,843 273,620 

   ค่าไฟฟูา  35,475 36,376 37,300 38,247 39,219 
   ค่าน้ าประปา 8,043 8,247 8,457 8,672 8,892 

   ค่าบ ารุงเครื่องจักร - 5,000 5,000 5,000 5,000 

รวม 291,018 303,410 310,989 318,762 326,731 

ตารางท่ี 3.8 การวิเคราะห์ตัวชี้วัดทางเศรษฐศาสตร์ 

ปีท่ี ค่าลงทุน ค่าใช้จ่าย ผลตอบแทน PVC PVB NPV 

1 58,000 291,018 334,180 317,289 303,800 -13489.09 

2 - 303,410 342,668 250,752 283,197 32,444.89 

3 - 310,989 351,372 233,651 263,991 30,339.95 

4 - 318,762 360,297 217,718 246,088 28,369.09 

5 - 326,731 369,448 202,874 229,398 26,524.01 

รวม 1,550,910 1,757,965 152225285 1,326,474 104,189 

B/C = 1.58 

จุดคุ้มทุน (ปี) = 2.63 

IRR = 2.36% 
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3.8 การวัดระดับความพึงพอใจของผู้ประกอบการ 

 การวัดระดับความพึงพอใจของผู้ประกอบการในวิธีการจัดการของแต่ละโรงงาน เลือกใช้
กระบวนการมีส่วนร่วมโดยการแลกเปลี่ยนความคิดเห็นและท าแบบสอบถามส าหรับผู้ประกอบการ
จากกลุ่มอุตสาหกรรมเปูาหมาย เพ่ือประเมินความพึงพอใจจากผู้ประกอบการและร่วมให้ความคิดเห็น 
ถึงแนวทางวิธีการจัดการของเสียเพ่ือลดปริมาณของเสียที่ก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบของแต่ละโรงงาน 
โดยแบบสอบถามเพ่ือประเมินความพึงพอใจประกอบด้วย ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบ
ประเมิน และส่วนที่ 2 ความพึงพอใจในการด าเนินงาน ดังแสดงในภาคผนวก ฉ. 
 
3.9 สรุปการศึกษาและข้อเสนอแนะ 

 การสรุปผลการศึกษา จะน าเสนอถึงแผนผังการไหลของเสียในกลุ่มอุตสาหกรรมเปูาหมาย
แบบภาพรวม โดยมีข้อมูลประเภทและชนิด ปริมาณของเสีย วิธีการจัดการของเสียในปัจจุบันที่กลุ่ม
อุตสาหกรรมเปูาหมายใช้อยู่ และกล่าวถึงแนวทางการจัดการด้วยวิธีอ่ืนที่สามารถลดปริมาณของเสีย
แต่ละประเภทที่ก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบ ในกรณีที่เลือกวิธีการอ่ืนแทนการฝังกลบแต่ยังไม่สามารถลด
ปริมาณของเสียไปสู่หลุมฝังกลบให้หมดได้ อาจจะต้องใช้วิธีการจัดการมากกว่า 1 วิธีเพ่ือให้สามารถ
ลดปริมาณของเสียสู่แหล่งฝังกลบให้ได้มากที่สุดตามวัตถุประสงค์ 
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บทที ่4 
ผลการด าเนินการวิจัยและการอภิปรายผล 

การด าเนินการศึกษาระบบการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยาน
ยนต์ ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร เพ่ือหาแนวทางการจัดการของเสียที่เหมาะสม โดยมี
เปูาหมายเพื่อลดปริมาณการก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบ มีผลการวิจัยดังนี้ 

 

4.1 การศึกษาประเภทและจ านวนของโรงงานอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

 ในการศึกษาประเภทและจ านวนของโรงงานอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครโดย
อาศัยข้อมูลจากบริษัท อมตะฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด เมื่อสิ้นปี พ.ศ. 2555 พบว่านิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร มีจ านวนโรงงานที่ด าเนินกิจการในพ้ืนที่ทั้งสิ้น 616 โรงงาน สามารถแบ่งเป็น 14 ประเภท
อุตสาหกรรม ภายใต้พระราชบัญญัตโรงงาน พ.ศ. 2535 ดังรูปที่ 4.1 และรายละเอียดข้อมูลราย
โรงงานแสดงดังภาคผนวก ก ทั้งนี้มีรายละเอียดโดยสรุปดังนี้  

1) อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ จ านวน 120 โรงงาน คิดเป็นร้อยละ  

2) อุตสาหกรรมโลหะ จ านวน 116 โรงงาน  

3) อุตสาหกรรมพลาสติก จ านวน 81 โรงงาน  

4) อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟูาและอิเล็กทรอนิกส์ จ านวน 69 โรงงาน  

5) อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล จ านวน 62 โรงงาน  

6) อุตสาหกรรมเคมีภัณฑ์ จ านวน 44 โรงงาน  

7) คลังสินค้าและโรงงานให้เช่า จ านวน 28 โรงงาน  

8) อุตสาหกรรมตกแต่ง ซ่อมแซมผลิตภัณฑ์ จ านวน 20 โรงงาน 

9) อุตสาหกรรมอาหารและการเกษตร จ านวน 18 โรงงาน  

10) อุตสาหกรรมผลิตอุปกรณ์ทางวิทยาศาสตร์และอุปกรณ์กีฬา จ านวน 17 โรงงาน  

11) บริการฝึกอรม บริการด้านสาธารณูปโภคและโรงงานแปรสภาพของเสีย จ านวน 16 โรงงาน  

12) อุตสาหกรรมสิ่งทอ จ านวน 9 โรงงาน  

13) อุตสาหกรรมเครื่องเรือนและเฟอร์นิเจอร์ จ านวน 5 โรงงาน  

14) อุตสาหกรรมอ่ืนๆ จ านวน 11 โรงงาน  
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ตารางท่ี 4.1 จ านวนโรงงานแต่ละประเภทอุตสาหกรรม ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร  
      ปี พ.ศ. 2555 แบ่งตามกลุ่มอุตสาหกรรมต้นน้ า กลางน้ า และปลายน้ า 

ประเภทอุตสาหกรรม 
จ านวนโรงงาน ร้อยละ

โรงงาน 
ในพื้นที่ 

ต้นน้ า กลางน้ า ปลายน้ า รวม 

(1) อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน
ยานยนต์ 

- 113 7 120 19.48 

(2) อุตสาหกรรมโลหะ 2 110 4 116 18.83 

(3) อุตสาหกรรมพลาสติก 3 77 1 81 13.15 

(4) อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟูาและ
อิเล็กทรอนิกส์ 

- 67 2 69 11.20 

(5) อุตสาหกรรมเครื่องจักรกล - 59 3 62 10.06 

(6) อุตสาหกรรมเคมีภัณฑ์ 17 27 - 44 7.14 

(7) คลังสินค้าและโรงงานให้เช่า - - 28 28 4.55 

(8) อุตสาหกรรมตกแต่ง ซ่อมแซม
ผลิตภัณฑ์ 

- 2 18 20 3.25 

(9) อุตสาหกรรมอาหารและการเกษตร - 18 - 18 2.92 

(10) อุตสาหกรรมผลิตอุปกรณ์ทาง
วิทยาศาสตร์และอุปกรณ์กีฬา 

- 17 - 17 2.76 

(11) บริการฝึกอบรม บริการด้าน
สาธารณูปโภคและโรงงานแปรสภาพ
ของเสีย 

2 - 14 16 2.60 

(12) อุตสาหกรรมสิ่งทอ - 9 - 9 1.46 

(13) อุตสาหกรรมเครื่องเรือนและ
เฟอร์นิเจอร์ 

1 3 1 5 0.81 

(14) อุตสาหกรรมอ่ืนๆ - 5 6 11 1.79 

รวม 25 507 84 616 100 

ที่มา : สรุปข้อมูลจาก ข้อมูลโรงงานภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ปี พ.ศ. 2555  
       (อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด, 2556) 
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จากการทบทวนงานศึกษาวิจัยที่เก่ียวข้องกับการพัฒนาพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมสู่การเป็นเมือง
อุตสาหกรรมนิเวศในหลายประเทศนั้นพบว่า ประเภทอุตสาหกรรมของพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะ
นครนั้นมีอุตสาหกรรมต้นน้ า กลางน้ า และปลายน้ าที่สามารถที่จะสนับสนุนต่อการพัฒนาเป็นเมือง
อุตสาหกรรมนิเวศได้ เพราะห่วงโซ่อุปทาน (Supply Chain) ของอุตสาหกรรมที่สอดคล้องกัน ซึ่ง
สอดคล้องกับหลักการของ Industrial Ecology และ Ecosymbiosis ที่พัฒนาขึ้นโดย (Frosch และ 
Gallopoulos, 1989) หลักการจัดการพ้ืนที่นิคมอตสาหกรรมนี้ได้มีการน าไปพัฒนาใช้ในหลาย
ประเทศ ได้แก่ สหรัฐอเมริกา เนเธอแลนด์ สาธารณรัฐประชาชนจีน และเกาหลีใต้ เป็นต้น  

(Behera และ J.-H. Kim, 2012) ได้ศึกษาการพัฒนานิคมอุตสาหกรรมเชิงนิเวศในประเทศ
เกาหลีใต้ไว้ในปี 2012 ซึ่งมีลักษณะสอดคล้องกับการพัฒนาของพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร คือ 
มีอุตสาหกรรมที่สนับสนุนกับอุตสาหกรรมหลัก โดยในพื้นท่ีที่งานวิจัยดังกล่าวได้ท าการศึกษาไว้นั้นจะ
เป็นนิคมอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ และอุตสาหกรรมต่อเรือสินค้าขนาดใหญ่ ซึ่ง
พ้ืนที่นั้นได้มีการก าหนดนโยบายในการพัฒนาพ้ืนที่ที่ชัดเจนและเน้นให้เกิดการแลกเปลี่ยนการใช้
ทรัพยากรในพ้ืนที่อย่างเกิดประโยชน์สูงสุด นอกจากนี้ยังเน้นให้เกิดการน าของเสียกลับมาใช้
ประโยชน์ใหม่ให้มากที่สุดอีกด้วย จากการศึกษาประเภทและจ านวนของโรงงานอุตสาหกรรมในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนครในข้อ 4.1 นี้ผู้ศึกษาวิจัยได้เลือกที่จะศึกษาโครงสร้างอุตสาหกรรมของ
อุตสาหกรรมการผลิตยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ต่อไปโดยเน้นที่เป็นอุตสาหกรรมหลักที่จะด าเนิน
การศึกษาต่อไปในประเด็นอ่ืนๆ ด้วย 

 
4.2 การศึกษาโครงสร้างอุตสาหกรรมของอุตสาหกรรมการผลิตยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ 

ในการผลิตยานยนต์นั้นต้องอาศัยการประกอบชิ้นส่วนหลายชิ้นเข้าด้วยกันได้แก่ ชิ้นส่วนที่
เป็นโลหะ ชิ้นส่วนที่เป็นพลาสติก ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น การศึกษาโครงสร้างอุตสาหกรรม
การผลิตยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์นั้นจะเกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมอ่ืนๆ ดังแสดงในรูปที่ 4.1 โดย
สามารถแบ่งเป็น 3 กลุ่มอุตสาหกรรม มีรายละเอียดดังนี้ 

1) กลุ่มอุตสาหกรรมต้นน้ า ประกอบด้วย อุตสาหกรรมถลุงแร่ อุตสาหกรรมผลิตเม็ด
พลาสติก เป็นต้น 

2) กลุ่มอุตสาหกรรมกลางน้ า ประกอบด้วย อุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ที่เป็นชิ้นส่วน
โลหะ ชิ้นส่วนพลาสติก ชิ้นส่วนยาง รวมถึงอุปกรณ์ตกแต่งภายในรถยนต์ เป็นต้น 

3) กลุ่มอุตสาหกรรมปลายน้ า ประกอบด้วย อุตสาหกรรมประกอบยานยนต์ บรรจุและ
จ าหน่าย เป็นต้น 
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ภาพที่ 4.1 โครงสร้างอุตสาหกรรมยานยนต์ที่ศึกษา 

 
จากการวิเคราะห์ข้อมูลที่อ้างอิงจากบริษัท อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด ภายใต้โครงการ

พัฒนาระบบการจัดการของเสียอุตสาหกรรมสู่การเป็นอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ ส าหรับพ้ืนที่นิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร จังหวัดชลบุรี โดยศูนย์ความเป็นเลิศด้านการจัดการสารและของเสียอันตราย 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย และข้อมูลกากของเสียอุตสาหกรรมรายโรงงานจากฐานข้อมูลของกรม
โรงงานอุตสาหกรรมช่วงปี พ.ศ.2551 ถึง พ.ศ. 2555 รายละเอียดดังแสดงในภาคผนวก ข ซึ่งจัดเป็น
ข้อมูลทุติยภูมิที่ใช้ในการวิเคราะห์ในงานวิจัยเล่มนี้ท าให้สามารถที่จะก าหนดจ านวนโรงงานที่จะ
ท าการศึกษาในกลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ได้รวมทั้งสิ้น 84 โรงงาน ดังตารางที่ 
4.2 โดยแบ่งออกเป็น  

­ อุตสาหกรรมกลางน้ าจ านวน 80 โรงงาน ได้แก่ อุตสาหกรรมชิ้นส่วนโลหะ 
อุตสาหกรรมชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์  อุตสาหกรรมอุปกรณ์กล อุตสาหกรรมชิ้นส่วนพลาสติก 
อุตสาหกรรมชิ้นส่วนผ้าและหนัง อุตสาหกรรมชิ้นส่วนยาง และอุตสาหกรรมชิ้นส่วนแก้วและกระจก 

­ อุตสาหกรรมปลายน้ า จ านวน 4 โรงงาน ได้แก่ อุตสาหกรรมกลุ่มการประกอบยาน
ยนต์และการขนส่ง แสดงข้อมูลดังภาคผนวก ข. 

อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ (รหัสโรงงาน 77,78,95) 
120 โรงงาน 

อุตสาหกรรมต้นน้ า 
- โรงงาน 

อุตสาหกรรมกลางน้ า 
113 โรงงาน 

อุตสาหกรรมปลายน้ า 
7 โรงงาน 

นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
616 โรงงาน 

*ข้อมูลปี พ.ศ. 2555 

จ านวนโรงงานท่ี
ท าการศึกษา 80 โรงงาน 

จ านวนโรงงานที่
ท าการศึกษา 4 โรงงาน 
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ในกลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์นั้นไม่มีอุตสาหกรรมต้นน้ า เนื่องจาก
อุตสาหกรรมต้นน้ าในกลุ่มยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์นั้นจะเป็นกลุ่มอุตสาหกรรมอ่ืนๆที่เป็น
อุตสาหกรรมสนับสนุนที่มีในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร เช่น อุตสาหกรรมโลหะ อุตสาหกรรม
เคมีภัณฑ์ เป็นต้น  

 
ตารางท่ี 4.2 จ านวนโรงงานที่ศึกษาข้อมูล ในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคม

อุตสาหกรรมอมตะนคร ปี พ.ศ. 2555 
ระดับ

อุตสาหกรรม 
กลุ่มการผลิต จ านวนโรงงาน 

จ านวนโรงงาน
ที่ศึกษาข้อมูล 

กลางน้ า ชิ้นส่วนโลหะ 44 32 
ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 23 19 

อุปกรณ์กล 22 13 
ชิ้นส่วนพลาสติก 17 9 

ชิ้นส่วนผ้าและหนัง 4 4 

ชิ้นส่วนยาง 2 2 
ชิ้นส่วนแก้วและกระจก 1 1 

ปลายน้ า กลุ่มการประกอบยานยนต์และการขนส่ง 7 4 

รวม 120 84 
ที่มา : ข้อมูลโรงงานภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ปี พ.ศ. 2555  
       (อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด, 2556) 
 
4.3 การศึกษาข้อมูลของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ 

4.3.1  การศึกษาข้อมูลของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ 

 ผลการศึกษาปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร สามารถแบ่งตามความเป็นอันตรายของของเสียดังแสดงในภาพที่ 4.2 ซึ่ง
แสดงให้เห็นถึงแนวโน้มการเพ่ิมขึ้นของปริมาณของเสีย โดยเฉพาะในปี พ.ศ. 2554 ที่มีปริมาณของ
เสียที่ไม่เป็นอันตรายเพ่ิมขึ้นสูงมากจากปีก่อนหน้า เนื่องจากมีการเพ่ิมปริมาณการผลิตเพ่ือให้รองรับ
กับความต้องการของประชาชนที่ซื้อรถในโครงการลดภาษีรถคันแรกของรัฐบาล 
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ภาพที่ 4.2 แนวโน้มปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนครแบ่งตามความเป็นอันตรายระหว่างปี พ.ศ. 2551-2555 

 
จากข้อมูลทั้ง 84 โรงงานที่ศึกษาพบว่า ของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยาน

ยนต์ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครที่เกิดขึ้นในปี พ.ศ. 2555 ได้ท าการจ าแนกปริมาณของเสีย
ออกเป็น 19 หมวดหมู่ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้ว พ.ศ. 2548 พบว่า อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครมี
ปริมาณกากอุตสาหกรรมทั้งสิ้น 270,305.34 ตัน รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 4.3 ประกอบด้วย  

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากอุตสาหกรรมเครื่องหนัง ขนสัตว์ และอุตสาหกรรม
สิ่งทอ จ านวน 182 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตสารอินทรีย์ต่างๆ จ านวน 
15920.5 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการผลิต การผสมตามสูตร การจัดส่ง และการใช้
งานของสี สารเคลือบเงา สารเคลือบผิว กาว สารติดผนึก และหมึกพิมพ์ จ านวน 35772.20 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการกระบวนการใช้ความร้อน มีปริมาณของเสีย 
185286.5 ตัน 
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­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการปรับสภาพผิวโลหะและวัสดุต่างๆ ด้วยวิธีเคมี 
รวมทั้งการชุบเคลือบผิว และของเสียจากกระบวนการ non-ferrous hydro-metallurgy จ านวน 
2350.5 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการตัดแต่ง และปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติก ด้วย
กระบวนการทางกายภาพหรือเชิงกล จ านวน 2025332.58 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภท น้ ามันและเชื้อเพลิงเหลว ไม่รวมน้ ามันที่
บริโภคได้ จ านวน25950.30 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทตัวท าละลายอินทรีย์ สารท าความเย็น สาร
ขับเคลื่อน ที่ไม่รวมไว้ในหมวด 07 และหมวด 08 มีปริมาณของเสีย 971.40 ตัน,  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่
ไม่ใช้แล้วประเภทบรรจุภัณฑ์ วัสดุดูดซับ ผ้าส าหรับเช็ด วัสดุตัวกรอง และชุดปูองกันที่ไม่ได้ระบุไว้ใน
หมวดอ่ืน มีปริมาณของเสีย 185972.29 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทต่างๆ ที่ไม่ได้ระบุไว้ในหมวดอ่ืน มีปริมาณของ
เสีย 65212.82 ตัน 

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากงานก่อสร้างและการรื้อท าลายสิ่งก่อสร้าง รวมถึง
ดินที่ขุดจากพ้ืนที่ปนเปื้อน มีปริมาณของเสีย 25913.75 ตัน และ  

­ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากโรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบ าบัดน้ าเสีย โรงผลิต
น้ าประปา และโรงผลิตน้ าให้อุตสาหกรรม มีปริมาณของเสีย 95440.50 ตัน 
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ในปี พ.ศ. 2555 แบ่งตามหมวดหมู่ 

หมวด ค าอธิบาย 
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

04 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากอุตสาหกรรมเคร่ืองหนัง ขนสัตว์ และ
อุตสาหกรรมสิ่งทอ 

182.00 

04 02 21 เศษผ้าโพลีเอสเตอร์ชนดิแข็ง 60.00 

04 02 22 เศษเส้นใย เศษด้าย เศษผ้าจากการตัด 122.00 

07 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตสารอินทรีย์ต่างๆ 1,920.50 

07 02 13 เศษพลาสติก เศษพลาสติกจากการขึ้นรูปเศษยางซิลิโคน 915.50 

07 02 99 เศษยางสังเคราะห ์ 1,000.00 

07 06 08 น้ ามันใช้แล้ว 5.00 

08 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการผลิต การผสมตามสูตร การจัดส่ง และการ
ใช้งานของสี สารเคลือบเงา สารเคลือบผิว กาว สารติดผนึก และหมึกพิมพ ์

3,772.20 

08 01 11 กากส ี 1,552.20 

08 01 13 กากส ี 805.00 

08 01 15 กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสยี 360.00 

08 01 17 ทิเนอร์ใช้แล้ว 183.00 

08 01 19 น้ าเสีย ทินเนอร ์ 490.00 

08 01 21 ทิเนอร์ใช้แล้ว วานิช(สารเคลือบสี) 9.00 

08 04 09 น้ ายากาว 280.00 

08 04 11 น้ ายากาว 50.00 

08 04 15 น้ ายากาว 41.00 

08 04 99 กาวหมดอาย ุ 2.00 
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ในปี พ.ศ.2555 แบ่งตามหมวดหมู่ (ต่อ) 

หมวด ค าอธิบาย 
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

10 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการกระบวนการใช้ความร้อน 18,286.50 

10 02 13 พลาสติก 2.00 

10 03 09 ขี้เถ้า ตะกรันจากการหลอมอลมูิเนียม 691.00 

10 08 08 กากตะกอนแมกนีเซยีม 5.50 

10 09 08 เศษเซรามิค 600.00 

10 09 99 กราไฟต ์ 8.00 

10 10 03 กากอลูมิเนียม 200.00 

10 10 08 แบบหล่อทรายใช้แล้ว ปูนปลาสเตอร์หล่อช้ินงาน 9,320.00 

10 11 12 เศษแก้วจากกระบวนการผลิต 7,200.00 

10 11 14 กากตะกอนจากการขดัเลนส?อก้ว 260.00 

11 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการปรับสภาพผิวโลหะและวัสดุต่างๆ ด้วยวิธี
เคมี รวมท้ังการชุบเคลือบผิว และของเสียจากกระบวนการ non-ferrous 
hydro-metallurgy 

2,350.50 

11 01 05 สารเคมีกรด 197.00 

11 01 06 สารเคมีกรด 102.00 

11 01 07 สารเคมีด่าง 349.50 

11 01 08 กากตะกอนฟอสเฟต 120.00 

11 01 09 กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสยี 1,276.00 

11 01 11 น้ าเสียปนเปื้อนน้ ายาชุป น้ ายาล้างช้ินงาน 250.00 

11 01 13 น้ าเสียปนเปื้อนสารเคมี สารเคมีใช้แล้ว 54.00 

11 01 98 เรซิ่นเคลือบผิว 2.00 

12 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการตัดแต่ง และปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติก 
ด้วยกระบวนการทางกายภาพหรือเชิงกล 

202,332.58 

12 01 01 เศษโลหะ เหล็ก แสตนเลส จากการตัดแต่ง 179,650.40 

12 01 02 เศษฝุุนเหล็กจากการขัด 653.00 

12 01 03 เศษทองแดง ทองเหลือง อลูมิเนียม 4,665.20 
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ในปี พ.ศ.2555 แบ่งตามหมวดหมู่ (ต่อ) 

หมวด ค าอธิบาย 
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

12 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากการตัดแต่ง และปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติก 
ด้วยกระบวนการทางกายภาพหรือเชิงกล 

202,332.58 

 

12 01 04 อลูมิเนียมผง 2.00 

12 01 05 เศษพลาสติก ขอบแผ่นวงจรพิมพ์ เศษไนล่อน 1,680.30 

12 01 07 น้ ามันหล่อลื่น 1,360.00 

12 01 09 น้ ายาหล่อเย็น 6,618.00 

12 01 10 น้ ามันปนน้ า 3,800.00 

12 01 13 อลูมิเนียม ทองแดงจากการเชื่อม 120.00 

12 01 14 กากตะกอนโลหะ 446.00 

12 01 16 วัสดุพ่นขัดผิวท่ีมีสารอันตราย เช่น ทรายขัด 58.00 

12 01 17 วัสดุพ่นขัดผิว เช่น ทรายขัด สังกะส ี 52.00 

12 01 18 ตะกอนโลหะปนเปื้อนน้ ามัน 2,426.00 

12 01 19 น้ ามันปนน้ า 700.00 

12 01 20 วัสดุเจยีรที่ใช้งานแล้ว ท่ีมีสารอันตราย เช่น หินเจยีร แผ่นเจียร 30.50 

12 01 21 วัสดุเจยีรที่ใช้งานแล้ว เช่น หินเจยีร แผ่นเจียร 17.00 

12 01 99 อื่นๆ เช่น ตะกอนโลหะรวม กรรไกรตัดชิ้นงาน 54.18 

13 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภท น้ ามันและเชื้อเพลิงเหลว ไม่รวมน้ ามันที่
บริโภคได้ 

2,950.30 

13 01 10 น้ ามันไฮดรอลิกท่ีไมม่ีคลอรีน 37.50 

13 01 11 น้ ามันไฮดรอลิกสังเคราะห ์ 21.00 

13 01 12 น้ ามันไฮดรอลิกย่อยสลายได้ 30.00 

13 01 13 น้ ามันไฮดรอลิกอ่ืนๆ 240.00 

13 02 05 น้ ามันเครื่องยนตฺ น้ ามันเกียร์ น้ ามนัหล่อลื่น ที่ไม่มีคลอรีน 7.50 

13 02 06 น้ ามันเครื่องยนตฺ น้ ามันเกียร์ น้ ามนัหล่อลื่น สังเคราะห ์ 30.00 

13 02 07 น้ ามันเครื่องยนตฺ น้ ามันเกียร์ น้ ามนัหล่อลื่น ที่ย่อยสลายได ้ 63.90 

13 02 08 น้ ามันเครื่องยนตฺ น้ ามันเกียร์ น้ ามนัหล่อลื่น อื่นๆ 1,557.60 
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ในปี พ.ศ.2555 แบ่งตามหมวดหมู่ (ต่อ) 

หมวด ค าอธิบาย 
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

13 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภท น้ ามันและเชื้อเพลิงเหลว ไม่รวมน้ ามันที่
บริโภคได้ 

2,950.30 

13 05 07 น้ ามันปนน้ า 550.00 

13 08 02 น้ ายาหล่อเย็น 107.80 

13 08 99 น้ ามันใช้แล้ว 305.00 

14 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทตัวท าละลายอินทรีย ์สารท าความเย็น สาร
ขับเคลื่อน ที่ไม่รวมไว้ในหมวด 07 และหมวด 08 

971.40 

14 06 02 ตัวท าละลาย หรือส่วนผสมตัวท าละลายที่มีธาตฮุาโลเจน 2.00 

14 06 03 ตัวท าละลาย หรือส่วนผสมตัวท าละลายที่ไม่มีธาตฮุาโลเจน เช่น ทิน
เนอร ์

969.40 

15 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทบรรจุภัณฑ ์วัสดุดูดซับ ผ้าส าหรับเช็ด วัสดุ
ตัวกรอง และชุดป้องกนัที่ไม่ได้ระบุไว้ในหมวดอื่น 

18,972.29 

15 01 01 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นกระดาษ 5,993.11 

15 01 02 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นพลาสติก 2,831.48 

15 01 03 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นไม ้ 3,702.75 

15 01 04 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นโลหะ 603.50 

15 01 05 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นที่ประกอบด้วยวสัดุหลายชนิด 4.00 

15 01 06 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นวัสดผุสม 10.00 

15 01 07 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นแก้ว 20.10 

15 01 10 บรรจภุัณฑ์ปนเปื้อนหรือมสีารอันตรายตกค้าง 2,985.85 

15 01 11 บรรจภุัณฑ์ทีเ่ป็นโลหะ ท่ีมสีารอันตรายตกค้าง รวมถึงกระป๋องทน
ความดัน 

55.60 

15 02 02 วัสดุดดูซับ วัสดุตัวกรอง ชุดและอุปกรณ์ปูองกันท่ีปนเปื้อนสาร
อันตราย 

2,717.90 

15 02 03 วัสดุดดูซับ วัสดุตัวกรอง ชุดและอุปกรณ์ปูองกันท่ีไม่ปนเปื้อนสาร
อันตราย 

48.00 
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ในปี พ.ศ.2555 แบ่งตามหมวดหมู่ (ต่อ) 

หมวด ค าอธิบาย 
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

16 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทต่างๆ ที่ไม่ได้ระบุไว้ในหมวดอื่น 6,212.82 

 

16 01 03 ยางยานพาหนะหมดอายุ เช่น ยางรถยนต์เก่า 2.00 

16 01 07 ไส้กรองน้ ามัน 20.00 

16 01 10 ถุงลมนิรภยั 10.00 

16 01 17 ช้ินส่วนท่ีเป็นเหล็ก 16.00 

16 01 19 พลาสติก 2.00 

16 01 20 แก้ว 2.00 

16 01 80 น้ ายาหล่อเย็น 10.00 

16 02 13 อุปกรณ์ไฟฟูาทีไ่ม่ใช้งานแล้ว มีช้ินส่วนท่ีเป็นอันตราย 6.25 

16 02 15 ช้ินส่วนอันตรายที่ถอดแยกจากอุปกรณไ์ฟฟูา เช่น แผงวงจรพิมพ์ 
หลอดไฟ 

300.77 

16 02 16 ช้ินส่วนท่ีถอดแยกจากอุปกรณ์ไฟฟูา เช่น เศษสายไฟ ทองแดง 25.00 

16 03 03 ช้ินงานเสื่อมสภาพท่ียังไมไ่ด้ใช้ มีสารอันตราย เช่น หัวเทียน 17.00 

16 03 04 ช้ินงานเสื่อมสภาพท่ียังไมไ่ด้ใช้ ไมม่ีสารอันตราย เช่น พลาสติก glass 
fiber 

706.00 

16 03 06 ช้ินงานเสื่อมสภาพท่ียังไมไ่ด้ใช้ เปน็สารอินทรีย์ ไม่มสีารอันตราย เช่น 
อลูมินา 

100.00 

16 05 07 สารเคมีที่เป็นสารอนินทรยี์ ท่ีมีสารอันตราย ไมไ่ด้ใช้แล้ว 3.60 

16 05 08 สารเคมีที่เป็นสารอินทรยี์ ท่ีมีสารอันตราย ไม่ได้ใช้แล้ว เช่น กากยาง
มะตอย 

154.00 

16 06 01 แบตเตอรี่ชนิดใช้ตะกั่ว 323.20 

16 06 02 แบตเตอรี่ชนิดนิกเกิล-แคดเมีย่ม 3.00 

16 07 08 น้ าเสียปนน้ ามัน จากการล้างถังบรรจ ุ 2,500.00 

16 10 01 น้ าเสียที่มสีารอันตราย เช่น น้ าจากกการล้างช้ินงาน น้ าปนเปื้อนน้ ายา
หล่อลื่น 

692.00 

16 10 02 น้ าเสียที่มสีารอันตราย เช่น น้ าจาก wet scrubber 370.00 
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ในปี พ.ศ.2555 แบ่งตามหมวดหมู่ (ต่อ) 

หมวด ค าอธิบาย 
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

16 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทต่างๆ ที่ไม่ได้ระบุไว้ในหมวดอื่น 6,212.82 

 

16 11 05 ของเสียที่เป็นวัสดุบุผิว วัสดุกันความร้อน ท่ีมีสารอันตราย เช่น ฉนวน
กันความร้อน 

100.00 

16 11 06 ของเสียที่เป็นวัสดุบุผิว วัสดุกันความร้อน เช่น ฉนวนกันความร้อน อิฐ
จากเตาหลอม 

850.00 

17 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากงานก่อสร้างและการร้ือท าลายสิ่งก่อสร้าง 
รวมถึงดินที่ขุดจากพ้ืนที่ปนเปื้อน 

2,913.75 

17 01 07 ของเสียที่เป็น คอนกรีต อิฐ กระเบื้อง เซรามิกส ์ 706.00 

17 04 01 ทองแดง 151.00 

17 04 02 อลูมิเนียม 9.00 

17 04 05 เหล็ก 948.75 

17 04 07 โลหะหลายชนิดปะปนกัน 24.00 

17 06 03 ฉนวนท่ีมีแร่ใยหิน 75.00 

17 06 04 ฉนวนท่ีไม่ใช่แร่ใยหิน เช่น ฉนวนใยแก้ว 1,000.00 

19 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากโรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบ าบัดน้ าเสีย โรง
ผลิตน้ าประปา และโรงผลิตน้ าให้อุตสาหกรรม 

9,440.50 

19 01 11 เถ้าหนัก ตะกรัน ท่ีมสารอันตราย เช่น ขี้เถ้าแมกนีเซียม 5.00 

19 08 13 กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสยี ท่ีมีสารอันตราย  1,679.50 

19 08 14 กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสยี ท่ีไม่มสีารอันตราย  170.00 

19 09 04 ถ่านกัมมันต ์ 7.05 

19 09 05 เรซิน 0.35 

19 12 01 กระดาษ จากการบ าบัดเชิงกลโดย การคัดแยก การบด การอัด 250.60 

19 12 02 เหล็ก จากการบ าบัดเชิงกลโดย การคัดแยก การบด การอดั 707.00 

19 12 03 โลหะทีไ่ม่ใช่เหล็ก จากการบ าบดัเชิงกลโดย การคดัแยก การบด การ
อัด เช่น อลูมิเนียม ทองเหลือง 

20.00 
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะนคร ในปี พ.ศ.2555 แบ่งตามหมวดหมู่ (ต่อ) 

หมวด ค าอธิบาย 
ปริมาณของเสีย 

(ตัน/ปี) 

19 สิ่งปฏิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากโรงปรับคุณภาพของเสีย โรงบ าบัดน้ าเสีย โรง
ผลิตน้ าประปา และโรงผลิตน้ าให้อุตสาหกรรม 

9,440.50 

 

19 12 04 พลาสติกและยาง จากการบ าบดัเชิงกลโดย การคดัแยก การบด การ
อัด 

2,193.50 

19 12 08 สิ่งทอ จากการบ าบัดเชิงกลโดย การคัดแยก การบด การอดั เช่น เศษ
ผ้า เศษฝุุนจากสิ่งทอ 

2,070.00 

19 12 11 ของเสียผสมรวมที่มีสารอันตราย จากการบ าบัดเชิงกลโดย การคัดแยก 
การบด การอดั เช่น เศษผ้าปนเปือ้นเรซิน 

1,206.00 

19 12 12 ของเสียผสมรวมที่ไมม่ีสารอันตราย จากการบ าบัดเชิงกลโดย การคดั
แยก การบด การอดั เช่น อุปกรณส์ านักงาน  

31.50 

19 80 01 ฝุุนจากระบบบ าบัดมลพิษอากาศ 1,100.00 

รวม 270,305.34 

ที่มา : สรุปข้อมูลจากฐานข้อมูลกากของเสียอุตสาหกรรม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2556) 
 

จากตารางที่ 4.3 ของเสียอุตสาหกรรมที่มีปริมาณมากที่สุด คือ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
จากการตัดแต่ง และปรับสภาพผิวโลหะ พลาสติก ด้วยกระบวนการทางกายภาพหรือเชิงกล สามารถ
คิดเป็นร้อยละ 75 ของปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ใน
นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครทั้งหมด 

ทั้งนี้เมื่อท าการจ าแนกของเสียที่เกิดจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในพ้ืนที่
นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ภายในปี พ.ศ. 2555 จะสามารถจ าแนกของเสียออกเป็น 16 ประเภท 
แสดงดังภาพที่ 4.3 ได้แก่  

­ ประเภทโลหะ มีปริมาณ 1905604.03 ตัน คิดเป็นร้อยละ70.51 ของปริมาณของเสีย
จากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทบรรจุภัณฑ์ มีปริมาณ 165199.69 ตัน คิดเป็นร้อยละ 5.99 ของปริมาณของ
เสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทน้ ามัน มีปริมาณ 155423.3 ตัน คิดเป็นร้อยละ 5.71 ของปริมาณของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
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­ ประเภทแม่พิมพ์ มีปริมาณ 105620 ตัน คิดเป็นร้อยละ 3.93 ของปริมาณของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทกากตะกอน มีปริมาณ 75346.2 ตัน คิดเป็นร้อยละ 2.72 ของปริมาณของ
เสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทแก้ว มีปริมาณ 75202 ตัน คิดเป็นร้อยละ 2.66 ของปริมาณของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทวัสดุปนเปื้อน มีปริมาณ 65119.9 ตัน คิดเป็นร้อยละ 2.26 ของปริมาณของ
เสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทพลาสติกและยาง มีปริมาณ 55917.3 ตัน คิดเป็นร้อยละ 2.19 ของปริมาณ
ของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทน้ าเสีย มีปริมาณ 45348 ตัน คิดเป็นร้อยละ 1.61 ของปริมาณของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทเคมีภัณฑ์ มีปริมาณ 25373.5 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.88 ของปริมาณของเสีย
จากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทฉนวน มีปริมาณ 25025 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.75 ของปริมาณของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทของเสียอิเล็กทรอนิกส์ มีปริมาณ 15318.05 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.49  ของ
ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทวัสดุขัดผิว มีปริมาณ 504.5 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.19 ของปริมาณของเสีย
จากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทวัสดุดูดซับและวัสดุตัวกรอง มีปริมาณ 171.9 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.06 ของ
ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทอุปกรณ์ส านักงาน มีปริมาณ 73.3 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.03 ของปริมาณของ
เสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ประเภทหลอดไฟ มีปริมาณ 58.67 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.02 ของปริมาณของเสียจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

 



 

 

83 

 
 

ภาพที่ 4.3 สัดส่วนของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ปี พ.ศ. 2555 

 
 

4.3.2  การจัดการของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และช้ินส่วนยานยนต์ 

 ผลการศึกษาข้อมูลของเสียในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ปี พ.ศ. 2555 จาก 
84 โรงงานโดยอาศัยข้อมูลจากฐานข้อมูลกากของเสียอุตสาหกรรม ปี พ.ศ. 2551- พ.ศ. 2555 ของ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม รายละเอียดดังตารางที่ 4.4 ในการจัดกลุ่มวิธีการจัดการของเสียออกเป็น 4 
กลุ่ม ตามรหัสการก าจัดของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ดังภาพที่ 4.4 ได้แก่ 
­ ของเสียอุตสาหกรรมที่ที่จัดการด้วยวิธี 3Rs โดยประกอบด้วยรหัสการก าจัด 011, 021, 031, 

033, 041, 042, 043, 044, 049, และ 051  มีปริมาณกากอุตสาหกรรมทั้งสิ้น 2535051.62 ตัน คิดเป็น
ร้อยละ 93.62 ของปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
­ ของเสียที่จัดการด้วยวิธีฝังกลบ โดยประกอบด้วยรหัสการก าจัด 071, 072, 073  มีปริมาณ

กากอุตสาหกรรมทั้งสิ้น 155090.62 ตัน คิดเป็นร้อยละ 5.58 ของปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยาน
ยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

โลหะ 
70.51% 

บรรจุภัณฑ์, 5.99% 

น้ ามันใช้แล้ว, 
5.71% 

แม่พิมพ,์ 3.93% 

กากตะกอน, 2.72% 

แก้ว, 2.66% 

วัสดุปนเปื้อน, 
2.26% พลาสติก, 2.19% 

น้ าเสีย , 1.61% 

อื่นๆ, 2.42% 
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­ ของเสียที่จัดการด้วยวิธีการเผา โดยประกอบด้วยรหัสการก าจัด 074, 075, 076  มีปริมาณ
กากอุตสาหกรรมทั้งสิ้น 15530.10 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.57 ของปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยาน
ยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 

­ ของเสียที่จัดการด้วยวิธีการบ าบัด โดยประกอบด้วยรหัสการก าจัด 065 มีปริมาณกาก
อุตสาหกรรมทั้งสิ้น 633.00 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.23 ของปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์
และชิ้นส่วนยานยนต์ 

 

 
 

ภาพที่ 4.4 สัดส่วนของเสียแบ่งตามวิธีการจัดการจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ใน
นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ปี พ.ศ. 2555 

 
 
 
 
 
 

กลุ่มที่จัดการด้วยวิธี 
3Rs 

93.62% 

กลุ่มที่จัดการด้วย
วิธีการบ าบัด 

0.23% 

กลุ่มที่จัดการด้วย
วิธีการฝังกลบ 

5.58% 

กลุ่มที่จัดการด้วย
วิธีการเผาท าลาย 

0.57% 
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ตารางท่ี 4.4 ปริมาณของเสีย จากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในพื้นท่ีนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร ปี พ.ศ. 2555 แบ่งตามวิธีการจัดการ 

กลุ่มวิธีการจัดการ รหัส
ก าจัด 

นิยาม ปริมาณ 
(ตัน/ปี) 

กลุ่มท่ีจัดการด้วยวิธี 3Rs 011 คัดแยกเพ่ือจ าหน่ายต่อ 148,360.769 

021 กักเก็บในภาชนะบรรจุ 5.350 
031 เป็นวัตุดิบทดแทน 3,600.000 

033 ส่งกลับผู้ขายเพ่ือบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 215.000 

041 เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 7,692.900 
042 ท าเชื้อเพลิงผสม 11,925.400 

043 เผาเพื่อเอาพลังงาน 1.000 

044 เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 2,425.000 
049 น ากลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอ่ืนๆ 78,184.300 

051 เข้ากระบวนการน าตัวท าละลายกลับมา
ใหม่ 

641.900 

กลุ่มท่ีจัดการด้วยวิธีการ
บ าบัด 

065 บ าบัดน าเสียด้วยวิธีเคมีกายภาพ 633.000 

กลุ่มท่ีจัดการด้วยวิธีการ
ฝังกลบ 

071 ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะที่ไม่
เป็นของเสียอันตรายเท่านั้น 

11,655.200 

072 ฝังกลบอย่างปลอดภัย 16.000 

073 ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อท าการปรับ
เสถียรแล้ว 

3,419.420 

กลุ่มท่ีจัดการด้วยวิธีการ
เผาท าลาย 

074 เผาท าลายในเตาเผาของเสียทั่วไป 
เฉพาะที่ไม่เป็นของเสียอันตรายเท่านั้น 

321.500 

075 เผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสีย
อันตราย 

908.100 

076 เผาท าลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 300.500 

ที่มา : สรุปข้อมูลจากฐานข้อมูลกากของเสียอุตสาหกรรม ปี พ.ศ. 2551- พ.ศ. 2555  
        (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2556) 
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ตารางท่ี 4.5 ปริมาณของเสียแต่ละประเภทในปี พ.ศ. 2555 จากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน
ยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร แบ่งตามวิธีการจัดการ 

ประเภทของเสีย 
ปริมาณของเสียแยกตามวิธีการจัดการ (ตัน/ปี) 

3Rs บ าบัดและเผา ฝังกลบ รวม 
โลหะ 190,585.53 6.50 12.00 190,604.03 

บรรจุภัณฑ์ 15,759.09 14.80 425.80 16,199.69 

น้ ามัน 14,933.30 490.00 - 15,423.30 
แม่พิมพ์ 1,800.00 - 8,820.00 10,620.00 

กากตะกอน 4,345.20 122.50 2,878.50 7,346.20 

แก้ว  7,202.00 - - 7,202.00 
วัสดุปนเปื้อน 5,515.90 179.00 425.00 6,119.90 

พลาสติกและยาง 5,877.80 - 39.50 5,917.30 
น้ าเสีย 3,563.00 785.00 - 4,348.00 

เคมีภัณฑ์ 1,931.90 439.60 2.00 2,373.50 

ฉนวน 485.00 70.00 1,470.00 2,025.00 
ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 481.60 1.25 835.20 1,318.05 

วัสดุขัดผิว 412.00 35.00 57.50 504.50 

วัสดุดูดซับและวัสดุตัว
กรอง 

68.50 12.80 90.60 171.90 

อุปกรณ์ส านักงาน 69.50 0.50 3.30 73.30 
หลอดไฟ 21.30 6.15 31.22 58.67 

รวม 253,051.62 2,163.10 15,090.62 270,305.34 

ที่มา : สรุปข้อมูลจากฐานข้อมูลกากของเสียอุตสาหกรรม ปี พ.ศ. 2551- พ.ศ. 2555  
        (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2556) 
 
 ตารางที่ 4.5 เป็นการวิเคราะห์ปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นในกลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์และ
ชิ้นส่วนยานยนต์ ดังจ าแนกตามวิธีการจัดการของเสียที่ระบุในตารางที่ 4.4 พบว่า ของเสียที่มีจัดการ
ด้วยวิธี 3Rs มากที่สุด คือ ประเภทโลหะ มีปริมาณ 1905585.53 ตัน ของเสียที่จัดการด้วยวิธีบ าบัด
และเผามากที่สุด คือ ของเสียประเภทน้ าเสีย มีปริมาณ 785 ตัน และ ของเสียที่จัดการด้วยวิธีฝังกลบ
มากที่สุด คือ ของเสียประเภทแม่พิมพ์ มีปริมาณ 85820 ตัน 
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เมื่อท าการศึกษาของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในพ้ืนที่อมตะนคร 
ในกลุ่มท่ีมีการจัดการด้วยวิธีการฝังกลบนั้น จะพบว่ามีของเสียทั้งสิ้น 13 ประเภท แยกออกเป็น 

­ ประเภทแม่พิมพ์ ประกอบด้วย แม่พิมพ์ชนิดแบบหล่อทราย 75500 ตัน5 แม่พิมพ์
ชนิดเซรามิกส์ 15300 ตัน และ แม่พิมพ์ชนิดปูนปลาสเตอร์ 20 ตัน 

­ ประเภทกากตะกอน ประกอบด้วย กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 15465 ตัน5 
ฝุุนจากระบบบ าบัด 15100 ตัน5 กากตะกอนโลหะ 193.50 ตัน และ กากตะกอนฟอตเฟส 120 ตัน 

­ ประเภทฉนวน ประกอบด้วย ฉนวนกันความร้อน 15470 ตัน 
­ ประเภทของเสียอิเล็กทรอนิกส์ ประกอบไปด้วย อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ 725.60 ตัน

5 แผงวงจรพิมพ์ 90 ตัน5 แบตเตอรี่ชนิดตะกั่ว-กรด 16.60 ตัน และ แบตเตอรี่ชนิดนิกเกิล-แคดเมียม 
3 ตัน 

­ ประเภทบรรจุภัณฑ์ ประกอบด้วย บรรจุภัณฑ์ที่ไม่ได้ระบุชนิด 337.50 ตัน5 
กระป๋องอลูมิเนียม 33.30 ตัน5 บรรจุภัณฑ์ชนิดพลาสติก 51.00 ตัน และ บรรจุภัณฑ์ชนิดกระดาษ 
4.00 ตัน 

­ ประเภทวัสดุปนเปื้อน ประกอบด้วย เศษผ้าปนเปื้อนเรซิน 410 ตัน และ เศษ
กระจก 15 ตัน 

­ ประเภทวัสดุดูดซับและวัสดุกรอง ประกอบด้วย วัสดุกรอง 68.50 ตัน5 ซิลิก้าเจล 
15.00 ตัน5 ถ่านกัมมันต์ 7.05 ตัน และ เรซิน 0.05 ตัน 

­ ประเภทวัสดุขัดผิว ประกอบด้วย ทรายขัด 52.00 ตัน และ แผ่นเจียร 5.50 ตัน 
­ ประเภทพลาสติก ประกอบด้วย เศษพลาสติก 39.50 ตัน 
­ ประเภทหลอดไฟ ประกอบด้วย หลอดไฟฟลูออเรสเซ้นท์ 31.22 ตัน 
­ ประเภทโลหะ ประกอบด้วย เศษแมกนีเซียม 6 ตัน และ เศษเหล็ก 6 ตัน 
­ ประเภทอุปกรณ์ส านักงาน 3.30 ตัน 
­ ประเภทสารเคมี ประกอบด้วย กาวหมดอายุ 2 ตัน 

โดยมีปริมาณแสดงดังภาพที่ 4.5 ทั้งนี้ประเภทของเสียกลุ่มนี้จะถูกน ามาวิเคราะห์หาทาง
เลือกในการจัดการด้วยวิธีการหรือเทคโนโลยีอ่ืนๆ พร้อมทั้งการวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน
และการวิเคราะห์แบบหลายหลักเกณฑ์เพ่ือช่วยในการตัดสินใจเลือกวิธีการจัดการทางเลือกแทนการ
จัดการด้วยการฝังกลบต่อไป 
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ภาพที่ 4.5 ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ที่จัดการด้วยวิธีฝังกลบในปีพ.ศ. 2555 

 
จากภาพที่ 4.5 แสดงปริมาณของเสียแต่ละประเภทจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน

ยานยนต์ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ โดยของเสียประเภทแม่พิมพ์มี
ปริมาณมากที่สุด คือ 85820 ตัน คิดเป็นร้อยละ 58 ของปริมาณของเสียที่จัดการด้วยวิธีฝังกลบ 
รองลงมาคือ ของเสียประเภทกากตะกอน และ ฉนวนกันความร้อน มีปริมาณ 25879 ตัน คิดเป็นร้อย
ละ 19 ของปริมาณของเสียที่จัดการด้วยวิธีฝังกลบ และ 15470 ตันคิดเป็นร้อยละ 9.7 ของปริมาณ
ของเสียที่จัดการด้วยวิธีฝังกลบ ตามล าดับ 
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ประเภทของเสียท่ีจัดการด้วยวิธีฝังกลบ 
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4.3.3  แผงผังการไหลของเสียภาพรวมของโครงสร้างอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน
ยานยนต์ 

การศึกษาแผนผังการไหลของเสียในแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรมเปูาหมาย แบ่งออกเป็น กลุ่ม
อุตสาหกรรมกลางน้ า และกลุ่มอุตสาหกรรมปลายน้ า เพ่ือทราบทิศทางและการเปลี่ยนแปลงจาก
วัตถุดิบไปเป็นของเสียเมื่อผ่านขั้นตอนหรือกระบวนการผลิตต่างๆภายในกลุ่มอุตสาหกรรมแบบ
ภาพรวม โดยใช้ข้อมูลประเภทและชนิด และปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วน
จากข้อมูลของเสียมาศึกษาร่วมกับแผนผังการไหลของเสีย ดังภาพที่ 4.6  
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ภาพที่ 4.6 แผงผังการไหลของของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 
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ภาพที่ 4.6 แผงผังการไหลของของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ (ต่อ) 
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4.3.4  การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ 

การก าหนดวิธีการจัดการทางเลือก จะพิจารณาจากความเหมาะสมของเทคนิคหรือ
เทคโนโลยีกับลักษณะทางกายภาพและเคมีของของเสีย โดยน าเสนอวิธีการจัดการทางเลือกที่
เหมาะสมกับประเภทของเสียที่จัดการด้วยการฝังกลบ รายละเอียดดังตารางที่ 4.6 
 
ตารางท่ี 4.6 การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ ของอุตสาหกรรม    

ยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ในปี พ.ศ. 2555 
ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก อ้างอิง 

แม่พิมพ ์
แบบหล่อทราย 
75500 ตัน 

กระบวนการฟื้นฟูเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่โดยการล้าง
และท าให้แห้ง 

(Zanetti และ Fiore, 2003) 

การใช้เป็นวัสดุทดแทนทรายธรรมชาติในการท า
คอนกรีต 

(บุรฉัตร ฉัตรวีระ และ ณรงค์
ศักดิ์ มากุล, 2547) 

การน ากลับมาใช้ประโยชน์อีกโดยการเคลือบเรซิน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2556) 
การใช้เป็นเชื้อเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2556) 

แม่พิมพ์เซรามิก 
15300 ตัน 

การใช้เป็นวัสดผุสมร่วมกับผงเซรามิกซ์ใหม ่ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

การใช้เป็นวัสดุทดแทนแคลเซยีมคาร์บอเนตในการ
เป็นสารตัวเตมิ 

(ปิโยรส เค้าโนนคร้อ, 2548). 

การใช้เป็นวัสดุทดแทนในการผลิตเม็ดปูนปอรต์
แลนด ์

(Puertas และคณะ, 2008) 

ปูนปลาสเตอร ์
20 ตัน 

คัดแยกเพื่อจ าหน่ายต่อ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2556) 

กากตะกอน 
กากตะกอนจาก
ระบบบ าบดัน้ าเสีย 
15465 ตัน 

การใช้เป็นวัสดุทดแทนดินลูกรังในการผลิตบล็อก
ประสาน 

(กฤษณะ หลาวทอง, 2546) 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตปุ๋ย (อานุภาพ แก้วกอง, 2540) 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การใช้เป็นวัตถุดิบผลิตอิฐบล็อก (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ

การเหมืองแร,่ 2556b) 

ฝุุนจากระบบบ าบัด 
15100 ตัน 

การก าจัดโลหะด้วยวิธี Thermo Chemical 
Process แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556b) 
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ตารางที่ 4.6 การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ ของอุตสาหกรรม    
ยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ในปี พ.ศ. 2555 (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก อ้างอิง 

กากตะกอน 
กากตะกอนโลหะ 
193.50 ตัน 

การก าจัดโลหะด้วยวิธี Thermo Chemical 
Process แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556b) 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อีกโดยการสกัดโลหะเพื่อน า
กลับมาใช้ใหม ่

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556b) 

กากตะกอนฟอสเฟต 
120 ตัน 

เผาเป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

ฉนวนกันความร้อน 
ฉนวนกันความร้อน 
15470 ตัน 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าอิฐมวลเบา (Cheng และคณะ, 2011)  

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าท่ีปลูกพืช (Butler และคณะ, 2009) 

เผาเพื่อเอาพลังงาน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

เผาท าลาย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
ของเสียอิเล็กทรอนกิส ์

อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส ์
725.60 ตัน 

การคัดแยกเพื่อจ าหน่าย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพมิพ์ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ

การเหมืองแร,่ 2556a) 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดิบกลับมาใช้
ใหม ่

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

แผงวงจรพิมพ์ 
90 ตัน 

การรีไซเคลิโลหะโดยการใช้ตัวท าละลาย หรือ การ
ใช้ความร้อน 

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพมิพ์ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

เข้ากระบวนการน าโลหะกลับมาใหม ่ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
แบตเตอรีต่ะกั่ว-กรด 
16.60 ตัน 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดิบกลับมาใช้
ใหม ่

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

การบดและหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี ่ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
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ตารางที่ 4.6 การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ ของอุตสาหกรรม    
ยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ในปี พ.ศ. 2555 (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก อ้างอิง 

ของเสียอิเล็กทรอนกิส ์
แบตเตอรี่นิกเกิล-
แคดเมียม 
3 ตัน 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดิบกลับมาใช้
ใหม ่

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
บรรจุภัณฑ ์

บรรจภุัณฑไ์มร่ะบุ
ประเภท 
337.50 ตัน 

คัดแยกเพื่อจัดการต่อ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

กระป๋องอะลูมเินียม 
33.30 ตัน 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่  (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556b) 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

บรรจภุัณฑ์พลาสติก 
51 ตัน 

การคัดแยกเพื่อจ าหน่าย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหมห่รือใช้ซ้ า (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การใช้เป็นวัตถุดิบผสมท าซีเมนต ์ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ

การเหมืองแร,่ 2556a) 
การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ

การเหมืองแร,่ 2556a) 
การแปรรปูผลิตเป็นน้ ามันเชื้อเพลงิ (พรรรัตน์ เพชรภักดี และ 

กฤษฎา จันทรเสนา, 2551) 

บรรจภุัณฑ์กระดาษ 
4 ตัน 

การคัดแยกเพื่อจ าหน่ายต่อ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การใช้เป็นวัสดุทดแทน (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวิธีอื่นๆ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556b) 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) 

(กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556b) 

วัสดุปนเปื้อน 

เศษผ้าปนเปื้อนเรซิน 
410 ตัน 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต ์ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
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ตารางที่ 4.6 การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ ของอุตสาหกรรม    
ยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ในปี พ.ศ. 2555 (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก อ้างอิง 

วัสดุปนเปื้อน 
เศษกระจก 
15 ตัน 

การคัดแยกเพื่อจ าหน่ายต่อ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตคอนกรีต (วรรณา แสงจันทร,์ 2552) 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการกอ่สร้างพื้นทาง (ชาตรี บัวรักษา และ วัชรินทร์ 
วิทยกุล, 2540) 

วัสดุดูดซับและวัสดุกรอง 
วัสดุตัวกรอง 
68.50 ตัน 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

ซิลิก้าเจล 
15 ตัน 

กระบวนการฟื้นฟูเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่  (ส านักบริหารจัดการกาก
อุตสาหกรรม 2555) 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต ์ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
ถ่านกัมมันต ์
7.05 ตัน 

กระบวนการฟื้นฟูเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่  (Yuen และ Hameed, 2009) 

เรซิน 
0.05 ตัน 

กระบวนการฟื้นฟูเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่  (ส านักบริหารจัดการกาก
อุตสาหกรรม 2555) 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
วัสดุขัดผิว 
ทรายขัด 
52 ตัน 

กระบวนการฟื้นฟูเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่  (ส านักบริหารจัดการกาก
อุตสาหกรรม 2555) 

ท าเป็นเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

การน ามาผลติเป็นวัสดุภณัฑ์ในการก่อสร้าง (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556b) 

แผ่นเจียร 
5.50 ตัน 

คัดแยกเพื่อขายต่อ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

พลาสติก 
เศษพลาสติก 
39.50 ตัน 

การคัดแยกเพื่อจ าหน่าย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหมห่รือใช้ซ้ า (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 
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ตารางที่ 4.6 การจัดการทางเลือกส าหรับของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ ของอุตสาหกรรม    
ยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ในปี พ.ศ. 2555 (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก อ้างอิง 

พลาสติก 
 กระบวนการไพโรไลซิส (Pyrolysis) (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ

การเหมืองแร,่ 2556a) 

หลอดไฟ 
หลอดไฟฟลูออเรส
เซ้นท ์
31.22 ตัน 

การรีไซเคลิหลอดไฟฟูลออเรสเซนต์  (กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ
การเหมืองแร,่ 2556a) 

โลหะ 
เศษแมกนีเซียม 
6 ตัน 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ (Antrekowitsch และคณะ, 
2002) 

ใบมีดเหล็ก 
6 ตัน 

การคัดแยกเพื่อจ าหน่าย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

อุปกรณ์ส านักงาน 
อุปกรณ์ส านักงาน 
3.30 ตัน 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 

เคมีภัณฑ ์
กาวแข็งหมดอาย ุ
2 ตัน 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การรีไซเคลิเคมภีณัฑ์กลับมาใช้ใหม่ (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย (กรมโรงงานอุตสาหกรรม5 2556) 
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4.4 การวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์ 

การวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์ใช้เพ่ือช่วยในการตัดสินใจเลือกวิธีการจัดการ
ของเสียทางเลือก โดยการวิเคราะห์ได้ก าหนดเกณฑ์ที่เกี่ยวข้อง 3 หัวข้อ คือ (1) ด้านเทคโนโลยี     
(2) ด้านเศรษฐกิจ และ (3) ด้านสิ่งแวดล้อม และก าหนดระดับคะแนน 3 ระดับ คือ 1-3 จากนั้นน า
คะแนนรวมแต่ละด้านคูณกับค่าน้ าหนักที่ค านวณไว้ ผลที่ได้คือคะแนนรวมของวิธีการจัดการนั้นๆ โดย
มีค่าคะแนนรวมสูงสุดเท่ากับ 3 รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 4.8 และแสดงวิธีการให้คะแนนดัง 
ภาคผนวก ง. 

 
ตารางท่ี 4.7 ผลรวมคะแนนของวิธีการจัดการทางเลือกส าหรับของเสียแต่ละประเภท 
ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก คะแนน 

แม่พิมพ์ 

แบบหล่อทราย การฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2.25 
การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนทรายธรรมชาติในการท าคอนกรีต 2.33 

การน าทรายกลับมาใช้ประโยชน์อีกโดยการเคลือบเรซิน 2.29 

การท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 2.20 
แม่พิมพ์เซรามิก การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมกับผงเซรามิกซ์ใหม่ 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนแคลเซียมคาร์บอเนตในการเป็นสาร
ตัวเติม 

2.54 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการผลิตเม็ดปูนปอร์ตแลนด์ 2.42 

ปูนปลาสเตอร์ การคัดแยกเพ่ือจ าหน่ายต่อ 3.00 
กากตะกอน 

กากตะกอนจากระบบ
บ าบัดน้ าเสีย 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนดินลูกรังในการผลิตบล็อกประสาน 2.46 
การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตปุ๋ย 2.88 

การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 2.42 

การใช้เป็นวัตถุดิบ 2.46 
ฝุุนจากระบบบ าบัด การก าจัดโลหะด้วยวิธี Thermo Chemical Process แล้ว

น าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 
1.92 
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ตารางท่ี 4.7 ผลรวมคะแนนของวิธีการจัดการทางเลือกส าหรับของเสียแต่ละประเภท (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก คะแนน 
กากตะกอน 

กากตะกอนโลหะ การก าจัดโลหะด้วยวิธี Thermo Chemical Process แล้ว
น าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

1.92 

การน ากลับมาใช้ประโยชน์อีกโดยการสกัดโลหะเพ่ือน า
กลับมาใช้ใหม่ 

2.04 

กากตะกอนฟอสเฟต การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 2.21 

ฉนวนกันความร้อน 
ฉนวนกันความร้อน การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าอิฐมวลเบา 2.21 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าที่ปลูกพืช 2.50 

การเผาเพื่อเอาพลังงาน 2.37 
การเผาท าลายในเตาเผาของเสีย 2.21 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ การคัดแยกเพ่ือจ าหน่าย 3.00 
การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพิมพ์ 2.31 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดิบกลับมาใช้ใหม่ 2.88 
แผงวงจรพิมพ์ การรีไซเคิลโลหะโดยการใช้ตัวท าละลาย 

(Hydrometallurgy) หรือ การใช้ความร้อน 
(Pyrometallurgy) 

1.92 

การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพิมพ์ 2.38 

การเข้ากระบวนการเพ่ือน าโลหะกลับมาใหม่ 2.38 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 

แบตเตอรี่ตะกั่ว -กรด  การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดิบกลับมาใช้ใหม่ 2.67 

การบดและหลอมตะกั่วจากแบตเตอรี่ 2.37 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 

แบตเตอรี่นิกเกิล-
แคดเมียม 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดิบกลับมาใช้ใหม่ 2.54 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 
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ตารางท่ี 4.7 ผลรวมคะแนนของวิธีการจัดการทางเลือกส าหรับของเสียแต่ละประเภท (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก คะแนน 
บรรจุภัณฑ์ 

บรรจุภัณฑ์ไม่ระบุ
ประเภท 

การคัดแยกเพ่ือจัดการต่อ 2.79 

กระป๋องอะลูมิเนียม การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 2.67 

การซ่อมและล้างด้วยตัวท าละลาย 2.50 
การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 

บรรจุภัณฑ์พลาสติก การคัดแยกเพ่ือจ าหน่าย 3.00 

การส่งกลับผู้ขายเพ่ือไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3.00 
การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 2.42 

การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 2.42 
การหลอมและขึ้นรูปใหม่ 2.67 

การแปรรูปผลิตเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง 1.87 

บรรจุภัณฑ์กระดาษ การคัดแยกเพ่ือจ าหน่ายต่อ 3.00 
การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวิธีอ่ืนๆ 2.87 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) 2.46 

วัสดุปนเปื้อน 
เศษผ้าปนเปื้อนเรซิน การใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 2.42 

เศษกระจก การคัดแยกเพ่ือจ าหน่ายต่อ 3.00 
การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตคอนกรีต 2.21 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการก่อสร้างพ้ืนทาง 2.54 

วัสดุดูดซับและวัสดุกรอง 
วัสดุตัวกรอง การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 2.42 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 

ซิลิก้าเจล การฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2.67 
การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 2.21 
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ตารางท่ี 4.7 ผลรวมคะแนนของวิธีการจัดการทางเลือกส าหรับของเสียแต่ละประเภท (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก คะแนน 
วัสดุดูดซับและวัสดุกรอง 

ถ่านกัมมันต์ การฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2.67 

เรซิน การฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2.67 
การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 2.42 

วัสดุขัดผิว 
ทรายขัด การฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2.67 

การท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 2.42 

การน ามาผลิตเป็นวัสดุภัณฑ์ในการก่อสร้าง 2.42 
แผ่นเจียร การคัดแยกเพ่ือขายต่อ 3.00 

การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 2.42 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 
พลาสติก 

เศษพลาสติก การคัดแยกเพ่ือจ าหน่าย 3.00 
การส่งกลับผู้ขายเพ่ือไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3.00 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 2.42 

การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 2.42 
การหลอมและขึ้นรูปใหม่ 2.67 

กระบวนการไพโรไลซิส (Pyrolysis) 1.87 

หลอดไฟ 
หลอดไฟฟลูออเรส
เซ้นท์ 

การรีไซเคิลหลอดไฟฟูลออเรสเซนต์  2.17 

โลหะ 

เศษแมกนีเซียม การหลอมและขึ้นรูปใหม่ 2.67 

ใบมีดเหล็ก การคัดแยกเพ่ือจ าหน่าย 3.00 
การหลอมและขึ้นรูปใหม่ 2.04 
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ตารางท่ี 4.7 ผลรวมคะแนนของวิธีการจัดการทางเลือกส าหรับของเสียแต่ละประเภท (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก คะแนน 
อุปกรณ์ส านักงาน 

อุปกรณ์ส านักงาน การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 1.58 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 
เคมีภัณฑ์ 

กาวแข็งหมดอายุ การใช้ท าเชื้อเพลิงผสม 1.58 
การรีไซเคิลเคมีภัณฑ์กลับมาใช้ใหม่ 1.46 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2.21 

 
 

4.5 การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน 

ของเสียแต่ละประเภทมีการจัดการได้หลายวิธีที่แตกต่างกัน จึงมีการเปรียบเทียบความคุ้มค่า
ทางการลงทุนในแต่ละวิธีการจัดการ เพ่ือช่วยในการตัดสินใจเลือกวิธีการที่สามารถลดการก าจัดด้วย
วิธีการฝังกลบและมีความคุ้มค่าแก่การลงทุน การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน แบ่งออกเป็น 3 
รูปแบบ คือ เสียค่าใช้จ่ายเพ่ิม ไม่เสียค่าใช้จ่ายและไม่มีรายได้เพ่ิม และไม่เสียค่าใช้จ่ายและมีรายได้
เพ่ิม จากการเปรียบเทียบค่าใช้จ่ายในแต่ละวิธีการจัดการ จะเลือกวิธีการที่มีค่า B/C มากกว่า 1 โดย
ใช้สมการค านวณอัตราส่วนผลประโยชน์ต่อเงินลงทุน หากมีวิธีการจัดการที่มีค่า B/C มากกว่า 1 อยู่
หลายวิธี จะน าไปพิจารณาร่วมกับระยะเวลาในการคืนทุน และเนื่องจากมีหลายวิธีการจัดการที่เป็น
งานวิจัยและไม่สามารถหาข้อมูลเกี่ยวกับการลงทุนได้ จึงน าเสนอเฉพาะวิธีการจัดการของเสียที่
สามารถอ้างอิงข้อมูลได้เท่านั้น รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 4.9 และแสดงวิธีการค านวณดัง 
ภาคผนวก ค. 
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ตารางท่ี 4.8 ความคุ้มค่าทางการลงทุนของวิธีการจัดการของเสียแต่ละประเภท 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก B/C 
จุดคุ้มทุน 

(ปี) 
IRR 
(%) 

แม่พิมพ์  

แบบหล่อทราย การใช้เป็นวัสดุทดแทนในการท าคอนกรีต  1.89 1.58 2.36 

กากตะกอน  

กากตะกอนจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

การใช้เป็นวัสดุทดแทนดินลูกรังในการผลิต
บล็อกประสาน  

1.43 3.16 23.6 

การใช้เป็นวัสดุผสมร่วมในการผลิตปุ๋ย  2.37 1.12 1.40 

ฉนวนกันความร้อน  

ฉนวนกันความร้อน การใช้เป็นวัสดุทดแทนในการท าอิฐมวลเบา  1.98 1.56 3.01 

การใช้เป็นวัสดุทดแทนในการท าท่ีปลูกพืช  1.32 4.31 15.4 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์  

แบตเตอรี่ตะกั่ว-
กรด 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดิบ
กลับมาใช้ใหม่  

1.56 3.14 1.59 

บรรจุภัณฑ์  

กระป๋อง
อะลูมิเนียม 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้
ใหม่ (Recycle)  

1.11 14.6 0.36 

บรรจุภัณฑ์
พลาสติก 

การหลอมและขึ้นรูปใหม่  1.80 1.96 0.58 

วัสดุปนเปื้อน 

เศษกระจก การใช้เป็นวัสดุผสมร่วมในการผลิตคอนกรีต  1.56 3.14 2.70 
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ตารางท่ี 4.8 ความคุ้มค่าทางการลงทุนของวิธีการจัดการของเสียแต่ละประเภท (ต่อ) 

ประเภทของเสีย  วิธีการจัดการทางเลือก  B/C  จุดคุ้มทุน  
(ปี) 

IRR 
 

วัสดุดูดซับและวัสดุกรอง  

ซิลิก้าเจล กระบวนการฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ 
(Regeneration)  

1.51 2.99 13.79 

ถ่านกัมมันต์ กระบวนการฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ 
(Regeneration)  

1.36 4.25 24.70 

วัสดุขัดผิว  

ทรายขัด กระบวนการฟ้ืนฟูเพ่ือน ากลับมาใช้ใหม่ 
(Regeneration)  

1.58 2.63 3.01 

พลาสติก  

เศษพลาสติก การหลอมและขึ้นรูปใหม่  1.80 1.96 0.85 

โลหะ  

เศษแมกนีเซียม การหลอมและขึ้นรูปใหม่  1.99 1.68 0.97 

ใบมีดเหล็ก การหลอมและขึ้นรูปใหม่  1.51 3.25 2.78 

 
จากตารางที่ 4.9 พบว่า ค่า B/C ของแต่ละวิธีการจัดการมีค่ามากกว่า 1 หมายความว่าทุก

วิธีการมีความคุ้มค่าท่ีจะลงทุน จึงเปรียบเทียบจากปีที่คุ้มทุนและค่า IRR โดยการเลือกวิธีการจัดการ
ควรมีค่า IRR ที่ได้สูง ซึ่งหมายถึงมีผลตอบแทนสูงกว่าวิธีการที่มีค่า IRR ต่ ากว่า  
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4.6 การวัดระดับความพึงพอใจ 

จากการเข้าส ารวจพ้ืนที่โรงงานในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในพ้ืนที่นิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร 5 แห่ง ได้แก่ บริษัท หลังจากเสนอะแนะวิธีการลดของเสียที่ก าจัดด้วยวิธีฝัง
กลบ ได้มีการวัดระดับความพึงพอใจของผู้รับผิดชอบด้านสิ่งแวดล้อมในแต่ละโรงงาน โดยการ
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นและท าแบบสอบถาม เพ่ือประเมินความพึงพอใจและร่วมให้ความคิดเห็น ถึง
แนวทางวิธีการจัดการของเสียเพื่อลดปริมาณของเสียที่ก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบของแต่ละโรงงาน โดย
มีการตอบแบบสอบถามจาก 5 โรงงาน ดังแสดงในภาคผนวก ฉ. ซึ่งเป็นโรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรม
กลางน้ า ได้แก่ 

1) บริษัท เด็นโซ่ (ประเทศไทย) จ ากัด 
2) บริษัท ฮอนด้า ล็อค ไทย จ ากัด 
3) บริษัท ไนล์ส (ประเทศไทย) จ ากัด 
4) บริษัท ทาเคเบะ (ไทยแลนด์) จ ากัด 
5) บริษัท วาลีโอ สยาม เทอมอลล์ซิสเต็มส์  
สรุปประมวลผลจากแบบประเมินความพึงพอใจ ดังตารางที่ 4.10 และ ตารางที่ 4.11 

 
ตารางท่ี 4.9 การแปลความหมายของค่าคะแนน 

ค่าคะแนนเฉลี่ย ระดับการประเมิน 
4.50 - 5.00 มากที่สุด 

3.50 – 4.49 มาก 

2.50 – 3.49 ปานกลาง 
1.50 - 2.49 น้อย 

1.00 – 1.49 น้อยที่สุด 
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ตารางท่ี 4.10 ค่าเฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

ความคิดเห็น 
การประเมิน 

x  S.D แปลผล 

1.ความเข้าใจในวิธีการจัดการของเสียก่อนได้รับค าแนะน า 3.60 0.55 มาก 

2.ความเข้าใจในวิธีการจัดการของเสียหลังได้รับค าแนะน า 4.20 0.45 มาก 
3.การน าวิธีการจัดการของเสียไปใช้ได้จริง 3.80 0.84 มาก 

4.วิธีการจัดการช่วยลดปริมาณของเสียที่จะน าไปฝังกลบได้ 4.60 0.55 มากที่สุด 
5.ความพร้อมที่จะลงทุนในเทคโนโลยี 3.20 1.10 ปานกลาง 

6.ความพึงพอใจโดยรวม 3.60 0.55 มาก 

ภาพรวม 3.97 0.78 มาก 
 
 
จากการประเมินความพึงพอใจต่อวิธีการจัดการของเสียทางเลือกแทนการฝังกลบ โดยการ

ประเมินจาก 5 โรงงาน สามารถวิเคราะห์ได้ว่า ผู้ประเมินส่วนใหญ่มีความพึงพอใจมากที่สุดต่อวิธีการ
จัดการของเสียทางเลือกที่จะสามารถลดปริมาณของเสียที่ไปจะจัดการด้วยวิธีการฝังกลบได้ โดยผล
ประเมินภาพรวมผู้ประเมินมีความพึงพอใจมาก  
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บทที ่5 
สรุปผลการวิจัยและข้อเสนอแนะ 

 งานวิจัยชิ้นนี้ เป็นการศึกษาประเภท ปริมาณ และวิธีการจัดการของเสียที่ เกิดจาก
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จังหวัดชลบุรี เพ่ือหา
วิธีการจัดการทางเลือกอ่ืนที่สามารถลดการจัดการของเสียด้วยวิธีฝังกลบ สามารถสรุปผลการศึกษาได้
ดังนี้ 
 
5.1 สรุปผลการวิจัย  

1) การศึกษาข้อมูลด้านของเสียในปีพ.ศ. 2555 จาก 84 โรงงานตัวอย่าง ของอุตสาหกรรม
ยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร จังหวัดชลบุรี พบว่า ของเสียที่
เกิดขึ้นทั้งหมดมีปริมาณ 270,305.34 ตัน ของเสียที่มีปริมาณมากที่สุด คือ ของเสียประเภทโลหะ มี
ปริมาณ 190,604 ตัน รองลงมา คือ ของเสียประเภทบรรจุภัณฑ์และน้ ามัน มีปริมาณ 30,984 ตัน 
และ 15,423 ตัน ตามล าดับ จากข้อมูลท าให้ทราบว่าของเสียที่จัดการด้วยวิธี 3Rs (Reduce Reuse 
and Recycle) มีปริมาณ 253,051.10 ตัน หรือคิดเป็นร้อยละ 93.62 ของปริมาณของเสียที่เกิดขึ้น
ทั้งหมด อันดับรองลงมาคือ ของเสียการจัดการด้วยวิธีการฝังกลบ มีปริมาณ 15,090.62 ตัน คิดเป็น
ร้อยละ 5.58 ของเสียการจัดการด้วยวิธีการเผาท าลาย มีปริมาณ 1,530.10 ตัน คิดเป็นร้อยละ 0.57 
และ ของเสียการจัดการด้วยวิธีการบ าบัด มีปริมาณ 633 ตัน คิดเปน็ร้อยละ 0.23 ตามล าดับ  

2) การศึกษาแนวทางการจัดการที่เหมาะสมส าหรับของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และ
ชิ้นส่วนยานยนต์เฉพาะส่วนที่น าไปจัดการด้วยวิธีการฝังกลบ เพ่ือลดปริมาณของเสียที่ไปหลุมฝังกลบ 
สามารถแบ่งประเภทของเสียที่จัดการด้ววิธีการฝังกลบ ออกเป็น 13 ประเภท ได้แก่ โลหะ บรรจุ
ภัณฑ์ พลาสติกและยาง วัสดุปนเปื้อน กากตะกอน เคมีภัณฑ์ ฉนวน ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ วัสดุขัด
ผิว อุปกรณ์ส านักงาน วัสดุดูดซับและวัสดุตัวกรอง หลอดไฟ และแม่พิมพ์  

ของเสียที่มีการจัดการด้วยการฝังกลบมากที่สุดในปีพ.ศ. 2555 คือ ของเสียประเภทแม่พิมพ์ 
ชนิดแบบหล่อทราย มีปริมาณ 7,500 ตันต่อปี คิดเป็นร้อยละ 50 ของปริมาณของเสียที่จัดการด้วย
วิธีการฝังกลบ จากการหาข้อมูลและค้นคว้างานวิจัยทั้งในและต่างประเทศ พบว่า ของเสียประเภท
ทรายที่ใช้แล้วสามารถฟ้ืนฟูและน ากลับมาใช้ใหม่ได้ หรือ น าไปเป็นวัตถุดิบทดแทนทรายธรรมชาติใน
การท าคอนกรีตได้ เพราะฉะนั้นหากเปลี่ยนวิธีการจัดการจากเดิมที่จัดการด้วยการฝังกลบ จะสามารถ
ลดปริมาณของเสียที่ไปยังหลุมฝังกลบได้  
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3) งานวิจัยนี้สามารถน าไปใช้เป็นแนวทางในการเลือกวิธีจัดการของเสียที่เหมาะสมกับของ
เสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครได้ ซึ่งเป็น
การลดปริมาณของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ และเพ่ือพัฒนาแนวทางการจัดการของเสีย
อุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร น าไปสู่การพัฒนาเป็น
อุตสาหกรรมเชิงนิเวศ และยังสามารถน าวิธีการด าเนินงานไปประยุกต์เพ่ือใช้เป็นแนวทางในการเลือก
วิธีจัดการของเสียที่เหมาะสมกับกลุ่มอุตสาหกรรมอ่ืน หรือ นิคมอุตสาหกรรมอ่ืนๆในประเทศไทยได้ 

4) การวิจัยนี้มีประโยชน์อย่างยิ่งต่อบริษัทและโรงงานภายในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะ
นครที่ยังมีการจัดการของเสียด้วยวิธีการฝังกลบอยู่ โดยเฉพาะโรงงานขนาดเล็กที่มีผู้ดูแลด้าน
สิ่งแวดล้อมอยู่อย่างจ ากัด จะสามารถน าวิธีการจัดการที่เสนออยู่ในงานวิจัยนี้ไปเป็นทางเลือกในการ
จัดการแทนการฝังกลบได้ และทางบริษัท อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด(มหาชน) ที่ด าเนินการดูแล
การรวบรวมและเก็บขนของเสีย สามารถน างานวิจัยนี้ไปพัฒนาสู่การบริการด้านสิ่งแวดล้อมอย่างครบ
วงจร และและส่งผลให้ภาพรวมด้านการจัดการของเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนครมี
ประสิทธิภาพมากขึ้น และเป็นไปตามนโยบายการมุ่งสู่การเป็นมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน์ 
 

5.2 อุปสรรคในการวิจัย 

1) ในกระบวนการผลิตของแต่ละบริษัทมีการใช้เทคนิคหรือเทคโนโลยีที่เฉพาะทางแตกต่าง
กัน ซึ่งไม่สามารถเปิดเผยได้ ท าให้ทางผู้วิจัยไม่สามารถเข้าไปศึกษากระบวนการผลิตและไม่สามารถ
ทราบแหล่งก าเนิดของเสียที่เกิดข้ึนได้ 

2) ในการวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน เนื่องจากมีหลายวิธีการจัดการที่เป็นงานวิจัย 
และยังไม่มีการใช้งานจริง ท าให้ไม่สามารถประเมินการลงทุนและผลตอบแทนได้ ในการวิจัยจึงได้มี
การน าการวิเคราะห์แบบหลายหลักเกณฑ์เพ่ิมเข้ามาเพ่ือช่วยในการตัดสินใจเลือกวิธีการจัดการ 
 
5.3 ข้อเสนอแนะ 

1) การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุนในงานวิจัยนี้เป็นเพียงแนวทางเบื้องต้น ส าหรับผู้ที่
สนใจจะลงทุนเพ่ือใช้ประกอบการตัดสินใจในการลงทุน หากมีการเปลี่ยนแปลงของปัจจัยอ่ืนที่เกิดขึ้น 
ก็ควรมีการปรับข้อมูลให้เหมาะสมและให้ข้อมูลเป็นปัจจุบันเพ่ือให้ผลที่ได้ใกล้เคียงกับความเป็นจริง
มากขึ้น โดยในการศึกษาครั้งนี้ ได้ใช้อัตราคิดลดที่คิดจากอัตราดอกเบี้ยเงินกู้ธนาคารของผู้กู้ชั้นดีของ
ธนาคารพัฒนาวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อมแห่งประเทศไทย ซึ่งมีค่าเท่ากับ 7.25 ต่อปี 
โดยทั่วไปแล้วอัตราดอกเบี้ยจะมีการเปลี่ยนแปลงตามสภาวะเศรษฐกิจที่เปลี่ยนแปลง ดังนั้นสาหรับ
งานวิจัยในอนาคตจะต้องอัตราคิดลดตามอัตราดอกเบี้ย ณ ขณะนั้น และการศึกษาค้นคว้าครั้งนี้มิได้
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ศึกษาทางด้านการตลาดอย่างละเอียด หากผู้สนใจทาธุรกิจนี้ควรศึกษาถึงสภาพตลาดและวิธีการใน
การบริหารทางด้านตลาดอย่างรอบคอบ เพ่ือลดความเสี่ยงที่อาจเกิดขึ้น และช่วยในการตัดสินใจ
ลงทุน 

2) จากการศึกษาข้อมูลพบว่าปริมาณของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบจากแต่ละโรงงานมี
ปริมาณไม่มาก ดังนั้นการลงทุนในวิธีการจัดการที่ต้องใช้อุปกรณ์เครื่องมือหรือเครื่องจักรอาจไม่คุ้มค่า
ในการลงทุน แต่การส่งของเสียให้แก่บริษัทที่รับจัดการของเสียจะเป็นอีกทางเลือกหนึ่งที่ จะลด
ปริมาณของเสียไปยังหลุมฝังกลบได้ ซึ่งโรงงานอาจจะต้องเสียค่าจ่ายเท่าเดิมหรือเพ่ิมขึ้นเมื่อเทียบกับ
การส่งไปจัดการด้วยการฝังกลบ 
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ตาราง ก-1 รายชื่อโรงงานที่เป็นอุตสาหกรรมกลางน้ า ที่มขี้อมูลในงานวิจัย 

ล าดับ รายชื่อ เลขทะเบียน ผลิตภัณฑ ์

กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนโลหะ 

1 เกียวริซู คิเด็น ฟุจ ิ(ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-18/45  Precision metal processing 

2 เควายบี (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-21/2544-ญอน  Shock absorbers, front fork 

3 เควายบี สเตียริ่ง (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-9/2540-ญอน. Vane pump 

4 เคสเท็ม (สยาม) จ ากัด น.77(2)-7/2547-นอน.  Lost wax precision casting 

5 เคียวคุโย อินดัสเตรียล (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

น.77(2)-4/2546-นอน.  Metal stamping parts  

6 เชอร์รี่ เสรีนา จ ากัด น.77(2)-4/40  Engine gaskets, packing & heat 
insulator 

7 เทนเนโก ออโตโมทีฟ (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

น.77(2)-4/2553-ญอน.  Shock absorbers 

8 เอ็กเซดดี้ ฟริคชั่น แมททีเรียล จ ากัด น.77(2)-16/43  Friction linings for cluth discs, shoe 
weight, frightion plate, friction washer 

9 เอ็กเซดี้ (ประเทศไทย) จ ากัด  น.77(2)-1/2539-ญอน.  clutch cover and disc, flywheel 
damper, drive plate 

10 เอ็น เอส เค แบริ่งส์ แมนูแฟคเจอริ่ง 
จ ากัด 

น.อน.77(2)-2/2545  Automotive bearings 

11 เอฟซีซี (ประเทศไทย) จ ากัด น.78(2)-1/2550-ญอน.  disc clutch, pulley, automatic/ manual 
transmission clutch, torque converter 
lockup clutch, cvt starting clutch, 4WD 
clutch 

12 โตโยต้า โบโชคุ สยาม เมทัล จ ากัด น.77(2)-3/2546-ญอน. Metal seat components 

13 ไดอะ โมเดิร์น เอ็นจิเนียริ่ง (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

น.อน.77(2)-6/46  Steel plates & sheets 

14 ไทโย กิเคง (ประเทศไทย) จ ากัด น.78(2)-1/2547-นอน.  Filters (engine oil, kerosene, light oil, 
gasoline), vave (plastic, safety, gas, 
manual), pump (fuel, water, manual) 

15 ไทยซัมมิท พีเคเค บางปะกง จ ากัด น.77(2)-23/2540-ญอน.  Frame assembly for pick-up trucks, ED 
painting, stamping 

16 จิบูฮิน (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-2/2534-ญอน.  Ring gear, fly wheel, bearing cap, 
rocker arm, drive plate etc. 

17 ซัมมิท โอซูกะ แมนูแฟคเจอริ่ง จ ากัด น.77(2)-5/2549-นอน.  Parking break parts, break pedal parts 

18 ซูมิโตโม อิเล็คตริก ซินเตอร์ด คอมโพ
เน้นท์ส (ที) จ ากัด 

น.77(2)-14/40  Powder metallurgical structural parts  
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ล าดับ รายชื่อ เลขทะเบียน ผลิตภัณฑ ์

19 ทรัยโมทีฟ เอเซีย แปซิฟิค จ ากัด น.77(2)-4/2549-นอน.  Vehicle personalization products, tow 
bars/ systems, sidesteps, roof racks, 
carrying systems, occupant protection 
systems 

20 ทาเคเบะ (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-8/2548-นอน.  Car frames 

21 ทีไอ ออโตโมทฟี (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-3/2548-นอน.  Fuel system 

22 นิชิได (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-3/2551-นอน.  Precision forged dies & parts  

23 นิตตั้น (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-3/40  Engine valve 

24 นิฮอน-อิสุเอด (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-2/2553-นอน.  Pulley, precision machining parts, sieve 
plate, valve plate 

25 วอล์คเกอร์ เอ็กฮอส (ประเทศไทย) จ ากดั น.77(2)-1/2552-ญอน.  Exhaust systems 

26 วูเทค ไทย จ ากัด น.77(2)-2/2546-นอน.  Steel case, fabricated metal, jig, belt 
conveyor 

27 สยามเอทีอุตสาหกรรม จ ากัด น.77(2)-2/41  Disc brake, hub, knuckle steering, 
spindle wheel 

28 อาเคโบโน เบรค (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-7/2549-นอน. Disc brake, drum brake and parts 

29 อาซาฮี เทค อลูมิเนียม (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

น.77(2)-6/38-ญอน. Aluminium wheels, gravity die casting 
parts 

30 อิฮาร่า แมนแูฟคเจอริ่ง (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

น.77(2)-5/2546-นอน.  Cold forging & injection moulding for 
steel & shaft parts 

31 อีเคเค อีเกิล (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-3/2550-นอน. Water pump seal, reed valve, actuator 

32 อูซูอิ อินเตอร์เนชั่นแนล คอร์ปอเรชั่น 
(ไทยแลนด์) จ ากัด 

น.77(2)-1/44  Brake tubes, fuel tubes 

33 อูซูอิ อินเตอร์เนชั่นแนล คอร์ปอเรชั่น 
(ไทยแลนด์) จ ากัด 

น.77(2)-6/2551-นอน. Brake tubes, fuel tubes 

กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 

34 เด็นโซ่ (ประเทศไทย) จ ากัด น.78(2)-3/2538-ญอน.  Alternator, starter, wiper motor, 
magneto, glow plug 

35 เอ็นจีเค สปาร์คปลั๊ก (ไทยแลนด์) จ ากัด น.78(2)-1/2551-ญอน.  Automotive sensors, automotive 
components and technical ceramics 

36 แดซุง ไฟน์ เทค (ประเทศไทย) จ ากัด น.อน.77(2)-1/2546  Components for brake, seat, air con, 
door lock, transmission 

37 ไทย นิปปอน เซอิกิ จ ากัด น.77(2)-4/2548-นอน.  Instrument panels for motorcycles & 
automobiles, fuel sensor, speed 
sensor, PCB assy 
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ล าดับ รายชื่อ เลขทะเบียน ผลิตภัณฑ ์

38 ไทย นิปปอน เซอิกิ จ ากัด น.77(2)-7/40  Instrument panels for motorcycles & 
automobiles, fuel sensor, speed 
sensor, PCB assy 

39 ไนล์ส (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-5/2548-นอน. Multi function switch, hazard warning 
switch, door switch, stop lamp switch, 
plastic molding 

40 คาลโซนิค คันเซ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-5/2547-นอน. radiator air intake system, content 
zone gauge 

41 จี.เอส.อิเล็คเทค (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-3/2552-ญอน.  Wire harness 

42 วาลีโอสยาม เทอร์มอลซิสเต็มส์ จ ากัด น.77(2)-12/40-ญอน.  Air conditioning for automobiles (HVAC 
unit, condensers, evaporators, heater 
core, fan system and radiators) 

43 สยาม ฮิตาช ิออโตโมทีฟ โปรดักซ์ จ ากดั น.77(2)-13/40  Alternator, starter, vacuum pump, 
electric throttle body, throttle body, 
intake manifold 

44 สยามเอ็นจีเคสปาร์คปลั๊ก จ ากัด น.77(2)-3/2549-นอน.  Spark plugs, glow plugs, automotive 
sensors 

45 สยามคาลโซนิค จ ากัด น.77(2)-3/39 Radiator, heater units, muffler 

46 ออโตลิฟ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-5/2551-ญอน. seatbelt & steering wheel 

47 อันเด็น (ประเทศไทย) จ ากัด น.อน.77(2)-1/2547 Flasher, relay 

48 อีซี่ โอโตโมทฟี (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-11/2554-ญอน. Occupant safety systems 

49 ฮอนด้า ล็อค ไทย จ ากัด น.77(2)-12/39  Automobile door mirrors, outside door 
handles, key sets, motorcycle key sets 

กลุ่มการผลิตอุปกรณ์กล 

50 โตเกียว โรคิ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-9/2553-นอน.  Exhaust gas catalytic converters 

51 โตโยด้า โกเซ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-3/2545-นอน. Safety system products, functional 
parts, brake hose 

52 ไทยสตีลเคเบิล จ ากัด (มหาชน) น.77(2)-2/2549-นอน. Automotive & motorcycle control 
cable, window regulator 

53 ไทรอัมพ์ เอวิเอชั่น เซอร์วิสเซส เอเชีย 
จ ากัด 

น.79(2)-1/2548-นอน. Aerospace repair and overhaul facility 

54 ไอเอชไอ เทอร์โบ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-1/2545-นอน.  Turbo chargers for vehicles 

55 คอนเซอิ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-9/41  Cold forging 

56 ชิโรกิ คอร์ปอร์เรชั่น (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-20/45  Window regulators, doorframes, lock 
levers 

57 ซัน-เอ็น (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-7/2553-นอน. Engine and motor parts 
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ล าดับ รายชื่อ เลขทะเบียน ผลิตภัณฑ ์

58 ฟูยิต้า ราชิ (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-1/2545-ญอน.  Fastener parts, assembly parts 

59 มิยามะ อินดัสตรี้ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-9/2550-ญอน.  High precision stamping parts for 
autom. Industry 

60 สยาม เคียวซัน เด็นโซ่ จ ากัด น.77(2)-3/2547-นอน.  pump module, pump unit, fuel filter 

61 ออโตลิฟ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-6/2554-ญอน.  cushion & airbag 

62 ออโตลิฟ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-8/40  air bag, seat belt devices, night vision, 
improved seating 

กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนพลาสติก 

63 เฟลเทค แมนูแฟคเจอริ่ง จ ากัด น.77(2)-21/2545-ญอน.  Heat and sound insulation felt, 
moudable needled felt for heat 
insulation for air conditioning systems, 
fire retardant & eco friendly carpet 
backing, underlay and carpet tile, 
accoustic fabric and wall panel 

64 เอ็นซุ โมลดิ้ง โพรดักซ์ (ไทยแลนด์) จ ากดั น.77(2)-5/2549-ญอน.  Plastic injection parts and stamping 
parts for safety belts 

65 เอส เอ็น ซี ซาวด์ พรู๊ฟ จ ากัด น.77(2)-5/2538-ญอน. Sound proof products for automobiles 
(Mel sheet, resin felt, PA-mel sheet) 

66 แมกน่า ออโตโมทีฟ (ประเทศไทย) น.77(2)-2/2553-ญอน.  Plastic body and exterior trim systems 

67 โทแอคส์ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-11/38  Weather strips (rubber, PVC and TPO 
extrusion) 

68 ไทย ได-อิจิ เซโก ้จ ากัด น.อน.77(2)-5/45  FPC connectors, coaxial connectors, 
general plastic parts for electronics & 
automotive industry, mold & moulding 
parts 

69 นอร์มา แปซิฟิค (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-1/2554-นอน. Emission control appliances 

70 นิฟโก้ (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-4/2552-นอน.  Injection molding, assembly, dispatch 

71 มิทซึวะ เคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-1/2550-นอน. Design and fabrication of mold for 
plastic parts, molding plastic parts, 
secondary processing of plastic parts 
(painting, printing, and laser marking), 
assembly, testing 

72 อิโนแอค ออโตโมทฟี (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

น.77(2)-10/46  Automotive interior & exterior 
components 

กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนผ้าและหนัง 

73 เคียวเซ (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-3/2552-นอน. Car interior and heat insulation parts 
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ล าดับ รายชื่อ เลขทะเบียน ผลิตภัณฑ ์

74 เจวี (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-11/2551-ญอน.  Automotive leather trim for car seats 

75 โฮวา (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-1/2553-นอน.  Headliner, dash insulator, soft parts 

76 ฮายาชิ เทเลมปุ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-10/2537-ญอน.  Car floor carpets, inner & auter dash  

กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนผ้าและหนัง 

77 เทคโน เมจิ รับเบอร์ (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-4/2547-นอน.  Hose assembly 

78 คอมพลีท โอโต รับเบอร์ แมนแูฟ็คเจอริง่ 
จ ากัด 

น.อน.77(2)-4/2545  Rubber parts for automotive, 
motorcycle & electrical appliances 

กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนแก้วและกระจก 

79 เอจีซี เทคโน กลาส (ประเทศไทย) จ ากดั น.77(2)-15/2538-ญอน. Heat resistent glass tableware, glass 
products for science, medicine and 
lamps 

 
 
ตาราง ก-2 รายชื่อโรงงานที่เป็นอุตสาหกรรมปลายน้ า ที่มีข้อมูลในงานวิจัย 

กลุ่มการประกอบยานยนตแ์ละการขนส่ง 

80 โตโยต้า ทูโช โฟล์คลิฟท์ (ไทยแลนด์) 
จ ากัด 

น.77(2)-1/2552-นอน. Rental, maintenance & service of 
forklifts and parts 

81 ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) 
จ ากัด 

น.78(2)-1/2546-นอน. Motorcycle 

82 ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) 
จ ากัด 

น.78(2)-2/44 Motorcycle 

83 ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) 
จ ากัด 

น.78(1)-1/2549-นอน.  Motorcycle  

84 ฮีโน่มอเตอร์ส แมนูแฟคเจอริ่ง (ประเทศ
ไทย) จ ากัด 

น.77(1)-4/2547-ญอน. Truck assembly 
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ตาราง ก-3 รายชื่อโรงงานที่ไม่มีข้อมูลในงานวิจัย 

ล าดับ รายชื่อ เลขทะเบียน ผลิตภัณฑ ์

85 เคพีเอ็น ซากากุช ิจ ากัด   Forging, pressing, stamping and roll-
forming of metal 

86 เควายบี เทคนิคอล เซ็นเตอร์ (ประเทศ
ไทย) จ ากัด 

  Development, product design & 
inspection of shock absorber 

87 เคียวคุโย อินดัสเตรียล (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

  Metal stamping parts (inner parts, 
chassis parts, frames, arms) 

88 คอนเซอิ (ประเทศไทย) จ ากัด   Joint connectors for brake hoses 

89 ชินบะ ไอรอน เวิร์ค (ประเทศไทย) จ ากดั   Manifold exhaust, pipe, muffler 

90 ชินบะ ไอรอน เวิร์ค (ประเทศไทย) จ ากดั   Manifold exhaust, pipe, muffler 

91 ซุโต เวิร์ค (ประเทศไทย) จ ากัด   Car part accessories, precision die 
casting products 

92 ทีไอ ออโตโมทฟี อาร์โอเอช (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

  Regional headquarters 

93 อาปิโก้ สตรัคเจอรัล โปรดักส ์จ ากัด   Automotive chassis frames 

94 อาปิโก อมตะ จ ากัด น.77(2)-1/43 Chassis frames 

95 อิโต เซอิโค (ประเทศไทย) จ ากัด   Precision processed machining and 
forging parts 

96 เอเลซิส เอเชี่ยน จ ากัด   Automotive electronic safety systems 

97 ไดวา เอเซีย จ ากัด   Wire harness and electrical 
components 

98 ไดวา ฮาร์เนส (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-7/2551-นอน.  Harness and electrical equipment 

99 ไทยเฟูลท์ จ ากัด น.77(2)-6/2547-นอน. Sound & choke absorber material for 
automobile and electrical appliances 

100 ไนล์ส (ประเทศไทย) จ ากัด   Multi function switch, hazard warning 
switch, door switch, stop lamp switch, 
plastic molding 

101 ซันจิริน ออโต้พาร์ท (ประเทศไทย) จ ากดั น.77(2)-6/2553-นอน.  Automotive air-conditioner 
components 

102 บอร์กวอร์เนอร์ (ประเทศไทย) จ ากัด   Viscous fan, glow plug 

103 เพนสโตน (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-3/2553-นอน.  Auto parts 

104 เอ็มเอ็มไอ โปรดักท์ จ ากัด   Motorcycle parts 

105 จาโตโค (ประเทศไทย) จ ากัด น.77(2)-12/2555-ญอน.  Automatic and continously variable 
transmissions (AT, CVT) 
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ล าดับ รายชื่อ เลขทะเบียน ผลิตภัณฑ ์

106 จาโตโค (ประเทศไทย) จ ากัด   Automatic and continously variable 
transmissions (AT, CVT) 

107 ซัน ออโตโมทีฟ จ ากัด น.77(2)-5/2547-ญอน. Engine performance, lighting and other 
car accessories 

108 สึบาคิ อีเมอร์สัน เอ็มเอฟจี (ไทยแลนด์) 
จ ากัด 

  Motorcycle parts 

109 อิจิโกห์ อินดัสตรีส์ (ไทยแลนด์) จ ากัด น.77(2)-2/2555-นอต.  Automotive lamps 

110 อินดัสเตรียล เทค เซอร์วิส (ประเทศไทย) 
จ ากัด 

  Trading all kind of machinery for 
production, inspection for quality 
control to automobile industries etc. 

111 ฮอนด้า ล็อค อาร์ แอนด์ ดี เอเซีย จ ากดั   Research & development 

112 เอส อาร์ เอ็น ซาวด์ พรู๊ฟ จ ากัด   Sound proof parts for automobiles 

113 เอส อาร์ เอ็น ซาวด์ พรู๊ฟ จ ากัด   Sound proof parts for automobiles 

114 โตไก พลาสติก อินดัสทรีส์ จ ากัด น.77(2)-3/45  Plastic film processing 

115 ไทย ซัน เซมิทสึ คะโค แล็บ จ ากัด   Plastic products 

116 คอบร้า แอดวานซด์ คอมโพซิทส์ จ ากัด   Fiber composites & systems for 
automotive & motorcycle industry 

117 อิโนแอค (ประเทศไทย) จ ากัด   Supervision & R&D of Inoac businesses 
in Thailand 

118 อิโนแอค ออโตโมทฟี (ประเทศไทย) จ ากัด   Automotive interior & exterior 
components 

119 โอคาโมโต โลจิสติคส์ (ประเทศไทย) จ ากัด   Logistics services, warehousing, 
transportation 

120 อูชิมูระ (ประเทศไทย) จ ากัด   Warehousing, quality inspection, 
packing 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

ภาคผนวก ข. 
ปริมาณของเสียจากอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนยานยนต์ 84 โรงงาน  

ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ปี พ.ศ. 2555
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กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนโลหะ 

1. บริษัท เกียวริซู คิเด็น ฟุจิ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-18/45 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษโลหะ 11 - - - 105 100 

12 01 07 HA Coolant Oil 41 - - - - 20 

12 01 10 HA Coolant Oil 49 - - - 60 40 

13 02 05 HA น้ ามันเครื่องที่ใช้แล้ว 49 - - - 3 3 

13 02 08 HA Used Oil 41 - - - - 3 

13 07 03 HA น้ ามันก๊าดที่ใช้แลว้ 41 - - - 3 - 

13 08 99 HA น้ ามันกันสนิมที่ใช้แล้ว 41 - - - 3 - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - 2 2 

16 02 15 HA หลอดไฟที่ไม่ใช้แล้ว 49 - - - - 1 

 
 
2. บริษัท เควายบี (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-21/2544-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

ปริมาณ )ตัน(  

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM กากส ี 42 - 400 - 200 200 

08 01 13 HM กากส ี 42 - 200 600 200 200 

49 - - - 200 200 

10 03 09 HA ตะกรันอะลูมิเนียม 49 - 30 - - - 

73 - - 20 - - 

ขี้เตาอลูมิเนียม 49 - - - 200 150 

10 10 03  กากอลูมิเนยีม 49 - - - 200 200 

11 01 06 HA น้ ายาโครเมียม 65 - 100 - - - 

75 - 110 - - - 

11 01 09 HM ตะกอนบ่อชบุ 73 - 20 20 20 20 

75 - 20 - - - 

ตะกอนไฮดรอกไซด์ 44 - - - 120 150 

73 - 240 360 120 150 

11 01 11 HM น้ ายาโครเมียม 65 - - 100 - 100 

11 01 98 HM น้ ายาโครเมี่ยม 65 - - - 100 - 
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2. บริษัท เควายบี (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-21/2544-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

ปริมาณ )ตัน(  

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษขี้กลึงเหล็ก 11 - - - 700 700 

49 - 500 750 700 1,070 

เศษเหล็ก 49 - 330 800 700 1,380 

เศษอลูมิเนียม 11 - - 80 - - 

12 01 03  ขี้กลึงทองแดง 11 - 10 - - 30 

ขี้กลึงทองเหลือง 11 - 10 - - 30 

ขี้กลึงอลูมิเนียม 49 - 50 - - - 

ทองแดง 11 - 10 - - 30 

12 01 03  ทองเหลือง 11 - 10 - - 30 

เศษขี้กลึงอลูมิเนียม 11 - - - - - 

49 - 200 250 700 750 

เศษอลูมิเนียม 11 - - 80 200 - 

ลวดไวร์คัท 49 - - - 50 50 

12 01 09 HA coolant 41 - 50 100 300 550 

42 - 150 100 100 100 

75 - 50 - - - 

12 01 18 HA เศษหินเจียร 42 - 280 150 300 350 

73 - 150 - - - 

13 02 08 HA น้ ามันเก่า 41 - 80 180 500 600 

49 - - - - 80 

13 05 07 HA น้ ามันปนน้ า 49 - - 100 500 550 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - 100 120 200 150 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - 110 70 200 150 

บรรจุภัณฑ์พลาสติก (ไม่ปนเปื้อน
สารอันตราย( 

11 -  30 50 100 

15 01 03  เศษลังไม้ 11 - 10 130 300 350 

เศษไม้ 11 - 110 - 50 130 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อนน้ ามัน 49 -  200 700 750 

ภาชนะปนเปือ้นที่เป็นโลหะ 49 - - - - 80 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนโครเมี่ยม 73 - 5 - - - 

วัสดุปนเปื้อนสารเคมี 42 - - 20 60 60 

เศษผ้าปนเปื้อน 42 - 40 20 60 60 

75 - 20 - - - 
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2. บริษัท เควายบี (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-21/2544-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

ปริมาณ )ตัน(  

2551 2552 2553 2554 2555 

16 10 01 HM น้ าปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - 80 100 200 

17 04 01  ลวดไวร์คัด 49 - - - - 120 

19 08 13 HM กากตะกอนน้ าเสีย 44 - - - 150 150 

73 - 450 450 150 150 

ตะกอนไฮดรอกไซด์ 73 - 120 - - - 

19 12 04  เศษพลาสติก 11 - - 30 - - 

 
 
3. บริษัท เควายบี สเตียริง่ (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-9/2540-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 01 04 HA Coolant Oil 42 - 10 60 - - 

11 01 07 HA Waste Water 42 20 - - - - 

12 01 01  ชิ้นงานปนเหล็ก 11 45 - - - - 

เศษเหล็ก )ทั่วไป(  11 1 - - - - 

12 01 03  ขี้กลึงอลูมิเนียม 11 45 - - - - 

ชิ้นงานอลูมิเนียม 11 3 - - - - 

ชิ้นงานอลูมิเนียมปนเหล็ก 11 0.50 - - - - 

เศษอลูมิเนียม 49 3.50 40 30 75 70 

12 01 18 HA Griding Sludge 75 - - 4.50 - - 

ผงฝุุนเหล็กปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - 24 - - 

12 01 20 HM ตะกอนของหินขัด 42 1 1 - - - 

13 01 13 HA น้ ามันใช้แล้ว 41 - - - - 10 

49 - 20 - - - 

13 02 06 HA Used Oil 42 - - 20 - - 

13 02 08 HA Used Oil 41 1 7 30 30 100 

13 08 02 HA Coolant Oil 75 -  30 30 90 

15 01 01  ลังกระดาษ 11 2 2.50 3 3 0.25 

15 01 02  ลังพลาสติก 11 0.10 0.50 0.50 0.25 0.25 

15 01 03  ไม้พาเลท 11 0.10 0.20 0.50 0.25 0.25 

15 01 04  ถังโลหะ 200 ลิตร 11 0.50 - - - - 
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3. บริษัท เควายบี สเตียริง่ (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-9/2540-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 10 HM Stationery 73 0.10 0.10 - - - 

ภาชนะปนเปือ้น 49 - - 2 - - 

73 0.10 5 - - - 

อุปกรณ์ส านักงาน 75 - - 0.10 0.25 0.50 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย์ใช้แล้ว 73 0.50 0.20 0.50 - - 

กระป๋องสเปรย์ใช้แล้ว 75 - - - 0.50 0.50 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามันและสารเคม ี 42 20 62 50 20 30 

75 - - 6 20 20 

16 02 13 HM อุปกรณ์เครื่องใช้ไฟฟูาเส่ือมสภาพ 49 - - - 0.25 0.25 

75 - - 0.25 - - 

อุปกรณ์อิเลคทรอนิคส์ 73 - - 0.50 - - 

75 - - - 0.25 0.50 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - - - 0.10 0.25 

73 0.10 0.20 0.50 - - 

75 - - 0.05 0.10 0.25 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 21 - - - 0.25 0.25 

75 - - 0.50 0.25 0.25 

17 04 05  เศษเหล็ก )ทั่วไป(  11 - 1 1 0.25 0.25 

19 08 10 HA Used Oil 42 - 20 - - - 

19 08 13 HM กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 73 - 24 20 - - 

75 - - 3 7.50 7.50 

 
 
4. บริษัท เคซเท็ม (สยาม) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-7/2547-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 01 04 HA IPA  เส่ือมสภาพ 42 3 3 603 - - 

08 01 11 HM สารเคลือบเงา )wax) 42 - - - - 50 

10 09 08 
 

 Ceramic mold 71 700 700 700 700 - 

เซรามิค 71 500 - 700 - - 

เศษเซรามิกส์ 71 - - 600 - 600 

11 01 13 HM Solvent (IPA) 51 - - - - 3 
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4. บริษัท เคซเท็ม (สยาม) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-7/2547-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  Steel /stainless waste 11 800 500 - - - 

เศษขี้กลึง 11 6 6 3 3 3 

สแตนเลส 11 4 4 2 2 - 

อลูมิเนียม 11 2 2 1 1 - 

12 01 03  ใบตัด 71 6 6 6 6 - 

12 01 09 HA น้ ายาหล่อเย็น 42 7 - - - 5 

12 01 10 HA Coolant 42 - - - 25 - 

12 01 15  Steel / Stainless waste 11 - - 500 - - 

12 01 21  ใบตัด 71 - - 6 6 - 

สายพานขัดงาน )คล้ายกระดาษทราย
ขัด(  

71 6 6 6 - - 

13 02 08 HA Used Oil 42 3 3 3 3 - 

49 - 2 - - 5 

น้ ามันหล่อลื่น 42 4 - - - - 

13 08 02 HA Coolant (น้ ายาหล่อเย็น( 42 3 3 3 - - 

14 06 03 HA IPA  เส่ือมสภาพ 42 5 - - 603 - 

15 01 01  กระดาษ )ลังกระดาษ (กระดาษใน
ส านักงาน 

11 6 6 8 8 8 

15 01 02  พลาสติกผ่านการล้างแล้ว 11 2 2 - - - 

เศษพลาสติก 11 2 2 - - - 

บรรจุภัณฑ์ที่เป็นพลาสติก )ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย(  

11 - - 1 1 1 

15 01 03  พาเลทไม้ 11 2 2 1 1 - 

15 01 04  ถังเหล็ก 11 3 3 - - - 

บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะ )ไม่ปนเปื้อน
สารอันตราย(  
 
 

11 - - 1.50 1.50 1.50 

15 01 10 HM Contaminated can (ยกเว้น
กระป๋องสเปรย์( 

49 1.50 1.50 4.50 4.50 - 

ตลับหมึกส าหรับเครื่องพิมพ์งาน 73 0.05 - - - - 

ปากกาเคมีใช้แล้ว 73 0.05 - - - - 

ภาชนะ, บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน 73 2 - - - - 
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4. บริษัท เคซเท็ม (สยาม) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-7/2547-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย์ซิลิโคน, กระป๋องสี
สเปรย์ 

73 4 - - - - 

15 02 02 HM Contaminate Fabric 42 3 3 7 7 10 

เศษผ้า, ถุงมือปนเปื้อน 42 3 - - - - 

16 02 15 HA หลอดฟลูออเรสเซ้นส์ 49 1 1 1 1 - 

73 1 - - - - 

16 03 05 HM ขี้ผึ้งเส่ือมสภาพ 42 10 10 70 70 - 

16 03 06  ขี้ผึ้งเส่ือมสภาพ 42 10 - - - - 

16 06 02 HA แบตเตอรี่ 73 0.50 - - - - 

17 01 07  Ceramic Mold 71 - - - - 700 

ใบตัดเซรามิค 71 - - - - 6 

17 04 05  เศษเหล็ก )ซ่อมบ ารุง(  11 10 10 - - - 

เศษใบมีด 11 - - 10 10 20 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 - - 11 11 11 

19 12 04  เศษสายพาน 71 - - 10 10 20 

สายพานเก่า 71 - - 6 6 6 

 
 
5. บริษัท เคียวคุโย อินดัสเตรียล (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2546-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 49 18,000 12,000 12,000 18,000 28,000 

 

 

6. บริษัท เชอร์รี่ เสรีนา จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/40 
รหัส 

ของเสีย 
ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM กากส ี 42 - 12 12 12 12 

49 - - 12 - - 

08 01 13 HM กากส ี 42 - 12 - - - 

08 01 19 HM น้ าตะกอนส ี 75 - 20 20 20 20 

น้ าเสียปนเปื้อนส ี 42 - 20 - - - 
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6. บริษัท เชอร์รี่ เสรีนา จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/40 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

11 01 11 HM น้ ายาลา้งชิ้นงาน barrel 75 - 15 15 15 15 

น้ ายาลา้งชิ้นงาน Washer 75 - 15 15 15 15 

น้ ายาลา้งแม่พิมพ ์ 75 - 15 15 15 15 

12 01 01  เศษสแตนเลส 11 - 2,400 1,800 1,200 1,800 

เศษเหล็ก โลหะ 11 - 3,200 2,400 1,600 2,400 

12 01 03  เศษทองแดง 11 - 240 180 120 120 

เศษทองเหลือง 11 - 20 15 10 10 

เศษอลูมิเนียม 11 - 20 15 10 10 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว 49 - - - 1.50 3 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - 600 450 300 450 

15 01 02  พลาสติก PVC 11 - 28 21 14 14 

15 01 03  เศษไม้ /ลังไม้  11 - 400 300 200 300 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - - 15 15 - 

73 - 15 15 - - 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน 42 - 15 30 15 15 

เศษผ้าปนเปื้อน 42 - 12 - - - 

16 02 15 HA หลอดไฟเส่ือมสภาพ 73 - 1.50 1.50 - - 

 

 

7. บริษัท เทนเนโก ออโตโมทีฟ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2553-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

13 01 11 HA Used  Oil 49 - - - 5 - 

13 08 99 HA Mixed Waste Oil 41 - - 40 30 - 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

131 

8. บริษัท เอ็กเซดดี ้ฟริคชั่น แมททีเรยีล จ ากดั  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-16/43  

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 17 HM เคมีภัณฑ์เส่ือมสภาพ  51 - 130 5 - - 

ตัวท าละลายรวม )Mix Sovent) 51 - 5 - - - 

08 04 09 HM Glue Mix Solvent 42 - 90 100 100 100 

51 - 5 - - - 

75 - 90 100 - - 

11 01 07 HA Super cleaning 65 - 30 50 50 50 

75 - 30 50 - - 

13 02 08 HA น้ ามันเครื่องจักร น้ ามันเกียร ์
น้ ามันหล่อลื่น 

49 - 10 5 5 10 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นกระดาษ 11 - 50 90 30 30 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นพลาสติก 11 - 35 90 30 30 

15 01 03  แผ่นรองสินค้าบรรจุภัณฑ์ที่เป็นไม้ 11 - 50 90 30 30 

15 01 04  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นเศษเหล็ก 11 - 30 - - - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นเรซิน 73 - 110 80 80 80 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 - 0.10 2 2 2 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน 42 - 110 100 100 100 

15 02 03  Activated carbon form Wet 
Scrubber 

54 - 30 - - - 

71 - 30 - - - 

16 02 13 HM หลอดไฟ และอปุกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
ที่ใช้แล้ว 

73 - 5 5 5 5 

16 03 04  Off Spec product form friction 
material and glass fiber 
ploymer compound 

71 - 1,200 700 700 700 

16 10 01 HM Liquid Resin  42 - 90 120 120 120 

75 - 90 90 - - 

16 10 02  น้ าเสียจาก wet scrubber 65 - 50 50 50 50 

17 04 05  เศษเหล็กจากแผนกซ่อมบ ารุง 11 - 30 130 50 50 

19 08 14  กากตะกอนจากกระบวนการบ าบัด
น้ าเสีย 

71 - 5 - - - 

19 80 01 HM Dust Form Friction Material 73 - 1,800 1,000 1,000 1,000 

 
 
 
 



 

 

132 

9. บริษัท เอ็กเซดี้ (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-1/2539-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 49 10,000 10,000 9,000 9,000 9,000 

12 01 02  ผงเหล็ก 11 65 70 70 70 80 

12 01 07 HA Coolant Oil เฉพาะ CUTMAX 
226CF ตาม MSDS ที่แนบเท่านั้น 

49 - - - 160 160 

12 01 09 HA Coolant Oil 49 - 180 180 - - 

12 01 10 HA น้ ามันปนน้ า 49 180 - - - - 

13 01 11 HA น้ ามันไฮดรอลิกชนิดสังเคราะห์ 49 10 10 17 - - 

13 08 99 HA น้ ามันใช้แล้ว 41 - - - 20 20 

15 01 01  กระดาษ )บรรจภุัณฑ์(  11 3 11 31 30 40 

15 01 02  พลาสติก )บรรจภุัณฑ์) (ไม่ปนเปื้อน
สารอันตราย(  

11 2.50 7 16 20 20 

15 01 03  ไม้ )บรรจุภัณฑ์(  11 2 14 25 30 30 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 7 2 18 23 23 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน 42 48 - - - - 

เศษผ้าปนเปื้อน 42 90 90 90 80 80 

16 01 17  เศษเหล็ก 11 5 5 - - - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - - - 2.05 2.05 

17 04 01  เศษทองแดง 11 - - 3 5 5 

17 04 02  เศษอลูมิเนียม 11 - - 5 5 5 

17 04 05  เศษเหล็กจากการก่อสร้าง 11 - - 5 10 20 

17 04 07  เศษโลหะจากการกอ่สร้าง และ
ซ่อมแซม 

11 - - 20 10 10 

19 08 14  กากตะกอน 71 - 60 60 60 60 

19 12 02  เศษโลหะ 11 20 20 - - - 

19 12 03  เศษทองแดง 11 3 3 - - - 

เศษทองเหลือง 11 12 15 15 15 15 

เศษอลูมิเนียม 11 5 5 - - - 
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10. บริษัท เอส เอ็น ซี ซาวด์ พรุ๊ฟ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2538-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

04 02 22  เศษเส้นใย /สิ่งทอที่ผ่านการย้อม
แล้ว 

11 120 120 - - - 

12 01 01  เศษโลหะ 11 - 2.10 - - - 

12 01 03  เศษโลหะที่ไม่ใช่เหล็กจากการตะไบ 
การเจียร หรือการกลึง 

11 34 - - - - 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิค 49 - - -  10 

75 - - - 100 100 

13 02 08 HA น้ ามันเครื่องยนต์ น้ ามันเกียร์ที่ไม้
สามารถระบุชนิดได้ หรือชนิดอื่นๆ 

41 0.50 - - - - 

น้ ามันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว 49 - 2 2 - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 8.40 8.40 10 10 60 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 0.96 1 3 5 20 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - - 200 

15 01 04  อลูมิเนียม 11 - 0.80 - - - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปิอ้น 49 - - - - 5 

73 0.30 0.30 - - - 

75 - - 3 10 10 

15 02 02 HM ผ้าส าหรับเช็ดและชุดปูองกันที่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

42 1 0.40 - - - 

วัสดุดดซับปนเปื้อน 42 - - - - 3 

75 - - 0.50 1 5 

16 01 03  ยางยานพาหนะที่หมดอายุหรือใช้
งานแล้ว 

11 0.20 2.30 3 - - 

16 01 06  ซากยานพาหนะชุดเกียร์รถยนต ์ 11 - 1 - - - 

16 02 15 HA ชิ้นส่วนที่เป็นอันตรายที่ถอดแยก
ออกจากอปุกรณ์ไฟฟูาที่ไม่ใช้งาน
แล้ว 

73 1 - - - - 

หลอดไฟฟูาเส่ือมสภาพ 49 - - - - 0.50 

73 - 0.10 - - - 

75 - - 0.50 0.50 1 

16 02 16  สายไฟฟูา 11 - 1 - - - 

16 05 08 HM กากยางมะตอย 42 - 0.50 - - 50 

75 - - 13 10 100 
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10. บริษัท เอส เอ็น ซี ซาวด์ พรุ๊ฟ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2538-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

17 03 03 HA น้ ามันดินและผลิตภัณฑ์จากน้ ามัน
ดิน 

42 0.50 - - - - 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 - 34 50 100 400 

17 06 03 HM Insulator Hood-Dash 42 - 1 - - 5 

73 5 - - - - 

75 - - 1 5 10 

19 12 08  เศษเส้นใยและเศษฝุุนผ้าสิ่งทอที่
ผ่านการยอ้มแล้ว 

11 - - 400 800 800 

19 12 11 HM เศษใยผ้าปนเปื้อนเรซินและเศษ
ฝอย 

11 - - - - 400 

42 - - - - 400 

71 - - - - 400 

19 80 02  เศษฝุุนผ้า 11 - 7 - - - 

 
 
11. บริษัท เอ็ฟซีซี (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.78(2)-1/2550-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 07 04 HA ทินเนอร์ใช้แล้ว 49 20 - - - - 

10 03 09 HA เศษขี้เตาอลูมิเนียม )Dross) 49 30 30 30 30 30 

เศษอลูมิเนียมที่เกิดจากการฉีด
หลอม 

49 30 30 15 15 10 

12 01 01  ลวดทองแดงWEDM 11 - - - - 0.50 

12 01 01  เศษขี้กลึงเหล็กเหนียว 11 200 200 200 130,000 254 

12 01 03  เศษขี้กลึงอลูมิเนียม )Saw Chip) 49 30 30 30 50 - 

เศษทองแดง 11 - 10 5 3,000 - 

13 02 08 HA น้ ามันเก่า 41 - - - 20 5 

49 40 40 20 - - 

13 03 10 HA น้ าปนเปื้อนน้ ามัน )Oily WWT) 42 - 20 20 - - 

13 08 02 HA น้ ายาคูลแล้นท ์ 42 - 20 20 20 10 

14 06 03 HA ทินเนอร์ใช้แล้ว 41 - 20 - - - 

49 - - - 20 - 

15 01 01  กระดาษเหลือจากบรรจภุัณฑ์ 11 30 30 30 20,000 12 

15 01 02  ถุงพลาสติกที่เหลือจากบรรจุภัณฑ์ 11 20 20 20 20 10 

15 01 03  เศษไม้ 11 30 30 30 10,000 2.30 
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11. บริษัท เอ็ฟซีซี (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.78(2)-1/2550-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 10 HM ภาชนะเปื้อนน้ ามัน 49 40 40 20 20 2 

73 - - - - 5 

15 02 02 HM ถุงมือผ้าใช้แล้ว 49 - - - - 15 

วัสดุเปื้อนน้ ามัน 42 30 30 30 30 25 

ไส้กรอง 73 - - - - 1 

15 02 03  ถุงมือผ้าเปื้อนฝุุน 11 30 - - - - 

16 10 01 HM น้ าปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - - - 20 

16 10 02  น้ าเสียจากการล้างพื้น 42 - - - 20 - 

61 - 20 - - - 

17 04 05  เศษเหล็กทั่วไป 11 30 30 30 100,000 34 

19 12 04  เศษโฟม 71 - - - - 1 

 
 
12. บริษัท โตโยต้า โบโชคุ สยาม เมทลั จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-3/2546-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM กากส ี 49 - - 81 - 120 

11 01 11 HM WASTE WATER 75 - - 300 - - 

12 01 01  เศษเหล็กจากการตัดขึ้นรูป 11 - - 15,000 - 15,000 

13 01 12 HA น้ ามันไฮดรอลิกเก่าใช้แล้ว 41 - - 20 - 30 

14 06 03 HA spent  solvent 41 - - 400 - 400 

15 01 01  กระดาษ 11 - - - - - 

49 - - 150 - 200 

15 01 02  พลาสติก 11 - - - - 150 

49 - - 150 - - 

15 02 02 HM ถุงมือ,เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - 70 - 100 
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13. บริษัท ไดอะ โมเดิร์น เอ็นจิเนียริ่ง (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบยีนโรงงาน น.อน.77(2)-6/46 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

11 01 11 HM waste wateroil 42 8 - - - - 

76 8 - - - - 

12 01 01  เศษเหล็กจากการปํ๊มขึ้นรูป 11 15,000 30,000 - 15,000 35,000 

13 02 08 HA น้ ามันใช้แล้ว 41 - 6 - - - 

49 6 6 - - - 

13 08 02 HA Oily WWT 42 - - - 4.80 4.80 

15 01 10 HM ภาชนะพลาสติก 49 2 2 - - - 

ภาชนะเหล็ก 49 3 3 - - - 

Contaminated Can 49 - - - 2.50 2.50 

15 02 02 HM Contaminated Fabric 42 - - - 5 5 

วัสดุปนเปื้อนน้ ามันจากกระบวนการ
ผลิต 

41 16 - - - - 

42 16 37 - - - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 0.20 0.20 - 1 1 

73 - 1 - - - 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 49 - - - 2 - 

16 10 01 HM Waste Water Oil 42  9.60 - - - 

17 04 05  เศษเหล็กทั่วไป 11 16 26 - - - 

19 12 01  กระดาษ 11 2.40 2.40 - - - 

 
 
14. บริษัท ไทโย กิเคง (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.78(2)-1/2547-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 05  plastics scrap (เศษพลาสติก( 11 - - - - 24 

15 01 01  paper scrap (กล่องกระดาษ( 11 - - - - 5 

15 01 03  wood scrap (เศษไม(้ 11 - - - - 3 
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15. บริษัท ไทยซัมมิท พีเคเค บางปะกง จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-23/2540-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM กากส ี 42 - - - 3 - 

11 01 08 HA กากตะกอนฟอสเฟส 73 - - 4.50 10 - 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - 550 550 - 

19 08 13 HM กากตะกอนจากระบบบ าบัด 
)sludge) 

73 - - 80 40 - 

ตะกอนเหลว 65 - - - 30 - 

 
16. บริษัท จิบฮูิน (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-2/2534-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM เศษสีจากการพ่น 42 90 90 - - - 

08 01 13 HM เศษสีจากการพ่น 75 - 50 70 60 80 

10 03 27 HA Coolant 41 850 - - - - 

11 01 06 HA กรดไฮโดรคลอลิคเจือจางที่ใช้แล้ว 49 - 1 - - - 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 4,500 4,600 4,400 3,350 5,450 

12 01 09 HA Coolant 41 - 900 900 900 900 

เศษหินเจียร 75 - - - 20 30 

12 01 20 HM เศษหินเจียร 75 - - 20 - - 

13 01 13 HA น้ ามันไฮโดรลิกส์ที่ใช้แล้ว 49 - - - - 15 

13 02 08 HA น้ ามันใช้แล้ว 49 36 40 20 5 15 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 2 2 2 2 3 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 2 2 2 1 3 

15 01 03  เศษไม้ 11 5 5 10 3 10 

15 01 10 HM ภาชนะโลหะปนเปื้อน 49 20 30 35 30 30 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 - 5 - - - 

75 - 3 1 1 3 

15 02 02 HM เศษผ้า, ถุงมือและยาง วัสดุปนเปื้อน
น้ ามัน 

42 90 90 - - - 

75 - 50 50 50 90 

16 02 15 HA หลอดไฟเส่ือมสภาพ 73 0.30 3 - - - 

75 - 2 1 1 3 

17 09 03 HM เศษหลังคาจากการร้ือถอน 75 - - 3 1 - 

19 08 13 HM กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 73 58 35 - - - 

75 - 20 20 15 35 
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17. บริษัท ซัมมิท โอซูกะ แมนูแฟคเจอริ่ง จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2549-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - 2 2 5 - 

เศษเหล็กจากการตะไบหรือการ
กลึง )เศษกลึง(  

11 - 0.50 0.50 - - 

13 02 08 HA น้ ามันใช้แล้ว 42 - 1 1 1 - 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นกระดาษหรือ
กระดาษแข็ง 

11 0.50 4 14 10 - 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นพลาสติก 11 0.50 2.50 3 10 - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - 1 1 1 - 

19 12 04  พลาสติก 11 - 1.50 1.50 - - 

 
 
18. บริษัท ซูมิโตโม อิเล็กตริก ซินเตอร์ด คอมโพเน้นท์ส (ที) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-14/40 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  ขี้กลึงเหล็ก 11 75 25 25 25 25 

12 01 02  ผงเหล็กที่ไม่ปนเปื้อน 11 480 200 270 500 500 

12 01 03  เศษทองเหลือง 11 6 2 2 1 1 

12 01 09 HA Coolant 49 50 150 150 120 60 

75 50 - 50 50  

12 01 14 HM Grinding scrap 42 - - - 50 50 

75 - 50 50 - - 

76 50 - - - - 

12 01 16 HM Shot Blast 44 - 50 - - - 

71 - - - 20 20 

75 - - 50 - - 

76 50 - - - - 

13 02 08 HA น้ ามันเก่าใช้แล้ว 41 50 - - - - 

49 - 50 50 25 55 

น้ ามันปนน้ า 49 - - - - 150 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 75 25 25 25 28 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นพลาสติก 11 40 20 20 15 15 

15 01 03  พาเลทไม้ 11 50 50 50 25 10 

15 01 04  เศษสังกะสี )ติดมากับไม้พาเลท(  11 6 2 2 1 1 
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18. บริษัท ซูมิโตโม อิเล็กตริก ซินเตอร์ด คอมโพเน้นท์ส (ที) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-14/40 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะปนเปื้อน 49 10 10 20 5 5 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน 41 50 - - - - 

42 - 50 50 120 120 

75 - - 100 - - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - - 1 1 1 

75 - 1 - - - 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 21 - 2 2 2 2 

17 04 05  เศษสแตนเลส )สายพาน(  11 30 10 10 5 5 

เศษสแตนเลส 11 - - - - 28 

17 04 05  เศษเหล็ก )จากการซ่อมบ ารุง(  11 45 15 15 20 22 

17 04 07  มอเตอร์เก่า )เหล็ก , ทองแดง( 11 6 2 2 1 1 

19 08 13 HM กากตะกอนน้ าเสีย 44 - 50 - - - 

71 - - - 5 5 

75 - - 10 - - 

76 10 - - - - 

19 12 01  ชิ้นงานเสีย เหล็กขึ้นรูป 11 180 180 180 180 190 

19 12 02  ชิ้นงานเสีย เหล็กขึ้นรูป 11 360 - - - 180 

 
 
19. บริษัท ทรัยโมทีฟ เอเซีย แปซิฟิค จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2549-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  ขี้กลึงเหล็ก 11 - - 15 16 16 

เศษเหล็ก 11 600 730 950 1,020 1,100 

เศษสแตนเลส 11 - 13 30 46 85 

12 01 02  ผงเหล็ก 11 - - 12 15 - 

71 - 2 - - - 

75 - - 2 - - 

12 01 03  อลูมิเนียม 11 - - - 10 20 

12 01 09 HA น้ ามัน Coolant 41 4 14 7.69 - - 

49 - 5 6 10 10 

75 - - 6 - - 

 



 

 

140 

19. บริษัท ทรัยโมทีฟ เอเซีย แปซิฟิค จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2549-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 3 3 10 30 15 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 10 10 30 60 30 

15 01 03  เศษไม้ 11 10 10 15 50 40 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะปนเปื้อน 49 - - - - 2 

15 02 02 HM ถุงมือ เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน 41 1 3 1.77 - - 

42 - 2 6 40 40 

75 - - 5 - - 

 
 
20. บริษัท ทาเคเบะ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-8/2548-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 13 HM Paint Sludge 42 0.50 0.50 10 10 30 

08 01 17 HM Used Thinner 42 0.50 0.50 - - - 

08 01 19 HM น้ าเสีย 42 - - - - 50 

น้ าปนเปื้อนทินเนอร ์ 42 - - 50 50 250 

11 01 08 HA กากตะกอนฟอสเฟต 73 - - - - 120 

12 01 01  ขี้กลึงเหล็ก 11 - 5.50 110 110 150 

เศษโลหะจากการตัดและการปั๊มขึ้น
รูป 

11 6,200 12,200 11,000 15,000 15,000 

เศษเหล็ก 11 1,200 1,200 1,200 - - 

49 200 1,200 - - - 

12 01 02  ขี้กลึงเหล็ก ฝุุนผงเหล็ก 11 5 - - - - 

12 01 03  ทองเหลืองและทองแดง 11 - 5.50 10 10 10 

13 01 10 HA น้ ามันไฮโดรลิคใช้แล้ว 41 5 15 10 10 - 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์ห่อเหล็ก )กระดาษที่ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย(  

11 5 5.50 10 10 10 

 ลังกระดาษและกระดาษขาวด า 11 5 5.50 10 10 10 

15 01 02  โรลพลาสติก และเศษพลาสติกที่ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

11 5 5.50 10 10 20 

15 01 03  ไม้พาเลท 11 5 5.50 110 110 220 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นสารเคมี 33 - - - - 100 

73 - - 2 2 3 

Contaminated Can 49 - 1 - - - 
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20. บริษัท ทาเคเบะ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-8/2548-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 11 HM Contaminated Can 49 1 - - - - 

73 - - 2 2 2 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน )ถุงมือผ้า และเศษผ้า
เปื้อนน้ ามัน(  

42 10 10 10 10 140 

ผงขี้เลื่อย 42 1 1 3 3 3 

15 02 03  เศษกระจก )หนา้กากเช่ือม(  71 - - 11 11 15 

16 02 15 HA หลอดไฟ 73 - - 2 2 2 

17 04 01  ทองเหลืองและทองแดง 11 5 - - - - 

19 08 13 HM กากตะกอนจากระบบบ าบัด 73 - - - - 200 

 
 
21. บริษัท ทีไอ ออโทโมทีฟ (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-3/2548-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 17 HM Ethylene Glycol 51 3 - - - - 

11 01 05 HA น้ ายากัดตะกรัน 65 - - - - 5 

11 01 07 HA โซดาไฟ 65 - - - - 5 

12 01 05  พลาสติก 11 - - - - 20 

12 01 09 HA น้ ายาไกคอน 49 - 1 1 1 - 

14 06 03 HA สารละลายใช้แลว้  )SOLVENT) 49 3 - - - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - 2 12 

15 01 02  พลาสติก 11 - - - 2 5 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - 2 5 

15 01 04  โลหะที่เป็นเหล็ก 11 - - - 2 4 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - - 1 1 - 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน 42 1 1 1 1 2 

16 01 19  พลาสติกจากกระบวนการผลิต 11 - - - 5 - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 73 - - - - 1 

16 10 01 HM น้ ายาหล่อลื่นปนเปื้อนน้ า 42 - - - - 10 

น้ าเสียน้ าไปบ าบัดนอกโรงงาน 42 - - - - 10 

19 12 04  เศษพลาสติก 11 - - 5 - - 
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22. บริษัท นิชิได (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-3/2551-นอน. 

รหัสของเสีย 
ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  STAINLESS STEEL 11 - - - 6 - 

12 01 03  เศษอะลูมิเนียม 11 - - - - 60 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิค 49 - - - - 6 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นกระดาษ 11 - - - 40 20 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์พลาสติก 11 - - - 5 2 

15 01 03  แผ่นรองสินค้าและบรรจุภัณฑ์ที่
เป็นไม้ 

11 - - - 22 15 

17 04 05  เศษเหล็กและเศษขี้กลึง 11 - - - 1 2 

 
 
23. บริษัท นิตตั้น(ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-3/40 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  metal scrap NG part 11 100 100 100 100 100 

ขี้กลึงเหล็ก 11 100 100 100 100 100 

เศษเหล็ก 11 50 50 50 50 50 

12 01 03  General metal scrap 11 100 100 100 100 100 

เศษโลหะจากการเจยีร 11 - 4 14 10 10 

12 01 09 HA coolant 41 - - - - 50 

42 - 120 120 150 - 

49 120 120 150 150 200 

12 01 21  เศษหินเจียรใช้งานแล้ว 11 - 10 20 10 10 

42 - - - - 2 

71 80 40 40 - - 

13 02 08 HA อิมัลชั่นที่ใช้ตรวจสอบชิ้นงาน 41 - - - - 38 

42 - - - 50 - 

49 - - - 50 150 

collant oil 42 120 - - - - 

49 120 20 20 - - 

13 08 02 HA น้ ายาตรวจรอยรา้ว 49 24 - - - - 

อิมัลชั่นที่ใช้ตรวจสอบชิ้นงาน 49 28.80 28.80 42 - - 

15 01 01  paper cardboard, paper office 11 100 100 100 100 100 
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23. บริษัท นิตตั้น(ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-3/40 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 10 HM ถังพลาสติก25ลิตร 49 - - 50 50 50 

ถังเหล็ก200ลิตร 49 - - 50 50 50 

ปี๊ปเหล็ก 49 - - 50 50 50 

15 02 02 HM กระดาษ,พลาสติกปนเปื้อน 42 - - 5 5 5 

วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน 120 244 124 124 20 22.50 

 
 
24. บริษัท นิฮอน-อิสุเอด (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-2/2553-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็กจากการปั้มขึ้นรูปและการ
กลึง 

11 - - - 50 280 

เศษขี้กลึงเหล็ก 11 - - - - 10 

12 01 10 HA Coolant oil 49 - - - 5 - 

12 01 17  ผงขัดผิวหน้าเหล็กให้เรียบ 71 - - - 50 - 

12 01 18 HA ผงขัด 42 - - - 20 50 

13 02 08 HA น้ ามันเก่าใช้แล้ว 41 - - - 5 5 

15 01 01  กล่องกระดาษบรรจวุัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ์ 

11 - - - 10 - 

ภาชนะปนเปือ้น 49 - - - 5 5 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน 42 - - - 9 1 

เศษผ้าปนเปื้อน 43 - - - - 1 

 
25. บริษัท วอล์คเกอร์ เอ็กซอสท์ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-1/2552-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  ขี้กลึง 11 - - 4.51 - 11.44 

เศษเหล็ก 11 - - 114.29 - 138.56 

12 01 09 HA คูลแล้นท์ 49 - - 3 - 5 

15 01 01  กระดาษ 11 - - 8.81 - 19.26 

15 01 02  พลาสติก 11 - - 5.26 - 18.63 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - - 5.97 - 3 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อน 42 - - 18.90 - 10 

16 10 01 HM น้ าจากกระบวนการล้างชิ้นงาน 49 - - - - 5 
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26. บริษัท วูเทค ไทย จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-2/2546-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  ของเสียจ าพวกพลาสติก 49 - - - - 25 

08 01 11 HM กากส ี 49 35 35 3 5 10 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 260 145 550 650 100 

12 01 03  เศษอลูมิเนียม 11 5 3 14 12 2 

13 02 08 HA น้ ามันใช้แล้ว 49 - - 2 5 5 

14 06 03 HA ตัวท าละลายใช้แล้ว 51 - - - 5 10 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์ประเภทกระดาษ 11 4.20 0.50 3 4.50 5 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์ประเภทพลาสติก 11 2.50 0.50 1 3 5 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 2 2 3.50 5 10 

15 01 11 HM กระป๋องสีสเปรย ์ 49 - - - 5 5 

15 02 02 HM ฟิวเตอร์กรองสี 42 - - - 1 2 

เศษผ้า -ถุงมือปนเปื้อน  42 6 4 5 5 5 

15 02 03  ฟิวเตอร์ )กรองฝุุน(  71 - 2 - - - 

 
 
27. บริษัท สยามเอทีอุตสาหกรรม จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-2/41 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM สีฝุุน 49 20 20 20 8 10 

12 01 01  เศษเหล็ก 49 - - 5,500 8,800 17,700 

ผงเหล็ก 81 120 120 - - - 

12 01 07 HA Coolant Oil 49 - - 70 1,100 - 

12 01 09 HA Coolant Oil 41 - - 200 - 1,500 

49 - - - 1,000 1,500 

51 - - - 1,005 5 

12 01 10 HA Coolant oil 49 1,100 1,000 1,400 - - 

12 01 18 HA ผงเหล็ก 44 - - 70 90 500 

13 01 13 HA Used Rust-Preventive Oil 51 - - - 5 - 

13 02 06 HA น้ ามันเครื่องยนต์ 59 - - 10 5 - 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว 49 - - - - 20 

13 08 99 HA Used Rust-Preventive Oil 51 - - - 5 5 
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27. บริษัท สยามเอทีอุตสาหกรรม จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-2/41 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

14 06 03 HA ตัวท าละลายใช้แล้ว)Solvent) 49 24 24 24 20 40 

51 - - - 5 40 

15 01 01  กระดาษ 11 20 20 15 15 10 

15 01 02  พลาสติก 11 4 4 40 55 40 

15 01 03  เศษไม้ 11 6 6 20 35 40 

15 01 10 HM ถังน้ ามันใช้แล้ว )200 ลิตร( 49 4 - - - - 

ภาชนะปนเปือ้นสารเคมี 49 4 5 2,510 35 40 

15 02 02 HM เศษผ้า,ถุงมือปนเปื้อนน้ ามัน 41 15 30 -  150 

42 - - - 50 - 

Filter จาก Dust Collector 73 - - - - 10 

15 02 03  เศษผ้า,ถุงมือปนเปื้อนคราบสกปรก 49 30 - 50 20 - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 1 2 1 3 5 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 650 650 650 130 100 

 
 
28. บริษัท อาซาฮ ีเทค อลูมเินียม (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-6/38-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM กากส ี 42 - - 500 500 100 

49 800 400 500 - 120 

08 01 21 HA ทินเนอร์เก่า 51  16    

10 03 09 HA ขี้เถ้าจากการหลอมอลูมิเนียม  49 - 1,000 1,900 1,000 400 

52 1,000 - - - - 

10 03 19 HM ฝุุนจากระบบบ าบัดมลพษิทางอากาศ 49 - - 600 - - 

10 10 08  ทรายใช้งานแล้วจากเบา้หลอม 49 - - 600 2,000 1,800 

71 5,500 3,450 5,000 2,000 7,500 

12 01 09 HA น้ าเสียปนเปื้อนน้ ามัน 41 1,000 - - - - 

12 01 10 HA Coolant Oil 41 - - - - 2,000 

42 - - 1,200 1,000 500 

49 960 600 - 1,000 - 

12 01 14 HM เศษชิพ 49 - - -  200 

12 01 19 HA น้ าปนน้ ามัน 42 - - -  200 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นเก่าใช้แลว้ 41 50 8 100 - - 
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28. บริษัท อาซาฮ ีเทค อลูมเินียม (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-6/38-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

14 06 03 HA ทินเนอร์ใช้งานแล้ว 51 72 - 20 15 40 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - 200 1 11 

15 01 02  พลาสติก 11 - - 400 1.50 12 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - 1 5 

15 01 10 HM contaminated container 49 - - 910 4 26 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน 42 200 20 - 10 10 

15 02 03  ตะแกรงผ้า 11 - - - - 5 

ตะแกรงเหล็ก 11 - - - - 10 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 - - 400 100 100 

19 08 10 HA น้ าปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - 650 - - 

19 80 01 HM ฝุุนจากระบบบ าบัดมลพษิทางอากาศ 73 - 180 - - 60 

75 - - 600 - - 

19 80 02  ฝุุนจากระบบบ าบัดมลพษิทางอากาศ 71 500 - - - - 

 
 
29. บริษัท อิฮารา่ แมนูแฟคเจอริ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2546-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  เศษพลาสติก 11 10 15 - 20 30 

08 01 17 HM Chemical Waste (Used 
Solvent) 

51 150 - - - - 

12 01 01  เศษขี้กลึงเหล็กเหนียว 11 500 500 1,000 1,000 1,000 

เศษเหล็ก 11 100 100 150 150 205 

12 01 03  เศษขี้กลึงอลูมิเนียม 11 15 25 35 35 35 

เศษอลูมิเนียม 11 5 10 10 10 10 

12 01 05  เศษพลาสติก 11 - - 20 - - 

12 01 07 HA Coolant 42 - - - 150 150 

12 01 10 HA Cutting oil 49 2 - - - - 

12 01 18 HA Grinding 42 50 50 100 50 50 

13 02 06 HA Used Oil 42 - 15 30 15 15 

13 07 03 HA น้ ามันก๊าด 49 2 - - - - 

13 08 02 HA Coolant 42 - 150 300 - - 

13 08 99 HA น้ ามันกันสนิม 49 2 - - - - 
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29. บริษัท อิฮารา่ แมนูแฟคเจอริ่ง (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2546-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 13 13 30 30 30 

15 01 03  เศษไม้ 11 10 15 15 15 15 

15 01 10 HM Contaminated Container 42 15 15 45 30 30 

49 27 27 42 30 45 

Equipment office 42 - - - 1 1 

15 02 02 HM Contaminated Fabric 42 30 20 50 30 30 

Contaminted Sawdust 42 - 12 32 20 20 

16 02 15 HA Fluorescent Lamp 49 1 1 2 1 1 

16 07 08 HA Oily WasteWater 42 50 80 1,700 2,500 2,500 

19 08 14  WWT  Sludge 71 - - - - 40 

19 12 01  เศษกระดาษ )A4 Recycle) 11 10 10 - - - 

 
 
30. บริษัท อีเคเค อีเกิล (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-3/2550-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01 
 

 Stainless 11 - - - 3 3 

เศษเหล็ก 11 - - - 3 12 

12 01 03  อลูมิเนียม 11 - - - 12 6 

12 01 04  อลูมิเนียมผง 11 - - - 2 2 

12 01 99  ผงคาร์บอน 75 - - - 0.50 0.50 

13 02 06 HA UsedOil 49 - - - 5 5 

14 06 03 HA IPA 51 - - - 7 7 

Used Mixed Solvent 51 - - - 7 7 

15 01 01  กระดาษ, กล่องกระดาษ 11 - - - 20 25 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นสารเคมี 49 - - - 7 7 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 75 - - - 0.05 0.30 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อน 75 - - - 1.50 5 

16 02 15 HA หลอดไฟ 75 - - - 0.05 0.30 

19 12 04  Rubber NG 11 - - - 1 1 

Rubber Scarp 11 - - - 60 60 
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31. บริษัท อูซูอิ อินเตอร์เนชั่นแนล คอร์ปอเรชั่น (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-1/44 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษสแตนเลส 11 - - 5 5 5 

เศษเหล็ก 11 310 202 204 202 202 

12 01 02  ฝุุนผงเหล็ก 11 50 50 50 50 50 

12 01 03  เศษอลูมิเนียม 11 20 10 5 5 5 

12 01 99  สก๊อตซ์ไบรท์ 71 - - 4 10 10 

13 01 10 HA น้ ามันไฮดรอลิค 49 6 5 5 5 10 

13 01 13 HA น้ ามันปนเปื้อนน้ า 42 - - - - 50 

13 08 02 HA น้ ามันกันสนิมใช้แล้ว 49 321.31 - - - - 

13 08 99 HA น้ ามันกันสนิทใช้แล้ว 41 - 120 120 120 120 

49 - - 4 - - 

51 - - - - 120 

15 01 01  ลังกระดาษ เศษกระดาษ 11 110 100 150 51 60 

15 01 02  เศษพลาสติกที่บรรจุภัณฑ์ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

11 104 52 82 30 30 

15 01 03  ลังไม้ ไม้พาเลท 11 100 160 160 50 170 

15 01 05  ถุงฟอยด์ )พลาสตกิ+อลูมิเนียม
ฟอยด์(  

71 - - 1.50 4 4 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นน้ ามัน /สารเคมี  49 10.20 8 10 11 10 

73 10 10 10 - - 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย์สี /น้ ามัน ,กระป๋อง
สี /น้ ามัน  

49 - - 5 5 5 

73 12 12 12 - - 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน /สารเคมี  42 18 18 28 10 10 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - - 0.50 0.50 1 

73 0.50 0.50 0.50 - - 

16 06 01 HA แบตเตอรี่เฉพาะที่เป็นชนิดตะกัว่
เท่านั้น 

21 - - 0.50 0.50 0.50 

แบตเตอรี่ 73 0.50 0.50 0.50 - - 

16 10 01 HM น้ ามันปนเปื้อนน้ า 75 - 40 20 20 - 

19 12 04  เศษยาง 11 2 2 2 2 2 
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32. บริษัท อูซูอิ อินเตอร์เนชั่นแนล คอร์ปอเรชั่น (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-6/2551-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

11 01 05 HA น้ าเสีย )Electrytic acid) 65 - - - - 12 

11 01 07 HA น้ าเสีย )PR electrytic) 65 - - - - 12 

11 01 07 HA น้ าเสีย )Zinc plating) 65 - - - - 75 

11 01 11 HM น้ าชุบโครเมียมเข้มข้น 65 - - - - 30 

11 01 13 HM น้ าเสีย )Degreasing) 42 - - - - 20 

น้ าเสีย )Ultra sonic 
degreasing) 

42 - - - - 16 

12 01 01  เศษสแตนเลส 11 - - 2.50 2.50 2.50 

เศษเหล็ก 11 - - 107.50 100 150 

12 01 02  ฝุุนผงเหล็ก 11 - - 2.50 2.50 5 

12 01 03  เศษอะลูมิเนียม 11 - - 0.50 0.50 0.50 

13 01 10 HA น้ ามันไฮดรอลิค 41 - - - 2 2.50 

49 - - 1 - - 

13 08 99 HA น้ ามันกันสนิม 41 - - - 1 2 

51 - - - - 3 

15 01 01  ลังกระดาษ เศษกระดาษ 11 - - 24 24 35 

15 01 02  เศษพลาสติกที่บรรจุภัณฑ์ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

11 - - 23 23 30 

15 01 03  ลังไม้ ไม้พาเลท 11 - - 340 350 350 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นน้ ามัน /สารเคมี  49 - - - 2 8 

73 - - 1 - - 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย์สี /น้ ามัน ,กระป๋อง
สี /น้ ามัน  

49 - - 2 2 5 

73 - - 2 - - 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนสารเคมี /น้ ามัน  42 - - 6 3 10 

16 02 15 HA หลอดไฟฟูา 49 - - 0.10 0.10 0.50 

73 - - 0.10 - - 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 21 - - 0.10 0.10 0.50 

73 - - 0.10 - - 

19 08 13 HM กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ า
เสีย 

44 - - - - 100 

73 - - - - 300 
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กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ 
 

34. บริษัท เด็นโซ่ (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.78(2)-3/2538-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  Bakelite 11 1.50 1.50 2 2 2 

72 1.50 - - - - 

Epoxy resin 42 5 - - - - 

Tablets 42 0.50 - - - - 

71 - - 1.50 1.50 1.50 

เรซ่ิน 49 1.50 1.50 2 2 2 

08 01 11 HM Paint sludge 42 2.50 2.50 2 3 2 

49 2 2 2 2 2 

10 09 99  กาไฟร์ +น้ า  42 55 55 35 - - 

กาไฟร์ +ผง  41 3 3 5 5 8 

11 01 09 HM Epoxy liquid crystal 42 - 10 12 17 26 

Flux 42 - 9.65 14 10 50 

11 01 11 HM น้ าเสียจากกระบวนการล้าง 42 - - - - 5 

11 01 13 HM Used Actrel 51 - - - - 10 

11 01 98 HM Epoxy liquid crystal 42 10 - - - - 

Lub 235 Sludge 42 3.50 8 - - - 

12 01 01  เศษกลึง 11 1,200 1,200 820 1,200 1,200 

เศษสแตนเลส 11 - 15 - - - 

เศษเหล็ก 11 2,280 1,700 2,200 3,600 3,900 

12 01 02  ผงเหล็ก )แห้งไม่ปนเปื้อน(  11 - 4.50 6 8 8 

44 2.50 - - - - 

12 01 03 
 

 เศษทองแดง 
 

11 - 60 - - - 

49 120 60 65 65 70 

เศษสแตนเลส 49 15 - 15 15 20 

เศษอลูมิเนียม 11 - 75 - - - 

49 125 20 100 90 90 

12 01 05  เศษไนล่อน 11 - 35 - - - 

49 75 - 20 20 20 

เศษพลาสติก 11 - 20 - - - 

49 10 - 18 25 25 

12 01 09 HA Coolant 42 - - 140 140 20 
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รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

49 - - - - 655 

12 01 14 HM Epoxy powder 41 36 36 20 - - 

42 22.50 27 29 25 30 

49 8.50 20.50 31 25 80 

Zinc & Aluminium powder 42 5 - - - - 

12 01 18 HA Garphite Sludge 42 - - - 5 - 

12 01 20 HM Lub 42 - - - - 15 

Sludge grinding 42 - 6 15 15 15 

44 12 - - - - 

12 01 99  Flux ผง 42 21.50 21.50 15 - - 

Lead sludge 73 1.50 - - - - 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว 49 70 70 50 30 30 

14 06 03 HA Flux 42 9.65 - - - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - - 250 

49 375 500 500 550 - 

15 01 02  เศษฟองน้ า 11 1.50 1.50 1.50 1.50 - 

เศษโฟม 49 3 3 - 3 3 

15 01 03  เศษไม้ 11 60 30 - - - 

49 - - 35 35 40 

15 01 04  เศษฟอยด ์ 11 3 3 2 2 1.50 

15 01 10 HM Empty paint can 73 8 - - - - 

Stationary scrap 73 2.50 - - - - 

ถังพลาสติก,ถังเหล็ก 200 ลิตร 49 - - - - 2 

บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน 33 20 20 10 10 10 

49 24 24 23 25 30 

ภาชนะปนเปือ้น 49 32 32 15.30 15 13.50 

15 01 11 HM Spray can 49 - 1.50 1.50 1.50 1.50 

73 1.50 - - - - 

15 02 02 HM Contaminate garbage 41 20 - - - - 

Filter ปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - - 1 1 

Oil contaminated garbage 42 3 - - - - 

ทรายและขี้เลื่อยปนเปื้อนน้ ามัน
และสารเคมี 

41 20 10 10 5 5 

42 2.70 - - - - 
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รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

เศษถุงผ้า เศษถุงมือปนเปื้อน 42 15.50 18.50 25 50 60 

15 02 03  Anthracite Coal, Sand (กรอง
น้ าดี( 

71 10 10 - - - 

Anthracite Coal, Sand (กรองน้ า
เสีย( 

71 10 10 - - - 

16 01 22  Phenolic molding compound 41 0.50 - - - - 

16 02 15 HA Fluorescent 49 1 - - - - 

73 1 - - - - 

Fluorescent lamp 49 2.50 3.50 3.50 3.50 4.50 

73 - - - 1 1 

16 02 15 HA Fluorescent scraps 73 1 - - - - 

16 03 03 HM Phenolic molding compound 73 0.50 0.50 - - - 

16 06 01 HA Battery cell scrap 21 2 2 2 2 2 

73 2 - - - - 

16 06 02 HA ถ่านไฟฉาย 73 - - - 2 2 

16 10 01 HM Graphite + น้ า 42 - - 45 85 85 

16 10 01 HM น้ าปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - - - 50 

17 05 03 HM ฉนวนกันความร้อน 73 1.50 - - - - 

17 05 03 HM เศษวัสดุจากการปลูกสร้างอาคาร
)ดินปนเปื้อน(  

44 900 - - - - 

17 06 04  Glass wool insulation 43 2 - - - - 

74 - 0.50 2 2 - 

19 08 10 HA Oil from WWT plant 42 5.50 - - 5 - 

19 08 13 HM Oil from WWT plant 42 - 5.50 5 - - 

waste water sludge 42 - - 90 90 90 

44 90.50 90.50 50 50 50 

กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 42 - - - - 20 

19 12 04  stationary (แฟูม  +ดินสอ +ไม้
บรรทัด +และอื่นๆ  ที่ไม่เป็น

อันตราย( 

43 1 1.50 2.30 - - 

74 - - - 2.30 - 

เศษยาง 11 - - - - 4 

19 12 12  stationary (แฟูม  +ดินสอ +ไม้
บรรทัด +และอื่นๆ  ที่ไม่เป็น

อันตราย( 

74 - - - - 1.50 
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35. บริษัท เอ็นจีเค สปาร์คปลั๊ก (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.78(2)-1/2551-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - - 15 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - - - - 5 

เศษโฟม 11 - - - - 3.50 

15 01 03  เศษไม้พาเลท 11 - - - - 2 

 
 
36. บริษัท แดซุง ไฟน์ เทค (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.อน.77(2)-1/2546 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 1,700 1,300 1,300 1,500 1,500 

13 01 13 HA น้ ามันไฮโดรลิคที่ใช้แล้ว 49 5 3 3 3 11 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 1 1 1 1 1 

15 01 02  เศษพลาสติกใส 11 2 2 2 2 2 

15 01 03  เศษไม้ลังและพาเลท 11 2 2 2 1 1 

15 01 10 HM ถังเปล่าเหล็ก 200 ลิตร 49 - - - - 1 

15 02 02 HM Contaminated Fabric 42 - - 15 7 26 

 
 
37. บริษัท ไทย นิปปอน เซอิกิ จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2548-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เหล็ก 11 2 2 20 20 20 

12 01 03  ทองแดง 11 1 1 2 2 2 

12 01 05  เศษพลาสติกจากการปาด /กลึง  11 - 120 120 120 120 

12 01 99  Solder Paste ใช้แล้ว 11 0.10 - - - - 

49 3 6 3 3 3 

73 - 1 1 - - 

13 02 08 HA น้ ามันเครื่องใช้แล้ว 41 0.20 0.40 - - - 

49 0.20 - 1 0.50 1 

51 - - 0.50 0.50 - 
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37. บริษัท ไทย นิปปอน เซอิกิ จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2548-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

14 06 03 HA IPA ใช้แล้ว 42 0.50 - - - - 

49 0.50 - - - - 

IPA ใช้แล้วปนเปื้อนตะกัว่ 42 5.50 5 - - - 

49 2 - - - - 

51 - - 3 5 5 

ทินเนอร์ใช้แล้ว 41 - - 0.05 - - 

42 0.05 0.05 - - - 

49 0.05 0.05 0.50 0.50 0.50 

51 - - 0.50 0.50 0.50 

Mixed Solvent 51 - - 3 3 3 

15 01 01  กระดาษ 11 50 60 60 60 60 

15 01 02  พลาสติก 11 110 80 120 120 120 

15 01 03  ไม้พาเลท 11 2 2 2 2 2 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อนตะกัว่เหลว ทิน
เนอร์ อีพร็อกซ่ี IPA 

49 3 15 30 15 15 

73 3 30 15 15 15 

บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อนสารเคมี 49 - - 15 15 15 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 0.50 1 0.50 0.50 0.50 

15 02 02 HM Filter กรองควันตะกั่ว 42 0.10 - 0.50 - 0.50 

73 0.10 1 1 1.50 1 

เศษผ้า,กระดาษปนเปื้อนน้ ามัน,สี,
ทินเนอร์ 

42 9 40 45 45 45 

15 02 03  ซิลิก้าเจล 71 - - 5 5 5 

72 - - 1 1 1 

16 02 15 HA Electronic Part 49 - - 1 1 1 

73 - - 1 1 1 
 

PCB Scrap 49 180 80 80 80 80 

73 34 160 80 80 80 

Solder Paste ใช้แล้ว 73 0.10 1 - 1 1 

หลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ 73 0.50 2 1 1 1 

16 06 02 HA ถ่านไฟฉาย 73 - 1 0.50 0.50 0.50 

16 06 03 HA ถ่านไฟฉาย 73 0.50 1 - - - 

17 04 05  เหล็ก 11 - 2 - - - 
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38.. บริษัท ไทย นิปปอน เซอิกิ จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-7/40 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM สีเสื่อมสภาพ 49 - - 2 2 2 

12 01 01  เหล็ก 11 20 20 20 20 40 

12 01 03  ทองแดง 11 2 2 2 2 2 

12 01 05  เศษพลาสติกจากการปาด /กลึง  11 - 120 100 120 140 

12 01 99  ตะกั่ว 49 5 5 5 5 5 

Solder Paste ใช้แล้ว 73 0.10 - - - - 

13 02 08 HA น้ ามันเครื่องใช้แล้ว 41 0.20 0.20 - - - 

49 - 1 1 1 1 

14 06 03 HA IPA  ใช้แล้ว 42 0.50 0.50 - - - 

49 - 0.50 0.50 0.50 0.50 

ทินเนอร์ใช้แล้ว 42 0.05 0.05 - - - 

49 - 0.50 0.50 0.50 0.50 

15 01 01  กระดาษ 11 60 60 60 60 80 

15 01 02  พลาสติก 11 120 120 100 100 100 

15 01 03  ไม้พาเลท 11 2 2 2 2 2 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน IPA , ทินเนอร์ 
, Epoxy 

49 15 15 15 15 40 

73 20 15 15 15 15 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 

15 02 02 HM Filter กรองตะกั่ว 73 - 1 1 1 1 

เศษผ้า , กระดาษปนเปื้อนน้ ามัน , 
สี , ทินเนอร์ 

42 40 50 35 35 50 

16 02 15 HA PCB SCRAP 49 - 50 50 50 50 

73 10 10 10 10 10 

Solder  Paste  ใช้แล้ว 73 - 0.10 0.10 0.10 0.10 

หลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ 73 1 1 1 1 1 

16 06 02 HA ถ่านไฟฉาย 73 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 
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39. บริษัท ไนล์ส (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2548-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  Plastic Purge 11 - - 170 580 540 

49 - 400 - - - 

08 01 11 HM กากส ี 42 - 20 15 - - 

49 - - 10 30 35 

75 - - 10 - - 

11 01 13 HM Actrel (Alkanes) 51 - 5 5 5 5 

12 01 03  เศษทองแดงและโลหะผสม 11 - 50 270 350 350 

12 01 05  PCB Scraps 11 - 50 40 55 55 

12 01 09 HA Used Oil 51 - 5 1 - - 

12 01 99  เศษโลหะ )ตะกั่ว/ดบีุก(  49 - 15 9 15 20 

13 01 11 HA Used Hydraulic Oils 51 - - - 1 1 

14 06 03 HA Mixed Solvent 51 - 35 31 45 45 

15 01 01  กระดาษถา่ยเอกสาร /กล่อง/ลัง
กระดาษ 

11 - 80 95 150 120 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์พลาสติก 11 - 50 45 65 75 

เศษบรรจุภัณฑ์จ าพวกโฟม 11 - - 3 3 5 

15 01 03  ไม้ลัง /ไม้พาเลท/เศษไม้  11 - 20 5 10 10 

15 01 04  บรรจุภัณฑ์ )โลหะ(  11 - 15 - - - 

15 01 05  ถุงใส่เม็ดพลาสติก 11 - 24 - - - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - 15 27 55 47.50 

15 01 11 HM Spray Can 49 - - 5 - - 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน, สี, Solvent 42 - 30 29 40 45 

75 - - 10 - - 

16 02 15 HA หลอด Fluorescent 49 - - 8 1 1 

75 - - 3 - - 

Electronics Part 49 - - 15 5 5 

75 - - 5 - - 

16 02 16  NG Product Scraps 11 - 10 15 45 - 

17 04 07  โลหะหลายชนิดปะปนกัน 11 - 15 10 10 10 

19 12 04  NG Product Scraps 11 - - - 45 75 
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40. บริษัท คาลโซนิค คันเซ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2547-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  เศษพลาสติก  11 - - 30 - 1 

08 01 11 HM กากส ี 42 - - - - 50 

49 - 20 120 150 150 

51 1 - - - - 

76 4 - - - - 

08 01 19 HM น้ าเสียจากห้องพ่นส ี 41 - 60 - - - 

76 130 - - - - 

11 01 09 HM กากตะกอนน้ ายา Flux (Potassium 
aluminum fluoride) 

73 60 60 - - - 

11 01 13 HM น้ าเสียจากการล้างชิ้นงานปนเปื้อน
น้ ามัน 

42 100 - - - - 

12 01 01  เศษสแตนเลส 11 230 200 430 400 400 

เศษเหล็ก 11 10 30 140 148 148 

12 01 03  เศษทองแดงทองเหลือง 11 - 20 20 20 20 

เศษอลูมิเนียม 11 220 220 380 420 420 

12 01 05  ขอบแแผ่นวงจรพิมพ ์ 11 - - - - 40 

12 01 09 HA Coolant 42 80 80 - - - 

12 01 10 HA น้ ามันปนน้ า 
 
 

42 - - - - 100 

49 - - - 370 370 

12 01 14 HM Grinding 42 80 - - - - 

44 - 80 - - - 

12 01 18 HA Grinding Sludge 42 - - - 200 200 

12 01 99  SOLDER DROSS 49 - - - - 15 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิกใช้แล้ว 49 15 - - - - 

13 05 07 HA น้ ามันปนน้ า 49 - 60 160 - - 

14 06 03 HA ทินเนอร์ 49 5 20 - - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 160 200 500 600 600 

15 01 02  เศษพลาสติกที่เป็นบรรจุภัณฑ์ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

11 260 200 400 400 400 

15 01 03  เศษไม้ 11 103 200 200 300 300 

 
 
 



 

 

158 

40. บริษัท คาลโซนิค คันเซ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2547-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - 20 50 61 61 

73 5 10 - - 55 

HM อุปกรณ์ส านักงาน 42 - - - - - 

73 50 10 - - 1 

15 02 02 HM เศษผ้า -ถุงมือปนเปื้อน  41 4 - - - - 

42 35 50 30 50 105 

16 02 15 HA เศษพีซีบี 49 - - - 40 - 

52 - 30 30 - - 

HA หลอดฟลูออเรสเซนต์ 49 - 20 20 1 1 

73 50 10 - - 1 

16 03 06  Waste of Alumina 44 - - - 70 100 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 73 50 10 - - 1 

น้ าเสียจากการล้างชิ้นงานปนเปื้อน
น้ ามัน 

42 80 180 - - - 

19 08 14  กากตะกอน 71 - 20 30 70 70 

72 10 20 - - - 

 
 
41. บริษัท จี.เอส.อิเล็คเทค (ประเทศไทย) จ ากัด เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-3/2552-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - 0.20 6 1 

12 01 03  เศษโลหะและโลหะผสม 11 - - 0.60 10 10 

12 01 05  เศษพลาสติก 11 - - 1 15 5 

15 01 01  กระดาษ 11 - - 12 30 25 

16 02 16  เศษสายไฟ 11 - - 0.20 2 3 
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42. บริษัท วาลีโอสยาม เทอร์มอลซิสเต็มส์ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-12/40-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 01 04 HA น้ ายาACTREL 3356L 49 50 - - - - 

08 01 11 HM กากประเภทส ี 42 8 8 - - - 

เรซ่ินเคลือบผิว 42 - 3 11 - - 

08 04 09 HM Flux Powder 42 - 50 - - - 

08 04 11 HM Flux Sludge 44 - - - 50 50 

11 01 09 HM กากตะกอนไฮดรอกไซด์ 73 24 - - - - 

11 01 98 HM เรซ่ินเคลือบผิว 42 3 3 - 2 2 

11 05 04 HA Flux 42 50 - - - - 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 50 100 95 300 200 

12 01 03  เศษทองแดง 11 2 2 1 - - 

เศษทองเหลือง 11 4 4.50 1 4 2 

เศษอลูมิเนียม 11 340 440 350 600 350 

13 02 08 HA น้ ามันเครื่องใช้แล้ว 41 - 13 5 1 1 

49 13 - - - - 

13 08 02 HA น้ าปนน้ ามัน 73 1 - - - - 

14 06 02 HA Used  TCE 51 0.40 - - - - 

14 06 03 HA น้ ายา ACTREL 3356L 41 - 50 50 60 72 

Flux Powder 42 - 50 80 - - 

15 01 01  กล่องกระดาษลังและกระดาษทัว่ไป 11 180 180 224 500 300 

เศษกระดาษ 71 5 7 7 4 4 

15 01 02  พลาสติก ถุงพลาสติก  และ
พลาสติกทั่วไปที่ไม่ปนเปื้อนสารเคม ี

11 13 20 35 100 50 

71 1 1 1 1 1 

15 01 02  เศษโฟม 71 1 1 1 0.50 50 

15 01 03  ไม้พาเลสและเศษไม้ 11 100 140 165 500 300 

15 01 04  ถังเปล่า )ไม่ปนเปื้อนของเสีย
อันตราย(  

11 3.50 - - - - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 33 12 12 12 - 5 

49 10 22 35 75 87 

73 - 8 8 - - 

Silicone tube 42 - - - 3  

49 - - - - 15 

เครื่องใช้ส านักงาน 73 2 2 1 - - 
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42. บริษัท วาลีโอสยาม เทอร์มอลซิสเต็มส์ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-12/40-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 02 02 HM Alumina 42 - - 3 - - 

44 - - - 10 5 

73 2 3 2 - - 

Carbon กรองน้ า 42 - - 3 - - 

73 - - 1 - - 

เศษผ้าและถุงมือใช้แล้วเปื้อนน้ ามัน 42 30 60 60 50 70 

15 02 03  SiticaGel 71 - 3 6 5 5 

72 3 3 - - - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - - - 1 1 

73 2 2 1 - - 

16 10 01 HM น้ าปนน้ ามัน 42 2 6 6 12 12 

17 09 03 HM Epoxy เส่ือมสภาพ 73 - 2.50 2.50 - - 

19 08 13 HM กากตะกอนไฮดรอกไซด์ 44 - - 50 70 70 

73 - 60 100 - - 

ตะกอนก้นบอ่ถังระบบบ าบัดน้ าเสีย 73 - - - - 120 

19 09 04  Carbon กรองน้ า 71 - - - 21 7 

72 1 1 - - - 

19 12 11 HM Equipment Officer (อุปกรณ์
ส านักงาน( 

42 - - - 6 6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

161 

43. บริษัท สยาม ฮิตาช ิออโตโมทีพ โปรดักซ์ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-13/40 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

06 13 03 HA ผงคาร์บอน 73 5 - - - - 

07 01 04 HA ทินเนอร์เส่ือมสภาพ 42 - - 2 2 - 

49 15 15 - - - 

08 01 11 HM Liquid Varnish (วานิชเหลว( 42 - - 3.50 3.50 7 

Solid Vanish (กากวานิชแข็ง( 42 - - 18 20 33 

กากวานิชเส่ือมสภาพ 42 - 10 10 - - 

08 01 17 HM ตัวท าละลาย 51 45 2 - - - 

08 01 21 HA กากวานิชเส่ือมสภาพ 42 10 - - - - 

75 - - 1 6 9 

10 03 09 HA ตะกรันจากการหลอมอลูมิเนียม 49 - 40 40 45 101 

เศษตะกอนอลูมีเนียม 73 - 10 10 - - 

11 01 09 HM Coolant oil 41 - - - - 670 

12 01 01  ขี้กลึงเหล็ก 11 150 350 370 500 860 

เศษเหล็ก 11 389 389 400 400 303 

12 01 03  ขี้กลึงทองเหลือง 11 1.50 2 5 5 17 

ขี้กลึงอลูมิเนียม 11 10 20 33 50 - 

ขี้กลึงอลูมิเนียมติดเหล็ก 11 -  18 15 - 

ทองแดง 11 30 30 35 30 22 

ทองแดงเม็ด 11 2 6 8 8 - 

ทองเหลือง 11 20 20 20 20 50 

เศษอลูมิเนียม 11 58 58 60 60 25 

12 01 07 HA Coolant Oil 41 100 200 - - - 

42 220 500 - 300 750 

12 01 09 HA Coolant oil 41 - - 200 500 - 

42 - - 700 200 300 

12 01 10 HA น้ ามันที่ได้จากการกลึง 41 - - 5 5 20 

12 01 13  ขี้กลึงอลูมิเนียม 11 - - - - 58 

ขี้กลึงอลูมิเนียมติดเหล็ก 11 - - - - 50 

ทองแดงเม็ด 11 - - - - 12 
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43. บริษัท สยาม ฮิตาช ิออโตโมทีพ โปรดักซ์ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-13/40 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 14 HM Aluminium Sludge mixed 
coolant (เศษตะกอนอลูมิเนียม( 

42 - - 10 10 38 

ฝุุนเหล็ก 73 - 8 15 - - 

75 - - 3 3 6 

เศษตะกอนอลูมิเนียม 75 - - 2 2  

12 01 16 HM Sand  Blast 73 8 8 10 - - 

75 - - 10 10 5 

12 01 18 HA Steel Dust (ฝุุนเหล็ก( 42 - - 25 30 48 

12 01 99  ขี้กลึงอลูมิเนียมติดเหล็ก 11 12 14 - - - 

ตะกั่ว 73 - 0.50 - - - 

75 - - 0.50 0.50 0.50 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้วปนเปือ้นน้ า
หล่อเย็น )คูลแลนท์(  

42 40 - - - - 

น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว 49 90 1 3 3 - 

13 08 02 HA Molykote 7400 42 - - - 0.53 - 

14 06 03 HA ทินเนอร์เส่ือมสภาพ 49 - - 1 - - 

Used Solvent 51 - 2 6 6 11 

15 01 01  กระดาษ 11 74 83 132 152 225 

15 01 02  ถาดพลาสติก 11 6 6 33 33 68 

โฟม 11 - - - - 5 

ลังพลาสติก 11 1 1.50 4 4 7 

เศษพลาสติก 11 4.50 6.50 14 15 24 

สายรัดพลาสติก 11 - 2 3 3 3 

15 01 03  ไม้พาเลท 11 17 5 7 7 11 

15 01 04  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะ 49 2 - - - - 

15 01 10 HM กระป๋องสี กระป๋องสเปรย ์ 73 1 - - - - 

ภาชนะปนเปือ้น 42 - 5 - - - 

ภาชนะปนเปือ้น 49 5 - 14 15 11 

ภาชนะปนเปือ้น 72 - - 1 1 9 

ถังใช้งานแล้ว 49 5 5 1 1 - 
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43. บริษัท สยาม ฮิตาช ิออโตโมทีพ โปรดักซ์ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-13/40 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะ 49 - 2 - - 2.50 

Equipment officer (วัสดุ
ส านักงานใช้แล้ว( 

42 - - 3.50 3.50 - 

49 - - - - 2.50 

73 1 1 1 - - 

15 01 11 HM กระป๋องสี กระป๋องสเปรย ์ 73 - 1 1 - 7 

15 02 02 HM ผงคาร์บอน 42 - - 1 1 4 

73 - 5 - - - 

วัสดุปนเปื้อน /เศษผ้าปนเปื้อน  42 15 21 79 60 63 

75 - - 1 1 13 

เรซ่ินเส่ือมสภาพ 75 - - - - 4 

16 02 15 HA Fluorescent (หลอดฟลูออเรส
เซนต(์ 

49 - - 3.50 3.50 2.50 

73 1 1 1 - - 

76 - - 1 1 0.50 

16 02 16  ทองแดงติดเหล็ก 11 4 4 5 5 12 

ทองแดงพันผ้า 11 3 3 3 3 7 

เศษสายไฟ 11 2 2 1 1 2 

16 05 06  Solvent (ตัวท าละลาย( 42 - - 3 3 - 

16 05 07 HM ALUMAX - MA เส่ือมสภาพ 75 - - - - 3.60 

16 05 08 HM สารเคมีเส่ือมสภาพ 75 - - - 0.61 4 

19 12 04  เศษพลาสติกแข็ง 11 - - - - 2.50 
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44. บริษัท สยามเอ็นจีเคสปาร์คปลั๊ก จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-3/2549-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  Plug cap 71 15 15 15 10 10 

72 - - 8 - - 

07 02 14 HM Plug Cap 73 - 9.60 - - - 

07 06 08 HA Used grease for lubricant 42 - - 5 5 5 

11 01 07 HA น้ าชุป zinc 65 - - - - 15 

11 01 09 HM กากตะกอนระบบบ าบัดน้ าเสีย 44 - - - 20 20 

73 50 100 190 190 190 

11 01 10  Wastewater Sludge 71 84 - - - - 

11 01 11 HM น้ าล้างชิ้นงาน 41 90 - - - - 

42 - - 6 6 - 

12 01 01  ขี้กลึงเหล็ก 11 - - 170 150 300 

เศษเหล็ก 11 - 110 90 80 110 

49 - 15 30 - - 

12 01 03  ขี้กลึงทองเหลือง 11 - - 22 20 40 

เศษทองเหลือง 11 40 45 7 2 4 

49 - 50 9 - - 

เศษทองแดง 49 - - - - 2 

เศษอลูมิเนียม 49 - - - - 1 

12 01 14 HM ผงแปูง 73 - 6 - - - 

13 02 08 HA น้ ามันใช้แล้ว 42 - - - 10 - 

49 - 30 10 - 7 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - 44 25 20 57 

15 01 02  เศษโฟม 11 - 10 10 10 20 

เศษพลาสติก 11 - 27 14 12 24 

15 01 03  เศษไม้ 11 - 30 32 30 60 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - 10 10 10 3 

15 01 11 HM กระป๋องสี 73 - 1 - - - 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน 42 27 26 10 10 10 

16 02 15 HA Fluorescent (หลอดไฟ( 49 - - 2 1 1 

73 - 0.10 - - - 

16 02 16  spark plug (หัวเทียน( 72 - - 5 - - 

16 03 03 HM spark plug (หัวเทียน( 73 - 1 - 2 2 
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44. บริษัท สยามเอ็นจีเคสปาร์คปลั๊ก จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-3/2549-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

16 03 04  พลาสติก ปนทองเหลือง Plug Cap 11 - - - 6 6 

16 05 07 HM NCC-T217, NC-150 Y 42 0.30 - - - - 

Topsan (Solid) 73 0.18 - - - - 

16 05 08 HM Ace Clean C 42 0.14 - - - - 

NC Zinc 90A, NC Zinc 90B 42 0.02 - - - - 

Top Descale SK, NC Zinc SS 42 0.01 - - - - 

17 04 01  เศษทองแดง 11 - - - - 1 

19 12 04  Plug Cap (ฝาครอบหัวเทียน( 11 12 - - - - 

PLUG CAP (ฝาครอบหัวเทียน( 72 24 - - - - 

19 12 11 HM Spark Plug(หัวเทียน( 73 1 - - - - 

19 12 12  Insulator ของหัวเทียน )เซรามิกส์(  11 1 - - - - 

71 - 1 - - - 

72 2 1 - - - 

 
 
45. บริษัท คาลโซนิค คันเซ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2547-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  เศษพลาสติก  11 - - 30 - 1 

08 01 11 HM กากส ี 42 - - - - 50 

49 - 20 120 150 150 

51 1 - - - - 

76 4 - - - - 

08 01 19 HM น้ าเสียจากห้องพ่นส ี 41 - 60 - - - 

76 130 - - - - 

11 01 09 HM กากตะกอนน้ ายา Flux (Potassium 
aluminum fluoride) 

73 60 60 - - - 

11 01 13 HM น้ าเสียจากการล้างชิ้นงานปนเปื้อน
น้ ามัน 

42 100 - - - - 

12 01 01  เศษสแตนเลส 11 230 200 430 400 400 

เศษเหล็ก 11 10 30 140 148 148 

12 01 03  เศษทองแดงทองเหลือง 11 - 20 20 20 20 

เศษอลูมิเนียม 11 220 220 380 420 420 
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45. บริษัท คาลโซนิค คันเซ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2547-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 05  ขอบแแผ่นวงจรพิมพ ์ 11 - - - - 40 

12 01 09 HA Coolant 42 80 80 - - - 

12 01 10 HA น้ ามันปนน้ า 
 
 

42 - - - - 100 

49 - - - 370 370 

12 01 14 HM Grinding 42 80 - - - - 

44 - 80 - - - 

12 01 18 HA Grinding Sludge 42 - - - 200 200 

12 01 99  SOLDER DROSS 49 - - - - 15 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิกใช้แล้ว 49 15 - - - - 

13 05 07 HA น้ ามันปนน้ า 49 - 60 160 - - 

14 06 03 HA ทินเนอร์ 49 5 20 - - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 160 200 500 600 600 

15 01 02  เศษพลาสติกที่เป็นบรรจุภัณฑ์ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

11 260 200 400 400 400 

15 01 03  เศษไม้ 11 103 200 200 300 300 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - 20 50 61 61 

73 5 10 - - 55 

HM อุปกรณ์ส านักงาน 42 - - - - - 

73 50 10 - - 1 

15 02 02 HM เศษผ้า -ถุงมือปนเปื้อน  41 4 - - - - 

42 35 50 30 50 105 

16 02 15 HA เศษพีซีบี 49 - - - 40 - 

52 - 30 30 - - 

HA หลอดฟลูออเรสเซนต์ 49 - 20 20 1 1 

73 50 10 - - 1 

16 03 06  Waste of Alumina 44 - - - 70 100 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 73 50 10 - - 1 

น้ าเสียจากการล้างชิ้นงานปนเปื้อน
น้ ามัน 

42 80 180 - - - 

19 08 14  กากตะกอน 71 - 20 30 70 70 

72 10 20 - - - 
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46. บริษัท ออโตลิฟ (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2551-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์กระดาษหรอืกระดาษแข็ง 11 - - - 100 150 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - - - 10 22 

15 01 10 HM ภาชนะบรรจ ุปนเปื้อน ส ีน้ ามัน 49 - - - - 2 

15 02 02 HM เศษผ้าและวัสดุปนเปื้อน 42 - - - 3 2 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - - - 1 1 

19 12 02  เศษเหล็ก 11 - - - - 3 

19 12 08  ผลิตภัณฑ์ไม่ได้คุณภาพที่เป็นผ้าหรือ
เส้นใยสังเคราะห์ 

11 - - - - 220 

 
 
47. บริษัท อันเด็น (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.อน.77(2)-1/2547 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  Rasin Lamp 71 - 0.20 0.10 0.10 - 

07 07 04 HA Solvant G Waste 42 - 5 - - - 

11 01 11 HM sealer waste 42 - 0.60 0.50 - - 

11 01 98 HM Flux 42 - 2 1 - - 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - 400 200 - - 

12 01 03  เศษทองแดง 11 - 175 125 - - 

เศษทองเหลือง 11 - 31 18 - - 

12 01 05  เศษพลาสติก 11 - 20 10 - - 

12 01 09 HA Waste Coolant 42 - 3 1 1 - 

12 01 99  ขี้ตะกั่ว 49 - 5 4 4 - 

13 02 08 HA Used Lubricant Oil 41 - 1 0.50 0.50 - 

42 - 0.50 - - - 

14 06 03 HA Solvent G waste 41 - 10 5 5 - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - 50 25 - - 

15 01 03  เศษไม้ 11 - 10 5 - - 

15 01 10 HM Contaminated Container  73 - 1.40 0.70 0.70 - 

15 01 11 HM Empty Spray Can 73 - 0.50 0.40 0.40 - 

15 02 02 HM Carbon black 73 - 0.20 0.10 0.10 - 

Contaminated Glove & Cloth 42 - 1.70 1.20 1.20 - 
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47. บริษัท อันเด็น (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.อน.77(2)-1/2547 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 02 03  Finger cot rubber 71 - 4 2 2 - 

Silica Gel 71 - 0.40 0.20 0.20 - 

16 02 15 HA Electronic Scrap 73 - 4 2 2 - 

Fluorescent ,UV Lamp 73 - 1 0.50 0.50 - 

PCB plate 73 - 7 6 6 - 

ชิ้นส่วนรีเลย์ด้อยคุณภาพ 49 - 40 20 - - 

รีเลย์ด้อยคุณภาพ 49 - 30 15 - - 

16 05 07 HM electrode cleaning solution 65 - 0.05 - - - 

16 05 08 HM anti scumming solution (1) 65 - 0.05 - - - 

titation solution (b) 65 - 0.05 - - - 

16 06 01 HA แบตตเตอรี่เสื่อมสภาพ 21 - 2 1 - - 

73 - 0.20 0.10 0.10 - 

16 10 01 HM WWT  from chemical storage 65 - 5 4 4 - 

 
 
48. บริษัท อีซี โอโตโมทีฟ (ไทยแลนด)์ จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-11/2554-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

13 02 07 
 

HA 
 

น้ ามันหล่อลื่นเครื่องจักรเย็บผ้าใช้
แล้ว 

41 - - - - 3.40 

น้ ามันหล่อลื่นจักรอุตสาหกรรมที่
ผ่านการใช้แล้ว 

41 - - - - 0.50 

15 01 01  กระดาษลัง 11 - - - - 40 

15 01 02 
 

 แกนหลอดด้ายพลาสตกิ 11 - - - - 20 

 เศษพลาสติก 11 - - - - 3 

15 01 04  ถังเหล็กไม่ปนเปื้อน 200 ลิตร 11 - - - - 15 

15 01 03  พาเลทไม้ 49 - - - - 20 

07 02 17  เศษซิลิโคน 11 - - - - 10 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - - - 0.50 

04 02 22 
 

 เศษด้าย ที่ผ่านการฟอกย้อมแล้ว 11 - - - - 2 

 เศษผ้าเหลือจากการตัด 11 - - - - 90 
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49. บริษัท ฮอนด้า ล็อค ไทย จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-12/39 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  พลาสติก เกรด C 49 160 200 200 50 70 

49 450 60 - - - 

08 01 11 HM กากส ี 42 - - 60 40 64 

76 60 - - - - 

08 01 19 HM น้ าเสีย 76 550 - - - - 

10 08 08 HA Magnesium Scum 73 3 3 3 3 5.50 

10 10 09 HM Magnesium Ash 73 - 2 - - - 

11 01 07 HA ด่างเสื่อมสภาพ 49 - 25 25 25 5.50 

12 01 01 
 

 เศษเหล็ก 11 - - 30 30 40 

49 35 30 - - - 

เศษสแตนเลท 49 - 1 - - - 

12 01 03 
 

 เศษทองเหลือง 49 5 5 2 1 1 

เศษขอบแมกนีเซียม )Magnesium 
Scrap) 

72 - - 2 2 6 

เศษสแตนเลท 49 1 - - - - 

สังกะสี เกรด A 49 9 5 5 5 5 

สังกะสี เกรด B 49 57 50 - - - 

12 01 05  Plastic  Scrap 49 200 200 - - - 

Recycled  Plastic 49 100 200 210 250 350 

Plastic dust 71 - - - 0.50 1 

12 01 07 HA Used Coolant 49 - 3 - - - 

12 01 08 HA น้ าผสมน้ ามัน 49 - 10 - - - 

12 01 09 HA Coolant 42 4 - 5 4 6 

49 5 - - - - 

12 01 14 HM Magnesium Scrap 73 1 3 - - - 

12 01 16 HM Magnesium Mud 73 2 2 2 1 3 

Used  Sand Blast 73 3 3 3 - - 

12 01 17 
 

 Used Sand Blast (ทรายพ่น
แม่พิมพ์( 

71 - - - 2 2 

สังกะสีเกรด B (Shot Blast) 49 - - 50 50 50 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิกใช้แล้ว 42 4 - - - - 

13 02 08 HA น้ ามันใช้แล้ว 
 

41 - 5 3 2 1 
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49. บริษัท ฮอนด้า ล็อค ไทย จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-12/39 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

14 06 03 HA ตัวท าละลายใช้แล้ว )Ethylene 
Glycol) 

49 3 - - - - 

ทินเนอร์ใช้แล้ว 49 30 20 30 20 30 

15 01 01  กล่องกระดาษ 11 - - 100 80 160 

49 96 100 - - - 

15 01 02  กล่องพลาสติก 49 5 3.30 4 3 9 

แกนพลาสติก 71 5 2 7 - - 

ถุงพลาสติก 49 15 20 20 15 32 

พลาสติกกันการกระแทก 49 9 6 9 8 10 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ที่ปนเปื้อนหรือมีเศษสาร
อันตรายคงค้าง 

49 20 20 20 20 15 

15 02 02 HM Siliga Gel 42 1 - - - - 

73 - 0.50 2 - - 

วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน 42 - 5 14 10 10 

76 10 - - - - 

ไส้กรองน้ ามัน 42 1 0.50 1 2.50 2 

Air Supply Filter 73 - 0.50 1 2.50 4 

Filter Mask (PPE) 73 - 0.10 1 1 1.50 

15 02 03  สารดูดความชื้น )Silica gel) 71 - - - 3 4 

16 02 15 HA หลอดไฟใช้แล้ว )Fluorescent) 73 0.50 0.10 0.50 1 0.50 

16 10 01 HM Water mixed oil 42 - - 14 15 10 

16 10 02  Wastewater 74 - 600 600 500 320 

17 04 05  เศษสแตนเลท 49 - - 1 1 1.50 

19 01 11 HM Magnesium Ash 73 2 - 2 2 5 

19 12 01  กระดาษขาว 49 4 - - - - 

19 12 11 HM วัสดุใช้แล้วในส านักงาน 76 1 - - - - 
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กลุ่มการผลิตอุปกรณ์กล 
 

50. บริษัท โตเกียว โรคิ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-8/2553-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

13 02 08 HA น้ ามันเก่าที่เหลือจากการใช้งาน
แล้ว 

49 - - - - 0.10 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นสารเคมี 49 - - - - 0.05 

15 02 02 HM Contaminated Fabric (เศษผ้า
และถุงมือเปื้อนน้ ามัน( 

42 - - - - 0.50 

15 01 01  Scrap paper A4 (กระดาษ A4) 11 - - - - 0.10 

Scrap Paper Core (เศษแกน
กระดาษ( 

11 - - - - 0.50 

Scrap Paperbox(เศษกระดาษลัง( 11 - - - - 8 

15 01 02  Scrap Plastic (เศษพลาสติก( 11 - - - - 2.10 

15 01 04  Scrap Cable Wire (เศษลวด
เหล็ก( 

11 - - - - 0.50 

15 01 07  Scrap Glass (เศษแก้ว( 11 - - - - 0.10 
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51. บริษัท โตโยด้า โกเซ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-3/2545-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 08 HA Polymer 42 - 1 - - - 

07 02 14 HM Polymer 42 - - 10 - - 

73 20 10 - - - 

08 01 11 HM กากส ี 42 356 122 104 104 - 

08 01 17 HM ทินเนอร์ใช้แล้ว 51 321 125 125 120 - 

08 01 20  Water Spray Booth 66 100 - - - - 

08 04 09 HM น้ ายาเคลือบกาว 42 8 4 4 4 - 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 130 105 105 105 - 

12 01 05  เศษพลาสติก 11 100 50 50 50 - 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว 41 - - - 15 - 

13 07 03 HA Oil+CE 1000 A 42 200 100 100 - - 

14 06 03 HA Iso Cyanate 42 8 4 4 - - 

MEK+Polyol+DMF+IPA+Paint 42 8 4 4 4 - 

Toluene 41 - - 4 4 - 

42 8 4 - - - 

Solvent 51 - 2 - - - 

15 01 01  กระดาษ 11 440 220 220 220 - 

15 01 10 HM บรรจุภันฑ์ปนเปื้อนสารเคมี 49 - 25 25 25 - 

16 03 03 HM INFLATER 71 - - 4 - - 

73 8 4 - - - 

16 05 07 HM ผงคาร์บอน 73 20 10 10 10 - 
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52. บริษัท ไทยสตีลเคเบิล จ ากดั (มหาชน)  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-2/2549-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

10 05 10 HM Zinc Dross 49 15 6 6 15 - 

12 01 01  เศษสแตนเลส 11 2 2 2 52 100 

เศษเหล็ก 11 30 30 30 20,150 25,000 

12 01 03  Zinc Runner 49 15 15 15 25 - 

ผงสังกะสี,เศษสังกะสี 11 5.20 5.20 2.50 5.50 2.50 

เศษอลูมิเนียม 11 2 2 2 52 100 

12 01 09 HA COOLANT OIL 49 3 - - - - 

13 01 10 HA Used Oil 49 1 - - - - 

13 02 05 HA น้ ามันใช้แล้ว 49 5 5 1 2 4.50 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 20 20 10 140 200 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 8 8 8 230 400 

15 01 03  เศษไม้ 11 5 5 5 105 200 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นกาว 49 8.10 8.10 5 11 10 

15 02 02 HM ขยะปนเปื้อน )น้ ามัน) (เศษผ้า  ,ถุง
มือ,กระดาษ,พลาสติก( 

42 12 12 10 21 10 

76 3 - - - - 

15 02 03  เศษผ้า -ถุงมือปนเปื้อน )คราบ
สกปรกและฝุุน(  (ไม่ปนเปื้อนสาร
อันตราย( 

49 5 30 10 20 3 

16 02 15 HA หลอดไฟเส่ือมสภาพ 73 0.50   0.50 1 

19 12 01  เศษกระดาษ 49 15 - - - - 

19 12 02  เศษเหล็ก 49 15 - - - - 

19 12 04  เศษพลาสติก 11 15 - - - - 
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53. บริษัท ไทรอัมพ์ เอวิเอชั่น เซอร์วสิเซส เอเชยี จ ากดั  เลขทะเบยีนโรงงาน น.79(2)-1/2548-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM สีเสื่อมสภาพ 42 2 1 - 3 - 

08 04 09 HM กาวเส่ือมสภาพ 42 1.50 1 - 2 - 

12 01 01  เศษโลหะจากการกลึงเหล็ก
)Metal Scrap) 

11 - 3 - - - 

12 01 03  เศษโลหะจากการเจยีร กลึง )ไม่ใช่
เหล็ก(  

11 - 3 - - - 

49 5 2 - - - 

12 01 16 HM วัสดุพ่นขัดผิวที่มีสารอันตราย 73 - 3 - 8 - 

13 07 03 HA น้ ามันเชื้อเพลิง รวมทั้งหลายชนิด
ผสมกัน 

41 - 2 - 8 - 

14 06 03 HA Solvent 41 3 5 - 6 - 

15 01 03  เศษไม้ )Wood) 11 - 3 - - - 

15 01 10 HM ตลับหมึก 73 0.50 0.50 - 2 - 

ภาชนะปนเปือ้นน้ ามัน /สารเคมี  73 3 3 - 10 - 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 1 0.50 - 2 - 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน น้ ามัน /สารเคมี 
อุปกรณ์รักษาความปลอดภัย
ปนเปื้อน 

42 5 5 - 14 - 

16 01 17  ชิ้นส่วนของอากาศยานที่เป็น
โลหะ 

11 - - - 3 - 

49 - 5 - - - 

16 01 17  ชิ้นส่วนของอากาศยานที่เป็น
โลหะ 

71 3 - - - - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 73 - - - 0.50 - 

16 06 02 HA ถ่านไฟฉาย 73 0.50 0.50 - 1 - 

16 10 01 HM น้ าล้างชิ้นงาน 65 3 5 - 20 - 

19 12 01  เศษกระดาษและกระดาษกลอ่ง
)Paper&Card board) 

11 - 4 - - - 

19 12 03  อลูมิเนียม 11 - - - 10 - 

19 12 04  พลาสติก 11 - - - 5 - 
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54. บริษัท ไอเอชไอ เทอร์โบ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-1/2545-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  ขี้กลึงเหล็ก 11 500 500 500 500 1,000 

12 01 03  เศษอลูมิเนียม 11 25 25 25 25 50 

12 01 19 HA coolant 49 224 304 242 250 500 

13 02 07 HA Used Oil 41 15 15 24 30 60 

13 02 08 HA Used Oil 49 15 - - - - 

14 06 02 HA Methylene Chloride 49 - - - 1 2 

14 06 03 HA Super Glo Penetrant RP-2000C 49 - - - 5 10 

14 06 03 HA สารไฮโดรคาร์บอน 41 - 5 29 30 60 

15 01 01  กล่องกระดาษ 11 100 100 100 100 200 

15 01 02  ขวดน้ าพลาสติกที่ไม่ปนเปื้อนสาร
อันตราย 

11 1 - - - - 

ถุงพลาสติกที่เป็นบรรจุภัณฑ์ไม่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

11 10 10 10 10 20 

พลาสติกกล่องที่ไม่ปนเปื้อนสารที่
เป็นอันตราย 

11 2 2 2 2 4 

15 01 03  เศษไม้ 11 20 20 20 20 40 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นน้ ามัน 49 5 6 18 12 24 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน 42 43 53 33 35 70 

16 02 15 HA หลอดไฟ 73 1 2  2 4 

19 12 02  สเตนเลสดูดติด 11 1 1 1 1 2 

สเตนเลสดูดไม่ติด 11 1 1 1 1 2 

เหล็กหล่อ 11 150 150 150 150 300 

เหล็กเหนียว 11 10 10 10 10 20 
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55. บริษัท คอนเซอิ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-9/41 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM กากส ี 11 - - 300 - - 

42 60 - - - - 

08 01 13 HM กากตะกอน 11 - - 300 - - 

42 50 - - - - 

10 03 27 HA Coolant 41 100 240 120 - - 

12 01 01  เศษเหล็กจากการตัดการกลึง 11 300 300 - 300 300 

49 - - 150 - - 

12 01 03  เศษอะลูมิเนียมจากการตัดการกลึง 11 300 300 - 300 300 

41 - - 36 - - 

12 01 07 HA Coolant + Solvent 42 - - - 200 200 

12 01 09 HA Coolant 42 80 - - 200 60 

49 60 60 - - 120 

13 08 99 HA น้ ามันที่ใช้แล้ว 42 - - - 20 20 

14 06 03 HA ตัวท าละลายใช้แล้ว 41 36 36 - - - 

49 - - - 36 - 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อน 42 - - 5 10 15 

19 08 13 HM กากตะกอน 42 - - - 50 50 

44 50 50 50 50 - 

 
 
 
56. บริษัท ชิโรกิ คอร์ปอร์เรชั่น (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-20/45 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 2,000 2,900 1,700 - 5,720 

12 01 05  เศษพลาสติก 11 - 6 - - - 

13 01 13 HA น้ ามันไฮโดรลิก 49 - - 5 - 13 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 100 100 55 - 290 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - 5 5 - 26 

15 01 03  เศษไม้ 11 - 16 5 - 10 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 2 10 5 - 23 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน 42 4 8 10 - 32 

17 04 01  ทองแดง 11 - 1 1 - 7 
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57. บริษัท ซัน - เอ็น (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-7/2553-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - - - 30 

19 08 13 HM กากตะกอนน้ าเสีย 42 - - - - 2 

 
 
58. บริษัท ฟูยิตา้ ราช ิ(ไทยแลนด์) จ ากัด เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-1/2545-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษโลหะจากการกลึง 11 - - - 100 - 

เศษเหล็ก 11 - - - - 100 

12 01 03  เศษโลหะ 11 - - - - 100 

14 06 03 HA Mixed Solvent 51 - - - - 1 

Paraffin Hydrocarbon (NS-100) 51 - - - - 1 

15 01 10 HM Stationery 42 - - - - 1 

Contaminated Waste 42 - - - - 1 

Contaminated Can 49 - - - - 1 

15 01 11 HM Empty Spray Can 49 - - - - 1 

15 02 02 HM Contaminated Fabric 42 - - - - 1 

16 02 15 HA Fluorescent Lamp 49 - - - - 1 

16 03 04  น๊อต, สกรู 11 - - - 100 - 

 
 
59. บริษัท มิยามะ อินดัสตรี้ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-9/2550-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 03  เศษโลหะจากการปั้ม 49 - 700 700 700 1,100 

13 02 08 HA oily waste water 42 - - 10 - - 

15 02 02 HM ถุงมือ เศษผ้า ปนเปื้อนน้ ามัน 42 - - 4 4 10 

16 01 10 HA oily waste water 42 - - - 10 10 
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60. บริษัท สยาม เคยีวซัน เด็นโซ่ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-3/2547-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 07 HA น้ ามันผสมน้ า )อัตราสว่น  :น้ ามัน 
70% น้ า 30%:Lapping Oil 
RG7,ALUSOL MF,Calibration 
fluid) 

49 - - 120 120 - 

51 - 100 - - 80 

12 01 09 HA น้ าจากกระบวนการผลิต 
)Coolant) 

42 - - - - 100 

75 - 80 25 - - 

76 10 - - - - 

12 01 14 HM กากตะกอนจากกระบวนการผลิต 44 2 50 25 30 30 

12 01 20 HM เศษหินเจียร, กระดาษทราย 73 0.20 - - - - 

13 02 08 HA น้ ามันใช้แล้ว )Used oil) 49 15 150 140 140 150 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นน้ ามัน )ถังเหล็ก 
200 ลิตร( 

49 3 40 - - - 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนสารเคมี )เศษผ้า , เศษ
กระดาษ, เศษพลาสติก, เศษโฟม 
และถุงมือปนเปื้อน( 

41 10 100 75 50 100 

ไส้กรองผงฝุุน 73 - - 3 3 - 

ไส้กรองผงฝุุน 75 - 3 3 3 3 

16 01 10 HA น้ าจากกระบวนการผลิตปนเปื้อน
น้ ามัน )Oily waste water) 

76 6 - - - - 

16 05 06  สารเคมีใช้แล้ว )Chemical waste) 75 - - 1 - - 

 
 
61. บริษัท ออโตลิฟ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-6/2554-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์กระดาษหรอืกระดาษแข็ง 11 - - - 100 150 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - - - 10 22 

15 01 10 HM ภาชนะบรรจ ุปนเปื้อน ส ีน้ ามัน 49 - - - - 2 

15 02 02 HM เศษผ้าและวัสดุปนเปื้อน 42 - - - 3 2 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - - - 1 1 

19 12 02  เศษเหล็ก 11 - - - - 3 

19 12 08  ผลิตภัณฑ์ไม่ได้คุณภาพที่เป็นผ้าหรือ
เส้นใยสังเคราะห์ 

11 - - - - 220 
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62. บริษัท ออโตลิฟ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-8/40 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 04 15 HM น้ าล้างกาว 49 - - - - 1 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์กระดาษหรอืกระดาษแข็ง 11 - 600 800 300 270 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - 20 68 20 10 

เศษพลาสติก )บรรจุภัณฑ์ไม่ปนเปื้อน
สารอันตราย(  

11 - - - - 1 

15 01 03  บรรจุภัณฑ์ประเภทไม้ 11 - - - - - 

15 01 10 HM ภาชนะบรรจุปนเปือ้นส,ีน้ ามัน 49 2 2 2 3 2 

15 02 02 HM เศษผ้า -ถุงมือปนเปื้อน  42 2 2 2 2 2 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - 0.50 1 1 1 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 - - 40 - - 

19 12 02  เศษเหล็ก 11 - 40 40 25 50 

19 12 03  ผลิตภัณฑ์ไม่ได้คุณภาพที่เป็น
อลูมิเนียม 

11 - - 10 5 5 

19 12 08  ผลิตภัณฑ์ไม่ได้คุณภาพที่เป็นผ้าหรือ
เส้นใยสังเคราะห์ 

11 - - 10 30 50 

19 12 12  ผลิตภัณฑ์ไม่ได้คุณภาพที่เป็นวัสดุ
ผสม )โลหะและพลาสติก(  

11 - - 15 10 - 

ผลิตภัณฑ์ไม่ได้คุณภาพที่เป็นวัสดุ
ผสม )โลหะและยาง(  

11 - - 30 50 30 
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กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนพลาสติก 
63. บริษัท เฟลเทค แมนูแฟคเจอริ่ง จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-21/2545-ญอน 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 04 15 HM Water Glue 42 - - - - 20 

08 04 99  Expired Glue (แข็งเป็นก้อน( 71 - 3 3 - 2 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - 10 - - 5 

12 01 03  สายไฟทองแดง 11 - - - - 2 

13 02 08 HA Used Oil 42 - 1 1 - 1 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - 5 - - 2 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - 3 - - 2 

15 01 03  เศษไม้ 11 - 5 - - 1 

16 02 15 HA Fluorescent Lamp 49 - 1 1 - 1 

16 11 06  ฉนวนใยผ้า )Cotton felt 
Insulation) 

71 10 10 10 - 10 

 
 
64. บริษัท เอ็นซุ โมลดิ้ง โพรดักส์ (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-5/2549-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  เศษพลาสติกจากการฉีดขึ้นรูป 11 50 50 60 60 60 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 150 150 160 160 160 

49 20 - - - - 

12 01 18 HA เศษตะกรัน 42 - - 3 3 8 

12 01 20 HM เศษหินเจียร์ 73 - - - - 0.50 

12 01 99  เศษตะกรัน 73 - - 3 - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 20 20 30 30 30 

49 5 - - - - 

15 01 03  เศษไม้ 11 20 20 30 30 30 

49 1 - - - - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - - 9 3 3 

73 - - 3 - - 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน 42 - - 9 3 3 

เศษผ้าปนเปื้อน 42 - - 3 - - 

16 02 15 HA หลอดไฟเส่ือมสภาพ 73 - - - - 0.20 
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65. บริษัท เอส เอ็น ซี ซาวด์ พรุ๊ฟ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2538-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

04 02 22  เศษเส้นใย /สิ่งทอที่ผ่านการย้อม
แล้ว 

11 120 120 - - - 

12 01 01  เศษโลหะ 11 - 2.10 - - - 

12 01 03  เศษโลหะที่ไม่ใช่เหล็กจากการตะไบ 
การเจียร หรือการกลึง 

11 34 - - - - 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิค 49 - - -  10 

75 - - - 100 100 

13 02 08 HA น้ ามันเครื่องยนต์ น้ ามันเกียร์ที่ไม้
สามารถระบุชนิดได้ หรือชนิดอื่นๆ 

41 0.50 - - - - 

น้ ามันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว 49 - 2 2 - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 8.40 8.40 10 10 60 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 0.96 1 3 5 20 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - - 200 

15 01 04  อลูมิเนียม 11 - 0.80 - - - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปิอ้น 49 - - - - 5 

73 0.30 0.30 - - - 

75 - - 3 10 10 

15 02 02 HM ผ้าส าหรับเช็ดและชุดปูองกันที่
ปนเปื้อนสารอันตราย 

42 1 0.40 - - - 

วัสดุดดซับปนเปื้อน 42 - - - - 3 

75 - - 0.50 1 5 

16 01 03  ยางยานพาหนะที่หมดอายุหรือใช้
งานแล้ว 

11 0.20 2.30 3 - - 

16 01 06  ซากยานพาหนะชุดเกียร์รถยนต ์ 11 - 1 - - - 

16 02 15 HA ชิ้นส่วนที่เป็นอันตรายที่ถอดแยก
ออกจากอปุกรณ์ไฟฟูาที่ไม่ใช้งาน
แล้ว 

73 1 - - - - 

หลอดไฟฟูาเส่ือมสภาพ 49 - - - - 0.50 

73 - 0.10 - - - 

75 - - 0.50 0.50 1 

16 02 16  สายไฟฟูา 11 - 1 - - - 

16 05 08 HM กากยางมะตอย 42 - 0.50 - - 50 

75 - - 13 10 100 
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65. บริษัท เอส เอ็น ซี ซาวด์ พรุ๊ฟ จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-5/2538-ญอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

17 03 03 HA น้ ามันดินและผลิตภัณฑ์จากน้ ามัน
ดิน 

42 0.50 - - - - 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 - 34 50 100 400 

17 06 03 HM Insulator Hood-Dash 42 - 1 - - 5 

73 5 - - - - 

75 - - 1 5 10 

19 12 08  เศษเส้นใยและเศษฝุุนผ้าสิ่งทอที่
ผ่านการยอ้มแล้ว 

11 - - 400 800 800 

19 12 11 HM เศษใยผ้าปนเปื้อนเรซินและเศษ
ฝอย 

11 - - - - 400 

42 - - - - 400 

71 - - - - 400 

19 80 02  เศษฝุุนผ้า 11 - 7 - - - 

 
 
66. บริษัท แมกน่า ออโตโมทีฟ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-3/2552-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - - - 0.90 

12 01 14 HM Grinding 42 - - - - 12 

13 02 08 HA Oily Waste Water 42 - - - - 12 

49 - - - - 8 

13 08 02 HA Used Grease 42 - - - - 3 

15 01 10 HM Contaminated Can 49 - - - - 36 

15 01 11 HM Empty Spray Can 49 - - - - 1 

15 02 02 HM Contaminated Fabric 42 - - - - 32.90 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - - 24 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - - - - 24 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - - 60 

15 01 04  เศษเหล็ก 11 - - - - 90 

16 02 15 HA Electronic Waste 49 - - - - 1 

19 12 01  อุปกรณ์เครื่องใช้ส านักงาน 71 - - - - 0.60 
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67. บริษัท โทแอคส์ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-11/38 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษโลหะ 11 4 4 4 4 5 

12 01 05  เศษพลาสติก 11 - 66 70 70 80 

13 01 11 HA น้ ามันใช้แล้ว 41 - 20 20 20 - 

49 20 - - - 20 

14 06 03 HA ทินเนอร์ใช้แล้ว 41 - 20 20 20 - 

49 - - - - 10 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - 4 5 5 5 

15 01 03  เศษไม้ 11 3 3 5 5 5 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นน้ ามัน 49 30 30 30 30 30 

15 02 02 HM เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน 42 20 5 5 5 5 

16 02 15 HA หลอดไฟฟลูออเรสเซนต์ใช้แล้ว 49 - 0.30 - 0.50 - 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ใช้แล้ว 21 - 0.20 - - - 

19 12 01  เศษกระดาษ 11 3 - - - - 

19 12 04  เศษพลาสติก 11 66 - - - - 

 
 
68. บริษัท ไทย ได-อิจิ เซโก้ จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.อน.77(2)-5/45 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  ของเสียจ าพวกพลาสติก 11 75 78.50 70 20 50 

08 01 11 HM สีเสื่อมสภาพ 42 - 0.20 0.20 0.20 0.20 

12 01 03  เศษโลหะ จ าพวก ทองแดง 
ทองเหลือง 

11 2 2.30 2.20 1 3 

13 02 08 HA Used oil 41 - - 0.60 - - 

49 - 0.60 - - - 

51 - - 1 1 1 

14 06 03 HA Used Mixed Solvent 49 - 0.60 - - - 

51 - - 1 0.40 0.40 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์กระดาษ 11 15 17.50 20 20 30 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์พลาสติก )ไม่ปนเปื้อน
ของเสียอันตราย(  

11 6 5 9 10 10 

15 01 03  เศษไม้พาเลท 11 5 5 5 5 5 
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68. บริษัท ไทย ได-อิจิ เซโก้ จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.อน.77(2)-5/45 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ที่ปนเปื้อนน้ ามัน 73 0.30 0.50 0.50 0.50 0.50 

อุปกรณ์ส านักงาน 73 0.30 0.20 0.20 0.20 0.20 

ถังเหล็ก200ลิตร 49 - 0.50 0.60 0.10 0.10 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 0.10 0.15 0.15 0.15 0.15 

15 02 02 HM เศษผ้า ถุงมือปนเปื้อนน้ ามัน 42 4 5.50 5.50 6 6 

16 02 13 HM อุปกรณ์ไฟฟูาที่ไม่ใช้งานแล้ว 73 - - 0.50 0.50 0.50 

16 02 15 HA หลอดฟลูออเรสเซนต์ 73 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 73 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 - - 1.50 1 1 

19 09 04  ถ่านกัมมันต์ที่ใช้งานแล้ว 71 - - 1 - 0.05 

19 09 05  เรซินกรองน้ า 71 - 2 2 - 0.05 

19 09 06  น้ าจากการล้างท าความสะอาด
ระบบ DI 

65 - 1.50 - - - 

19 09 99  น้ าเสียจากการล้างระบบ DI 65 - - 2 - - 

19 12 02  เศษเหล็ก 11 1.50 1.50 - - - 

 
 
69. บริษัท นอร์มา แปซิฟิค (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-1/2554-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความ
เป็น

อันตราย 
ชื่อของเสีย 

รหัส
การ

จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - - 6.50 

15 01 02  พลาสติกที่ใช้พันชิ้นงาน 11 - - - - 2.45 

พาเลทพลาสติก 11 - - - - 2.30 

15 01 03  พาเลทไม้ช ารุด 11 - - - - 3.20 

12 01 05  ท่อพลาสติก 11 - - - - 1.30 
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70. บริษัท นิฟโก้ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2552-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 05  เศษพลาสติก 11 - - - 55 - 

49 - - - - 60 

13 02 08 HA Use Oil 41 - - - - 0.50 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - 30 40 

15 01 02  บรรจุภัณฑ์พลาสติก 11 - - - 18 18 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - 5 10 

15 01 10 HM อุปกรณ์เครื่องใช้ส านักงาน 73 - - - 1 1 

ภาชนะปนเปือ้น 73 - - - 1 1 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 - - - 1 1 

15 02 02 HM วัสดุดูดซับ วัสดุตัวกรองน้ ามัน/
สารเคมี 

42 - - - 2 3 

16 02 15 HA หลอดไฟที่ใช้งานแล้ว 73 - - - 0.20 0.20 
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71. บริษัท มิทซึวะ เคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-1/2550-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  พลาสติก 11 - 28 120 - - 

08 01 13 HM PAINT SLUDGE 42 - 40 10 10 10 

08 01 15 HM WWT Sludge 42 - 40 - - - 

08 01 19 HM Oily waste water 41 - - - 50 - 

Waste Water 42 - 240 120 60 60 

51 - - - 60 60 

75 - - -  50 

12 01 01  เศษขี้กลึงโลหะ 11 - - - 2 14 

12 01 03  ลวดทองเหลือง 11 - - -  2 

12 01 09 HA น้ ายา coolant 42 - - - 2 2 

13 02 08 HA น้ ามันที่ใช้แล้ว 41 - 0.10 2.10 1 1 

42 - - -  1 

49 - - - 1 - 

14 06 03 HA ทินเนอร์หรือตัวท าละลายที่ใช้งาน
แล้ว 

41 - 4.50 10 10 10 

51 - - - 10 20 

15 01 01  กระดาษ 11 - 1 - 3 16 

15 01 02  ถุงพลาสติก 11 - - - 1.50 103 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - 2 14 

15 01 04  เหล็ก 11 - - - - 10 

15 01 07  แก้ว 11 - - - - 10 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - 26 10 1.50 1.50 

73 - 24 5 2 3 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ (เจาะร(ู 73 - 0.10 0.10 0.15 0.15 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน 42 - 24 5 8 12 

16 02 15 HA หลอดไฟ 73 - 0.10 0.10 0.10 0.10 

17 04 01  ทองเหลือง 11 - - - 2 12 
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72. บริษัท อิโนแอค ออโตโมทีฟ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-10/46 

รหัสของเสีย 
ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 01 04 HA Sovent (Isocynate / Polyolt-5) 49 2,000 - - - - 

07 02 13  พลาสติก 11 - - 70.50 50 100 

49 50 70 40 - - 

07 07 04 HA Thinner 51 45 - - - - 

08 01 11 HM กากส ี 49 30 50 180 250 250 

12 01 03  พลาสติกพีโมล 11 - - - - 10 

12 01 05  พลาสติก 11 - - 2 121 189 

49 43 57 - - - 

13 01 10 HA น้ ามันไฮดรอลิกใช้แล้ว 41 - - - - 25 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิกใช้แล้ว 41 - - 2 27 - 

49 - 5 5 - - 

13 02 06 HA น้ ามันใช้แล้ว 49 - 3 3 - - 

14 06 03 HA Solvent (Isocynate / Polyolt-5) 49 - 10 10 10 5 

Thinner 51 - 55 70 90 90 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 22 51 21 21 21 

15 01 02  พลาสติก 11 - - 18 25 21 

49 14.50 24.50 - - - 

15 01 03  ไม้พาเลท 11 1 1 0.50 1 1 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 30 41.50 45 109 159 

15 02 02 HM เศษผ้า  ถุงมือ วัสดุปนเปื้อน 42 30 40 55 80 80 

16 02 15 HA หลอดฟลูออเรสเซนต์ 49 1 1 1 1 2 

17 04 05  ทองแดง 11 - - - - 1 

เศษเหล็ก 11 10 20 10 10 30 

สแตนเลส 11 - - - - 1 

19 12 01  กระดาษจับจั่ว 11 1 - - - - 

19 12 04  พลาสติกติดยาง ติดโฟม 11 10 20 - - - 

49 8 16 - - - 
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กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนผ้าและหนัง 
 
73. บริษัท เคียวเซ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-3/2552-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  เศษพลาสติกที่ใช้แล้ว 11 - - - 10 10 

 
 
74. บริษัท เจ.วี. (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-11/2551-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษท่อสแตนเลสและเหล็ก 11 - 54.10 55 20 20 

12 01 02  Steel Dust (ที่เกิดจากการขัดเหล็ก 
สแตนเลส ( 

71 - 15 15 10 10 

13 02 06 HA น้ ามันใช้แล้ว 41 - 14.40 - - - 

42 - 20 20 10 10 

15 01 01  กล่องบรรจุผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป 11 - 0.36 0.50 0.50 0.50 

15 01 02  ถุงพลาสติกและแผ่นฟิล์ม 11 - 1.35 14 14 28 

15 01 10 HM Contaminated Can 49 - 5 5 5 5 

15 02 02 HM Contaminated Fabric 42 - 5 5 5 5 

WWT From cleaning (น้ าเสียที่
เกิดจากการล้างโครงหลังคารถที่ท า
จากอลูมิเนียม ซ่ึงใช้ผงซักฟอกใน
การล้าง( 

61 - 50 50 25 - 
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75. บริษัท โฮวา (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-1/2553-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

04 02 21  เศษผ้าโพลีเอสเตอร์ชนิดแข็ง 42 - - - - 60 

08 04 15 HM น้ ายาลา้งกาว 75 - - - - 20 

12 01 05  เศษโพลีเอสเตอร์ 42 - - - - 60 

15 01 01  กล่องกระดาษ 11 - - - - 17 

15 01 02  ขวดพลาสติก 11 - - - - 10 

ถุงพลาสติก 11 - - - - 30 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - - 20 

15 01 04  ถังเหล็ก 11 - - - - 80 

15 01 06  กระป๋องอลูมิเนียม 11 - - - - 10 

15 01 07  ขวดแกว้ 11 - - - - 10 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - - - - 300 

75 - - - 1 1 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อน 75 - - - 1 1 

16 02 15 HA หลอดไฟ 75 - - - 0.01 0.10 

16 10 01 HM น้ าเสียจากการล้าง 75 - - - - 20 

16 11 05 HM ฉนวนกันความร้อน 73 - - - - 100 

16 11 06  เศษฉนวนกันความร้อน 71 - - - - 360 

เศษผนังเพดานรถยนต์ 42 - - - - 50 

17 06 03 HM เศษฉนวนกันความร้อน 75 - - - 60 60 

19 12 01  กระดาษ 11 - - - - 60 

19 12 04  ถุงพลาสติก 11 - - - - 20 

สายรัดกล่อง 11 - - - - 2 

19 12 08  เศษผ้าโพลีเอสเตอร์ 11 - - - - 100 

75 - - - - 50 
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76. บริษัท ฮายาชิ เทเลมปุ (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-10/2537-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

04 02 22  เศษเส้นใย โพลีเอสเตอร์ 11 - - - - 30 

08 01 13 HM Used Color 42 - - - - 5 

08 04 09 HM Glue 42 - - - - 180 

10 10 08  ปูนพลาสเตอร์ที่ใช้หล่อแบบชิ้นงาน 71 - - - - 20 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - - - 20 

12 01 05  พลาสติก 11 - - - - 480 

13 02 08 HA Used Oil 42 - - - - 5 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - - 115 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - - - - 10 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - - 10 

15 01 10 HM Contaminated Can 49 - - - - 45 

15 02 02 HM Contaminated Fabric 42 - - - - 10 

16 02 15 HA Fluorescent Lamp 49 - - - - 1 

16 11 06  เศษเฟลท์ 11 - - - - 30 

33 - - - - 100 

17 06 04  Insulation  ( Glass Wool ) 71 - - - - 1,000 

19 12 08  เศษเฟลท์ 11 - - - - 850 
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กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนยาง 
 
77. บริษัท เทคโนเมจิ รบัเบอร ์(ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-4/2547-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - - - 1 

15 01 01  กล่องกระดาษ 11 - - - - 5 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - - - - 0.05 

15 01 03  ลังไม้พาเลท 11 - - - - 3 

 
 
78. บริษัท คอมพลีท โอโต รับเบอร์ แมนูแฟ็คเจอริ่ง จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.อน.77(2)-4/2545 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 02 13  เศษพลาสติก 11 - - - - 3 

07 02 17  เศษยางซิลิโคน 11 - - - - 3 

07 02 99  เศษยางสังเคราะห์ 11 - - - 1,000 1,000 

08 04 09 HM กาว 49 - 0 - - - 

12 01 99  กรรไกรตัดชิ้นงาน 11 - - - - 0.18 

13 01 11 HA น้ ามันไฮดรอลิค 41 4.80 1 - - - 

13 01 13 HA น้ ามันไฮดรอลิก 49 - - 5 5 5 

13 02 08 HA น้ ามันเก่าที่ใช้แล้ว 49 - - - - 3 

14 06 03 HA Used Mixed Solvent 49 - - 7.20 - - 

51 - - - - 50 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 0.40 1 0.80 - - 

73 - - - - 2 

อุปกรณ์ส านักงาน 73 - - - - 0.50 

15 02 02 HM ถุงมือ /เศษผ้าปนเปื้อน  42 1.20 1 1 2 3 

16 02 15 HA หลอดไฟ 49 - 0 0.02 0.02 - 

73 - - - - 0.02 

19 12 04  เศษยางสังเคราะห์ 11 150 110 - 1,000 2,000 

42 - - 100 - - 

 
กลุ่มการผลิตชิ้นส่วนแก้วและกระจก 

 
79. บริษัท เอจีซี เทคโน กลาส (ประเทศไทย) จ ากัด  เลขทะเบียนโรงงาน น.77(2)-15/2538-ญอน. 
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รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

ปริมาณ )ตัน(  

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM น้ าเสียปนเปื้อนส ี 49 - - - - 5 

10 11 12 
 

 เศษแก้วจากกระบวนการผลิต 31 6,300 6,200 7,200 3,600 3,600 

49 - - - - 3,600 

71 1,350 750 150 - - 

10 11 14  ตะกอนจากกระบวนการขัดเลนส์แกว้ 49 - - - - 260 

11 01 06 HA น้ ายาชุบแม่พิมพ ์ 65 - - - - 2 

11 01 07 HA น้ ายาลอกแม่พิมพ ์ 65 - - - - 7 

11 01 11 HM น้ าเสียจากกระบวนการผลิต 65 150 - - - - 

12 01 10 HA Coolant  water 49 20 20 20 - 20 

13 02 06 
 

HA Used Oil 41 10 - - - - 

49 - 20 10 - - 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว 41 - - - - 10 

14 06 02 HA Solvent 49 17 17 17 - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 - - - - 75 

15 01 02  เศษพลาสติก 11 - - - - 60 

15 01 03  เศษไม้ 11 - - - - 60 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 20 20 20 15 40 

73 - - - - 10 

15 02 02 HM เศษผ้า วัสดุปนเปื้อน 42 20 20 20 6 30 

16 02 15 HA หลอดไฟ Fluorescent 49 - - - - 1 

16 10 01 HM น้ าล้างชิ้นงาน 65 - 150 150 150 150 

16 11 05 HM Refractory brick (อิฐทนไฟ( 49 - - 130 - - 

16 11 06  อิฐจากเตาหลอม 49 - - - - 300 

17 04 01  เศษทองแดง รวมสายไฟ 11 - - - - 5 

17 04 02  เศษอลูมิเนียม 11 - - - - 2 

17 04 05  เศษเหล็ก 11 - - - - 100 

17 04 07  เศษโลหะหลายชนิดปะปนกัน 11 - - - - 3 

17 06 04  ฉนวนใยแก้ว 71 - - - 3 - 

19 09 05  เรซ่ินกรองน้ าเสีย 75 - - - - 0.30 
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กลุ่มการประกอบยานยนตแ์ละการขนส่ง 
 

80. บริษัท โตโยต้า ทูโช ฟอร์คลิฟท์ (ไทยแลนด์) จ ากัด  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(2)-1/2552-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 17 HM ตัวท าละลายใช้แล้ว )ทินเนอร์ใช้
แล้ว(  

41 - - - 5 5 

49 - - 5 - - 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว 49 - - 80 80 80 

13 08 02 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้วปนเปือ้นน้ ายา
หล่อเย็น 

42 - - 10 - - 

15 01 01  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นกระดาษ กล่อง
กระดาษ เศษกระดาษ 

11 - - 10 10 20 

15 01 02  โฟม 11 - - 0.20 0.20 0.20 

15 01 03  เศษไม้ )พาเลท(  11 - - - - 5 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน 49 - - 15 15 15 

15 01 10 HM โลหะที่เป็นเหล็ก )กระป๋อง
ปนเปื้อนทินเนอร์ สี(  

49 - - 1 1 1 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนน้ ามัน ทินเนอร ์ส ี 42 - - 20 20 20 

เศษผ้าปนเปื้อน 42 - - - 10 30 

16 01 03  ยางรถยนต์เก่า 11 - - 1 1 2 

16 01 07 HA ไส้กรองน้ ามันใช้แล้ว 49 - - 20 20 20 

16 01 17  โลหะที่เป็นเหล็ก  /ชิ้นส่วนโลหะ  11 - - 1 1 16 

16 01 19  เศษพลาสติก 11 - - 2 2 2 

16 01 20  เศษแก้วและเศษกระจก 11 - - 2 2 2 

16 01 80 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้วปนเปือ้นน้ ายา
หล่อเย็น 

42 - - - 10 10 

16 06 01 HA แบตเตอรี่เก่า 21 - - 0.10 0.10 0.10 

แบตเตอรี่ชนิดใช้ตะกั่ว 49 - - - - 300 

 
81. บริษัท ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.78(2)-1/2546-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM กากส ี 42 240 240 240 240 240 

08 01 13 HM กากส ี 49 - - - - 240 

08 01 17 HM ทินเนอร์ปนเปื้อนสี )Used  
Solvent) 

41 100 - - - - 

49 150 150 150 150 160 

51 - - 18 18 18 
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81. บริษัท ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.78(2)-1/2546-นอน. (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - - - 100 

สแตนเลส 11 - - - - 10 

12 01 03  สายไฟ 11 - - - - 2 

อลูมิเนียม 11 - - - - 10 

15 01 01  กระดาษ 11 - - - - 100 

15 01 02  พลาสติก 11 - - - - 100 

15 01 03  ไม้ 11 - - - - 100 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 20 - - - 101 

15 02 02 HM Contaminated Garbage 42 100 100 100 100 100 

 
82. บริษัท ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.78(2)-2/44 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM ผงสี 42 20 20 20 20 20 

08 01 13 HM กากตะกอนส ี 42 40 40 40 40 40 

08 01 17 HM Mix Solvent 51 100 - - - - 

Used Thinner 51 18 18 18 - - 

11 01 06 HA กรดจากการปรับสภาพผิวชิ้นงาน 65 300 300 300 300 - 

11 01 07 HA ด่างจากการลอกผวิชิ้นงานชุบ 65 200 200 300 300 100 

12 01 01  เศษสแตนเลส 49 60 - - - - 

เศษเหล็ก ขี้กลึงเหล็ก 49 300 - - - - 

12 01 03  เศษอลูมิเนียม ขี้กลึงอลูมิเนียม 49 90 - - - - 

12 01 09 HA น้ าปนเปื้อน Coolant 42 - - 200 200 - 

13 01 10 HA Used Oil 49 5 5 5 - - 

15 01 01  กล่องกระดาษ และเศษกระดาษ 11 60 - - - - 

15 01 02  ถุงพลาสติก )ไม่ปนเปื้อนสาร
อันตราย(  

11 10 - - - - 

15 01 03  เศษไม้พาเลส 11 80 - - - - 

15 01 04  บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะ )ที่ไม่
ปนเปื้อน(  

49 10 - - - - 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้นสารเคมี สี น้ ามัน 49 - 10 - - 1 

73 30 - 50 50 30 

15 01 11 HM กระป๋องสเปรย ์ 73 20 30 10 10 20 
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82. บริษัท ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.78(2)-2/44 (ต่อ) 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

15 02 02 HM Filter กรองสารเคมี 73 20 20 30 30 20 

วัสดุปนเปื้อนส ีน้ ามัน สารเคมี 
)เศษผ้า(  

42 30 - 50 50 30 

73 - 20 - - - 

16 02 15 HA หลอดไฟ 42 - 30 - - - 

73 10 - 10 10 10 

16 02 16  เศษสายไฟ 11 2 - - - - 

73 - 10 - - - 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 73 15 15 10 10 15 

19 08 13 HM WWT. SLUDGE 73 150 150 150 150 150 

 
 
83. บริษัท ไทรอัมพ์ มอเตอร์ไซเคิลส์ (ไทยแลนด์) จ ากดั  เลขทะเบียนโรงงาน น.78(1)-1/2549-นอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

08 01 11 HM ผงสี 42 - - - - 20 

12 01 01  เศษเหล็ก 11 - - - - 112 

 สแตนเลส 11 - - - - 52 

12 01 03  สายไฟ 11 - - - - 0.20 

12 01 03  อลูมิเนียม 11 - - - - 85 

12 01 09 HA Coolant 42 - - - 40 - 

49 - - - - 400 

12 01 16 HM Shot Blast 73 - - 30 30 30 

12 01 18 HA ฝุุนเหล็กจากการขัดปนน้ ามัน 42 - - - 10 - 

15 01 01  กระดาษ 11 - - - - 610 

15 01 02  พลาสติก 11 - - - - 28 

15 01 03  ไม้ 11 - - - - 240 

15 01 10 HM ภาชนะปนเปือ้น 49 - - - - 2 

ภาชนะปนเปือ้นสี, น้ ามัน 73 - - 30 30 30 

15 02 02 HM filter กรองสารเคมี 73 - - 30 30 30 

วัสดุปนเปื้อนส,ี น้ ามัน 42 - - 50 50 50 

16 02 15 HA หลอดไฟ 73 - - 0.10 0.10 0.10 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 73 - - - 0.50 0.50 

19 08 13  WWT, Sludge 73 - - 100 100 100 
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84. บริษัท ฮีโน่มอเตอร์ส แมนูแฟคเจอริ่ง (ประเทศไทย) จ ากดั  เลขทะเบยีนโรงงาน น.77(1)-4/2547-ญอน. 

รหัส 
ของเสีย 

ความเป็น
อันตราย 

ชื่อของเสีย 
รหัสการ
จัดการ 

 ปริมาณ )ตัน(   

2551 2552 2553 2554 2555 

07 07 04 HA ตัวท าละลาย )ทินเนอร์ใช้แล้ว(  49 5 - - - - 

08 01 11 HM กากส ี 42 50 50 50 50 50 

08 01 15 HM กากตะกอนรีดน้ าจากระบบบ าบัดน้ า
เสีย 

42 - 150 300 300 360 

12 01 01  เศษขี้กลึง )ไม่ปนเปื้อน(  11 50 100 100 100 5 

เศษเหล็กชิ้นส่วนการผลิต 11 40 70 70 270 250 

12 01 05  เศษพลาสติกชิ้นส่วนการผลิต 11 30 60 60 60 10 

13 02 08 HA น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว 49 5 5 5 5 - 

14 06 03 HA ตัวท าละลาย )ทินเนอร์ใช้แล้ว(  41 - - - 5 - 

49 - 5 5 - - 

15 01 01  เศษกระดาษ 11 250 250 400 400 400 

15 01 02  เศษพลาสติกทั่วไป 11 90 90 150 150 150 

15 01 03  เศษไม้ 11 400 200 250 250 150 

15 01 04  เศษเหล็ก 11 400 250 400 400 400 

15 01 10 HM บรรจุภัณฑ์ที่เป็นโลหะปนเปื้อนน้ ามัน 49 60 60 60 60 60 

ปี๊บ 49 20 20 20 20 20 

ภาชนะปนเปือ้นสารเคมี 73 10 10 10 10 20 

15 02 02 HM วัสดุปนเปื้อนสารเคมีและน้ ามัน 42 15 20 20 20 20 

เศษผ้าปนเปื้อนสารเคมีและน้ ามัน 42 30 30 30 30 30 

16 02 15 HA หลอดไฟ 73 5 5 5 5 5 

16 06 01 HA แบตเตอรี่ 21 1 1 1 1 - 

19 08 13 HM กากตะกอนรีดน้ าจากระบบบ าบัดน้ า
เสีย 

42 150 - - - - 

 



 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ค. 
การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน 
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การวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุน 
 

 ของเสียแต่ละประเภทสามารถจัดการได้หลายวิธีที่แตกต่างกัน จึงต้องมีการเปรียบเทียบความคุ้มค่า
ทางการลงทุนในแต่ละวิธีการจัดการ เพื่อช่วยในการตัดสินใจเลือกวิธีการที่สามารถลดการก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบ
และมีความคุ้มค่าแก่การลงทุน โดยแบ่งความคุ้มค่าทางการลงทุน ออกเป็น  3 รูปแบบ คือ เสียค่าใช้จ่ายเพิ่ม ไม่เสีย
ค่าใช้จ่ายและไม่มีรายได้เพิ่ม และไม่เสียค่าใช้จ่ายและมีรายได้เพิ่ม จากการเปรียบเทียบค่าใช้จ่ายในแต่ละวิธีการ
จัดการ จะเลือกวิธีการที่มีค่า B/C มากกว่า 1 โดยใช้สมการค านวณอัตราส่วนผลประโยชน์ต่อเงินลงทุน หากมีวิธีการ
จัดการที่มีค่า B/C มากกว่า 1 อยู่หลายวิธี จะน าไปพิจารณาร่วมกับปริมาณของเสียที่บ าบัดได้ 

 ตัวแปรที่ใช้ท าการศึกษาด้านต้นทุนและผลตอบแทน มดีังนี ้
1) ต้นทุน ได้แก ่
 1.1) ค่าใช้จ่ายในการลงทุน  

- ค่าก่อสร้างโรงเรือน 
- ค่าเครื่องจักรอุปกรณ ์

 1.2) ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการและบ ารุงรักษา 
- ค่าแรง 

  - ค่าไฟฟูา 
  - ค่าน้ าประปา 
  - ค่าวัสดุ สารเคม ี
  - ค่าบ ารุงเครื่องจักร 
2) ผลตอบแทน ได้แก ่
  - รายไดจ้ากขายผลิตภัณฑ ์
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สูตรการวิเคราะหต์ัวช้ีวัดทางเศรษฐศาสตร์ การวิเคราะหต์ัวช้ีวัดทางเศรษฐศาสตรโ์ดยใช้เทคนิค 
Discounted Cash Flow Technique น ามาวิเคราะห ์โดยใช้สูตรการวิเคราะห ์ดังนี ้

 
NPV  =  PVB – PVC     …………………………(1) 
B/C  =  PVB / PVC     …………………………(2) 

PVB  =  ∑   
 
             …………………………(3) 

PVC  =  ∑   
 
             …………………………(4) 

IRR ค านวณจาก 

0  =  ∑    
 
                 …………………………(5) 

 
ก าหนดให ้

NPV  =  มูลค่าปัจจุบันสุทธ ิ
PVB  =  มูลค่าปัจจุบันของผลประโยชน์ 
PVC  =  มูลค่าปัจจุบันของต้นทุน 
IRR  =  อัตราผลตอบแทนภายใน 
Bt  =  ผลประโยชน์ในปีท่ี t 
Ct  =  ต้นทุนในปีท่ี t 
r  =  อัตราคิดลด 7.25% 
n  =  อายุของโครงการ 
 
จากขั้นตอนการศึกษาแนวทางการจัดการของเสียส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ และช้ินส่วนยานยนต์ที่

เหมาะสม พบว่ามีบางวิธีการจัดการที่ไม่มีผลตอบแทนที่ เป็นรายได้ เช่นการส่งก าจัดด้วยเตาเผา การส่งเผาร่วมใน
เตาเผาปูน เป็นต้น จะไม่สามารถวิเคราะห์ความคุ้มค่าทางการลงทุนได้ เพราะเป็นการเสียค่าใช้จ่ายและไม่มีรายได้ 
จึงน าการวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์เข้ามาเป็นเครื่องมือในการช่วยตัดสินใจเลือกวิธีการจัดการ
ทางเลือกอีกทาง ดังขั้นตอนต่อไป 
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ประเภทของเสีย : แม่พิมพ์ ชนิดแบบหล่อทราย 
วิธีการจัดการทางเลือก : การน าทรายที่ใช้แล้วไปเป็นวัสดุแทนทรายธรรมชาติในการผลิตคอนกรตี 

 
ต้นทุนการผลิตคอนกรีต (โครงการขนาดเล็ก) 

รายการ 
ราคา/หน่วย 

ปีที่ 1 ปีที่ 2 ปีที่ 3 ปีที่ 4 ปีที่ 5 

1. ค่าลงทุน 

        เครื่องผสมคอนกรีตขนาดเล็ก 45,000 - - - - 

   เครื่องช่ังน้ าหนัก 13,000 - - - - 

รวม 58,000 - - - - 

2. ค่าด าเนินการและบ ารุงรักษา      

   ค่าแรง  247,500 253,787 260,233 266,843 273,620 

   ค่าไฟฟูา  35,475 36,376 37,300 38,247 39,219 

   ค่าน้ าประปา 8,043 8,247 8,457 8,672 8,892 

   ค่าบ ารุงเครื่องจักร - 5,000 5,000 5,000 5,000 

รวม 291,018 303,410 310,989 318,762 326,731 

การวิเคราะห์ตัวช้ีวัดทางเศรษฐศาสตร ์

ปีที ่ ค่าลงทุน ค่าใช้จ่าย ผลตอบแทน PVC PVB NPV 

1 58,000 291,018 334,180 317,289 303,800 -13489.09 

2 - 303,410 342,668 250,752 283,197 32,444.89 

3 - 310,989 351,372 233,651 263,991 30,339.95 

4 - 318,762 360,297 217,718 246,088 28,369.09 

5 - 326,731 369,448 202,874 229,398 26,524.01 

รวม 1,550,910 1,757,965 152225285 1,326,474 104,189 

B/C = 1.89 

จุดคุ้มทุน(ปี) = 1.58 

IRR = 2.36% 

 



 

 

201 

ประเภทของเสีย : กากตะกอน 
วิธีการจัดการทางเลือก : การน ากากตะกอนแทนดินลูกรังท าอิฐบล็อกประสาน 

 
ต้นทุนการผลิตอิฐบล็อกประสาน (จีรนันท์ อินศรี5 2548) 

รายการ 
ราคา/หน่วย 

ปีที่ 1 ปีที่ 2 ปีที่ 3 ปีที่ 4 ปีที่ 5 

1. ค่าลงทุน 

      เครื่องบด  445000 - - - - 

 เครื่องผสม  605000 - - - - 

 เครื่องอัด  1005000 - - - - 

 เครื่องไส  505000 - - - - 

 ช้ันเก็บ  105000 - - - - 

 เครื่องทดสอบแรงอัด  405000 - - - - 

 พาเลทไม ้ 205000 - - - - 

รวม 3245000 - - - - 

2. ค่าด าเนินการและบ ารุงรักษา      

 ค่าแรง    216,000   216,000   216,000  216,000   216,000  

 ค่าไฟฟูา   144,000   154,440    165,637     177,646   190,525  

 ค่าวัสด ุ  291,600   312,741    335,415   359,732  385,813  

 ค่าบ ารุงเครื่องจักร   6,000   6,435   6,902    7,402  7,939  

 รวม   657,600   689,616    723,953   760,780  800,276  
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การวิเคราะห์ตัวช้ีวัดทางเศรษฐศาสตร ์

ปีที ่ ค่าลงทุน ค่าใช้จ่าย ผลตอบแทน PVC PVB NPV 

1      324,000     1,305,600      1,680,000      1,515,907      1,527,273             11,366  

2               -       1,337,616      1,722,672      1,157,483      1,423,696            266,213  

3               -       1,371,953      1,766,428      1,104,368      1,327,143            222,775  

4               -       1,408,780      1,811,295      1,054,895      1,237,139            182,244  

5               -       1,448,276      1,857,302      1,008,809      1,153,238            144,429  

รวม     6,872,225      8,837,697      6,872,225      6,668,489  

B/C = 1.21 

จุดคุ้มทุน(ปี) = 2.63 

IRR (%) = 23.6 
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ประเภทของเสีย : กากตะกอน 
วิธีการจัดการทางเลือก : การน ากากตะกอนมาท าปุ๋ย 

 
ต้นทุนการผลิตปุย๋ 

รายการ 
ราคา/หน่วย 

ปีที่ 1 ปีที่ 2 ปีที่ 3 ปีที่ 4 ปีที่ 5 

1. ค่าลงทุน 

      เครื่องบด  22,000 - - - - 

 พัดลมเปุาอากาศ  15,000 - - - - 

 ท่อพีวีซี 4 นิ้ว  1,000     

รวม 38,000 - - - - 

2. ค่าด าเนินการและบ ารุงรักษา      

   ค่าแรง     36,000   36,000        36,000        36,000    36,000  
   ค่าไฟฟูา      24,000     24,610        25,235        25,876   26,533  
   ค่าน้ าประปา       9,360     9,598          9,842        10,092     10,348  
   ค่าบ ารุงเครื่องจักร - 5,000 5,000 5,000 5,000 

รวม  69,360  75,207        76,076        76,967    77,881  

การวิเคราะห์ตัวช้ีวัดทางเศรษฐศาสตร ์

ปีที ่ ค่าลงทุน ค่าใช้จ่าย ผลตอบแทน PVC PVB NPV 

1      38,000          69,360                -    97,600                 -    (97,600) 

2             -            75,207        252,000  62,155        208,264            146,110  

3             -            76,076        258,401  57,157        194,140            136,983  

4             -            76,967        264,964  52,570        180,974            128,405  

5             -            77,881        271,694  48,358        168,701            120,343  

รวม       375,491      1,047,059  317,839        752,080            434,240  

B/C = 2.37 

จุดคุ้มทุน(ปี) = 1.12 

IRR = 1.40 % 
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ประเภทของเสีย : ฉนวนกันความร้อน 
วิธีการจัดการทางเลือก : การน าฉนวนกันความร้อนมาเป็นวัสดุในการท าอิฐประสาน 
 
ต้นทุนการผลิต 

รายการ 
ราคา/หน่วย 

ปีที่ 1 ปีที่ 2 ปีที่ 3 ปีที่ 4 ปีที่ 5 

1. ค่าลงทุน 

     เครื่องบด 22000 - - - - 

เครื่องผสม 65000 - - - - 

เครื่องอัด 30000     

เครื่องไส 25000     

ช้ันเก็บ 5000     

เครื่องทดสอบแรงอัด 40000     

พาเลทไม ้ 8000     

รวม 195000 - - - - 

2. ค่าด าเนินการและบ ารุงรักษา      

ค่าแรง    216,000  165,000    165,000    165,000   165,000  

ค่าไฟฟูา    72,000    73,829      75,704     77,627     79,599  

ค่าน้ าประปา      1,572       1,612       1,653       1,695     1,738  

ค่าวัสดุ   291,600   299,007    306,601    314,389   322,375  

ค่าบ ารุงเครื่องจักร 
 

     5,000       5,000       5,000     5,000  

รวม   581,172  544,448   553,959   563,711   573,712  
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การวิเคราะห์ตัวช้ีวัดทางเศรษฐศาสตร ์

ปีที ่ ค่าลงทุน ค่าใช้จ่าย ผลตอบแทน PVC PVB NPV 

1  195,000     581,172   1,152,000      705,611   1,047,273  341661.38 

2         -       544,448   1,181,261      449,957      976,249     526,291.69  

3         -       553,959   1,211,265      416,197      910,041     493,843.72  

4         -       563,711   1,242,031      385,022      848,324     463,301.39  

5         -       573,712   1,273,579      356,230      790,792     434,562.27  

รวม  2,817,002   6,060,135   2,313,018   4,572,678  

B/C = 1.98 

จุดคุ้มทุน(ปี) = 1.56 

IRR = 3.01 % 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ง. 
การวิเคราะห์ทางเลือกแบบหลายหลักเกณฑ์ (Multi Criteria Analysis)



 

 

ตาราง ง-1 คะแนนหลกัเกณฑ์ด้านเทคโนโลย/ีเทคนิค 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

แม่พิมพ ์

แบบหล่อทราย กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 1 1 0.5 1.5 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนทรายธรรมชาติในการท า
คอนกรีต 

2 2 1 1 2 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการเคลือบเรซิน 2 3 1 1.5 2.5 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

แม่พิมพ์เซรามิก การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมกบัผงเซรามิกซ์ใหม่ 2 3 1 1.5 2.5 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนแคลเซียมคารบ์อเนตในการเป็น
สารตัวเติม 

2 2 1 1 2 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการผลิตเม็ดปูนปอร์ตแลนด์ 2 1 1 0.5 1.5 

ปูนปลาสเตอร ์ คัดแยกเพื่อจ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3 

กากตะกอน 

กากตะกอนจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนดินลูกรังในการผลิตบล็อก
ประสาน 

3 2 1.5 1 2.5 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตปุ๋ย 3 2 1.5 1 2.5 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การใช้เป็นวัตถุดิบ 2 3 1 1.5 2.5 

ฝุุนจากระบบ
บ าบัด 

การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

1 1 0.5 0.5 1 

กากตะกอนโลหะ การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

1 1 0.5 0.5 1 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการสกัดโลหะเพื่อน ากลับมา
ใช้ใหม่ 

1 3 0.5 1.5 2 

กากตะกอน
ฟอสเฟต 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

ฉนวนกันความร้อน 

ฉนวนกันความ
ร้อน 
  
  

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าอิฐมวลเบา 2 1 1 0.5 1.5 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าที่ปลูกพืช 3 3 1.5 1.5 3 

เผาเพื่อเอาพลังงาน 3 3 1.5 1.5 3 

เผาท าลาย 3 3 1.5 1.5 3 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส ์

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.5 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3 
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ตาราง ง-1 คะแนนหลกัเกณฑ์ด้านเทคโนโลย/ีเทคนิค (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

แผงวงจรพิมพ ์ การรีไซเคิลโลหะโดยการใช้ตัวท าละลาย 
(Hydrometallurgy) หรือ การใช้ความร้อน 
(Pyrometallurgy) 

1 1 0.5 0.5 1 

การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพิมพ ์ 1 3 0.5 1.5 2 

เข้ากระบวนการน าโลหะกลับมาใหม่ 1 3 0.5 1.5 2 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 

แบตเตอรี่ตะกั่ว-
กรด 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.5 

การบดและหลอมตะกัว่จากแบตเตอรี่ 1 3 0.5 1.5 2 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 

แบตเตอรี่นิกเกิล-
แคดเมียม 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2 2 1 1 2 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 

บรรจุภณัฑ์ 

บรรจุภัณฑ์ไม่ระบุ
ประเภท 

คัดแยกเพื่อจัดการต่อ 3 3 1.5 1.5 3 

กระป๋อง
อะลูมิเนียม 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.5 

การซ่อมและล้างถังด้วยตัวท าละลาย 2 3 1 1.5 2.5 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 

บรรจุภัณฑ์
พลาสติก 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3 3 1.5 1.5 3 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 3 3 1.5 1.5 3 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.5 

การแปรรูปผลิตเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง 1 2 0.5 1 1.5 

บรรจุภัณฑ์
กระดาษ 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3 

การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวธิีอื่นๆ 2 3 1 1.5 2.5 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 3 3 1.5 1.5 3 

วัสดุปนเปื้อน 

เศษผ้าเปื้อนเรซิน การใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 3 3 1.5 1.5 3 

เศษกระจก การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตคอนกรีต 2 1 1 0.5 1.5 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการก่อสร้างพื้นทาง 2 2 1 1 2 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน 2 2 1 1 2 
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ตาราง ง-1 คะแนนหลกัเกณฑ์ด้านเทคโนโลย/ีเทคนิค (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

วัสดุดดูซับและวัสดุกรอง 

วัสดุตัวกรอง การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 

ซิลิก้าเจล กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.5 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 3 3 1.5 1.5 3 

ถ่านกัมมันต ์ กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2 3 1 1.5 2.5 

เรซิน กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.5 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

วัสดุขดัผิว 

ทรายขัด กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.5 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การน ามาผลิตเป็นวัสดภุัณฑ์ในการก่อสร้าง 3 3 1.5 1.5 3 

แผ่นเจียร คัดแยกเพื่อขายต่อ 3 3 1.5 1.5 3 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 

พลาสติก 

เศษพลาสติก การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3 3 1.5 1.5 3 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 3 3 1.5 1.5 3 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.5 

กระบวนการไพโรไลซิส (Pyrolysis) 1 2 0.5 1 1.5 

หลอดไฟ 

หลอดไฟฟลูออเรส
เซ้นท์ 

Retort Process 2 2 1 1 2 

การรีไซเคิลหลอดไฟฟูลออเรสเซนต์  1 3 0.5 1.5 2 

การน าหลอดแกว้และอลูมิเนียมในหลอดไฟกลับมาใช้ใหม่ 3 3 1.5 1.5 3 

โลหะ 

เศษแมกนีเซียม การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.5 

ใบมีดเหล็ก การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.5 

อุปกรณ์ส านักงาน 

อุปกรณ์ส านักงาน การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 

เคมีภัณฑ ์

กาวแข็งหมดอาย ุ การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3 3 1.5 1.5 3 

การรีไซเคิลเคมีภัณฑ์กลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.5 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3 3 1.5 1.5 3 
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ตาราง ง-2 คะแนนหลกัเกณฑ์ด้านเศรษฐกจิ 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

แม่พิมพ ์

แบบหล่อทราย กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนทรายธรรมชาติในการท า
คอนกรีต 

1 3 0.5 1.5 2.00 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการเคลือบเรซิน 1 3 0.5 1.5 2.00 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 2 1 1 0.5 1.50 

แม่พิมพ์เซรามิก การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมกบัผงเซรามิกซ์ใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนแคลเซียมคารบ์อเนตในการเป็น
สารตัวเติม 

2 3 1 1.5 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการผลิตเม็ดปูนปอร์ตแลนด์ 2 3 1 1.5 2.50 

ปูนปลาสเตอร ์ คัดแยกเพื่อจ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

กากตะกอน 

กากตะกอนจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนดินลูกรังในการผลิตบล็อก
ประสาน 

1 3 0.5 1.5 2.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตปุ๋ย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบ 1 3 0.5 1.5 2.00 

ฝุุนจากระบบ
บ าบัด 

การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

1 3 0.5 1.5 2.00 

กากตะกอนโลหะ การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

1 3 0.5 1.5 2.00 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการสกัดโลหะเพื่อน ากลับมา
ใช้ใหม่ 

2 3 1 1.5 2.50 

กากตะกอน
ฟอสเฟต 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 1 1 0.5 1.50 

ฉนวนกันความร้อน 

ฉนวนกันความ
ร้อน 
  
  

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าอิฐมวลเบา 1 3 0.5 1.5 2.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าที่ปลูกพืช 3 3 1.5 1.5 3.00 

เผาเพื่อเอาพลังงาน 2 1 1 0.5 1.50 

เผาท าลาย 2 1 1 0.5 1.50 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส ์

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 
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ตาราง ง-2 คะแนนหลกัเกณฑ์ด้านเศรษฐกจิ (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

แผงวงจรพิมพ ์ การรีไซเคิลโลหะโดยการใช้ตัวท าละลาย 
(Hydrometallurgy) หรือ การใช้ความร้อน 
(Pyrometallurgy) 

1 3 0.5 1.5 2.00 

การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพิมพ ์ 2 3 1 1.5 2.50 

เข้ากระบวนการน าโลหะกลับมาใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 

แบตเตอรี่ตะกั่ว-
กรด 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

การบดและหลอมตะกัว่จากแบตเตอรี่ 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 

แบตเตอรี่นิกเกิล-
แคดเมียม 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 

บรรจุภณัฑ์ 

บรรจุภัณฑ์ไม่ระบุ
ประเภท 

คัดแยกเพื่อจัดการต่อ 3 2 1.5 1 2.50 

กระป๋อง
อะลูมิเนียม 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

การซ่อมและล้างถังด้วยตัวท าละลาย 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 

บรรจุภัณฑ์
พลาสติก 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 2 2 1 1 2.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.50 

การแปรรูปผลิตเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง 1 3 0.5 1.5 2.00 

บรรจุภัณฑ์
กระดาษ 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวธิีอื่นๆ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

วัสดุปนเปื้อน 

เศษผ้าเปื้อนเรซิน การใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 2 2 1 1 2.00 

เศษกระจก การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตคอนกรีต 1 3 0.5 1.5 2.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการก่อสร้างพื้นทาง 2 3 1 1.5 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน 2 2 1 1 2.00 
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ตาราง ง-2 คะแนนหลกัเกณฑ์ด้านเศรษฐกจิ (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

วัสดุดดูซับและวัสดุกรอง 

วัสดุตัวกรอง การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 

ซิลิก้าเจล กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 2 1 1 0.5 1.50 

ถ่านกัมมันต ์ กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2 3 1 1.5 2.50 

เรซิน กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.50 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

วัสดุขดัผิว 

ทรายขัด กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.50 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การน ามาผลิตเป็นวัสดภุัณฑ์ในการก่อสร้าง 2 2 1 1 2.00 

แผ่นเจียร คัดแยกเพื่อขายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 

พลาสติก 

เศษพลาสติก การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 2 2 1 1 2.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.50 

กระบวนการไพโรไลซิส (Pyrolysis) 1 3 0.5 1.5 2.00 

หลอดไฟ 

หลอดไฟฟลูออเรส
เซ้นท์ 

Retort Process 1 3 0.5 1.5 2.00 

การรีไซเคิลหลอดไฟฟูลออเรสเซนต์  1 3 0.5 1.5 2.00 

การน าหลอดแกว้และอลูมิเนียมในหลอดไฟกลับมาใช้ใหม่ 1 3 0.5 1.5 2.00 

โลหะ 

เศษแมกนีเซียม การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.50 

ใบมีดเหล็ก การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2 3 1 1.5 2.50 

อุปกรณ์ส านักงาน 

อุปกรณ์ส านักงาน การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 

เคมีภัณฑ ์

กาวแข็งหมดอาย ุ การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 2 1 1 2.00 

การรีไซเคิลเคมีภัณฑ์กลับมาใช้ใหม่ 1 2 0.5 1 1.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 1 1 0.5 1.50 
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ตาราง ง-3 คะแนนหลักเกณฑ์ด้านด้านสิ่งแวดล้อม 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

แม่พิมพ ์

แบบหล่อทราย กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2 3 1 1.5 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนทรายธรรมชาติในการท า
คอนกรีต 

3 3 1.5 1.5 3.00 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการเคลือบเรซิน 2 3 1 1.5 2.50 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

แม่พิมพ์เซรามิก การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมกบัผงเซรามิกซ์ใหม่ 3 2 1.5 1 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนแคลเซียมคารบ์อเนตในการเป็น
สารตัวเติม 

3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการผลิตเม็ดปูนปอร์ตแลนด์ 3 3 1.5 1.5 3.00 

ปูนปลาสเตอร ์ คัดแยกเพื่อจ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

กากตะกอน 

กากตะกอนจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนดินลูกรังในการผลิตบล็อก
ประสาน 

3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตปุ๋ย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบ 3 3 1.5 1.5 3.00 

ฝุุนจากระบบ
บ าบัด 

การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

2 3 1 1.5 2.50 

กากตะกอนโลหะ การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

2 3 1 1.5 2.50 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการสกัดโลหะเพื่อน ากลับมา
ใช้ใหม่ 

2 1 1 0.5 1.50 

กากตะกอน
ฟอสเฟต 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

ฉนวนกันความร้อน 

ฉนวนกันความ
ร้อน 
  
  

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าอิฐมวลเบา 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าที่ปลูกพืช 2 1 1 0.5 1.50 

เผาเพื่อเอาพลังงาน 3 3 1.5 1.5 3.00 

เผาท าลาย 2 3 1 1.5 2.50 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส ์

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 
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ตาราง ง-3 คะแนนหลักเกณฑ์ด้านด้านสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

แผงวงจรพิมพ ์ การรีไซเคิลโลหะโดยการใช้ตัวท าละลาย 
(Hydrometallurgy) หรือ การใช้ความร้อน 
(Pyrometallurgy) 

2 3 1 1.5 2.50 

การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพิมพ ์ 2 3 1 1.5 2.50 

เข้ากระบวนการน าโลหะกลับมาใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 

แบตเตอรี่ตะกั่ว-
กรด 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การบดและหลอมตะกัว่จากแบตเตอรี่ 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 

แบตเตอรี่นิกเกิล-
แคดเมียม 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 

บรรจุภณัฑ์ 

บรรจุภัณฑ์ไม่ระบุ
ประเภท 

คัดแยกเพื่อจัดการต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

กระป๋อง
อะลูมิเนียม 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การซ่อมและล้างถังด้วยตัวท าละลาย 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 

บรรจุภัณฑ์
พลาสติก 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 2 3 1 1.5 2.50 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การแปรรูปผลิตเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง 1 3 0.5 1.5 2.00 

บรรจุภัณฑ์
กระดาษ 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวธิีอื่นๆ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 1 3 0.5 1.5 2.00 

วัสดุปนเปื้อน 

เศษผ้าเปื้อนเรซิน การใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 2 3 1 1.5 2.50 

เศษกระจก การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตคอนกรีต 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการก่อสร้างพื้นทาง 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน 3 3 1.5 1.5 3.00 
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ตาราง ง-3 คะแนนหลักเกณฑ์ด้านด้านสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

ประเภทของเสีย วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค 

T1 T2 T1*0.5 T2*0.5 คะแนนรวม 

วัสดุดดูซับและวัสดุกรอง 

วัสดุตัวกรอง การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 

ซิลิก้าเจล กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 2 3 1 1.5 2.50 

ถ่านกัมมันต ์ กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่ (Regeneration) 3 3 1.5 1.5 3.00 

เรซิน กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

วัสดุขดัผิว 

ทรายขัด กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  3 3 1.5 1.5 3.00 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การน ามาผลิตเป็นวัสดภุัณฑ์ในการก่อสร้าง 2 3 1 1.5 2.50 

แผ่นเจียร คัดแยกเพื่อขายต่อ 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 

พลาสติก 

เศษพลาสติก การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3 3 1.5 1.5 3.00 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 2 3 1 1.5 2.50 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

กระบวนการไพโรไลซิส (Pyrolysis) 1 3 0.5 1.5 2.00 

หลอดไฟ 

หลอดไฟฟลูออเรส
เซ้นท์ 

Retort Process 3 3 1.5 1.5 3.00 

การรีไซเคิลหลอดไฟฟูลออเรสเซนต์  2 3 1 1.5 2.50 

การน าหลอดแกว้และอลูมิเนียมในหลอดไฟกลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

โลหะ 

เศษแมกนีเซียม การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

ใบมีดเหล็ก การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3 3 1.5 1.5 3.00 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 3 3 1.5 1.5 3.00 

อุปกรณ์ส านักงาน 

อุปกรณ์ส านักงาน การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 

เคมีภัณฑ ์

กาวแข็งหมดอาย ุ การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 2 3 1 1.5 2.50 

การรีไซเคิลเคมีภัณฑ์กลับมาใช้ใหม่ 2 3 1 1.5 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 2 3 1 1.5 2.50 
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ตาราง ง-4 คะแนนรวมของแต่ละวิธีการจัดการ 

ประเภทของ
เสีย 

วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค คะแนน

รวม T รวม Ec รวม En รวม 

แม่พิมพ ์

แบบหล่อทราย กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  1.50 2.50 2.50 2.25 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนทรายธรรมชาติในการท า
คอนกรีต 

2.00 2.00 3.00 2.33 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการเคลือบเรซิน 2.50 2.00 2.50 2.29 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 3.00 1.50 2.50 2.21 

แม่พิมพ์เซรามิก การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมกบัผงเซรามิกซ์ใหม่ 2.50 2.50 2.50 2.50 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนแคลเซียมคารบ์อเนตในการเป็น
สารตัวเติม 

2.00 2.50 3.00 2.54 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการผลิตเม็ดปูนปอร์ตแลนด์ 1.50 2.50 3.00 2.42 

ปูนปลาสเตอร ์ คัดแยกเพื่อจ าหน่ายต่อ 3.00 3.00 3.00 3.00 

กากตะกอน 

กากตะกอนจาก
ระบบบ าบัดน้ า
เสีย 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนดินลูกรังในการผลิตบล็อก
ประสาน 

2.50 2.00 3.00 2.46 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตปุ๋ย 2.50 3.00 3.00 2.88 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 2.42 

การใช้เป็นวัตถุดิบ 2.50 2.00 3.00 2.46 

ฝุุนจากระบบ
บ าบัด 

การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

1.00 2.00 2.50 1.92 

กากตะกอน
โลหะ 

การก าจัดโลหะดว้ยวิธ ีThermo Chemical Process 
แล้วน าไปใช้เป็นวัสดุผสมร่วม 

1.00 2.00 2.50 1.92 

น ากลับมาใช้ประโยชน์อกีโดยการสกัดโลหะเพื่อน ากลับมา
ใช้ใหม่ 

2.00 2.50 1.50 2.04 

กากตะกอน
ฟอสเฟต 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 1.50 2.50 2.21 

ฉนวนกันความร้อน 

ฉนวนกันความ
ร้อน 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าอิฐมวลเบา 1.50 2.00 3.00 2.21 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการท าที่ปลูกพืช 3.00 3.00 1.50 2.50 

เผาเพื่อเอาพลังงาน 3.00 1.50 3.00 2.37 

เผาท าลาย 3.00 1.50 2.50 2.21 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส ์

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2.50 3.00 3.00 2.88 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3.00 3.00 3.00 3.00 
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ตาราง ง-4 คะแนนรวมของแต่ละวิธีการจัดการ (ต่อ) 

ประเภทของ
เสีย 

วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค คะแนน

รวม T รวม Ec รวม En รวม 

ของเสียอิเล็กทรอนิกส์ 

แผงวงจรพิมพ ์
  
  
  

การรีไซเคิลโลหะโดยการใช้ตัวท าละลาย 
(Hydrometallurgy) หรือ การใช้ความร้อน 
(Pyrometallurgy) 

1.00 2.00 2.50 1.92 

การสกัดโลหะมีค่าจากแผงวงจรพิมพ ์ 2.00 2.50 2.50 2.38 

เข้ากระบวนการน าโลหะกลับมาใหม่ 2.00 2.50 2.50 2.38 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 

แบตเตอรี่ตะกั่ว-
กรด 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2.50 2.50 3.00 2.67 

การบดและหลอมตะกัว่จากแบตเตอรี่ 2.00 2.50 2.50 2.38 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 

แบตเตอรี่
นิกเกิล-
แคดเมียม 

การแยกส่วนประกอบและน าเอาวัตถุดบิกลับมาใช้ใหม่ 2.00 2.50 3.00 2.54 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 

บรรจุภณัฑ์ 

บรรจุภัณฑ์ไม่
ระบุประเภท 

คัดแยกเพื่อจัดการต่อ 3.00 2.50 3.00 2.79 

กระป๋อง
อะลูมิเนียม 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 2.50 2.50 3.00 2.67 

การซ่อมและล้างถังด้วยตัวท าละลาย 2.50 2.50 2.50 2.50 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 

บรรจุภัณฑ์
พลาสติก 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3.00 3.00 3.00 3.00 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3.00 3.00 3.00 3.00 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 3.00 2.00 2.50 2.42 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 2.42 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2.50 2.50 3.00 2.67 

การแปรรูปผลิตเป็นน้ ามันเชื้อเพลิง 1.50 2.00 2.00 1.88 

บรรจุภัณฑ์
กระดาษ 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3.00 3.00 3.00 3.00 

การน ากลับมาใช้ซ้ าด้วยวธิีอื่นๆ 2.50 3.00 3.00 2.88 

การน าไปผ่านกระบวนการเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ 3.00 2.50 2.00 2.46 

วัสดุปนเปื้อน 

เศษผ้าเปื้อนเร
ซิน 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงผสมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 3.00 2.00 2.50 2.42 

เศษกระจก 
  
  
  

การคัดแยกเพือ่จ าหน่ายต่อ 3.00 3.00 3.00 3.00 

การใช้เป็นวัตถุดิบผสมร่วมในการผลิตคอนกรีต 1.50 2.00 3.00 2.21 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในการก่อสร้างพื้นทาง 2.00 2.50 3.00 2.54 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน 2.00 2.00 3.00 2.33 
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ตาราง ง-4 คะแนนรวมของแต่ละวิธีการจัดการ (ต่อ) 

ประเภทของ
เสีย 

วิธีการจัดการทางเลือก 
เทคโนโลยี/เทคนิค คะแนน

รวม T รวม Ec รวม En รวม 

วัสดุดดูซับและวัสดุกรอง 

วัสดุตัวกรอง 
  

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 2.42 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 

ซิลิก้าเจล 
  

กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2.50 2.50 3.00 2.67 

การใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 3.00 1.50 2.50 2.21 

ถ่านกัมมันต ์ กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่ (Regeneration) 2.50 2.50 3.00 2.67 

เรซิน 
  

กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2.50 2.50 3.00 2.67 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 2.42 

วัสดุขดัผิว 

ทรายขัด 
  

กระบวนการฟื้นฟูเพือ่น ากลบัมาใช้ใหม่  2.50 2.50 3.00 2.67 

ท าเป็นเชื้อเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 2.42 

การน ามาผลิตเป็นวัสดภุัณฑ์ในการก่อสร้าง 3.00 2.00 2.50 2.42 

แผ่นเจียร 
  

คัดแยกเพื่อขายต่อ 3.00 3.00 3.00 3.00 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 2.42 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 

พลาสติก 

เศษพลาสติก 
  
  
  
 

การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3.00 3.00 3.00 3.00 

การส่งกลับผู้ขายเพื่อไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ า 3.00 3.00 3.00 3.00 

การใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 3.00 2.00 2.50 2.42 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 2.42 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2.50 2.50 3.00 2.67 

กระบวนการไพโรไลซิส (Pyrolysis) 1.50 2.00 2.00 1.88 

หลอดไฟ 

หลอดไฟฟลูออ
เรสเซ้นท์ 

Retort Process 2.00 2.00 3.00 2.33 

การรีไซเคิลหลอดไฟฟูลออเรสเซนต์  2.00 2.00 2.50 2.17 

การน าหลอดแกว้และอลูมิเนียมในหลอดไฟกลับมาใช้ใหม่ 3.00 2.00 2.50 2.42 

โลหะ 

เศษแมกนีเซียม การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2.50 2.50 3.00 2.67 

ใบมีดเหล็ก การคัดแยกเพือ่จ าหน่าย 3.00 3.00 3.00 3.00 

การหลอมและขึ้นรูปใหม ่ 2.50 2.50 3.00 2.67 

อุปกรณ์ส านักงาน 

อุปกรณ์
ส านักงาน 

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 1.58 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 

เคมีภัณฑ ์

กาวแข็ง
หมดอาย ุ

การใช้ท าเช้ือเพลิงผสม 3.00 2.00 2.50 1.58 

การรีไซเคิลเคมีภัณฑ์กลับมาใช้ใหม่ 2.50 1.50 2.50 2.08 

การเผาท าลายในเตาเผาส าหรับของเสียอันตราย 3.00 1.50 2.50 2.21 
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ภาคผนวก จ. 
แบบสอบถามขอ้มูลของเสีย 
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ภาคผนวก ฉ. 
แบบประเมินความพึงพอใจ 
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แบบประเมินความพึงพอใจ 
การด าเนินงานวิจัยเพ่ือหาแนวทางลดปริมาณของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ 

ส าหรับอุตสาหกรรมประเภทยานยนต์และชิน้ส่วนยานยนต์ภาย 
ในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

*********************************************** 
ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบประเมิน 
     ชาย หญิง อายุ..................ปี    ประสบการณ์ท างาน ....................ปี  
ต าแหน่ง........................................................................................................................... 
หน้าท่ีรับผดิชอบ .............................................................................. ................................ 
หน่วยงาน /ช่ือบริษัท............................................................................ ............................. 
 
ส่วนที่ 2 ความพึงพอใจในการด าเนินงาน 
ค าชี้แจง โปรดใส่เครื่องหมาย ลงในช่องขวามือ ตามความคิดเหน็ของท่าน 
โดยมีน้ าหนักคะแนน ดังนี ้
ระดับคะแนน 5 หมายถึง พึงพอใจมากที่สุด ระดับคะแนน 4 หมายถึง พึงพอใจมาก 
ระดับคะแนน 3 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง ระดับคะแนน 2 หมายถึง พึงพอใจน้อย 
ระดับคะแนน 1 หมายถึง พึงพอใจน้อยที่สุด 

รายการ 
ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1.ความเข้าใจในวิธีการจัดการของเสียก่อนได้รับค าแนะน า      
2.ความเข้าใจในวิธีการจัดการของเสียหลังไดร้ับค าแนะน า      
3.การน าวิธีการจัดการของเสยีไปใช้ได้จริง      
4.วิธีการจัดการช่วยลดปริมาณของเสียที่จะน าไปฝังกลบได้      

5.ความพร้อมที่จะลงทุนในเทคโนโลย ี      
6.ความพึงพอใจโดยรวม      

 
3. ข้อคิดเห็นและข้อเสนอแนะ 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
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สรุปผลการประเมินความพึงพอใจ 
การด าเนินงานวิจัยเพ่ือหาแนวทางลดปริมาณของเสียที่จัดการด้วยวิธีการฝังกลบ  

ส าหรับอุตสาหกรรมประเภทยานยนต์และชิน้ส่วนยานยนต์ภายในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร  
 

จากการลงส ารวจพ้ืนท่ีและแจกแบบประเมินให้แก่ผู้ที่เกี่ยวข้อง ไดว้ิเคราะห์แบบประเมินความพึงพอใจ
จากเจ้าหน้าที่ท่ีร่วมให้ข้อมูล จ านวน 5 คน สรุปผลดังนี ้
ส่วนที่ 1 ข้อมูลทั่วไป 

­ เพศชาย 1 คน คิดเป็นร้อยละ 20 และ เพศหญิง 4 คน คิดเป็นร้อยละ 80 ของจ านวนผู้ตอบแบบประเมิน 
­ อายุเฉลี่ย 33.4 ปี โดยมีอายุต่ าสุด 28 ปี และ อายุสูงสุด 42 ปี 
­ ผู้ตอบแบบประเมินทั้ง 5 คน ปฏบิัติงานในต าแหน่งเจ้าหน้าท่ีดูแลดา้นสิ่งแวดล้อม 

ส่วนที่ 2 ความพึงพอใจในการด าเนินงาน 
ตารางที่ ฉ-1 การแปลความหมายของค่าคะแนน 

ค่าคะแนนเฉลี่ย ระดับการประเมิน 
4.50 - 5.00 มากที่สุด 
3.50 – 4.49 มาก 
2.50 – 3.49 ปานกลาง 
1.50 - 2.49 น้อย 

1.00 – 1.49 น้อยที่สุด 
 
ตารางที่ ฉ-1 การแปลผลระดับความพึงพอใจ 

รายการ 
ระดับความพึงพอใจ (n=5) ค่า 

เฉลี่ย 
แปล
ผล 5 4 3 2 1 

1.ความเข้าใจในวิธีการจัดการของ
เสียก่อนได้รับค าแนะน า 

0 3 
(60%) 

2 
(40%) 

0 0 3.60 มาก 

2.ความเข้าใจในวิธีการจัดการของเสีย
หลังไดร้ับค าแนะน า 

2 
(40%) 

3 
(60%) 

0 0 0 4.20 มาก 

3.การน าวิธีการจัดการของเสยีไปใช้ได้
จริง 

1 
(20%) 

2 
(40%) 

2 
(40%) 

0 0 
 

3.80 มาก 

4.วิธีการจัดการช่วยลดปริมาณของเสียที่
จะน าไปฝังกลบได ้

3 
(60%) 

2 
(40%) 

0 0 0 4.60 มาก
ที่สุด 

5.ความพร้อมที่จะลงทุนในเทคโนโลย ี 1 
(20%) 

1 
(20%) 

2 
(40%) 

1 
(20%) 

0 
 

3.20 ปาน
กลาง 

6.ความพึงพอใจโดยรวม 1 
(20%) 

2 
(40%) 

2 
(40%) 

0 0 
 

3.60 มาก 

ค่าเฉลี่ยรวม 3.97 มาก 
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ประวัติผู้เขียนวิทยา นิพนธ์ 
 

ประวัติผู้เขียนวิทยานิพนธ์ 
 

นางสาวศศิธร นิทัศน์ เกิดวันที่ 11 มิถุนายน พ.ศ. 2531 ที่จังหวัดอุดรธานี ส าเร็จ
การศึกษาระดับมัธยมต้นและมัธยมปลายจากโรงเรียนสตรีราชินูทิศ จ.อุดรธานี ระดับวิทยาศาสตร
บัณฑิต สาขาวิชาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อม คณะสิ่งแวดล้อมและทรัพยากรศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยมหิดล ในปีการศึกษา 2552 และเข้าศึกษาต่อในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต ภาควิชาวิศวกรรมสิ่งแวดล้อม จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

ผลงานวิจัยส่วนหนึ่งของวิทยานิพนธ์ฉบับนี้ได้เผยแพร่ในการประชุมวิชาการนานาชาติ 
The 3th International Conference in Environmental Engineering, Science and 
Management จัดที่โรงแรมเดอะ ทวิน ทาวเวอร์ รองเมือง กรุงเทพฯ วันที่ 26 – 28 มีนาคม 
พ.ศ. 2557 ในหัวข้อ Waste Management System for Automobile Industry in Amata 
Nakorn Industrial Estate 
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