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ตาราง ก -1 แสดงอ ัตราการส ูญเส ียท ี่ว ัดได ้ในแต ่ละเด ือนของแก็สไนโตรเจน

Nitrogen Loss Monthely report

เด ือน Mar-99 : Apr-99 May-99 Jun-99 Jul-99 Aug-99 Sep-90 Ocl-99 Nov-99 Dec-99 Jan-00 Feb-00
Production 93089 91079 97805 116473 82309 70327 69879 62688 59675 08 1 1 6 70414 60935
Loss 25279 264 13 25429 22130 12429 15964 13770 11723 11756 14372 12252 11273
Percent Loss 27 29 26 19 15.1 22.7 ; 19.7 18.7 19.7 21.1 17.4 18.5

Mar-99 Apr-99 May-99 Jun-99 Jul-99 Aug-99 Sep-99 Oct-99 Nov-99 Dec-99 Jan-00 Feb-00

L / Ioyi



Production Report - Dry Ice
AUGUST 1999

L iq u id  u s e d 6 2 8 0 104 รอ 11620 113 2 0 10460 9 6 8 0 10000 10240 11860 10360 8 3 8 0 10320 10860 6 4 8 0 12140 120 6 0 7 8 2 0 8 640 19440 7160 5 300 8 6 0 0 9 8 6 0 8 6 6 0 8 9 0 0 4 620 6 5 0 0 6 4 0 0 6 6 2 0 6 7 6 0 7000 2 3 5 7 2 0
T o ta l D ry  Ic e  p ro d u c e d 4469 4 6 7 0 5331 5 9 1 5 4 5 4 0 4794 4 5 5 3 5 0 6 2 5 0 9 5 4 7 0 9 4 5 9 2 4 1 4 2 4 8 0 8 3497 6 3 5 7 6341 5171 4 8 3 8 4 5 2 0 4 0 5 9 3 4 1 0 4754 4 7 4 3 4 9 8 5 4087 3 4 0 2 4434 3 9 4 7 4456 4 3 3 6 4 7 5 6 144375

- U sed  F o r  cu tting  a t W G 3317 3 2 2 9 3331 3 8 4 0 3 3 9 6 3 3 0 7 3 2 4 6 3 3 0 3 3 2 6 5 3 4 9 6 3 9 3 7 3075 3 7 1 9 3057 5 2 3 3 5 2 6 9 3861 3 5 6 3 3 4 1 3 3 2 9 2 3 4 1 0 3644 3691 3704 3 6 5 3 2 1 3 5 3 4 0 2 3 4 1 9 3297 3 2 6 5 3450 109239
- To  O u tle t (P e tc h  ธนก) 1 1152 1441 2 0 0 0 2 0 7 5 1144 1487 1307 1759 1830 1213 6 5 5 1067 1089 4 40 1124 1072 1310 1275 1107 767 0 1110 1052 1281 434 1267 1032 5 28 1199 1113 1306 3 5 6 3 6

1 W e ia h l/ In v o ic e  1 0
W e ig h t o f  d ry  ic e  a f te r  c u t t in g 2587 2 7 2 3 2 8 1 6 2801 2 9 0 4 2 7 3 9 2 6 3 4 2 6 1 7 2 7 2 6 2 7 9 4 3 0 4 8 2 8 3 8 3 1 4 6 3 4 9 8 3 2 7 0 4 4 3 2 3 5 7 5 2 9 7 0 2 8 7 6 2 6 8 4 2 6 1 9 2614 3 1 3 0 3 3 4 2 2 9 7 0 1989 2761 2 6 6 0 2 6 1 7 2734 2 8 3 7

iq u id  lo s s  ( l iq .  u s e d -D I p ro d u c e d 1111 5 3 1 0 6 1 8 9 5 4 0 5 5 9 2 0 4 8 8 6 5 4 4 7 5 1 7 8 6 7 6 5 5651 4 2 8 8 6 1 7 8 6 0 5 2 2 9 8 3 5 7 8 3 5 7 1 9 2 6 4 9 3 8 0 2 14920 3101 1890 3 8 4 6 5 1 1 7 3 6 7 5 4 8 1 3 1418 2 1 4 6 ร 2324 2 3 6 2 2244 140845
1 lo s s  (D l u s e d - w e ig h t  a f te r  c u t t in 7 30 506 5 15 1039 4 92 568 6 1 2 686 5 3 9 702 8 8 9 2 3 7 5 7 3 -441 1963 8 37 2 86 5 9 3 537 6 0 8 791 1030 561 3 62 6 8 3 146 641 7 59 6 8 0 551 613 19288

V i T O T A L  L O S S  (P R O C S S ) 28,8 55 .4 53,7 4 7 .7 56 .6 50 .5 54 .5 50  6 57 .0 54 .5 4 8 ,3 59 .9 55 .7 4 6 ,0 4 7 .6 47 .4 33 .9 44  0 76 .7 4 3 .3 35 .7 44 .7 51 .9 42 ,4 54  1 29 .4 32 .6 38  3 34 1 35  1 0J) 4 6
V. C U T T IN G  L O S S 22 .0 15 .7 15.5 27.1 14.5 17.2 18,9 20 .8 16.5 20.1 22 .6 1 1 15.4 -1 4 .4 37 .5 15 .9 1 A 16 6 15-7 18 5 2 3  2 28 ,3 15 .2 9-8 18 7 6_8 18 8 15 0 20 6 16 8 0_0 16

V i D l p ro d u c e d  1 L iq . u s e d 71 4 5 4 6 52 43 50 4 6 49 43 4 5 52 4 0 44 5 4 5 2 5 3 66 5 6 23 57 64 5 5 4 8 58 46 71 67 62 66 65 0 51
V i W e ig h t a f te r  c u t t in g  /  D l u s e d 78 84 8 5 73 86 83 81 79 83 80 77 92 85 114 62 84 93 83 84 82 77 72 85 90 81 93 81 78 79 83 0 0

sm i-l ก -2 แสคงอัคร!ก!รสูญเสีย!!เแด่ละวันและก'!เกลี่ยก!รสูญเส ียด่อเด ีอนของก!รผลิคน!แข็งแน้งานเคือ!!ส ิง!แกม 1999



Production Report - Dry Ice
SEPTEMBER 1999

«JPWP m a ๗ ส ! พ พ ï ü ï m 0 m m m m m m m W P ข m w t w m I S : พ ่. m m . ช ุเ ร ่® พ:’ !;ร- f p f f c -
L iq u id  u s e d 6860 11020 12860 11260 8780 8840 26480 19680 7540 21560 8280 9920 21100 8280 109G0 11560 17QQQ 7260 9940 8920 8700 8040 8180 8900 7300 9360 lü iu u 9780 9440 Ib lh i. 3 5 2 8 8 0

T o ta l D ry  Ice  p ro d u c e d -1852 4278 6966 6500 4622 4667 4552 10458 4487 9779 3698 4549 10013 4060 5215 481 1 9108 3849 4539 4484 4659 3806 4292 4653 3878 5482 9920 4 /4 2 5255 1628/ 172461
- U sed  F o r cu ttin g  a t VVG 3611 3211 3707 3430 3478 3612 3237 4242 3353 3541 3250 3385 3323 3474 3945 3534 3339 3302 3424 3352 3347 3125 3388 3859 3328 4 3 7 1 .3307 3466 4 0 4 / 4152 106140
- To O u tle t (P e tch  B u ri) 1 1241 1067 759 570 1 144 1055 1315 1216 1134 1238 448 1164 1690 586 1270 1277 769 547 1115 1132 1312 681 904 794 550 1111 1 6 1 3 1276 1208 1135 31321

- To F oon lu ang  ( PTT  ) 2500 2500 5000 5000 5000 5000 5000 5000 35000
1 W e ia h t/In v o ic e  I ร

W e ig h t o f  d r y  ic e  a f te r  c u t t in g 29 IQ 2788 2927 2684 2717 2848 2378 3435 2925 2750 2674 2704 2713 2883 3030 2997 2689 2543 2674 2811 2838 3018 3349 3135 2695 2722 3499 2915 3113 2876 86300
L iq u id  lo s s  ( liq . u s e d -D I p ro d u c e d ) 2ÜQ8 6742 5894 4760 4158 4173 21928 9222 3053 11781 4582 5371 11087 4220 5745 6749 7892 3511 5401 4436 4041 4234 3888 4247 3422 3898 8550 5038 4 185 6193 180419

D l lo s s  (D l u s e d -w e ig h t a fte r  c u t t in g ) 641 423 780 746 761 764 859 807 428 791 576 681 610 591 915 537 650 759 750 541 509 107 39 724 633 1649 -192 551 934 1276 19840
% T O T A L  LO S S  (PR Q C S S ) 29.3 61.2 48 .8 42 .3 47 .4 4 L 2 82JJ 46 .9 40 .5 8 4 8 88 .3 84 .1 52 .5 8 1 8 82 .4 88 .4 46 .4 47 .7 54 .3 49 .7 46 .4 S2.Z 4Z.8 4 L Z 4Ë.S 41.6 46 .3 51 .5 44 .3 3Z.6 48

% C U TT IN G  LO SS I L S 13.2 2 1  J î 2 1 1 21.9 21 .2 2 6 ^ IA S IA S 22 .3 1 L 7 20.1 1A 4 l i s 23 .2 15 .2 1 A 5 2 2 8 21 ,3 18 .1 18 .2 2.4 1.2 18.8 12.Q 37.7 ะ5.8 15.Q 23.1 3Û.Z 18
•/• D l p ro d u c e d  /  L iq . u s e d ท 39 54 58 53 53 17 53 60 45 45 46 47 49 48 42 54 52 46 50 54 47 52 52 53 58 54 48 56 62 13

V» W e ig h t a fte r  c u t t in g  /  D l u sed 82 87 79 78 78 79 73 81 87 78 82 80 82 83 77 85 81 77 78 84 85 97 99 81 81 62 106 84 77 69 81

ดาราง ก -3 แสดงอัตราการ(Jญเสียในแค,ละวัน แ$ะค่าเกลี่ย การล[ญเสียด,0เดือนของการผลิคนํ้าแข็งแห้งในเดือน กันยายน 1999



Production Report -  Pry Ice
OCTOBER 1999

P I I f tH f IBP f f f f f t p สืแ I t §11IK lif t พ f f0 f i f f <r im ■ faff P I t f f f f I f P Iffy P f f f f m ฟ a«f
Liquid used 8-100 7080 9880 11420 8180 15320 10880 14140 1 1660 11060 23300 11420 13280 19820 8940 12740 9620 18100 9020 8900 9940 7120 7080 84U0 9480 1112(1 10340 11660 84 Ur 11020 1 1140 143920

T o U l Dry Ice produced 4351 3738 4618 5834 4545 5681 9705 4 760 3808 4294 9987 5157 4798 10165 4267 3451 4310 9155 4521 4540 4422 3189 3021 4117 4369 5245 5326 5506 3 / /5 3928 4182 158765
- Used For cutting at WG 3201 3293 3475 4700 3264 4456 3520 4042 3335 3230 3922 3440 3596 4000 3417 2969 3266 3055 3247 3458 3304 3189 3021 3133 3300 3690 4224 4 38/ 2694 3330 3031 108189
- To Outlet (Petch Bull) 1 1150 445 1143 น  34 1281 1225 1185 718 473 1064 1065 1717 1202 1165 850 482 1044 1100 1274 1082 1118 0 0 984 1069 1555 1102 1119 1081 568 1151 30576

- To Foonluang ( P TT ) 0 0 0 0 0 0 5000 0 0 0 5000 0 0 5000 0 0 0 5000 0 0 0 0 0 0 0 0 Û 0 0 0 0 20000
c  WciQht Invoice ) 0

W eight o f dry ice after cutting 2772 2717 2728 4038 2926 3828 2986 3388 3223 2717 3382 3014 3146 3353 3069 2684 2728 2734 2893 3033 2992 2851 2651 2651 2693 3124 3391 3701 2266 2574 2685 92938
Liquid loss  (liq . used-01 produced) 4049 3342 5262 5586 3635 9639 1175 9380 7852 6766 13313 6263 8482 9655 4673 9289 5310 8945 4499 4360 5518 3931 4059 4343 5111 5875 5014 6154 4625 7092 6956 190155

01 loss (Dl used-weight after cutting) 429 576 747 662 338 628 534 654 112 513 540 426 450 647 348 285 538 321 354 425 312 338 3 /0 482 607 566 833 686 428 756 346 15251
V I Q IA L L Q S S  tPJiOCSS) 48.2 47.2 52.3 48.3 44.4 62.9 10.0 66.3 67.3 6 น 57.1 54.8 63.9 48.7 52.3 72.9 55.2 49.4 49.9 49.0 55.5 55.2 57.3 51.3 53.9 52.6 48.5 52.8 55.1 64.4 62.5 54

* £ U n it tG .L Q S S _ 11J 1L5 21.5 14.1 1Q.4 14.1 15.2 16.2 3.4 15.9 13.6 12.4 32.5 16.2 10.2 9.6 16.5 1Q.5 10.9 12.3 9.4 10.6 12.2 15.4 19.4 15.3 19.7 15.6 15.9 22.7 11.4 14
% 01 produced / Liq. used 52 53 47 51 56 37 89 34 33 39 43 45 36 51 48 27 45 51 50 51 44 45 43 49 46 47 52 47 45 36 38 46

% W eight after cutting / 01 used 8Z 83 79 86 90 86 85 84 97 84 86 88 87 84 90 90 84 89 89 88 91 89 88 85 82 85 80 84 84 77 89 66

แ ท น  ก -4 แรคาร้’ค'!101รสูณ ุเรีแโพแต่ระวัน แระค่าเกรน การฐทกฺรินค่รเค ิรน‘นราการ»ริคนํ้าแร่!าแาท้ใาแคิรน ค ุราคน1999



Production Report -  Dry Ice
NOVEMBER 1999

พ HP1
: r i f m p p f . c  |.vi m ?t?r ■ๆ ท' พ I P i f i Y Ifjf I f m P f :พ P f V / f l m %* .

L iq u id  used 9720 10400 9260 10240 9480 7840 10440 8140 16320 8360 4040 12480 5800 7800 1064 บ 11640 7620 8000 4520 4 100 6140 8540 11340 16810 10140 12000 10220 8นน(า 26358 11/40 298815
T o ta l D ry Ice p roduced 5595 5192 4831 4829 4610 3442 5629 4356 6340 3964 4996 6208 3109 4963 5612 5589 4016 5075 3469 3242 4 7 15 4265 5667 5962 5115 5639 .3/2 น 44 15 5528 4035 144944

- Used Fo r cutting J t VVG 4318 3992 3451 3304 3764 3442 4570 3299 5097 2519 3292 5181 3109 3865 4160 4136 3527 3390 2733 3242 3592 3196 3869 4891 3956 4779 3253 3590 4146 2955 112662
- To  Outlet (Petch Buri) 1 1277 1200 1380 1525 846 0 1059 1057 1243 1445 1704 1027 0 1098 1452 1453 1289 1685 736 0 1123 1069 1798 1071 1159 860 475 829 1382 1Û4Ù 32282

- STO C K  To  Cut at W G 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
( Weight /In v o ke  1 0

W e ig h t o f d ry  ice a fte r c u ttin g 3328 3476 2948 2920 3212 2926 3634 3108 4368 2223 2930 4314 2671 3319 2893 3457 3289 3029 2772 2613 3015 2824 3234 3520 4185 3300 3841 2849 2946 3380 96524
L iq u id  lo s s  (liq . used-D I produced) 4125 5208 4429 5411 4870 4398 4811 3784 9980 4396 -956 6272 2691 2837 5028 6051 2804 2925 1051 858 1425 4275 5673 10878 5025 6361 6492 424 1 20630 7701 153874

D l lo s s  (01 u se d -w e ig h t a fte r  c u ttin g ) 990 516 503 384 552 516 936 191 729 296 362 867 438 546 1267 679 238 361 -39 629 577 372 635 1371 -229 1479 -588 741 1200 -381 16138
% T O T A L  L O S S  1ERQCSSJ 42*4 50*1 4Z.fi 52.fi 51*4 56*1 46*1 46.5 61*2 52.6 - I ' L l 50.3 46.4 36.4 4 L  3 52.0 36.8 36.6 23.3 20.3 23*2 50.1 50.0 64.6 42.fi 53.0 63.5 42.0 Z2.0 Ô5.6 46

*/* C U n iN G -L Q S S - 22*3 12*3 14.6 11.6 1 4 J 15.Q 20.5 5.8 14.3 11*8 111} 16. z 14*1 14.1 30.5 16.4 6-Z 10.6 ะ!.4 12.4 16.1 11.6 16.1 2fi.Q i5.fi 30.2 ะ!Û.1 15.0 26.2 ะ12.7 12
*/• D l p roduced  / L iq . used 5fi 50 52 47 49 44 54 54 39 47 124 50 54 64 53 48 63 63 77 79 77 50 50 35 50 47 36 51 21 34 45

V. W e ig h t a fte r c u ttin g  / Dl used น 87 85 88 85 85 80 94 86 88 89 83 86 86 70 84 93 89 101 81 84 88 84 72 106 69 l i a 79 71 113 fifi

คาราง ก -5 แสดรอัตราการสูญเสยใาเแค่ระวัน แสะค่าเฉทย การสูญเสียค่อเดือ1ท1อรการผสิตนาแข็รแห้ง ในเคืสน พอุคจิกายน 1999



Production Report -  D ry  Ice
D ECEM BER  1999

พ. ^ พ 0 พ t f fv f J f l f f f $ๆ i f « mพ f t 1 r » i f % V 0
> X Iff % ■ \ 1

L iq u id  u s e d 8 3 2 0 9620 7 2 8 0 8 4 6 0 5 0 0 0 5 7 4 0 10060 7180 7740 8 4 0 0 5 3 8 0 10020 0 0 6 0 11340 9 9 0 0 5 6 0 0 10340 7 4 0 0 6 7 2 0 7 5 0 0 9 3 6 0 8 9 0 0 8 9 8 0 18900 12400 9 2 2 0 5 9 4 0 7800 8 5 0 0 8 1 8 0 8 4 4 0 2 6 4 7 4 0
T o ta l D ry  Ice p ro d u c e d 455Ü 4 9 3 8 4 4 5 7 5 3 2 3 3 2 4 2 4147 6 3 3 4 4701 5494 5800 3 8 3 2 6 3 8 3 4 9 9 9 6 6 3 0 6 0 0 2 4101 6 0 1 3 3 6 9 4 4 1 7 0 5 6 1 6 6 5 5 9 6 4 3 8 6 3 4 9 8 3 3 5 5 9 1 8 6 0 0 9 4094 4091 5391 5 0 5o 3 0 0 5 163535

- U sed  F o r  cu tting  a t W G 3347 3 8 0 5 3 2 9 2 5 3 2 3 3 2 4 2 3 0 6 6 3897 3 5 5 8 4387 5 0 2 0 3 8 3 2 5331 3 4 9 8 5 3 3 8 3 9 1 8 3001 5214 3 0 6 5 3 1 6 5 4 1 6 9 5344 4541 5 6 6 8 7 5 5 6 5 4 2 5 5 9 6 9 3 1 6 2 3 4 9 9 4 2 7 0 4 4 8 0 2 7 7 5 134696
- T o  O u t le t (P e tc h  B u n )  1 1209 1131 1165 0 0 1081 1552 1143 1107 780 0 1052 1013 1292 1221 1100 7 9 9 6 2 9 1005 1447 1215 1897 681 7 79 4 9 3 700 9 3 2 1192 1115 5 7o 5 33 288 3 9

- S T O C K  T o  C u t a t VVG 0 0 0 0 0 0 8 85 0 0 0 0 0 4 8 8 0 8 6 3 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 297 2 533
( W e  ta h t / In v o ic e  ) Q

W e ig h t o f  d ry  ic e  a f te r  c u t t in g T o  D e liv e 3052 3316 2866 4608 2849 2752 3476 3784 3988 4422 3090 4513 2987 5214 3267 3489 4807 2696 2882 3068 5350 3111 5616 6779 5333 4911 2801 3060 2909 4326 2203 115 3 2 2
L iq u id  lo s s  ( liq . u s e d -D I p ro d u c e d ) 3764 4684 2823 3137 1758 1593 3726 2479 2246 2600 1548 3637 3061 4710 3898 1499 4327 3706 2550 1884 2801 2462 2631 10565 6542 2551 1846 3109 3109 3124 2 8 3 5 9 8 370

D l lo s s  (01 u s e d -w e ig h t a f te r  c u t t in g ) 2 9 5 489 426 715 3 93 314 421 -2 2 6 3 99 598 742 8 18 51 I 124 651 -4 8 8 407 3 6 9 2 8 3 1101 -6 1430 52 777 92 1058 361 439 1367 154 572 14066
•A T O T A L  L O S S  IP R Q C S S l 4 5 .2 4§ ,7 38.8 37.1 3 5^2 27 .8 37 .0 34 .5 29 .0 3 y 28 .8 3 6 : 3 38 .0 4 1 .5 3 9 ,4 ? § t> 41-8 50.1 37 .9 ? § :1 29 .9 2 7 .7 29 .3 5 5 9 52 ,5 27 .7 31,1 3 9 ,Q 36 6 38.2 4 4  Q 3 7

%  C U T TIN G  L O S S . 8.8 12.9 1 2.9 1 3 .4 12^1 IQ :? 10 .8 -6 .4 9.1 1 1 .9 1 9 .4 1 5 :3 14 :6 2.3 l f . f i -_1§,3 7:8 1 2 .0 5 9 2 6 4 0,1 3 1 .5 Q 9 IQ  3 1.7 17-7 1 1 :4 12,§ 32 .0 3 4 20.6 14

%  D l p ro d u c e d  /  L iq . u s e d 55 51 61 63 65 72 63 65 71 6 9 71 64 62 58 61 73 5 8 SO 6 2 75 70 72 71 4 4 4 7 72 6 9 60 63 62 56 62
% W e ig h t a f te r  c u t t in g  /  D l u s e d 91 3 7 3 7 8 7 88 90 89 106 91 8 8 81 a s 85 98 8 3 116 9 2 8 8 91 74 100 69 99 90 98 8 2 8 9 8 7 68 97 7U แ

O P E N IN G  S T O C K  8 4 5 0 0
C L S IN G  S T O C K  8 2 7 0 0

ค า1 น  ก -6 แสคงอัคราการสูญเสียในแค'ละวัน และค่าเฉลี่ย การส ูญเส ียค ่อเค ือนของการผล ิคาเาแข ็งแห ้งในเส ือน ร ันวาคม 1999



Prodiiction Report -  Dry Ice
JA N U A Y  2000

m p
f M N B
^>1 Ï * m p p i ฒ พ พ

i f f m พ
é

t f f f I f f f f f f
f j f f f f f พ ? ? - W f f i . r f f * ฒ

I P
พ ฺ; r

■ : ‘ v f

Liquid used 5140 1540 6660 10520 10520 7400 10-120 8640 11160 9940 11200 10500 10760 6820 9020 9280 9660 10820 12020 6 /40 6180 5820 7-110 11980 12 360 10/20 ’  0 9 G , i 8100 4 720 G i l . / o ; . 262'joO
’ Total Dry Ice produced 2349 502 4225 5653 6261 4843 6047 4445 6149 5562 7011 6707 6947 5353 5-139 6622 6552 6852 8130 5214 434/ 4199 4744 1168-1 8024 OfcuO 4‘J1>1 58 J l 3/42 60 /u o n . 77163d

- Used For culling ai V.G 2349 502 3504 3665 4706 3712 5069 4019 5099 4529 5737 5568 5006 5353 4630 5546 5480 5089 6980 3964 3569 4199 3712 10841 6/8-1 5752 3862 516/ 3742 47/3 5536 f 45548
- To Gullet (Pelcn Bull) 1 0 0 721 1251 1157 1131 7 32 426 1050 1053 1274 1139 1144 0 809 1076 1072 1301 1150 1250 778 0 1032 1043 1240 1106 1132 724 0 129/ 596 26090

- STOCK To Cut 31 พ G 0 0 0 537 396 0 226 0 0 0 0 0 797 0 0 0 0 462 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 2410
U ïiüüM Æ lX iH iilJ

W eight of dry ice a lta r cuttingTo Dalivar 2394 396 2906 3141 4516 3517 4586 3729 4396 4074 4825 3838 4624 5085 4031 4572 4617 4619 5815 3288 2840 3417 2641 5655 5447 4/81 3775 4313 2679 4481a 4613 123616
Liquid loss (liq usod-DI produced) 2791 103a 2455 4867 4259 2557 4373 4195 5011 4358 4189 3793 3833 1467 3581 2658 3108 3968 4490 1526 1833 1621 2696 96 4336 3860 3066 2269 978 2070 1/06 93040

Ol loss (Ol usad-weight after cutting) -45 106 596 724 190 195 501 290 703 455 912 1730 382 268 599 974 863 470 1165 676 729 782 1071 5186 1337 971 87 654 1063 293 926 24122
•A j£ IA ]^ L Q S S (e R Q e s§ ] 54.3 «7)4 3 6 . 6 45:3 40)5 3 4 - 6 42.0 44)6 44.9 43:4 31:4 35)1 35)4 21)5 33)1 24)5 32:2 35:7 35 3 22 4 23:7 27:3 35:2 0.6 35 1 36 0 31 9 27:1 29 7 25 4 21 « 35

ft .S A L U N fi LQSS- 1 4-0 ร : ! 10)1 1:5 11)5 19)5 14=1 10=4 13:3 19:2 13:4 I J 10 )7 15=4 12)2 13)2 3)1 12:5 11:1 3:3 1:5 4 ! 19:5 1 1 4 13 9 19 1 3:1 3 4 19 4 12:7 14 2 9

*2 x .c u n itis  L Q S i -1.9 21.1 17.0 1S.7 4.0 ร .3 9 .a 7.2 13.8 10.0 15.9 31.1 7.6 ร .0 12.9 17.6 15.7 9.2 16.7 17.1 20.4 16.6 26.9 47.6 19.7 16.9 2.3 16.5 26.4 6.1 16.7 15
•/. Ol produced / Liq. used 46 33 63 54 60 65 58 51 5 5 5 6 63 64 6 4 78 60 71 68 6 3 64 7 7 70 72 64 99 65 64 62 72 79 75 78 55

*A W eight after cutting / Ol used 102 79 83 81 96 95 90 93 86 90 84 69 92 95 8 7 82 84 91 83 83 80 81 71 52 8 0 83 98 83 72 94 83 45

ค ไ}ไง  ก -7 แลดงอัครไกไงฐพฺไล ิย1แแค่ทะวัน และค่ไแไลํ่ย กไงฐทแลิยค ่ลไค ิอนงเองกไงผรคไทแ'รงแห ้)!ไแคอน แกงไค)ไ 2000



Production Report -  Dry Ice
FEBRUAY 2000

L iq u id  used 3520 6530 5300 7930 7630 5100 10960 6940 3930 8100 6860 9720 12220 13820 IÛ540 11120 10560 7140 9280 7660 10660 12800 1 1220 1030O 70fcu ช ร  20 c 1 t u 840c 7 /2 0 261. fe d  นบ
T o ta l Dry Ice p rod uced 6773 5066 4893 6361 5640 3774 7994 4963 5966 4871 4470 5157 6239 7051 6551 7116 6469 3513 6314 5002 5 7 I2 6487 6471 6362 4307 5 /9  7 6182 6456 5214 1 LU .u n  บน

- Used For cutting at W G 5540 3932 3747 6361 5340 3774 6939 3757 4842 3761 3727 5157 5211 5955 5159 7116 5833 3513 6314 3934 5712 5274 5351 5252 3560 5797 5092 5628 401 1 14b.Bid! 00
- To Outlet iP e lc h  Bun) 1 1233 1134 1146 0 0 0 1055 1211 1124 1110 0 0 1028 1096 1392 0 636 748 0 1068 0 1213 1120 1110 747 0 1090 B27 1203 it 1,29b OU

- STOC K To Cut at W G 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 743 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 /  43.00
1 W e iqh i /Invo ice  )

W e ig h t o l dry  ice  a fte r c u ttin g T o  D e live r 4570 3463 3175 5272 5214 3067 5732 2906 4448 3273 2685 5304 4220 4640 4321 8079 5254 3354 5715 2835 4855 4632 4565 5130 3098 4571 4270 4799 3526 126,973 00
L iq u id  lo s s  (liq. used-D I p rod uced ) 1742 1914 907 1619 1840 1326 2966 1972 3014 3229 2410 4563 5981 6769 3989 4004 4091 3627 2966 2658 4948 6313 4749 3938 2773 3023 1998 1953 2506 93,788 00

Dl lo s s  (01 u sed -w e ig h t a fte r c u llin g ) 970 469 572 1039 626 707 1207 851 394 488 1042 -147 991 1315 838 -963 579 159 599 1099 857 642 786 122 462 1226 822 829 485 19. l i b  OU
\  TO TA L LO SS (PR O C SS) 20.4 27.4 15.6 20.3 24.0 26.0 27.1 28.4 33.6 39.9 35.0 46.9 48.9 49 .0 37.8 36.0 38 .7 50.8 32.0 34.7 4 6 .4 49 .3 42 .3 38.2 39.2 34.3 24 .4 23.2 32.5 35 .91

\  SALLING  LO SS 11 10 10 13 14 17 13 11 42 -20 -10 54 -9 20 5 35 12 14 16 10 12 12 14 12 12 13 12 14 13 14.84
% CUTTING LO SS 17.5 11.8 15.3 17.1 10.7 1B.7 17.4 22.7 8.1 13.0 28.0 -2.9 19.0 22.1 16.2 -13.5 9.9 4 .5 9.5 27.9 15.0 12.2 14.7 2.3 13.0 21.1 16.1 14.7 12.1 13 52

C u s to m e r O R D ER  / DAY 4046 3130 2165 4600 4 47  0 2540 5010 2600 2600 3940 2960 2420 4600 3720 4 1 1 0 5250 4 6 0 0 2900 4800 2543 4250 4080 3920 4 4 9 0 2740 3970 3750 4150 3080 108.134 00

P1VÏU ท -8 แ ส ท ฬ ัต รน ท รส ูญ เส ีย ใน แ ท ่ซ ะ ว ัน  I ia c fn ia a u  (แ รด ูณ ฺเรย ท ่a เส ืธ น ข ธ แ แ รผ รฅ น ฑ ท ่!น เห ้ง ไแ เค ืช พ  ( J l i f l im is  2ÜU0
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Daily record for compressed gases
••• . ร

September 1999
Date 02 N2 Ar Arç CC2

cyls กา3 Man-hr cyls m3 Man-hr cyls m3 Man-hr cyls ;ฑ3 Man-hr c\ : ร '5 Man-hr
1 90 625 5 394 2753 10 103 718 12 102 714 0
2 142 661 3 350 2450 8 28 195 5 30 198 45 • * 25 -)-
3 105 728 5 247 1729 8 31 211.5 5 13 91 3 ' " 5 1 : .25
4 184 1053 5 165 1149 6 157 1080 10 0 เ ไ

5 0 0 0 90 628 4 60 360 7 42 293 31 ใ 937 3.3

7 205 1228 ô 211 1467 6 71 456 9 60 420 43 < •< O

8 151 1045 5 220 1520 6.5 15 105 3 15 105
9 198 1010.5 6 237 1650 6 29 119 7 65 444 35 375 1.4
10 145 1011 ô 165 1153 5 30 208 7 13 91 33 325 2.15
11 81 350 4.2 105 735 4 0 0 1 13 91 42 1050 2.3
12
13 165 1141 8 259 1783 8 59 412 9 49 294
14 104 550.5 4 261 1821.5 8 14 98 2 14 98 23 700 1
15 150 1041 7 225 1575 7 0 0 0 0 0 37 925 1.4
15 181 1162 6.45 105 735 7 26 172 3 0 0 0 17 425 0.3
17 149 872 6.35 240 1674 8 178 1153 12 58 393 60 1431 2.4
18 160 950 5.15 255 1785 9 45 315 7 55 372 66 1613 3
19 42 1016 1.3
20 133 916 Ô 282 1958 8 28 195 2 0 0 0
21 191 1094.5 6 255 1774 8 30 199 9 50 350
22 00 ๐ 1199 9 268 1873 8 30 209 9 73 491 17 387 0.45
23 167 980.5 6.2 149 1036 7
24 121 847 4 162 1134 8 75 505.5 10 38 226
25 117 633 7.15 210 1470 6 2 26 181 79 1437 4.1
26
27 75 521 4 300 2100 11 15 103 7 54 378
28 194 1078 6.45 135 932 7 15 105 3 30 185
29 105 735 5 135 941 6 4 50 350 14 350 0.35
30 158 792 4.2 255 1785 10 30 210 2 1 7
31
toal 3651 22224 140.15 5680 39616 189.5 1069 7129 147 851 5772 0 675 16133 28.7

T o ta l C y l in d e r  f i l l in g  1 1 9 2 6  C y l in d e r

T o ta l M a n  H r  u s e  fo r  th is  m o n th  5 0 5 .4  H rs

C y l in d e r  P e r  M a n  H r  2 3 .6  C y ls /M a n  H r

ตาราง ก-9 แสดงประส ิทธ ิภาพในกระบวนการผล ิตของเด ือน ก้นยายน 1999
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Daily record for compressed gases 
November 1999

Date 02 N2 Ar Arg C02
cyls m3 Man-hr cyls m3 Man-hr cyls m3 Man-hr cyls m3 ,V1an-hr cyis kg Man-hr

1 120 338 4 300 2100 5 30 210 2
2 182 1090 7 55 455 2 45 315 9 73 508
3 180 1250 3 165 1154 Ô 75 505 5 15 105
4 i 88 906.5 6.3 315 2205 6
5 57 399 3 90 630 4 45 314 10 39 607 39 976 2.15
6 155 865 7.15 105 733 7 14 98 7 72 503

8 105 735 4 165 1147 8 ,5 105 3 30 750
9 227 1403.5 7.3 450 3150 10 89 612 10 72 477
10 150 1048 5 150 1050 6 30 210 4 15 105
11 158 777.45 5.45 368 2576 8 33 806 1.3
12 30 184 2 180 1247 5 135 858 11 5Ô 379 86 1840 4.4
13 268 1517 9.2 90 630 4
14
15 165 1142 5 415 2905 10 60 419 10 73 498 44 1112 2.3
16 225 1296.5 11 120 840 8 135 920 12 87 609
17 60 413 5 255 1773 9
18 255 1471.5 6 118 821 7 90 616 10 59 401
19 103 691 8 436 3052 9 105 675 10 44 296 76 1725 3.2
20 206 1427 6 58 395 6 15 105
21 18 431 0.45
22 134 930 ร 105 735 5 45 315 4
23 249 1537 7 380 2660 8 30 210 4 45 315 11 275 30
24 148 1020 7 200 1392 8 45 315 6
25 165 977.5 7 405 2835 9 45 315 6 85 560.5 11 275
26 135 916 5 340 2380 8 41 287 4
27 112 435 6 34 850
28
29 135 931 6 465 3255 10 30 209 8 75 525
30 227 1073.5 6 340 2380 10 59 403 8 30 210
31
toal 3933 23347 154.4 6228 43532 179 1060 7179 133 1066 7330.5 16 382 9040 43.8

T o ta l C y l in d e r  f i ll in g 126 69 C y lin d e r

T o ta l M an  H r u s e  fo r  th is  m o n th 5 2 6 .2 H rs

C y lin d e r  P e r M a n  H r 2 4 .0 7 6 C y ls /M a n  H r

ตาราง ก-10 แสดงประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตของเด ือน พฤษจิกายน 1999
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Dailv record for comnressed nasaes *■

December 1999
D a te 0 2 N 2 A r A rg C 0 2

c y ls ทา3 M a n -h r c y is ทา3 M a n -h r c y ls m 3 M a n -h r CMS " 3 M a  ก-h r c y is <g M a n -n r

1 150 102 ; 10 4 5 0 3 1 5 0 12 105 724 10 5 555 57 1 -2 5 >J
2 196 1084 10 136 9 3 7 .5 6 105 6 4 5 10 3c -

- 45 ' '2 5 -

3 164 1133 9 3 1 5 2 2 0 5 9 30 208 3 :5 30 '5 0 ! .3
4 75 5 25 5 3 98 2 7 8 6 10 30 210 4 35 6 7 0 I.5

6 86 3 5 6 .5 5 3 5 0 2 4 5 0 8 ’ _L 5 4 2 0 O — 0 7 5 1 'ไ1 1 . O
7 74 514 4 4 2 5 2 9 7 5 10 30 2 0 9 7 3 . 2 53 29 1.3
8 3 0 9 1743 12 4 0 0 2 8 0 0 8 59 4 13 5 44 2SS
9 196 1372 9 165 1 15 2 7 30 2 0 2 3 i 5 ' 05 2 50
10 211 1477 11 3 1 0 2 1 2 0 7 15 105 2 1

11

12 175 1061 5 2 0 0 1 37 9 7
13 2 55 1779 13 4 6 0 3 2 2 0 11 58 4 06 5 90 Ô30 40 9 0 9 2 .5 5
14 115 6 4 0 .5 5 4 8 0 3 3 6 0 11 14 98 4 30 2 ใ 0
15 119 8 3 3 7 140 9 6 0 7 59 4 1 3 7 30 206 30 7 5 0 2

16 205 1 185 8 158 1 062 9 .5 75 4 80 9 51 347
17 195 1 349 9 2 2 7 1 57 8 8 90 5 85 7 11 77

18 60 4 0 3 6 4 1 2 2 8 8 4 11 120 8 35 7 50 300 82 2 0 5 0 5 .2
19

20 94 640 5 2 3 3 1 58 9 6 45 3 13 5 16 3 9 0 บ .5
21 290 1818 12 2 4 4 1 67 9 6 90 6 3 0 8 23 169 4 7 1 175 2.1
22 210 1 460 12 199 1 358 5 45 3 15 7 15 90 49 1 187 2 .3 5
23 141 7 7 5 .5 6 3 2 0 2 2 1 5 7 59 4 0 9 ô 34 8 5 0 1 4
24 30 2 1 0 2 2 6 2 1 787 4 30 2 06 5 43 310 30 750 1 .15
25 87 343 3 2 0 5 1 38 0 7 30 2 10 3 15 105 65 1 62 5 1•J
26

27 120 8 4 0 7 2 6 0 1 798 4 15 105 3 15 90 53 1 31 5 2 .4
28 2 96 1 829 11 186 1 273 6 45 3 15 4 14 93 41 1025 2
29 271 1860 13 2 6 0 1 772 4 30 210 6 30 199 43 1 07 5 1.5
30 169 1180 10 4 5 3 1 5 3 60 373 4 12 73 14 3 5 0 0 .4 5
31 172 1 072 9 20 120 0 .2 31 775 1.3

to a i 4 4 6 5 2 8 ๖ 0 / 2 1 8 i  2 6 0 5 0 3 0 4 1 9 3 . / ~ T 2 W p æ nr— T28 /  /  3 0 b 4 1 12 a u u 19 6 4 b 38 .1

T o ta l C y l in d e r  f i l l in g  1 4 5 0 8  C y l in d e r

T o ta l M a n  H r u s e  fo r  th is  m o n th  5 8 9 .8  H rs

C y l in d e r  P e r M a n  H r 2 4 .5 9 8  C y ls /M a n  H r

ตาราง ท-ฯ 1 แสดงประส ิทธ ิภาพในกระบวนการผลิตของเด ือน ธันวาคม 1999
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Daily record for compressed gases 
January 2000

0 2 N 2 A r A rg C 0 2

c y ls m 3 M a n -n r c y ls m 3 M a n -h r c y ls m 3 M a n -h r c y ls m 3 M a n -h r Ç .!S kg M a n -n r
1 15 100 2 14 98 2 15 90 2 - 100

3 30 181 3 3 ' 7 75 1 3
4 150 1038 5 9 5 6 4 5 5 58 3 9 7 .5 6
5 119 821 7 146 9 4 2 9 15 105 4 15 102 46 1105 2 .1 5
6 2 48 1 232 8 4 5 0 3 1 5 0 11 105 731 10 4 G 1000 2 ว
7 121 8 4 7 5 4 3 0 3 0 1 0 10 57 3 9 9 10 65 4 4 5 40 3 10 2

8
q

53 228 3 3 6 5 2 5 5 5 8 30 210 7 30 2 1 0

10 4 5 3 1 5 3 4 8 0 3 3 6 0 10 15 105 3 15 93 23 700 1.3
11 85 3 5 9 4 3 6 8 2 5 7 6 9 75 5 2 5 7 45 3 0 0 57 1 425 2 .3
12 74 4 9 7 5 4 1 0 2 8 3 7 12 60 4 20 9 30 2 0 0 31 7 75 1.4
13 170 9 7 4 .5 5 3 5 0 2 4 5 0 11 15 105 2 4 1 2 1.15
14 60 4 2 0 2 3 9 5 2 7 6 5 7 75 4 80 6 15 105
15 15 3 79 1 .05
16

17 2 9 6 1 714 6 4 5 0 3 1 4 5 1 2 .5 122 8 0 5 11 72 5 0 4 4 0 1 000 2 .1 5
18 28 32 2 1 0 1461 12 15 105 5 45 3 0 0 35 8 4 5 1 .4
19 165 1 134 5 2 8 9 2 0 2 2 5 44 308 6 27 189
20 156 8 6 9 .5 5 3 7 5 2621 5 17 108 2
21 138 9 5 6 6 211 1 468 8 107 7 3 7  ' - 10 90 6 3 0 27 6 7 5 1 .2
22 50 6 4 .5 105 7 3 5 5 30 2 0 5 6 45 2 9 7

23 30 2 1 0 4 15 105 2
24 150 1 046 8 2 3 0 1 58 3 10 30 2 1 0 5 4 0 2 8 0 34 8 80 1 .4
25 100 552 3 2 1 0 1 46 8 11 50 3 1 8 7 34 8 50 1 .45
26 90 6 0 5 7 149 1 02 8 13
27 117 563 4 150 1 04 6 8
28 90 6 3 0 3 4 8 0 3 3 6 0 12 150 961 12 74 5 0 6
29 45 3 1 3 2 9 0 6 3 0 5 15 105 3 15 105
30 99 4 6 1 .5 2 9 0 6 3 0 4 60 4 0 5 5 15 105
31 15 104 2 4 0 5 2 8 3 5 7 28 6 9 5 1 .1 5

to a l 2 b 8 9 1 5 8 /6 102 6 9 / 7 " 4 M 2 9 2 1 5 .5 TT2T *7590" 132 /20 ----ฑ---- 5U8 TZZ’Æ' 2 T B

T o ta l C y l in d e r  f i l l in g  1 2 0 1 7  C y l in d e r

T o ta l M a n  H r u s e  fo r  th is  m o n th  4 8 4 .3  H rs

C y lin d e r  P e r M a n  H r 2 4 .8 1 3  C y ls /M a n  H r

ตาราง ก-12 แสดงประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตของเดือน มกราคม 2000
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Daily record fo r compressed gases 
FEBUARY 2000

D a te 0 2 N 2 A r A rg C 0 2
c y ls m 3 M a n -n r c y is กาช iV la n -n r c y is ทา O iV la n -n r c y is ทา 6 .v ia n -n r c y is KQ iV la n -n r

: ■ 48 ■ 036 4 149 1 04 3 8 1 15 8 0 5 9 59 4 1 3 23 ๐21 •1 9 “

° 148 1 036 6 2 3 0 1 61 0 10 Ô0 4 2 0 7 6 0 - 2 0
3 152 1 06 4 4 2 8 5 1 988 10 6 0 4 2 0 7 3 5 0
4 135 3 3 0 3 165 1 14 3 7 6 5 4 5 5 6 4 2 2 9 4
3

O
100 7 0 0 —> 105 7 35 5 65 4 5 5 5 6 0

( 9 0 6 3 0 OO 2 6 8 1876 7 6 0 4 2 0 5 15 104 ■ 2 271 0 .5 5

8 166 9 6 3 6 .5 136 9 3 9 .5 8 6 0 4 2 0 7 15 105 r o 5 0 0 0 1 1

9 9 0 6 3 0 2 2 1 0 1 4 5 4 9 9 0 6 3 0 7 60 4 2 0 111 2 2 2 0 8 .5

10 1 27 6 6 5 6 1 05 7 2 5 8 105 6 6 0 7 15 105 33 8 2 5 1 .4 5
11 121 8 3 7 8 2 1 0 1 4 6 8 9 9 5 6 6 5 4 14 9 7 97 611 1.1

12 9 8 6 8 6 3 1 08 4 2 6 .5 7 4 5 3 1 5 3 .5

13 30 7 1 2 1 3
14 6 0 3 6 0 3 2 6 7 1 8 5 2 8 4 5 3 1 5 2 60 4 2 0

15 155 931 4 4 6 3 3241 8 6 0 4 2 0 4 30 2 1 0

16 135 9 4 5 10 301 2091 8 150 1 0 5 0 8 55 3 7 3 50 1 1 1 7 1 .5

17 2 0 9 1 2 8 3 8 2 8 0 1 9 1 8 7 6 5 4 5 5 5 2 5 175 43 1 0 3 5 1 .5

18 9 0 6 1 7 6 3 5 0 2 4 5 0 8 75 5 2 5 5 30 2 1 0

19 164 1141 10 2 5 0 1 75 0 5 50 3 5 0 5 9 0 2 1 0 0 6 .3

20 70 2 4 6 3 2 2 5 1 57 5 6 75 2 2 5 6 3 0 2 1 0 9 4 2 8 2 0 9

21 30 4 5 0 1 2 6 0 1 8 2 0 4 16 112 2 29 6 5 3 1 .3

2 2 1 35 9 3 5 8 351 9 4 2 7 4 5 3 1 5 6 15 105 40 9 9 5 2

23 135 941 10 4 1 2 2 8 8 4 8 6 0 1 8 0 0 1 .4 5
24 211 1 1 2 5 5 3 6 5 2 5 5 5 6 4 5 2 9 9 4

25 4 0 6 2 8 4 2 8 14 3 1 2 0 .4 5

26 2 7 4 1 5 2 2 10 9 5 6 6 5 3 .7 179 1 12 7 9 27 189 2

27

28 15 1 0 5 2 3 4 0 2 3 8 0 7 30 195 4 72 1651 3.1

29 1 3 2 7 4 8 .5 6 3 3 0 2 3 1 0 7 4 0 2 8 0 6 15 105 27 6 7 5 1 . 2

30

31
to a l 3 1 9 0 2 0 5 2 6 1 4 1 .5 6 6 6 6 4 4 6 8 2 1 8 8 . / 1 6 0 4 1 0 / 2 / 1 2 3 .5 / / ช 4 9 5 3 12 9 3 0 2 3 4 1 8 52 . / 5

T o ta l C y l in d e r  f i l l in g  1 3 1 6 0  C y l in d e r

T o ta l M a n  H r u s e  fo r  th is  m o n th  5 1 8 .4 5  H rs

C y l in d e r  P e r M a n  H r 2 5 .3 8 3  C y ls /M a n  H r

ตาราง ก-ๆ  3 แสดงประส ิทธ ิภาพในกระบวนการผล ิตข 'องเด ือน  ก ุมภาพ ันธ ์ 2000



PRODUCTION LEADTIME MONTHELY REPORT
COMPRESSS OPERATION

M o n t h Ja n -9 9 F eb -99 M a r-9 9 A p r-99 M ay-99 J n n -9 9 J n l-99 A n g -9 9 Sep -99 Q ef-9 9 N o v-99 P e e -9 9 4an-0ft F eb -0 0

Lead time (Date) 9.2 8.8 9.2 9.4 8.9 6 .9 7.2 7.1 ร.? 6.3 6.1 ร.ร 4.4 4.24

10

8

6

4

0
Jan-99 Feb-99 Mar-99 Apr-99 May-99 Jun-99 Jul-99 Aug-99 Sep-99 Oct-99 Nov-99 Dec-99 Jan-00 Feb-00

ฅาราง ก-!4 แสดงเวลานำในการผลิฅแก็สผสมชนิดพิเศษ(สงบรรจุ) ณ.เดือนต่างๆ



ภาคผนวก ข
แบบฟอร์มบันทึกการผลิตในกระบวนการบรรจุแกีสไนโตรเจน



PRO DU C TIO N  SUM M ARIES R E P O R T
CYLINDER FILLING 170เดือน ....... /........ /........  Nitrogen

Nitrogen รวม PLC Filling ( ถัง ) รวม

จานวนลตร

รวม

°านวนคิว

ก็ส ใช้ในการอัดท่อ 

ที SG Module

รวมผลิต ( คิว )

วันที Ind HP Med ARGO จำนวน คิว 180 L 450 L 800 L
1
2
3
4

5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22 ,
23
24
25
26
27
28
29
30
31

ตาราง ข-1 แสดงแบบฟอร์มการบันทึกปริมาณการผลิตในแต่ละวัน



ใบตรวจเช็คระดืบปริมาณการใช้ Liquid ในถงก่อนและหลงทำงาบ

ประจำเดือน

Nitrogen Tank
วันที่ Start level Filling in ปริมาณ 

เติมเข้า
ระด ับหล ังเล ิกงาน จำนวนแก็ลใช้ไป 

M3
O p e r a to r

In c h M3 Time ก้อนเตม หลงเตม เวลาเลก In c n M3
1
O

3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17 '
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

ตาราง ข-2 แลดงแบบฟอร์มการปันทึกปริมาณแก็สเหลวทึใชใปในกระบวนการผลิตในแต่ละวน



DAILY LIQUID STOCK REPORT
172

TO  : ...............................................................................................................
CC: ................................................................................................................  D A T E ............ / ............./.

L IQ U ID Min Stool Level ACT
Level

Unit Act
Level

Unit PR ESSU R E REM ARK

LIQ 02 Inch M3 K pa

L ie  Ar Cm M3 P s ig

L ia  N2 Inch M3 P s ig

LIQ C 02 mm Kg K pa

C 0 2 (E T 0 ) Inch Kg Kpa

Argoshield M3 P s ig

M3 M3 M3 Kg Kg

M ax

M in

100000 9000 '25000 6900 690096875 8719 24219 6684 668493750 8433 23438 6469 646990625 8156 22656 6253 625387500 ■ 7875 Max 21875 Max 6038 Max 603884375 Max 7594 21094 5822 582281250 7313 20313 5606 560678125 7013 19531 5391 539175000 6750 18750 5175 517571875 6469 17769 4959 495968750 6188 17188 4744 474465625 5906 16460 4528 452862500 5625 15625 4313 431359375 5344 14844 4097 409756250 5063 14063 3881 388153125 4781 13281 3666 366650000 4400 12500 3450 345046875 4219 11719 3234 323443750 3938 10937 3019 301940625 3656 10156 2803 280337500 3375 9375 2588 258834375 3094 8594 2372 237231250 Min 2813 Min 7813 Mix 2156 Min 215628125 2531 7031 1941 194125000 2250 6250 1725 1725 150000  T21875 1969 5469 1510 1510 R T T - ]18750 1688 4688 1294 129415625 1406 3906 1078 107812500 1125 3125 862 862 9 00 00 M A X9375 844 2344 647 6476250 563 1536 413 413 R E A D3125 281 781 216 216
0 0 0 0 0 6 00 00 M IN

Oxygen Argon Nitrogen C02
(for C02 plant)

C02
(for ETO plant)

C02
(for Dry Ice plant)

CHECK BY

ฅาราง ข-3 แบบฟอร์มการตรวจเช ็คระด ับปริมาณแก ึส ่ในถ ังก ่อนการผล ิต
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ตาราง การทำ PM ร่าง พ ีแอ ล ซ ี
PLC PM CHECKING LIST
O rd e r  N u m b e r D a te  /  /

P LC  N U M B E R S IZE M o d e l

SR  N u m k b e r

ป ระ ๓ ท ฃ องการซ ่อม บ ำร ุง □ PM NEXT  PM /

□ D A M A G E

□ C H A N G E  T R A F F IC

□ O T H E R C H E C K  BY

D e ta ils  ผล การตรวจสอบ  ก าร แ ก ้ไข ป ร ับ ป ร ุง /ห ม าย เห ต ุ

1 .L iq u id  V a lv e  ____________________ ______________________________

2 .G a se s  U se  V a lv e

3 .  P re s s u re  B u ild in g  V a lv e

4 .  P re s s u re  G a u g e

5 . V e n t V a lv e

6 .Leve l G a u g e  

/ .B u r s t in g  D is c  ถ ังนอก

8 .B u s tin g  D is c  ถ ังใบ ใน

9 . PB R e g u la to r , S e t t in g _______ P s ig

1 0 . E con  R e g u la to r  .S e t t in g ______P s ig

11 .S a fe ty  V a lv e  S e t t in g  _______P s ig

1 2 .V a c c u m  C o n d i t io n ____________ M ic ro n

1 3 . ต รวจส อ บ ก ารน ั่วต าม ข ้อ ต ่อ ต ่า ง  ๆ

1 4 . ต รวจสอบ เคร ื่อ งห ม ายต ่าง  ๆ

1 5 . T ro lle y /F ra m e

16. O th e r  _________________________

S p a re  p a r t  U se

1. _______________________

2 . _______________________________________

3.______________

ตาราง ข-4 แสดงจุดต่างๆในการทำ PM ของถ้ง พึแอลซึ PLC
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NITRO G EN DAILY LO SS CALCULATIO N F o r M o n th

L iq u id  U s e  (M 3 ) P ro d u c t io n -  (M 3 ) Q TY L o s s  (M 3 )

DATE O p e n in g  s toc

(1)

L iq  เท

(2)
C lo s in g  S to c k  

(3)

Liq  use  

< 1 H 2 )-(3 )= (4 )

C o m p re s s

(5)

p ic  fillin g

(6)
O th e r

(7)
Tota i P rod  

(4 *5 -3* = i 7>
Loss  (M S ' 

= (4V ,5)

Loss C o e ra r to r

ๅ

2

3

4

5

6

7

3

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

2 0

21

2 2

2 3

2 4

25

2 6

2 7

28

2 9

30

31

ตาราง ข-ร แบบฟอร ์มการคำนวนปร ิมาณ การส ูญ เส ียในแต ่ละว ันของแก ั๊ส ไนโตรเจน
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P R E V E N T IV E  M AIN TEN A N C E C HECKED LIST AND DATA RECORD
PM Number ____________________  Description : Stroage Tank Vessel -VTS2900 L M2
p l a n t  ___________ __________ LOCATION : STORAGE TANK AREA
Schedule ___________________  Month

Stan Date _______________ Time
Finished Date_______________ Time

Item Check Done No
1.Check Leak all Valve and Piping □ □
2.Check Pressure gauge "PI-1" □ □
3.Check level gauge " LI -1" □ □
4.Check Pressure Control Valve "PCV -1" □ □
5.Tested Relief valve PSV-1A □ □
6.Tested Relief valve PSV-1B □ □
7.Tested themal relief valve TSV2 □ □
8.Test Themal relief valve TSV3 □ □
9.Checked Bust Disc PSE 1 A □ □
10.Check Bust Disc PSE 1B □ /  □
11 .Check Pressure Building Coil PCB-1 □ ’ □
12.Clean strainer .Pressure building S-1 □ □
13.Checked Vessel assembly □ □
14Check Vessel Vacuum Micron I— □
15.Other □ □

Result / Action

Span part Replacement 
1 
2 
3

ตาราง ข-6 รายการตรวจสอบในการทำ PM ถังบรรจุไนโตรเจน



ภาคผนวก ค
แบบฟอร์มบันทึกกระบวนการผลิตในการผลิตน้ําแข็งแห้ง
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MATCHINE MONITORING STATUS DRY ICE PLANT
D A T E _______

ST ART —.ME
O P E R A T O R  

S T O P  T IM E

D E S C R IP T IO N Normal I ifp t?

Condition 09.00 10.00 11.00 12.00 13.00 14.00 15.00 •5.00 17.00 18.00 19.00 20.00 ะ 1.00 ะ :.00

S ta g e  1

S u c t io n  P re s s u r  e Sar

S u c t io n  T e m e p e ra tu re 5-20 c

D is c h a rg e  P re s s u re 3-4 bar

D is c h a rg e  T e m e p e ra tu r e 120-180 c

C o o lin g  W a te r  T e m p 15-20 c

S ta g e  2

S u c t io n  P re s s u r  e Bar

S u c t io n  T e m e p e ra tu r e 50-80  c

D is c h a rg e  P re s s u re 15-18 Bar

D is c h a rg e  T e m e p e ra tu r e 120-180 c

C o o lin g  W a te r  T e m p 25-35 c

Discharge Temperature C02 after cooler 20-25 c

C o o lin g  w a te r

In le t p re s s u re psi

O u t le t  p re s s u re psi

In le t te m p e ra tu re c

O u t le t  te m e p e ra tu r e c

1 St a f te r  c o o le r  te m e p e r a tu r e c

L u b r ic a n t  O il Bar

P re s s u re c

T e m e p e ra tu re c

M o to r  C u r r e n t Amp

C 0 2  S to ra g e  ta n k  P re s s u re 240-255 psi

ตาราง ค-1 บนทึกตรวจสอบสภาวะเครองจักร ทุกๆชั่วโมง
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วนท  .

S ta rt

S i r  r

ใบบันทึกการผลิตนํ้าแข็งแห้ง
ระด ับ  L iq u id  ก ่อ น เร ิม ท ำ งาน  

ป ร ิม า ณ เต ิม เข ้า ร ะ ห ว ่า ง ว ัน

ระด ับ  L iq u id  ห ล ัง เล ิก ง าน  

ป ร ิม า ณ  L iq u id  ใข ้ใป

noun ô 00-9 Go 1200131 K.) 13 OÙ-14 00 14.00 1500 15 00-10 «1 100017 00 1700160» 10.00-1900 2 0 0 0 2 ! Ou 2 ! 0022.00

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

2 0

21

22

2 3

24

2 5

2 6

2 7

T o t

ป ร ิม าณ ผ ล ิต ท ังห ม ด

ป ร ิม าณ แ ก ็ล ท ี่ใช้ไป  O p e r a to r

ป ร ิม าณ ก า ร ส ูญ เล ีย  %  L o s s  %

ตาราง ค-2 แบบฟอร์มบนทึกปริมาณการผลิตนํ้าแข็งแห้ง



- ' 1 p r e v e n t i v e  m a i n t e n a n c e  s c h e d u l e  P L A N  F O R  D R Y  IC E  P L A N T

Machine Frequency Jan Feb M ar A p r M ay Jun Jul A u g S ep O c t N o v D e c

ตาราง ค-ร กำหนดการในการซ่อมบำรุงเครีองจกรโรงงานผลิตนํ้าแข็งแห้ง
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การใช ้งานระบบออนไลน์
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ภาคผนวก ง
การใช้งานระบบออนไลน์

ในการทำงานจะเร ิ่มจาก การได้ร ับข ้อม ูลคำสั่งซ ื้อจากลูกค ้าซ ึ่งจะเช ้ามาทาง แผนกบริการลูกค ้า 
ซ ึงม ีหน ้าท ีในการรับและส ่งข ้อม ูลความต ้องการต ่างๆ ให ้ก ับทาง ฝ่ายผลิต ซ ึ่งหลังจากท ี่ได้ รายละเอียด 
ต่าง ๆครบถ ้วนแล ้วก ็จะทำการป ้อนข ้อม ูลต ่างๆท ี่ได ้ร ับมาลงในระบบ ซึ่งทางแผนกผลิตสามารถเปิดด  ู
ได้ท ันที และทำการพิมพ ํรายละเอ ียด ซ ึ่งจะออกมาเป็นแบฟอร์มสั่งผลิต และสามารถนำไปใช ้งานได ้ใน  
ทันที ซ ึ่งในระบบน ี ข ้อม ูลก็จะแจ้งไปยังท ุกจุดทำงานเช ่น แผนกบรรจุ แผนกทดสอบแรงดัน หรือห้อง 
แลป ว ่าจะต ้องม ีงานอะไรมารอบ ้างในว ันน ี และต ้องการส ินค ้าในว ันไหน ซึ่งหน้าตาของระบบจะเป็น  
ดังรูป ง-! ดังนี้

รูป ง-! แสดงหน้าหลักของระบบออนไลน้ Si

Print RQ

Confirm
Reprint

Report

usy Microsoft Wo»d • Document Microsoft Access

S i Main ะ Form
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ในแต่ละสถานีงานจะใช้หมายเลข RQ (Request Number ) ในการอ้างอิงหลัก ซึ่งจะสามารถดูราย 
ละเอียดของท่อทีเข้ามาได้จากหน้าจอ ซึ่งจะบอกเกี่ยวกับกระบวนการท่ีต้องท่า สถานีงานถัดไป และ 
กำหนดวันท่ีต้องเสร็จ

หลังจากที่แต่ละสถานีงานไต้เสร็จสิ้นกระบวนการต่างๆ แล้วนี้นกํจะต้องป้อนข้อมูลแจ้งใน 
ระบบว่าเสร็จแล้ว และท่าการส่งไปยังสถานีงานถัดไป

ใน ระบบออนไลน้นันสามารถดูข้อมูลรวมต่างๆในระหว่างวันที่ไต้ด้วยโดยการใช้หน้าจอ 
Report (Request Form)^งจะสามารถดูไต้ว่าในแต่ละช่วงเวลา หรือ ณ.วันนันมีแก็สอะไรตกค้างอยู่หรือ 
ไม' ดังรูป ง-2 ดังนี้

รูป ง-2 แสดงหน้าจอรายงานต่าง ๆ

แฬรฺรฒ 1»1 ฒ ร !ฺg p i  o m & m & w
E3e Edit View Insert Fannal flecoids look ymdow Help

{ 4 j r  *ๆ  **■ '£' -
- Production Ri"ๆรน#-'น้& Modulas

Oustaitding -fcf. 
RO Report

Diary Request 
__Report -

: W jÊ Ê

nn*ปีàIlÉÉÉtiîiiii • ■ ะ (v« เ แ ฒ

^  Microsoft Access

ฒ Report Form ะ Form

[Form View , ô: V. . , - .  . ■ "  ถั - ร ั ร ู  ร ู ร ู ' i  " "  ร ู- ร ู- ร ู y -  ■ ร ู - 1 โ I r ( ^  [ ผิ บิ ไรโ โ

a s k i n g 2 3 m i m Side Show _| พ Microsoft Word - Document I ̂ 1 M ic roso ft A ccè s
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หลงจากท ีกระบานการต ่างๆเสร ืฟ ้ส ่น1.แค้าแผ14กสุด ท ้ายของกระบามกใ'ไพ.ใ41 3 ๆะ ,4 ■■14;i ไก : T ' ! ;ไน111า 
มูลในระบบเท ือแจ้งว ่าท ่อพรอมส่ง โลยท ี่ระบบจะอางอ ิงจาก Request Number ญบ!]ส ่อ 'บไ-บรบ 
ออนเลนห้านมทุกคนที่เกี่ยวข้องสามารถเรียกข้อมูลต่างๆออกฆาดูเพื่อดรายละนาย-ด1|-าย•ไอ! J กไรลงนรา]า 
หรือความต ิองการท ่างๆของล ูกค ้าได ้ ล ังแสดงในรูป ง-3 ล ังน ี้

รูป ง-3 แสดงรายละเอ ียดต ่างๆของลูกค ้า

Fie £dft View insert Fgrmat Records Tods Window Help

Remark:

SAVE

jCompIedted by POC

ร  C om ple ted Fo im ร ฒ บ ๊o f x j

R equ is tioner ___ jiKPS .....ใ.,.:;.]: บ ่ร # บ ่# f t ไ # #

รู Cutom er Name ___ jjp .Svis jip itaM aii-H ii m i f c u it l in a

ไรรบJ
Type  of Gas 3 ............ ....... ไ

แ ห ้ร 'น ี้ก ี่น ี้น ี้ - .

, Gas co n te n t ___ ]|AR UHP (paint)

.ร': •'.ไ - "บ-- ■'- ใ ร'' ไ''. ไ'.:.ไ.*ะห้น้ี 1 ____  __  ___ ____ ____ _________ __________..ใ__.รู....,,..... .รู#,.:....._.... ........J-:
ไ Targer D a te i f  3V03/2obq ไร.นุ-

[fiSÈSSSM บ

ห ้ในี้:น ี้น ี้1 y 1/-_1 บ ี-'ใ น ี้น ี้ร ู'น ี้น ี้ 'น ี้' / ',1

ไ C om pleteD ate - : - บ ่: : .ร:,บ่-"รใ-‘ นี้.'. ; ■ ไ ใ:'’ บ่:- น้ี'- : ใน้ี :ใ?-น้ี- '' ป-น้ี-น้ีน้ี'1'--ส่ส่’ปุ

Com pieteBy ([n s

C om pleted Cyl:
_ J .  ■ §̂!§m§:Smlÿm•น้ีน้ีน้ีน้ี-ใ น้ีบี -•นี้ไ

รู' R e je c t Cyl: J ; :  น้ี::: พ่ืS llS IIIlfiS lS ใ'ใส่น้ี■■'■ไให้

& % ร # #  jH i ,  *  1 11 11 ซ -I l  บ่ร’' M >- «

S ta rtII ! ^  ’̂ 3  £-3 Jj [ 2  Slide Show ^ M ic ro s o ft  Word -Document! I £ ^ , M ic roso ft A ccess ร ิ̂ !เ!ร ไร:50

นอกจากน ันระบบสามารถแยกแยะข ้อม ูลต ่างๆออกมาเป ็นรายงานในด ้านต ่างๆ เพ ื่อให ้ง่ายแก  ่
การต ิดตามกระบวนการหรือการรายงานค่าต ่างๆ ได ้ โดยจะสามารถเลือกรายละเอ ียดท ่างๆของการราย  
งานออกมาได ้ด ังร ูป ง-4 ลังบี
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รูป ง-4 แสดงลักษณะการรายงานต ่างๆ

% iia M A c e t t« *  {ProAiclr Database} MMiiiMJajçya] «1 J2I£ฒ m m
j G G? H gsüâ P ’ Ün โรฑ G? Ol

X ร -  -'..4.•5 -ร . ๗รร4&» X -

- |g |  x| 
-JSI XI

n  Tables I ®  Queries I cm Forms ®  Reports Q Macros I Modties

ร  Cylinder Sub 

9  Diary RQ.

9 Oustanding By Target

9 P8-008 

9 PB-008 Reprint

9 PB-003 Summary before print

9 PB-013

9 PB-013 Reprint 

9  PB -013 ร ummary before print 

9 RepChecking RQ with test 

9  RQ by Target Report

Preview

Enter Parameter Value

Forms! Report FormlStartDate

ฒ

OK Cancel

Design

New

[Ready
gB Start II ^  :k) S3 jj M s S d e S h o w _______ I Microsoft Word • Documentlj 1̂ 4, Microsoft Access • (P--

NUM

& £ 5 B S îS  18:50

สรุปกระบวนการในการทำงานของระบบออนไลน ์
1. ป ้อนข ้อม ูลคำส ั่งซ ือแก ็ส พร้อมรายละเอ ียดท ังหมดลงในระบบ
2. แผนกผลิตพ ิมพ ์คำสั่งซ ื้อออกมา โดยจะนำไปตรวจสอบความถ ูกต ้องต ่างๆ
3. ทำการตรวจสอบต่างๆ ตามใบส ั่งผล ิตว ่าสามารถทำการบรรจ ุไต ้หร ือไน, และทำการห ้อยใบสั่งผลิตท่ี 
ตัวท่อ
4. แต ่ละสถาน ีงานจะใช ้ เลขท ี่ใบส ั่งซ ื้อในการทำงาน และป ้อนข ้อม ูลต ่างหลังจากเสร็จข ั้นตอนแล้วจึงส่ง 
ต่อสถาน ีงานถัดไป
5. เม ื่อเสร ็จส ินกระบวนการต ่างๆแล ้วสถาน ีงานส ุดท ้ายก ็จะป ้อนข ้อม ูลเพ ื่อแจ ้งให ้ผ ู้เก ี่ยวข ้องทราบเพ ื่อ  
ทำการส ่งส ินค ้าไต ้
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ประวัติผู้เขียน

นายเกษม กิจวาสน์เกิดเมื่อวันที่ 23 พฤศจิกายน พ.ศ. 2516 ท่ีอำ๓ อ เสนา จังหวัด 
พระนครศรีอยุธยา สำเร็จการจิกษ'Ilfริญญา วิศวกรรมศาสตร์สาขาวิศวกรรมการผลิต จาก 
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ ในปีการศึกษา 2538 แล้วเข้าศึกษาต่อในหลักสูตร 
วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิตย์สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ ที่จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย เม่ือปี 
พ.ศ.2540 ปัจจุบันทำงานอยู่ที่ บรีษัทไทยอินดัลเตรียลแกิสจำกัด มหาชน ตำแหน่งวิศวกรฝ่าย 
ผลิต
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