
การคัดเลือกอุตสาหกรรม

เนื่องจากป็จจุบันประเทศไทยมีประเภทอุตสาหกรรมเป็นจำนวนมาก ด้วยกรอบของเวลาที่ 

มีอยู่จึงไม่สามารถทำการวิจัยได้ทั้งหมดทุกประเภทอุตสาหกรรม จึงต้องมีการคัดเลือกอุตสาหกรรม 

ที่เหมาะสมเพื่อทำการศึกษาเกี่ยวคับวัสดุไม่ใช้แล้วตามหัวข้อวิจัยครั้งนี้ในบทนี้จะเป็นการนำเสนอ 

ให ้เห ็นถึงผลการคัดเล ือกอุตสาหกรรม พร้อมท ั้งข ้อม ูลเบ ื้องด ้นเก ี่ยวค ับโรงงานอุตสาหกรรม 

ตัวอย่างที่ทำการศึกษา ซึ่งมีรายละเอียดตังต่อไปนี้

4.1 ก ารค ัด เล ือกอ ุต ส าห กรรม

4.1.1 ข ้อม ูล เบ ื้องต ้น ใช ้ใน ก ารพ ิจ ารณ าค ัด เล ือ ก อ ุต ส าห ก รรม
จากการศึกษาเกี่ยวคับการจัดการวัสดุท ี่ไม ่ใช้แล้ว ขององค ์การความร่วมม ือระหว่าง 

ประเทศแห่งญ ี่ป ่น (JICA) ร่วมค ับกรมโรงงานอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยในปี พ.ศ. 2544 

ภายใต้โครงการศึกษาแผนแม่บทการจัดการ กากของเสียอุตสาหกรรมในเขตกรุงเทพมหานคร และ 

ปริมณฑลในราชอาณาจักรไทย (The Study on the Master Plan on Industrial Wastes Management 

in the Bangkok Metropolitan Area and its vicinity in the Kingdom of Thailand.) ได้มีการศึกษา 

และประเมินหาอัตราการเกิดกากอุตสาหกรรมทั้งที่เป็นของเสียอันตราย (Hazardous Waste: HZW) 

และที่ไม ่เป ็นอันตราย (Non-Hazardous Waste: Non-HZW) ของแต่ละประเภทอุตสาหกรรมจาก 

จำนวนคนงานในโรงงาน ซึ่งแสดงในตารางที่ 4.1 จึงได้นำผลการศึกษาดังกล่าวมาใช้เป็นข้อมูล 

เม ืองด ้นในการประเม ินปร ิมาณ วัสด ุท ี่ไม ่ใช ้แล ้วของแต ่ละประเภทอ ุตสาหกรรมท ี่เก ิดข ึ้น รวม 

ทังสิ้น 107 ประเภท ตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 โดยใช้จำนวนคนงาน ณ ส ิ้นป ี พ.ศ. 

2547 จากฐานข้อม ูลของกรมโรงงานอุตสาหกรรม (กล ุ่มงานสารสนเทศอ ุตสาหกรรม สำนัก 

เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร, กุมภาพันธ์ 2548) คูณคับอัตราการเกิดกากอุตสาหกรรม 

(ตัน/คนงาน/ปี) ที่ได้จากการศึกษาตังกล่าว พบว่าประเภทหรือชนิดของโรงงานที่ก ่อให้เกิดวัสดุท ี่ 

ไม่ใช้แล้วที่เป็นของเสียอันตราย และที่ไม่เป็นของเสียอันตราย ในระด ับส ูงส ุด 30 ลำดับแรก แสดง 

ได้ดังตารางที่ 4.2 และตารางที่ 4.3 ตามลำดับ

บทท ี่ 4
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ตารางที่ 4.1 อัตราการเกิดกากอุตสาหกรรมอันตราย และไม,อันตรายของแต่ละประเภทอุตสาหกรรม

ร ห ัส ก า ร ศ ึก ษ า ร ห ัส ก ร ะ ท ร ว ง อ ุต ส า ห ก ร ร ม
อ ัต ร า ก า ร เก ิด ก า ก อ ุต ส า ห ก ร ร ม  (ก ิโล ก ร ัม /ค น ง า น /ป ี)

อ ัน ต ร า ย  (H Z W ) ใม 'เป ็น อ ัน ต ร า ย  (N o n -H Z W )

G 01 0 0 1 -0 0 2 , 0 0 4 -0 0 9 0.1 3 ,1 8 7 .5
G 0 2 0 1 0 -0 1 5 3 9 .7 3 8 7 .2

G 0 3 01 6 -0 2 1 1 ,724 .0 2 ,7 0 5 .6

G 0 4 0 2 2 10.9 4 4 8 .8

G 0 5 0 2 3 -0 2 7 2 .6 9 1 0 .0

G 0 6 0 2 8 0.1 2 8 8 .7

G 0 7 0 2 9 -0 3 3 3 .7 6 5 7 .7

G 0 8 0 3 4 8 9 .5 5 ,6 8 2 3

G 0 9 0 3 5 -0 3 6 3.1 4 ,0 4 6 .9

G 1 0 037 195.4 5 ,3 4 6 .8
G 11 0 3 8 -0 4 0 8 .5 1 ,8 2 6 .7

G 1 2 041 2 6 8 .9 1 ,064 .1

G 1 3 0 4 2 -0 5 0 774 .1 87 .1

G 1 4 0 5 1 -0 5 2 3 7 .9 1 ,2 3 4 .2

G 1 5 0 5 3 4 4 2 .2 95 2 .1

G 1 6 0 5 4 -0 5 8 6 .9 2 ,5 7 3 .6

G 1 7 0 5 9 -0 6 0 4 ,2 5 6 .0 2 2 ,8 5 9 .6

G 1 8 0 6 2 -0 6 2 73 .3 4 ,3 2 7 .1

G 1 9 0 6 3 9 9 .8 2 ,5 6 1 .8

G 2 0 064 8 3 9 .9 79 5 .1

G 21 0 6 5 -0 6 6 156 .0 2 ,4 9 7 .7

G 2 2 067 197.2 3 5 6 .3

G 23 0 6 8 5 4 .4 5 7 3 .5

G 2 4 0 6 9 -0 7 0 104 .6 106 .9

G 2 5 0 7 1 -0 7 3 1 ,232 .2 6 0 7 .7

G 2 6 0 7 4 2 5 0 .9 1 ,4 2 9 .8

G 2 7 0 7 5 -0 7 7 3 2 2 .9 127 .7

G 2 8 0 7 8 -0 8 0 2 2 3 .6 1 ,1 4 7 .4

G 2 9 0 8 1 -0 8 4 4 9 .6 2 4 .5

G 3 0 0 8 5 -0 8 7 2 .4 3 4 1 3

G 31 0 8 8 -0 9 4 0 .6 1 ,4 6 4 .4

G 3 2 0 9 5 746 .1 3 9 .7

G 33 0 0 3 . 0 9 6 -1 0 4 . 1 0 5 -107* 102.7 16 .5
ที่มา : องค์กรความร่วมมือระหว่างประเทศญี่พิ่นและกรมโรงงานอุตสาหกรรม. การศึกษาแผนแม่บทการจัดการ กากฯอง!สีย

อุตสาหกรรมในเขตกรงเทพมหานคร และปริมณฑลในราชอาณาจักรไทย รายงานฉบับสมบูรณ ฉบับส^ป (ภาษาไทย) 2545 
หมายเหตุ * เพิ่มเติมภายหลังโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม
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ตารางท่ี 4.2 ปริมาณวัสดุที่ไม,ใช้แล้วที่เป็นอันตราย (HZW)ป ี พ.ศ. 2547 (ประเมินจากจำนวนคน)

ล ำด ับ

ที่
ป ร ะ เภ ท * ป ร ะ เภ ท ห ร ือ ช น ิด ข อ ง โร ง ง า น

ป ร ิม าณ

(ตัน/จ)

1 5 9 ประกอบกิจการเกี่ยวกับการถลุง หลอม หล่อ รีด ดึง หรอผลิตเหล็ก หรือเหล็กกล้าใ«ขนสัน 7 1 3 ,9 0 5

2 3 4 ประกอบกิจการเกี่ยวกับไม้ 5 2 6 ,6 4 7

3 3 7 ท่าเครื่องเรือนหรือเครื่องตบแต่งไนอาคารจากไม้ แล้ว ขาง หรืออโลหะอื่น ซี๋งม้ใช่จากพลาสติกอัดเข้ารป 4 6 9 ,6 7 4

4 9 ประกอบกิจการเกี่ยวกับ เมลดพืช หรือหัวทิช 3 9 5 ,6 3 9

5 6 0
ประกอบกิจการเกี่ยวกับถลุง ผสม ทำให้บริสุทธิ',หลอมหล่อรีดดึงหรีอผลิตโลหะในขั้นต'นซึ่งมิใช่เหล็กหรือ 

เหล็กกล้า
3 9 4 ,3 9 7

6 6 ประกอบกิจการเกี่ยวกับสัตวนา 3 3 3 ,1 7 3

7 4 ประกอบกิจการเกี่ยวกับสัตว ซ๋ึงมิใช่สัตวนำ 2 6 1 ,6 5 6

8 3 6 ประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์จากไม้หรือไม้ก๊อก 2 4 4 ,4 7 7

9 8 ประกอบกิจการเกี่ยวกับฝัก ทิช หรือผลไม้ 1 9 9 ,4 2 3

10 5 3 ประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์พลาสติก 1 7 4 ,9 0 4

11 5 8 ประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์อโลหะ 1 6 8 ,5 7 1

12 6 3 ประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์โลหะส์าหรับใช ้ในการก่อสล้าง หรือติดตง 1 3 2 ,9 5 7

13 6 4 ประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตภัณฑ์โลหะ 1 2 3 ,4 5 2

14 55 ผลิตภัณฑ์เครื่องกระเบ็อง(คลิอบ เครี่องปีนดินเผา หรือเครื่องดินเผา และรวมลิงการเตรียมว้สตุเพอการกังกล่าว 1 1 4 ,9 8 3

15 7 2
ผลิต ประกอบ กัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องรับวิทอุ เฉรองรับโทรทัศน เครื่องกระจายเสียงหรือบิ'นทีกเส็ยง 

เครื่องเล่นแผ่นเสียง เครื่องบันทึกคำบอก เครื่องบันทึกเสียงกัวยเทป เครื่องบันทึกคำบอกเครื่องบันทึกสัวยเทป
1 1 2 ,1 5 7

16 5 2 ประกอบกิจการเกี่ยวกับขาง 1 0 1 ,5 1 2

17 2 8 ประกอบกิจการเกี่ยวกับเครื่องแต่งกาย ช๋ึงม้ใช่รองเม้า 8 9 ,4 4 7

18 62
ผลิตตบแต่ง กัดแปลง หรือซ่อมแซม เครื่องเรือนหรือเครื่องตบแต่งกายในอาคารที่ทำจากโลหะหรือโลหะเป็น 

ส่วนใหญ่ และรวมลิงส่วนประกอบหรืออุปกรณ ของเครื่องเรือน หรือเครื่องตบแต่งกังกล่าว
8 8 ,1 7 8

19 22 ประกอบกิจการเกี่ยวกับสํ่งทอ ด้าย หรือเล้นใยซึ๋งมิใช่ใยหิน (Asbestos) 7 1 ,6 1 1

2 0 2 4
กักผ้า ผ้าลุกไม้ หรือเครื่องบุ่งห่มด้วยด้ายหรือเสันใย หรือฟอกย้อมสี หรือแต่งส์าเ5จผ้า ผ้าลุกไม ้ หรือเครื่องบุ่งห'ม 

ที่กักด้วยด้ายหรือเสันใย
6 4 ,5 6 2

21 2 ประกอบกิจการเกี่ยวกับผลิตผลเกษตรกรรม 6 4 ,4 5 1

2 2 9 2 ห้องเย็น 6 3 ,0 8 8

2 3 6 5 ผลิต ประกอบ หรือกัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องยนต เครื่องกังหัน และรวมลิงส่วนประกอบหรืออุปกรรนกังกล่าว 5 7 ,0 6 2

2 4 41 ประกอบกิจการเกี่ยวกับการพิมพ การทำแฟ้ม[อกสาร การเยีบเล่ม ทำปกหรือการทำแม่ทิมพโลหะ 4 9 ,1 4 4

2 5 3 3 ผลิตรองเม้า หรือชิ้นส่วนของรองเม้า ซึ๋งมิได้ทำจากไม้ ขางอบแข็ง ขางกัดเข้า2ป หรือพลาสติกอดเข้า1ป 4 7 ,2 3 3

2 6 3 9 ผลิตภาชนะบรรลุจากกระดา«ทุกชนิดหรือแผ่นกระดาษไฟเบอร 4 1 ,6 0 1

2 7 7 4 ประกอบกิจการเกี่ยวกับอุปกรณไฟฟ้า 3 9 ,9 3 6

2 8 5 4 ผลิตแล้ว เล้นใยแล้ว หรือผลิตภัณฑ์แล้ว 3 8 ,2 2 8

2 9 2 0 ประกอบกิจการเกี่ยวกับนาดม เครื่องดึ๋มที่ไม่มิแอลกอรอล่ นำอัดลม หรือนำแร่ 3 6 ,9 4 5

3 0 61
ผลิต ตบแต่ง กัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องมอ หรือเครื่องใช้ที่ทำด้วยเหลิกหรือเหสีกกล้า และรวมลิง 

ส่วนประกอบหรืออุ'ปกรณเครื่องมอหรือเครื่องใช่กังกล่าว
3 6 ,7 5 4

* ประเภทหเอชนิดของโรงงานตามบัญชีท้ายกฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535
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ตารางท่ี 4.3 ปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นอันตราย (Non-HZW)ป ี พ.ศ. 2547 (ประเมินจากจำนวนคน)

ล ำด ับ

ที่
ป ร ะ เภ ท * ป ร ะ เภ ท ห ร ือ ช น ิด ข อ ง โร ง ง า น

ป ร ิม าณ

(ด ัน /ป ี)

1 7 2
«ลิต ประกอบ ดัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องรับวิทชุ เครื่องรับโทรทัศน เครื่องกระจายเสียงหรือบันทึกเสียง 

เกรองเล่นแผ่นเสียง เครื่องบันทึกล่าบอก เกรองบินทึกเสียงด้วยเทป เกรองบันทึกล่าบอกเกรํ่องบันทึกด้วยเทป
2 2 7 ,4 1 4

2 5 9 ประกอบกิจการ!กี่ยวทับการถธุง หลอม หล่อ รีด ดึง หรีอผลิตเหล็ก หรีอเหล็กกล้าในขั้นต้น 1 3 2 ,9 1 5

3 6 4 ประกอบกิจการเกี่ยวทับผลิดทัณฑ์โละหะ 1 3 0 ,4 0 8

4 5 3 ประกอบกิจการเกี่ยวทับผลิตทัณฑ์พลาสติก 8 1 ,2 3 3

5 6 0 ประกอบกิจการเกี่ยวทับถอุง ผสม ทำโบ้บ5สุทธ หลอมหล่อ รีดดึงหรอผลิตโลหะในขั้นด้น ซํ่งมิใช่เหลีกหรือ 7 3 ,4 2 9

6 9 5 ประกอบกิจการเกี่ยวทับยานที่ข้บเคลอนด้วยเครื่องยนต่ รถพ่วง จักรยานสามล้อ จักรขานสองล้อ 6 9 ,0 5 6

7 71
ผลิต ประกอบดัดแปลงหรือซ่อมแซมเครื่องจักรหรือผลิตทัณฑ์ที่ระบุไว้ในลำดับที่70 เฉพาะท่ีใช้ไฟฟ้า เคร่ืองขนด 

ไฟฟ้า เคร่ืองกำเนิดไฟฟ้า หม้อแปลงแรงใฟฟ้าเครื่องล้บหรือบังคับไฟฟ้าเคร่ืองใช้สำหรับแผงไฟฟ้า เคร่ืองเปล่ียนทาง
6 3 ,8 7 8

8 7 7 ประกอบกิจการเกี่ยวทับรถขนด้ หรีอรถห่วง 3 0 ,8 0 5

9 7 3
ผลิต ประกอบหรีอดัดแปลงเครื่องมอหรีอเครื่องใช้ไฟฟ้าที่ไม่ได้ระบุไว้ในลำดับใด และรวมดึงส่วนประกอบหรือ 

อุปกร«ของผลิตทัณฑ์ดังกล่าว
2 3 ,7 9 7

10 2 0 ประกอบกิจการเกี่ยวทับนำดม เครื่องดมทีไ่ม่มีแอลกอรอล่ นำทัดลม หรอนำแร, 2 3 ,5 4 1

11 3 7 ทำเครื่อง!รีอนทรีอเครื่องตบแต่งในอาคารจากไม้ แล้ว ขาง หรืออโลหะกี่น ซี่งมิใช่จากพลาสติกอัดเข้ารูป 1 7 ,1 6 4

12 4 6 ประกอบกิจการเกี่ยวทับ ขา 1 3 ,7 5 4

13 4 2 ประกอบกิจการเกี่ยวทับ เคมีทัณฑ์ สารเคมี หรือว้สชุเคมี ซ๋ึงมิใช่{เข 1 2 ,8 6 8

14 41 ประกอบกิจการเกี่ยวคับการพิมพ์ การทำแฟ้มเอกสาร การเขบเล่ม ทำปกหรอการทำแม่พิมพ์โลหะ 1 2 ,4 1 9

15 4 7 ประกอบกิจการเกี่ยวทับ สบุ่ เครื่องส์าอาง หรีอสิ่งปรูงแต่งร่างกาย 1 1 ,2 9 8

16 4 4 ประกอบกิจการเก่ียวทับการผลิตยางเรซินทังเคราะห ขางอิลาสโตเมอร พลาสติก หรีอเล้นใยทังเคราะหซึ๋งมิใช่โขแล้ว 1 0 ,3 5 6

17 16 ต้ม กลั่น หรอผสมสุรา 8 ,4 3 7

18 3 4 ประกอบกิจการเกี่ยวทับไม ้ 8 ,2 9 5

19 4 8 ประกอบกิจการเกี่ยวทับผลิตทัณฑ์เคมี 8 ,2 2 1

2 0 19 ประกอบกิจการเกี่ยวทับมอลคํ หรือฒิยรี 8 ,1 8 2

21 6 9
ผลิต ประกอบ ดัดปลง หรือซ่อมแซมเคร่ืองคำนวณ เคร่ืองทำบัญชี เครื่องจักรสำหรับระบบบัตรเจาะ เครื่องจักรสำหรับ 

โช ้ในการคำนวณขนิดติจิตัลหรือชนิดอนาลีอกหรือเครื่องอิเลีกทรอพเสสำหรับปฏิบัติทับข้อมลที่เกี่ยวข้องทัน
7 ,0 9 3

2 2 7 4 ประกอบกิจการเกี่ยวทับอุปกรณไฟฟ้า 7 ,0 0 8

2 3 4 5 ประกอบกิจการเกี่ยวทับสิ (Paints) นามันซักเงาเซแล็ก แล็กเทธร่ หรือผลิตทัณฑ์ สำหรับใช้ยาหรืออุด 6 ,6 7 2

2 4 21 ประกอบกิจการเกี่ยวทับยาสบ ขาอัด ขาเล้น ยาเทียว หรือขานัตถู 6 ,2 8 6

2 5 7 8 ประกอบกิจการเกี่ยวทับ จักรขานยนด้ จักรยานสามล้อ หรือจักรขานสองล้อ 6 ,0 9 9

2 6 4 3 ประกอบกิจการเกี่ยวทับ{เข หรือสารฟ้องทันหรือกำจัดศัตรูทึชหรือทัตว้ (Pesticides) 5 ,8 0 3

2 7 6 3 ประกอบกิจการเกี่ยวทับผลิตทัณฑ์โลหะสำหรับใช้ในการก่อสรัาง หรือติดตง 5 ,1 8 0

2 8 5 0 ประกอบกิจการเกี่ยวทับผลิตทัณฑ์จากปิโตรเลียม ถ่านหิน หรือลิกไนต 4 ,4 5 6

2 9 6 5 ผลิต ประกอบ หรือดัดแปลง หรือซ่อมแซมเครื่องขนด เครื่องทังบัน และรวมดึงส่วนประกอบหรืออุปกรณ 3 ,5 6 4

3 0 5 2 ประกอบกิจการเกี่ยวทับยาง 3 ,1 1 7

หมายเหตุ * ประเภทหรือชนิดของโรงงานตามบัญชีท้ายกฎกระทรวง(พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535
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4.1.2 ผ ลการค ัด เล ือกอ ุต ส าห กรรม ท ี่ท ำการศ ึกษ า
ด้วยข้อจำกัดด้านข้อมูล ระยะเวลาและงบประมาณในการทำว ิจ ัยครังน ี จึงจำเป็นที่ 

จะต้องทำการคัดเลือกอุตสาหกรรมในการศึกษาเบืองด้นก่อน เพื่อเป็นแนวทางและขยายผลต่อไป 

ยังอุตสาหกรรมประเภทอื่นๆ ซึ่งในการคัดเลือกอุตสาหกรรมที่จะทำการศึกษาเบืองด้นจะพิจารณา 

อุตสาหกรรมที่อยู่ในความสนใจจาก ข้อมูลผลการประเมินปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้แล้วของประเภทหเอ 

ชนิดของโรงงานที่ก่อให้ เกิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของเสียอันตราย (Hazardous Waste: HZW) และที่ 

ไม่เป็นของเสียอันตราย (Non-Hazardous Waste: Non-HZW) ในระดับสูง 3 0  ลำดับแรก ดังตารางที่ 4 .2  

และตารางที่ 4 .3  และทำการคัดเลือกศึกษาโรงงานที่มีศักยภาพในด้านข้อมูล และยินดีให้ความร่วมมือ 

ในการเก็บรวบรวมข้อมูล ซึ่งจากการติดต่อและขอความร่วมมือไปยังโรงงานในกลุ่มอุตสาหกรรม 

ดังกล่าว พบว่าอุตสาหกรรมที่ผ่านการคัดเลือกเพื่อทำการศึกษาในครั้งนี้ ได้แก่

1) อุตสาหกรรมเกี่ยวคับไม้

2) อุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไม้

3) อุตสาหกรรมเกี่ยวคับสี

4) อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง

5) อุตสาหกรรมเหล็ก

4.2 ข ้อม ูล เบ ื้องต ้น เท ี่ยวค ับ โรงงาน ท ี่ท ำการศ ึกษ า

4.2.1 อ ุต ส าห ก รรม เก ี่ย วค ับ ไม ้

ช่ือ : บริษัท AAA จำกัด

ประเภทหรือชนิดโรงงาน : ประกอบกิจการเกี่ยวคับไม้ ประเภทโรงงานลำดับที่ 034(3)

ต า ม บ ัญ ช ีป ร ะ เภ ท โร งงา น อ ุต ส าห ก ร ร ม จ ำแ น ก ต าม  

กฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติ 

โรงงาน พ.ศ. 2535

ผลิตภัณฑ์หลัก : ไม้อัดสลับชัน (Plywood) และแผ่นใยไม้อัดแข็ง (Hard Board)

สถานที่ตั้ง: เขตบางนา จังหวัดกรุงเทพมหานคร 

ก่อตังเมื่อ : พฤศจิกายน พ.ศ. 2494

จำนวนพนักงานในโรงงาน : 840 คน
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การรับรองมาตรฐาน ะ ได้การรับรองมาตรฐานคุณภาพ IS09001-.1990, มาตรฐาน

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก.180-2532 และ มอก.178-2534

กระบวนการผลิต : โรงงานแห่งนี้ประกอบด้วยสายการผลิตหลัก 2 สายการผลิต ด ังนี้

(ฑ โรงผลิตไม้อัดสลับชั้น (Plywood! มีกระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 4.1 โดยเริ่ม 

จากการตัดขนาดไม้ซุงไห้ได้ตามความยาวของเครื่องปอก นำเข้าผ่านเครื่องปอกผลิตเป็นไม้บางตาม 

ความหนาหรือบางที่ต ้องการออกมา ต่อไปจึงนำไม้บางเหล่านั้นเข้าเครื่องอบให้มีความชื้นในเนื้อ 

ไม้ท ี่เหมาะสม เพื่อป้องกันไม้ยืดหดตัวและให้พอดีสำหรับการติดกาว เมื่ออบแห้งตามที่กำหนดจะ 

ทำการคัดแยกไม้บางออกเป็นไม้หน้า และไม้ไส ทำการดัดต่อ/ทากาวให้เป็นแผ่นเต็ม หลังจากนั้น 

ดัดให้ได้ขนาด แล้วนำเข้าเครื่องทากาวตลอดแผ่น ประกอบเป ็นแผ ่นไม ้อ ัดสลับช ั้นตามขนาดท ี่ 

ต้องการ ในการประกบเป็นแผ่นต้องให้ไม้บางแต่ละแผ่นวางขวางเล้นเนื้อไม้ และสลับเป็นมุมฉาก 

กันทุกแผ่นแล้วจึงนำเข้าเครื่องอัดเย็น ตามด้วยเครื่องอัดร้อนโดยใช้ความร้อนและแรงอัดสูงทำให้ 

แผ ่นไม ้บางก ับกาวท ี่ทาไว้แห ้งสน ิทต ิดเป ็นแผ ่นเด ียวก ัน จากนั้นจึงทำการดัดให้ได ้ตามขนาด 

มาตรฐานที่กำหนด ก่อนนำไปขัดตกแต่งและแยกคุณภาพในชั้นตอนสุดท้าย

(2) โรงผลิตแผ่นใยไม้อัดแข็ง (Hard Board) มีกระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 4.2 

แผ่นใยไม้อ ัดแข็ง ค ือแผ ่นไม ้ท ี่ผล ิตข ึ้นจากการนำเอาสารประเภทลิกโนเซลลูโลส ซ ึ่งม ีอยู่เป ็น 

จำนวนมากในไม้มาทำเป็นแผ่น โดยนำมาอัดให้เป็นแผ่นตามที่ต้องการ ซึ่งบริษัทแห่งนี้ดำเนินการ 

ผลิตตามกรรมวิธีเปียก

ลิกโนเซลลูโลส หรือที่รู้จ ักกันโดยทั่วไปว่าไฟเบอร์ หรือใยหรือเยื่อนั้น ทำได้โดย 

นำเอาเศษไม้ชนิดต่างๆ มาสับให้ได้ขนาดพอเหมาะ นำเข้านึ่งให้ร้อนจัดด้วยไอนำ เพื่อให้อ่อนตัวลง 

แล้วนำไปบดเอาสารลิกโนเซลลูโลส หรือเยื่อได้ง่ายขึ้น สำหรับสารแทรก และสารเคมีอ ื่นๆ ที่มีอยู่ 

ในไม้จะละลายปนไปกับนั้าคงเหลือไว้แต่เยื่อ เพื่อนำไปทำแผ่นใยไม้อัดแข็งต่อไป

การทำแผ่นเยื่อ ทำได้โดยโรยนำผสมเยื่อที่ผ่านการบดละเอียดจำนวนหนึ่งลงบน 

แผ ่นตระแกรงสายพาน ซึ่งจะกรองเน ื้อเย ื่อออกจากนั้าเยื่อ ภายหลังจากด ูดและบีบน ั้าเย ื่อออก 

พอสมควรแล้ว เยื่อจะคลุมรูปกันเป็นแผ่นตามขนาดและความหนาที่ต้องการ แผ่นเยื่อจะถูกส่งเข้า 

เครื่องอัดร้อน ด้วยแรงดัน และอ ุณหภูม ิส ูง แผ่นเยื่อจะถูกอัดเป็นแผ่นใยไม้อัดแข็งที่ม ีความแข็ง 

ความหนาแน่น ความแข็งแรง ตลอดจนรูปลักษณะเหนือกว่าแผ่นไม้ธรรมดา หลังจากอัดเป็นแผ่นใย 

ไม้อัดแข็งแล้ว จะถูกส่งเข้าเตาอบความร้อนอีกประมาณ 4 ชั่วโมง และต่อจากนั้นจะนำเข้าห้องปรับ 

ความชื้นอีก 8 ชั่วโมงเพื่อเพิ่มความแข็งแรง ทนทาน และความคงรูปให้ดียิ่งขึ้น เมื่อผ่านกรรมวิธีตาม 

ชั้นตอนต่างๆ ดังกล่าวแล้ว สุดท้ายจะทำการตัดให้ได้ตามขนาดที่ต้องการ และคัดแยกคุณภาพ
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เศษไม้!กลาผิว

) สับ

ส่งโรงทำ 

ไม้อัดแ'ขึง

A - -

ไม้ช ุง

ติดขนาด

เคร่ืองปอก

ไม้หน้า ไม้ไสั

ตัดขนาด

อบ

ไสัไม้เหลือปอกnr
แปรรูปส่งโรง 

ทำประต

ไม้หน้า

เศษ

*
เศษไม้บาง 

(เข้าห้องหม้อนา)

il ตัดต่อ

ไม้ไสั

) ตัดขนาด แยกคุณกาพ

เต็มแผ่น

แยกคุณภาพ

ปะซ่อม 

ประกบคู่

เต็มแผ่น "* 1
ตัดต่อ^เ .

ผสมกาว
ไม้'Iสัทากาว

T
เศษไม้บาง 

(เข้าน้องหม้อนา)

ตัดขนาด

เศษไม้และข้ีเล่ือย 

(เข้าน้องหม้อนา)

) ข้ดตบแต่ง -

□

0

แยกคุณภาพ

ป ร ะ ท ับ ต ร า

คลังส ินค้า

t
ผงขัค

รูปที่ 4.1 กระบวนการผลิตไม้อัดสลับชัน (Plywood)
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i
กากเยื่อ

(เข้าห้องหม้อนํ้า)

I
เศษไม้และขี้เลื้อย 
(เข้าห้องหม้อนา)

(ไม้เบญจพรรณ) 

(ส ับ )

(ร่อน)

(น ึ่ง )

(บด)

(บดละเอียด ผสม‘นา)

(ขึ้นรูปเป็นแผ่นบนสายพาน)

(ตัดขนาดด้วยนาแรงดันสูง)

(อัดความร้อน)

(อบร้อน) 

(อบชื้น)

(ตัดขนาด)

(คลังสินค้า)

รูปที่ 4.2 กระบวนการผลิตแผ่นใยไม้อ ัดแข็ง (Hard Board)
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ช่ือ : บริษัท BBB จำกัด

ประเภทหรือชนิดโรงงาน ะ ทำเครื่องเรือนหรือเครื่องตบแต่งในอาคารจากไม้ ประเภท

โรงงานลำดับที่ 037 ตามบัญชีประเภทโรงงานอุตสาหกรรม 

จำแนกตามกฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความใน 

พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535

ผลิตภัณฑ์หลัก : โต๊ะไม้ยางพาราขนาดเล็ก เช่น Coffee Table, Console Table, TV Stand 

และ Computer desk เปนต้น

สถานที่ตั้ง:

สำนักงานใหญ่ : กิ่งอำเภอบางเสาธง จังหวัดสมุทรปราการ 

โรงงาน : กิ่งอำเภอบางเสาธง จังหวัดสมุทรปราการ

ก่อตั้งเมื่อ : กรกฎาคม พ.ศ. 2539

เริ่มดำเนินการ : มีนาคม พ.ศ. 2540

ทุนจดทะเบียนเริ่มต้น ะ 10,000,000บาท

จำนวนพนักงานในโรงงาน : 587 คน

กำลังเครื่องจักร : 975.78 แรงม้า

การรับรองมาตรฐาน : ได้การรับรองมาตรฐานคุณภาพ IS09001

และมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดล้อม ISO 14001

กระบวนการผลิต ะ กระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 4.3 ซ ึ่งประกอบด้วยขั้นตอนหลักๆ ด ังน ี้ 

การต ัดไม ้ให ้ได ้ขนาดตามท ี่ต ้องการเตรียมไว้เพ ื่อนำไปใช ้งานใน 

ขั้นตอนต่อไป ข ั้นตอนต่อมาจะทำการไสและประสานไม้ แล้วทำการ 

ข ึนร ูปช ินงานแต ่ละช ินตามแบบท ี่ต ้องการ ข ัดตบแต ่งช ิ้นงานให ้ 

สวยงาม แล ้วทำการประกอบชินงานแต่ละช ินเช ้าด ้วยก ัน หลังจาก 

ประกอบเสร็จจะทำการพ่นเคลือบชินงานด้วยสารเคลือบ รอให้แห้งจึง 

ทำการบรรจุส่งเก็บเพื่อรอจำหน่ายต่อไป

4.2.2 อุฅสไหกรรมเฟอร์นิเจอร์ไม้
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วัสดุประสานไม้ 1

วัสดุประกอบ

วัสดุเคลือบ

วัสดุ, กล่อง

วัตถุดิบ

Q

ตรวจสอบ

ตัดเตรียม

Q
0

ไส

ต่อเสัน

( ^ )  ไสละเอียด/ไสขนรูป 

อัดประสาน (ถ้ามี) 

ขัด (ถ้ามี)

0
0

ตรวจสอบ

^ )  ขึ้นรูป (วาด, ซอย, ตัด, แด, เจาะ) 

ตกแต่ง (ขัค, แกะสลัก)Q
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รูปที่ 4.3 กระบวนการผลิตเฟอร์นิเจอร์ไม้
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ช่ือ : บริษัท CCC จำกัด

ประเภทหรือชนิดโรงงาน : ประกอบกิจการเกี่ยวกับสี ประเภทโรงงานลำดับที่ 045(1)

ต า ม บ ัญ ช ีป ระ เภ ท โรงงา น อ ุต ส าห ก รร ม จ ำแ น ก ต าม  

กฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติ 

โรงงาน พ.ศ. 2535

ผลิตภัณฑ์หลัก : สีผง

สถานที่ตังโรงงาน ะ เขตบางคอแหลม จังหวัดกรุงเทพมหานคร

ก่อตั้งเมื่อ : ป ี พ.ศ. 2530

เริ่มดำเนินการ : ป ีพ .ศ .2530

ทุนจดทะเบียนเริ่มต้น : 40,000,000 บาท

จำนวนพนักงานในโรงงาน : 217คน

กำลังเครื่องจักร : 1,500แรงม้า

การรับรองมาตรฐาน ะ ไต้การรับรองมาตรฐานคุณภาพ IS09001:2000 เมื่อปี พ.ศ. 2547

กระบวนการผลิต : กระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 4.4 โดยเริ่มจากการชั่งวัตถุดิบต่างๆ ตาม 

สูตรและสีท ี่ต ้องการ น่าเข้าเครื่องผสมเพื่อผสมวัตถุดิบที่ช ั่งเตรียมไว้ 

ให้เข้าเป็นเนื้อเดียวกัน สีที่ผสมกันแล้วจะผ่านเข้าเครื่องฉีดสีและรีดทำ 

ให ้เป ็นแผ ่นบางๆ และลดอ ุณหภ ูม ิบนสายผ ่านลำเล ียงเพ ื่อทำให ้ส ี 

แข็งตัว แล้วทำการบดหยาบให้เป็นชินเล็กๆ หลังจากนั้นจะเป็นการบด 

สีให้ละเอียดเป็นผง ตรวจสอบคุณภาพ คัดเกรด และตักบรรจุสีรอจำ 

หน่วยต่อไป

4.2.3 อุตสาหกรรมเก่ียวกับสี
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รฺปที่ 4.4 กระบวนการผลิตสีผง
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ช่ือ : บริษัท DDD จำกัด

ประเภทหเอชนิดโรงงาน : ประกอบกิจการเกี่ยวกับยาง ประเภทโรงงานลำดับที่ 052(4)

ต าม บ ัญ ช ีป ระ เภ ท โรงงา น อ ุต ส าห ก รร ม จ ำแ น ก ต าม  

กฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติ 

โรงงาน พ.ศ. 2535

ผลิตภัณฑ์หลัก : ปมยาง ปมพลาสติกที่ใช้กับเครื่องใช้ไฟฟ้า เช่น

- ปมรีโมทรีโมทคอนโทลสำหรับทีว ีว ีด ีโอและแอร์คอนติช ั่น

- ชิ้นส่วนยางสำหรับกระติกนื้าร้อน หม้อหุงขาว และแอร์คอนติชั่น 

เป็นต้น

สถานที่ตัง: สำนักงานใหญ่: เขตยานนาวา จังหวัดกรุงเทพมหานคร

โรงงาน : อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา

ก่อตั้งเมื่อ : ธันวาคม พ.ศ. 2534

เริ่มดำเนินการ : มิถุนายน พ.ศ. 2535 

ทุนจดทะเบียนเริ่มต้น: 41,000,000บาท

จำนวนพนักงานในโรงงาน : 160คน

กำลังเครื่องจักร ะ 729.64 แรงม้า

การรับรองมาตรฐาน : ได้การรับรองมาตรฐานคุณภาพ IS09001 และกำลังดำเนินการขอ 

การรับรองมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดล้อม ISO 14001

สถานภาพของบริษัท: เป็นธุรกิจที่ได้รับการส่งเสริมจากกรมส่งเสริมการลงทุน (BOI)

กระบวนการผล ิต : กระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 4.5 โดยเริ่มจากการชั่งและเตรียม

ส่วนผสมตามสูตรของผลิตภัณฑ์แต่ละชนิด นำเข้าเครื่องผสม เมื่อผสมเข้าเป็นเนื้อเดียวกัน 

ตัดให้ได้ขนาดและนำหนักตามที่กำหนดเตรียมส่งต่อไปยังแผนกฃึนรูป ทำการขึ้นรูปโดย 

จะเปลี่ยนแม่พิมพ์ตามแบบผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้าต้องการ ตรวจสอบและกัดแยกชิ้นงานดีและ 

ชิ้นงานเสียหากไม่ต้องทำการอบ ถ้าต้องอบก็จะนำเข้าเครื่องอบก่อน หลังจากนั้นจึงทำการ 

ตบแต่งชิ้นงาน ตรวจสอบและคัดแยกชิ้นงานอีกครั้ง สำหรับชิ้นงานบางประเภทอาจต้องมี 

การพิมพ์ตัวอักษรขึนอยู่กับชนิดของผลิตภัณฑ์ หลังจากนันจึงทำการนับและบรรจุ เตรียม 

ส่งให้กับลูกค้าต่อไป

4.2.4 อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ์ยาง



รปที่ 4.5 กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ยาง
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ช่ือ ะ บริษัท EEE จำกัด

ประเภทหรือชนิดโรงงาน : ประกอบกิจการเกี่ยวกับการผลิตเหล็กประเภทโรงงานลำดับที่

059 ตามบ ัญ ช ีประเภทโรงงานอ ุตสาหกรรมจำแนกตาม 

กฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติ 

โรงงาน พ.ศ. 2535

ผลิตภัณฑ์หลัก ะ เหล็กเส้นเสริมคอนกรีตชนิดเหล็กเส้นกลม และเหล็กเส้นข้ออ้อย

สถานที่ตั้ง:

สำนักงานใหญ่: อำเภอเมือง จังหวัดสมุทรปราการ 

โรงงาน : อำเภอเมือง จังหวัดสมุทรปราการ

ก่อตั้งเมื่อ : ป ี พ.ศ. 2540

จำนวนพนักงานในโรงงาน : 70คน

กำลังเครื่องจักร : 1,451 แรงม้า

การรับรองมาตรฐาน : ได้การรับรองมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก.24-2536 

และ มอก.20-2543

กระบวนการผลิต : กระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 4.6 โดยเริ่มจากนำแท่งบิลเลตเข้าเตาอบ 

เพื่ออบใ ห ้แท่งบิลเลตอ่อนตัวที่อุณหภูมิ 1 ,10 0  องศาเซลเซียส ถึง 1 ,250  

องศาเซลเซียส หลังจากนันจึงลำเลียงแท่งบิลเลตที่ผ ่านการอบเข ้าสู่ 

กระบวนการรีดใ ห ้เป็นเหล็กเส้น ซึ่งจะทำการรีดเหล็กด้วยกัน 3 ช่วง 

คือ ช่วงแรกเป็นการรีดหยาบ ต่อด้วยรีดระหว่างกลาง และสุดท้ายการ 

รีดสำเร็จรูป เม ื่อผ่านการรีดให้เป็นเส้นแล้วจะทำการตัดเหล็กเส้นให้ 

ได้ความยาวตามมาตรฐานที่กำหนดไว้ แล้วส่งเหล็กเส้นที่ผ ่านการตัด 

แล้วเข้าสู่แผงระบายความร้อนเพื่อลดอุณหภูมิลง ทำการมัดเหล็กเส้นที่ 

ผ ่านการระบายความร ้อนแล ้วตามจำนวนท ี่ต ้องการด ้วยเคร ื่องม ัด 

อ ัตโนมัต ิและเก ็บไว้รอจำหน่ายต่อไป โดยจะมีการทดสอบคุณภาพ 

ของเหล็กเส้นที่ผลิตก่อนออกจำหน่าย ซึ่งกระบวนการผลิตทุกขันตอน 

ดังกล่าวควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์

4.2.5 อุตสาหกรรมเหล็ก
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รปที่ 4.6 กระบวนการผลิตเหล็กเสัน
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