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พี เกรด้ีและ ผู้ช่วยศาสตราจารย์ดร. มานิต นิธิธนากุล 175 หน้า

วิทยานิพนธ์เล่มน้ีสามารถแบ่งได้ออกเป็น 2 ส่วน โดยส่วนแรกน้ันเป็นการค้นหา 
ความสามารถของไอโอโนเมอร์ชนิดต่าง  ๆ ท่ีสามารถทำให้พอลิเมอร์ผสมระหว่างไนลอน6 กับ พอ 
ลิเอทีลีนแบบความหนานแน่นต่ํามีความเข้ากันได้มากท่ีสุด และส่วนท่ีสองเป็นการสืกษาผลกระทบ 
การดึงยึดเสันใยต่อสมบัติเชิงกลและ สมบัติการติดสีในเสันใยพอลิพอพีลีนผสมด้วยออร์แกโนเคลย์ 
โดยใช้โซเดียมไอโอโนเมอร์เปีนตัวผสาน สำหรับส่วนแรกพอลิเมอร์ท่ีใช้ คือ ไนลอน6 และ พอลิเอ 
ทีลีนชนิดความหนาแน่ต่ํา ในอัตราส่วน 80 ต่อ 20 'และ 20 ต่อ 80 ตามลำดับ โดยมีเอทีลีนเมทาอะคี 
ลิกแอซิด และ นิวทราไลซ์เอทีลีนเมทาอะคีลิกแอซด ด้วยไอออนของโลหะ เช่น โซเดียม ซิงค์ และ 
ลิเทียม ซ่ึงถูกใช้เป็นตัวผสาน ค่านิวทราไลซ์คือ .11 33และ 55 เปอร์เซ็นต์โดยนำหนักค่าความ 
คลาดเคล่ือน 0.5 เปอร์เซ็นต์ เม่ือเติมตัวผสานลงในพอลิฌอร์ผสมพบว่า สมบัติเชิงกล สมบัติเชิงกล 
ทางความร้อน และ สมบัติทางอสัณฐานดีข๋ึน จากบันสมบัติการไหลได้ถูกทดสอบ ผลการทดลอง 
ความหนืดท่ีเกิดจากแรงเฉือนและ แรงดึงยึด พบว่าภารใช้ ซิงค้ไอโอโนเมอร์ ให้ค่ามากสุดใน 
สัดส่วนท่ีมีในไนลอน6 เป็นองค์ประกอบหลัก .สำหรับองค์ประกอบท่ีมีพอลิเอทีลีนชนิดความ
หนาแน่นต่ําเปีนหลัก ลิเทียมไอโอโนเมอร์ให้ค่าสูงฺสุด หลังจากเติมไอโอโนเมอร์ลงไป วัสดุมีความ 
เป็นของไหลนิวโตเนียนมากข้ึน คือ มีคุณสมบัติเชียร์ทินน่ิงน้อยลงและ วัสดุมีความหนืดมากข้ึน ซ่ึง 
มีผลทำให้ค่าการบวมของวัสดุมีค่าลดลง หัวข้อท่ีสองของงานวิจัยเน่ืองจากพอลิพอพีลีนความ
สามารถในการย้อมสีน้ันต่ําเน่ืองจากองค์ประกอบของพอลิเมอร์ไม่มีประจุและ มีความเป็นผลึกสูง 
ดังน้ันในงานวิจัยน้ี เสันใยพอลิพอพีลีนถูกเตรียมเป็นพอลิเมอร์คอมโพสิตกับออร์แกโนเคลย์ท่ีซ่ึง 
สามารถดูดซับสืโดยมีโซเดียมไอโอโนเมอร์เป็นตัวผสาน จากผลการทดลอง ค่าดูด1ซับสือของเส้น 
ใยพอลิเมอร์คอมโพสิตมีความสามารถในการติดสีมากกว่าเส้นใยพอลิพอพีลีน
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This dissertation is divided into two parts: description of the investigation of 
the ability of ionomers to compatibilizer PA6/LDPE blends and the effect of draw' 
ratio on mechanical and the ability to dye polypropylene-organoclay nanocomposite 
fiber by using sodium ionomer as a compatibilizer. For the first part of this 
dissertation two blend compositions, PA6 80/LDPE 20 and PA6 20/ LDPE 80, and 
ethylene methacrylic acid partially neutralized with a metal ion, either sodium, zinc 
or lithium, were used as a compatibilizer. Neutralization levels were 11%, 33% and 
55% wt% (+/- 0.5%) for the three cations. The mechanical, thermomechanical, and 
morphology properties of the blends were improved with the addition of 
compatibilizer. The rheological properties were also measured. Using zinc and 
lithium ionomer as a compatibilizer enabled the highest shear/elongational viscosity 
in PA6 rich phase and LDPE rich phase respectively. Materials with compatibilizer 
are more Newtonian, i.e. less shear thinning, as well as having lower die swell. For 
the second part, polypropylene is hard to dye due to its non polar aliphatic structure 
and high crystallinity. Dye-able polypropylene fibers were prepared by adding 
organoclay into the polymer to act as dye absorbers. Results showed that 
PP/organoclay nanocomposite fiber could absorb dye better than the unfilled fiber.
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