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0 C
196 °C

(Organic Liquid)
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(150 C - 250 °C)

1-2

(350 °¢ - 450 C)

(500 °c - 650 °C)
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(H)
a = I
X -
H
31
0.02
0.05
H (Infinity)
(D)

Grossman

w=a/2X

0.25- 030

0.30-0.35
0.35- 040
0.40-0.50
0.50-0.80
0.80-1.10

0.9-1.0

1.0-0.1
12-13
14-1.5
1.6-2.0
40

|cleal quench

2.0

2.0-2.2

5.0
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1260 C- 1300 C
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(FeMn)XC

392

0.2~0.3%
Deoxidizer
(Magnetic permeability)
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Segregation

310.11

31012

500° C
1000° C - 1100° C

Major segregation
Inverse segregation (

R

1%

Minor

(Inclusion)



310.13

temperature)

3102

3.10.2.1

(Solidification



3.10.22



	บทที่ 3 การอบชุบความร้อน
	3.1 ขั้นตอนในการชุบแข็ง
	3.2 อัตราการเผาและช่วงเวลาที่เหมาะสม
	3.3 ของเหลวสำหรับการชุบแข็ง
	3.4 ความรุนแรงของการชุบ
	3.5 การเปลี่ยนแปลงโครงสร้างของเหล็กในขณะได้รับความรอน
	3.6 การอบอ่อน
	3.7 การควบคุมบรรยากาศภายในเตา
	3.8 ความแข็งและการทดสอบความแข็ง
	3.9 บทบาทของธาตุผสมที่สำคัญ
	3.10 สาเหตุของการบิดเบี้ยวของชิ้นงาน


