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	บทที่ 3 สถานการณ์ปัจจุบัน (Existing Situation)
	1. วิธีที่ใช้ในการคิดค่าเวลามาตรฐาน (STANDARD TIME) ที่มีใช้กันอยู่โดยทั่วไปในอุตสาหกรรม
	2. วิธีการหาค่าเวลามาตรฐานโดยใช้โปรแกรม MRL
	3. วิธีการนำค่าเวลามาตรฐานไปใช้งาน


