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1979
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Ay = 0
~2 = [[onexp(jtui)

Hx(y)
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2.32
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ps ph%n - S (237)
\jQ,\ = (2.38)
Ps

25



HO H
2.36
yP>) ()
(2.36)
Py~ [exp(2u)”
p* ~ [exp(-20ry]"
exp(-20y)-|
= L exp(-2ay)
3 210 Pv Ps
90 %
2.15
217
Bx(y)
* Bx(y)dy
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p and g values
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Table 2.1 Values of p, @, and melting point for various metals

a P20+c (fl m)
Aluminium 4329X10-3 2.65x 10"*
Brass (65 per cent Cu. 35 per cent
Zn) 16xio"3 6.4 X 10"*
Bronze (90 per cent Cu. 11 per cent
Zn) 1.86 x 10" 3 3.9X10"*
Copper . 3.93x 10" 3 1.72 X 10" *
Pure iron 6.5 x 10“3 9 71 X 10" *
Lead 3.36X 10" 3 20.65 X 10"*
(slightly non-linear)
Silver 4.1 x 10" 3 1.59X 10" *
21 p a
PO = Pit ~pl) (265)
: de
; It cfp (2.66)

2.65 2.66

f: < Cdr (2.67)

28 ) F
V' o6,-6""

(2.68)

(r]

(Pi-Pi)

pm

02 ) 2.66
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Resistivity (pfd m)
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Simpson 11979 )

Mo (LA3KI0gig 1K

1Q

" (Cune point )

(lir=1)
2.18
Power-density) (Hardness depth)
(Heating time )
2.18
4.1
4.2

2.2
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Hardness deptn (mm)
2.18
() () (
04-125 5-25 450000
125 -25 10 - 16 450000(100000)
16 - 25 10000 ; 450000
25 - 50 10000 ; (3000 ; 450000)
50 10000 ; (3000)
25 -5 20 - 50 10000 ; (3000)
50 - 100 3000 (1000 ; 3000)
100 1000 (3000)
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( John Davies and Peter Simpson, 1979 )
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Q1) (278) (2.79)

N O'V’\[(,UI'MV'F- AN A A (2.80)

Re Im Re Im e RT Kw

I 7 Qcm @ " . .
: ;== JU&Q-/----V-QUUQIL"----v/EIHKIU
3 *1 X'
2.20 2.21
2.80
, 2.20 (
2.21 ,
Z = (RwHRO+j(Xg+Xw+Xc) (2.81)
KiUrpA®) (2.82)

K (koo (283)
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2.5
245
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2.39
s S
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2.325
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Re
(«)
0. 75
0.0116
0.014
0.015
0.016
0.0167
0.018
0.0187
0.0193
0.0204
0.0216
0.0243
0.0264
0.0279
0.0302
0.0318

2.3
LctLlw  Re+R
(pH) (a )
2.68 0.008
2.55 0.014
2.36 0.022
2.26 0.027
2.2 0.032
2.11 0.041
1.98 0.050
1.95 0.056
1.89 0.062
1.85 0.072
183 0.084
1.82 0.098
181 0.111
1.78 0.119
1.79 0.134
1.78 0.145

42

15



40 || i !
]
Lll
Rc(no—load) 7
(mQ) b ! :
! ' ] ' ! .-'A. !
LT T
| Lhfill 1
. i
1000 S (Hz) 100000
2.24
co I L S
., l
I
:
Rc(no—load) . n:&l
(P) :
i I
| LI L1
: | |
1000 100000
2.25
1

Ldno-load)
(PH)

0

Letno-load)

0

100

43

TEM I N
[T
1 ri\rL
1 |\/I|T1ii|
1000 g 100000
100
1N i
8 las -
= x
il |
[ l
1 |
IR
LI L O
1000  f#H:) 100000
051



44

2.24 2.5
(skin
effect)
skin depth
100 T | i 3 T H
l 1L l L[]
||| F |1 o | I I
I N U Wi
Re +Rw | T
fm) | H Y Le+ Lw I
II 1A () |
[T T T T
, =TIl | 0 il 1]
1000  /(Hz) 100000 1000 /(Hr) 100000
2.26
1 100

15




45

— o
e £l o
SR (o et — =
S ———— o
|- 3
=] —
~N
== - =
o
o
o
—
™ R )
+ 3
QU
-
— — o
ey i i)
—r — S o
e =
o
—
=i
| el =
=l =] T
oo feeun el o = ~—
= P ==y Y
—— e e e
— —_l— ()
()
o
A —
o . o
o
-— (@4
E

2.21

100

2.21

2.26

Ht.15

10

2=

2.21

2.29

2.28



oo bl

I [1V
{ I! |

' 1

: f

h — | JHhY*

i .H --

[ S—
——=

}|
1000 f (H) 100000

b 228
100 |
:
l A1
1]

; T
(%) Y & I !: ‘
' It

| 11

T000 e 100000

229

46

%gﬂﬂ mill
i i i
11 il

I 11

Lo

k !ﬂln il

CHL i - li!
1 |I% |2TF* B Iﬁﬁ

il |H| 1K*T- Ulm
1 il 1 Lo

1.000  /(Hz) 100000

1 100

05
PF | ilTiI Mi

Jil

1000 snz) 100000

100



	บทที่ 2 การให้ความร้อนแบบเหนี่ยวนำ
	บทนำ
	ทฤษฎีเบื้องต้นของการให้ความร้อนแบบเหนี่ยวนำ
	ความสัมพันธ์ระหว่างอุณหภูมิกับคุณสมบัติของชิ้นงาน
	การเลือกความถี่ที่ใช้ในเครื่องให้ความร้อนแบบเหนี่ยวนำ
	วงจรสมมูลของขดลวดเหนี่ยวนำและการออกแบบ


