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อุณหภูมิเริ่มต้นของแจ็คเก็ต 60 ° c

รูปท่ี 5.10 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดีและการควบคุมแบบจีเอ็มซี.........64
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รูปท่ี 5.11.1 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดี...............................66
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เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยาเพิ่มขึ้น 10 %
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รูปท่ี 5.13 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดีและการควบคุมแบบจีเอ็มซี.........68
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ประมาณ (Qref) ของการควบคุมแบบจีเอ็มซี เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยา 
ปกติและอัตราการเกิดปฏิกิริยาลดลง 10,20,30%  ตามลำดับ
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รูปท่ี 5.15 ค่าความร้อนที่เกิดจากปฏิกิริยาจริง (Qr) และค่าความร้อนที่เกิดจากการ.......72
ประมาณ (Qref) ของการควบคุมแบบจีเอ็มซี เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยา 
ปกติและอัตราการเกิดปฏิกิริยาเพิ่มขึ้น 10, 20, 30% ตามลำดับ
รูปท่ี 5.15.1 เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยาปกต.ิ................................................ 72
รูปท่ี 5.15.2 เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยาเพิ่มขึ้น 10 %.....................................72
รูปท่ี 5.15.3 เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยาเพิ่มขึ้น 20 %.....................................73
รูปท่ี 5.15.4 เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยาเพิ่มขึ้น 30 %.....................................73

รูปท่ี 5.16 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดีและการควบคุมแบบจีเอ็มซี....... 76
เมื่อส้มประสิทธึ๋การถ่ายเทความร้อนลดลง 10%
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รูปท่ี 5.17 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดีและการควบคุมแบบจีเอ็มซี......... 77
เมื่อส้มประสิทธการถ่ายเทความร้อนลดลง 20%
รูปท่ี 5.17.1 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดี...............................77
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รูปท่ี 5.19.2 เม่ือส้มประสิทธิ๙การถ่ายเทความร้อนลดลง 10%......................... 80
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รูปท่ี 5.20 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดีและการควบคุมแบบจีเอ็มซี......... 83
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ลดลง 30 °/o
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เพ่ิมข้ึน 30 °/o
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รูปท่ี 5.22.1 เมื่ออัตราการเกิดปฏิกิริยาลดลง 20 0/0..........................................86
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รูปท่ี 5.26.1 ผลการตอบสนองของการควบคุมแบบพีไอดี............................... 91
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ตาราง หน้า



คำอธิบายสัญลักษณ์และคำย่อ

ความหมายของตัวแปร

สัญลักษณ์ ตัวแปร หน่วย

X ตัวแปรสภาวะ (State Variable)
บ ตัวแปรปรับ (Manipulate Variable)
Y ค่าเอาท์พุทที่ได้ของกระบวนการ
Y* ค่าเอาท์พุทที่ด้องการหรือตัวแปรที่ต้องควบคุม
Kj ค่าคงทีในการปรับ (Turning Parameter) ต่อนาที
K2 ค่าคงที่ในการปรับ (Turning Parameter) ต่อนาที
R* ฟรีแรดิกัลที่เกิดจากการสลายตัวของตัวรืเริ่ม (Initiator)
M* ฟรีแรดิกัลที่เกิดจากโมโนเมอร๙
f ประสิทธิภาพของตัวริเริ่ม
I ตัวริเริ่ม (Initiator)
t เวลา (Time) นาที
T อุณหภูมิ องศาเซลเซียส
Q ความร้อนที่เกิดขึ้น กิโลแครอรี-กิโลโมล/นาที
ท จำนวนโมโนเมอร๙ กิโลโมล
k ค่าคงที่เฉพาะของการเกิดปฏิกิริยา ต่อนาที
ko ค่าคงที่เฉพาะของการเกิดปฏิกิริยาที่ 6 0 ° c  ต่อนาที
ki ค่าคงที่เฉพาะของอัตราของขั้นตอนการริเริ่ม ต่อนาที
kp ค่าคงที่เฉพาะของอัตราโปรปาเกชัน ต่อนาที
ktc ค่าคงที่เฉพาะของอัตราเทอร้มิเนชันแบบการรวมตัว ต่อนาที
ktd ค่าคงที่เฉพาะของอัตราเทอร้มิเนชันแบบแตกตัว ต่อนาที
kfm ค่าคงที่เฉพาะของอัตราการเกิด Chain Transfer ต่อนาที
kt ค่าคงที่เฉพาะของอัตราเทอร์มิเนชันรวม ต่อนาที
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ความหมายของตัวแปร (ต ่อ)

สัญลักษณ์ ตัวแปร หน่วย

M /[ ] ความเข้มข้นหรือจำนวนโมลของโพลิเมอร์ กิโลกรัม-โมล
Vi อัตราการเกิดฟรีแรดิกัล กิโลโมล/นาที
Vt อัตราการหายไปของฟรีแรดิกัล กิโลโมล/นาที
Vp อัตราการโพลิเมอรํใรเซชัน กิโลโมล/นาที
Ea พลังงานกระตุ้น กิโลแครอรี/นาที
R ค่าคงท่ีของแก๊สสมมติ (Ideal gas) กิโลแครอรี-กิโลโมล/อาศาเคลริน
MW น้ําหนักโมเลกุล กิโลกรัม/กิโลกรัม-โมล

พ น้ําหนัก กิโลกรัม
Cp ความจุความร้อน กิโลแครอรี-กิโลกรัม/องศาเซลเซียส
F อัตราการไหลเซิงโมล กิโลกรัม-โมล/นาที
Fj อัตราการไหลนํ้าหล่อเย็น ลูกบาศก์เมตร/นาที
๓ท1 อัตราการไหลเซิงมวลของสายป้อน กิโลกรัม/นาที
i Impurity Factor ไม่มีหน่วย
fm ลัดส่วนของโมโนเมอรในสายป้อน ไม่มีหน่วย
fw ลัดส่วนของน้ําในสายป้อน ไม่มีหน่วย
fs ลัดส่วนของของแข็งในสายป้อน ไม่มีหน่วย
Ur ลัมประสิทธี้การถ่ายเทความร้อนรวม

กิโลแคลลอรี/ตารางเมตร-นาที-องศาเซลเซียส
A พ้ืนท่ี ตารางเมตร
V ปริมาตร ลูกบาศก์เมตร
R รัศมี เมตร
h ความสูง เมตร

ค่าความร้อนที่เกิดจากปฏิกิริยา กิโลแครอรี/กิโลกรัมโมล



ความหมายของอกษรกรก

สัญลักษณ์ ตัวแปร หน่วย

P ความหนาแน่น กิโลกรัม/ลูกบาศก์เมตร
X ค่าคงที่เวลาที่ถูกประมาณขึ้น นาที

ความหมายของอ ักษรห ้อย

สัญลักษณ์ ตัวแปร

m โมโนเมอร์
พ น้ํา
ร ของแข็ง
r เครื่องปฏิกรณ์
J นํ้าหล่อเย็นในแจ็คเก็ต
sp เช็ดพอยต์
amb ล้อมรอบ (Ambient)
f ตัวแปรที่ผ่านตัวกรอง

ความ หม ายของอ ักษ รยก

สัญลักษณ์ ตัวแปร

k ตัวแปรในรูปดิสกริต
•  ฟรีแรดิกัลที่เกิดขึ้น
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