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ภาคผนวก



ภาคผนวก ก.

คุ้มอการใช ้โปรแกรมป้ารุงรักษาIครองแดพลาสติก

1. บ,ทนา

โปรแกรมน้ัได้สร้างขนเพ่ือวิเคราะ'หการคูแลการรักษาเคร่ืองฉืดพลาสติก จากขอมูลฑก๊าหนด 
เร่ิมต้นเป็น รายวัน รายส้ปดาห รายเดอืน และรายปี แล้วมาทาการวางแผนการคูแลการทางานโดย 
กระจายเปน็ตารางการวางแผนตา่ง  ๆ ท่ีต้’องการ ช้งโปรแกรมนสร้างข้ันโดยใช้โปรแกรม Foxbase 
และใช้คู่กับระบบภาษาไทย โนการเปียนด้ว'โปรแกรมและการเก็บขอมูล

ปิอจ๊ากัดในการ Run โปรแกรมน คอ ต้องเป็นเคร่ืองท่ีมอารดติสค และดืฟ้คไดรนต้องม 
ขนาด 1.2 Mbyte ใช้กับ DOS VERSION 3.30 ขนไป ในส่วนโปรแกรมน้ัมการใช้ระบบภาษาไทอข้ัง 
ฟ้ามารถใช้ได้กับ T hai Dyna หร้อ Thai IRC ก็ได้

ชน่ดของเคร่ืองฉดพลาสติกน้ัท่ีได้เก็บเป็นขอมูลไวชงสามารถน่าไปใช้หรือน่าไบวิเคราะหได้ 
ฑ้ํงหมด 5 รุ่น ท่ีงมด้งน้ั

กลุ่ม A ประกอบด้วยเคร่ืองฉดนลาสติกรุ่น -  JSW 75 SBS จานาน 2 เครือ่ง 
กลุม B ประกอบด้วยเคร่ืองฉดพลาสตกรุน -  JSW 150 SBS จาน'วน 8 เครือ่ง
กลุม C ประกอบด้วยเคร่ืองฉดนลาสติกรุน -  JSW 150 E-D จาน'วน 2 เครือ่ง
กลุม D ประกอบด้วยเคร่ืองฉดพลาสติกรุน -  JSW 220 E-D จานวน 1 เครือ่ง
กสุม E ประกอบด้วยเคร่ืองฉดพลาสติกรุน -  JSW 350 E-D จาน'วน 1 เครือ่ง

ในแผนภารหรือกาหนคการทางานของการวิเคราะVIเคร่ืองฉด■ พลาสติกน้ั ในข้ันแรกเก็บช้อมูล 
รายละเอียดของข้ันส่วนอุปกรณเคร่ืองฉดพลาสติก และจะเก็บเป็นไพลข้อมูล ช้งจะประกอบด้วยตาราง 
ดงต่อไปน

-  ตาราง T1 ตารางวิเคราะหข้ันส่วนอุบกรณ
- ดาราง T2 ดารางการวเิคราะหการบารงุรกัษา

ดาราง T1 และ T2 น้ันจะใช้เพ่ือไปวางแผนและการคูแลรักษา ผลทีไ่ด้จะสร้างเป็นดาราง 
ประกอบด้วยดารางด้งต่อไปน

-  ตาราง T3 ตารางแผนการบารุงรักษาหล้กั 5 ปี
-  ตาราง T4 ตารางแผนภารบารงรักษาประจาปี
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ตาราง T5 
ดาราง T6 
ตาราง T7 
ตาราง T8 
ตาราง T9

ตารางแผนการป้ารงรักษารายเดือน 
ตารางแผนการบ่ารุงรักษารายสับดาห 
แผนการหล่อลน
ตารางแผนการตรวจสอบร้นส่วน อุบกรณ 
ตารางการสังร้อ/ทาวัสดุ อ«หลอ

จากดารางที่กล่าวมาทั้งหมดนจะกล่าวในส่วนต่อไบ

2. การทางานปีฮงโปรแกรม

โปรแกรมนแบ่งเป็น 3 ส่วนคอ

1> ส่วนท่ี เ ป็นภาร เซ็ตค่า เ รมต้นหรือการ เ ก็บจ้อมูล เบองต้น ดะ เ ป็นจ้อมูลพนฐานท่ีจะนาไป 
ใช้ต่อไป เช่น สร้างปฎทินส่าหรับการใช้งาน วันหยุดประจาปี จ้อมูลปีองร้นส่วนอุบกรณ 
จ้อมูลเหล่านจะถูกเก็บไวัตลอดไปจนกว่า จะมการเปล่ียนแปลงจ้อมูลน

2) ส่วนท่ีเป็นภาร O perate โปรแกรม ท่ีงจะแบ่งย่อยออกเป็น 2 ส่วนย่อย คือ

-  ส่วนท่ีเป็นการแกัไปีหรือเปล่ียน!เปลงจากท่ีไต้ใส่ช้อมูสไบแลวใน ส่วนท่ี 1 
ส่าหรับจ้อมูลท่ีใส่แล้วผิด ในส่วนนลามารถแกไปิจ้อมูลไต้'

-  ส่วนท่ีเป็นภาร Run โปรแกรม ในท่ีน้ืหมายถงการนาจ้อมูลในตาราง T2 
ไปสร้าง I ป็นล้‘กษณะธองตารางท่ีไต้'กล่าวมาช้างต้นแล้ว

3) ส่วนท่ีเป็นการทิมพตารางต่าง  ๆ ทิมพรายงานก็เป็นส่วนสุดท้ายธองโปรแกรม จาก 
จ้อมูลท่ีไต้’จากจ้อท่ี 2 ก็จะน๊ามาทิาการทิมพออกเป็นรายงาน

ลักษณะไพล่ จะบระกอบดวอไนล่ 2 ลักษณะคือ ไพล่ท่ีเป็นไพล่จ้อมูล เ* .DBF) และไพล่ท่ีเป็น 
ตัวโปรแกรม (FILE.PRG)

2.1 ไพล่จ้อมูล (FILE.DBF) แบ่งเป็น 3 อยา่ง คือ

-  ไพล่จ้อมูลเบองต้น (DATA BASE FILE) เป็น'ใพล่ท่ีสร้างปี'พ'จากการ
ใส่จ้อมูลจากส่วนท่ี 1 ธองโปรแกรม เพ่ีอใช้เป็นจ้อมูลพนฐาน ประกอบด้ายไพล่ 
ต่อไปน

-  CALENDER.DBF เป็นไพล่ท่ีใช้ในการเก็บรายละเอยดปิองบฏทิน
-  HOLINAME.DBF เป็นไพล่ท่ีใช้เก็บร่อวันหยุดประจ๊าปี
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HOLIDAY.DBF เป็นไนลฑใ#เก็บรายละเอยดธฺองวันหอุดประจาป ี
PROFILE.DBF Iป็นไฝลฑใช่เก็บปีอมูลปีองIครองฉืดนลาสติก 
JITIME.DBF เป็นไนลที่เก็บระยะเวลาปีองโครงกาว โดยต้องกาหนดระยะ 
เวลาฑต้องการวางแผนโนภารทางาน จากไนล CALENDER ทเป็นไนลฑสร้าง 
บฏิฑนปีนมาในช่วงเวลาใด ๆ เช่น ต้องกาวสร้างบฏท ินจากปี 1992-1397 
ปีอมูลนสุกเก็บไวัในไนล CALENDER.DBF แด่โนส่วนปีองไนล JITIME.DBF 
นจะเก็บเฉนาะช่วงเวลาฑต้องการวางแผนปีองโครงการ เช่น ต้องการช่วง 
เดอนมิถุนายน 1992 กง เดอนกรกฎาคม 1997 (ระยะเวลา 5 ปี; จาก 
ไนล CALENDER นก็เลือกเฉนาะปีอมูลทอยใ.นช่วงดงกล่าวมาเก็บไวัในไนล 
JITIME.DBF น
TIWMY.DBF เป็นไนลธอมูลย่อย ทเก็บช่วงเวลาธองโครงการเป็นรายปี รัง 
แยกจากไนล JITIME.DBF (ราย 5 ปี) โดยตัวผู้ใช่งานต้องเป็นคนภาหนด 
ปีฑต้องการเช่น ปีท่ี 1 ,2  หร้อ 3 เป็นต้น
150SBS.DBF เป็นรายละเอยดชองรันส่วนอุบกรณเครื่องฉดนลาสติก 
พ ุ่ JSW 150 SBS
75SBS. DBF เป็นวายละเอยคธองรันส่วนอุบกรณเครื่องฉดนลาสติก 
รุ่น JSW 75 SBS
150ED. DBF เป็นวายละเออดปีองรันส่วนอุบกรณเครื่องฉคนลาสติก 
รุ่น JSW 150 E-D
JSW220.DBF เป็นวายละเอยดปีองรันส่วนอบกรณเครื่องฉดนลาสติก 
รุ่น JSW 220 E-D
350ED.DBF เป็นรายละเอยดปีองรันส่วนอุบกรณเคร้องฉดนลาสติก 
รุ่น JSW 350 E-D

(+ ตาราง T1)

JI150SBS.DBF 
รุ่น 150 SBS 
JI75SBS.DBF 
รุ่น 75 SBS 
JI100SBS.DBF 
รุ่น 100 SBS 
J I 15ÛED.DBF 
รุ่น 150 E-D 
JIJSW220.DBF 
รุ่น 220 SBS 
JI350ED.DBF 
รุ่น 350 SBS

I ป็นกาวกาvtนดระยะ เ วลาการบารุงรักษารันส่วนอุปกรณ 

เ ป็นการกาหนดระยะ เ วลากสรบารุงรักษารันส่วนอุบกรณ 

เ ป็นการกาหนดระยะ เ วลาการบารงรักษารันส่วนอุบกรณ 

เ ป็นการโทหนดระยะ เ วลาการบารุงรักษารันส่วนอุบกรณ 

เ ป็นกาวกาหนดระยะ เ วลากาวบารงรักษารันส่วนอุบกรณ 

เ ป็นกาวกาหนดระยะ เ วลาการบาวุงรักษารันส่วนอุบกรณ
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I l 150SBS.DBF 
I175SBS.DBF 
I3100SBS.DBF 
Il150ED.DBF 
I1JSW220.DBF 
13 350ED. DBF

l ป็นไนลข้อมูลท่ีเก็บอาการของเคร่ือง 
เ ป็นไนลข้อมูลท่ีเ กบ็อาการชองเครือ่ง 
เป็นไนลข้อมูลท่ีเก็บอาการของเคร่ือง 
เป็นไนลข้อมูลท่ีเก็บอาการชองเคร่ือง 
เป็นไนลข้อมูลท่ีเก็บอาการชองเคร่ือง 
เ ป็นไนลข้อมูลท่ีเก็บอาการของเคร่ือง

รุ่น 150 SBS 
รุน 75 SBS 
รุน 100 SBS 
รุ่น 150 E-D 
รุน 220 SBS 
รุน 350 SBS

หมายเหตุ
ส่าหรับร่ือไนลธองรายละเอียดชองเคร่ืองฉีดนลาสติกนต่ละรุ่น จะใช่,ร่ืออ่อซอฺงเคร่ือง
ฉีดนลาสติก โดอร่ืออ่อนก็จะถูกใส่ไว้ในช่วงท่ีใส่ข้อมูลดอนนรกธองโปรแกรม ซออ่อนเป็น 
ส่วน ส่าค้กุ)ถ้าไม่มร่ือย่อหรือ Code ธองเคร่ืองฉีด,พลาสติกก็ไม่สามารถสร้างไนลข้อมูลได้

-  ไนลท่ีเป็น Dummy F ile  เป็นไนลท่ีใช่โครงสร้างธองไนลหรือใช่,เป็น 
ไนลร่ืวคราวเนอชว่ยในภาร Run โปรแกรม ประกอบด้วย

-  EQP.DBF -  JOBEQP. DBF
-  PREDATA.DBF -  DUMFILE1.DBF
-  DUMFILE.DBF -  TIMEMON.DBF
-  NOW1TIME. DBF

-  ไนลที่เกัดจากการ RUN โปรนกรม จากเม ื่อ เรา RUN โปรแกรมน้ัน 
ส่วนท่ีเป็น ไนลข้อมูลท่ีIกัดธนน้ันโปรแกรมจะสร้าง SUBDIRECTORY ธน 
มาโดยนอกตามรุ่นชองเครื่องฉีดนลาสติก (ใช่รื่ออ่อเครื่องฉีดนลาสติก 
แต่ละรุ่น เช่น JSW 350 SBS จะใช่รื่ออุ่อ คือ 350SBS) ข้อมูลท่ีได้ 
จากการ RUN โปรแกรมจะน่ามาเก็บไวัในรื่อ SUBDIRECTORY น

ลกษณะปีองการไนลข้อมูลที่เกดจากการ RUN โปรแกรม

จากตารางที่ T2 (ตารางการว้เคราะหการบารุงรักษา) เป็นข้อมูลเกี่ยวรื่น 
ส่วนอุปกรณฺเคร่ืองฉีดนลาสติก รื่งในนต่ละรื่นส่วนนั้ที่เราจะมาทาการวางนผนการบารุงรักษา 
เช่น เครื่องฉีดนลาสติกรุ่น JSW 350 E-D น้ันจะประกอบด้วยกันท้ังหมด 125 รายการ 
ที่ต้อง'ทาการดูแลรักษาโดยแอกแต่ละรายการออกเป็นไนลข้อมูลอ่อย ๆ ร่ืงไนฺลข้อมูลอ่อย ๆ 
นั้ได้เก็บไว้,ภายใต้, SUBDIRECTORY ที่ได้สร้างธนมา ฉะน้ันข้อมูลชองเคร่ืองฉีดนลาสติก 
แต่ละรุ่นก็จะแยกออกจากก้น

2 .2  ไนลที่เป็นโบรแกรมไนล (FILE.PRG) ไนล์ที่สร้างปีนมาเนอทาการวเคราะหตาราง 
ท้ังหมดท่ีได้กล่าวมาแล้วข้างด้น ช่งจะกล่าวเฉนาะไนลที่ส่าค้กุ) เช่น



168

-  MAINMENU.PRG
-  HOLIDAY.PRG
-  MENU1.PRG
-  MENU2. PRG
-  SETIHOLI.PRG

ใ ,นส่วนของ SOURCE FILE ไค้'แนบมาในส่วนท้ายของโบรนกรมจะแสดงส่วนท้าย

3. การวางแผนการวิเคราะห้การฟ้างาน

จากที่เรามีเครื่องฉีดพลาสติกทั้งหมด 5 ร่นท่ีแตกต่างกน ด้งรายละเอียดต่อไบน

กลุ่ม A ประกอบด้วยเคร่ืองฉีดพลาสติกรุ่น -  JSW 75 SBS จานวน 2 เครื่อง 
กลุม B ประกอบด้วยเคร่ืองฉีดพลาสติกรุน -  JSW 150 SBS จานวน 8 เดรอง
กลุ่ม C ประกอบด้วยเครื่องฉีด,พลาสติกรุ่น -  JSW 150 E-D จาน'วน 2 เครื่อง
กลุม D ประกอบด้วยเคร่ืองฉีดพลาสติกรุน -  JSW 220 E-D จานวน 1 เครื่อง
กลุม E ประกอบด้วยเครื่องฉีด‘พลาสติกรุน -  JSW 350 E-D จานวน 1 เครื่อง

ในการวางแผนการฟ้างานได้กาหนดไว้ดังน

1) การบารุงรักษาประจาวัน หรือ D/T

เครองฉีดนลาสติกทุกกลุ่มให้บารุงรักษาทุกเช่าวันจันฑร-วันเสาร่ ยกเว้นวันอาฑตอ 
และในช่วงเวลาได้กาหนดไวดังน คอ

ทุกกลุ่ม ช่วงเวลา 8 .0 0  น. -  10.00 น.

2) การบารุงรักษาประจาสับดาห้ หรือ W/T

เคร่ืองฉีดพลาสติกแต่ละกลุ่มได้กาหนดไว้ในฟ้างานทุกวันจันฑรื

ทุกกลุ่ม ช ่วงเวลา 10.00 น . - 12.00 น . , 13.00 น . - ! ? .00 น.

3) การฟ้ารงรักษาประจัาเดอน หรือ M/T

เครื่องฉีดพลาสติกแต่ละกลุ่มได้กาหนดไว้ในฟ้างานทุกวันอังคาร

ทุกกลุ่ม ช ่วงเวลา 10.00 น. -  12.00 น . , 13.00 น. - 17.00 น.
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4) การป้ารงรักษาบระจาปี หรือ Y/T

กลุ่ม A,D วัน'พุธ ช ่วงเวลา 10.00 น .-1 2 .0 0  น . , 13.00 น .-1 7 .0 0  น.
กลุม B วันพฤหสและสุกร ช ่วงเวลา 10.00 น .-1 2 .0 0  น . , 13 .00  น .-1 7 .0 0  น. 
กลุม C,E วันเสารื ช ่วงเวลา 10.00 น .-1 2 .0 0  น . , 13.00 น . - 17.00 น.

รายการที่ได้นามาใช่ในการป้ารงรักษาเคร่องฉีดนลาสติกบระกอบด้วย

สืณูสื'กษณ ความหมาย

C Clean
Lt L ubrication-T op Up
Lr Lubr i  c a t 1on-R eplace

I In sp ec tio n
F Function  Check
A Adjustment
R Repair

Re Replacement
0 Overhaul

จากที่ได้กล่าวมาแล้วข้างด้น ข้งมท้ังหมด 9 ตาราง ในที่นื้จะกล่าวถงรายละเอียด 
ชองตารางเหล่าน

3 .1  ตาราง T1 -  ตารางการวิเคราะหร้นส่วนอุบกรณ

เป็นตารางที่ไดจากการ INPUT DATA ในส่วนแรกชองโบรแกรม ข้งจะ 
เป็นรายละเอียดเกยวก้บ ร้นส่วนต่าง ๆ ชองเดรองฉีดนลาสติก มส่วนชอง ต่าแหน่งหรือ 
DRAWING,ร่อ,จ๊านวน และประเภทหรือแบบ

3 .2  ตาราง T2 -  ตารางการวิเดราะหการป้ารุงรักษา

เป็นดารางที่ได้จากการ INPUT DATA เหมอนกับ ตาราง T1 ในตาราง 
นจะเป็นการกาหนดว่าร้นส่วนต่าง ๆ ชองเดร่องฉีดนลาสติกนแต่ละข้นส่วนต้องทาอะไรบ้าง 
และเป็นการวางแผนภารทางานชอง รายวัน รายสืบดาห รายเตือน และรายบ หรือเป็นภาร 
INPUT DATA ลงในตาราง MAINTENANCE ANALYSIS (MTBF-FREQUENCY)
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3 .3 . ตาราง T3 -  ตารางแผนการบ่ารุงรักษาหลัก 5 ปี

เป็นการวางแผนการดูแลรักษาเดรองฉดนลาสตกใช้ระยะเวลา 5 ปี วากดาราง 
12ได้นาปีอมูลที่มการนาส่วนที่มการวางแผนรายเดือน (M/T) และการวางแผนรายปี (Y/T) 
มาทาการกระวายลงสู่ตารางน ในดารางนได้โตรัยมไว้ฑงหมด 5 ปี โดยรายละเอยดเป็น 
รายเดือน โดยเรัมวากเดือนที่หนงปีองปีที่หนง ไ!]จนกง เดือนสุดท้ายปิองปิลุดท้าย

3 .4  ตาราง T4 -  ตารางแผนการบารุงรักษาบระว่าปี

เป็นการวางแผนบระจาเดือนรายปี วากตาราง T2 ได้นาส่วนที่มการวางแผนราย 
สืบดาห tW/T), รายเดือน (M/T) และรายปี (Y/T) มากระวายลงสู่ตารางน ลักษณะชอง 
ตารางนั้มีรายละเอยดเป็นรายลับดาห ตารางไดื'กาหนดไว้เป็นว๊านวน 1 ปี โนส่วนปีอง M/T 
และ ส่วน Y/T นเมอนามากระวายลงในตารางนเราได้ก๊าหนคไว้ว่า โดยให้นาปีอมูลใส่ลงโน 
ส่วนปีองลับดาหสุดท้ายปีองเดือนท่ีมว่านวนวันครบ 7 รัน

3 .5  ดาราง T5 -  ตารางการแผนการบ๊ารุงรักษารายเดือน

เป็นการวางแผนรายเดือน รังมการกระจายออกเป็นรายวันปีองแต่ละเดือน โดยม 
รายละเอยคเป็นวัน วากตาราง T2 ได้น๊าส่วนช้อมูลปีองการวางแผนรายวน D/T การวาง 
แผนรายลั!]ดาห้ W/T การวางแผนรายเดือน M/T และการวางแผนรายปี Y/T ในตารางน 
เ ป็นการกระวาย เ ป็นรายวันรัง เ ราต้องต่านงกงานที่เ ราต้องนากวะวายลงในดาราง รังปีน 
กับกลุ่มปีองเครัองฉคนลาสตก ในส่วนปิอง M/T และ Y/T ที่นามากระวายในตารางน ก็ 
Iฟ]อนกับตาราง T4

3 .6  ตาราง T6 -  ตารางแผนการบารุงรักษารายลับดาห้

เ ป็นภารวางแผนรายลับดาห รังมการกระวายออก เ ป็นช่าง เ วลาปิองแต่ละวันภายใน 
ลับดาห้ ร ังใน 1 วันได้แบ่งออกเป็น 8 ช่วง ดือ

ช่วงท่ี 1 เวลา 8 .0 0 -  9 .0 0  น.
ช่วงท่ี 2 เวลา 9 .0 0 -1 0 .0 0  น.
ช่วงท่ี 3 เวลา 1 0 .0 0 -1 1 .0 0  น.
ช่วงท่ี 4 เวลา 1 1 .0 0 -1 2 .0 0  น.
ช่วงท่ี 5 เวลา 1 3 .0 0 -1 4 .0 0  น.
ช่วงท่ี 6 เวลา 1 4 .0 0 -1 5 .00  น.
ช่วงท่ี 7 เวลา 1 5 .0 0 -1 6 .0 0  น.
ช่วงท่ี 8 เวลา 1 6 .0 0 -1 7 .0 0  น.
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โดย?าาหนดเป็น สับดาห โดยเร้มจากวันจันฑรั-วันอาฑตย และช่วงเวลาก็ต้องปีนอยก'บ 
กลุ่มปิอง เ คร้องฉดนลาสต้ก

3 .7  ตาราง T7 -  ตารางแผนการหล่อลน

เป็นการกรอกข้อมูลจากตาราง T2 โดยเลือกเฉนาะอุบกรณที่ต้องบ่ารุงรักษาในเร้อง 
การทา Lt และ Lr ร้งเป็นงานเกยวกับการเปลี่ยนนั้าม้นเคร้อง นามาใส่ไวัในตารางนั้

3 .8  ตาราง T8 -  ตารางแผนการตรวจสอบร้นส่'วนอุบกรณ

เป็นตารางที่ไต้รวบรวมเอาสาเหดุธ้คข้องท่ีเกิดปีนกับร้นส่วนอุบกรณธองแต่ละรุ่นที ่
ต้องฟ้าการบารุงรักษา

3 .9  ตาราง T9 -  ดารางการสังร้อ/ฟ้าวัสดุ อะหล๋ั,ย

เป็นแผนการสังร้อวัสดุธองร้นส่วนชองเคร้องจักรในกรณที่ถงเวลาที่ต้องเปลี่ยนโดย 
เส์คดูในดาราง T2 ท่ีมืสทานะ Re แล้วไบดูว่าเมอไรถงเวลาที่ต้องเบลี่ยน

4. ปีนตอนการใช่โปรแกรม

เมอเรี่ม Run โปรแกรมจะปีนเป็นเมนูท่ี 1 โดยมหัวข้อให้เลือกคอ

1) การเร้มต้นสร้าง DATA BASE
2) การ OPERATE PROGRAM
3) เลืกการฟ้างาน

จะม 3 หัวข้อที่โห้เลือก โนแต่ละหัวข้อก็จะอธิบายการใช่งานดงน

จากที่กล่าวมาแล้วข้างต้นว่า โปรแกรมนึ๊จะถกแบ่งเป็น 2 ส่วน (ในตัวเลือกที่ 3 เป็นการเลืกฟ้า 
งาน) คอส่วนุการเป็ดค่าเริ่มต้น และส่วนการ Run ข้อมูล ในภารเลือกแต่ละหัวข้อนสามารถฺเลือก 
ไต้โดยการเลี่อน คย ปีน-ลง ในการเลือกเนราะจะเป็นสักัษณะปีอง h ig h t l ig h t  โดยเลี่อน 
ไปอังหัวข้อท่ี เ ราต้องการแล้วก็เ คาะคฮ ENTER

4 .1  การเร้มต้นสร้าง DATA BASE

หัวข้อท่ี 1 เป็นส่วนแรกปีองโบรแกรมน้ัน จะเป็นภาร?าาหนดข้อมูลเบืองต้นให้กับ 
โบรนกรม หลงจากท่ีกด ENTER แล้วน้ัน ก็จะปรากฏเมนูอกเมนูที่ 2 ดงน
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4 .1 .1  สราง ปฎฑิน
4 .1 .2  สร้าง ไฝล่ีซองวันหยุดประจาปี
4 .1 .3  รวมไฝสวน'หยุดกับไฝลบฎ?ทน ข้าดวยกัน
4 .1 .4  ก่าหนดระยะเวลาซองโครงการ
4 .1 .5  ข้อมูลเบองต้นของเคร่องฉดนลาสตก
4 .1 .6 .  ใส่รายการของตารางที่ 1
4 .1 .7 .  ใส่รายการของตารางที่ 2
4 .1 .8 .  กลบไ!]ท่ี เ มนูหลัก

ร่งแต่ละหัวข้อเหล่านั้เปีนส่วนที่เราต้องใส่เนอเก็บเปีนข้อมูลก่อนฑงสน โดยในภรณฑเรา 
ไม่เคยโซงานโปรแกรมนั้เลย แต่ถามีการใข้'งานโปรแกรม'i บบางแล้วค่าของข้อมูลบางดา
เ ราก็ไม่จา เ ปีนต้องใส่ เ ข้าไบใหม่ เนราะข้อมูลที่ใส่ เ ข้าไปในส้ัน่ตอนนก็จะ เ ก็บไว'ตลอด ถา
ไม่มีการเปล่ียนแปลงข้อมูล แต่ถ'ากรณืที่ต้องการเปล่ียนนบลงค่าบางค่า ก็ให้มาเลือกหัวข้ยที่
ต้องการเบลี่ยนนบลง ในส่วนของข้อมูลที่เปลี่ยนนบลงเข้าไปใหม่น ก็จะไบเก็บแทนท่ีข้อมูลเดิม 
ท่ีมีอยู่แล้ว ในส่วนแต่ละหัวข้อสามารถอธบายไดดงน

4 .1 .1  การสร้างปฎฑิน เมอเลือกหัวข้อนโปรแกรมจะถามว่า

ใส่'ปีท่ีเรมต้น ะ 1333131 
จนถงปีท่ี ะ 3333333

โดยให้ใส่ปี (.คค.)เร็มต้น และ จนถงปี (คศ.) เท ่าไร เมอใส่ปีแล้ว 
ก็ต้องรอสกครู่ ส้ันดอนนโปรแกรมก็จะท่าการสร้างบฎฑนขนมาใข้'งานโดย เร็มจาก 
วันท่ี 1 มกราคม ซองปีท่ีเรมต้น ไปจนถงวันท่ี 31 ซ้นวาคม ปีสุคท้าย แล้วก็ 
จะเก็บข้อมูลนไวัตลอด แต่ล้าหากว่าเราต้องการเปลี่ยนแปลงข้อมูล ก็ให้กลบมา 
เลือกหัวข้อนอีกคร้ัง ส้ันตอนภารท่างานก็เหมีอนเดิม และการใส่จานวนปีอย่าใส ่
เกน'ระยะเวลา 5 ปี เมอเครองท่างานเสร็จก็จะกลับไปที่หน้าจอเดิม

4 .2 .2  สร้างไฝล่ีของวัน้หยุดประจาปี

เปีนการใส่วัน/เดือน/ปี ของวันหยุดประจาปีของแต่ละปี โดยโปรแกรม 
ก็จะสร้างร่อของวันหยุดประจาปีไวั'ให้ แต่จะให้’ใส่รายละเอยดของวันว่าในปิไหน 
ตรงกับวันไหนเท่าน้ันเองโดยตอนนรกก็จะถามว่า

ใส่วันหยุดประจาปีของปี ค.ส 33333333

ก็ให้ใส่ปีท่ีต้องการใส่เมอใสปีแล้ว ก็ให้เคาะ Enter หลังจากน้ัน 
เคร่องก็ขนรายร่อของวันหยุดฑ้ํงหมด
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รายร่อวันหยุด จากวันไหน - ไปถงวันไหน

1. วันข้ํนปิใหม่ วว/วว/วว — 33/33/33
2. วันตรุษจน วว/วว/วว - 33/33/33
3. วันมาขะบุชา วว/วว/วว - 33/33 /33
4. วัน'จักร วว/วว/วว - 33/33/33
5. วันสงกรานต วว/วว/วว - 33/33 /33
6 . วันนรงงานแห่งชาด วว/วว/วว - 33/33 /33
7 . วันฉัตรมงคล วว/วว/วว - 33/33/33
8 . วันวสาธบูชา วว/วว/วว - 33/33/33
9. วันเข้านรรษา วว/วว/วว - 3 3/3 3 /33

10. วันเฉลมนระชนมนรรษา วว/วว/วว - 3 3 /33 /33
11. วันปียมหาราช 33/30/33 - 33/33 /33
12. วันเฉล้มนระชนมนรรษา ในหลวง 33/33/33 - 3 3 /33 /33
13. วันร้ฐธรรมนูญ 33/33/33 - 3 3 /33 /33
14. วันหยดสินปี 33/33/33 — 3 3 /33 /33

เมอใส่ครบแล้วโปรแกรมก็จะถามอีกว่าต้องการใส่ข้อมูลอีกหรือเปล่า ถ้าตอบ Y 
โปรแกรมก็จะทางานเหมอนเดืมอีกครั้งหนง และไม,ต้องการใส่ข้อมูลก็ให้ตอบ N ก็จะกลบไบท 
เมนูIดมอีก

4 .1 .3  ใส่วันหยุดใน ปฎฑน

หลังจากท่ีไต้สร้างบฏทน และ สร้างวันหยุดแล้วก็จะนาข้อมูลท้ัง 
2 F i le  มาทาการรวมกัน แล้วเก็บข้อมูลลงส่ไนลชองบฏทินอีกค™1นง

4 .1 .4  กาหนคระยะเวลาของโครงการ

เ ปีนภารก็าหนดระยะ เ วลาของโครงการที่ เ ราต้องการวางแผนภาร 
ทางานโปรแกรมก็จะถามว่า

กาหนดวันเร่ิมต้น และ วันท่ีสินสุดโครงการ

'.วัน/เดือน/ปี) ที่เริ่มต้น ะ วว/วว/วว 
ที่สินสุดโครงการ ะ วว/วว/วว
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เมื่อใส่เสว็จแล้วโปรแกรมก็จะทาการเลือกข้อมูล จากไนลืบ?)ทิน
โดยเลือกเฉนาะช่วงที่เราเลือกจากเรื่มต้นของโครงการ-สินสุดโครงการ

4 .1 .5  ข้อมูลเปีองต้นของเคร่ืองฉีดนลาสติก

เปีนข้อมูล เาเมต้นของเครองฉีดนลาสติกแด ่ละรุ่น เมื่อ เลือกห้าข้อนแล้ว 
หนาจอก็จะ§นนบบนอรมให้ใส่ข้อมูลดงน

รายละเอยดของเครองฉีดนลาสติก

GROUP ววว□ □ วววว
ร่อเครื่องฉีด,พลาสติก ว□ ววววววว

♦ CODE ววววววววว
ช่วงเวลาของแด่ละวน ววววววววว
ช่วง เ วลาของรายลับดาห้ ววววววววว
ช่วงเวลาของรายเลือน ววววววววว
ช่วงเวลาของรายปี วววววว□ วว
SET วันประจาของรายวน ววววววววว
SET วันประจาของรายลับดาห้ วว□ ว□ วววว
SET วันประจ๊าของรายเลือน ววววว□ ววว
SET วันประจาของรายปี วววว□ □ ววว

ต้องการใส่อกหรือ เ ปล่า □ □ □ □ ววววว

ร่งฑ้ังหมดนเปีนข้อมูลของเคร่ืองฉีด,พลาสติกของแด่ละรุ่น ในส่วนท่ี 
สำคถ)ของข้อมูลน้ัลือ Code ให้ใส่ร่อย่อของเครื่องฉีดนลาสติก โดยให้ใส่ 
ดามร่อของแด,ละเครื่องเช่นเครื่องจกรรุ่น JSW 350 SBS ก็ให้ร่อ Code ลือ 
350SBS ในส่วนของ Code นก็จะน๊าไปใข้ในการสรางร่อไนลืเมื่อฺเก็บข้อมูล 
ด่าง ๆ ของแด,ละเครื่อง และน๊าไบสร,างร่อ SUBDIRECTORY เม่ือเก็บข้อมูล 
ท่ีได'จากการ Run โบรแกรมไบเก็บไว'ใน SUBDIRECTRY น ท่ีไค’สรางตามร่อ 
CODE นก็เพราะสามารถแยกข้อมูลของเครื่องจกรแต่ละรุ่นออกจากกัน

การใส่ข้อมูลต้องใส่ให้«รบทุกเครื่องที่เราต้องการ Run โบรแกรม 
ทาไมมืข้อมูลในส่วนนก โบรแกรมก็ไมสามารถทางานไต้ ใส่ข้อมูลจนกว่าครบ 
ทุกเครื่อง ถาไม่ต้องการใส่ข้อมูลอกก็ให้ตอบ N ก็จะกลับไบที่เมนูเติม
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4 .1 .6  ใส่รายการของตารางที่ 1

หลังจากที่ไต้ใลือกรายการนโปรแกรมก็จะ LIST รายร่อธอง
เตร่องจักรมาให้เลือกว่าต้องการใส่อ้อมูลของเตร่องจักรเดร่องไหน เมอเลือก 
แล้วก็จะแสดงนอร่มส่าหรับการกรอกอ้อมูลด้งน

อ้อมูลของเครืองฉดนลาสติกรุ่น ะ XXXXXXXXXXXXX
วว□ วววว□ วววว□ ววววววว□ □ ววววววว□ วววววววว
ส่าตับท่ี 
ต่าแหน่ง
ร่อเตร่องจักร และอุปกรณ 
ส่าด้บความส่าด้ญ 
จานวน 
ประเภทแบบ

วววววววววววววววว 
วววววววววววววววว 
วววววววววววววววว 
ววววววววว□ วว□ ววว 
วววววววว□ ววววววว 
วววววววววววววววว

อ้อมูลนเป็นส่วนเฉนาะของเตร่องจักรแต่ละรุ่น ร่งรายละเอียดจาก 
ท่ีไต้กล่าวมาแล,วในส่วนของตาราง T1

4 .1 .7  ใส่รายการของดารางที่ 2

ในส่วนนเมอเลือกฑ๊ารายการนก็จะมืรายร่อเดร่องจักรให้เลือกที่จะ 
ใส่รายละเอียดเมอฑ๊าการเลือกเตร่องจักรแล้วก็จะมแบบนอร่มกรอกอ้อมูลดังน

อ้อมูลของเตร่องฉดนลาสติกรุ่น ะ XXXXXXXXXXXXX
□ ววววววววววววว□ ววววววววววววววววววววววว

ส่าดับท่ี
ร่อร้นส่วนอุปกรณ 
ลักษณะงานของรายวัน 
ลักษณะงานของรายสืบคาห 
ลักษณะงานของรายเดอน งานท่ี 1 
ของทุก

งานท่ี 2
ของทุก
ลักษณะงานของรายปี งานท่ี 1

ของทุก
ลักษณะงานชองรายปี งานที่ 2
ของทุก

ววววววววว□ □ วว 
วววววว□ วววววว 
วววว□ วววววววว 
ววววว□ ววววววว 
ววววววววววววว 
ววววววว□ ววววว เดอน 
ว : : : : : : : : : : : :  
ว : : : : : : : : : : : :  เดอน
ว : : : : : : : : : : : :

ะ ว : : : ว : : : : : : : :  ปี
ะ ว : : : : : : : ว : : : :
ะ ว : : : : : : : : ว : : :  ปี
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เป็นอ้อมูลธองตาราง MTBF-FREQUENCY รังอ้อมูลเป็นการกาหนค 
เบองต้นว่าอุปกรณํ้หรือรันส่วนนต้องดูแลอย่างไรบ้าง ต้องดูแลเมอไร ต้องทา 
อะไรบ้าง สาหรับรันส่วนอุบกรช่แต่ละรันกาหนดไว้ในรายเดือนและรายปี เป็น 
2 ลักษณะงานท่ีสามารถดูแลไต้ ในส่วนนก็ใส่อ้อมูลจนครบส่าหรับเครองจักรแต ่
ละรุ่น

4 .1 .8  กลับไปท่ีเมนูหลัก

เมื่อถงเมนูนหมายถงเราไต้ใส่อ้อมลหมดทุกหัวอ้อแลั,ว ก็กลับไบทเมนู 
เดิม จากอ้อมูลท่ีไดกล่าวมาโนแต่ละหัวอ้อน เมื่อมีการใส่แลัวเมื่อกลับมาโซ 
โบรแกรมนอีก ก็ไม่ต้องมาใส่อ้อมูล เหล่านอีกโดยโปรแกรมก็จะ เ ก็บเป็นอ้อมูล 
ตลอดไบ จนกว่ามีการ เบลยนแบลงหรือโนทานองที่ว่าต้องกาว เ นม เ ครองจักร 
รุ่น'ใหม่ เนอที่จะโอ้โปรแกรมนช่วยในภารว เคราะหก็ต้องใส่อ้อมูลเฉนาะ 
เครองจักรใหม่นเท่านํ้น ในส่วนอ้อมูลเดิม}ไมีอยู่

4 .2  การ OPERATE PROGRAM

เมื่อหัวอ้อนมูกเลอกรังเป็นส่วนท่ี 2 ซองโปรแกรม จะปรากฏเมนูด้งน

เมนู ปีองการ OPERATE ปีองโปรแกรม

4 .2 .1 สาเหตุปิองรันส่วนอุปกรผแต่ละรัน
4 .2 .2 แก'ไปีวายละ เอีอด เ ครองจักร
4 .2 .3 " รายการซองตาราง T1
4 .2 .4 " รายการปีองดาราง T2
4 .2 .5 การกระจายตารางประจ๊าวัน
4 . 2 . ธ การกระจายดารางประจ๊าลับดาห
4 .2 .7 การกระจายตารางประจัา เดือน
4 .2 .8 การกระจายตารางประจัามี
4 .2 .9 การนิมนวายงาน

4 .2 .1 0 กลับไบท่ีเมนหลัก

ในแต่ละหัวอ้อนรังจะเป็นการนาอ้อมูลที่ไต้ใส่ไปแล้วในส่วนแรก มาท่าการวางแผนภาร 
ท่างานธองเครองจักรแต่ละIครองที่เ ราตองการ รายละ เอียดแต่ละหัวอ้อก็จะอธิบายต่อไป
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4 .2 .1  สาเหตุของร้นส่วนอุปกรณแด่ละรัน

เปีนส่วนโบรแกรมที่ได้กาหนดให้ใส่อาการหรือเหตุปีดข้องที่สามารถ เกิด 
ธนก้'บอนส่วนเหล่าน จากสาเหดอาการทั้งหมดที่อาจเกิดธนได้ ส่าหรับเครื่อง
อีคนลาสตกมีท้ังหมด 28 ราอการ

4 .2 .2  แกิไอรายละเอียดเครื่องจกร
4 .2 .3  แก้ไขรายการของตาราง T1
4 .2 .4  แก้ไขรายการของดาราง T2

ในห้าขอทั้ง 3 นั้เปีนส่วฺนที่ใซท่าการแก้ไขหรือ เรืยกขอมูลท่ีไล่ในตอน 
แรกมาตรวจแต่ก้าหากว่า ขอมูลที่ใส่ในตอนเรกรคนลาด ก็สามารถแก้ไขข้อมูลไน 
ส่วนนได้,เลย ก่อนท่ีจะทาการ Run ข้อมูล เนราะถาข้อมูลรดการ Run โบรแกรม 
ก็จะรดด้วย

4 .2 .5  การกระจายตารางบระจ๊าวัน

ในห้าข้อนั้เปีนการกระการจาองานจากตาราง T2 ในส่วนธนงานท่ีต้อง 
บาวุงรักษาต้องท่าทุกวัน D/T ชงโบรแกรมก็จะทาการกระจายงานที่ต้องทาใน 
รายวันนเข้าไบในล่วงเวลาที่เราได้ก่าหนดไวัในภารวางแผนงานหล้'ก 5 ปี แต่ 
เราไม่สามารถใส่ข้อมูลได้ครบทั้ง 5 ปี ได้จงต้องเลอกบและเดอนที่ต้องการวาง 
แผน (ข้อมูลของรายวนนเก็บข้อมูลเ ปีน เฉนาะเดอนเท่านั้น เนราะไม่สามารถเก็บ 
เปีนราอฟ้ด้ Iนราะจะเ สือ เวลา^นการท่างาน และเบลองเนือที่;

เรื่มต้นโบรแกรมก็จะให้,ใส่ปีท่ี ะ ววา (ใส่หมายเลขปี เข่นปิท่ี 1 หรือ 
2 ในของ 5 ปี หลักเปีนต้น)

เมื่อใส่แล้วเครื่องก็ไบท่าการเปีคข้อมูลว่าได้มีข้อมลของปีนั้นแล้วหรือยง 
ถ้าไม่มีก็จะท่าการสร้างข้อมูลในปีนขนมา แต่ถ้,วุมข้อมูล'ใ!เปีนแล้ว โบรแกรมก็จะ 
บอกว่าข้อมูลของปีนมอยู่แล้ว -ให้กดคอใดๆ เนอท่างานต่อไบ จากน้ันโบรแกรม 
ก็ให้ใส่เดือนที่ต้องการ

ให้,‘พ  เ คอนท่ีต้องการ เ ปีค'โดย เรื่มจากเดือนมกราคม-สันวาคม
ใส่ร่อย่อของเดือนเปีนภาษาอังกฤษ ะ ววว

เมื่อใส่รายร่อของเดือนแล้ว ถ้าไมมก็จะสร้างข้อมูลของเดือนธนมา แต่ถ้า 
มีแล้วก็จะบอกว่า
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ข้อมูลปียงเดือน ะ ววววววววว มีแล้ว ใหกดคยใดๆ เพอทางวนต่อไบ

หลังจากนโปรแกรมก็จะท่ากาวการกระจายงานที่ต้องท่ารายวันลงส่ไพล 
ข้อมูลแล้วน่าไปเก็บไว้ภายใต้ SUBDIRECTORY ธองเครี่องจักรนั้น ๆ จากตาราง 
T2 ก็จะกระจายงานเฉพาะร้นส่วนอุบกรณที่ต้องท่าในรายวันเท่านั้น กาวท่างาน 
จะกระท่าจนกว่าอ่านข้อมูลจนหมด ในอุบกรณที่ไม่ต้องท่าในรายวันน้ัก็จะข้ามไบ 
โดยไปอ่านเ รคอ•รดสดไป

4 .2 .6  การกระจายตารางประจาสบดาห

เป็นการกระจายงานที่ต้องท่าในตาราง T2 ที่เป็นงานบวะจาเฉนาะ 
รายสบดาหโดยจะกระจายงานออกเป็นบเลย การกระจายงานนั้ก็เลือกข้อมูล 
เฉนาะที่ต้องท่าเป็นรายสบดาหเท่านั้น การท่างานส่วนใหญ่ก็เหมีอนกับ การ
กระจายรายวัน

4 .2 .7  การกระจายตารางบระจาเดือน

การท่างานก็เหมีอนกับกาวกระจายตารางสบดาหเนิยงแต่จากตาราง 
T2 เลือกงานที่ต้องท่าเป็นวายเดือนเท่านั้น

4 .2 .8  การกระจายตารางบระจาปี

การท่างานก็เหมีอนกับกาวกระจายดารางสบดาหเนิยงแต่จากตาราง 
T2 เลือกงานที่ต้องท่าเป็นวายปีเท่านั้น

หมายเหตุ

ส่าหรับการกระจายงานลงตารางเหล่านั้ ถ้าในส่วนธองรายสบดาห หรึอรายเดือน 
หรือรายปี เมอกระจายสุ่ตารางที่เป็นรายวันนั้นถ้าหากตรงกับวันหยุดบระจาบ จะเลอน 
ไปเก็บข้อมูลในวันกัดไป ถ้าตรงกับวันหยุดบระจาปีอก ก็ต้องเลือนต่อไปจนกงวันธรรมดา

4 .2 .9  การพพรายงาน

ในเมนูจองการนิมพตารางนั้นจะประกอบด้วยเมนูย่ออด้งต่อไบน

เมนูการนิม'พรายงาน



เลอกรายการตารางฑตองการนมน’

ตารางการวเคราะหปีนส่วนอุบกรณ 
ตารางการวิเคราะหการบารุงรักษา 
ตารางแผนการบารุงหลัก 5 ปี 
ตารางแผนภารบารุงรักษาบระจาปิ 
ตารางแผนการบารุงรักษาราย เดอน 
ดารางแผนการบารงรักษารายสบดาห 
ตารางแผนการหล่อลน 
ตารางแผนการตรวจสอบ ชนส่วนอุบกรณ 
ตารางการส่งปีอ/ทาวสดุ อะหส่ย 
กลับไปท่ีเมนูเดิม

ในส่วนชองการนิมนิตารางเหล่านั้ล้าเราต้องการนิมนิตารางไหน ก็ให ้
เลอน HIGHT LIGHT ไบท่ีหัวข้อน้ัน และก่อนท่ีจะทาการนิมนน้ัน โบรแกรมก ็
แสดงรายปีอของเครื่องจกรมาก่อนที่ต้องการนิมนั้ เมอเลือกแล้วก็จะนิมนิจนหมด 
รายการ และหลังจากน้ันก็กลับมาทเมนูนอกคร้ํง เนื่อเลือกตารางที่ต้องการนิมน 
แด่ล้าหากว่าไม่ต้องการนิมนงานแล้วก็^หั'เลือกหั'วข้ฮ กลับใบที่เมนูเดิม

4 .2 .1 0  กลับไปท่ี เ มนูหลัก

ปีนหัวข้อท่ีเลืกการทางานชองโปรแกรมส่วนน เนอกลับใบท่ีเมน'หลัก



ภา«ผนวก ช.

กา'<แลพงผลนูนนนา*}ปี คอนหิว! wn*f

โนรแกรม การสร้างตารางการวั้เคราะห์การทลาการดูแลเครืองจักร 
ซองเคร๋ึองฉีดพลาสติก ส''พรับ'โรงงาน ...............................

ฃ้อมูลอยู่ท่ี DRIVE (A/C/D/F) ะ [ ]

หน้าจอท่ั 1

‘ไส์ส์อ DISK DRIVE m ก็บซ้อมูลไว้ เน๋ึอาร่เส์อ DRIVE แล้วเตาะ ENTER
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Iโบรแกรม การรร้า')ตารางการว เคราะ Hการ เาลาการคูแลเครึ๋อ'! จักร 
ฃองเคร๋ึองฉีดพตาสต้ัก ลฯนรับโรงงาน . . . ? .....................

เ มนหกัก

การ เรั่มต้นการลร้าง DATABASE 
การ OPERATE PROGRAM 
Iตกการทฯงาน

และ เพํ่อเลือกรายการ

หน้าจอพ่ี 2

เรนหน้าจอ?)องเมนูหลัก ร่งมี 3 หัวย้อไหัเสิอก ‘ไ?(ลุกศร «น พรีอ ลงเพี่อ 
เสิอกรายการ

ก้าเสิอกรายการพี่ 1 ก็จะไยหน้าจอพ่ี 3 
ท้าเสิอกรายการพี่ 2 ก็จะไยหน้าจอพ่ี 13
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ij
I
ในรแกรน การลร้างดารางการาเคราะห์การเาลาการดูแลเครํ่องจักร 

ของเครึ๋องฉีดพลาสติก ส"!หรับใรงงาน...............................

เ มนหลัก

การ เริ่มด้นการลร้าง DATABASE 
การ OPERATE PROGRAM 
เลิกการท'าทน

การลร้า'J DATABASE

ลร้าง บฎิทิน
ลร้าง ไพล์ของวันหยุดบระจาบ 
ใส่วันหยุดนระ จ"เบในบฎิทิน 
ก'าหนดระยะเาลุาขปีงใครงการ 
รายละ เอียดเครึ๋องจักรุ 
ใส่รายการของดารางที่ 1 
ใส่รายกฺารของดารางที่ 2 
กลับไบท่ีเมนูหลัก

และ เพํ่อเลิอกรายการ



เน้นหน้าจอท่ํไร้สร้าง DATABASE เน้นสำนแรกชองใชรแกรม 
มีรายการไห้เสือก 7 รายการ

เสือก สร้างชฎิทิน ก็จะไชหน้าจอท่ํ 4
เสือก สร้างไฟล์ชองวันหยุดชระจำปี ก็จะไชหน้าจอท่ํ 5
เสือก ไส์วันหยุดประจำปีไนชฎิทิน ก็จะไชหน้าจอท่ํ 7
เสือก กำหนดระยะเวลาชองไดรงการ ก็จะไชหน้าจอท่ํ 8
เสือก รายละเอียดชองเดรื้องจักร ก็จะไปหน้าจอฑ่ั 9
เสือก รายการชองตารางทํ่ 1 ก็จะไชหน้าจอท่ํ 10-11
เสือก รายการชองตารางท 2 ก็จะไชหน้าจอท่ํ 10-12
เสือก กลัชไชท่ํเมนูหลัก -  เมึ๋อเสือกรายการนั้ก็จะกลับไปทํ่หน้าจอทํ่ 2

หน้าจอฑ๋ึ 3
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! โบรนกรม การกร้างตารางการาเคราะห ์การเ าฝืาการดแฝื เดรี๋องจักร 
ของ เครืองฉืตนกากตก กาแรับโรงงาน ...............................

การกรัางฃฎิทินก''าแ'รันการไซงาน

ใส่บีท่ืเร่ํมตฺน ะ [ 0]
จนกงชีท่ี : [ 0]

แกะ เนอเฝือก'รายการ

หน้าจอท่ํ 4

ไข้สร้างน2ทิน ‘ใดย,ใสํปึท่ํเร่ํมต้น ะ ___ และปีสินสุด ะ
เมํ่อเก็บข้อมูลเสร็จแล้วก็จะกลับไนหน้าจอทํ่ 3
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โบรแกรม การลร้างดารางการา เคราะห์การ เาลาการดูแล เคร๋ีอ'! จักร 
ฃอง เครํ่องแดพลากดิก ส'าแรัซโรงงาน ..............................

วันหยุดประ จ''ยี [ ]

และ เคํ่ปีเลือกรายการ

หน้าจอท๋ั 5

หน้าจอท่ัไร้สร้างไฟล์วันหยุด ไดยจะทามปิทํ่ด้องการไส์ หลังจากนันกไปหน้าจอที 6
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ใฃรแกรน การกร้างตารางการาเคราะพการเาฝ ืาการดูแก เครี๋อง จักร 
ชองเครึ๋องฉึดพกากดิก ก''พรับโรงงาน . . . ! .....................

_____________________________________________________________________ I

วันหยุดซรุะจฯบี [ ]
วันข่ํนบีใหม่ [ / / ] - โ. / / ]
วันตรุษจีน [ / / ] - Ï / / ]
ไนมาขบูชา [ / / ] - โ. / / ]
วันจักรี" [ / / ] - โ / / Ï
านกงกรานต์ [ / / ] - โ / / ]
วันแรงงานแห่งชาติ [ / / ] - โ / / Ï
ไนฉัตรมงคล โ / / ] - โ / / Î
ไนพืชมงคล โ / / ] - โ / / ]
วันวิกาฃบูชา Ï / / ] - โ / / ]
ไนอาลฬพบูชา [ / / ] - โ. / / Î
ไนเช้าพรรษา [ / / J- Ï / / ]
วันเฉกิมพระชนมพรรษา ราชิน โ. / / ] - โ / / ]
วันบยมหา'ราช Ï / / ] - โ / / ]
วันเฉกิมพระชนมพรรษา พระเจ้าอยู่หัว โ / / ] - [ / / ]
วันรัรูธรรมนูทฺ โ / / ] - โ / / ]
ไนส่งท้ายบีเก่า โ / / ] - โ / / ]

HELpélองการใส่ช้อมูลอีกหรือไม่ (Y/N) ะ [R]

หน้าจอท่ํ 6

หน้าจอแสดงวันหยุตบระจำป็ทังหมด กไหไส์วันทีไดกาหนด1^หาหหยุด 
จากน้ันก็กลับไบหน้าจอห่ั 3
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โ น ร แ ก ร ม  ก า ร ล ร ้า ง ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ vlก า ร ท ล า ก า ร ด ูแ ล เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร  
ซ อ ง เ ด ร ํ ่อ ง ฉ ีด พ ล า ล ต ิก  ล “ แร“น โ ร ง ง า น  . . . ! ...............................

< < <  โ น  ร ด  ร อ  ล ั ก  คร ู ่  > > >

ก'าลัง เช็คดาฅ้าอยู่ และ INDEX FILE

ก■ ๆล ังค ันหา'ไนหยดนระ จ- บ อ ย ู ่
0 1 / 0 5 / 9 7  จ ัน แ ร ง ง า น แ ห ่ง ซ า ด

ก“ลังเช็ค จันอาทตย์อยู่ เรคอร์ดที่ ะ 365
P re ss  any key to  c o n t in u e . . .

แ ล ะ  เ พ ึ ๋อ เ ล ือ ก ' ร า ย ก า ร

หน้าจอฑํ่ 7

หน ้าจอน ีเครองจะทำการเช ็คช ้อม ุลฃองนฎิท ินและเช ็คช ้อม ุลชองานหยุดท ั่ไค ั 

‘ไส์มาก่อนหน้านํ้และก็จะทำการรวมไพล‘ท งลองเ ช ้าค ัวยก ัน ‘ไนชันดอนนํ้ก็'ไห้รอกักครู่

เม ํ่อทำงานเสร็จก ็กล ับไนหน้าจอท ํ่ 3



IBB

Iใน 'ร แ ก 'ร ม  ก า ร ล ร ้า ง ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ พ ก า ร เ ว ล า ก า ร ด ูแ ล เ ค ร ึ ๋อ ง จ ัก ร  
ฃ อ ง เ ค ร ํ ่อ ง ฉ ีด พ ล า ล ต ิก  ล ฯ พ ร ับ ใ ร ง ง า น  . . . ? ..............................

ก ฯ พ น ด า น เ ร ิ ้ม ด ้น  แ ล ฺะ  ว ัน ท ี ่ล น ส ุด ใ ค ร ง ก า ร  
( ว ัน / เ ด ือ น / บ ี )  ท ี ่ เ ร ิ ่ม ด ้น  [ /  /  ]

ท ี ่ล น ส ุด ใ ค ร ง ก า ร  [ /  /  ]

แ ล ะ  เ ท ี ่ เ อ เ ล ือ ก ร า ย ก า ร

พนัาจอทํ่ 8

ไส์i h งร ะ ยะ เว ล า 'โ ด ร งก าร  'โดย‘โส์วันเริ่มด้นและวันสินสุดชอง'โครงการ 

'๒ รนกรมก็จะสร้างช ้อมลไว้ เมอเสร็จแล้วก ็กส ับไนนนัาจอท ี่ 3
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I โ น ร แ ก ร ม  ก า ร ส ร ้า ง ต า ร า ง ก า ร ว เ ค ร า ะ ห ์ก า ร เ  ว ล า ก า ร ค ูแ ล เ ค ร ึ ๋อ ง จ ัก ร  
ข อ ง เ ค ร อ ง แ ด ผ ล า ล ต ัก  ส‘' พ ร ับ โ ร ง ง า น  . . . . ...............................

ร า ย ส ะ  เ อ ีย ด ข อ ง  เ ค ร ึ ๋อ ง จ ัก ร

ÇROUÇ : [ ]
ซ ํ ่ฮ เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร  ะ [
CODE ะ [ ]
ข ่า ง เ า ส า ข อ ง แ ค ่ส ะ จ ัน  
ข ่ว ง  เ ว ล า ข อ ง ร า ย ส ัน ค า VI 
ข ่า ง  เ ว ส า ข อ ง ร า ย เ ด ือ น  
ข ่ว ง  เ ว ล า ข อ ง ร า ย น ี  
S E T  จ ัน ป ร ะ จ ฯ ข อ ง ร า ย จ ัน  
S E T  จ ัน ป ร ะ จ ฯ ข อ ง ร า ย ส ัป ด า ห ์  
S E T  จ ัน ป ร ะ จ ฯ ย อ ง ร า ย เ ด ือ น  
S E T  จ ัน ป ร ะ จ ฯ ข อ ง ร า ย บ ี

ต ้อ ง ก า ร ใ ส ่อ ีก ห ร ือ เ ป ล ่า

แ ล ะ  เ ผ ึ ๋อ เ ส ือ ก ร า ย ก า ร

[
[
โ.Ï
โ ]

โ ] 
โ ] 
โ ]

ะ [ Y ]

]
]
]
]

หน้าจอทํ่ 9

เ ก็นหน้าจอสำหรับการ‘ไส์รายละ เ อ ียด«อง เ ครื่องจักรทุกรุ่น 

เม ํ่อ ‘ไสํหมดก็จะกลับไปหน้าจอก็ 3



Iไน 'ๆแก'รพ  ก า ร ร ร ัา ง ต า ' ร า ' Jก า ร ไ เ ค ร า ะ พ ์ก า ร เ า ฝ ็า ก า ร ค ูแ ฝ ็ เ ค ร ึ ๋อ ง จ ัก ร  
ข อ ง เ ค ร ป ี' ! ฉ ีด พ ก า ส ต ิก  ร ฯ พ 'ร ับ 'โ 'รง '!า น  . . . ? ..............................

ร า ย ช ึ ๋อ เ ค ร ุอ ง จ ัก ร ท ี ่ม ีอ ย ู ่ ใ น  DATA F I L E  
เ ร ือ ก  เ ด ร ํ ่ฮ ง จ ัก ร

JSW  7 5  S B S  ( 7 5  T O N S )  
J S K  1 5 0  S B S  ( 1 5 0  T O N S )  
JSW  1 5 0  E - D  ( 1 5 0  T O N S )  
JSW  2 2 0  E - D  ( 2 2 0  T O N S )  
JSW  3 5 0  E - D  ( 3 5 0  T O N S )

ก จ ับ ใ บ ท ี ่ เ ม น เ ด ม

แ ร ะ  เ น อ เ ร ือ ก ร า ย ก า ร

หน้าจอทํ่ 10

พนัาจอนํ้ก ็จะแสดงรายส์อ« อง เ ครองจักรออกมาทั้งหมดทํ่ได้ไล่ไว้ไนก่อนหน้านํ้

ไดยส าม ารท เล ือก รายส ์อ«องเค ร ึ๋องจ ัก ร เห ล ่าน ีได ้ (ไรล ูกศร «น -ลง เพ ึ๋อ เล ือ ก ร าย ก าร )
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ใบรแกรม การaร้างฅารางการวิ เคราะMlการ ทคาการคูแa เครองจักร 
ของเครํ่องวิดพลาคดิก คฯหรับใรงงาน .....................

ร า ย ล ะ เ อ ีย ด ข อ ง เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร ร ุ ่น  ะ J รพ  7 5  S B S  ( 7 5  T O N S )

ค''าด้บท่ี 
ต'ไเหน่ง
ช่ํอข'นค่านอซกรญ์ 
ค'าค’ขคาามค”!คัผฺ 
จ'านาน 
บระ เภทแบบ

ต ้อ ง ก า ร ใ ค ่อ ีก ห ร ือ เ บ ค ่า

[ ]
C ]
[
[ J 
[ 0]
I

ะ [Y]

แ ค ะ  เ พ ึ ๋อ เ ฝ ือ ก ร า ย ก า ร

หน้าจอทํ่ 11

เ9น ห น ้ารอสำหร ับการ'ไส ืรายละเอ ียดชองเคร ื่องจ ักรแต ่ละร ุ่น  (ต าร าง  T 1) 

เม ํ่อ ‘ไสืเสร็จ/ใกสืบไยหน้าจอทํ่ 3
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โ ง ร แ ก ร ม  ก า ร ล ร ้า ง ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ น ก า ร ท ล า ก า ร ด ูแ ล เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร  I 
ย อ ง เ ค ร ึ ๋อ ง ฉ ีด พ ล า ล ต ก  ล - แ ร ับ โ ร ง ง า น  . . . * ..............................

ใ

แ บ บ พ อ ร ์ม ก า ร โ ล ่อ ุง ก ร ผ ์แ ต ่ล ะ ข ั ้น ย อ ง  เ ค ร ึ ๋อ ง จ ัJ รพ 7 5  S B S  ( 7 5  T O N S )

ล ,าด้บที ่ [ ]
ย อ อ ุบ ก ร ผ ์ โ.
ล ัก « ผ ะ ง า น ข อ ง ร า ย ว ัน โ ] ]
ล ัก พ . « ง า น ช อ ง ร า ย ล ับ ค า  VI โ ]
ล ัก « ผ ะ ง า น ย อ ง ร า ย เ ล ือ น  ง า น ท ี ่  1 โ ]
ย อ ง ท ุก [ 0 . 0 0 ] เ ล ือ น

ง า น ท ี ่  2 โ ]
ย อ ง ท ุก L 0 . 0 0 ] เ ล ือ น
ล ัก « ผ ะ ง า น ย อ ง ร า ย บ  ง า น ท ี ่  1 เ  ]
ย อ ง ท ุก 1 0 . 0 0 ]

น
บ

ล ัก « ผ ะ ง า น ข อ ง ร า ย บ ี  ง า น ท ี ่  2 โ ]
ข อ ง ท ุก 1 0 . 0 0 ] บ

แ ล ะ  I พ อ I  ล ือ ก ร า ย ก า ร

พน้าจอท่ํ 12

เก็นฬน้าจอท่ําสํ«อมูล MTBF-FREQUENCY «องเ «4องจักรแท่ละรุ่น (ตาราง T2) 
เมํ่อ‘ไล่เสร็จก็กลับไชพน้าจอท่ํ 3
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Iโ ข ร แ ก ร ม  ก า ร ล ร ้า ง ต า ร า ง ก า ร ว เ ค ร า ะ ห ์ก า ร ท ล า ก า ร ด ูแ ล เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร  
ข อ ง เ ค ร ือ ง ฉ ีด พ ก า ล ต ก  ล ฯ ม ร ับ โ ร ง ง า น  . . . ? ...............................

เ ม น  ข อ ง ก า ร  O P E R A T E  ข อ ง โ ฃ ร แ ก ร ม

ต ร ไ จ ล อ บ อ า ก า ร ข อ ง เ ค ร อ ง จ ัก ร  
ร า ย ล ะ เ อ ีย ด เ ค ร ือ ง จ ัก ร  
ร า ย ก า ร ต า ร า ง  T 1  
ร า ย ก า ร ต า ร า ง  T 2  
ก า ร ก ร ะ จ า ย ต า ร า ง  บ ร ะ จ " ท น  
ก า ร ก ร ะ จ า ย ต า ร า ง บ ร ะ  จ " ล ับ ด า น  
ก า ร ก ร ะ จ า ย ต า ร า ง บ ' ร ะ จ ฯ เ ค ือ น  
ก า ร ก ร ะ จ า ย ต า ร า ง บ ' ร ะ จ ฯ บ ี  
ก า ร พ ิม พ ุร า ย ง า น  
ก ล ับ ไ บ ท ี ่ เ ม น ูห ล ัก

แ ล ะ  เ พ ํ ่อ เ ล ั ๋อ ก ร า ย ก า ร



หน้าจอท่ํ 13

1รน เมนูชองการ OPERATE ในรแกรม Iก็นลัานท่ํ 2 ชองในรนกรม 
มีรายการให้เสือกทั้งหมด 10 รายการ ให้ลูกศรชั้น-ลง เสือกรายการ

ตรวจสอบอาการซองเดรี๋องจักร ไปหน้าจอท๋ี 14 
รายละเอียดเดรํ่องจักร ไนหน้าจอท่ํ 15 
รายการตาราง T1 ไชหน้าจอท่ํ 16 
รายการตาราง T2 ไนหน้าจอฑ่ํ 17 
การกระจายตารางประจำวัน ไปหน้าจอท่ํ 18 
การกระจายตารางประจำลันดาพ์ ไนหน้าจอท่ํ 19 
การกระจายตารางประจำเดือน ไนหน้าจอท่ํ 19 
การกระจายตารางประจำปี ไนหน้าจอท่ํ 19 
การพิมพ์รายงาน ไนหน้าจอท่ํ 20 
กลับไนท้ัเมนูหลัก

ทุกรายการทํ่เสือก ก็จะไนหน้าจอท่ํ 10 ก่อนเพึ๋อทำการเสือกชนิดซอง 
เคร๋ึองจักรก่อนฑ่ํจะ operate ในรแกรม
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ก า ร ต ร ว จ ส อ บ « น ุส ่ว น อ ุบ ก ร ผ ์1(
อ า ก า ร น ุร ือ เ น ต บ ื ่ย ัด ข ้อ ง ข อ ง « น อ ่า น  
ข อ ง เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร ร ุ ่น  ะ 7 5 S B S
-------------------------- 1 ----------------------------------------------------  ใ ส ่อ า ก า ร น ร ั ๋อ  น พ ุย ัด ข ้อ ' 1 ขอ '4 ข น ส ่า น อ น ก ร น

อ า ก า ร ซ ' ร ะ  จ*''กัน ะ [ 0 ] โ 0 ] [ 0 ]
PUMP MOTOR บ'ระ จ " ด ัน ด า ห ์ L ÜJ L 0 J 1 0 1

บ ร ะ จฯ เ ด ือ น [ 0 ] โ 0 ] [ 0 1
น ระ  จฯปี โ. 0 ] โ 0 ] [ 0 ]

แ ล ะ  เ ผ ึ ๋อ เ ล ือ ก ' ร า ย ก า ร

หน้าจอท่ํ 14

เป็นหน้าจอฑ่ํไห้ไส์อาการหรีอเหตุชัดข้อง ของร้นลัวนอุบกร»น ไดยแยกเป็น 
อาการบระจำวัน บระจำสืบดาห์ บระจำเสือน บระจำปี ไปรแกรมแสดงร้นส์วนของ 
เดรองจักรแด่ละสินส์วนออกมาแล้วไห้ไส์สาเหตุทํ่ชัดข้อง เม่ํอไส่หมดก็กลับไปหน้าจอท่ํ 13
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j ใน 'ร แ ก 'ร ม  ก า ร ส ร ้า ง ด า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ผ ก า ร ท ล า ก า ร ด ูแ ล เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร  
ข อ ง เ ค ร อ ง ฉ ืด พ ล า ล ต ิก  ส0' ' พ ร ับ ' โ ร ง ง า น  . . . ? ..............................

ร า ย ล ะ  เ อ ย ค ฃ อ ง เ ค ร ึ ๋ป ึง จ ัก ร

GROUP  
ซ อ เ ค ร ี ๋อ ง จ ัก ร

[ A ]
[ JSW  7 5 S B S  ( 7 5  T O N S )

CODE [ 7 5 S B S ]
ซ ่า ง เ ว ล า ฃ อ ง แ ค ่ล ะ ว ัน [ 0 8 . 0 0 - 1 0 . 0 0 ]
ซ ่า ง  เ ว ล า ข อ ง ร า ย ล ับ ค า ผ ์ [ 1 0 . 0 0 - 1 7 . 0 0 ]
ซ ่า ง เ ว ล า ซ อ ง ร า ย เ ด ีอ น [ 1 0 . 0 0 - 1 7 . 0 0 ]
ซ ่า ง  เ ว ล า ข อ ง ร า ย ฃ ี [ 1 0 . 0 0 - 1 7 . 0 0 ]
S E T  ว ัน น ร ะ จ ฯ ย อ ง ร า ย ว ัน [ EVE ]
S E T  ว ัน น ร ะ จ ๚ เ อ ง ร า ย ล ัน ค า VI [MON]
S E T  ว ัน น 'ร ะ จ 0า ข ป ๋ง ร า ย เ ด ือ น [ T U E ]
S E T  ว ัน น ' ร ะ จ ฯ ข อ ง ร า ย น ี [W ED]

แ ส ะ  เ พ อ เ ส ือ ก ร า ย ก า ร

หน้าจอทํ่ 15

เป ็น ห น ้าจอท ํ่แสดจรายเรย««องเคร ี๋องล ักรท ุกร ุ่น  และสามารกแfiไชได้ ด ้าหาก 
ว ่า ‘ไส์ผิด'ไนตอนแรก ■ โนรนกรมก็จะอ่านช้อมูลจนพมด ก็จะกลับไนที๋หน้าจอทํ่ 13



[ ใ บ ร แ ก ร น  ก า ร ค ร า ง ต า ร า ง ก า ร ว เ ค ร า ะ ห ์ก า ร เ ว ค า ก า ร ด ูแ ค เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร  
' ป อ ง เ ค ร ือ ง ฉ ีด ผ ฝ ืา ค ต ิก  ค " พ ร ับ ' ใ ' ร ง ง า น  ............................................

ร า ย ค ะ  เ ป ีย ด ฃ อ ง เ ค ร ึ ๋อ ง จ ัก ร ร ุ ่น  ะ JSW  7 5  S B S  ( 7 5  T O N S )

ค “ค ัน ท  
ตุ’'าแหน่ง
ช ึ ๋อ ช ํ ้น ส ่ว น อ ุบ ก ร ผ ์  
ค ' ค ับ ค ว า ม ค ' ' ค ัผ ฺ  
จ ฯ น ว น  
บ ร ะ  เภ ท แ บ บ

[6 ]
[1V1 ]
[GAUGE VALVE
L J 
[ 1]
[ PGSV-3R2TZ J

แ ค ะ  เ ท ึ ๋อ เ ค ือ ก ร า ย ก า ร ร า ย ก า ร ต า ร า ง  T 1

หน้าจอที๋ 16

เป ็นห น ้าจอท ั่แสดงรายละเอ ียดชองเดรองจ ักรแต ่ละร ุ่น  (ต าร าง  T 1 ) เทอ 

เป็ดและตรวจสอบชองมูลทั๋ไลัไสํไนตอนแรก เนอเสร็จก ็จะกล ับไยท ํ่หน ้าจอท 13
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ใ น ร น ก ร น  ก า ร ฟ ้ร ้ า ง ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ก า ร ท ฟ ้า ก า ร ค ูน ฟ ้ เ ค ร ึ ๋ป ีง จ ัก ร  
ฃ ป ิง เ ค ร ึ ๋อ ง น ีค พ ล า ฟ ้ด ืก  ล ' แ ร ช ใ ร ง ง า น  . . . ! ..............................

ไI
!
;

ร า ย ฟ ้ะ เ อ ืย ด ข อ ง ป ีบ ก ร ผ ์แ ต ่ล ะ ช ํ ้น ฃ อ ง  เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร ร ุ ่น  JSW  7 5  S B S  ( 7 5  TON'S)

ฟ ้าคช ท ี ่  ะ [ J 1
-  [PU M P MOTOR

M F B F -F R E Q U E N C Y
ช ร ะ จ * -ท น  
ช ร ะ จ า ล ับ ต า ห ์  
ช ร ะ จ ฯ เ ด ือ น

ชระจาบ

ะ โ. ] -  [ ]
ะ [ I  ] -  [ F  ]

( 1 )  ะ [ L t ] ช ร ะ จ า  ( เ ด ื อ น )  ะ [ 3 . 0 0 1
( 2 )  ะ [ ] ช ร ะ จ า  ( เ ด ื อ น )  ะ [ 0 . 0 0 J
( 1 )  ะ [ R  J ช ร ะ จ า  ( ช ี )  ะ 1 2 . 5 0 )
1 2 )  ะ [ R e ] ช ร ะ จ า  ( ช ี )  ะ 1 5 . 0 0 )

แฟ ้ะ เ ท ี ่อ เ ฝ ือ ก ร า ย ก า ร ร า ย ก า ร ต า ร า ง  T 2

หน้าจอฑํ่ 17

เป ็นหน ้าจอท ํ่แสตงรายละเรย«ของ MTBF-FREQUENCY (ต าร าง  T 2) เพอ 

เป ็ตและตราจลอบของมูลท ีไต ้,ใลั,ในตอนนรก เม ือเสร็จกจะกลับไชท ีหนาจอท ี 13



แ ผ น ก า ร บ ” f i ง ร ัก ษ า ร า ย า น  โ ด ย ใ ห ้า เ ค ร า ะ VIเ บ น I ฉ พ า ะ 3

ใ ส ่บ ีท ี ่ต ้อ ง ก า ร  : [ 0 ]
ใ ห ้ ใ ส ่ เ ด ือ น ท ี ่ต อ ง ก า ร เ ช ็ค โ ด ย เ ร ิ ่ม จ า ก  เ ด ือ น ม ก ร า ค ม - ธ ัน า า ค น  
ใ ส ่ช อ ย ่อ ข อ ง  เ ด ือ น เ ข ็น ภ า ษ า อ ง ก ก ษ  [ ]

หน้าจอท่ํ 18

เข็นหน้าจอสำหรับการกระจายตารางรายาน ใคยเสือกปิและเสือน เมึ๋อๆส์ 
ในรแกรมก็เรัมทำงาน เมํ่อทำงานเสร็จก็กลับไนหน้าจอท่ั 13

หน้าจอท่ํ 19

เข็นหน้าจอทั่ว่างเนล่า ใคยไนรแกรมจะบอก "ในรครอลักครู่
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เ โ บ ฯ แ ก ร ม  ก า ร ฟ ้ร ั ' ไ ง ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ก า ร I ไ ฟ ้า ก า ร ด ูแ ฟ ้ เ ค ร ํ ่อ ง จ ัก ร  
ฃ อ ง I ค ร อ ง แ ด พ ล า ฟ ้ต ้ก  ล ' า แ ร ับ โ ร ง ง า น  . . . ? ..............................

เ ม น ูก า ร พ ิม พ ์ร า ย ง า น  1
เ ฟ ้อ ก ร า ย ก า ร ต า ร า ง ท ี ่ต ้อ ง ก า ร  พิมพ์

ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ เ ค ร ึ ๋อ ง ฉ ีด พ ล า ฟ ้ต ก  
ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ก า ร บ ' ' า ร ง ร ัก ษ า  
ต า ร า ง ก า ร แ ผ น ก า ร บ ' า ร ุง แ ล ้ก  5 บี 
ต า ร า ง แ ผ น ก า ร บ ฯ ร ง ร ัก ษ า บ ร ะ ฟ ้ฯ บ ี  
ฅ า ร  า ง  แ ผ น ก า ร บ ' า ร ุง ร ัก ษ า ร า ย  เ ด อ น  
ต า ร า ง แ ผ น ก า ร บ ' ฯ ร ุ ่ ง ฺร ัก ษ า ' ร า ย ล ับ ด า ห ์  
ค า ' ร า ง แ ผ น ก า ร ห ล ่อ ฟ ้น  
ต า ร า ง แ ผ น ก า ร ต ร ว จ ล อ บ ช น ล ่ว ุน อ ุบ ก ร ผ ์  
ด า ร า ง ก ฺา ร ล ั ่ง ช ่อ / ท ๆ ท ัล ด ุอ ะ ห ล ั ่ย ล ท ่ร อ ง  
ก ล ับ ไ บ ท ี ่ เ ม น ู เ ด ม

แ ล ะ  เ พ ํ ่อ เ ล ือ ก ร า ย ก า ร ก า ร พ ิม พ ์ร า ย ง า น

หน้าจอท่ํ 20

เรนหน้าจอทํ่‘ไ ri พิมพ์รายงาน ‘ไรลุกศรรน-ลง สิอกหัวย้อทึ๋ต้องการพิมพ์งาน



ภาคผนวก ค

‘ไ น ร แ ก ร ม ก า ร บ ำ ร ุง ร ัก ษ า  เ ค ? อ ง ร ด พ ล า ส ต ิก

**************************
*  ไ ม ล ์ล า แ ร ับ ก า ร ใ ช ้  RUN ใ น ร แ ก ร ม
*  MAIN'MENU.PRG
****************************
S E T  D E V IC E  TO SCREEN
S E T  BELL O F F
S E T  TALK O F F
S E T  S A F E  O F F
S E T  S T A T  OFF
S E T  E S C A P E  ON
S E T  DATE B R I T I S H
S E T  I N T E  O F F
S E T  D E L I  TO ’ บ ,
S E T  D E L I ON 
P U B L I C  D R I V E  
A=* r ’
B =  ’
c= ’ๅ ’
D =  ’ ’
E = C H R ( 1 4 1 )
F =  ’

H = ’ I*
CLEA
S TAR T = . T .
D R I V E  = S P A C U )
e  0 1 , 0 1 , 0 4 , 6 3  B O X ! ’ &A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 0 2 , 0 2  S A Y  ’ โ น ร แ ก ร ม  ก า ร ส ร ้า ง ต า ร า ง ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ก า ร ท ล า ก า ร ด ูแ ล เ ค ร ือ ง จ ัก ร
@ 0 3 , 0 2  SA Y  ’ 1 ข อ ง เ ค ร ี ๋อ ง ฉ ีด ม ล า ล ฅ ั ้ก  ล ฯ แ ร ับ โ ร ง ง า น  . . . ? ...............................
e  0 6 , 0 1  SA Y  ’ ข ้อ ม ูล อ ย ู ่ม ี ่  D R I V E  ( A / C / D / F )  ะ ’ GET D R I V E
READ
S E T  DEFA TO & D R IV E  
S E T  PATH TO & D R I V E : \M T B F
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e 05,01 CLEA TO 07,60  
e 0 5 ,1 5 ,0 7 ,4 0  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ ) 
@ 0 8 ,1 5 ,1 2 ,4 0  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ ) 
DO WHILE START

e 06,16  SAY ’ 
e 09,16 PROMPT

เมนูพลิก
a?าง DATABASE

(ÿ 10,16 PROMPT * 
e 11,16 PROMPT ’

OPERATE PROGRAM 
เล ิกการเทง่าน

e 23,01 SAY REPU ,79 ) 1
e 24,01 SAY ’HELP LINE: l DO น ’ +chr ( 24 ) + ’ แสืร่ะ ' +chr ( 25 ) + 1 เม่ํชิ เ ลิ£)กรายการ ’ 
MENU TO OPTION 
SAVE SCREEN TO MSCREEN 
DO CASE

CASE OPTION = 1 
DO MENU1
RESTORE SCREEN FROM MSCREEN 
START = .T.

CASE OPTION = 2 
DO MENU2
RESTORE SCREEN FROM MSCREEN 
START = .T.

CASE OPTION = 3 
START = .F.

EN DC
ENDD
RETU



2 0 3

+ ไปลส์าหรับการเไ?ตค่าเริ่มด้น 
* MENU1.PRG

PUBLIC FILE 
START = .T.
3 1 2 ,3 9 ,1 4 ,7 1  BOX(’8u*mtC m tE&iE8i.a&H’ ) 
3 1 4 ,3 9 ,2 3 ,7 1  BOX(’Sd^^CSJKJ&F&G&H’ )
3 14,39 SAY ’ ’
3 14,71 SAY ’ ’
3 13,40 SAY ’
DO WHILE START 

3 15,40 PROMPT 
3 16,40 PROMPT 
3 17,40 PROMPT 
ร 18,40 PROMPT 
3 19,40 PROMPT 
3 20,40  PROMPT 
3 21,40  PROMPT 
3 22,40  PROMPT 
MENU TO CHOICE 
SAVE SCREEN TO SCEEN3 
DO CASE

CASE CHOICE = 1 
DO CALENDER

CASE CHOICE = 2 
DO HOLIDAY 
START = .T.

CASE CHOICE = 3 
DO SET-HOLI 
START = .T.

CASE CHOICE = 4 
DO TIME-JOB 
START = .T.

CASE CHOICE = 5 
DO ADDMC 
START = .T.

+’๙ร้าง DATABASE’

๙'ร้าง ปฏิทิน
๙ร้าง ไปลซองรันVIอุดประจำปี 
รวม ไปส่ปฏิทินสบรันหยุด ’
กำหนดระยะ เ วลฺาธองโครงการ 
รายละเอยดเคริ่องจักร 
ใส่รายการซองดารางที่ 1 
ใส่รายการซองตารางที่ 2 
กลับไปท่ีเมนูหลัก

5

CASE CHOICE = 6 
DO EQPLIST
IF .NOT. FILE( "XJ)RIVE: VfTBFY&FTLE")

USE EQP &&DATA BASE(DUMMY FILE)
COPY STRU TO &DRIVE ะ \MTBF\8iFILE
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USE

ELSE
© 19,20 CLEA TO 21,79
@ 19,20 SAY ’2 DATA FILE แล้ว -> กดคือ ทำงานต่อได้เลอ, 
READ 

ENDIF 
DO ADDT1 
START = .T.

CASE CHOICE = 7 
DO EQPLIST
IF .NOT. FILE("8J)RIVE:\MTBF\&JFILE")

USE JOBEQP
COPY STRU TO &DRI VE ะ \JTTBF\8iJFILE 
USE

ELSE
© 19,20 CLEA TO 21,79
© 19,20 SAY ’ม DATA FILE แล้ว -> กดคือ ทำงานต่อได้เลอ, 
READ 

ENDIF 
DO ADDT2 
START = .T.

CASE CHOICE = 8 
START = .F .
© 13,40 CLEA TO 22,79

ENDC
RESTORE SCREEN FROM SCEEN3 

ENDD 
RETU



2Ü5

* โปรแกรมส่าหรับการ๙ร้างปฏทินในการใ!/งาน
* CALENDER.PRO

YSTTART = 0 
YEND = 0 
USE CALENDER 
ZAP
© 06,05 CLEA TO 22,79  
© 0 6 ,0 5 ,1 0 ,4 0  BOXC’EiASJB&.CUKiEXĴ GXiH’ )
© 06 ,05  SAY ’ การส์ร้างปฏทินส่าหรับการใ!/งาน’
© 07,05  SAY REPL(’ ’ ,25 )
© 08,05 SAY ’ใส่!]ที่เริ่มต้น ะ ’ GET YSTTART 
© 09,05  SAY ’ จนถงปีท่ี ะ ’ GET YEND
READ
SETDMY = ’ 1 /1 /  ’+STTR( YSTART)
DMY = CTOD(SETDMY)
SDAY = 1 
SMONTH = 1
DO WHILE YSTTART <= YEND

DO WHILE DMY <= CTOD( ’3 1 /1 2 / ’+STR( YSTTART) ) .AND. SMONTH < = 12 
SETDMY = STTR( SDAY) + ’ /  ’ +STR( SMONTH) + ’ /  ’ +STR( YSTTART)
DMY = CTOD(SETDMY)
IF DMY=CTOD(’ I I  ’ )

SDAY=0
SMONTH=SMONTH+1 

ELSE
© 11,05 SAY ’จำนวนวัน ะ ’+STR(RECNO())
© 12 ,2  SAY RTRIM( STTRC DAY (DMY) ) )
© 12,15 SAY ’- ’ +RTRIM(CDOW(DMY))
© 12,25 SAY ’- ’+RTRIM(CMONTH(DMY))
© 12,40 SAY ’- ’+RTRIM(STR(YEAR(DMY)))
APPEN BLAN
REPL D_M_Y WITH DMY
REPL DATE WITH DAY(DMY),DAY WITH CDOW(DMY)
REPL ZDAY WITH SUBS(CDOW(DMY),1 ,3 )
REPL MONTH WITH CMOMTH(DMY)
REPL ZMONTH WITH SUBS(CMONTH(DMY),1 ,3 )
REPL YEAR WITH YEAR(DMY)

ENDIF
SDAY=SDAY+1 
© 12,2  CLEA TO 12,79



ENDD
YSTTART=YETTART+1
SETDMY = ’ 1 /1 ’+STR(YSTART)
DMY=CTOD(SETDMY)
SDAY=1 
SMONTH=1 

ENDD 
EETU
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* ไฝลส์าหรับการใส่วันหยุดประจำปี
* HOLIDAY.PRG

SELE 1
USE HOLINAME 
SELE 2 
USE HOLIDAY 
START=.T.
ANS ะะ, Y»
8 05 ,01  CLEA TO 23,79  
DO WHILE START 

NUM=1 
SELE 1 
GO TOP
YEAR = SPAC(4)
ê 06 ,02  SAY ’ วันหยุดประจำปี ’ GET YEAR
READ
IF YEAR = SPAC(4)

START = .F .
ELSE

8 06 ,4 5  SAY ’จากวันท่ี ====> ไปกงวันที่’
8 05 ,01  CLEA TO 23,79  
DO WHILE NUM < = RECCOUNTO

8 NUM+6,06 SAY HOLINAME->HOLIDAYN 
SELE 2 
APPEN ELAN
8 NUM+6,45 GET HOLIDAY->DMY-HOLI_ร 
8 NUM+6,55 SAY ’ - ’ GET HOLIDAY->DNŶ HOLI _ T 
REPL HOLIDAY- >NAME WITH HOLINAME->HOLIDAYN 
READ
NUM=NUM+1 
SELE 1 
SKIP

ENDD
8 24,05  SAY ’ต้องการใส่ช้อมลอีกหรือไม่ (Y/N) ะ ’ GET ANS PICT ’ !8* 
R E » *
IF ANS = ’N’

START = .F .
ENDI

ENDI
ENDD
RETU



* เป็นไนลส์าหรับการใส่วันหยุดท้ังหมด ลงในปฏทิน
* SEILHOLI.PRG

0 06,06  CLEA TO 22,78  
SET COLOR TO พ*+
0 05,20  SAY ’< < <  โ ป ร ด  ร อ  ล ั ก ครู ่  > > > ’
SET COLOR TO
0 07,06  SAY ’กำลัง เป็คดาค้าอยู่ และ INDEX FILE’
USE CALENDER
INDEX ON D_M_Y TO CALENDER 
SELE 1
USE CALENDER INDEX CALENDER
SELE 2
USE HOLIDAY
DELE FOR DTOC(DMY-HOLI_ร ) = » /  /  ’
PACK
DO WHILE .NOT. EOFO

0 09 ,06  SAY ’กำลังค้นหาวันหยุดประจำปีอยู่’
SET COLOR TO 
DUMMY = DMY.HOLIES 
0 10,06 SAY DUMMY 
0 10,30 SAY RTRIM(HOLIDAY->NAME)
SELE 1 
SEEK DUMMY 
IF FOUND()

DO WHILE DUMMY <= HOLIDAY->DMY_HOLI-T 
REPL CALENDER->HOLIDAY1D WITH ’ร ’
REPL CALENDER->HOLIDAYaN WITH HOLIDAY->NAME 
DUMMY = DUMMY+1 
SKIP 

ENDD 
ENDI 
SELE 2 
SKIP 

ENDDO 
SELE 1 
GO TOP
REC = RECCOUNTO 
CNT = 1
0 12,06 SAY ’ กำล ัง เป็ด วันอาทิดยอยู่’
DO WHILE .NOT. EOFO
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* ไปลสํำหรับการกำหนดระยะ เ วลาปีอง'โปรแกรม
* TIMEDJOB.PRO
'̂ĵ jnjf'̂  )(î ï|( i|( î(î ̂ c 7เ̂ 7̂̂9เ̂ 9เ( »̂c เ̂ เ̂ |f ï|( ij( )|0|(

DMYS=SPAC(8)
DMYT=SPAC(8)
© 06,01  CLEA TO 22,79
© 06,05 SAY ’ กำ,miควันเร่ิมต้น และ วันที่สิฬุดโครงการ’
© 07,05  SAY ’ --------------------- --■ ----------- -------------- ’
© 07 ,05  SAY ’ (วัน/เดอน/ปี) ที่เริ่มต้น ’ g e t  dmys p ic t  ’9 9 /9 9 /9 9 ’
© 08,05 SAY ’ ท่ี^น๙ด'โครงการ ’ g e t  dmyt p ic t  ’ 9 9 /9 9 /9 9 ’
READ
IF DMYS=SPAC(8)

RETU
ENDI
STORE CTOD(DMYS) TO DMYSTART 
STORE CTOD(DMYT) TO DMYTO 
USE J.TIME 
ZAP
SET COLOR TO พ*
© 13,18 SAY ’โปรดรอสืกครู่’
SET COLOR TO
APPEN FROM CALENDER FOR D-M.Y >=DMYSTART .AND. D-M-Y <= DMYTO
USE
SELE 1
USE J-TIME
s h I .F. 2
USE T-WMY
ZAP
SE1.E 1
GO TOP
CHKMONTH = 1 
NOWEEK = 1 
CNTMONTH = 1 
CNTYEAR = 1 
NODATE=0
STARTMONTH = ZMONTH
© 14,18 say ’จำเรคอร่ิดฑงหมด ะ’ + s t r (recco u n t( ) ,4 )
DO WHILE .NOT. EOFO

© 15,18 SAY ’ เรคอร่ิดท่ี ะ’+str(RECNO(),4)
REPL J. TIME->WEEK WITH NOWEEK 
REPL JLTIME->NMONTH WITH CNTMONTH
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REPL J_TIME->NYEAR WITH CNTYEAR
NODATE = NODATE+1
FIXDATE = NODATE
SELE 1
SKIP
IF ZDAY = ’รนท’

SELE 2 
APPEN BLAN
REPL T-WMY->MONTH_NAME WITH JLTIME->ZMONTH 
REPL T_WMY->YEAR-iNAME WITH J_TIME->YEAR 
REPL T-WMY->NWEEK WITH NOWEEK 
REPL T_WMY->NMONTH WITH CNTMONTH 
REPL T_WMY->NYEAR WITH CNTYEAR 
REPL T.WMY->STAWEEK WITH FIXDATE 
NOWEEK=NOWEEK+1 
NODATE=0 

ENDI
IF J..TIME->ZMONTH <> STTARTMONTH 

CNTMONTH=CNTMONTH+1 
CHKMONTH=CHKMONTH+1 
NODATE=0 

ENDI
IF CHKMONTH > 12 

CHKMONTH = 1 
CNTYEAR = CNTYEAR+1

j^ I rTMONTH^J.TI ME-> ZMONTH
GOTO BOTTOM 
SELE 2 
APPEN BLAN
REPL T_,WMY->MONTĤ NAME WITH J-'.TIME->ZMONTH 
REPL T_WMY->YEARJNAME WITH JLTIME->YEAR 
REPL T-,WMY->NWEEK WITH J JTIME->WEEK 
REPL T_WMY->NMONTH WITH J JTIME->NMONTH 
REPL T-,WMY->NYEAR with J jTIME->NYEAR 
REPL T_WMY->STTAWEEK WITH FIXDATE 
CLOSE ALL 
RETU
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& 12,55 SAY ’ เรคอรดฑ ะ’+STR(CNT,4)
IF ZDAY = ’Sun’

REPL HOLIDAY-D WITH ’ร ’ .HOLIDAY-N WITH ’ วันหยุดปกติ’ 
ENDIF 
SKIP
CNT = CNT+1 

ENDD
CLOSE ALL 
RETU
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*  พ ล ส ำห ร บ ก าร เน ม  Iค รองจกรแตละ:ร ุน
* ADDMC.PRG

© 0 6 , 0 1  CLEA TO 2 2 ,7 9  
© 0 8 , 1 0  SAY ’ ร า ย ล ะ เอ ีย ด ป ีอ ง Iค ร ื่อ ง จ ัก ร  ’
© 0 9 , 1 0  SAY ’ ------------------------------------------- ’
USE PR O FILE  
START = . T .
ANS = ’ Y ’
DO WHILE START 

APPEN BLAN
© 1 0 ,1 0  SAY ’ GROUP ะ ’ GET GROUP
© 1 1 ,1 0  SAY ’ ร ่อ เค ร ื่อ ง จ ัก ร  ะ ’ GET TYPE
© 1 2 ,1 0  SAY ’ CODE ะ ’ GET CODE
© 1 3 ,1 0  SAY ’ ส ่ว ง เว ล าป ีอ ง แ ด ่ล ะ ว ัน
© 1 4 ,1 0  SAY ’ ส ่ว ง เว ล าป ิอ ง ร าย ส ืป ด าห  
© 1 5 ,1 0  SAY ’ ส ่า ง เว ล า ป ิอ ง ร า ย เด ือ น  
© 1 6 ,1 0  SAY ’ ส ่า ง เว ล า ป ิอ ง ร า ย ป ี 
© 1 7 ,1 0  SAY ’ SET ว ัน ป ระ จ ำป ีอ งรายว ัน  
© 1 8 ,1 0  SAY ’ SET ว ัน ป ระจำป ีอ งรายส ืป ด าห  
© 1 9 ,1 0  SAY ’ SET ว ัน ป ร ะ จ ำป ีอ ง ร าย เด ือ น  
© 2 0 ,1 0  SAY ’ SET ว ัน ป ระ จำป ีอ งรายป ี 
© 2 2 , 1 0  SAY ’ ต ้อ งก าร ใส ่อ ีก ห ร ือ เป ล ่า  ะ
READ
STORE RTRIM(CODE) TO SUBDIEEC 
I F  ANS $  ’ Y , y ’

START = .T .
ELSE

START = . F .
ENDIF
!C D \
! CDYPLYTSIT 
!MD EiSUBDIREC

’GET TIME-DT 
’GET TINE.WT 

ะ ’GET TIME.MT 
ะ ’GET TIME.YT 
ะ ’GET DATE_DT 
’ GET DATE-JWT 
ะ’ GET DATÊ MT 
ะ’ GET DATE-.YT 
GET ANS

ENDD
USE
RETU



*  ไฝล ํล ่าห ร ับ  ก า ร เพ ิ่ม ร า ย ล ะ เอ ีย ด ช อ ง ต า ร า ง  T1
*  ADDT1.PRG

@ 06,01 CLEA TO 22,79  
& 08 ,10  SAY ’ รายละเอียดชองเครื่องจักรรุ่น ะ 
SET COLOR TO พ*+
6 08,40  SAY EQPNAME 
SET COLOR TO 
8 09,10  SAY REPL(’ ’ ,50 )
USE &FILE 
START = .T.
ANS = ’Y’
DO WHILE START 

APPEN BLAN
8 10,10 SAY ’ลำดับท่ี ะ ’
@ 11,10 SAY ’ตำแหน่ง ะ
8 12,10 SAY ’ร่อร่นล่วนอุปกรณ 
@ 13,10 SAY ’ลำดับความส์าคัญ 
@ 14,10 SAY ’จำนวน 
& 15,10 SAY ’ประเภทแบบ 
8 17,10 SAY ’ต้องการไล่อีกหรอเปล่า 
READ
IF ANS ร ’Y ,y ’

START = .T.
ELSE

START = .F .
RESTORE SCREEN FROM SCEEN3 

ENDIF

’GET

GET CODE_EQP 
’GET POSIT^DWG 

NAME
’GET PIORITY 
• ’GET NUMBER 
ะ ’GET TYPE-EQP 
’GET ANS

ENDD
USE
RETU



* ไฟลํลำหรับการเนม รายละเอียดธองตาราง T2
* ADDT2.PRG

© 06,01 CLEA TO 22,79
© 08,08  SAY ’แบบปอร่ืมการใส่อุปกรณแต่ละîhlของเครื่องจักรรุ่น 
SET COLOR TO พ*
© 08,50  SAY EQPNAME 
SET COLOR TO 
USE &JFILE 
START = .T .
ANS = ’Y’
DO WHILE START 

APPEN BLAN 
© 10,2 SAY ’ลำดับท่ี 
© 11,2 SAY ’ร่ืออุปกรณ 
ê 12,2  SAY ’ลักษณะงานของรายวัน 
© 13,2 SAY ’ ลักษณะงานของรายลัปดาห

’GET J_CODE 
’ GET NAME 
ะ ’GET MTBF_DT1 

’GET MTBF.WTl
© 14,2 SAY ’ลักษณะงานของรายเดือน งานท่ี 1 ะ ’GET îfTBF-MTl 
© 15,2 SAY ’ ของทุก ะ ’ GET TIME-MT1
© 15,52 SAY ’ เดือน’
© 16,2 SAY ’ งานท่ี 2 ะ ’ GET WTBF_.WT2
@ 17 ,2  SAY ’ ของทุก 
© 17,52 SAY ’ เดือน’
© 18,2  SAY ’ ลักษณะงานของรายปี งานท่ี 1 
© 19,2  SAY ’ ของทุก 
© 19,52 SAY ’ปี’
© 20 ,2  SAY ’ ลักษณะงานของรายปี งานท่ี 2 
© 21 ,2  SAY ’ ของทุก 
© 21,52 SAY ’ปี’
READ
© 22,10 SAY ’ต้องการใส่อีกหรอเปล่า ะ ’ GET ANS 
READ
IF ANS 9 ’Y ,y ’

START = .T .
ELSE

START = .F .
RESTORE SCREEN FROM SCEEN3 

ENDIF

’ GET TIME-KT2

’ GET MTBF_YT1 
’ GET TIME-YT1

’ GET îfTBF-YT2 
’ GET TIME.YT2

ENDD
USE
RETU



* ไฝลลัาหรับการ OPERATE ของหัวข้อต่างๆ
* MENU2.PRG

© 05,01 CLEA TO 22,49 
PUBLIC FILE 
START1 = .T .
TT1 = ’ ตรวจฟ้อบอาการของl ครองจักร ’
TT2 = ’ แก้ไขรายละเอียดเครื่องจักร ’
TT3 = ’ แก้ไขรายการตาราง T1 ’
TT4 = ’ แก้ไขรายการดาราง T2 ’
TT5 = ’ การวางแผนงานประจำวัน ’
TT6 = ’ การวางแผนงานประจำลัปดาห ’
TT7 = ’ การวางแผนงานประจำเดือน ’
TT8 = ’ การวางแผนงานประจำปี ’
TT9 = ’ การนิมน์รายงาน ’
0 0 8 ,1 8 ,1 9 ,5 3  BOX(’&LAXæ&̂3LD8iE&F81G8tH’ )
DO WHILE START1

© 07,20  SAY ’ เมนู ของการ OPERATE ของโปรแกรม
© 09,20  PROMPT TT1
© 10,20 PROMPT TT2
© 11,20 PROMPT TT3
© 12,20 PROMPT TT4
© 13,20 PROMPT TT5
© 14,20 PROMPT TT6
© 15,20 PROMPT TT7
© 16,20 PROMPT TT8
© 17,20 PROMPT TT9
© 18,20 PROMPT ’ กลับไปท่ีเมนูหลัก
MENU TO 0PTI0N1
SAVE SCREEN TO SCREEN4
DO CASE

CASE 0PTI0N1 = 1
SET COLOR TO พ*+
© 24,55 SAY TT1 
SET COLOR TO 
DO EQPLIST 
IF  EQPNO 0 6  THEN 

DO RECHECK 
ENDIF

CASE OPTION1 = 2
SET COLOR TO พ*+



8  2 4 ,5 5  SAY TT2 
SET COLOR TO 
DO EDITMC
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CASE O PTIO N 1 = 3
SET COLOR TO พ*+
8  2 4 , 5 5  SAY TT3 
SET COLOR TO 
DO E Q PLIST  
I F  EQPNO <> 6  THEN

I F  .N O T. F I L E ( "& D R IV E :\M T B F \S iF IL E ")
8  1 9 ,2 0  CLEA TO 2 1 ,7 9
8  1 9 ,2 0  SAY ’ ไมม DATA F IL E  แล ้ว  - >  ต ้องไป ใส ่ข ้อ ม ูลก ่อน ’ 
READ 

ELSE
DO ED IT T1

ENDI
ENDI

CASE O PTIO N 1 = 4
SET COLOR TO พ*+
8  2 4 ,5 5  SAY TT4 
SET COLOR TO 
DO EQ PLIET 
I F  EQPNO <> 6 THEN

I F  .N O T. F IL E C '& D R IV E :พ TBFN&JFILE")
8  1 9 ,2 0  CLEA TO 2 1 ,7 9
8  1 9 ,2 0  SAY ’ ไม ่ม ี DATA F I L E  แล ้ว  - >  ต ้อ งไป ใส ่ข ้อ ม ูลก ่อน ’ 
READ 

ELSE
DO ED ITT2

ENDI
ENDI

CASE OPTION1 = 5 น 1. ก ร ะ จ าย ง าน ป ร ะ จ ำว ัน  
SET COLOR TO พ*+
8  2 4 ,5 5  SAY TT5 
SET COLOR TO 
DO E Q PL IS T  
I F  EQPNO 0 6  THEN 

DO D. TIME 
ENDI

CASE O PTIO N 1 = 6  น เ  ก ระ จ าย งาน ป ระ จ ำล ้ป ด 'ไห  
SET COLOR TO พ *+
8  2 4 , 5 0  SAY TT6



SET COLOR TO 
DO EQPLIST 
IF EQPNO 0 6  THEN 

DO VLTIME 
ENDIF

CASE OPTION1 = 7 กระจายงกนประจำเลือน
SET COLOR TO พ*+
@ 24,55 SAY TT7 
SET COLOR TO 
DO EQPLIST 
IF  EQPNO <> 6 THEN 

DO ULTIME 
ENDIF

CASE OPTION1 = 8 น . กระจายงานประจำปี 
SET COLOR TO พ*+
8 24,55  SAY TT8 
SET COLOR TO 
DO EQPLIST 
IF  EQPNO 0 6  THEN 

DO YLTIME 
ENDIF

CASE OPTION1 = 9
SET COLOR TO พ*+
8 24,60  SAY TT9 
SET COLOR TO 
DO EQPLIST 
IF  EQPNO 0 6  THEN 

DO M.PRINT 
ENDIF

CASE 0PTI0N1 = 10 
START1 = .F .
RETU
8 05 ,02  CLEA TO 22,79

ENDC
RESTORE SCREEN FROM SCREEN4 
ENDD



* ไฬล์สฯเใรับการแสดงชนิดฃองเครึ๋องจักรทุก เบี๋อทฯการเสือกไนการทฯงาน
* EQPLIST.PRG
*********************************************^**********  
e 06,01 CLEA TO 22,79
PUBLIC FILE, EQPNAME1JFILE, I FI LE, EQPCODE1EQPNO
PUBLIC OPDATEDT,OPDATEWT1OPDATEMT, OPDATEYT
PUBLIC OPTIMEDT, OPTIMEWT, OPTIMEMT,OPTIMEYT
XPOSITION=10
YPOSITION=2
USE PROFILE
NVAR = RECCOUNTO
e 0 5 ,0 1 ,0 8 ,5 0  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 06,02 SAY ’รายชึ๋อเครุองจักรที่มือยู่ไน DATA FILE’
@ 07,02 SAY ’ เสือก เครึ๋องจักร’ 
e 0 9 ,0 1 ,10+NVAR,40 BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
DO WHILE .NOT. EOF()

e XPOSITIONjYPOSITION PROMPT TYPE 
SKIP
XPOSITION=XPOSITION+l

ENDD
e XPOSITION+11YPOSITION PROMPT ’กสับไชที่เมนเดิน’
MENU TO EQPNO 
IF EQPNO = NVAR+1 THEN 

USE 
RETU 

ELSE
GOTO EQPNO
STORE RTRIM(TYPE) TO EQPNAME 
STORE RTRIM(CODE) TO EQPCODE 
FILE = EQPCODE+’ .DBF’
JFILE = ’J _ ’+EQPCODE+’ .DBF’
I FILE = ’ I _ ’+EQPCODE+’ .DBF’
OPDATEDT=DATE_DT
OPDATEWT=DATE_WT
opdatemt=date! mt
OPDATEYT=DATE_YT
OPTIMEDT=TIME_DT
OPTIMEWT=TIME_WT
OPTIMEMT=TIME_MT
OPTIMEYT=TIME_YT

*********************************************************

END I F
USE
RETU
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* ไฬล์สฯผรับการตรวจสอบiniส่วนอุบกรผ์
* RECHECK.PRG
*************ะ):*****************
USE DUMFILE3
COPY STRU TO &DRIVE ะ\MTBF\&IFI LE 
SELE 1 
USE &.JFILE 
DO WHILE .NOT. EOF( )

CNAME = NAME
CCODE = J_CODE
CHI = UPPER(MTBF_DT1)
CH2 = UPPER(MTBF_DT2)
CH3 = UPPER(MTBF_WT1)
CH4 = UPPER(MTBF_WT2)
CH5 = UPPER(MTBF_MT1)
CH6 = UPPER(MTBF_MT2)
CH7 = UPPER(MTBF_YT1)
CH8 = UPPER(MTBF_YT2)
CH9 = VAL(TIME_MT1)
CH10 = VAL(TIME_YT1)
CH11 = VAL(TIME_MT2)
CH12 = VAL(TIME_YT2)
SELE 2 
USE &IFILE 
VK = ’ I 1F ’
IF CH1$VK .OR. CH2SVK .OR. CH3$VK .OR. CH4SVK .OR. CH5$VK .OR. 
CH6SVK .OR. CH7$VK .OR. CH8$VK 

APPEN BLAN
REPL RNAME WITH CNAME,RCODE WITH CCODE 

ENDIF
IF CH5 $ VK

REPL MTIME WITH CH9 
ENDIF
IF CH6 $ VK

REPL MTIME WITH CH11 
ENDIF
IF CH7 $ VK

REPL YTIME WITH CH10

* * * * * * * * * * * * * * * * * t * * * * * * * * * * * *

ENDIF
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IF CH8 $ VK
REPL YTIME WITH CH12 

ENDI 
SELE 1 
SKIP

ENDD 
SELE 2 
DO EDITCHK 
CLOSE ALL 
RETU-I



* ไY{สส'าพรับการตรวจสอบเนสํวนอุนกรผ์ 
« ' 
*******************************
@ 01,01  CLEA TO 23,78  
@ 02,02 SAY ’การตรวจสอบเนฺส่วนอุบกร{$1’
@ 03,02 SAY ’อาการหุรือเหตุท่ีฃัดฃ้องฃองช้ันส่วน’
@ 04,02 SAY ’ยองเครํ่องจักร'รุ่น ะ ’+EQPCODE
6 05,02 SAY ’----------------- ------------------------------------’
SET COLOR TO พ*+
@ 05,37 SAY ’ใส่อาการนรั๋อเนดุฃัดฃ้อง บองบ้ันส่วนอบกร{$’ 
SET COLOR TO 
XPOSITION = 8 
DO WHILE .NOT. EOF()

******************************

e XPOSITION, 01 SAY RTRIM(RNAME)
e 07,40 SAY ’อาการนระจ ฯ วัน ะ ’
e 07,57 GET D1
@ 07,63 GET D2
e 07,70 GET D3
e 08,40 SAY ’น'ระจ*'ดันดาน์ ะ ’
e 08,57 GET พ1
e 08,63 GET พ2
e 08,70 GET K3
e 09,40 SAY ’บระจ ฯ เ ค๋ัอน ะ ’
e 09,57 GET Ml
e 09,63 GET M2
e 09,70 GET M3
e 10,40 SAY ’นระจ 'าขี ะ ’
e 10,57 GET Y1
e 10,63 GET Y 2
e 10,70 GET Y 3
READ
SKIP
XPOSITION=XPOSITION+l 
IF XPOSITION > 23 THEN 

XPOSITION = 8 
@ 08,01 CLEA TO 23,79  

ENDIF 
ENDD
CLOSE ALL 
RETU-1



* ไนล์ลานรับการแก้ไย เครึ๋องจักรแต่ละรุ่น
* EDITMC.PRG
********************************* 
e 05,01 CLEA TO 22,79  
(2> OB,10 SAY ’รายละ เอยคยอง เครี๋องจักร ’ 
e 09,10 SAY R E P L ( , 25)
USE PROFILE

*********************************

WHILE .NOT. EOF ( )
e 10,10 SAY ’ GROUP ะ ’GET GROUP
e 11,10 SAY ’ชึ๋อเครึ๋องจักร ะ ’GET TYPE
e 12,10 SAY ’CODE ะ ’GET CODE
e 13,10 SAY ’ย่าง เวลายองแต่ละวัน ะ ’GET TIME,_DT
e 14,10 SAY ’ย่าง เวลายองรายลับดาน์ ะ ’GET TIME. WT
e 15,10 SAY ’ย่างเวลายองรายเดือน ะ ’GET TIME._MT
(ร 16,10 SAY ’ย ่างเ วลายองรายบี ะ ’GET TIME._YT
e 17,10 SAY ’SET วันบระจายองรายวัน ะ ’GET DATE._DT
e 18,10 SAY ’SET วันบระจายองรายลันคาน ะ ’GET DATE..WT
e 19,10 SAY ’SET วันบระจ ายองรายเดือน ะ ’GET DATE._MT
e 20,10 SAY ’SET วันบระจายองรายบี ะ ’GET DATE._YT
READ
SKIP

EN'DD
USE
RETU



* ไพก์สฯพรับการแก้ไยรายการยองตาราง T1
* EDITT1.PRG
**********************************

ะ*:*:!:***:****************************

e 05,01 CLEA TO 22,79  
y 08,05 SAY ’รายas เอียดยองเครํ่องจักรรุ่น ะ 
SET COLOR TO พ* 
e 08,45 SAY EQPNAME 
SET COLOR TO
@ 0 9 ,0 3 ,1 6 ,7 5  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ ) 
USE &FILE
DO WHILE .NOT. EOF( ) 1 

e 10,05 SAY ’ลฯทับท่ี 
e 11,05 SAY ’คุ*าแหน่ง 
@ 12,05 SAY ’«อ«แส่วนอุบกรผ์ 
e 13,05 SAY ’ก''คับความก''คับฺ 
6 14,05 SAY ’จานาน 
e 15,05 SAY ’ซระเภทแบบ 
READ 
SKIP

’GET CODE_EQP 
’GET POSIT_DWG 
’GET NAME 
’GET PIOR1TY 
’GET NUMBER 
’GET TYPEJEQP

ENDD
USE
RETU
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**************************************
* ไพล์สำเ'ทับการเที่ม รายละเอียดยองตาราง T2
* EDITT2.PRG
**************************************
@ 05,01 CLEA TO 22,79
@ 08,02 SAY ’รายละเอียดยองอุบกรเน์แต่ละยํ้แฃองเครึ๋องจ้กรรุ่น : > 
SET COLOR TO พ*
@ 08,50 SAY RTRIM(EQPNAME)
SET COLOR TO
@ 0 9 ,0 1 ,2 0 ,7 5  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )

USE &JFILE

DO WHILE .NOT. EOF(}
@ 1 0 ,2  SAY ’ล1าดันท่ี ะ ’GET J_CODE 
@ 1 1 ,2  SAY GET NAME 
SET INTEN OFF
@ 1 3 ,2  SAY ’MFBF-FREQÜENCY ■
@ 1 4 ,2  SAY ’ประจำไน ะ
@ 1 4 ,4 0  SAY GET MTBF_DT2 
@ 1 5 ,2  SAY ’บระจ-คันดา'ท่ี ะ
@ 1 5 ,4 0  SAY GET MTBF_WT2 
@ 1 6 ,2  SAY ’นระจำเดือน (1 ) ะ ’GET MTBF_MT1
@ 1 6 ,4 0  SAY ’ประจำ (เดือน) ะ ’ GET TIMEJ4T1

’GET MTBF_DT1 

’GET MTBF_WT1

@ 1 7 ,2  SAY ’ (2 )
@ 1 7 ,4 0  SAY ’บระจำ (เดือน) ะ : 
@ 1 8 ,2  SAY ’ประจำปี (1 )
@ 1 8 ,4 0  SAY ’ประจำ (บ) ะ
@ 1 9 ,2  SAY ’ (2 )
@ 1 9 ,4 0  SAY ’บระจำ (บ ี) ะ
READ 
SKIP

: ’ GET MTBF_MT2 
GET TIME_MT2 

ะ ’ GET MTBF_YT1 
’ GET TIME_YT1 
ะ ’ GET MTBF_YT2 
’ GET TIME_YT2

ENDD
USE
RETU



* ไVเห์วิ เคราะห์ฃัอมูล•ปอง D/T จากดาราง T2
* D_TIHE. PRG

CLEA
MYEAR = 0
e 0 3 ,0 2 ,0 6 ,7 0  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
e 04,05 SAY ’ แผนการนฯรงรักษารายาน ใดยให้วิเคราะห์เง็นเฉพาะนี >
e 08,10 SAY ’ใส่งีที่ต้องการ ะ ’ GET MYEAR
READ
SET COLOR TO พ*+ 
g 05,55 SAY ’โงรดรอสักครู่’
SET COLOR TO

SELE 2
USE DATAYEAR 
ZAP
APPEN FROM JJTIME FOR NYEAR=MYEAR
SELE 2
USE
SELE 1
USE DUMFILE
ZAP
STARTMONTH=l+(12*(MYEAR-1 ))
DO WHILE STARTMONTH <= 12*MYEAR

APPEN FROM DATAYEAR FOR NMONTH=STARTMONTH 
GO BOTTOM 
ENDWEEK = WEEK 
IF ZDAY = ’S a t’

REPL STAWEEK WITH ’L’ FOR WEEK = ENDWEEK 
ELSE

REPL STAWEEK WITH ’L’ FOR WEEK = ENDWEEK-1 
ENDI
STARTMONTH=STARTMONTH+l

ENDD
Z_MONTH=SPAC(3)
g 08,10 SAY ’ เดือุนที่ต้องการเษ็คใคยเรํ่นจากเดือนมกราคน-รันวาคน’ 
g 09,10 SAY ’ใส่«อย่อฃปิงเดือนเฃ็นภาษาอังกกษ ’ GET ZJ40NTH PICT ’g 
READ
IF Z_MONTH = SPAC(3)

RETU
ENDI
SET COLOR TO

ะ):*************************************



COPY TO &DRIVEะ\MTBF\TIMEMON FOR UPPER(RTRIM( ZMONTH) )=Z_MONTH
SELE 5
USE TIMEMON
@ 10,1  CLEA TO 24,79
SELE 4
USE &JFILE
DO WHILE .NOT. EOF()

FILENAME = ’D’ +RTRIM( J_CODE) + ’ . DBF’
@ 10,03 SAY ’รายรี๋อ!นส่าน/อนกรผ์’
@ 11,03 SAY ’+NAME 
SELE 5
COPY TO &DRIVE : \MTBF\&EQPCODE\&FILENAME 
SELE 4 
SKIP 

ENDD
CLOSE ALL 
SELE 1 
USE &JFILE
@ 10,0  CLEA TO 24,79  
DO WHILE .NOT. EOF()

@ 16,15 CLEA TO 16,79  
@ 16,15 SAY RTRIM(NAME)
TEMFILE = ’D’+RTRIM(J_CODE)
DTI = MTBF_DT1 
DT2 = MTBF_DT2 
WT1 = MTBF_WT1 
WT2 = MTBF_WT2 
MT1 = MTBF_MT1 
MT2 = MTBF_MT2 
YT1 = MTBF_YT1 
YT2 = MTBF_YT2 
TIME1 = VAL(TIME_MT1)
TIME2 = VAL(TIME~MT2)
TIME3 = VAL(TIMeI yTI)
TIME4 = VAL(TIME_YT2)
SELE 2
USE &DRIVE ะ\MTBF\&EQPCODE\&TEMFILE 
IF DTI <> SPAC(2) .OR. DT2 <> SPAC(2)

SELE 2
REPL STAJDTl WITH DTI FOR HOLIDAY_D <> ’ร , ALL 
REPL STAJDT2 WITH DT2 FOR HOLIDAY_D <> ’ร , ALL

SELE 1

ENDIF
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IF WT1 <> SPAC(2) .OR. WT2 <> SPAC(2)
SELE 2
REPL STAJt'Tl WITH WT1 FOR OPDATEWT=UPPER(ZDAY) ALL 
REPL STA_WT2 WITH WT2 FOR OPDATEWT=UPPER(ZDAY) ALL 

ENDIF
IF MT1 <> SPAC(2)

SELE 2
REPL STA_MT1 WITH MT1 FOR MOD(NMONTH1TIME1)=0 .AND. OPDATEMT=UPPER(ZDAY) 
.AND. STAWEEK = ’L’ ALL 

ENDIF
IF MT2 <> SPAC(2)

SELE 2
REPL STAJ4T2 WITH MT2 FOR MOD(NMONTH,TIME2)=0 .AND. OPDATEMT=UPPER( ZDAY) 
.AND. STAWEEK = ’L’ ALL 

ENDIF
IF YT1 <> SPAC(2)

SELE 2
REPL STA_YT1 WITH YT1 FOR MOD(NMONTH, TIME3*12)=0 .AND. OPDATEYT=UPPER( ZDA 
•AND. STAWEEK= ’L’ ALL 

ENDIF
IF YT2 <> SPAC(2)

SELE 2
REPL STA_YT2 WITH YT2 FOR MOD(NMONTH,TIME4*12 )=0 .AND. OPDATEYT=UPPER(ZDA 
.AND. STAWEEK = ’L’ ALL 

ENDIF 
SELE 1 
SKIP 

ENDD
CLOSE ALL 
RETU
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* ไYtàTเคราะห์ข้อมูล«อง พ /! จากตาราง T2
* W_.TIME.PRG
*************************************
SELE 1 
USE T_พMY
* เปลไviaข้อมูล จากคาราง T2 
SELE 2
USE &JFILE 
CLEA
@ 0 2 ,0 2 ,0 5 ,7 0  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ ) 
e 03,25 SAY ’แผนการบ■ ารงรักษาลับดาห์’
@ 06,03 SAY ’ก"ลังเช็คข้อมูล’
DO WHILE .NOT. EOFO

DT=RTRIM(J_COÇE2+*.DBF’
@ 08,03  SAY ’«อ«นส่าน/อุปกรผ์’
6 09 ,03  SAY ’-  ’+NAME
IF FI LE( "&DRIVEะ\MTBF\&EQPCODE\&DT")

SKIP
ELSE

SELE 1
COPY TO &DRIVEะ\MTBF\&EQPCODE\&DT 
SELE 2 
SKIP 

ENDI
ENDD 
SELE 1 
USE
SELE 2 &&******FILE MACHINE OR EQUIPMENT -> FROM T2********* 
GO TOP 
XPO = 1 0
DO WHILE .NOT. EOF()

IF MTBF_WT1 <> SPAC(2)
e XPO,03 SAY ’ -  ’+RTRIM(NAME)
e  XPO,60 SAY ’ : ’+(MTBF_WT1)+ ’ , ’+MTBF_WT2 
DT = RTRIM(J_CODE)
MTBFWT1 = MTBF_WT1 
MTBFWT2 = MTBF_WT2 
SELE 3
USE &DRIVEะ\MTBF\&EQPCODE\&DT

*************************************



’+STR(RECNO() ,3 )
DO WHILE .NOT. EOF()

@ 07,40 SAY ’เรคอร์ดท่ี ะ 
REPL STA_พTl WITH MTBFWT1 
REPL STA_WT2 WITH MTBFWT2 
SKIP 

ENDD 
SELE 3 
USE
XPO=XPO+l 
IF XPO >= 23 

XPO=10
e XPO,03 CLEA TO 23,70  

ENDI
ENDI 
SELE 2 
SKIP

ENDD
RETU



************* ************************
* ไซค์ว1คราะห์ฃ้อมูฝืฃอง M/T จากคาราง T2
* M_TIME.PRG
*************************************
SELE 1 
USE T_พMY 
SELE 2 
USE &JFILE 
CLEA
@ 0 2 ,0 2 ,0 5 ,7 0  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 03,03 SAY ’ แผนการบฯวุ่งรักษารายl คึอน ’
@ 06,03 SAY ’ก"าลังเช็คย้อมคอยู่,
DO WHILE .NOT. EOF()

DT=RTRIM(J_CODE)+ ’ . DBF’
@ 07,03 SAY ’รายชึ๋อเนส่าน/อซกรท!’
ë 08,03 SAY ’+NAME
IF FI LE c&DRIVEะ\MTBF\&EQPCODE\&DT")

SKIP
ELSE

SELE 1
COPY TO &DRIVE:\MTBF\&EQPCODE\&DT 
SELE 2 
SKIP 

ENDI
ENDd 
SELE 1 
USE
ë 06,03 CLEA TO 09,70
SELE 2 &&******FILE MACHINE OR EQUIPMENT -> FROM T2********* 
GO TOP 
XPO = 10 
CCOUNT=0
DO WHILE .NOT. EOF()

IF MTBF_MT1 <> SPAC(2)
CCOUNT=CCOUNT+l
ë 06,40  SAY *ช้ันสิ-วนท่ี ะ ’+STR(CCOUNT,3 )
SET COLOR TO พ*+
ë 06,03  SAY * *** ใบรครอลักครู่ ***’
SET COLOR TO
e XPO,03 SAY ’+RTRIM(NAME)
ë XPO,65 SAY ’+RTRIM(MTBF_MT1)+ V+RTRIM(MTBF_MT2) 
DT=RTRIM(J_CODE)
MTBFMT1 = MTBF_MT1 
MTBFMT2 = MTBFJ4T2 
TIMEMT1 = VAL(TIME_MT1)
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TIMEMT2 = VAL(TIME_MT2)
SELE 3
USE &EQPCODE\&DT 
GO TOP
STARTMONTH = 1 
DO WHILE .NOT. EOF()

e 0 7 ,3Ü SAY ’ เรคเ)ฯดบ่ี ะ ’+STR(REGNO( ) ,3 )
SKIP
IF MTBFMT1 <> SPAC(2) .AND. MOD( STARTMONTH.TIMEMT1 )=0 

IF NMONTH <> STARTMONTH 
SKIP -1
REPL STA_MT1 WITH MTBFMT1 
SKIP 

END I 
ENDI
IF MTBFMT2 <> SPAC(2) .AND. MOD(STARTMONTH,TIMEMT2 )=u 

IF NMONTH <> STARTMONTH 
SKIP-1
REPL STA_MT2 WITH MTBFMT2 
SKIP 

ENDI 
ENDI
STARTMONTH=NMONTH 

ENDD 
SELE 3 
USE
XPO=XPO+l 
IF XPO >= 23 

XPO = 10
<5> XPO,03 CLEA TO 23,70

ENDI
ENDI 
SELE 2 

SKIP 
ENDD 
RETU
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* ไฬล์1ว้ัเคราะห์ฃ้อมูลฃอง Y/T จากฅาราง T2
* Y_TIME.PRG
*************************************
SELE 1 
USE T_WMY 
SELE 2 
USE &JFILE 
CLEA
e 0 3 ,0 3 ,0 5 ,7 0  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 04,25 SAY ’แผนการบฯรงรักษาวายซี’
@ 06,03  SAY ’ก-าค้งIซ็คฃ้อมูลอยู่’
DO WHILE .NOT. EOF O

DT=RTRIM(J_CODE) + ; .DBF’
@ 08,03  SAY ’ชื่อเ คร๋ึอง จักรและ อุบกรผ์ ’
@ 09 ,03  SAY ’ -  ’+name
IF FI LE("&DRIVEะ\MTBF\&EQPCODE\&DT")

SKIP
ELSE

SELE 1
COPY TO &DRIVE ะ\MTBF\&EQPCODE\&DT 
SELE 2 
SKIP 

END I
ENDD 
SELE 1 
USE
e 06,03  CLEA TO 09,70
SELE 2 &&******FILE MACHINE OR EQUIPMENT -> FROM T2*********
GO TOP
XPO = 10
CCOUNT = 0
DO WHILE .NOT. EOF()

IF MTBF_YT1 <> SPAC(2)
CCOUNT = CCOUNT+1 
@ 08,03  SAY ’รายชื่อชุนร่วน/อุนกรน์’
6 06,40  SAY ’ช้ันร่วนท่ี ะ ’+STR(CCOUNT,2)
SET COLOR TO พ*+

* * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *  * * * * * * * * * *  *4: **
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@ 06,03 SAY ’*** ใฃรดรอรักครู่ ***’
SET COLOR TO 
@ XPO,03 SAY ’+NAME
@ XPO,65 SAY ’ ะ , +RTRIM(MTBF_YTl)+V+RTRIM(MTBF_YT2)
DT=RTRIM(J_CODE)
MTBFYT1 = MTBF_YT1 
MTBFYT2 = MTBF_YT2 
TIMEYT1 = VAL(TIME_YT1)
TIMEYT2 = VAL(TIME_YT2)
SELE 3
USE &EQPCODE\&DT 
GO TOP
STARTMONTH = 1 
DO WHILE .NOT. EOF()

@ 07,40 SAY ’ เรคอร์ดที่ ะ ’+STR(RECNO() ,3 )
SKIP 
DO CASE

CASE TIMEYT1 = 0
IF MOD(STARTMONTH,12) = 0 

IF NMONTH <> STARTMONTH 
SKIP-1
REPL STA_YT1 KITH MTBFYT1 
SKIP 

ENDI 
ENDI

CASE TIMEYT1 <> 0
IF MOD(STARTMONTH,( 12*TIMEYT1) )=0 

IF NMONTH <> STARTMONTH 
SKIP -1
REPL STAJÎT1 KITH MTBFYT1 
SKIP 

ENDI 
ENDI

ENDC 
DO CASE

CASE TIMEYT2 = 0
IF MOD(STARTMONTH,1 2)=0 

IF NMONTH <> STARTMONTH 
SKIP-1
REPL STA_YT2 KITH MTBFYT2 
SKIP 

ENDI
ENDI



CASE T IM EY T 2 O  0
IF MOD( STARTMONTH; (12*TIMEYT2)) = 0  

IF NMONTH <> STARTMONTH 
SKIP-1
REPL STA_YT2 WITH MTBFYT2 
SKIP 

ENDI 
ENDI

ENDC
STARTMONTH=NMONTH 

ENDD 
SELE 3 
USE

XP0=XP0+1 
IF XPO >= 23 

XPO = 10
e XPO,03 CLEA TO 23.70

ENDI
ENDI
SELE 2 

SKIP 
ENDD 
RETU



******* * *********************
* ไพล์เ LIU เ มนูพัวข้อฃองตารางต่ีจะ พิมพ์
* M_PRINT.PRG
***************************** 
e 05,01 CLEA TO 22,79  
XPOSIT=10
e XPOSIT-l,1 8 ,XPOSIT+IO,60 BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ ) 
BEGIN = .T.
DO WHILE BEGIN

(ร) XPOSIT-3,20 SAY ’ เมนูการพิมพ์รายงาน’ 
e XPOSIT-2,20 SAY ’ เลั๋อกรายการตารางตี่ต้องการพิมพ์’ 
e XPOSIT,20 PROMPT '’ตารางการวิเคราะพ์เครึ๋องฉีคฬลาลตก 
& XPOSIT+1,20 PROMPT "คารางการวั้เคราะห์การบ'ารุงรักษา 
@ XPÛSIT+2,20 PROMPT "ตารางแผนการบๆรงหลัก 5 มี 
e XP0SIT+3,20 PROMPT "ตารางแผนการบ■ 'รุ่งรักชาชระจ")มี 
y XPOSIT+4,20 PROMPT •'ตารางแผนการช'ารงรักษารายเตือน 
«ร XP0SIT+5,20 PROMPT •’ตารางแผนการบ")รงรักชาร ายลับคาพ์ 
e XPOS1T+6,20 PROMPT •'ตารางแผนการแล่อลึ๋น 
@ XPOSIT+7,20 PROMPT "ตารางแผนโทรตรวจลอบ«แล่ไนอุบกรผ์ 
@ XPOSIT+8120 PROMPT "ตารางโทรลั่งซอ/ท1าวัลคุปิะหล่ัยลฯรอง 
@ XPOSIT+9,20 PROMPT "กลับไฃตี่เมนูเดม 
SAVE SCREEN TO SCRPRINT 
MENU TO TABLE 
DO CASE

CASE TABLE = 1 
CLEA
@ 0 5 ,0 8 ,0 9 ,5 5  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 07,10  say ’ตารางวิเคราะห์เครี๋องฉีดV)ลาลตก’
SET COLOR TO พ*+
& 08 ,40  SAY ’โบรดรอลักตรู่’
SET COLOR TO 
DO TABLE1 

CASE TABLE = 2 
CLEA
@ 0 5 ,0 8 ,0 9 ,5 5  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 07,10  SAY ’คารางว้เคราะห์การบ1ารุงรักษา’
SET COLOR TO พ*+ 
e 0 8 ,40  SAY ’โชรครอลักครู่’
SET COLOR TO 
DO TABLE2 

CASE TABLE = 3 
CLEA
@ 0 5 ,0 8 ,0 9 ,5 5  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
(ÿ 07 ,10  SAY ’แผนการบ'ารุงรักษาหลัก 5 ม ี’
SET COLOR TO พ*+



e 08,40 SAY ’โบรดรอลักครู่’
SET COLOR TO 
DO TABLE3 

CASE TABLE = 4 
CLEA
e 0 5 ,0 8 ,1 2 .6 0  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
STARTYEAR=0
(ร) 07,10 SAY "ก -»ท)ดการโเคราะน์การบ ารุ')รักษาประะ)'าช ■’ 
e 08,10 SAY R E P L ^ ’ ,40)
(ร! 09,10 SAY ’ใลัปืม่ีค้องการ»(ม»ง์’
(ร) 10,10 SAY ’โคุยก--»)นคุเตือน/บี เริ่มค้นยองโครงการเบีแบีมี่ 1*
(ร) 11,10 SAY ’ เร่ิมมิม»ง์บีม่ี ะ ’GET ST ARTY EAR
READ
SET COLOR TO พ*+ 
e 11,45 SAY ’ใบ'รพรอลักครู่,
SET COLOR TO 
DO TABLE4 

CASE TABLE = 5 
CLEA
e 0 5 ,0 8 ,0 9 ,5 5  BOX(’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 07,10  SAY "คารางาเคราะ vvรายเตือน"
SET COLOR TO พ*-+ 
e 08,40  SAY ’โบรดรอลักครู่’
SET COLOR TO 
DO TABLE5 

CASE TABLE = 6 
CLEA
e 0 5 ,0 8 ,1 0 ,5 5  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
(ร) 07 ,10  SAY "แแแการบ'ไรุ')รักษารายลับดาน"
« 08,10 SAY REPL(’- ’ ,40)
(ÿ 09,10  SAY ’ เตือกลับดาน์ม่ีค้องการมิม»! ะ ’
DO LISTWEEK 
SET COLOR TO พ*-+
e 11,40 SAY ’ใบรดรอลักครู่ >>> ก''ลังมิม»!งาน’
SET COLOR TO 
DO TABLE6 

CASE TABLE = 7 
CLEA
e 0 5 ,0 8 ,0 9 ,5 5  BOX( ’kA&B&C&D&E&F&G&y’ )
@ 07,10 SAY "ตารางการวิ เคราะห์การหล่อล๋ึน"
SET COLOR TO พ*-+ 
e 08,40 SAY ’โบรดรอลักครู่’
SET COLOR TO
DO TABLE7



CASE TABLE = 8 
CLEA
@ 0 5 ,0 8 ,0 9 ,5 5  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ ) 
e 07,10  SAY ’ตารางการตรวจเซ็คเครึ๋องจักร’
SET COLOR TO พ*+
@ 08,40 SAY ’ใบรดรอสักครู่,
SET COLOR TO 
DO TABLES 

CASE TABLE = y 
CLEA
e 0 5 ,0 8 ,0 9 ,6 0  BOX( ’&A&B&C&D&E&F&G&H’ )
@ 07,10 SAY ’ตารางการตั่งซอและทฯาaคุอาหลัยลฯรอง, 
SET COLOR TO พ*+ 
e 08,45 SAY ’ใบรครอสักครู่,
SET COLOR TO 
DO TABLE9 

CASE TABLE = 10 
BEGINS.F.

ENDC
RESTORE SCREEN FROM SCRPRINT 
SET DEVICE TO SCREEN 

ENDD 
RETU
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*********************************
* ไฬส์ส5'IVรับการวิ เ ค ราะ  VIIคร ึ๋องฉ ีคพส าสค ั้ก
* TABLE1 .PRG
***********************************
SET PROC TO H_PRINT 
SET DEVICE TO PRINT 
USE &FILE 
DO MHEADT1 
PAGE = 1
@ PROW 0  + 1,58 SAY ’Page ะ ’+STR(PAGE,2 )
DO HEADT1 
ITEM = 1 
LINE=1
DO WHILE .NOT.EOFo 

DO PLI NET1 
SKIP
LINE=LINE+1 
ITEM=ITEM+1 
IF LINE = 35

e PROW( ) +1,1 SAY ’ L’+ R E P L ( , l ü)  + ’-L’+ R E P L ( ,2U) 
e PROW’0 ,3 3  SAY ’-j-’+REPLl , 4Q) + ’-L’+REPL( ' —• ,10 )  
e PROW() ,8 5  SAY ’ + R E P L ( ’ ,30 )+CHR(141)
EJECT 
LINE = 1 
PAGE = PAGE+1 
DO MHEADT1
e PROW 0  + 1,58 SAY ’Page ะ ’+STR( PAGE, 2 )
DO HEADT1 

ENDI 
ENDD
e PROW0  + 1 ,1  SAY ’ L’+ REPU , lü ) + ’-f-’+REPM ,2ü)
(9> PROW O 1 33 SAY ’-j-’+REPLO- ,4ü ) + ’-(-*+ R E P L ( ,10)  
e PROW O ) B 5 SAY ’-l-’+REPLO-’ , 3U) + ’-L’+CHRU41 )
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN
CLOSE ALL
RETU
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ะ*:*******************************
* ไพล์คฯพรับการวั้เคราะห์การขารงรักษา
* TABLE2.PRG
********************************
SET PROC TO H_PRINT 
SET DEVICE TO PRINT 
DO MHEADT2 
YPOSITION = 1 
DO LEGEND 
PAGE = 1 
PAGENO = 2 8
@ PROWO+1,55 SAY ’ Page ะ ’+STR(PAGE,2 )
DO HEADT2
LINE=1
USE &JFILE
DO WHILE .NOT. EOF()

DO PLINET2 
SKIP
LINE=LINE+1 
IF LINE = PAGENO

(ร PROW 0 + 1 .1  SAY ■'i-’+REPLr-’ , 6Ü )+ ’-!-’+REPL( , 1U) 
e PROW0 ,7 3  SAY +REPL( ’ , ID) + +REPL( ’ , 1U )
(ร PROW 0 .9 5  SAY ’J-’+REPH. , 1U)+CHR( 141 )
EJECT 
LINE = 1 
PAGE = PAGE+1 
PAGENO = 2 8  
DO MHEADT2 
DO LEGEND
e PROWO + 1,55 SAY ’Page ะ 1+STR(PAGE,2)
DO HEADT2 

ENDI 
ENDD
e PROWO + 1 ,1  SAY ’’ f->+REPL(’- ’ , 60 )+ ’-L’+REPL( ’- ’ ,10) 
e PROW0 ,7 3  SAY ’-j-’+REPLO-’ , 1U) + ’- ’+REPL( ,10)
e PROW0 ,9 5  SAY ’-̂ ’ +REPLI ’—’ , 1Ü)+CHR( 141 )
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN
CLOSE ALL
RETU



240**:* ****************;************
* ไwamiMfiๆแรับการาางแผนหลัก 5 II
* TABLE3.PRG
*******************************
SET PROC TO H_PRINT 
SET DEVICE TO PRINT 
PLENGTH=27 
PAGE=1 
DO MHEADT3 
YPOSITION = 70 
DO LEGEND
e PROW( ) 1135 SAY ’Page ะ ’+STR(PAGE,2)
DO CHECK 
SELE 1 
USE &JFILE 
LINE = 1
DO WHILE .NOT. EOF(. )

IF MTBFJiTl <> SPAC(2) .OR. MTBF_YT1 <> SPAC(2)
SNAME = NAME 
SFILE = TRIM(J_CODE)
CHECK1 = MTBFJiTl 
CHECK2 = MTBF_MT2 
CHECKS = MTBF_YT1 
CHECK4 = MTBF_YT2 
SELE 2 
USE PREDATA 
ZAP
APPEN FROM &DRIVE:\MTBF\&EQPCODE\&SFILE FOR STA_MT1<>SPAC(2) .OR. 
ST A_YT 1 < > S PAC (. 2 )

IF CHECK1 <> SPAC(2) 1
(ร» PROW'O+1,1 SAY ’ I ’ +SNAME+ ’ I ’
LINE=LINE+1 
REMONTH=+l 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

IF STA_MT1 = SPAC(2)
DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDD
DATA = STA_MT1 
DO PLINEA 
REMONTH=REMONTH+l

ENDI



SKIP
241

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDD
SN’AME=SPAC( 60 )

ENDI
IF CHECK2 <> SPAC(2)

e PROW (1) +1J1 SAY /  I ’ +SNAME+ ’ r
LINE=LINE+1
REMONTH=l
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

IF STA_MT2 = SPAC(,2 )
DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDD
DATA = STA_MT2 
DO PLINEA 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDI 
SKIP 

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDD
SNAME=SPAC(60)

ENDI
IF CHECK3 <> SPAC(2)

(ร* PROW 0  + 1 ,1  SAY 1 ! ' +SNAME+ ’ I ’
LINE=LINE+1
REMONTH=l
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

IF STA_YT1 = SPAC(2}
DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH 

DO SPACLINE



REM0NTH=REM0NTH+1 
EN DD
DATA = ST A_YT1 
DO PL1NEA 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDI 
SKIP

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDD
SNAME=SPAC(60)

ENDI
IF CHECK4 <> SPAC(2)

e PROW บ  + 1 .1  SAY ’ I ’+SNAME+’ I’
LINE=LINE+1 
REMONTH = 1 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

IF STA_YT2 = SPAC(2)
DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDD
DATA = STA_YT2 
DO PLINEA 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDI 
SKIP 

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDD 
ENDI
IF LINE >= PLENGTH

e PROW( ) +1,1 SAY ’ L*+REPU ,240)+CHRU41) 
EJECT
PAGE=PAGE+1 
DO MHEADT3 
PLENGTH = 33



243

e PROW( ) 1135 SAY ’Page ะ ’+STR(page,2)

DO CHECK 
LINE=1 

END I 
ENDIF 

SELE 1 
SKIP 

ENDD
e PROW( ) +1,1 SAY ’ l-’+REPM’-* ,240)+CHR(141) 
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN 
USE
CLOSE ALL 
RETU



2 4 4

*****************************
*ไฒ์สฯพรับการบฯรุงรักษาบระจๆบี
♦ TABLE4. PRG
*****************************
SET DEVICE TO PRINT 
SET PROC TO H_PRINT 
DO MHEADT4 
YPOSITION = 60 
DO LEGEND 
PAGE = 1 
LINE = 1 
PLENGTH = 25
e PROW 0 ,1 2 0  SAY ’Page ะ ’+STR(PAGE ; 2 )
DO HEADT4
SELE 1
USE &.JFILE
DO WHILE .NOT. EOF()

IF MTBF_WT1<>SPAC(2) .OR. MTBF_MT1<>SPAC(2) .OR. MTBF_YT1<>SPAC(2) 
SNAME=NAME 
SFILE = TRIM(J_CODE)
CHECK1 = HTBF_WT1 
CHECK2 = HTBF_WT2 
CHECKS = MTBFJ1T1 
CHECK4 = MTBFJ4T2 
CHECKS = MTBF_YT1 
CHECKS = MTBF_YT2

TIME1 = VAL(TiME_MTl)
TIME2 = VAL(TIME_MT2)
TIMES = YAL(TIME_YT1)
TIME4 = VALITIME_YT2)

SELE 2
USE PREDATA
ZAP
APPEN FROM &DRIVE:\MTBF\&EQPCODE\&SFILE FOR NYEAR = STARTYEAR 
GO TOP
MONTH1=NM0NTH 
GO BOTTOM 
M0NTH2=NM0NTH 
IF CHECK1 <> SPAC(2 )

GO TOP
ë PROW()+ 1 ,1  SAY ’ I* 
e PROW U J 62 SAY ’ I *

+SNAME



DO WHILE .NOT. EOFO 
DATA = STA_WT1 
DO PLINET4 
SKIP 

ENDD
LINE=LINE+1 
SNAME = SPAC1.6Ü)

ENDIF
IF CHECK2 <> SPAC(2)

GO TOP
e PROW 0 + 1,1 SAY ’ i ’ + SNAME 
e PROW( ) ,62 SAY ’ I’
DO WHILE .NOT. EOF()

DATA=STA_WT2 
DO PLINET4 
SKIP 

ENDD
LINE = LINE+1 
SNAME = SPAC(60)

ENDIF
IF CHECK3 <> SPAC(2)

GO TOP
e PROW 0 + 1,1 SAY ’ I ’ +SNAME 
(ร PROW o  ,62 SAY ’ ! '
DO WHILE .NOT. EOFO 

DATA=STA_MT1 
DO PLINET4 
SKIP 

ENDD
LINE=LINE+1 
SNAME=SPAC(60)

ENDIF
IF CHECK4 <> SPAC(2)

GO TOP
e PROW 0 + 1.1 SAY ’ i1+SNAME 
« PROWo,62 SAY ’ I ’
DO WHILE .NOT. EOFO 

DATA=STA_MT2 
DO PLINET4 
SKIP 

ENDD
LINE=LINE+1 
SNAME=SPAC(60}

ENDI
IF CHECK5<>SPAC( 2 ) .AND. (TIME3*12>=M0NTH1 .AND. TIME3*12<=MONTH2) 

GO TOP

245
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ë PROW0  + 1 ,1  SAY น , +SNAME 
e PROW(),6 2  SAY ’ I ’
DO WHILE .NOT. EOFO 

DATA = STA_YT1 
DO PLINET4 
SKIP 

ENDD
LINE=LINE+1 
SNAME = SPAC(6Ü)

END I
IF CHECK6<>SPAC(2) .AND. (TIME4*12>=M0NTH1 .AND. TIME4*12<=MONTH2)

GO TOP
e PROW 0  + 1 ,1  SAY ’1 j ’ + SNAME 
e PROW'0,62 SAY ’ I ’
DO WHILE .NOT. EOFO 

DATA=STA_YT2 
DO PLINET4 
SKIP 

ENDD
LINE=LINE+1

END I
IF LINE >= PLENGTH

ë PROWO + 1,1  SAY * l-’+REPLO-’ ,6D )+ 'J-’+ R E P L l ,WIDTH-63)+CHRU41 ) 
EJECT
PAGE=PAGE+1 
LINE=1 
PLENGTH=2B 
DO MHEADT4
e PROW’O + 1,120 SAY ’Page ะ ’+STR(PAGE, 2 )
DO HEADT4 

ENDIF 
ENDI 

SELE 1 
SKIP 
ENDD
ë PROWO + 1 ,1  SAY ’ L’+REPLO- , 6Ü) + + R E P H 1 WIDTH-63)+CHRU41 )
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN
CLOSE ALL
RETU



*******************************
* ไฬค์สฯผร้บการวาง แผนราย เ คือน
* TABLE5.PRG
*******************************
SET PROC TO H_PRINT 
SET DEVICE TO PRINT 
SELE 3 
USE TIMEMON 
SMONTH=MONTH 
SYEAR=STR(YEAR)
WIDTH = 62+RECCOUST()*4
CYEAR = NYEAR
CMONTH = NMONTH
DO MHEADT5
YPOSITION = 50
DO LEGEND
PAGE = 1
e PROW0 ,1 0 0  SAY ’Page ะ ’+STR(PAGE,
DO HEADT5
LINE=1
PLENGTH=23
SELE 1
USE &JFILE
DO WHILE .NOT. EOF()

SFILE = ’D’ +TRIM( J_CODE)
SNAME = NAME 
VARSTA1 = MTBF_DT1 
VARSTA2 = MTBF_DT2 
VARSTA3 = MTBF_WT1 
VARSTA4 = MTBF_WT2 
VARSTA5 = MTBF_MT1 
VARSTA6 = MTBF_MT2 
VARSTA7 = MTBF_YT1 
VARSTA8 = MTBF_YT2 
CTIME1 = VAL(TIME_MT1)
CTIME2 = VAL(TIME_MT2)
CTIME3 = VAL(TIME_YT1)
CTIME4 = VAL(TIME_YT2)
SELE 2
USE &EQPCODE\&SFILE



IF VARSTA1 <> SPAC(2)
e PROW ( ) + l , 1 SAY ’ r+SNAME+’ l ’ 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

DATA = STA_DT1 
DO PLI NET5 
SKIP 

ENDD
SNAME=SPAC(60)
LINE=LINE+1 

END I F
IF VARSTA2 <> SPAC(2)

e PROW 0 + 1 ,1  SAY ’ I ’ +SNAME+ * I ’ 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

DATA = STA_DT2 
DO PLINET5 
SKIP 

ENDD
SNAME=SPAC(60}
LINE=LINE+1

ENDI
IF VARSTA3 <> SPAC(2)

e PROW()+ 1 ,1  SAY I’+SNAME+’ ! ’ 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

DATA = STA_พT1 
DO PLINET5 
SKIP 

ENDD
SNAME = SPAC(60)
LINE=LINE+1 

ENDI F
IF VARSTA4 <> SPAC(2) 1

e PROW 0 + 1 ,1  SAY ’ ! ’ +SNAME+ ’ ! ’ 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOFO 

DATA = STA_WT2 
DO PLINET5 
SKIP

ENDD



SNAME = SPAC(60)
LINE=LINE+1

ENDIF
IF VARSTA5 <> SPAC(2) .AND. MOD(CMONTH5CTIHE1)=0 

GO TOP
e PROW0  + 1 ,1  SAY ’ I’+SNAME+’ r  
DO WHILE .NOT. EOF()

DATA = STA_MT1 
DO PLINET5 
SKIP 

ENDD
SNAME=SPAC(60)
LINE=LINE+1

ENDIF
IF VARSTA6 <> SPAC(2) .AND. MOD(CMONTH1CTIME2)=0 

GO TOP
e PROW()+ 1 ,1  SAY ’ I ’+SNAME+’ I’
DO WHILE .NOT. EOF()

DATA = STAJ4T2 
DO PLINET5 
SKIP

ENDD
SNAME=SPAC(60)
LINE=LINE+1

ENDIF
IF VARSTA7 <> SPAC(2) .AND. MOD(CMONTH,CTIME3*12)=0 

GO TOP
@ PROW() +1,1 SAY ’ I ’+SNAME+’ I ’
DO WHILE .NOT. EOF()

DATA = STA_YT1 
DO PLINET5 
SKIP 

ENDD
SNAME=SPAC(60)
LINE=LINE+1

ENDIF
IF VARSTA8 <> SPAC(2) .AND. MOD(CMONTH, CTIME4 *12)=0 

GO TOP
e PROW( ) + l ,1 SAY ’ I’+SNAME+’ I ’



DO WHILE .NOT. EOF()
DATA = STA_YT2 
DO PLINET5 
SKIP 

ENDD
LINE=LINE+1

ENDIF
IF LINE >= PLENGTH

e PROW( ) + l , 1 SAY ’ L>+REPL( 1 WIDTH-2 )+CHR( 141)
EJECT
DO MHEADT5
PAGE=PAGE+1
LINE=1
PLENGTH = 28
e PROW 0 ,1 0 0  SAY ’ Page ะ ’+STR( PAGE, 2 )
SELE 3 
DO HEADT5 

ENDIF 
SELE 1 
SKIP 

ENDD
e PROW( ) +1,1 SAY ’ t-’+REPL( 1 WIDTH-2 )+CHR( 141 ) 
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN
CLOSE ALL
RETljJ



* ไพรัฝืฯแรับการาาง แผนรายรันคาน์
* TABLE6.PRG
*****************************
SET PROC TO HJPRINT
SET DEVICE TO PRINT
PAGE=1
LINE=1
PLENGTH=23
DO MHEADT6
YPOSITION=3U
DO T_REMARK
@ PROW0 ,1 1 5  SAY ’PAGE ะ ’ +STR( PAGE,2 )
DO HEADT6 
SELE 1 
USE bJFI LE 
SELE 2 
USE DUMMY3
CHKLINE = REPL(’ I’ , 48)
SELE 1 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

พ_NAME=NAME 
PLINE1=SPAC(0)
PLINE2=SPAC(0)
SFILE = ’D’+TRIM(J_CODE)
SELE 2 
ZAP
APPEN FROM &DRIVE:\MTBF\&EQPCODE\&SFILE FOR WEEK=NWEEK .AND. H0L1DAY_D <> 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOFc)

SVAR1 = STA_DT1+STA_WT1+STA_MT1+STA_YT1
SVAR2 = STA_DT2+STA_WT2+STA_MT2+STA_YT2
TSTART1 = 8 .0 0
T0UT1 = 17.00
TBREAR1 = 12.00
IF SVAR1 <> SPAC(8)

IF STA_DT1 <> SPAC(2)
TMIN1 = VAL(SUBS(OPTIMEDT,1 ,2 ) )
TMAX1 = VAL(SUBS(OPTIMEDT,7 ,2 ) )
VAR = STA_DT1+ ’ I’
DO W’ PROCl

*****************************

ENDIF



252IF STAJVTl <> รPAC(2)
TMIN1 = VAL(SUBS(OPT1MEWT,1 ,2 ) )  
TMAX1 = VAL(SUBS(OPTIMEWT,7 ,2 ))  
VAR ะ: STA_พT1 + ’ ! '
DO พ_PROCl 

ENDI
IF STA_MT1 <> SPAC(2)

TMIN1 = VAL(SUBS(OPTIMEMT,1 ,2 ) )  
TMAX1 = VAL(SUBS(OPTIMEMT,7 ,2 ) )  
VAR = STA_MT1+’ ! ’
DO พ_PROCl 

ENDI
IF STA_YT1 <> SPAC(2)

TMIN1 = VAL(SUBS(OPT1MEYT,1 ,2 )  ) 
TMAX1 = VAL(SUBS(OPTIMEYT,7 ,2 ) )  
VAR ะ: STA_YT1+’ ! 1 
DO พ_PROCl 

ENDI
IF TSTART1 < TOUT1 

TMAX1=T0UT1 
VAR ะ: I'
DO พ_PROCl 

ENDIF
ELSE

TMIN1 = TSTART1 
TMAX1 = TOUT1 
VAR = ’ I*
DO พ_PROCl 

ENDIF
TSTART2 ะ: 8 .00  
TBREAK2 = 12.00  
TOUT2 = 17.00  
IF SVAR2 <> SPAC(8)

IF STA_DT2 <> SPAC(2)
TMIN2 = VAL(SUBS(OPTIMEDT,1 ,2 ) )  
TMAX2 = VAL(SUBS(OPTIMEDT,7 ,2 ) )  
VAR = STA_DT2+’ ’
DO พ_PROC2 

ENDIF
IF STA_WT2 <> SPAC(2)

TMIN2 = VAL(SUBS(OPTIMEWT,1 ,2 ) )  
TMAX2 = VAL(SUBS(OPTIMEWT,7 ,2 ) )  
VAR = STA_WT2+’ I’
DO พ_PROC2 

ENDI
IF STA_MT2 <> SPAC(2)

TMIN2 = VAL(SUBS(OPTIMEMT,1 ,2 ) )



TMAX2 = VAL( SUBS(OPTIMEMT,7 ,2 ) )
VAR = STA_MT2+’ I’
DO พ_PROC2 

ENDI
IF STA_YT2 <> SPAC(2)

TMIN2 = VAL(SUBS(OPTIMEYT,1 ,2 ) )
TMAX2 = VAL(SUBS(OPTIMEYT,7 ,2 ) )
VAR = STA_YT2+* I *
DO พ_PROC2 

ENDI
IF TSTART2 < TOUT2 

TMAX2=TOUT2 
VAR = ’ ! ’
DO พ_PROC2 

ENDIF
ELSE

TMIN2=TSTART2 
TMAX2=TOUT2 
VAR = ’ I’
DO พ_PROC2 

ENDIF 
SKIP 

ENDD
IF PLINE1 <> CHKLINE 

SET DEVICE TO PRINT
e PROW() +1,1 SAY ’ I■ +H_NAME+’ I’+PLINE1 
LINE=LINE+1 

ENDI
IF PLINE2 <> CHKLINE 

SET DEVICE TO PRINT 
(ร PROWu+1,1 SAY ’ ! ’ 
e PROW(},62  SAY ’ I 1+PLINE2 
LINE=LINE+1 

ENDI
IF LINE > PLENGTH 

LINE=1 
PAGE=PAGE+1
e PROW() +1,1 SAY ’ L’+REPL(’- ’ ,204)+CHR(141) 
EJECT
DO MHEADT6 
DO T_REMARK
e PROW(),1 1 5  SAY ’PAGE ะ ’+STR(PAGE,2)
DO HEADT6 

ENDI 
SELE 1 
SKIP 
ENDD



e PROW0  + 1 ,1  SAY ’ L’+REPH’- ’ ,2U4)+CHR(141) 
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN
CLOSE ALL
RETU



255

* ไพล์สาแรันการวิเคราะฬ์การหร่อฝืแ
* TABLE7.PRG
*******************************
SET PROC TO H_PRINT 
SET DEVICE TO PRINT 
PLENGTH = 2 3  
DO MHEADT7 
YPOSITION = 20 
DO REMARKT7
e PROW()+l,1 SAY CHR(15)+CHR(27)+CHR(15)
PAGE = 1
e PROW 0 , 2  30 SAY ’Page ะ ’ +STR(PAGE 12 )
DO CHECK 
SELE 1 
OSE &JFILE 
LINE = 1
DO WHILE .NOT. EOFO

CHK1 = UPPER(MTBF_MT1)
CHK2 = UPPER(MTBFJ4T2)
CHK3 = UPPER(MTBFJtTl)
CHK4 = UPPER(MTBF_YT2)
DS = ’LT, LR’
IF CHK1 ร DS .OR. CHK2 ร DS .OR. CHK3 ร DS .OR. CHK4 ร DS -i 

SNAME = NAME 
FILE = TRIM(J_CODE)
CHECK1 = UPPER(MTBFJ4T1)
CHECK2 = UPPER(MTBF_MT2)
CHECK3 = UPPER(MTBF_YT1)
CHECK4 = UPPER(MTBF_YT2)
SELE 2
USE PREDATA
ZAP
APPEN FROM &DRIVEะ\MTBF\&EQPCODE\&FILE FOR STA_MT1<>SPAC(2) .OR. 
IF CHECK1 ร DS

<9> PROW o  +1} 1 say ’ i ’+SNAME+’ I ’
LINE=LINE+1 
REM0NTH=+1 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOFO 

IF STA_MT1 = SPAC(2)
DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH

******************************



DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDD
DATA = STA_MT1 
DO PL1NEA 
REMQNTH=REMONTH+l 

END I 
SKIP 

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDD
SNAME=SPAC(60)

END I
IF CHECK2 $ DS

e PROW t ) +1,1 SAY ’ I’+SNAME+’ I’
LINE=LINE+1 
REMONTH=l 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

IF STA_MT2 = SPAC(2)
DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDD
DATA = STA_MT2 
DO PLINEA 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDI 
SKIP 

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDD
SNAME=SPAC(60)

ENDI
IF CHECK3 $ DS

e PROW( ) +1,1 SAY ’ I’+SNAME+■ I’
LINE=LINE+1 
REMONTH=l 
GO TOP

256



DO WHILE .NOT. EOF()
IF STA_YT1 = SPAC(2)

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+l 

ENDD
DATA = STA_YT1 
DO PLINEA 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDI 
SKIP

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDD
SN.AME=SPAC(60)

ENDI
IF CHECK4 ร DS

e PROW 0  + 1 ,1  SAY ’ I ’ +SNAME+ ’ I * 
LINE=LINE+1 
REMONTH = 1 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

IF STA_YT2 = SPAC(2)
DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ELSE
DO WHILE REMONTH < NMONTH 

DO SPACLINE 
REMONTH=REMONTH+1 

ENDD
DATA = STA_YT2 
DO PLINEA 
REM0NTH=REM0NTH+1 

ENDI 
SKIP 

ENDD
DO WHILE REMONTH<=60 

DO SPACLINE 
REM0NTH=REM0NTH+1 

ENDD 
ENDI
IF LINE > PLENGTH



(ร PROWD + 1,1 SAY ’ เ-’+REPU'-* , 24U)+CHR(141) 
EJECT
DO MHEADT7 
DO REMARKT7 
PAGE=PAGE+1
e PROW( ) ,230 SAY ’Page ะ ’+STR(PAGE,2)
DO CHECK 
DO HEADT7 
LINE=1 

ENDI 
END1F 

SELE 1 
SKIP 

ENDD
e PROW( ) +1,1 SAY ’ l-’+REPU ,24D)+CHRU41)
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN
CLOSE ALL
RETU



* ไฒ์คๆแร้บการÏWพ์คารางการคราจเช็คเคริ๋องจักร
* TABLES.PRG
***********************:****************
SET PROC TO H_PRINT
SET DEVICE TO PRINT
PAGE = 1
LINE = 1
DO MHEADTB
DO HEADT8
SELE 1
USE &IFILE
CRECORD = RECCOUNTU
DIMENSION PARRAY(CRECORD)
NRECORD = 1 
DO WHILE .NOT. EOF() 

p ARRAY ( NRECORD ) = ”
NFIELD = 28 
I = 1
CDATA = SPAC(2)
DDATA = ’ I ’
MVAR = LTRIM(STR(MTIME))
YVAR = LTRIM(STR(YT1ME))

ะ * * * * * * * * * * : ) : * * * * * * * * * * * * * * * * : * : * * * * * * * * * * *

IF MVAR = 0 ’ .OR. MVAR = ’ r
MVAR = »

ENDI
IF YVAR = 0 ’ .OR. YVAR = *1'

YVAR = >
ENDI
STATUSM = M’+MVAR+’ i
STATUSY = Y’+YVAR+’ >
DO WHILE I <= NFIELD

DO CASE
CASE I=D1 .OR. I=D2 .OR. I=D3

DDATA = ’D r
CASE I=W1 .OR. I=W2 .OR. 1= พร

DDATA = ’Vi 1*
CASE I=M1 .OR. I=M2 .OR. I=M3

DDATA = STATUSM
CASE I=Y1 .OR. I=Y2 .OR. I=Y3 

DDATA = STATUSY
ENDC
PARRAY(NRECORD)=pARRAY(NRECORD) +DDATA 
1 = 1+1 
DDATA = * r



2 6 0

*+RNAME+’ I’+PARRAY(NRECORD) 
บัแทกกาาฅ•ราะ)กอบ ’

ENDD
LINE = LINE+1 
e PROW 0+1,1 SAY 
e PROWf.)+l,1 SAY 
@ PROW(.),62 SAY ’ I’
SCOUNT = 1 
EEND =28
DO WHILE SCOUNT <= EEND

e PROW( ) ,PCOL(.) SAY ’ I*
SC0UNT=SC0UNT+1

ENDD
IF LINE > 11 

DO REMARKT8 
EJECT 
LINE=1 
PAGE=PAGE+1 
DO MHEADT8 
DO HEADT8 

ENDI 
SELE 1 
SKIP
NRECORD=NRECORD+1 

ENDDO
DO REMARKT8 
EJECT 
CLOSE ALL 
RETU 
ENDD
(ร PROW( ) +1,1 SAY ’ i-’+REPL(,8) + ’-j-’+REPL(,15) + ’-j-’+REPL( 
<ร PROW I ), 87 SAY ’-L’ +REPH’- ’ , 15 ) +’-Î-’+ R EPL(, 15 ) +’ J-’+REPU 
<s> PROW( ) ,135 SAY ’-L’+REPLC-’ , 15 ) + +REPLI ■-* ,30)+CHRU41)
DO REMARKT9 
EJECT
SET DEVICE TO SCREEN
CLOSE ALL
RETU

* ,60) 
’ ,15)
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*******************************************
* ไพflflๆแรับการVWYพารางการรั่งขอแรร่:1ท0ะพลั่ยฝื'าร0ง
* TABLE9.PRG
*******************************************
SET PROC TO H_PRINT 
SET DEVICE TO PRINT 
PAGE = 1 
LINE = 1 
PLENGTH = 30 
USE DATAYEAR
SYEART9 = LTRIM(STRIYEAR))
GO BOTTOM
EYEART9 = LTRIM(STR(YEAR))
NYEART9 = NYEAR 
USE
DO MHEADT9 
DO HEADT9 
ร = ’RE*
SELE 1
USE ผ FILE
DO WHILE .NOT. EOF()

SFILE = RTRIM(J_CODE)
SNAME=NAME 
SELE 2
USE &DRIVE:\MTBF\&EQPCODE\&SFILE
LOCA FOR (UPPE(STA_MT1)=ร .OR. UPPE(STA_MT2)=ร .OR. UPPE(STA_YT1)=ร .OR. 
IF NYEAR=NYEART9 .AND. FOUND()

DO PLINET9 
LINE=LINE+1 
IF LINE = PLENGTH

@ PROKO + 1 ,1  SAY 1l^+R E PH »-' + +REPM’- 1 ,15 ) + ’-j-’+REPL1. 1ชบ)
<s PROK( ) ,87 SAY ‘J-’+ R E P M , 15 ) + ’-L’+ R E P L ( 15 ) + ’-L’+ R E P L ( , 15 ) 
a PROW ( ) ,  135 SAY , -L, +REPH’- ’ ,15 ) + ’-L' +REPLI’- '  ,30)+CHR( 141)
DO REMARKT9 
EJECT
PAGE=PAGE+1 
DO MHEADT9 
DO HEADT9 
LINE=1 

END I 
SELE 2 
USE

END1 
SELE 1 
SKIP
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PROC MHEADT1 
**** ***************** 
ë PROW0  + 1 ,1  SAY CHR(27)+CHR(33)+CHR(1) 
ë PROW( ), 3U SAY ’ดารางุ าเคราะห์ซนส่านอุบกรโ!เ’
@ PROW() + 1 ,2 0  SAY ’ เครื่องฉีดพลาสติกวุ่น ะ, +EQPNAME 
ë  PR0WO + 1.3Ü SAY ’ เครื่องนี่ ะ ,
RETU
*********************
PROC MHEADT2 
********************* 
ë PROWบ +1,0 SAY CHR(27)+CHR(33)+CHR(1) 
ë PROW( ) + l ,22 SAY ’ดารางการวเคราะห์การบาวังรักษา’ 
ë PROWO + 1 .23  SAY ’MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF’ 
ë PROW’O + 1 ,24 SAY ’FREQUENCY AND PLANNING’ 
ë PROW 0  + 1 ,15 SAY ’ เครื่องฉีดViaาลติกรุ่น ะ ’ +EQPNAME 
ë PROW( ) +1,25 SAY ’NO ะ ’
RETU
*****************
PROC MHEADT3 
*****************
ë PROW0  + 1 ,1  SAY CHR(27)+CHR(33)+CHR(1)
ë PROW0 ,3 0  SAY ’ดารางแผนการน-ฑุงนลัก 5 บี (5 -YEARS MASTER PLAN SCHEDULE)’
ë PROW( ) + l ,32 SAY ’ เคร่ืองฉีดพลาสติกวุ่น ’+EQPNAME
RETU
*************
PROC MHEADT4 
*************
ë PROW()+ 1 ,1  SAY CHR(2 7 )+CHR(33)+CHR(1)
«ร» PROW O > 3 บ SAY ’ ดารางแผนโทรบาวังรักนาบระะ)ๆ บี'
«ร) PROW 0  + 1 ,30  SAY ’ (ANNUALLY MAINTENANCE SCHEDULE)’
(ร! PROW 0  + 1,20 SAY ’ เคร่ืองฉีดพุสาสติกรุ่น ะ ' +EQPNAME
ë Pf(OW0 + 1 ,3 0  SAY ’ เครื่องนี่ ะ ’
RETU

PROC MHEADT5 
*******************
ë PROWO + 1 ,0  SAY CHR(27)+CHR(33)+CHR(1) 
ë PROW( ),3 0  SAY ’ ตารางแผนการบ าวังรักษารายเดือน’
ë PROW0 + 1 ,3 0  SAY ’ (MONTHLY MAINTENANCE SCHEDULE)’ 
ë PROWO + 1 ,25 SAY ’ เครื่องฉีดพลาสติกวุ่น ะ ’ +EQPNAME 
e PROWO + 1 ,30  SAY ’ประจฯเดือน ะ ’ +LTRIM(SMONTH) 
ë PROW 0 , 50 SAY ’บี ะ ’1+LTRIM(SYEAR) 
ë PROWO + 1 ,35  SAY ’ เครื่องนี่ ะ ’
RETU

*********************
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ะ********************
PROC MHEADT7

ë PROW0 + 1 ,1  SAY CHR(27)+CHR(33)+CHR\1)
«ร PROWบ ; 30 SAY ’ ดารางนผนการนล่อสิน,
ë PROW()+ 1 ,3 0  SAY ’ (LUBRICATION PLAN)’ 
e PROW()+l,20 SAY ’ เครึ๋องฉ ีด พลาสติกรุ่น ะ *+EQPNAME 
RETU
*************************
PROC MHEADT6
************************* 
ë PROW'O+1,0 SAY CHR(27 )+CHR(33)+CHR(l )
(ร PROW0 , 1  SAY ’คารางแผนการช'ารุงรักพารายลับคาท’ 
ë PROW0 ,5 0  SAY ’PLANNING AND RECORD’ 
ë PROW()+ 1 ,1  SAY ’ (WEEKLY MAINTENANCE SCHEDULE)’ 
ë PROW0 ,5 0  SAY ’YEAR ะ ’ 
ë PROW0 ,6 5  SAY ’FROM ะ ’ 
ë PROW 0 , 7  2 SAY DAT El 
ë PROW() ,8 3  SAY ’TO ะ ’ 
ë PROW 0 , 89 SAY DATE 1 + 6
ë PROW() +1,1 SAY ’ เครุองฉีดพล'าลดืกรุ่น ะ ’+EQPNAME 
ë PROW'O + 1 ,1  SAY ’ เค1ร่ํองน่ี ะ ’
RETU

PROC MHEADT8
*************************** 
ë PROW'O+1,0 SAY CHR(27 )+CHR(33)+CHR(l ) 
ë PROW0 , 1  SAY ’ตารา'!แผนการตรวจลอบชั้นล่านอุบกรผ์, 
ë PR0W(),60 SAY ’ช่วงรุะยะเวลาการตรวจลอบ’ 
ë PROW()+ 1 ,1  SAY ’ Iครองฉีดพลาสติกรุ่น ะ ’+EQPNAME
ë PROW0 ,6 0  SAY ’D='บุกรัน M=ทุกเดือน M3=vin 3 เดือน M6=บุก 6 เดือน’
ë PROW( )+ 1 ,1 SAY ’No. ะ’
ë PROW 0 , 60 SAY ’พ=ทุกลับดาห Y=บุกบ Y2. 5=ทุก 2 บี 6 เดือน Y5=nn 5 บ ี’
ë  PROW0  + 1 ,118 SAY ’FROM __/  /'_  TO  / __y ’
ë PROW()+ 1 ,1 1 8  SAY ’PAGE ะ ’+STR(PAGE,2)
RETU

PROC MHEADT9
************************* 
ë PROW()+ 1 ,0  SAY CHR(27)+CHR(33)+CHR(1) 
ë PROW( ) ,3 0  SAY ’ตารางการสั่งซอ/น"าวัลดุ อะหลั่ย’ 
ë PROWO+1,30 SAY ’ บ ี1: ’+SYEART9+’- ’+EYEART9 
e  PROW() + l ,20 SAY ’ เดรฺองฉีดพลาสติกรุ่น ะ ’ +EQPNAME 
ë PROW 0  + 1 ,30  SAY M ครุองน่ี ะ ’ 
ë PROW0 ,1 0 0  SAY ’ เลฃนี่  ะ ’ 
ë PR0WO+ 1 ,100 SAY ’PAGE ะ ’ +STR(PAGE 12)
RETU
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PROC LEGEND
*************************
(ร! PROW( ) +1, ช SAY CHR(2 7 )+CHR(3 3 )+CHR(1)

*************************

(ร? PROW 0  + 1, YPOSITION SAY ’ (1) c  ะ CLEAN (4 ) A ะ ADJUSTMENT’
(ร! PROW( )+l,YPOSITION SAY ’ (2 ) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP ( 5 ) R ะ REPAIR’
e PROWO + l ,  YPOSITION SAY ) Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT;

PROW( )+l,YPOSITION SAY ■ (3) I ะ INSPECTION ( 6 ) 0 ะ OVERHAUL’
PROW( )+l.YPOSITION SAY f F ะ FUNCTION CHECK’

RETU
******************************  
PROC T_REMARK
******************************
e PROW()+ 1 )YPOSITION SAY ’ 1 
e PROW( ) +1,YPOSITION SAY ’ 2 
® PROK()+l1YPOSITION SAY ’ 3 
(ร PROWU + 1,YPOSITION SAY ’ 4 
RETU
******************************
PROC REMARKT7
****************************** 
e PROWO + l,YPOSITION SAY ’น้,■ าผัแหล่อร๋ึแ 
e PROWO+l,YPOSITION SAY ’น'ฯพันไฮ'ไค'รริค 
e PROWO+l .YPOSITION SAY ’จารบี 
RETU
******************************
PROC REMARKT8
******************************

8 .0 0 -  9 .00  น.
9 .0 0 -  10.00 น.

1 0 .0 0 -  11.00 น.
1 1 .0 0 -  12.00 น.

5 ะ 1 3 .0 0 -1 4 .0 0 น.
6 ะ 1 4 .0 0 -1 5 .0 0 น.
7 ะ 1 5 .0 0 -1 6 .0 0 น.
8 ะ 1 6 .0 0 -1 7 .0 0 น.

DUCKHAMS ADELIDE 68 200 LITRES’
DUCKHAMS ZIRCON 68 ANTIWEAR HYDRAULIC OIL 
DUCKHAMS ADMAX B2 GREASE 15 KGS.’

WIDTH = 146
e PROWO + l ,  1 SAY ’ L>+REPL( , WIDTH-2)+CHR(141)
(ร! PROWO + l , 0 SAY CHR(15) +CHR(27) +CHR(15)
SELE 3 
USE REASON 
YT8 = 1
DO WHILE .NOT. EOFO

e PROWO.YT8 SAY STR(RNO,2)+’ ะ ’+RTRIM(RENAME)
YT8=YT8+30 
IF YT8 > 180 

YT8=1
e PROWO + l , 0 SAY ”

END I 
SKIP 

ENDD
e PROWO + l , 1 SAY ****** การบัแนึกรภาพี!ตรวจรอบแร้ว ******
e PROWO + l , 1 SAY ’ค=ดี มค=ไม่คี ฃ=ยัดย้อจ ฃฅ=ฃัคฃ้อ\1แก้'ไใ)ด่วน*
RETU
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********************
PROC REMARKT9 
********************
@ PROW( ) +1 ; 1 SAY ’ผู้ต่ังซอ________________________________  วัน»,) ___ / ___/ ___ ’
พ PROW ท . 90 SAY ’ผัปีน)วัติ วันท่ี /  /
RETU
********************
PROC HEADT1 
********************
ë PR0WO+1, ช SAY CHR(15)+CHR(27 )+CHR(15 )
® PROW0 , 1  SAY ’ r’+REPL( ,10)+  V+REPL( ,20 ) + V+REPL( ,40) 
e PROW0 ,7 4  SAY V +R E P L l’- ’ , 10) + V + R E P L ( , 30)  + ’า ’
— ----------- --  I i r ^ v

ต'■ นพน')/Drawing ’
I •นร่าueเฆกฯiน ’

จานาน,
บ-ระ เภ»1/1เนบ’

e PROW 0 + 1 ,1  SAY 
e PROW 0 , 12 SAY 

PROW 0 , 3 3 SAY 
e PROW0 ,7 4  SAY 
e PROW0 ,8 5  SAY 
e PROW() ,1 1 6  SAY >
e PROW0  + 1 ,1  SAY ’ -’+REPL(’- ’ , lü )  + ’i ’+REPL(’- ’ ,2ü) + ’-l-’+REPLO-’ ,4U) 
e PROW0 ,7 4  SAY ’-l’+REPL(’- ’ ,10 ) + ’J-’+REPL(’- ’ ,30 ) + ’-| ’
RETU
********************
PROC HEADT2

รายการ ’ 
MTBF - FREQUENCY

e PROWO + 1 ,0  SAY CHR(15) +C-HR(27) +CHR(15) 
e PROW0 , 1  SAY V +R EPL(’- ’ ,60 ) +V + R E P L ( ,43)  + V  
e PROW( ) + l , l  SAY ’ 1 
e PROW0 ,6 2  SAY ’ I 
e PROW0 ,1 0 6  SAY ’ 
e PROW 0  + 1 51 SAY 
e PROW0 ,6 2  SAY 
© PROW0 ,7 3  SAY 
(ร PROW0 ,8 4  SAY 
e PROW0 ,9 5  SAY 
(๙ PROW0 ,1 0 6  SAY 
e PROW 0  + 1 ,1  SAY 
e PROW0 ,8 4  SAY 
RETU

D/T’ 
W/T’ 
M/T* 
Y/T ’

■ ’ +REPL( ’ , 60 ) + ’-j-’ +REPL( ’ , 10) + ’-p +REPLI ’ , 10 ) 
-!-’+REPL( , 10) + +REPL( ,1 0 )+ ’-S ’

PROC HEADT3 
********************
e PROW0 + 1 ,0  SAY CHR(15)+CHR(27)+CHR(15) 
WIDTH = 62+(5*12*3)
YT3= 62
FIRSTMONTH=START 
FI RSTYEAR=ST ARTY'EAR



PT3= ’ r’ +REPL( ,6ü) + V
พ= -l
M=1
DO WHILE FIRSTYEAR < ENDYEAR 

DO WHILE FIRSTMONTH <=13 
FIRSTMONTH=FIRSTMONTH+l 
พ=พ+3 
M=M+1 

ENDD
PT3=PT3+REPL( , พ) + V  
FIRSTYEAR=FIRSTYEAR+1 
FIRSTMONTH=l 
พะ:-1 

ENDD
DO WHILE N <= ENDMON 

พ=พ+3

YEAR ะ ’+STR(FIRSTYEAR,4)

M=M+1 
ENDD
PT3 =PT3 +REPL( 1 พ) + ’ๆ ’
ร PROW U + 1 ,1  SAY PT3 
FIRSTYEAR = STARTYEAR 
FIRSTMONTH = START 
a PROWO+1,1 SAY ’ 
e PROW( ) , YT3 SAY ’
DO WHILE FIRSTYEAR < ENDYEAR 

DO WHILE FIRSTMONTH < = 1 2  
FIRSTMONTH = FIRSTMONTH+1 
YT3=YT3+3 

ENDD
FIRSTMONTH = 1 
FIRSTYEAR=FIRSTYEAR+1 
e PROW( ) , YT3 SAY ’

ENDD
พ PROW(),WIDTH SAY ’ I’ 
e PROW0+1,1 SAY ’ ! รายการ,
e PROW( ), 62 SAY ’ K+REPL( * ,WIDTH-63) + ’-j * 
e PROWO + 1,1 SAY ’ I’ 
e PROW0,62 SAY * I’
MONEND = 1 
FIRSTMONTH=START 
FIRSTYEAR=STARTYEAR 
DO WHILE FIRSTYEAR < ENDYEAR 

DO WHILE FIRSTMONTH <= 12

YEAR ะ ’+STR(FIRSTYEAR,4)

ร PROWo,POOLo SAY STR(FIRSTMONTH,2) + ’ 
FIRSTMONTH=FIRSTMONTH+1 
M0NEND=M0NEND+1



ENDD
FIRSTYEAR=FIRSTYEAR+1
FIRSTM0NTH=1

ENDD
DO WHILE MONEND <= ENDMON

(ร? PROW(),PCOL() say STR(FIRSTMONTH,2)+’ I * 
MONEND=MONEND+1 
FIRSTMONTH=FIRSTMONTH+1 

ENDD
(ÿ PROW()+l,l SAY ’ j-’+REPLl*-’ ,6U) + ’4 - ' + R E P U ,17ช) + ’-1 ’ 
RETU
********************
PROC HEADT4 
********************
USE PREDATA 
ZAP
APPEN FROM TWMY FOR NYEAR=STARTYEAR
PUBLIC WIDTH
WIDTH = 62+RECCOUNT()*3
GO TOP
@ PROW()+ 1 ,0  SAY CHR(1 5 )+CHR(27)+CHR(15)
(ÿ PROW( ) ,  1 SAY ’ r* +REPL( ’ , 60 ) + ’x ’ +REPL( ’ 1 WIDTH-63 ) + ’ 
e PROW( ) +1, 1 SAY ’ I*
(ร? PROW0 ,6 2  SAY ’ I’ 
e PROW0 ,8 6  SAY STR(YEAR_NAME,4)
e PROW(),170 SAY STR 
e PROWบ ,WIDTH SAY ’ 
e PROW( )+ l,l SAY ’ I 
e PROW( ) ,62 SAY ’ l-’ 
FIRSTWEEK = 1

YEARJNAME+l14)

รายการ’

DATAT4=M0NTH_NAME 
YOLD = 6 3
DO WHILE .NOT. EOF()

IF MONTH_NAME O  DATAT4 .OR. FIRSTWEEK = RECC0ÜNTO 
IF STAWEEK <> 7

YT4 = 64+(FIRSTWEEK-1)*3 
ELSE

YT4 = 62+(FIRSTWEEK)*3 
ENDIF
DATAT4 = MONTH_NAME 
WT4=YT4-(YOLD)
Y0LD=YT4+1
e PROW( ) 1PCOL( ) SAY R E P L ( , WT 4 )  + V

ENDIF
SKIP
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FIRSTWEEK=FIRSTWEEK+1
ENDD

GO TOP
DATAT 4 =MONTH_N AiME 
FIRSTWEER = 1 
YT4=1
e PROW( ) + l ,1 SAY ’ I’
@ PROW() ,6 2  SAY ’ I ’
DO WHILE .NOT. EOF()

IF MONTH_NAME O  DATAT4 .OR. FIRSTWEER = RECCOUNTO 
IF STAWEER <> 7

YT4 = 64+(FIRSTWEER-1 )*3 
ELSE

YT4 = 62+(FIRSTWEER)*3 
ENDI
@ PROW( ) , YT4-8 SAY RTRIM(DATAT4 )
๙ PROW(),YT4 SAY ’ I’
DATAT4=MONTH_NAME 

ENDI F 
SRIP
FIRSTWEER = FIRSTWEER+1 

ENDD
e PROW( ) +1,1 SAY ’ p  +REPL( ’ , 60)  + ’i-’ +REPL( ’ , WIDTH-63) + ’-]’ 
RETU

PROC HEADT5

® PROW() + 1 ,Ü SAY CHR(15)+CHR(2 7 )+CHR(15) 
e PROW0 , 1  SAY ’ r’+REPL( , WIDTH-2 ) + ’-, ’
e PROW( ) +1,1 SAY * ! ’ 
e PROW() ,6 2  SAY ’ ! ’ 
e PROW( ) , 120 SAY ’กฯแนคการ»ททน, 
e PROWu,WIDTH SAY ’ I*
e PROW()+l,l SAY ’ I รายการ’
e PROW() ,6 2  SAY ’ ! ’
YT5=63 
GO TOP
DO WHILE .NOT. EOF()

e PROW() , YT5 SAY ZDAY+’ I’
YT5=YT5+4
SRIP

ENDD
e PROW()+ 1 ,1  SAY ’ I* 
e PROW() ,6 2  SAY ’ I’
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GO TOP 
YT5 = 6 3
DO WHILE .NOT. EOFO

e PROW( ) , YT5 SAY ’ ’+STR(DATE,2 ) + ’ I ’ 
YT5=YT5+4 
SKIP

ENDD
e PROW( )+ l ) 1 SAY ’ l ’+REPLO"’ .WIDTH-2 ) + ’-] ’ 
RETU
********************
PROC HEADT6 
********************
e PROW() +1,0 SAY CHR(1 5 )+CHR(27)+CHR(15 )
e PROW( ) J1 SAY ’ r’+REPL( ,60)  + ’ T’+REPL( , 23)  + V +R E PU  ,23)  
e PROW( ) ,  110 SAY ’t ’ +REPL( ’ , 23)  + ’t ’ +REPL( —* , 23) + ’—’ +REPL( —’ , 23 ) 
e PROW( ) ,  182 SAY ’-r’+BEPH ,23) + ’-, ’

J ,Y I*e PROW()+ 1 ,1  SAY 
e PROW())6 2  SAY ’ 
e PROW() ,8 6  SAY *
Q PROW0 , 1 1Ü SAY 
(ร PROW( ) ,134 SAY 
e PROW0 ,1 5 8  SAY 
(ร PROW ( ) ,  1B 2 SAY 
e PROW( ) 12U6 SAY 
e PROW0  + 1)1 SAY 
e PROW( ) ,62 SAY ’ I-*
« PROW ( ) ,  63 SAY REPU’- ’ ,206-63 ) + ’-! ’ 
e PROW0  + 1 .1  SAY ’ ! ’ 
e PROW0 ,6 2  SAY

MON * 
TOE’ 
WED’ 

THU’ 
FR1 ’ 
SAT1

รายการ’

e PROW( ) ,7  4 SAY 1 
e PROW0 ,8 6  SAY 1 
y PROW0 ,9 8  SAY ’ 
e PROW0 ,1 1 0  SAY 
e PROWo,122 SAY 
e PROW0 ,1 3 4  SAY 
e PROW0 ,1 4 6  SAY 
e PROW0 ,1 5 8  SAY 
y PROW() ,1 7 0  SAY 
e PROW0 ,1 8 2  SAY 
e PROW0 ,1 9 4  SAY 
(ร PROW0 ,2 0 6  SAY 
e PROWO + 1 ,1  SAY 
e PROW0 ,6 2  SAY ’ 
XT6 = 1 
XWEEK = 1

MORN ’ 
AFT’ 

MORN ’ 
AFT’ 

MORN ’ 
AFT’ 

MORN1 
AFT’ 

MORN ’ 
AFT’ 

MORN ’ 
AFT’
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DO WHILE XW’EEK <=ะ 6 
DO WHILE XT6 <= B

e PROWI) , POOL() SAY STR(XT6, 2 ) + ’ I ’
XT6=XT6+1

ENDD
XT6=1
XWEEK=XWEEK+1 

ENDD
e PROW0  + 1 .1  SAY * r’+ R E P L ( , 2 0 4 ) + ’i *
RETU********************** :******
PROC HEADT8
****************************
WIDTH = 62+(3*28)
YT8= 63
e PROW( ) +1, 1 SAY * r’+REPL( , 60)  + V+REPL( ,WIDTH-63) + ’-| ’
e PROW()+ 1 ,1  SAY • รายการ,
e PROW0 ) 0 2  SAY ’ I นนายเฝ็ยนฝีคงอาการหรือเนตยัคช้ยง ’
e PROW 0 , 146 SAY 1 * 
e PROW0  + 1 .1  SAY 1 ’ 
e PROW( ) ,6 2  SAY ’ I’
START = 1 
END = 29
DO WHILE START < END

e PROW(),YT8 SAY STR(START 12) + ’ i*
START = START+1 
YT8 = YT8+3 

ENDD
e PROW'O+1.1 SAY ’ l**+REPL( , 60 ) + ’-f’+REPL( , WIDTH-63 )+ ’-j ■
RETU
********************
PROC HEADT9

WIDTH = 182
e PROW()+ 1 ,0  SAY CHR(15 ) +CHR(2 7 )+CHR(15)
e  PROWO+1,1  SAY ’ ^ R E P H ’- ’ , 8 )  + V + R E P L t ’- ’ , 1 5 )  + V + R E P L O - ’ , 6 0 )  
e  PROW( ) , 8 7  SAY V + R E P L (  >-> , 1 5 )  + V + R E P L (  , 1 5 )  + V + R E P L (  , 1 5 )
e PROW() ,1 3 5  SAY 
e PROW 0 + 1 ,1  SAY 
e PROW0 ,1 0  SAY ’ 
e PROW0 ,2 6  SAY ’ 
e PROW 0 , 8 7  SAY ’ 
e PROW0 ,1 0 3  SAY 
e PR0W O.il» SAY 
e PROW0 ,1 3 5  SAY

t ’+REPL(’- ’ , 15)  + V +R E PL (’- ’ , 30)  + V
ล•'ลัน,
ต าเฌแง ’

รายการ *
หน่ายน่ีต่ัง *1 

จานไนนี่ใช้,
อ ัตราการใช ้’

Iยกราร *
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e PROW0 )1 5 1  SAY ’ 
e PROW() ,1 8  2 SAY ’ ’

VU)ายเหต ุ,

e PROW()+l)1 SAY 
e PROW0 ,1 0  SAY 
(ÿ PROW0 ,2 6  SAY 
(ร PROW0 ,8 7  SAY 
e PROW0 ,1 0 3  SAY 
y PROW0 ,1 1 9  SAY 
e PROW I ) , 135 SAY 
e PROW0 )1 5 1  SAY 
e PROW0 ,1 8 2  SAY 
e PROW 0  + 1 ,1  SAY 
(ร PROW0 ,8 7  SAY 
(ร) PROW0 ,1 3 5  SAY 
RETU

> J 
> »
> Î
> )

1 ต ่อ เคาอง,
J »

1 อ ้างอง’
» )
1 )
• |-’+REPL( ,8 )  + ’--’+REPL( , 15) + +REPL( ,60)

’r ’+REPLl , 15)  + ’-r’ +REPH ,15)  + ’l ’+REPLO-' ,15)
’r ’+REPLl , 15)  + ’| ’+REPU ,3ü) + ’-| ’

******************** 
PROC PLI NET1

e PROW()+ 1 ,1  SAY 
@ PROW() ,1 2  SAY ’ 
e PROW 0 , 33 SAY ’ 
<é PROW O , 7 4 SAY ’ 
@ PROW 0 , 85 SAY ’ 
e PROW() ,1 1 6  SAY

I ’+STR(ITEM,3)
’+RTRIM( POSIT_DWG) 

’+NAME
’+STR(NUMBER,2) 

■ +TYPE_EQP
I’

RETU

PROC PLINET2

(ร? PROW0 + 1 ,1  SAY 1 I’+NAME 
e PROW0 ,6 2  SAY ’ 
e PROW 0 , 7 3  SAY ’ 
e PROW0 ,8 4  SAY ’
ร PROW O ) POOL o  SAY

*+MTBF_DT1+’ ’+MTBF_DT2 
’+RTRIM(MTBF_WT1)+ ’ ’+MTBF_WT2 

’+RTRIM(MTBF_MT1 )+ RTRIM(TIME_MT1)
* ’+RTRIM(MTBF_MT 2 )+RTR1M(T1ME_MT2 )

e PROW0 ) 9 5  SAY ’ I ’+ RTRI M(MTBF_YT1)+RTRIM(TIME_YT1) 
e PROW( ) , POOL() SAY ’ *+RTRIM(MTBF_YT2)+RTRIM(TlME_YT2) 
(ร) PROW 0 ,1 0 6  SAY * I’
RETU
***********************
PROC รPACLINE

e PROW( ) ,PCOL()  SAY ’ I* 
RETU
***********************
PROC PLINEA
*********************** 
e PROWo,PCOLo SAY DATA+’ I’ 
RETU



************* ะ**********
PROC PLINET4 
***********************
MWEEK=NWEEK- ( ( STARTYEAR-1 ) =*=52 ) 
e PROWlM62+(MWEEK*3)-2) SAY DATA+ ’ 
RETU
***********************
PROC PLINET5 
*********************** 
e PROW() , 60+(DATE*4) SAY DATA+’ I’ 
RETU
***********************
PROC PLINET9 
***********************
e PROW()+ 1 ,1  SAY 
«ร PROW 0 , 10 SAY ’ 
(ร» PROWบ , 2b SAY ’ 
(ร» PROW0 ,8 7  SAY : 
e PROW(),103  SAY 
(ร» PROW0 ,1 1 9  SAY 
(ร» PROW0 ,1 3 5  SAY 
(ร» PROW0 ,1 5 1  SAY 
(ร» PROW0 ,1 8 3  SAY 
RETU

I

’+SNAME



* CHECK.PRG 
******************
USE T_WMY 
GO TOP
STARTMON = MONTH 
STARTYEAR = YEAR_NAME 
SNAMEM = RTRIM(MONTH_NAME)
GO BOTTOM 
ENDMON = NMONTH 
ENDYEAR = YEAR_NAME 
START = 1
DUMMYDATE = CTOD( ’ 1 1 / ’+STR(START, 1 ) + 7 1 1  ’ ) 
DUMMYMON = UPPER(CMONTH(DUMMYDATE))
DO WHILE DUMMYMON <> UPPER(SNAMEM) 

START=START+1
DUMMY’DATE = CTOD( ’ 1 1 / ’+STR(START, 1 ) + Y l  1 ’ ) 
DUMMYMON = UPPER(CMONTH(DUMMYDATE))

ENDD
USE
DO HEADT3 
RETU

******************



2 7 4

* LISTWEEK.PRG 
**** ***************
USE TIMEMON 
PUBLIC NWEEK,DATE1 
SVAR = WEEK 
XPOSI ะ: 12 
YPOSI = 20 
I = 1
e XPOSI-1,YPOSI-l,XPOSI+5,YPOSI+10 BOX(’ &A&B&C&D&E&F&G&H’ ) 
CSIZE = 5 .0 0  
DIMENSION A( 5 . 0 )
DO WHILE .NOT. EOF()

LOCA FOR SVAR = WEEK 
IF FOUND0

A( I)=STR(WEEK)
1 = 1 + 1 

END I
SVAR = SVAR+1 
CONTI 

ENDD 
I = 1
DO WHILE I <= CSIZE

e XPOSI,YPOSI PROMPT A (I)
XPOSI=XPOSI+l 
1 = 1 + 1 

ENDD
MENU TO BAR 
NWEEK = VAL(A(BAR))
LOCA FOR WEEK = NWEEK
DATEl = D_M_Y
USE
RETU-*



275

* พ_PR0C1.PRG 
*********************
DO WHILE TSTART1 < TMAX1 

IF TSTART1 O  TBREAK1 
IF TSTART 1 >ะ: TMIN1

PLINE1 = PLINE1+VAR 
ELSE

PLINE 1 ะ: PLINE1+ ' !
END I 

ENDI
TSTART1=TSTART1+1

ENDD
RETU

*************
* พ_PROC2.PRG

ะ̂ :̂ :̂̂ ^
DO WHILE TSTART2 < TMAX2 

IF TSTART2 O  TBREAK2 
IF TSTART2 >= TMIN2 

PLINE2 = PLINE2+VAR 
ELSE

PL1NE2 = PLINE2+’ I 
ENDI 

ENDI
TSTART2=TSTART2+1

ENDD
RETU



ภาคผนวก ง

ตารางการใ เคราะหร้นสํวนอุปกรอ่เของเครื่องรดพลาลสิก JSW รุ่นส์าง ๆ

ตารา'ท เคราะห์«นล่านอุฃกรผ์ 
เครึ๋องฉีคพลาสติกฺรุ่น1: JSW 75 SBS (75 TONS) 

เครึ๋องที่ ะ
Page 1

aiu 8าเแฒ่/Dramg I พ่ใฒุเทใ# rum ชร: เทแ/เนบ

1 1P1 1P2 DOUBLE VASE P0*P 1 SQP211-1A-5-4-86AD-C2-15-S10S
2 ICI 1C2 ABGLE C8ECE 7ALYE iๆt C2G-805-JA-10
3 181 183 S0LEH0ID 7AL7E 2 DG4V-3-2A-PL2-8-10-JA-SA310
4 186 P80P08Ï108AL PRESS.COBTROL 1 ÎCGP-06-1750Y-L-1Q-S3
5 183 RELIEF VAL7E 1 CG-06-F-10-J A-3126
5 171 GAOGE 7AL7E 1 PGSV-382TÎ
? 1C3 CHECK 7AL7E 1 C5G-815-S3-JA
3 1P1 PS0P08T10BAL FLO* COBTROL 1AL7E 1 TF8GP-F-02-EI-130-10
9 2C1 2C2 CHECK 7AL7E 2 C5G-815-3A

10 281 SOLEBOID ÎAL7E 1 DG4V-3-7C-PL2-B-10-JA-S310
11 283 CA* VALVE 1 C-552-E-3A-S95-J
12 284 SOLEBOID VALVE 1 DG5V-7-6C-E-PL2-8-10-JA-S500
13 271 CLAXP CYL18DE8 1 PA DIA.65,DIA.40,DIA.405
H 282 SOLEBOID VALVE 1 DG3V-72C-E-10-JA
15 381 SOLEBOID VALVE 1 DG4V-3-2C-PL2-B-1Q-JA
16 3Y1 SHIFT CYL1BDE8 1 TSUDA TEKKO
17 481 SOLEBOID VALVE 1 DG57-7-2C-E-PL2-B-10-JA-S-2Î7
18 482 SOLEBOID.VALVE 1 DG4V-5-3B-Ï2-8-10-L8
19 1G1 PRESSURE GOAGE 1 DP03/8il00i250
20 4Y1 IBJECÎ10S CYL1BDE8 1 JSW
21 581 RELIEF VALVE 1 CG-03-B-15-S81-JA
22 5*1 SCREW MOTOR 1 SI5Q5BK-120
23 681 OIL COOLER 1 08T 115,12.10 LT1515
24 3C1 CHECK VALVE 1 DGMDC-3-PYL-20-J A
25 2C3 CHECK VALVE 1 DT8P1-03-5-JA-20-J
26 781 SOLEBOID VALVE 1 DG5S-5-2C-ÜL2-8-8-10
27 ÎY1 EJECTOR CYLIBDE8 1 DIA55.DIA31.5
28 1*11 PUMP MOTOR 1 15*1, 6P, 50/6082 AC4001
29 1*21 MOULD THICKBESS ADJOSÎIBG MOTOR 1 0.4 Ev,4P,50B: AC400V
30 0 13 OIL LOB MOTOR 1 ACKM8I AC100/110V
31 CB11 CIRCUIT BREAKER 1 SA103A-60A
32 CB12 CIRCUIT BREAKER 1 8A33, 3P10A
33 CB611 CIRCUIT BREAKER 1 F51/20 lp20A
34 CB621 CIRCUIT BREAKER 1 F51/10A 1P10A



277

คารางาเคราะห์«นล่วนอุบกรผ์
เคร๋ีองฉีดพลาลติกฺรุ่น 1:JSW 75 SBS (75 TONS)

เคร๋ึองท่ี ะ

Page 2

aาค่น แาแผ่/Dramg เผ่านอุบทใa วานาน
-------------------------------j

0โ: เทท/แนบ

35 CB622 C1RC0IT BREAKER 1 P51/10A 1P10A
36 CB631 CIRCOIT BREAKER 1 P51/20 1P20A
37 CB632 C1RC01Î BREAKER 1 E51/1Q 1P10A
38 CB651 CIRCUIT BREAKER 1 P51/10 1P10A
39 CB 13 CIRCUIT BREAKER 1 B12211Q1 10A
40 LS11 LIMIT SWITCH 1 HK244JRF-2/2
41 LS12 LIMIT SWITCH 1 HK244gRL-2
42 LS13 LIMIT SWITCH 1 HK244SRLA-2/2
43 LS14 LIMIT SWITCH 1 HK244NRLA-2
44 LS20 PROMIT! SWITCH 1 FL2-7A6S-L2
45 L321 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A6S-L2F
46 LS22 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A6S-L2
4ใ LS23 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A6S-L2
48 1824 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A6S-L2
(9 LS25 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A6S-L2F
50 LS26 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A6S-L2
51 1328 LIMIT SWITCH 1 ÎE022-2
52 LS2S LIMIT SWITCH 1 NINJ-9
53 LS31 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A6S-L2F
54 1832 PROXIMITY SWITCH 1 F12-7A6S-L2
55 LS51 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-7A63-L2F
56 LS72 PROXIMITY SWITCH 1 FL2-ÎA63-L2F
57 LS73 PROIIK1TT SWITCH 1 FL2-ÎA6S-L2
58 CS11 CONTROL SWITCH 1 CIO SG 3582
59 CS61 CONTROL SNITCH 1 CIO SG 3581
60 CS17 CONTROL SNITCH 1 Cil SG 3531
61 CS21 CONTROL SNITCH 1 CIO SG 3583
62 CS31 CONTROL SNITCH 1 CIO SG 3583
63 CS41 CONTROL SNITCH 1 CIO 3G 3532
64 CS70 CONTROL SNITCH 1 CIO SG 3584
65 CS71 CONTROL SNITCH 1 CIO SG 3533
66 C390 CONTROL SNITCH 1 25-S32B11
67 CS91 CONTROL SNITCH 1 AH25-SJ3E11
68 BS11 POSH BOTTON SNITCH 1 AH30-TR21/0062
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ตารางว เคราะพณส่านอนกรผ์
เคร๋ึองฉีดพลาสติกุ'รุ่น1:JSW 75 SBS (75 TONS)

เครี๋องที่ ะ
Page : 3

aๆ »ซ J1าเรพ่/Draaing เฒ ่ผ ุ on โ ï รไทน 1)โ: IM/IUU

69 BS19 posa BOTTOS SWITCH 1 ABB311E
70 BS22 posa BÜÎÎ08 SWITCH 1 P1QX SG 3001-ET
71 BS21R BS21F posa BOTTOS SWITCH 2 P1ÛX SG 3002-GS
72 BS52 posa BOTTOS SWITCH 1 AH30-Ftîll
73 EPAC SO SEqOEBCEE 1 C200S
71 EPAC-PVU SOIESOID VALVE POSEE OBIT 1 EPAC-SDO DC24Ï
75 EPAC-FYÜ COSÎERÎOE 1 JSW
76 KC11 XjAGBETIC costacîoe 1 SC-2SS 2a2b AC100V
77 XC12 XAGSETIC COBÎACTOE 1 SC-18 2a2b AC100V
78 KC21 XAGSETIC COSTACTOE 1 SEC 3631-0 3alb AC100V
79 XC22 XAGSETIC COSTACTOE 1 SEC 3631-0 3alb AC100V
80 KC61 XAGSETIC COSTACTOE 1 SEC 3631-0 la AC100V
81 KC62 XAGSETIC COSTACTOE 1 SEC 3631-0 la AC100V
82 KC63 XAGSETIC COSTACTOE 1 SEC 3631-0 4a AC100V
83 XC65 XAGSETIC COBÎACÎOS 1 SEC 3631-0 4a AC100V
81 Ain XAGSETIC RELAY 1 BC-4DL-DC24Î
85 AI13 XAGSETIC EEIAY 1 BC-4DL-DC247
86 A121 A122 XAGSETIC RELAY 2 BC-4DL-DC24Ï
87 AI25 XAGSETIC EELAT 1 BC-4DL-DC247
88 Tin Î1XEE 1 H3BG-8H AC100V
89 Tail THERMAL EELAÏ 1 ÎE3 28A-40A
90 TH21 THERMAL EELAÏ 1 BXE 9-02-8E
91 P100 COBTEOL AXP 1 PB-I-12
92 P100 ISJ.COSTROLLER 1 E5IB
93 051 EOTAEÏ ESCODEE 1 E6B 600p/s
94 052 EOÎAEÏ ESCODEE 1 PCS-OAS 200p/r
95 052 DIGITAL XETEE 1 DP-48V
96 P100 CONTROL AXP. 1 PB-I-13
97 m i, TE62. TE63 ÏEEEXOCOOPLE 1 PRESSED TTPE i

98 TE65 TBIRXOCOQPLE 1 PLAT TYPE [
99 KC10 XAGSETIC COSTACTOE 1 SEC 3631-0 4a 1007

100 El-1 HEATER 1 3220/26501 BASD TYPE
101 ร2-1 BEATES 1 1000/825Ï
102 52-2 HEATER 1 1000/8251
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ตารางวเคราะห์ชนล่านอุนกรผ์ 
เครึ๋องฉีดพ?เาสืติกุรุ่น1: JSW 75 SBS (75 TONS)

เครองท ะ
Page ะ 4

ราพํ ร■ าเแน่ง/Drawing เผ่า uaunใa ราทบ บๆ: เท*/แบช

103 E3-1 SKATER 1 2940/24301 BASD TYPE
104 83-2 HEATER 1 240/2001 BASD TYPE
105 83-3 HEATER 1 255/2201 BASD TYPE
106 SB 8EATE8 1 180! BASD TYPE
101 îll TRASSFORXEE 1 PEI ac415.380/200VA sec.AClOO?
108 8211 B022E8 1 ESZ-118-DC24?
109 XCÏ4i HAGBETIC C008TE8 1 CSE-5YÏ-35
110 PL10 PILOT LAXP 1 LED-24-9!
111 PL21 PILOT LAXP 1 LEO-24-98
112 PL22 PILOT LAXP 1 LED-24-90
113 PL63 PILOT LAXP 1 LED-24-9E
114 PS10 P0ÏE8 SOPPLT OUT 1 PS-12-24
118 PS11 POSER SUPPLY U8IÎ 1 S82J-6505
115 PL15 BLUB 1 169-1088
117 084 ร?ร 8022LE 1 DIA4 810
118 08? LISE BOSS 1 1 -
119 08? LISE BUS82 1 -
120 02? TIE BA8 BUSS 4 -
121 TABLE 1 J13 PACEISG I HOLD CLAXPISG CYLIS0E8) 1 IB OIA 6.8-1.1.9
122 TABLE 1 J1S PACEISG 1 IB OIA 15.8-! 2.4
123 TABLE 1 J1S GASSET 1 1A OIA 59.4-1 3.1
124 TABLE 1 JIS GASEET 1 1A OIA 79.4-1 3.1
125 TABLE 1 JIS GASEET 2 IB OIA 84.4-1 3.1
126 TABLE 1 DUST SEAL 1 8BR-D63-d55-B5.5-t5
12? TABLE 1 U-PACE18G 1 8B8-0?5-d55-812
128 TABLE 1 DOST SEAL 8 POLY U8ET8A8E-D95-d85-88-l6
129 TABLE 1 JIS PACEISG (BOI2LE SHIFT CYLIBDEBJ 1 IB OIA 25.HI 3.5
130 TABLE 1 JIS GASEET 2 IB OIA 74.4-13.1
131 TABLE 1 DOST SEAL 1 SB8-953-d45-86.5-t5
132 TABLE 1 Ü-PACEI8G 1 8BR-D55-d45-B6
133 TABLE 1 U-PACEISG 2 SBB-D80-d?l-86
134 TABLE 1 JIS PACEISG (EJECT02 CTLI8DE8) 1 น DIA2.8 -11.9
135 TABLE 1 JIS PACEISG 1 IB DIA19.8-12.4
136 TABLE 1 JIS GASEET 2 1* DIA57.4-13.1
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ดารา'ทเคราะห์«นล่านอบกรท!
เคร๋ีอ'!ฉีดพลาสติกรุ่น1ะ JSW  75 SBS (75 TONS)

เคร่ํอ'!ท่ี ะ

P a g e 5

3'าทิน «ไร!เผ่/Drawing เผ ่าฒ ุทใร ราเท II บร: เท!1/1น0

137 TABLE 1 i IS GASKET 1 IB D1A61.1-83.1
138 TABLE 1 DOST SEAL 1 8BR-D43.5-d35.5-55-tS
139 TABLE 1 O-PACKISG 1 BBE-D15-d35.5-86
110 TABLE 1 0-PACK1BG 2 8BK-D63-d53-H6
แ ! TABLE 1 JIS-PACK18G (IBJECTIOB CÎLUDEB) 1 น DIA164.5-88.1
112 TABEL 1 3IS-PACK1SG 1 IA DIA219.5-13.1
113 TABLE 1 J13 GASKET 1 IA DIA144.4-83.1
111 TABLE 1 J1S GASKET 1 น DIA259.3-85.Î
115 TABLE 1 DOST SEAL 1 8BE-D233-d220-89.5-t?
115 TABLE 1 DOST SEAL 1 BBE-D158-dll5-B9.5-t?
11? TABLE 1 0-PACKI8G 1 BBK-D265-d240-H13
118 TABLE 1 0-PACKI8G 1 SB8-D2?5-d250-H19
119 - OIL CLEARER 1 -
150 0
151 0
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ดารางวิเคราะMflUthนอุบกรผ์
เดร๋ึองฉีดพตาสติกุ'รุ่น 1ะ JSW  150 SBS (150 TONS)

เคร่ํองท่ี ะ
Page 1

รไ«11 ra แผ่/Draviag 4 พ ่น ผ ุ (M าๆ นาน บใะ 1ท11/(เขน

1 1P1 1P2 DOUBLE 7A8E PUXP 1 SCP31-30-8-85AA2
2 ICI ASGLE CHECK 7AL7E 1 JCA-G06-05-10
3 111 S0LEH0ID VAL7E 1 J50-G02-2BP-11
4 131 แ ELEC-XAG. PROP-PRESSURE C08TR0L 7. 1 JRPX-G06-2-12-E-339
5 132 RELIEF 7A17E 1 JRB-GQ6-37-13-136
6 171 GAOGE 7AL7E 1 P.3 VALVE PT1/4
7 1S1 S0CÎ101 FILTER 1 PF200-20PG-110-XG
3 2F1 FIXED THROTTLE 1 JSS
3 211 El ELEC. KAG. PROP-DIRECT COBTROL 7. 1 XE715BLFF-6C130-T3-464

10 233 CAX 7LA7E 1 DD2-2Î02-903
11 234 S0LEB01D 7AL7E 1 JS0-GÛ6-9BP-50-Y
12 2Y1 CIAXP C7LI8DE3 1 FA Dia.75,Dii.50,525ST
13 3P1 FIXED THROTTLE 1 xs Dia.1.5 30LE
H 331 S0LE801D ÎAL7E 1 JS0-G02-2CP-11
15 3Y1 SB1PT CYLI1DER 1 FB Dii.80.Dia.45.35QST
16 4C1 ASGLE CHECK VALVE 1 JCA-G06-05-10-C12
17 431 แ ELEC-HAG.PROP-DIRECT.FLO* COBTROL 7. 1 XE716BLFF GA130-T3-426
18 432 SOLEBOID 7AL7E 1 JSO-GO3-2BP-10
13 471 GAOGE VALVE 1 P.R.7LA7E PT1/4
20 4G1 PRESSURE GOAGE 1 DKÜ 1/2x100x250
21 471 1SJECÎI0S CYLINDER 1 JSS
22 532 SOLEBOID VALVE 1 JS0-G02-2BM1
23 531 RELIEF 7AL7E 1 3DR1-G03-1-122
24 5X1 SCRE1 MOTOR 1 SI505 BX-120
25 631 OIL COOLER 1 03T 115.12.10.LT1515
26 3C1 CHECK VALVE 1 XC-02P-05
27 731 SOLEBOID VALVE 1 JS0-G03-2CP-10
28 7P1 FLOS COBTROL 7AL7E 1 3DFTC-G03-105
29 771 KBOCKOUT CYL1BDER (EJECTOR) 1 FA D1A63,DIA35.3.803T '
30 4P2 FIXED THROTTLE 1 JSS
31 1X11 POXP XOTOR 1 22KI,6P,50/603: AC4007
32 1X21 XOOLD THICKNESS ADJ0ST18G XOTOR 1 Q.?5H,4P,58B: AC400?
33 013 OIL LOBE XOTOR 1 ACX1-XK1I AC100/1107
31 CB11 CIRCUIT BREAKER 1 SA203B/150E
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ดารา'ทเคราะห์«นร่านอุนกรท!
เคร๋ึอ'!ฉีดพลาลติกฺรุ่น 1ะ Jรพ 150 SBS (150 TONS)

เคร๋ึอ'!ท่ี ะ
Page 2

๗ บ ราเ!ฒ่/Dramg เผ่ใฒุทพ่ าานาน IIใ: inn/iuu

35 CB12 CIRC0IT BREAKER 1 EA33.3P10A
36 CB611 CIRCUIT BREAKER 1 F51/20.1P20A
3ใ CB612 CIRCUIT BREAKER 1 F51/20.1P20A
38 CB621 Cl ECO IT BREAKER 1 F51/20,1P20A
33 CB622 CIRCUIT BREAKER 1 F51/2Q.1P20A
(0 CB631 CIRCUIT BREAKER 1 F51/20.1P20A
11 CB611 CIRCUIT BREAKER I F51/10A.1P10A
12 CB651 CIRCUIT BREAKER 1 F51/10,1P10A
A3 CB13 CIRCUIT BREAKER 1 B1221101 10A
น LS11 LIMIT SSITCE 1 81211? RA-2/2
<5 LS12 LIMIT SWITCH 1 KG24AgRA-2
«6 LS13 LIMIT SWITCH 1 ES2URLA-2/2
« LSH LIMIT SWITCH 1 ES 211? RLA-2
(8 EPAC-SEQ CPÜ UNIT 1 SCTX5R-CPU85E
(9 EPAC-SEQ I8PUT OBIT 1 32PT SCYM5R-1D021
50 EPAC-SEQ OUTPUT OBIT 1 32PÎ 0.5A SCYM5R-0D041
51 LS20 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A6S-L2
52 LS21 PROXIMITY SWITCH 1 PL2-7A6S-L2P
53 LS22 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A6S-L2
51 LS23 PROXIMITY SSITCE 1 PL2-7A6S-L2
55 LS21 PROXIMITY 1 FL2-7A6S-L2
56 LS25 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-ÎA6S-L2F
5? LS26 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A63-L2
58 LS28 LIMIT SSITCE 1 IEQ22-2
59 LS29 LIMIT SSITCE 1 SIBJ-3
60 LS31 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A6S-L2F
61 LS32 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A6S-L2
62 LS51 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A6S-L2F
63 LS72 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A6S-L2F
61 LS73 PROXIMITY SSITCE 1 FL2-7A6S-L2
65 CS11 COITEOL SSITCE 1 SSTCRiZl
66 CS61 COHTROL SSITCE . 1 SSTCR&22
61 CS17 COHTROL SSITCE 1 SSTCRi51
68 CS21 CORTROL SSITCE 1 3STCRa32
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ดารางาเคราะหชนส่านอุบกรน
เคร๋ีองฉีดพลาสติกุ'รุ่น1:JSW 150 SBS (150 TONS)

เคร๋ึองท่ี ะ
Page 3

ฝ!) เทเฒ่/Drawing เพ่ใฒุ)!พ R ไเท!) นร:IJR/JÜO

69 CS31 CO8TR0L SRITCa 1 SSTCR&32
10 CS11 C0BTR0L SSITCH 1 SSTCR&32
11 CS10 C0BÎR0L SWITCH 1 SSÎCii21
12 CS71 C0HÎR0L SWITCH 1 SSÎCRa32
13 CS90 C0BÎR0L SWITCH 1 AH25-SJ2B11
แ CS91 C08TR0L SSITCH 1 AH25-SJ3E11
15 BS11 posa B0TT0B SWITCH 1 AB30-ÏR21/0062
16 8S19 posa BOTTOB SBITC8 1 ABB311R
11 BS22 posa BOTTOB SWITCH 1 ABW111-R
18 BS21B BS21P posa BOTTOB SSITCH 2 ABR111-G
19 BS52 posa BOTTOB SWITCH 1 AH30-FG11
80 EPAC-SDU SOLESOID PALIE POWER 0S1T 1 EPAC-SDO DC21?
81 EPÀC-FVD CÛBVERÏOR 1 J SR
82 KC11 RAGBETIC COBTACTOR 1 SC-3S 80A ACIOQï
33 KC12 RAGBETIC COBTACTOR 1 SC-2B 5OA 2a2b AC10QÎ
81 RC21 RAGBETIC COBTACTOR 1 SRAC 3631-0 3alb AC100T
85 RC22 RAGBETIC COBTACTOR 1 SRCA 3631-0 3alb AC100?
86 XC51 RAGBETIC COBTACTOR 1 BRCA 3631-0 la le 100?
81 MC62 RAGBETIC COBTACTOR 1 SRCA 3631-0 la 1C 100Ï
38 XC63 RAGBETIC COBTACTOR 1 SRCA3631-0 la AC 1007
39 RC61 RAGBETIC COBTACTOR 1 SRCA 3631-0 la AC100V
90 RC65 RAGBETIC COBTACTOR 1 SRCA 3631-0 la AC1007
91 AI11 RAGBETIC RELAY 1 aC-<DL-DC2<?
92 A113 RAGBETIC RELAY 1 8C-1DL-DC21Y
93 A121 AI22 RAGBETIC RELAY 2 aC-lDL-DC21P
91 AI25 RAG8BT1C RELAY 1 3C-1DL-DC21Î
95 Tin TIRER 1 H3BG-8H AC100?
96 TB21 Tau THERMAL RELAY 2 ÏE-1S 1.7-2.6A
91 CÎ11.CÎ12 CORREBÎ TRABSFORRER 2 CC-5T 100/SA
98 PF100 COBTROL ARP. 1 ECD-5-20
99 PF100 IU. COBÏROLLER 1 E52B

100 051 ROTARY E8C0DER 1 E6B 600P/R
101 052 ROTARY EBCODER 1 PCS-OAS 200P/R
102 052 DIGITAL RETER 1 DP-48V
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ตารางาเคราะห»นส่วนอุนกรผ์
เคร๋ึองฉีดVIลาสติกุรุ่น 1: JSW 150 SBS (150 TONS)

เคร่ํอ่งท่ี ะ

Page 4

ไ! riUU'l/DrmiiE เผ่าพุ urn รานไ!! นๆ:IDN/tUU

103 TES 1,62.63 ÎBERXOCOÜPLE 3 PRESSED TYPE E
101 TES5 TBERXOCOUPLE 1 PLAT TYPE E
105 El-1 BEATER 1 1Î80S BASD TYPE
106 Sl-2 BEATER 1 1730* BASD TYPE
107 H2-1 BEATER 1 1780 BASD TYPE
108 B2-2 BEATER 1 1780* BASD TYPE
109 E3-1 BEATER 1 3170* BASD TYPE
110 B3-2 SEATER 1 970* BASD TYPE
111 83-3 BEATER 1 330S BASD TYPE
ณ BE BEATER 1 320S BASD TYPE
113 Til TRABSFORXER 1 PRI AC115.38Q/200PA SEC AC100Y
1แ Bill B012ER 1 ES2-11S-DC21Y
115 KCÎ11 XAGBETIC C001TER 1 C3Ï-6YS-35
115 PL10 PILOT LAMP 1 LED-21-9S
111 PL21 PILOT LAMP 1 LED-21-9R
118 PL22 PILOT LAMP 1 LED-21-90
119 PL53 PILOT LAMP 1 LED-21-9R
120 PS10 POSER S0PPLY OBIT 1 S82P-1521
121 PS11 POSER SUPPLY OBIT 1 S82J-6505
122 PLIS BLOB 1 159-1088
123 DEI SYS I02ÎLE 1 DIA 4810
121 DE7 LUE BOSS 1 1 -
125 DR? LISE B0SB 2 1 -
126 DR? TIE BAR BOSB 1 -
12? TABLE 1 JIS PACEISG (BOLD CLAMPI8G CYLISDER1 1 IB D1A.5.8-S1.9
128 TABLE1 JIS PACEISG 1 IB DIA 15.ร-ร2.1
129 TABLE1 JIS GASEET 1 1A DIA.69.1-13.1
130 TABLE1 JIS GASEET 1 1A DIA.TJ.1-1 3.1
131 TABLE1 JIS GASEET 2 IB DIA.81.1-13.1
132 TABLE1 DOST SEAL 1 IBR-D213-d200-B9.5-t7
133 ÎABLE1 0-PACEISG 1 IBR-D65-d50-B10
131 TABLE1 DOST SEAL 8 POLYORETBASE-D90-d80-B8-t6
135 TABLE1 JIS PACEISG (B022LE SHIFT CYLISDER) 1 IB DIA25.7-S3.5
136 TABLE1 JIS GASEET 2 IB DIA71.1-13.1
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Page ะ 5

ตารางว เคราะน์ทนส่วนอุนกรผ์
เคร๋ึองฉีคพลาสติกุร่น1ะ JSW 150 SBS (150 TONS)

เคร๋ึองท่ี ะ

av«u «ฯ!ทเน่ง/Drawing i ฬ่าฒุทใร์ จฯนาน นระ เก«/แบบ

131 TABLE1 DOST SEAL 1 8BR-D35-dl5-H6,5-t5
138 TABLE1 0-PACKI8G 1 8BR-D55-dA5-R6
132 TABLE1 0-PACKI8G 2 8BR-D80-d?l-H$
HO TABLE1 JIS PACKIRG (EJECTOE CYL1BDEE) 1 IA DIA2.8-Ï1.9
HI TABLE1 J1S PACKIRG 1 IB D1A19.8-12.4
HZ TABLE 1 JIS GASKET 2 IB DIA57.4-I3.1
H3 TABLE1 JIS GASKET 1 IB DIA64.H3.1
H< TABLE1 DOST SEAL 1 8BR-D158-dH5-59.5-t?
H5 TABLE1 0-PACK1BG 1 8BR-D<5-d35.5-R6
H6 ÎABLE1 B-PACK1SG 2 IBR-D63-d53-RS
HI TABLE1 JIS PACKIHG (1BJECTI08 CTL18DER) 1 IA DIAH9.6-15.7
Its TABLE1 JIS PACK1BG 1 IA D1A20A.5-18H
H9 TABLE1 JIS GASKET 1 IA DU1H.H3.1
150 ÎABLE1 JIS GASKET 1 IA D1A259.3-15.7
151 TABLE1 DOST SEAL 1 8BR-D213-d200-R9.5-t1
152 TABLE1 DOST SEAL 1 SBR-D158-dH5-H9.5-t7
153 TABLE1 0-PACK1SG 1 8BR-D220-d200-B12
151 TABLE1 Q-PACKIRG 1 8BR-D160-dH5-E9
155 - OIL CLEA8EB 1 -
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ตารางวิเคราะห์เนส่านอุซกรพ์
เคร๋ีองฉีดพลาสติกุ'รุ่น 1:JSW 150 E-D (150 TONS)

เคร๋ีองท่ี ะ
Page 1

a ไ»น &าเแฒ่/Dnmg เฒ่ผุบทใร์ 8 านาน บ,ใ: เทท/&นไ)

1 1S1 S0CTI08 P im 1 PP200-21FG-11Q-KG
2 1P1,P2,P3 SYDBAOLIC POKP 1 SQP211-21-11-5-86ACD2-18
3 1B1 S0LE801D ÏALÎE 1 ÏSÛ-G02-3AP-10-S-B3
1 ICI CHECK ÏALÎE 1 JCA-G03-01-20
5 112 S0LE80ID ÏALÎE 1 3SS-G03-3BP-10-38-572
6 1C2 CHECK 7AL7E 1 8C-03A-05-10
7 1E3/1C3 OfiLOADIBG ÏALÎE 2 J8SS-G06-Ï-BP-10-273
8 1P1 ELEC-8AG.P80P. FLOS C08T80L ï. 1 EPP8G-802-290-10
9 186 ELEC-HÀG.PROP.PRESSURE C08TE0L 7. 1 EPCG2-06-175-H0

10 m 3-P08Î smca VALVE 1 PGSÏ-382T2
11 1G1 PE8SS08E GAGE 1 DP03/8PF : DIA.100i250E
12 281 S0LE80ID VALVE 1 KS0-G02-7CP-10
13 282 PILOT 0PE8AÎED VALVE 1 3P-G06-28-13-397
H 283 CAH ÏALÎE 1 DD2-2T02-303
15 281 S0LE8OID ÏALÎE 1 J30-G03-2CP-10
16 285 SOLE80ID ÏALÎE 1 KSÛ-G02-2BP-10
17 2C1 CHECK ÏALÎE 1 JCA-G06-01-20
18 2C2 CHECK ÏALÎE 1 JCA-T03-01-20
19 2P1 ORIFICE 1 DIA.6
20 2B1 PLATE 1 POE OP
21 381 S0LE801D ÏALÎE 1 K30-G02-2CP-10
22 3C1 CHECK ÏALÎE 1 8C-02P-05-50
23 181 SÛLE801D C0NT80LLED PILOT 0PE8. ÏALÎE 1 3S-G01-2CP-20-723
21 182 SÛLE80ID ÏALÎE 1 JS0-G03-8BP-10-88
25 581 HYDRAULIC KOTOR 1 8PI2-730-P-100-60-S-3015
26 581 ILEC-KAG.PROP.PRESSURE C0IT80L ï. 1 EPCGL-03-A-10-8-L-11-S10
27 6E1 OIL COOLER 1 LT1515A-10
28 681 S0LE80ID ÏALÏE 1 ADE11-20A-03A-DC21Ï
29 6T1 OIL ÎBE8808ETE8 1 A8E-D8C2-6080
30 6S1 OIL CLEARER 1 T8-1960 IB050 TYPE)
31 611 OIL LEVEL GAGE 1 AP-1B-150
32 6L2 LEVEL SÏITCB 1 0LÏ-2B-1
33 6A1 A18 BREATHER 1 8AS-Ï50-ÏS10
31 781 S0LE80ID VALVE 1 J80-G03-2CP-10
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ดารางา เคราะห์ชนล่านอุฃกรผ์
เดรึ๋องฉีดพลาสติกรุ่น1:JSW 150 E-D (150 TONS)

เครึ๋องที่ ะ

Page 2

aารํบ รเไเฒ่/Dnmg เนล่าน8ฃทรà HUM นไ: liiH/tuu

35 8B1 PLATE 1 FOR OP
36 Amo DC POSER SOORCE 1 EPAC-SKÜ
37 AYR13 DC POKES SOURCE 1 KKC8-2
38 AÏS3, 64 ELECTR0-KAG8ETIC RELAY 2 HC4D-HL AC100Y
38 A130 ELECTRQ-KAG8ETIC RELAY 1 HC4D-HL DC24Y
40 BS11 (PL13I POSH-POLL SSITC3 KITH LAMP 1 AH30-TR21/0062
41 BS15 (PL15) BACH-LIGHTED POSH BOTTOH SKITCH 1 AR164-SLÛ11E3
42 BS16 (PLIS) BACH-LIGHTED POSH BOTTOi SKITCH 1 AH164-SL5G11R3
43 BS18 (PLIS) BACH-LIGHTED POSH BOTTOH SKITCH 1 AH164-SL5G11E3
44 BS13 POSH BOTTOH SKITCH 1 ABH311-R
45 BS21P, 21B BACH-LIGHTED POSH BOTTOI SKIT 2 AH164-SLG11E3
46 BS22 POSH BOTTOH SKITCH 1 AR164-SFR11
47 BS52 PLAT TYPE POSH BOTTOI SKITCH 1 ABK 110-B
48 BS55 (PL55) BACH-LIGHTED POSH BOTTOH SKITCH 1 AH164-SL5G11E3
48 B211 B02IER 1 DHF-24 (EB-1124)
50 CSU HO FOSE BREAHER 1 HF225CS 175AT 3P
51 CB12 HO FOSE BREAHER 1 8F3D-CB 15AÏ 3P
52 CB14 CIRCUIT PROTECTOR 1 CP-C 1P10A KEDIOK SPEED TYPE
53 CB61, 62, 63 CIRCUIT PROTECTOR 3 BAÎ2-2Q-31K
54 CB64 CIRCUIT PROTECTOR 1 BAT2-10-31H
55 CB65 CIRCUIT PROTECTOR 1 BAT2-5-31H
56 CB321, 322 80 FOSE BREAKER 2 HF-30CB 3QAT 3P
57 CR21 KOTOR RELAY 1 K2CK-Q1LSA
58 CSU SELECTOR SKITCH 1 ASK 2L-20
53 CS17 CAM SKITCH 1 SSTCRi-54
60 CS21, 31 SELECTOR SKITCH 2 ASK 33L-20
61 CS41 SELECTOR SKITCH 1 ASK 32L-20
62 CS61 SELECTOR SKITCH 1 ASK 3L-4S-353
63 CSÎ1 SELECTOR SKITCH 1 ASK 3L-20
64 cm, 13 C08ÏRRTER 2 CK-5L 120/5
65 EPACS-300 11 COHTROLLER 1 IKPK-A1F-835-081-01)
66 EPAC-SDO S0LE80ID YALYE POKER OUT 1 EPAC-SDO/El
67 PAB1 FAH 1 ASE10211
68 mil POKP KOTOR 1 22HK 6P
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ตารางว เคราะห์ชนสํวนอุบrvรผ์
เคร่ํองฉีดพฝืาสติกุ,ร ุ่น1:JSW 150 E-D (150 TONS)

เครี๋องที่ ะ

Page 3

aๆ «ช BlHIH/Drimg เผ่าผุ!เทใ» 8 ไนาน ขระ m / m

69 1X21 XOLD THICKSESS ADJOSÎIHG X0T08 1 0.75E! IP
70 1511, 13. 11 LIMIT SMTCH 3 ÏK24MA-2/2
71 LS20.22-21,26.31 OSCILLATIOB PR01IMITY S8ITCH 6 FL2-7A6S
72 1321.25.32 0SCILLAT10H PROXIMITY S1ITCH 3 FL2-ÎA6S-F
73 LS28 LIMIT SSITCE 1 IRQ22-2
71 LS29 LIMIT S8ITCH 1 MLHJ-3
75 LSÎ2 OSCILLATIOB PROXIMITY SS1ÎCH 1 FL2-7A6H-F
76 LS73 OSCILLATIOB PROXIMITY SI1TCH 1 FL2-7A6H
77 XC10, 61-65 ELECTRO-MAGBETIC COBTACTOR 6 FC-108 II AC100V
78 XC11 ELECTRO-MAGBETIC COBTACTOR 1 PC-35 AC100V
79 XC12 ELECTRO-MAGBETIC COBTACTOR 1 FC-358 AC100V
80 MC21. 22 REVERSIBLE ELECTRO-MAGBETIC SWITCH 1 BMF7101B, AC100?
81 XCT12 SHOT CODBTER 1 CSE6-I1-DC21Î
82 PC921, 922 PLOG 2 1322R
33 PC921. 922 RECESSED RECEPTACLE 2 1320
81 PF100 PR0P0RT108AL VALVE AMPLIFIER 1 EPA-6I3-D-10-31
85 PL10 LIGHT EKITTI8G DIODE 1 0PÎ-2179Ï
36 PL22 LIGHT EMITTIBG DIODE 1 0P7-2I790
87 PL63 LIGHT EMITTIBG DIODE 1 OP7-2179R
88 SE50 GEAR DETECTIHG SEBSOR 1 PCH-0503
89 T10 TRAHSFORXER 1 DÏSE8Q0AT
90 TEH TEXPERATORE SEHSOR 1 AEE-23B601
91 ÎE61-61 TEXPERATORE SEBSIBG ELEXE8T 1 (EPM-11F-82M-006) 1
92 TE65 TEXPERATORE SEBSIBG ELEMEBT 1 (EPM-11F-82M-007)
93 TSH THERMAL RELAY 1 FT20 3-5A (BMF9-07)
91 Î1C61-65 TEXPERATORE COHTROLLER 5 REÎ-C10
95 Till STAR-DELTA TIMER 1 CHP-SD-10S, AC100V
96 Oil DIGITAL THERMOSTAT 1 A8ED8C1-600011
97 0101 SEQOEHCRR 1 EPAC-HSO
98 0110 E8CODER AMPLIFIER 1 ÏC230-301
99 0292 COORTER 1 AC-8B6 DC21Ï

100 IE110 LI8EAR E8C0DER 1 VLS102tPY-220B
101 081B-1 SVO 802ÎLE 1 DIA.l RIO
102 DR1C-1 LISE BOSH 1 1 -
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ตารางาเคราะVUSนร่วนอบกรพ์
เคร๋ึองฉีคพลาสติกฺรุ่น 1ะJSW 150 E-D (150 TONS)

เครึ๋องที่ ะ
Page ะ 4

ราตํน ท m i  Drawing 5นร่านรุบกรâ 8 ไทน ขร: เกร/!ซน

103 DB4C-1 LIEE BOSE 2 1 -
104 DE4C-1 TIE BAB BOSE 4 -
105 DE4B-4 SEATEE El-1 1 1780/1470»
105 DB4B-4 BEATES El-2 1 1780/1470»
10? DE4B-4 BEATEB B2-1 1 1780/14701
108 DR4B-4 BEATES E2-2 1 1780/1470»
103 DR48-4 BEATEE B3-1 1 3170/2520*
110 DE4B-4 BEATES B4-1 1 370/8001
111 DR4B-4 BEATES B4-2 1 330/270»
112 DB4B-4 BEATES SB 1 320/260*
113 DE4C-6 SCSAPEB (HOLD CLAKPIBG CÏLIIDEE) 1 SDE-70
114 DE4C-6 ใ PACKIBG 1 GBY-Î0
115 DE4C-6 SLIPPEE SEAL 1 ÏPS-105
115 DE4C-6 O-BISG 2 G120 1TYPE B 1ITB BACKOP E1BG
117 DE4C-6 0-EISG 1 G45 1 TYPE B
118 DE4C-6 0-EIBG 1 P24 1 TYPE B
119 DE4C-6 0-BI8G 2 P5 1 TYPE A
120 0E4C-6 0-EIBG (EJECT0E CYL1BDEE) 1 P3 1 TYPE A
121 DE4C-6 SCEAPEE 1 SDE-35.5
122 DE4C-6 PACKIBG 1 SKY-35.5
123 DE4C-S 0-EISG 2 G58 1 TYPE B
124 DE4C-6 P1STOB SEAL 1 AP-63
125 DB4C-6 TEEL0B SEAL 1 ÎS-10
126 DE4C-5 PIST0B PACEIBG (BOULE SB1PT CYLIBDEE) 2 OSi-80
12? DE4C-6 EOD PACEIBG 1 1SI-45
128 DE4C-6 DOST IIPEB 1 LBI-45
129 DE4C-6 CYLIBDEE GASKET 2 G-75
130 DE4C-6 PISTOB GASKET 1 G-25
131 DE4C-6 BOSS GASKET 1 G-50
132 DE4C-5 OIL SEAL (1BJECTI0B CYLIBDEE) 1 TC» 75 I 100 I 13
133 DE4C-6 DOST SEAL 1 SDE-200
134 DE4C-6 0 PACKIBG 1 KY-2Ü6
135 DE4C-6 0 PACKIBG 1 KY-145
136 DE4C-6 PISTOB EIBG 4 215 1 6 I ใ.7
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Page : 5

ตารางวเคราะห์ชนส่วนอุบกรผ์
เคร๋ึองฉีดพลาสติกุ'รุ่น 1:JSW 150 E-D (150 TONS)

I ครองที่ ะ

aๆ คํข «"flKUi/Drawiiig เผ่าผุเแทเ วานาน ฃร:เทแ/เนน

137 DR4C-6 0-8IHG 1 P205 1 TIPS A
138 DR4C-6 0-EIHG 1 G150 1 TYPE A
139 DR4C-6 0-RIHG 1 G260 1 TYPE A
HO 0
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ตารางว 1 คราะพณส่วนอุบกรผ์
Iคร๋ึองฉีดพลาสติกุรุ่น ะJSW 220 E-D (220 TONS)

เคร่ํองท่ี ะ
Page 1

รไรํ1) รฯla พ่/Drawittg เผ่า uaunใ a าไนาแ บร:inn/iuu

1 1S1 S0CT10H m m 1 PF250-24FG-110-KG
2 1P1.P2.P3 STD8A0LIC PWP 1 SQP321-30-H-7-86ACA2-18
3 131 S0LES01D ÎALÏE 1 KSO-G02-3AP-10-S-H3
( ICI CHECK. ÎALÏE 1 JCA-G03-04-20
5 182 S0LEH0ID ÎALÏE 1 JSS-GQ3-3BP-10-3E-572
6 1C2 CHECK ÎALÏE 1 KC-03A-05-40
? 183/1C3 08LOAD18G ÎALÏE 2 JRSS-G06-V-BP-40-273
8 1P1 ELEC-KAG. PROP.FLOS C08T80L 7. 1 EPFEG-802-290-10
9 186 ELEC-KÀG.PROP. PRESSUREE C08T80L ï. 1 EPCG2-06-175-M0

10 171 3-P08T SSITCH VALVE 1 PGSÏ-382TÎ
11 1G1 PRESSURE GAGE 1 DP03/8PF 1DIA.100I2S0K
12 281 S0LE80ID VALVE 1 ÏSO-G02-7CP-10
13 282 PILOT OPERATED VALVE 1 JP-G06-28-13-397
H 283 CAK ÎALIE 1 DD2-2T02-303
15 281 S0LE8OID ÎALIE 1 3SÛ-G03-2CP-10
16 285 S0LEB01D ÎALÎE 1 KS0-G02-2BP-10
1? 2C1 CHECK ÎALÎE 1 3CA-G06-0A-20
18 2C2 CHECK ÎALÎE 1 JCA-T03-04-20
19 2F1 ORIFICE 1 DIA.Î
20 2B1 PLATE 1 FOE OP
21 381 SOLESOID VAL;VE 1 ISO-G02-2CP-10
22 3C1 CHECK ÎALÏE 1 KC-02P-05-50
23 181 SOLEBOIO C08T80LLED PILOT OPERATED î. 1 JS-G04-2CP-20-723
2( (82 SOLESOID ÎALÏE 1 JSO-G03-8BM0-8B
25 SKI HYDRAULIC KOTOR 1 8P82-1200-F-85-55-S-3015
26 581 ELEC-KAG.PROP.PRESSURE COBTROL ï. 1 BPCGL-Q3-A-10-Y-B-11-S10
2? 6E1 OIL COOLER 1 LT1515A-10
28 581 SOLEBOID ÎALÏE 1 ADK11-20A-03A-DC24V
29 6T1 OIL THERMOKETER 1 A8E-D8C2-5080
30 5S1 OIL CLEARER 1 T8-1950IB050 TYPE)
31 6L1 OIL LEÏEL GAGE 1 AP-1B-150
32 612 LEÏEL SSITCH 1 QLÏ-2B-1
33 5(1 Al 8 BREATHER 1 KAS-V50-7S10
3( 781 SOLEBOID ÎALÎE 1 JSO-G03-2CP-10
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ดารางา เคราะห์«นล่านอุฃกรเน
เคร๋ึองฉีดพลาสติกฺรุ่น 1:JSW 220 E-D (220 TONS)

เคร๋ึองท่ี ะ

Page 2

ราร่น rmi/Drarng เฬ่าoaนครft รานใน นใ:1RH/IUU

35 8B1 PLATE 1 FOR OP
36 AÎR10 DC POSER SOORCE 1 BPAC-SÏÜ
37 AYR13 DC POSER SOORCE 1 MMC8-2
38 Al 63,64 ELECTROKAGBETIC RELAY 2 HC4D-HL AC100V
33 AI90 ELECÎR0HAGHEÎ1C RELAY 1 HC4D-HL DC24Ï
40 BS1KPL19) POSH-PULL SSITCa SITE LAMP 1 AH30-TR21/0062
41 BS15 BACK LIGHTED posa BUÎÎ08 SSITCH 1 AH164-SL011E3
(2 BS16IPL16) BACS LIGHTED POSH BUÎÎ08 SSITCH 1 AH164-SL5G11E3
43 BS18(PL18) BACS LIGHTED POSH BOÎTOB SSITCH 1 AH164-SL5G11E3
44 BS19 POSH BOTTOH SSITCH 2 ABI311-B
45 BS21P,21R BACS LIGHTED POSH BOTÎOI SSITCH 1 AH154-SLG11E3
46 BS22 POSH BOTTOH SSITCH 1 AH164-SPR11
47 BS52 PLAT TYPE POSH BOTTOH SSITCH 1 ABS 11Q-B
48 BS55(PL55) BACS LIGHTED POSH BOTTOH SSITCH 1 AH164-SL5G 1113
49 Bill B022ER 1 DHP-24 IEB-1124)
50 CB11 HO FOSE BREASER 1 HP225CS 225AÎ 3P
51 CB12 HO POSE BREASER 1 HP30-CB 15AT 3P
52 CB14 CIRCOIT PROTECTOR 1 CP-C 1P10A MEDIUM SPEED TYPE
53 CB61.62 CIR0C1T PROTECTOR 2 BAT2-3D-31S
54 CB63 CIRCOIT PROTECTOR 1 BAT3-20-31
55 C864 CIRCOIT PROTECTOR 1 BAÎ2-15-31S
56 CB65 CIRCOIT PROTECOR 1 BAT2-10-31S
57 CB921.922 10 POSE BREASER 2 HP-30CB 30AT 3P
58 CR21 KOTER RELAY 1 S2CH-01LSA
59 CS11 SELECTOR SSITCH 1 ASS 2L-20
60 CS17 CAM SSITCH 1 SSTCR&-54
61 CS21.31 SELECTOR SSITCH 2 ASS 33L-20
62 CS41 SELECTOR SSITCH 1 ASS 32L-20
63 CS61 SELECTOR SSITCH 1 ASS 3L-4S-359
64 CSÎ1 SELECTOR SSITCH 1 ASS 3L-20
65 cm, 13 COHÏERTER 2 CS-5L,200/5
66 EPACS-300II COHTROLLER 1 ÎPI4-A1P-835-081-Q1
67 EPAC-SDO SOLEHOID SALVE POSER OHIT 1 EPAC-SD0/E1
68 PAB1 PAH 1 ASE10211
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ดารา'ทเคราะห์«นส่วนอุบกรผ  ์
เครึ๋องฉีดพลาสติกุ'รุ่น1ะJSW 220 E-D (220 TONS) 

เครึ๋อ'!ที่ ะ
Page 3

3ไฅ์1 ท ฒ ่/Craning เฬ ่าผ ุฒ ร จานาน นระ m m

69 mil P0XP X0T0E 1 370 6P
70 1X21 MOLD THICESBSS ADJUSTIBG X0T0E 1 0.750 IP
71 IS1U3.11 LIMIT SWITCH 3 แ 244g RA-2/2
72 LS20,22-21,26,31 0SCILLATIOH PE0IIX1T! SWITCH 5 FL2-ÎA63
73 LS21.25,32 0SCILLATI0H PROLIMITY SWITCH 3 FL2-7A63-F
71 LS28 LIMIT SWITCH 1 I8022-2
75 LS29 LIMIT SWITCH 1 WLBJ-9
76 LS72 0SCILLATI08 P&0I1MITY SWITCH 1 FL2-7A6H-F
77 LS73 OSCILLATIOH P80IIMITY SWITCH 1 FL2-7A6H
78 XC10,61-65 ELECTRO-XAGHETIC COHTACTOH 6 FC-10B lAaA AC100Y
79 XC11 ELECTE0XAG8ET1C DOHTACTOR 1 FC-65- AC100Ï
80 XC12 ELECTROXAG8ETIC C08TACT0R 1 FC-35 AC100Î
81 XC21,22 REÎERSIBL8 ELECTR0XAG8ET1C SWITCH 1 8MF 71018 AC100Ï
82 MCT12 SHOT COOBÎER 1 CSH6-YW-DC24Y
83 PC921.922 PLOG 2 1322R
81 PC921,922 RECESSED RECEPTACLE 2 1320
85 PF100 PR0P0RT10BAL IALFE AMPLIFIER 1 EPA-6I3-D-10-S1
86 PtlO LIGHT EX1ÎT18G DIODE 1 0PÎ-2179!
87 PL22 LIGHT EXIÎT18G DIODE 2 0PÎ-21Î90
88 PL63 LIGHT EX1TT1SG DIODE 1 0P7-2179R
89 SE50 GEAR DEÎECTI8G SE8S0R 1 PCH-0503
90 T10 TRA8SF0RXER 1 DÏSE-800AT
91 TEH ÎEXPERATORE SE8S18G 1 AEE-23B601
92 TE61-51 TEMPERATURE SEHS18G ELEXEBT 1 IPM-11F-82M-0Q6
93 TE65 TEXPERATORE SE8SIBG ELEXEBT 1 SPM-11F-82M-007
91 Till THERMAL RELAY 1 FT20 3-51IBMF9-0Î)
95 Î1C61-65 TEMPERATURE COBTROLLER 5 REI-C10
96 Till STAR-DELTA TIMER 1 CHP-SD-IOS,AC100W
97 0-11 DIGTAL THERMOSTAT 1 ABEDBC1,600011
98 0101 SEOUEBCER 1 EPAC-HSO
99 0292 COOBÎER 1 AC-BB6 DC21

100 0110 EBCODER AMPLIFIER 1 YC23Q-S01
101 2CR51-65 SORGE DAMPER 5 BMF 9911
102 IE110 L1BEAR EBCODER 1 ÏLS 1021PY-220B
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ตาราง'ว เคราะหชนล่านอุฃกรน์ 
Iครึ๋องฉีดV4Fทสติกุ'รุ่น1:JSW 220 E-D (220 TONS) 

เครํ่องที่ ะ
Page 4

3ไผ่ 8ไแ!เผ่/Draïiiî เผ่า ua ชทร a จานาน นร: imi/iuu

103 OB 4B-1 SÎO HOIZLE 1 D1A.4 BIO
104 OB 4C-1 LIHK BUSS 1 1 -
105 OB 4C-1 LINE B08S2 1 -
106 OB 4C-1 TIE m  BOSH 4 -
107 0B 4B-4 1EAÎEB ai-1 1 2080/1720 8
108 DS 4B-4 HEATER El-2 1 2080/1720 »
109 OB 4B-4 HEATER H2-1 1 2080/1720 8
110 0B 4B-4 HEATER 12-2 1 2080/1720 8
111 OB 4B-4 HEATER H3-1 1 2080/1720 8
113 0B 4B-4 HEATER 13-2 1 3520/2910 8
113 0B 4B-4 HEATER 14-1 1 1280/1060 8
114 0B 4B-4 HEATER 14-2 1 630/520 8
115 OB 4B-4 HEATER il 1 320/260 8
116 OB 4C-6 SCRAPTER (MOLD CLAXPI8G CYLIHDER) 1 3DB-80
117 OB 4C-6 Y-PACEI8G 1 G8T-80
118 DB 4C-6 SLIPPER SEAL 1 TPS-120
119 OB 4C-6 0-B18G 2 G135 1TTPE B WITH BACEOP B1SG
120 DB 4C-6 Q-EI8G 1 P50 1 TYPE B
131 DB 4C-6 0-B18G 1 P24 1 TYPE B
123 OB 4C-6 0-B18G 2 ?5 1 TYPE A
123 DB 4C-6 0-BI8G (EJECTOR CYLIHDER) 1 P3 1 TYPE A
124 OB 4C-8 SCBAPEB 1 SDB-35.5
125 DE 4C-6 PACII8G 1 SEY-35.5
126 DE 4C-6 0-B18G 2 G58 1 TYPE B
127 DB 4C-6 PISTIOH SEAL 1 AP-63
128 OB 4C-6 TEPL08 SEAL 1 TS-10
129 DB 4C-6 PISTOH PAC5I8G (SOULE SHIFT CYLIHDER) 2 OS1-80
130 DB 4C-6 BOD PACÏISG 1 1SI-45
131 DB 4C-6 DOST HIPER 1 LB1-45
132 OB 4C-6 CYLIHDER GASEET 2 G-75
133 DB 4C-6 PISTOH GASEET 1 G-25
134 DB 4C-6 BOSS GASEET 1 G-50
135 DB 4C-6 OIL SEAL (ISJECTIOB CYLIHDER) 1 TCY75i100i 13
136 DB 4C-6 DOST SEAL 1 SDB-220
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Page ะ 5

ตารางว เคราะห์ชนส่านอุบกรผ์
เคร๋ีองฉีดพลาสติกุรุ่นะJSW 220 E-D (220 TONS)

เครึ๋องที่ ะ

3ไริบ «าน«นง/Drawing เผ่า U8U ทใ» จานาน นา: แแเ/ฒ)

131 DE (C-6 0 PACU8G 1 0-220
138 DE (C-6 0 PACÏI8G 1 KÏ-145
139 DE (C-6 PISTOS EI8G < 235x6x8.2
110 DE (C-6 0-SliG 1 P220 1 TYPE A
1(1 DE (C-6 0-EISG 1 P155 1 TYPE A
113 DE (C-6 0-E1BG 1 G30Q 1 TYPE A
113 0



ภาคผนวก จ

ตารางการวิเคราะหการบ'ฯรุ'งรักษาของเคร๋ืองฉีดพลาสติก JSW รุ่นต่าง ๆ

ตารางการวิเคราะห์การบฯรงรัก!ท 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
tคร๋ึองฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 75 SBS (75 TONS) 

NO :
(1) C ะ CLEAN (4) A : ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 1

ท!ทาใ
D/ï

KÏEF - PEEC
s/î

OESCT
K./T I/î

PUKP KOTOS 1 F Lt3 ระ.'Se:
KOLD TBICEHESS ADJ. KOTOS 1 P
OIL LOBE KOTOS I F
DOOBLE VASE POKP 1 1 F
is พำ!1ฟ ail! 1
PQTESÎIOS KETES SSAPT ร่ํร่ฑ่ท์ใ:!:ทาใM 1
พุ1081 Liait switches Siเน่า!!!ïiil18! A
รชกระเร่าง  ๆ ร Costrcl board C
«ทานพุพุ,.เพุ F
เนาพุ้พํ!31 Proriaity Switches C
พุเร!นรา Proriaity Switches A
ร่นร่นไร1 Fl !
พำนํนเร่ m 1 Lt
นาชินไรใ»รâf» 1 11 Lr 1 Fl
ชิงนำชินไรใ»ร»» II
ไเกรนังนำชินไรใ»ไร» CB
Clasp bands ร Beaters Al
Teraiaal Screws ร Beaters Al
Oil cleaner Cl Re3
Circuit Breakers 11
Kagaetic Contactors II Cl
ร่ราเา!ใาราทาร 13
เรรใใฒนฒใ 13 C3
Tie Bars 15
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ดารางการวิเคราะห์การบฯรงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครึ๋องฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 75 SBS (75 TONS) 

NO :
(1) c CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F FUNCTION CHECK
Page ะ 2

[
ราชการ

D/Ï
KTBF - FREQ 

I/T
OESCY

K/T

i

w

Liiit Stitches AS
1

ฒร่รุพ ่!นาฒรนan ใน!!ฒาm AS
îawn Transform ใน!!น'!(ทบพุ AS
) 3 ผ ่tBreakers,Contactors ใน!น'!(ทบพุ AS
îaâan Circuit Breakers ใน!1น'เฅฃพุ่ AS
รํขิฬ่ราชทน เทรใ!นนฺฒชพุ AS
Ieriinal Screws i Solenoid ?abesf AS
Teriinal Screws idSS!ก«3ง lauaàail AS
Teriinal Screws ชทร่ช,เทารRวบพุ A6
Bolts Stop Link Pin AS
Bolts 131ร้ากากนา)! 5 Claip Cylinder AS \

i
Bolts 13'เรานก่ขิร้'liaa B Clan? Cylinder AS 11
Bolts lIBUÂanโ:พทฬุ่ฬ่ํ HYDRAULIC KOTOS A6
Bolts ชนุงกร:ฃฮก»ร H Hydraulic Kotor A6 j
Bolts (ร่ํอร]ร่อกร:นaกฉ็R» XOVABLE CYLINDER AS I
Bolts ร ่ฒ เธอนร่อกระนอกริ Cylinder Bead A ร j
ฑ่ร» ร?ร I F AS B5 Eel
ราชใ)เพ:รนวนรรง Beaters 15 FS ji
ทารใna:เนาน)8! LSll.12.i3,H IS FS I
!&aia Kotor FI
ใ ! ห การราทน) BUM เ (ท!!พุ Fi
Screws รองรุนกรaไ«ชำชงฬ่รเ 1 A1
Bolts รองเน่ร่านบร:กรนรองเอร่ํอเฬํร นิ !
Oil Cooler Cl
รานรองรอง1«รอง!กร Fi
Kold Claip Unit FI Fi
Strainer ร้ากรองนำเท่แเร่ํอง C
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ดารางการว เดราะห์การบ'ารุงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครี๋องฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 75 SBS (75 TONS) 

NO :
(1 ) C ะ CLEAN (4 ) A ะ ADJUSTMENT
(2 ) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5 ) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6 ) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page : 3

โารทาโ
D/T

MTBF - FREQ
Ï/Ï

ÜENCY
m Y/T

anไ รไพ่ทีช inไ:ซaทนำ3'ไ*ใแที«ฑใ3 I
แนนถูาน Bopper I
Heater eag-ind. hip I
Pilot lamps 1
Tiler P
Hopper 05
Labe oil pressare gaage 1
Pressare guage - Hold clamping 1
Pressare gauge - Injection 1
Pressure gauge - Sere* I
Oil Temperature Meter I
Oil level gauge I
Lint Buskl ที Clamping Device 1 IS น3 E5
Liai Busb2 ที Clamping Device 1 พุ Lt3 E5
Back 1 FortE Sliding Part Ltl
Tie bar bush II clamping device Lt3 E5
Heater Hl-1 Ee5
Heater H2-1 Ee5
Heater H2-2 He 5
Heater H3-1 Ee5
Heater H3-2 Ee2,5
Heater H3-3 Ee2.5
Heater HH Ee2.5
LIMIT SÏITCH i 11 Ee5
LIMIT SÏITCH i 12 Ee5
LIMIT SÏITCH 1 13 Ee5
LIMIT SÏITCH i 11 Ee5
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ตารางการวิเคราะน์การบฯรงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครึ๋องฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 75 SBS (75 TONS) 

NO :
(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page : 4

รารทาใ
D/T

KTBF - FEES 
I/t

JEHCÏ
M/T

j
ใ/Î

LIKIÎ SÏIÎCI A 23 ReS
LIMIT SÏITC8 A 29 &e5
Solenoid Valve 131,183 1 ReS
Solenoid Valve 281 I Re5
Solenoid Valve 281 1 ReS
Solenoid Vabe 282 1 ReS
Solenoid Valve 381 1 ReS
Solenoid Valve 181 1 ReS
Solenoid Valve 182 1 ReS
Solenoid Valve Î81 I ReS
Elec-Mag. Relay M Axil 1 ReS
Ele-Mag. Relay A Axl3 1 ReS
Elec Hag. A AX2M2 I ReS
Elec-Mag. Reh} A AI25 I ReS
Thenal Relay A 1811 1 ReS
"Serial Relay T821 1 ReS
US Packing 1 รำ A 8 Clasping Cylinder ReS
J13 Packing 1 รำ ReS
แร gasket 1 รำ ReS
แร gasket 1 รำ ReS
JIS gasket 2 รำ ReS
Dust seal 1 รำ ReS
ü-packing 1 รำ ReS
Dust seal 8 รำ ReS
แร packing 1 รำ A H shift cylinder ReS
JIS gasket 2 รำ ReS
Dust seal 1 รำ ReS
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ตารางการาเคราะห์การบ•ารุงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
l คร๋ึองฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 75 SBS (75 TONS) 

NO :
(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page : 5

รารการ
D/Î

XTBF - FREQ 
Ï/Î

ÜESCÏ
K/Î ใ ! ไ

u-packing 1 รำ Re5
U-packittg 2 รำ Ret
J1S Packiag 1 รำ Î Ejector Cyliader Re;
J13 Packiag 1 รำ Re;
J1S gasket 2 รำ Re5
JIS gasket 1 รำ ReS
Cast seal 1 รำ ReS
u-packiag 1 รำ Ret
U-packiag 2 รำ Ret
J13 packiag 1 รำ fl lajectioa Cyliader Re'
JIS Packiag 1 รำ Ret
113 gasket 1 รำ ReS
JIS gasket 1 รำ Re'
Dust seal 1 รำ ReS
Dust seal 1 รำ ReS
0-packiag 1 รำ ReS
(i-packiag 1 รำ ReS
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ตาราง การา เ คราะ พาารบฯรงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครึ๋องฉีคพลาสติกรุ่น ะ JSW 150 SBS (150 TONS) 

NO :
(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 1

รารการ
D/T

KTEF - FREQ 
ï/ï

ÜESCT
K/î ใ/ใ

PÜHP KOTOS 1 P Lt3 ร2.ะ Ee5
HOLD ÎH1CARESS ADJ KOTOS 1 F -
OIL LUBE KOTOS I F
DOUBLE TARE PÜKP I I F
lia นำทํนณ่ร่ํน I
POTEHIOS KETES SEAFT พุฑํรใะ5:ทารฬํ 1
an เผ๋ํา Lilit switches ฬ่ํน่ารซ็ฬฬํบน A
3นกร3ร่าง  ๆ II Control board C
ทากานกุนบุ่ฬทุมิ F
นนาทุUH3S3K Proiiiity Switches C
anuiaisai Proiiiity Switches A
ท่งพํไแ 1 Fl
นำนํน«ร่ปีau 1 Lt
นํฯนินไฮใสิรâft 1 II Lrl Fi
น์งนำผํนไนิใfi ใ n fl II
ไเทรรงนํๆ นํนไฮใรรâft Cb
Clasp bands K Beaters Al j
Terainal Screws R Heaters Al
Oil cleaner Cl Se3 J
Circuit Breakers 11 ]
Magnetic Contactors 11 Cl
saunaiRBI m 13
maร์ไแฒเข0ร่ 13 C3
Tie Bars 15
Lilit Switches A5
uHUD̂ anaานทานนรก ใเแแฒแผุ A6
รํรร่0เา Trans loner ใผเพทฒุ่ AS
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ตารางการวิ เคราะห์การบฯรงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครึ๋องฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 150 SBS (150 TONS) 

NO ะ,

น ) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 2

รารการ
D./î

RTBP - FREQ 
l/T

OEHCÎ
K/T Ï/T

3333 ̂ BreakersJContactors ใน!!แรไนRII AB
รํรฒ่ใ Circuit Breaker ใน!แแ(ท!!ผุ AS
!3ร่33ารรํน ทารใน!!แ(ท«ผุ À6
Teraiaal Scress ริ Soleuoid Valves t AS
Terninal Screws ท่ํฒํะฒ่! ฒพํรํ3!า AS
Teraiaai Screws ริผ่3!ทาโ!ท«ผุ AS
Bolts Stop Liui Pia AS
Bolts IS!น่าทากนาแ ริ Ciaap Cylinder AS
Bolts ฒุรํในรํรฒเท่เรฺร K Chip Cylinder AS
Bolts isaawnใะขฮกฉฺfin HYDRAULIC ROTOR AS
Bolts ฒฺทโ:น3flâ« ร่ํ Hydraulic Kotor AS
Bolts liouฬุ่ทระ«anm MOVABLE CYLINDER AS
Bolts รฒแรผ่รทโะบชทท่ํ Cylinder Bead AS
รำนิร Sïîl 1 F AS ES Eel
รารไKนระ3นานรยง Heaters 15 FS
รารไเณร:!เนาmai LS11.12.13.14 15 FS
Ïรราร Kotor FI
นาโทท!ท!าน!aน!กรานผุ FI
Screws ฒฺฒุโรฟาเน่น» 1 Ai
Bolts ฒเน่ร่านใ!ร:ท0ฒ!1»โ0น่ทโ Al
Oil Cooler Cl
รานโ3!ฒเ»โ3ท่ทโ Fl
Hold Clasp Huit FI Fl
Strainer รำ!]โร!นาเฑ่เ»ฒ C
รกรุ !3ร่3ท่3 ท่ํทโ:«รกนำรา!เโ’«ร»าาน์ 1
นน่านราน Hopper I
Heater eng-ind. lain 1
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ตารางการวิ Iคราะห์การบ'ารงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครี๋องฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 150 SBS (150 TONS) 

NO :
(1) c ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 3

รารทาร
ร / โ

MTBF - FSE3 
, ,1

ÜEHCY
H/T โ / ใ

Pilot lisps I
Tiler F
Hopper 05
Lube oil pressure gaage I
Pressure gnage - Hold clanping cylinder I
Pressure gauge - Injection pressure 1
Pressure gauge - Seres pressure I
Oil Tesperature Heter 1
Oil level gauge I
link Bushl H Claiping Derice 1 IB แ3 R5
link Busks H Clasping Device 1 SB L13 E5
Back i  Forth Sliding Part B Injection Device 1 ฬุ Ltl
Tie bar bush i clasping device LU R5
Belter Hl-1 He5
Heater Hl-I He5
Heater H2-1 He:
Heater H2-2 Îe5
Heater H3-1- He5
Heater H2-2 Re2.5
Heater H3-3 te!. ร
Heater NH Îe2.5
LIH1T SÏITCH M 11 8e5
LIMIT SÏITCH » 12 Re5
LIMIT SÏITCH * 13 Re5
LIMIT SÏITCH i แ Re5
LIMIT SÏITCH i 28 3e5
LIMIT SÏITCH M 29 Re5
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ตารางการวิ เคราะห์การบฯรุงรักพา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เคร๋ึองฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 150 SBS (150 TONS) 

» !

(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 4

รารทาร
D/Î

(TBF - FREQ 
I/Î

ÜE8CÏ
H/'T

1'
m

Solenoid Valve 1S1 I ReS
KL control Valve 2R1 I ReS
Solenoid îabe 2H1 I Ret
Solenoid îabe 331 1 ReS
Solenoid îabe 4SI 1 ReS
Solenoid îabe 432 I Ee5
Solenoid îabe SR2 I Re:
Solenoid îabe 731 1 ReS
Ele-Hag. Belay M ill I ReS
Elec-Hag. Relay X 1x13 I Eel
Elec Hag. X 1121-Ï2 1 Re:
Elec-Hag. Relax X AI25 1 ReS
Thernal Relay X TÏ11 1 Re5
Thersal Relay TH21 1 Re5
J13 Packing 1 รำ X H Claiping Cylinder ReS
J1S Packing 1 รำ Re:
JIS gasket 1 รำ ReS
JIS gasket 1 รำ ReS
JIS gasket 2 รำ ReS
Dust seal 1 รำ ReS
ช-packing 1 รำ ReS
Dust seal 8 รำ ReS
JIS packing 1 รำ X R shift cylinder ReS
JIS gasket 2 รำ ReS
Dust seal 1 รำ ReS
o-packing 1 รำ ReS
D-packing 2 รำ ReS
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ตารางการาเคราะพ์การบ■ ารงรักพา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เคร๋ีองฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 150 SBS (150 TONS) 

NO ะ

(1) c ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION- -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page : 5

ท a ทาไ
D./Î

KTBF - FSE! 
I/T

ÜESCY
แ/î T/T

JIS packing 1 ร่า * Ejector Cylinder Se5
JIS packing 1 ร่า Set
JIS gasket ! ร่า Ee$
J13 gasket 1 ร่า EeS
Dust sell 1 ร่า Set
u-packing 1 ร่า Ee5
จ-packing 2 ร่า Ee$
JIS picking 1 ร่า ริ Injection Cylinder Eet
JIS Picking 1 ร่า Set
JIS gisket 1 ร่า Eel
JIS gisket 1 ร่า Bet
Dnst sell 1 ร่า Ee5
Dust sell 1 ร่า Eet
O-packing 1 ร่า Set
o-packing 1 ร่า Eet
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ตาราง การวิ I คราะ ห์การบฯรุงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
l คร๋ึองฉีดพลาสติกร่น ะ JSW 150 E-D (150 TONS) 

NO :

(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 1

รารการ KTBF - FEESOEHCY
D/T Ï/T Ï/T Y/T

PÜKP KOTOS 1 F LU E2.5 Re5
HOLD TRICaSESS AD.’. KOTOR 1 F
HYDRAULIC KOTOS 1 F
HYDRAULIC POMP 
lis นํฯมํนแร่aทน

1 I F
I

รุเนผุา Liait Switches รี Injection Unit A
รุทฒิา Liait switches รี Chip Unit A
ธนกรaร่าA  ๆ รี Control board C
sn fnu «1181ทผุ่
เณุ่รนํเฒ Proiiiity Switches

F
C

รุกเบ3ร1ธง Proiiiity Switches 
แรงรนใ K1 
น่าข้น/!ร่eau

A
Fl

1 แ
นำมํนไธใธรสํธ I 11 Lrl Fl
กิงน่านํนไa‘ไกรร» 11
ไเกรธงน่าชินใธใ«รรก CS
Clano bands รี Beaters Al
Teriinal Screws K Heaters Al
Oil cleaner Cl Re3
Circuit Breakers II
Kagnetic Contactors 11 Cl
รํธง»าฮใจธาทาก 13
เ»อร่ไนกธนเนธร 
Strainer น่ากรธงนำทำเธร่ํธง

13 C3
C

Tie Bars แ
Lilit Switches A6
ฒแรฒาaาฒฒท ใน!«แทนผ AS
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ตารางการา เคราะห์การซ-ารุงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING
tครองฉีดพลาสติกรุ่น ะ JSW 150 E-D (150 TONS)

NO ะ,

(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 2

รารการ
D/T

KTB? - FREQ 
Ï/Î

OEHCÏ
K/T , 1

3D?.ûil Transform ในรน!ทใบผุ AS
!8ท่ร̂ Breakers.Contactors ใรน**IBใ!)พุ AS
«sien Circait Breakers ในรน!!ทบรุน A6
ทร่รรารทํน ทาชในรน!!ทบผุ AS
Terïinal Screas Î Solenoid Pâlies AS
Teriinal Screas แรท่ร:ท»ร! !ร!3รท่ร!ใ Â0
Terïinal Screas แก«ร<การกใน!ทุ่น AS
Bolts Stop Link Pin AS
Bolt ฒฑ่ทใฒ» » ClaiD Cylinder AS
Bolts 33ง3านร่033งริา 13B » Chip Cylinder A6
Bolts ฒทไะชรท;เท i Cylinder Flange AS
Bolts 33งกระบรท;เท 5 Bydranlic Kotor AS
Bolts น่ํผุท่รกไะบรฒํท่ํ Shift Cylinder A6 1Bolts กิกกิเllBUÀsnร:น3กแ Cylinder Bead AS !
ราชใ«ระ!นาน!ร! Beaters 16 F6 ii1
ราบไ)แระแทน!ร! isil.13.lt 16 F5
ใ!ฑทาไ!เาทน!ร!รน!ทาบผุ FI
Screas รร![ผุกร»ฟ'าเ! m  1 A1
Bolts !ร!เน่ร่ในบไ:ทรบ!ร!เทไร!ไทไ A1
Oil Cooler Cl
รา«ไร!!ร!เทไร!ร์ทไ Fi
Hold Chip Unit FI FI
เท่นท STO 1 F Ab R6 Bel
รกรุ ร่รท่รท่ร ท่ํกไะชรท*«ใร๚ไ’บททาาาร่ 1
ชนใ35ใน Hopper I
Pilot Laips I
Bopper 05 !
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ตารางการวิเคราะห์การบฯรงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เคร๋ึองฉีดพกาสดิก'รุ่น ะ JSW 150 E-D (150 TONS) 

NO :

(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 3

รายทาร
D/Î

RTBF - FREQ 
Ï/T

GEHCY
K/T Ï/Î

Oil Level Gauge 1
Oil Cleaner Pressure Gauge I
Rail circuit PG.-ckiping 1
Rain circuit PG.-injection 1
Rain circuit PG.-rotating 1
Accutulator Pressure Gauge 1
Oil Teiperature Keter 1
Link Bushl R Clanping Device 1 ÙS Lt3 ES
Link Bush2 R Clanping Device 1 ฬุ Lt3 Ri
Hold Thickness ADI.Onit R Clasping Device 1 ฬุ Lt3
Tie Bar Bush R Clanping Device Lt3 Ri
Raid Thickness ADi. Gear Lts
Back A Forth Sliding Fart Ltl
Heater Hl-1 Rei
Heater Hi-2 Rei
Heater H2-1 Rei
Heater H2-2 Rei
Heater H3-1 Re5
Heater Hl-1 Re2.5
Heater Hi-2 Re2.5
Heater 8H Re2.5
Lilit Switches R 11.13,1! Re5
Liait Snitch R 28 Rei
Lilit Sïitch R 23 Rei
Soleniod Vaine 1H1 1 Rei
Solenoid Valve 1H2 1 Re5
Solenoid Valve 2H1 1 Rei
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ตารางการวิ เคราะห์การนๆรงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เคร๋ึองฉีดVIลาสติกรุ่น ะ JSW 150 E-D (150 TONS) 

NO :
(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr : LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F : FUNCTION CHECK
Page ะ 4

ราanไร
D/Î

RTB? - PESO 
Ï/T

UESCT
X/Î

I

w

Solenoid ïilve 2E1 1 Eei
Solenoid Valve 285 1 Sen
Solenoid Valve 331 1 Se5
Solenoid Valve 4SI 1 Ee5
Solenoid Valve 432 1 Ee5
Solenoid Valve 6S1 1 Ee5
Solenoid Valve 7H1 I Se5
Elec-Xag. Eelay R Ai53.64 1 Eei
Elec-Rag. Eelay X Ai90 1 Sen
Kotor Eelay 1 ÇE21 1 Eei
Them! Eelayj TE11 1 ■ Ee5
Scraper 1 in R Hold Claipin? Cylinder Ee5
ใ Packing 1 ร่า Ee5
Slipper Seal 1 ร่า Ee5
o-ring 2 ร่า Set
0-Sing 1 ร่า Eei
O-Eing 1 ร่า Eei
0-Sing 2 ร่า 1 Ee5
O-Eittg 1 ร่า R Ejector Cylinger Ee5
Scraper 1 ร่า Ee5
Packing 1 ร่า Eei
O-Eing 2 ร่า Ee5
Pistol Seal 1 ร่า Eei
Teflon Seal 1 ร่า Eei
Piston Packing 2 ร่า R 8 shift cylinder Re5
Eod Packing 1 ร่า Ee5
Dust Wiper 1 ร่า Se5
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ตารา')การวิ เคราะน์การซ'ๆรุ')รักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING
เครืองฉีดพลาสติกร่น ะ JSW 150 E-D (150 TONS)

NO ะ,

(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R : REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 5

ราซทาร
D/T

STBF - FEES 
l/T

UEHCY
K/T Ï/Ï i

Cylinder gasket 2 in Ret
Piston gasket 1 ร่า Ret
Bush gasket 1 ร่า Ret
Oil seal 1 ร่า ร่ Injection Cylinder Ret
Bast seal 1 ร่า Ret
0 packing 1 ร่า Ret
0 packing 1 ร่า Rs5
Piston ring t ร่า Ret
0-Ring 1 ร่า Ret
0-Ring 1 ร่า Ret
0-Ring 1 ร่า Ret
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ตารางการวิเคราะห์การบ-ารุงรัก!ท 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เคร่ืองฉีดพกาสต้กรุ่น ะ JSW 220 E-D (220 TONS) 

NO :
(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION- (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 1

รารทาร KTBF - FEESliESCï
D/T Ï/Î K/ï Ï/T

POKP KOTOS I F Ltô SS Se2.ร
KOLD TBICSSESS ADJ. KOTOS I F
HYDRAULIC KOTOS 1 F
ETDRAULIC PÜK? 
flu นำมิ’aflàsau

1 1 F 
I

ตุนนุรา Lilit Snitches K Injection Unit A
ตุนนิรา Lilit snitches นิ Chip Unit A
รุ่นกรaทำเ า K Control hoard C
รทฅนฒุฒ»
KinîuÜSJBI Prciility Snitches

F
C

ตุนนิรา!ai Promit? Snitches 
1ใ1รํนไ!เ 1 
น่า»น)เร่อทน

A
Fl

I Lt
นํฯทันไ3ใแใร« 1 II Lrl Fl
ล่งน่ามินใฮใครรB 11 1
ไรํทรaงนำมินไปิใ«ไรํfl CS
Clasp bands K Beaters Al
Teriinal Screns นิ Heaters Al
Oil cleaner Cl Ee3
Circuit Breakers II
Kainetic Contactors II Cl
ร่รเฑรใฬาทา(เ 13
เฒใแฒแเ8ใ 
Strainer ทำทไรเน่าเ!,าเทไรเ

13 C3
C

Tie Bars 18
Lilit Snitches AS
ฒ!ไพ่ณารทารฒ โผแฒฒุ AS

1
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ดารา'Jการวิเคราะห์การซ''ารุงรักพา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครี๋องฉีดVเลาสติกรุ่น ะ JSW 220 E-D (220 TONS) 

NO :
(1) c  : CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 2

ทรทไใ
D/T

KTEF - FREQ 
Ï/Î

UESCÏ
K/T

I
ใ/1

>38311 îransforaer ใ!MÜBIURii AB
>383 1Breakers,Contactors ใ'uni81U8II A6
>38311 Circuit Breakers ใผฒแเผุ่ A3
>*18331331! ท18ในฒฺ81!พุ1 A3
Teriinal Screws รุ่ Solenoid ïihes A3
Terainal Screws >183:333! >3!>3B3>1 AS
Teriinal Screws >ท33!ท1ใท1ฒุ( AS
Bolts Stop Link Pin A6
Bolts ฒฑํ!ท๓8 1 Chip Cylinder AS
Bolts >3น่ฟ3ฒร*,Ilia 8 Chip Cylinder AB
Bolts >3!fll:33ilu8 i Cylinder Flange AS
Bolts >3!ท1ะ!18ท18 8 Hydraulic Kotor AB
Bolts เร่ํยมฬุกร:นรทฬท่ํ Shift Cylinder AS
Bolts 83ร!1>3ท83ทใะน8ท> Cylinder Head A5
3า8ไ813ะ1!ท!!>81 Heaters 16 F5
รารไ*นะ>'.ท!!ฒ LSll.13.il 16 FS
าฑใทฑ*าฑฒฒฒฒุเ FI
Screws >3<3รทโ»ใพำ1<พ่8 1 Ai
Bolts >31>น่31น1เไ:เใ311>3! IRiadni Al
Oil Cooler Cl
ฐานร8<1813! ร่ทใ Fl
Hold Chip Unit FI Fl
ills SVO I F AS R6 Bel
รกรุ >33383 ท่ํกร:บ3กนำรารรํนรํราาาร I
ฃรํ1า»ฐาน Hopper 1
Pilot Imps I
Hopper 05
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ตารางการวิเคราะน์การน-ารงรักษา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เดร๋ึองฉีดพกาสติกรุ่น ะ JSW 220 E-D (220 TONS) 

NO ะ'

(1) C CLEAN (4) A ะ .ADJUSTMENT
(2) Lt LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr LUBRICATION - REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F FUNCTION CHECK
Page ะ 3

รา2การ
D/T

HTBF - FEES 
Ï/Î

QEHCY
K/T ใ/ใ

Oil Level Gauge 1 1!
Oil Cleaner Pressure Gauge 1
Hain circuit PG.-claaping 1
Hail circuit PG.-injection 1
Hais circuit PG.-rotating I
Accuiuhtor Pressure Gauge 1
Oil Tetperature Keter 1
Liai Bushl É Claiping Device 1 พุ Lt3 El
Liai Bush2 H Clasping Device 1 พุ Lt3 El
Hold Thickness ADJ.Oait Lt3
Tie Bar Bush i Clasping Device Lt3 El
Hold Thickness ADJ. Gear Lt6
Back A Forth Sliding Part Ltl
Heater El-1 Eel
Heater Bl-2 Eel I
Heater H2.1 Eel
Heater H2-2 Eel
Heater H3-1 Eel
Heater H3-2 Eel
Heater El-1 Ee2.5
Heater El-2 Ee2.5
Heater HH Ee2.5
Lilit Switches i 11,13.11 Ee5
Lilit Switch A 23 Eel
Lilit Snitch Â 29 Eel
Soleaiod ïalve 1H1 1 Eel
Solenoid Vaine 1H2 1 Eel
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ตารางการาเคราะห์การบฯรงรักพา 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เครึ๋องฉีดmาตติกรุ่น ะ JSW .220 E-D (220 TONS) 

NO :
(1) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION - TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) 0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
P a g e  ะ 4

-------- ——-------------------------------------------------T
รารทไร

D/T
RÎBF - FREQ 

Ï/Î
DEUCY

R/Î ไ ! ใ

Solenoid hive 2E1 1 Re5
Solenoid Vibe 254 1 ReS
Solenoid Vibe 255 1 ReS
Solenoid Vibe 3H1 1 ReS
Solenoid Vibe 4SI 1 Re5
Solenoid Vibe 4S2 1 ReS
Solenoid Vibe SSI 1 ReS
Solenoid Vibe 751 I ReS
Elec-Rag. Sell? ริ 4163,64 1 ReS
Elec-Rag. Relay ริ 4x90 1 ReS
Rotor Relay ริ CR21 1 ReS
Therial Relay 1ริ T811 1 ReS
Seriner 1 รำ ริ Rold duping cylinder ReS
ใ Packing 1 fil ReS
Slipper Seal 1 รำ ReS
o-ring 2 รำ ReS
0-Ring 1 รำ ReS
0-Ring 1 รำ ReS
0-Ring 2 รำ 1 ReS
0-Ring 1 รำ ริ Ejector Cylinger ReS
Scraper 1 รำ EeS
Packing 1 รำ ReS
0-Ring 2 รำ ReS
Pistol Seal 1 รำ ReS
Teflon Seal 1 รำ ReS
Piston Packing 2 รำ ริร Shift Cylinder ReS
Rod Packing 1 รำ ReS
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ดารางการาเคราะห์การบฯรงรัฌท 
MAINTENANCE ANALYSIS-MTBF 

FREQUENCY AND PLANNING 
เคร๋ึองฉีดทลาสติกรุ่น ะ JSW 220 E-D (220 TONS) 

NO ะ,

น ) C ะ CLEAN (4) A ะ ADJUSTMENT
(2) Lt ะ LUBRICATION -  TOP UP (5) R ะ REPAIR

Lr ะ LUBRICATION -  REPLACEMENT Re ะ REPLACEMENT
(3) I ะ INSPECTION (6) .0 ะ OVERHAUL

F ะ FUNCTION CHECK
Page ะ 5

รา3การ
fi/T

KTEF - FSE! 
Ï/T

OESCY
x/î

!
■

ใ/!

Dust ïioer 1 ร่ใ Sei
Cylinder G islet 2 â'i Set
Pistou Gasket 1 à'i Se:
Bush Gasket 1 in Se5
Oil Seal 1 in X Injection Cjliuder Ee$
Dust Seal 1 in Set
(1 Packing 1 fll Set
0 Packing 1 Si Set
Piston Ring ( Se5
0-Sing 1 ฅํ Se5
0-Sing 1 âl Se5
0-Sing 1 รํไ Re:

!
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to
เกิค
การคึกษา

นๆยล mfi ยรคึ วิทยาฟ้พุ!ทนนท์ 
วันท่ี 16 ผทคจิกายน 2510
วิควกรรมคาลตรบัผทิต ลาฃาวิคไกรรมคาลคร์อฅลาหการ 
มหาวิทยาลัยลงฃลานครินทร์ ลงยลา บีการคึก«า 2531
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