3.1

3.2

(Organization)

3.1
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3.2.3

10-80

150-1200
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3.3

3.2.4
v
3.2.5
2
(Materials)

0.7

2.0

2



3.4

3.4.1

[ (Machines and Equipment)

(Turning Machine)
(Drilling Machine)

(Milling and Copy Milling Machine)

(Wire-Cut Electrical Discharge Machine)
(Planer Machine)
(Sharper Machine)
(Grinding Machine)

28



10
1
12
13

3.4,

(Measuring Tools)

(Cutting Tools)

(Bench Tools or Hand Tools)

(Tryout Press Machine)

25

50

80
150
300

29



3.4.2

10

3.4.3

«

by

«

«

400
500
1200

«

12



3.5 (Labour)

«

«

« 1 «
« «
« «
«
1 1
2 « 12
3 10 | 2
4. 1 24
5 2 58
6. 6

129

3.6 (Production Process)
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1 oo Part

Drawing

(Section Gauge)
Spotting Rack
(Die and

Punch Spotting)

3.2
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3.7

(Planning' and Production Control)

(Order)

34



3.0

(Quality Control)
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