
บฑที่  4

ก า ร ศ ึ ก ษ า น ล « ว ิ เ ค ร า ะ ห ์ { เ ท ฺ ห า ใ น ก า ร พ ล ิ ค น ม ่ ฬ ิ ม ห ์ ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ อ ่ า ง

4 . 1  คำนำ

ในใJฑนิ'จะเป็นการศึกษ'าถีงขันตอน'ในการผลิตแม่ขิมน แล«การวิเครา«หป็ทฺเหาต่าง  ๆ ท่ี 

เกิดข้น'ในการผลิตแม่นิมนใเอง'โรงงานตัวอย่าง ท่ีมีผลทำให้ประสิทธิภานในการผลิตต่ํา โตอทาง 

ผู้วิจัยไค้ทำการเก็บข้อมูลเนีอวิเคราะห์บ้ถุเหา โคยใช้'วิธีการส้มภาษถ่ณนักงานท่ีเก่ียวข้อง วิธี

การลังเกตุการทำงานจริงและวิธีการศึกษาจากข้อมูลทีมีอย่ เช่น รายงานการผสิฅประจำวัน และ 

รายงานลรุปค่าง  ๆ คลอคจนค้าเนินการรวบรวมข้อมูลค่าง  ๆ ที่จำIใ]นต้องใช้ในการวิเคราะห์

บ้ถฺเหา หาสาเหตุค่าง  ๆ ท่ีทำให้การผลิตแม่นิมห์ของโรงงานตัวอย่างต้องประสบบ้ทุเหา เน่ีอท่ีจะ 

ไค้ทำการปรับปรุงแก้ไข เนีอเน่ิมประสิฑธีลานในการผลิตแม่นิมห์ค่อไป การผลิตแม่นิมนของ

โรงงานตัวอย่าง เป็นการผลิตแม่นิมนข้นใช้เองภายในโรงงาน เน่ือใช้ลำหรับผลิตชินส่วนของ

ผลิตภัณห์ ชงในการดำเนินการผลิตแม่นิมห์ ส่วนใหญ่จะเป็นการผลิตล่วงหน้าเตรียมไว้ลำหรับ

การผลิตสินค้าประเภทใหม่  ๆ ออกจำหน่าย เช่น น.ศ. 2535 ทางโรงงานมีโครงการที่จะผลิต 

ชุดกระบะท้ายสำเร็จรูปของรถยนตบรรทุกปีคอันรุ่น MITSUBISHI L 200 ออกจำหน่าย ทาง 

แผนกแม่นิมนก็จะต้องดำเนินการผลิตแม่นิมน เน่ีอใช้ผลิตช้ินส่วนของชุคกระบะท้ายตังกล่าวเป็นค้น 

และอีกกรณีจะเป็นการผลิตตามใบส่ัง ศึอเม่ือทาง'โรงงานรับ'ใบส่ังช้ีอสินค้า และเป็นสินค้าท่ียังไม่ 

เคยผลิตข้นมาก่อนภายในโรงงาน ทางแผนกแม่นิมนก็จะต้องดำเนินการผลิตแม่นิมน เนีอใช้ผลิต 

ช้ินส่วนของสินค้าน้ันเช่นเดียวก้น ช่ิงการผลิตแม่นิมนในกรณีน้ีจะมีบ้างเป็นส่วนน้อย เนราะการ

ผลิตแม่นิมนต้องใช้ระยะเวลานาน มีต้นทุนการผลิตลุง และถ้าการลังชีอของลูกค้ามีปริมาณไม่มาก 

นอ ทางโรงงานก็จะไม่รับใบส่ังชิ้อลินค้าตังกล่าว
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4 . 2  ก า ร ด ี ก ษ า ก ร ร ม ว ิ ธ ี ก า ร ผ ล ิ ต แ ม ่ น ิ ม น ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง

เ น ื ่ อ ง จ า ก ก ร ร ม ว ิ ธ ี ก า ร ผ ล ิ ต แม่น ิ ม น ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง  จ ะ เล ็ น ก า ร ผ ล ิ ต แ ม ่ น ิ ม น ช ิ ้ น เ น ื ่ อ  

ใช ้ 'ในการผล ิ ตช ิ ้นส ่วนของผล ิตม ัทแซ ช ิ ่ ง ผล ิต ภ ัถ เ ' ทแ ต ่ล ะ ปร ะ เม ทจ ะป ระ ก อบ ไ ปด ้ วย ช ิ ้ นส ่ วน ต ่ า ง  ๆ กัน 

ท ั ้ ง ท า ง ค ้ า น ข น า ฅ  แ ล ะ ร ู ป ท ร ง  ต ั งน ั ้น ใน การ ผล ิต ช ิ ้นส ่วน ล ั กพไ เะต ัง กล ่ าว  จ ำ เ ล ็ น จ ะ ต ั อ ง ใ ช ้ ก ร ร ม

ว ิ ธ ี ก า ร ช ิ น ร ู ป โ ล ห ะ ห ล า ย ก ร ร ม ว ิ ธ ี ร ่ ว ม ก ั น  เ ช ่น  ใ ช ้ ก า ร ด ี ง ช ิ น ร ู ป  แ ล ะ ก า ร น ั บ ข อ บ  ร ่วมก ั น เป็นต้น 

ใ น ก า ร ผ ล ิ ต แ ม ่ น ิ ม น แ ต ่ ล ะ ช ุ ด  ส ่ วนท ื ่ จะ เ หม ือนก ัน คีอ น ั ้นตอนหลั กเท ่ าน ั ้น เ ช ่น  ถ ้ าผล ิตแม่นิมนดีงช ิ ้น 

รูป (Draw D i e )  น ั ้นตอน หล ักใ นก ารผ ล ิตแ ม ่น ิมนด ีง ช ิ นร ูปก ็จะ เ หม ือน ก ัน  ถ ้ าผล ิตแม่นิมนนับขอบ

( F l a n g e  D i e )  น ั ้นตอน หล ักใ นก ารผ ล ิตแ ม ่น ิมนน ับข อบก ็จะ เ หม ือ นก ัน  แ ต ่ ร า ย ล ะ เ อ ี ย ด ป ล ี ก ย ่ อ ย

เ ช ่ น เ น ี ้ อ ห า ข อ ง ง า น แ ม ่ น ิ ม น แ ต ่ ล ะ ช ุ ด จ ะ ไ ม ่ เ ห ม ื อ น ก ั น  จ า ก ก า ร ท ื ่ ท า ง ผ ู ้ ,วิจัย ไ ค ้ เ ช ้ า ไ ป ท ำ ก า ร ด ี ก ษ า  

ก ร ร ม ว ิ ธ ี ก า ร ผ ล ิ ต แ ม ่ น ิ ม น ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง  น บ ว ่ า ท า ง โ ร ง ง า น  จ ะ แ บ ่ ง แ ม ่ น ิ ม น อ อ ก เ ล ็ น ส อ ง

ประเ รไท ดีอ แ ม ่น ิมน ฑ ื ่ทำจาก เห ล ็ กห ล ่ อ อ ี ก ป ร ะ เ ภ ท  ดีอ แ ม ่น ิ ม น ื ่ ท ื ่ท ำ จ า ก เ ห ล ็ ก เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ

4 . 2 . 1  แ ม ่น ิมนฑ ิ ่ ฑำจากเ หล ็กหล ่อ

แม่นิมน์ประเมทน้ี จะมืกรรมวิธีในการผลิตย่งยากกว่าแม่นิมนท่ืทำจากเหล็ก

เครื่องมือ ส่วนใหญ่ทางโรงงานตัวอย่างจะผลิตแม่นิมนประเมทนี เน่ิอใช้ในการชินรูป และการ 

คงช้ินรูปช้ินงานท่ืมืขนาดใหญ่ และรูปทรงซับช้อนเท่าน้ัน ลักพนะของแม่นิมนช้ินรูป และแม่นิมน์ดีง

ช้ินรูป จะมืลักษเไเะการใช้งานคล้ายกัน ต่างกันตรงฑ่ืแม่นิมนดีงขีนรูปมักจะใช้ในการผลิตชินงาน

ท่ืมืความลิกมากกว่า และรูปทรงซับช้อนมากกว่า เน่ือท่ืจะให้เช้าใจลิงกรรมวิธีการผลิตแม่นิมนที

ทำจากเหล็กหล่อ จะนำตัวอย่างการผลิตแม่นิมนดีงช้ินรูปมาอธีบายโดยสังเขป ตังน้ี

ก. งานออกแบบแม่นิมน จะเร่ิมค้นจากการนำแบบช้ินงาน (Part

Drawing) มาทำการวางแผนข้นตอนของการเนรส (Process Planning) ให้เหมาะกับสมาน 

การทำงานในกรรมวิธีการผลิตทื่เล็นไปไค้ จากน้ันจะนำเอาข้อมูลของแบบช้ินงาน และน้ันตอน

ของการเนรสมาออกแบบกรรมวิธีการผลิต (Process Layout) โดยจะนำเอาข้นตอนของการ

ร
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I น ร ส ม า น ิ จ า ร ผ า ถ ึ ง ค ว า ม I ป ็ น ไ ป ไ ค ้ ใ น ก า ร เ น ร ล  ว ่ า จ ะ ผ ล ิ ต ไ ค ้ ใ น ล ั ก ษ ผ ะ ไ ห น  แ ล ะ ม ี ท ิ ศ ท า ง ข อ ง ก า ร  

ว า ง ช ิ น ง า น ใ น ล ั ก ผ ะ ใ ค  จ ี ง จ ะ เ ห ม า ะ ส ม ก ั บ ส ภ า น ข อ ง ก า ร เ น ร ส เ น ี ่ อ ผ ล ิ ต  จ า ก น ั ้ น จ ะ ท ำ ก า ร อ อ ก

แบบแม่นิมน

ข .  ง า น ท ำ โ ม เ ด ล  ห ล ั ง จ า ก ท ี ไ ค ้ อ อ ก แ บ บ แ ม ่ น ิ ม น แ ล ้ ว  จ ะ เ ร ิ ่ ม ค ้ น ท ำ โ ม เ ด ล  

โ ม เ ด ล ท ี จ ำ เ ป ็ น ส ำ ห ร ั บ แ ม ่ น ิ ม น ั ้ ต ิ ง ช ิ น ร ู ป  ป ร ะ ก อ บ ด ้ ว ย แ บ บ โ น ่ ม ส ำ ห ร ั บ เ ห ล ็ ก ห ล ่ อ  น โ ร ไ น ่ ล ็ เ ก จ

( P r o f i l e  G au ge )  ก ๊ อป ป ี ' โม เด ลข อง ล ั นช ิ ่  ( P u n c h  Copy M o d e l )  ก ๊ อ ป ป ี โ ม เ ด ล ข อ ง ด า ย

( D i e  Copy M o d e l )  ห ร ี อ ช น อ ต ต ิ ง โ ม เ ด ล  ( S p o t t i n g  M o d e l )  ส ำ ห ร ั บ แ บ บ โ ล ั ม เ ม ี อ ท ำ เ ส ร ็ จ  

จ ะ ล ่ ง ไ ป ห ล ่ อ เ ป ็ น เ ห ล ็ ก ห ล ่ อ จ า ก โ ร ง ง า น ภ า ย น อ ก  ใ น ข ั ้ น ต อ น ก า ร ท ำ โ ม เ ด ล ข อ ง โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง น ี ้

ส ่ วน1ใหญ่ 'จะจ ้ างผ ้ ผล ิ ตภายนอกทำ ท า ง โ ร ง ง า น จ ะ ท ำ โ ม เ ด ล เ อ ง เ ฉ น า ะ โ ม เ ด ล ท ี ่ ม ี ร ู ป ท ร ง ง ่ า ย  ๆ

เนีอ ง ม า จ า ก ก า ร ข า ด แ ค ล น แ ร ง ง า น ท ี ่ ม ี ผ ิ ม ี อ ใ น ก า ร ท ำ โ ม เ ด ล ข อ ง โ ร ง ง า น

ค. งานทางค้านเคริ่องจักร และงานประกอบตบแต่ง ในงานส่วนน้ี เริ่ม 

จากเมีอไค้เหล็กหล่อมาแล้ว จะนำมาทำการตัดปาดผิว (Machining) ช่ิงจะแบ่งออกเป็นสอง 

ส่วนใหญ่  ๆ คีอ ส่วนท่ืเ ป็นโล เวอรดาย (Lower Die) แล«ส่วนทีเป็นอัปเปอรดาย (Upper 

Die) ในส่วนโลเวอริ่คาย จะเริ่มตันที่การไสผิวล่างของบแลงกโฮลเดอริ่ ( Blank Holder) 

ไสผิวในส่วนทีจะต้องนำอุปกรผอย่างอ่ืนมาติดตัง ในส่วนท่ีเป็นน้ันช (Punch) จะนำมาไสผิว

จากน้ันจะทำการก๊อปปีแนวฃองโอเนนน่ิงไลน้ี (Opening Line) ของน้ันช่ิกับบแลงกโฮลเดอร่ิช่ิง 

ต้องสวมกัน ถึงข้นตอนนีจะใช้นโรไน่ล็เกจ ช่ิงทำไว้แล้วมาเป็นแม่แบบสำหรับการข้ีนรูป หลัง

จากนันจะประกอบบแลงกโฮลเดอริ่ และลันช่ิเช้าค้วฮกัน ช่ิงงานส่วนน้ีบางทีอาจต้องมีชินส่วนย่อย 

เช้าไปติดตังด้วย ข้นตอนต่อไปคีอ ก๊อป!เข้ีนรูป หรีอกัดลอกแบบข้ีนรูปร่าง ช่ิงข้ันตอนน้ีจะใช้

ก๊อปปีโมเดลของลันช่ิมาเป็นแม่แบบ หลังจากน้ันจะตบแต่ง และเจียระไนหยาบ เท่ีอให้รอยกัด

ชินรูปทีเกิดจากมีดกัดหมดไป งานอีกส่วนหนีงติอ งานของอัปเปอร่ิดาย ชิงจะมีข้นตอนคล้าย  ๆ

กัน คีอ การไสผิวโดยจะต้องไสทังผิวบน และผิวล่าง และผิวส่วนทีจะต้องติดตังอุปกรผย่อย

ข้ันตอนกัดไปคีอ ประกอบชินส่วนย่อยเช้าไปท่ีดาย จากน้ันทำการก๊อปข้ีข้ีนรูป โดยใช้ก๊อปข้ีโมเดล 

ของดายเป็นแม่แบบ จากนันจะเจียระไนหยาบ และนำไปทำการชนอต (Spotting) ให้เช้า
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กับชุคอัป I ป อ ร ค า ย ท ี ่ ไ ค ้ ท ำ ไ ว ้ ก ่ อ น แ ล ้ ว  เ ม ี อ ท ำ ก า ร ช ห อ ค ไ ค ้ ฑ ี แ ล ้ ว  จ ะ น ำ อ อ ก ไ ป ข ั ค แ ต ่ ง ใ ห ้ เ ร ี ย บ

ต ร ว จ ส อ บ ส ั ค ส ่ ว น ค ว า ม โ ค ้ ง ผ ิ ว ห น ำ ต ั ค ค ้ ว อ เ ช ก ช ั น เ น ล เ ก จ  (Sectional Gauge) ห ล ัง จ า กน ั ้ น จ ะ  

น ำ ไ ป ท ค ล อ ง เ ห ร ส ข ี น ร ุ ป  (Try Out) ต ร ว จ ล อ บ ช ิ น ท ค ล อ บ ท ี ่ ไ ค ้ ร อ ก ม า  ล ้ าห บ ว ่ า ย ั ง ม ี ข ้ อ บ ก ห ร ่ อ ง  

อย ู ่บ ้ าง  ก ็ จ ะ ค ้ อ ง ท ำ ก า ร แ ล ้ ไ ข ข ั อ บ ก ห ร ่ อ ง น ํ น  แ ล ้ ว น ำ ก ล ั บ เ ข ั า ไ ป ท ค ล อ ง เ ห ร ส ใ ห ม ่  ท ำ เ ช ่ น น ี ้

จ น ก ว ่ า จ ะ ไ ค ้ ช ิ น ส ่ ว น ฑ ค ส อ บ ท ี ่ ม ี ค ว า ม ก ุ ก ค ้ อ ง แ ม ่ น ย ำ ค า ม ท ี ่ค ้ อ ง ก า ร  ไ ม ่ ม ี ค ว า ม บ ก ห ร ่ อ ง ใ ค  ๆ ทั ้ งลิ ้น

น ม ่ ห ิ ม ห ช ุ ค น ี ้ จ ี ง จ ะ ส า ม า ร ถ ใ ช ั ท ำ ก า ร ผ ล ิ ต ช ิ ้น ง า น ไ ค ้

ลำหรับตัวอย่างของแม่นิมหคีงฃีนรุป และแผนผังกรรมวิธีการผลิตแม่หิมห้คีงข้ีน 

รปฑีทำจากเหล็กหล่อ แสดงไค้ตังรบ่ท่ี 4.1 และรุปท่ี 4.2 ตามลำตับ

□

ร ปท่ี 4 . 1  แ สด ง ต ั ว อ ย ่ า ง ขอ ง แม ่ ห ิม ห ้ ค ี ง ข ี ้น ร ป
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ร ู ปท่ื 4 . 2  น รค ง 'แ ผ น ผ ั ง ก ร ร ม ว ิ ธ ี ก า ร ผ ล ิต แ ม ่ น ิ ม น ค ีง ฃ ี ้น ร ู ป ท ีท ำ จ า ก เห ล ็ ก ห ล ่อ
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4 . 2 . 2  แ ม ่ น ิ ม พ ท ี ่ ท ำ จ า ก เ ห a m คร ื ่ องฃ ีอ

ส ่ ว น ใ ห ญ ่ โ ร ง ง า น ต ั ว อ ย ่ า ง จ ะ ผ ล ิ ค น ม ่ น ิ ม พ ี ่ ท ี ่ ท ำ จ า ก เ ห ล ็ ก เ ค ร ื ่ อ ง ม ี อ  เ พ ี ่ อ ใ ช ้ ใ น

ก าร ผ ล ิ ตช ิ ้ น ส ่ วน ข อ ง ผ ล ิ ค ฒ ั เข ช ิ ่ งม ี ข น า ค ไ ม ่ ใ ห ญ ่  แ ละ ร ป ฑ ร ง ไ ม ่ซ ั บ ช ้ อน  ห ร ี อใ ช ้แ ม ่น ิ ม พ ี ่ท ี ่ ท ำ จา ก เ ห ล ็ก  

เ ค ร ื ่ อ ง ม ี อ  เ ล ็ น อ ุป ก ร ญ ่ ใ น ก า ร ผ ล ิต ร ่ ว ม ก ั บ แม ่ น ิ มพ ี ่ท ี ่ ท ำ จา ก เ ห ล ็ กห ล ่ อ  เ ห ร า ะ ส ่ ว น ม า ก ใ น ก า ร ผ ล ิ ฅ

ช ิ ้ น ง า น ม ั ก จ ะ ต ั อ ง ใ ช ้ ข ั น ต อ น ใ น ก า ร เ ห ร ล ม า ก ก ว ่ า ห น ี ง ข ั น ค อ น  ต ั ว อ ย ่ า ง  เช ่น ช ิ น ง า น แ ผ ่ น ป ี ค ฝ า ท ำ อ  

ข อ ง ร ถ ก ร ะ บ ะ จ ะ ม ี ข ั น ค อ น ก า ร เ ห ร ล  2 ข ั นตรน คีอ ก า ร ช ิ น ร ป  ช ี งแ ม ่ น ิ ม พ ี ่ ท ี ่ ใ ช ้ จ ะ ท ำ จ า ก เ ห ล ็ ก ห ล ่ อ  

แ ล ะ ก า ร ต ั ค เ จ า ะ  ช ิ ่ ง แ ม ่ น ิ ม พ ี ่ จ ะ ท ำ จ า ก เ ห ล ็ ก เ ค ร ื ่ อ ง ม ี อ  โ ค ย ม า ก แ ม ่ น ิ ม น ท ี ่ ท ำ จ า ก เ ห ล ็ ก เ ค ร ื ่ อ ง ม ี อ น ี ้  

ม ั กจะ เล ็ นนม ่ น ิ มพ ี ่ต ัคบแลงก (Blank Dis) แ ม ่ น ิ ม น ต ั ค เ จ า ะ  (Pierce Die) แม่นิมน'ชินรป

แม่นิมนนับขอบ และแม ่น ิ มนต ัค (Bend Die) เล ็นต ัน ส ่ ว น ป ร ะ ก อ บ ห ล ั ก ข อ ง แ ม ่ น ิ ม น ท ี ท ำ จ า ก เ ห ล ็ ก  

เคร ื ่องม ี อน ี ้  จ ะ ป ร ะ ก อ บ ไ ป ค ว ร ค า ร เ ช ็ ค  (Die Set) นั ้นช้  แ ล ะ ค า ย บ ล ิ ร ก  (Die Block) ใ น  

ส ่ว นข อง ค าย เ ช ็ ค จะ เล ็ นช ุค น ม ่ น ิม นช ิ ่ ง ต ัว น ั ้ น ช ิ ้  ค า ย  แ ล ะ ช ิ ้ น ส ่ ว น ท ี ่ จ ำ เ ล ็ น ต ่ า ง  ๆ ใ น ก า ร เ น ร ล ช ิ ้ น ง า น  

จ ะ ถ ก น ำ ม า ป ร ะ ก อ บ ใ น ค า ย เ ช ็ ค น ี  ส ่ ว น ป ร ะ ก อ บ ต ่ า ง  ๆ ข อ ง ค า ย เ ช ็ ค ม ี ต ั ง น ี

ก. น้ันช้ิแช็งก (Punch Shank) มีลักษถเะเล็นก้านรปฑรงกระบอกคิคแน่น 

0ย่กับน้ันชโอลเคอร่ื (Punch Holder) เล็นส่วนท่ีสือคเช้าไปในแรม (Ram) ของเครีองเนรล 

Iนิอยีคคายเช็คส่วนบนให้คิคแน่นกับแรมของเครีองเหรส

ข. นันช้โรลเ คอร่ื เล็นส่วนท่ีใช้ฮีคน้ันช้ิ โคอจะ เคลีอนทีชิน และลงคาม

จังหวะของแรม

ค. บุช (Bush) มีลักm ะเล็นปลอกลวมอัคอย่กับน้ันช้ิโรลเคอร่ื เพ่ีอ

บังคับให้น้ันช์โรลเคอร่ืเคล่ือนท่ีชิน และลงในแนวเส้นตรงตามไกคโหลค (Guide Post)

ง. ไกคโหรค มีลักษ«เะเล็นเลากลมติคอย่กับดายโรลเคอรื่

จ .  คายโรลเคอรื่ (Die Holder) เล็นส่วนท่ีใช้ชิคคายให้ติคอยุ่กับคาย

เช็ค
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ร ุ ปที่  4 . 3  แ ล ค ง ร ุ ป ร ่ า ง ข อ ง ค า ย เ ช ็ ต

ใ น ก า ร  I ล ี อ ก ใ ช ้ ค า ย I ช ็ ต  จ ะ ต ้ อ ง I ล ี อ ก ใ ช ้ ใ ห ้ เ ท Iท ะ ส ม ก ั บ ส ภ า น ก า ร ป ] ] บ ้ ฅ ิ ง า น  

เ น ร า ะ ค า ย เ ช ็ ค จ ะ ม ี ร ุ ป ร ่ า ง  น ล ะ ข น า ค ค ่ า ง  ๆ ก้น ก า ร ผ ล ิ ต ค า ย เ ช ็ ค จ ะ น ย ก ผ ล ิ ต เ ล ็ น ส ่ ว น  ๆ โ ค ย  

น ำ เ ห ล ็ ก  เ ค ร ี อ ง ม ิ อ ม า ท ำ ก า ร ฅ ั ค ป า ค ผ ิ ว  แ ล ะ เ จ ี ย ร ะ ไ น ต บ แ ต ่ ง ใ ห ้ ไ ค ้ ค า ม น ใ ] บ  จ า ก น ั น จ ี ง จ ะ น ำ ม า

ป ร ะ ก อ บ เ ข ้ า ค ้ ว ย ก ้ น เ ล ็ น ด า ย เ ช ็ ค  ช ิ ่ ง บ า ง ท ี อ า จ จ ะ ค ้ อ ง ม ี ช ิ ้ น ส ่ ว น ย ่ อ ย เ ข ้ า ไ ป ค ิ ค ต ั ้ ง ค ้ ว ย  ใ น ส ่ ว น ข อ ง  

นั ้นช้  แ ล ะ ค า ย บ ล ๊ อ ก  จ ะ เ ล ็ น ส ่ ว น ท ี ่ ใ ช ้ ใ น ก า ร ช ิ ้น ร ุ ป  ห ร ิ อ ก า ร ฅ ั ค ช ิ ้ น ง า น โ ค ย ต ร ง  ช ิ ่ งจะม ีล ักษผะ

ร ุ ป ร ่ า ง  แ ล ะ ข น า ค แ ต ก ค ่ า ง ก ้ น ไ ป ต า ม ร ุ ป ร ่ า ง  แ ล ะ ข น า ค ข อ ง ช ิ ้ น ง า น ท ี ่ จ ะ ท ำ ก า ร ผ ล ิ ต  ห ร ิ อ แ ต ก ค ่ า ง ก ้ น  

ไ ป ต า ม ป ร ะ เ ม ท ข อ ง แ ม ่ ผ ิ ม น ั ้  เ น ื ่ อ ท ี ่ จ ะ ใ ห ้ เ ข ้ า ใ จ ล ิ ง ก า ร ผ ล ิ ต พ ั น ช ็  แ ล ะ ค า ย บ ล ๊ อ ก  จ ะ น ำ ต ั ว อ ย ่ า ง

ก ารผล ิ ตน ั ้นช ็  แ ล ะ ค า ย บ ล ๊ อ ก ข อ ง แ ม ่ ผ ิ ม น ั ้ ต ั ค บ แ ล ง ก ม า อ ร ิ บ า ย โ ด ย ส ั ง เ ข ป  ตังนี ้

ก .  ก าร ผล ิ ตพ ันซ ล ำห ร ับแ ม ่ผ ิมน ั ้ต ัค บแล งก  น ั ้น ช ็ จ ะ เ ร ี ย ก ว ่ า บ แ ล ง ก ิ ง น ั ้น ช ็  

( B l a n k i n g  P u n c h )  ช ิ ่ ง ล ำ ห ร ั บ ใ ข ้ ต ั ค ช ิ น ง า น ใ ห ้ ไ ค ้ ร ุ ป ร ่ า ง ต า ม ท ี ค ้ อ ง ก า ร  โ ค ย ก า ร ท ำ ห น ค ข น า ค  

ข อ ง เ ห ล ็ ก ท ี ่ จ ะ ใ ช ้ ท ำ น ั ้ น ช ็ โ ค ยป ร ะ ม า ผ  จ า ก น ั ้ น ท ำ ก า ร ข ี ด เ ล ั น ร ุ ป ร ่ า ง  แ ล ะ ข น า ค ข อ ง น ั ้น ช ็  ชิ ้นตอน

ต ่อ ไป  คีอ ท ำ ก า ร ต ั ด ป า ค ผ ิ ว  โ ด ย ก า ร ท ำ ใ ห ้ ส ่ ว น ล ่ า ง ข อ ง น ั ้ น ช ้ ม ี ร ุ ป ร ่ า ง  แ ล ะ ข น า ด ต า ม ช ิ ้ น ง า น ฑ ื ่ ค ้ อ ง  

ก า ร  ส ่ ว น บ น จ ะ ท ำ เ  ล ็นป ีกย ิ ่นออกไป เ ล ื ่ อ ใ ช ้ ล ำ ห ร ั บ อ ี ค ล ก ร  แ ล ะ ล ล ั ก ก ้ น เ ค ล ื ่ อ น  ที ่ตัวนั ้นช็จะ 

ค ว ้ า น ร ุ ล ำ ห ร ั บ ใ ส ่ ไ น ล อ ต  ( P i l o t )  ช ิ ่ งทำหน้าที ่ขย ับแผ่นสฅรั ๊ 'ป ( S t r i p  P l a t e )  ใ ห ้ ต ร ง  

ต ำแ หน ่ งก ่ อ นท ี ่น ั ้น ขจ ะ ท ำ กา ร ต ัด
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TJ. การผลิตคายบล๊อก โดยการนำเหล็กเครีองมีฮมาทำการตัดปาคผิว

และเจียระไนตบแต่งให้ไต้ตามแบบ จากนันจะทำการชุบแข็งตรงส่วนทีจะต้องทำการตัดเจาะชิน

งาน และจะต้องทำรเกลียว ลำพรับรีดคายบล๊อกให้ติดกับคายโอลเคอร และส่วนประกอบอ่ืน ๆ

นอกจากนี จะต้องคว้านรุลำพรับใส่สลักเพ่ีอฟ้องกันไม่ให้ดายบล๊อกเคล่ือนท่ีไปจากตำแหน่งเติม

ร ุปที 4.5 แสดงรุปร่างของคายบลีอก
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เม่ือผลิตน้ันช็ และคายบล๊อกเสร็จเรียบร้อยแล้ว จะนำไปฅิคท้ังเข้ากับคาย

เช็ค จากน้ัน'จะนำไปทคลองเนรส ตรวจลอบช้ินฑตลอบท่ีไค้ออกมา ล้านบว่ายังมีข้อบกนร่อง

จะทำการแก้ไขข้อบกนร่องน้ัน แล้วนำกลับ เ ข้าไปฑคลองIนรลใหม่ ทำเช่นน้ีจนกว่าจะไค้ช้ินส่วน 

ทคลอบท่ีมีความถกค้องแม่นยำคามท่ีค้องการ ไม่มีความบกนร่องใค  ๆ ท้ังล้ิน นม่นิมนชุคน้ีจีงจะ

ลามารถใข้ทำการผลิตชินงานไค้ ลำหรับตัวอย่างของแม่นิมน้ัตัคบแลงก้แลคงไค้ตังรูปที 4.6

รปท่ี 4.6 แลคงตัวอย่างของแม่นิมน้ัตัคบแลงก

4.3 การวิ เครา«หป้ทหาในการผลิตแม่นิมน้ัจองโรง งานตัวอย่า ง

เม่ืองจากผลิตณัเ,ทท่ีทางโรงงานตัวอย่างทำการผลิต จะประกอบไปค้วยชินส่วนต่าง  ๆ

จำนวนหลายรายการ ช่ิงช้ินส่วนเหล่าน้ีในการคำเนินการผลิตส่วนใหญ่ จะต้องใช้แม่นิมนเช็น

อุปกรญ่ร่วมในการผลิต ทำให้ต้องผลิตแม่นิมนช้ินมาหลายชุค โคยไค้มีการออกแบบ และผลิต

แม่นิมนช้ินใช้เองภายในโรงงาน ลำหรับข้ถุเหาในค้านการผลิตแม่นิมน้ัของโรงงานตัวอย่าง

สามารถท่ีจะวิเคราะหป็ถุเหาไค้ตังนิ
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4 . 3 .  1 คำนการจ ัดโครงสร ั างองค ์กรของแผนกแม ่น ิมน

ก. การจัดโครงลรัางองค์กรของแผนกแม่นิมนไม่เหมาะสม ทำให้เกิด

ความสับสน'ในการไ]ฐิบัติงาน

ข. ไม่มีการมอบอำใเาจ!!นาที ความรับผิดชอบ การมอบมมารงาน นสะ 

ขอบเฃคการควบคุมทีชัดเจน ทำให้ผุ้บริหารของแผนกแม่นีมนจะค้องใช้เวลาในการส่ังการ และ

ควบคุมการทำงานเองทังหมด ทำให้ไม่มีเวลาเนียงนอทีจะนั«นาการทำงาน หริอวางระบบการ

ทำงาน!ไาฮในแผนก

4 . 3 . 2  ค ำน ก าร วาง แ ผ นก าร พ ล ิต

ก. ไม่มีการจัดเก็บช้อมลท่ีจำเม่ืนท่ีจะใช้ในการวางแผนการผลิต 

ข. ไม่มีการศึกษาในค้านกำลังการผลิต (Capacity) ของแผนกแม่นีมน 

ทำให้เม่ฑราบกิงกำลังการผลิตท่ีมีอย่ว่าจะสามารถผลิตไค้เทำไร

ค. ไม่มีการวางแผนการผลิต ในการผลิตแต่ละวัน ผุ้บริหารของแผนก

แม่นิมนจะอาคัยประลบการถ่เ และความชำนาญว่า จะค้องผลิตอะไร เมื่อไร อย่างไร

4 . 3 . 3  ค ำ น ก าร ค ำ เน ิน ก า รผ ล ิต

ก. การดำเนินการผลิตค่อนช้างลับลน ไม่มีการกำหนดข้ันตอนในการผลิต

อย่างชัดเจน ทำให้ประลิฑริ!ใานในการผลิตดร

ข. ในการผลิตแม่นีมนแต่ละชุด ไม่มีการศึกษาทงความล้มนันค์ของแต่ละช้ิน 

ส่วนแม่นีมน ทำให้แต่ละช้ินส่วนแม่นีมนเสร็จไม่นรัอมก้นต้องเลียเวลารอคอย ทำให้ประลิทริถาน 

ในการผลิตแม่นมนตา นอกจากข้ันจะทำให้เกิดค่าใช้จ่ายจากการเก็บรักษาช้ินส่วนท่ีผลิตเสร็จ

ก่อนหน้าแล้ว ค้าระยะเวลายิ่งยาวนานออกไป หมายความว่าค้นทุนในการผลิตจะลงช้ินด้วย

ค. การผลิตแม่นีมนในส่วนของการตัดปาดผิวชินงาน ไม่ไค้คำนีงกิงความ

ล้มนันธระหว่างวัลคุช้ินงานแม่นีมนก้บวัลคุท่ีใช้ในการตัดปาดผิว ในค้านการเลีอกใช้ความเร็วรอบ
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ของ เครื่องจักร ความ เร็วป้อนตัค และระยะป้อนต้คช้ินงานอย่างIVมาะสม ช่ิงถ้าหากป้อนความ

เร็วป้อนฅัคเร็วเกินไป อาจจะทำให้เครื่องจักรเลียหายไค้ และอายุการใช้งานของวัสืคุท่ีใช้ใน

การค้คปาคผิวจะส้ัน หากป้อนช้าเกินไป แรงในการฅัคปาคผิวจะน้อยลงมาก จะทำให้ผิวของ

ช้ินงานไม่เรียบ และเวลาที่ใช้ในการค้คปาคผิวจะใช้เวลามาก ทำให้ประสิทธิภาน'ในการผลิฅต่ํา 

นอกจากน้นการใช้งานเครีองจักรค่าง  ๆ ในการผลิคแม่ผิมน ยังไม่มีการตรวจลอบความเที่ยง

ตรงของเครีองจักรก่อนการใช้งาน ทำให้ชํนงานท่ีผลิตไค้มีขนาคผิตนลาค

ง. ไม่มีเอกลารใค  ๆ ควบคุมการผลิต กๆรสั่งงาน ดังน้ันจิงไม่มีช้อมล

ใด  ๆ เกียวกับการผลิตทีจะนำมาเไ\นข้อมุลใช้วิเคราะห ควบคุม และตรวจลอบการทำงาน การ 

ตัคลินใจใค  ๆ ทางการผลิตอาศัยประสืบการพ แระความชำนาทุเมาคาดคะเน

จ. ในการผลิตแม่ผิมนแค่ละชุด แผนกแม่ผิมนทำการผลิตโดยไม่รุ้ว่าจะแล้ว 

เสืร็จเมื่อไร ทำให้แผนกผลิตช่ิงจะตองใช้แม่ผิมนในการผลิตช้ินงาน ไม่ลามารกจะวางแผนการ 

ผลิตผลิตภัพซไค้ ชิ่งจะล่งผลกระทบโดยตรงต่อโรงงาน คีอ ไม่ลามารทล่งมอบสินค้าไค้ทันตาม

กำหนดเวลา หรีอเลียโอกาสืในการผลิตทืจะนำผลิตภัพ'ทประนาทใหม่  ๆ ออกจำหน่าย

4.3.4 ค้านการสืพฺเลีย

ก. มีกำลังการผลิต (เครีองจักร) ร่วนหนีงเหลีอปล่อยทิงไว้ โดยไม่เค้ 

นำมาใช้งาน เนีองมาจากการขาดการวางแผนการผลิต และมีกำลังค้านแรงงานไม่นอ

ข. นนํกงานบางร่วนในบางขันตอนการผลิต มีเวลาว่างบางช่วงเวลา

ค. มีช้ินงานของงานแม่นิมนท่ีหล่อเสืร็จแล้วเม่ืนจำนวนมาก ไม่ไค้นำมา

ผลิตเน่ืนแม่นิมน เนื่องมาจากการขาดการวางแผนการผลิต
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