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Effects of microaeration on the anaerobic digestion of cassava wastewater 
with added cassava residue in the continuous stirred tank reactor (CSTR) system 
without temperature and pH control were studied. The results indicated that with the 
optimum COD loading rate of 1.710 kg/m3 d, the generated gas was mainly 
composed of CH4 (74.42 %) and CO2 (18.43 %). The addition of 1,000 ppm of 
cassava residue resulted in a total optimum COD loading rate of 1.884 kg/m3 d. The 
produced gas had higher CH4 and CO2, 80.09 % and 12.84 %, respectively. The 
oxygen supply increased the CH4 composition to 82.25 %. Therefore, it may be 
explained that the addition of cassava residue resulted in the increase in the organic 
compounds available for the anaerobic bacteria to degrade consistence with increase 
the methane production rate. Besides, the oxygen supply rate of 3.0 mL O2/LR d was 
considered to be the optimum microaerobic condition that was suitable for the 
anaerobic bacteria growth. The microaeration not only provided the high methane 
yield but also resulted in the high efficiency of desulphurization of the produced 
biogas including the high hydrolysis efficiency in accordance with the high 
degradation of cassava residue.
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บท ค ัดย ่อ

อ้อยใจ คงสำราญ : การเพ่ิมประสิทธิภาพของกระบวนการย่อยสลายแบบไร้อากาศใน
การผลิตก๊าชชีวภาพจากนํ้าเสียกากมันด้วยวิธีเติมอากาศแบบปริมาณที่น้อยและจำกัด 
(Enhancement of Anaerobic Digestion of Cellulosic Fraction in Wastewater by 
Microaeration) อาจารย์ท่ีปรึกษา:รศ.ดร.ปราโมชรังสรรค์วิจิตร, ศ. ดร.สุเมธชวเดช, และ
ดร. มาลินี ลีโทชวลิต 89 หน้า

งานวิจัยนีได้ทำการศึกษาผลของการเติมอากาศแบบปริมาณที่น้อยและจำกัดต่อ 
กระบวนการย่อยสลายแบบไร้อากาศในกิารผลิตก๊าซชีวภาพจากน้ําเสียกากมันสำปะหลัง โดยการ 
ใช้กังปฏิกรณ์แบบกวนผสม (ซีเอสทีอาร์) ภายใด้สภาวะท่ีไม่มีการควบคุมอุณหภูมและค่าความ 
เป็นกรดต่าง จากผลการทคลองพบว่า ท่ีอัตราการป็อนสารอินทรึย์ท่ีเหมาะสม 1.710 กิโลกรัมต่อ 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ก๊าชชีวภาพท่ีผลิตได้ประกอบด้วยก๊าซมีเทน 74.42 เปอร์เซ็นต์ และก๊าช 
คาร์บอนไดออกไซค์ 18.43 เปอร์เซ็นต์เป็นหลัก ช่ืงเม่ือมีการเติมกากมันสำปะหลังลงไปในน้ําเสีย 
ปริมาณ 1,000มิลลิกรัมต่อลิตรมีผลทำให้ท่ีอัตราการ!เอนสารอินทรึย์ท่ีเหมาะสม 1.884กิโลกรัม 
ต่อลูกบาศก์เมตรต่อวัน สามารถผลิตก๊าซชีวภาพท่ีประกอบด้วยก๊าชมีเทนในปริมาณท่ีสูงข้ึน 80.09 
เปอร์เซ็นต์ และก๊าซคาร์บอนไดออกไซก์ 12.84 เปอร์เซ็นต์ อีกท้ังภายใต้อัตราการ!เอนก๊าช 
ออกซิเจนท่ีเหมาะสม 3.0 มิลลิลิตรต่อลิตรของถังปฏิกรณ์ต่อวัน ส่งผลทำให้เพ่ิมประสิทธิภาพของ 
กระบวนการไฮโดรไลซิส ทำให้ช่วยการเพ่ิมก๊าซมีเทนเป็น 82.25 เปอร์เซ็นต์ในองค์ประกอบหลัก 
ของก๊าซชีวภาพ รวมถึงเพ่ิมประสิทธิภาพใน?าารกำจัดก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์และการย่อยสลาย 
ของกากมันในส่วนขององค์ประกอบเซลลูโลสท่ีสูง 62.57 เปอร์เซ็นต์ อีกด้วย
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